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www.rothenberger.com

A réz- és acélcsovek
klasszikus
kotéstechnoldgiaja a
forrasztas és hegesztés.

A ROTHENBERGER
professzionalis
forrasztoberendezései lehetévé
teszik a szakszerii lagy- és
keményforrasztast.

Nagyteljesitményii
hegesztéberendezések idealisan
hasznalhatéak a viz-, fiités-, klima- és
hiitéstechnikaban..

A ROTHENBERGER a forrasztas- és
hegesztéstechnika nélkiil6zhetetlen
tartozékait is kinalja. Ezen a téren
szerzett tobb mint 25 évre visszatekinté
tapasztalataval a ROTHENBERGER a
biztonsag és hozzaértés oldalan all.
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Forrasztas- és hegesztéstechnikai rendszerek

Felhasznaloi tablazat
Termékek besorolasa alkalmazas szerint

A termékeket jellemzéen meghatarozé tulajdonsagok szimbolumai
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Multi 300
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“Mobil energia™

SUPER FIRE 3 0 A AR~
E;?noénnoyr;:)l:'(rl;sszl:EAVY puTY M PIEZO OFF LOCK FEIN

Lagy- és keményforrasztashoz, egyéb
alkalmazasokhoz

)
7

uJ

. Gyors "Twist 'N' Load" rendszer:
Egdcsere egyetlen mozdulattal
(5 kiilonféle ég6 kaphatd)

« Orvénylangos favéka:
Nagyon magas langhémeérséklet

« Csak az égé6 teljes rogzitése utan
fh s . . gyujt:

» Gondosan megmunkalt sargaréz-nemesacél KettSs biztonsag
konstrukcio:

Hosszu élettartam

« Nagyteljesitményl piezo:
Megbizhaté (30.000 gyujtasig) « Finomszabalyozé szelep:

Pontos langbeallitas

« Ergonémikusan kialakitott, minéségi
aluminium fogantyu:
Robusztus, optimalisan kezelheté

« Biztonsagi visszacsaposzelep:
' A gazaramlast mindkét iranyban
azonnal lezarja
« Roégzitégomb:
Hosszi munkahoz még tébb

kényelem 2

T 4

I

N e

USA-menet: 1" - 20
. [1]
EU-menet: 7/16" - 28 Kivitel 50 ke No.
Kivitel 50 kg No. SUPER FIRE 3 alapkészlet 1,1 3.5431
Fogantyud, 14 mm ciklonégé (No. 3.5457)
SUPER FIRE 3 alapkészlet 1,1  3.5436 SUPER FIRE 3 MAPP alapkészlet 2,3 3.5433
Fogantyu, 14 mm ciklonégé (No. 3.5457) Fogantyu, 14 mm ciklonégé (No. 3.5457)
SUPER FIRE 3 MAPP® alapkészlet 2,3 3.5432 Palackvédd (No. 3.5462)
Fogantyd, 14 mm ciklonégé (No. 3.5457) MAPP-gazpalack (No. 3.5550-A)
MAPP-gazpalack (No. 3.5551-A) SUPER FIRE 3 MAPP készlet "all in one" 2,5 3.5439
SUPER FIRE 3 MAPP készlet "all in one" 2,5 3.5437 14 mm ciklonégé (No. 3.5457)
14 mm ciklonégé (No. 3.5457) 15 mm pontégd (No. 3.5455)
15 mm pontégé (No. 3.5455) Univerzaélis lab (No. 3.5461)
Univerzaélis 1ab (No. 3.5461) Védokupak (No. 3.5462)
MAPP-géazpalack (No. 3.5551-C) MAPP-gazpalack (No. 3.5551-C)
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"Mobil energia™

SUPER FIRE 2
~\ || ON c D
ég &l 4 Q * 93' ’ HEAVY DUTY keményforraszté berendezés 0

PIEZO
Lagy- és keményforrasztashoz, egyéb Max
alkalmazasokhoz
\ « Piezo gyuijtas:
Gombnyomasra azonnali langgyujtas

« Finomszabalyozé szelep:
A lang pontos beallitasa
« Beépitett allandéonyomas-szabalyozas:
Minden hémérséklet mellett allando, egyenletes nyomas

Kivitel ARAR No.
SUPER FIRE 2 640 3.5425
Egd (No. 3.5643), M300 biztonsagi adapter (No. 3.5648)

SUPER FIRE 2 készlet 1080 3.5650

Egd (No. 3.5643), M300 biztonsagi adapter (No. 3.5648)
3/8" L tomléadapter (No. 3.5647)

Multigas 300 (No. 3.5510),

Univerzalis lab (No. 3.5622)

1
N\

m

2N A St POWERFIRE ’ 0
Lock FEIN PROFI keményforraszté berendezés

Lagy- és keményforrasztashoz, egyéb
alkalmazasokhoz

\ - Piezo gyujtas:
Gombnyomasra azonnali langgyujtas
« Régzitégomb:
Folyamatos munkavégzés
« Finomszabalyozé szelep:
A lang pontos beallitasa
» Beépitett allandényomas-szabalyozas:
Minden hémérséklet mellett allando, egyenletes nyomas

PIEZO OF

Kivitel 80 ¢ No.
POWER FIRE USA-csatlakozassal 590 3.0811
POWER FIRE EU-csatlakozassal 590 3.0812

(A ROFIRE PIEZO PRO
> SPECIALIS forrasztoberendezés

PIEZO FEIN

Lagy- és keményforrasztashoz, egyéb alkalmazasokhoz Hot

» Piezo gyujtas:
Gombnyomasra azonnali langgyujtas
» 360° alkalmazasi tartomany:
Fej folotti munkahoz, melegedési idé nélkiil

Kivitel ANAR No.

ROFIRE PIEZO PRO 1950°C készlet 850 3.5560
Egé (No. 3.5562), Rogas 2000 (No. 3.5540)
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"Mobil energia”

ROFIRE PIEZO HANDY PRO g . A 2m
SPECIALIS forrasztéberendezés = A~ TN ©

Lagy- és keményforrasztashoz, egyéb
—
Kivitel JARWAR No.
ROFIRE PIEZO Handy Pro 1100 3.5565
Eg6 (No. 3.5566)
Finomszabalyoz6 szelep (No. 3.5723)
2 m témld (No. 3.5724) =

alkalmazasokhoz
Rogas 2000 (No. 3.5540)

Hot

ROFIRE PIEZO 1950° C
ECONOMY forrasztéberendezés B Ag

FEIN PIEZO

Lagyforrasztashoz, egyéb alkalmazasokhoz Basic
» Beépitett finomszabalyoz6 szelep:

A lang pontos beallitasa -
« Egoéfej beépitett tAmasszal

Optimalis kezelhet6ség

Kivitel ARVARN No.

ROFIRE PIEZO 1950°C készlet 760 3.5555 =

Egd (No. 3.5556),
Multigas 300 (No. 3.5510)

ROFIRE 1800°C

ECONOMY forrasztéberendezés
Lagyforrasztashoz, egyéb alkalmazasokhoz
- Beépitett finomszabalyoz6 szelep:

A lang pontos beallitasa

« Egéfej beépitett tamasszal
Optimalis kezelhet6ség

Basic

Kivitel ANAR No.
ROFIRE 1800°C készlet 760 3.5501
Egb (No. 3.5506), Multigas 300 (No. 3.5510)
ROFLAME PIEZO 1800°C 4§ .
\]
CLASSIC forrasztoberendezés il F

Lagyforrasztashoz, egyéb alkalmazasokhoz Basic

Kivitel ANAR No.
ROFLAME PIEZO 1800°C 750 3.5931
Ego
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Egyutu gazpalackok

MAPP® Gas

Specialis gazkeverék nagyteljesitmény(i forrasztasokhoz \')J
Langhdmérséklet akar 2400°C + a forrasztas 35% gyorsabb,
mint propannal

MAPP® Gas

A ROTHENBERGER
kutatok specialis receptje

MAPP alu-monoblokk palack
Kiilonleges fejlesztésii biztonsagi gazpalack

« Nem tartalmaz BUTADIEN-t:
Egészségiigyileg artalmatlan

« A hagyomanyos acélpalackoknal kénnyebb
(tres suly 228 g):
Egyszerii kezelés

« AROTHENBERGER MAPP gazt modern
toéltéberendezéseken, processzorvezérelt
adagolékon gyartjak:

A legmagasabb égésteljesitmény
garanciaja

Specidlis gazkeverék kiemelkedd
langkarakterisztikaval:

Garantaltan extrém langhémérsékletek,
magas égésteljesitmény, révid

munkavégzés . o ;
« TUV éaltal bevizsgalt palack (egyben hizott):

A felhasznalé nagyobb foku biztonsaga

« Egési id6 kb. 1/3-dal hosszabb, mint
propannal
Hosszabb kihasznalasi id6

0

A MAPP a Messer Griesheim GmbH, Frankfurt bejegyzett megnevezése

EU-menet: 7/16" - 28 USA-menet: 1" - 20
Kivitel Nyelvek Tartalom No. Kivitel Nyelv Tartalom No.
MAPP - gazpalack DE, GB, FR,ES, ITPT 750 ml 3.5551-A MAPP - gazpalack DE, GB,FR,ES,ITTPT 750 ml 3.5550-A
MAPP - gazpalack DK, NL, SE, FI, FR,RU 750 ml  3.5551-B MAPP - gazpalack DK, NL, SE, FI, FR,RU 750 ml  3.5550-B
MAPP - gazpalack CZ,PL, HU, BG, TR,GR 750 ml  3.5551-C MAPP - gazpalack CZ,PL,HU,BG, TR,GR 750 ml 3.5550-C
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Egyszer felhasznalhaté gazpalackok

Maxigas 400

Nagyteljesitmény(i hegeszt6-, vagé- és keményforrasztd gaz,
maximalis langhémérséklete 2200 °C. 7/16" EU
csatlakozémenettel ellatott gazpalack.

Megnevezés Tartalom ARAY g No.
Maxigas 400 600 ml 460 3.5570
Rogas 2000

Professziondlis, nagyteljesitmény(i gaz, maximalis
langhémérséklete 2000 °C. 7/16" EU csatlakozémenettel
ellatott gazpalack.

Megnevezés Tartalom m g No.
Rogas 2000 360 ml 210 3.5540
Propangas

Gazpalack, maximalis langhémérséklete 1900 °C. 7/16" EU
csatlakozassal ellatott gazpalack.

Megnevezés Tartalom JARA g No.

Propangas 750 ml 3.5546-A

Multigas 300

Propan / butan gazkeverék, maximalis langhémérséklete
1900 °C. 7/16" EU csatlakozémenettel ellatott gazpalack.

Megnevezés Tartalom ARAY g No.

Multigas 300 600 ml 450 3.5510

C 200 Supergas

Propant is tartalmazé butangaz palack, alacsony
hémérsékleten végzendé munkakhoz is alkalmas. Az EN 417
szabvany szerint készdlt.

Megnevezés Tartalom M g No.

C 200 Szupergaz 190 ml 290 3.5900

“
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Nagyteljesitményii propan égéfejek

ROCOLT HANDY PIEZO készlet Ag

Gyorsan cserélhet6 égéfejjel ellatott,
professzionalis forrasztéorendszer

©
%
PIEZO OF

N\

m

IR

« Elforgathaté témlé-csatlakozas a
markolaton:

''''' y Nem csavarodik 6ssze a tomlo,

barmilyen helyzetben lehet dolgozni

vele

« 19 m standard égéfe;j:
Lagyforrasztas 32 mm-ig

« "Twist 'N' Load" rendszer:
Az égéfej gyorsan, szerszam nélkiil kicserélhetd

’3
« Témlészakadas ellen biztosité propangaz
szabalyozas:
™ Fokozott biztonsag
« 19 mm ciklon égéfej: -l
Keményforrasztas
18 mm-ig

A készlet részei: ROCOLT markolat (kéd: 3.5395), 19 mm
standard égé (No. 3.5378), ciklon égéfej (No. 3.5398),
nyomascsokkentd (No. 3.5356), 3 m propangaz-témld
(No. 3.5383), 65 mm-es lang visszaverd (No. 3.1043),
ROVLIES® (No. 4.5268), mianyag koffer (No. 3.5355)

Megnevezés M g No.

Hot Rocolt Handy Piezo 1500 3.5390
[0)

ROCOLT HANDY PIEZO standard égofej

Rendkivil révid és nyaldbos langot adé alacsony fogyasztasu
standard égéfej, idealis kemény- és lagyforrasztashoz,
o melegitéshez, izzitashoz, edzéshez és hasonlo
4 miiveletekhez.

0]

mm No
14 mm 3.5377
19 mm 3.5378
25 mm 3.5379

ROCOLT HANDY PIEZO ciklon égdéfej

—— A csovek és fittingek forrasztasa kdzben optimalis, kérbe fogo
::h_ langképet biztosité ciklon égéfej. Idedlis égbfej kemény- és
H"Ih..h lagyforrasztashoz, melegitéshez, izzitdshoz, edzéshez és
hasonl6é miveletekhez.

(0]

mm No.
14 mm 3.5397
19 mm 3.5398
25 mm 3.5399
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Nagyteljesitményii propan égéfejek

AIRPROP
Nagyteljesitményii propan égéfej

2200 °C langhémérséklet oxigén nélkil. Lagy- és
keményforrasztashoz, leégetéshez, zsugoritashoz,
olvasztashoz és hasonlé miveletekhez.

« Beépitett gazturbina a keményforraszté égoéfejhez:
Nyalabos, koncentralt és ferré lang

« Akettés O-gylrls technikanak készénhets
tokéletes gaztomitettség:
Az égéfej gyorsan, szerszam nélkiil
kicserélheté

« M 14x1 hagyomanyos menetes csatlakozas:

Az univerzalis propan program keretébe
tartozo forrasztopakak és hosszabbitasok
Max felfogasa

A készlet a kévetkezd elemekbdl all:

Dugaszos csatlakozassal ellatott biztonsagi markolat

(No. 3.1009), dugaszos csdcsatlakozassal ellatott
keményforraszt6é égéfej, 14 mm @ (No. 3.1013), 16 mm Q
(No. 3.1014), 19 mm @ (No. 3.1015), 3/8" L csatlakozassal
ellatott 2,5 m propangaz témlé (No. 3.2201), biztonsagi gyujtd
(No. 3.2077), tartalék tlizkévek (No. 3.2079), égéfej kulcs
(No. 3.2073), acéllemez doboz (No. 3.1005).

Kivitel JANAR No.
AIRPROP keményforraszté készlet 2890 3.1092
propangaz nyomascsokkenté nélkdl

AIRPROP keményforr. klt nyomascsokkentével 3120 3.1091

Mint a No. 3.1092 készlet, de nyomascstkkentével
(No. 3.2081) (W 21,8L - R 3/8L)

AIRPROP keményforr. klt. nyomascsékkentével 3120 3.1104
Mint a No. 3.1092 készlet, de nyomascsokkentével

(No. 3.2083) (POL 7/8L - R3/8L)

AIRPROP keményforr. klt. nyomascsokkentdével 3120 3.1119

Mint a No. 3.1092 készlet, de nyomascsokkentével
(No. 3.2084) (W 20 x 14L - R 3/8L)

AIRPROP keményforraszté égoéfej
Dugaszos gyorscsatlakozassal

A csdvek és fittingek forrasztasa kézben optimalis, kérbe fogd
langképet biztosité keményforraszté égéfej.

» S, .

= A

Y -
FEIN

Gl

« Ujszer, optimalizalt
szeleptechnika:
Tokéletesen gaztomitett

« Elejét veszi az ellendrizetlen
gazkiaramlasnak:
Elzaro szelep

o Akonnyen jaré elzaré szelepnek
készénhetéen
Gaztakarékos munkavégzés

AIRPROP
keményforraszto készlet

AIRPROP keményforraszté égoéfej
M14x1 menetes hollandi anyas csatlakozassal

A csbvek és fittingek forrasztasa kézben optimalis, kérbe fogd
langképet biztositdé keményforrasztd égoéfe;.

»

Q\\&Ig\

_—

Q DLI g/h JARAN Q DLI glh JARDAY

mm mm 2 bar  kWh —kcal - BTU g No. mm mm 2 bar kWh — kcal - BTU g No.
14 mm 140 125 1,60 — 1375 — 5465 95 3.1013 14 mm 140 125 1,60 — 1375 — 5465 95 3.0913
16 mm 145 180 2,30 — 3300 — 7885 100 3.1014 16 mm 145 180 2,30 — 3300 — 7885 100 3.0914
19mm 170 300 3,84 — 3300 - 13115 130 3.1015 19mm 170 300 3,84 — 3300 - 13115 130  3.0915
22mm 171 400 5,12 — 4400 — 26195 145 3.1016 22mm 171 400 5,12 — 4400 — 26195 145 3.0916
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Nagyteljesitményii propan égéfejek

AIRPROP KESZLETEK

Megnevezés ARAY g No.

M14x1 csatlakozassal ellatott biztonsagi markolat 1000 3.1020
(No. 3.1989), 19 mm @ menetes csatlakozassal ellatott
keményforrasztd égéfej (No. 3.0915), 3/8" L csatlakozassal ellatott

2,5 m propangaz-tdmié (No. 3.2201)

M14x1 csatlakozassal ellatott biztonsagi markolat 1000  3.1022
(No. 3.1989), 22 mm @ menetes csatlakozassal ellatott
keményforrasztd égéfej (No. 3.0916), 3/8" L csatlakozassal ellatott

2,0 m propangaz-témlié (No. 3.0927)

AIRPROP KESZLET gyorscsatlakozéval

Megnevezés ARAY g No.

AIRPROP készlet gyorscsatlakozoéval, dugaszos 1100 3.1030
csatlakozassal ellatott biztonsagi markolat (No. 3.1009),
keményforrasztd égéfej 14 mm @ dugaszos csékapcsoléval

(No. 3.1013) / 22 mm @ (No. 3.0916), 3/8" L csatlakozassal ellatott

2,0 m propangaz-témlé (No. 3.0927)

S
S

TURBOPROP

Nagyteljesitményii propan égéfej

Az AIRPROP markolatokkal egyezd teljesitmény jellemzdkkel.
2200 °C langhdmérséklet oxigén nélkil. Lagy- és kemény-
forrasztashoz, leégetéshez, zsugoritashoz, olvasztashoz és
hasonlé miveletekhez.

@ H2 G

« A gazkeverék jobb 6rvénylését biztositd
4- 5-sz06ros langiv:
Magasabb langhémérséklet

« Ujszer(i, optimalizalt
szeleptechnika:
Tokéletesen gaztomitett

g

o f » Elejét veszi az ellendrizetlen
L] i gazkiaramlasnak:
» Az égbfej gyorsan, szerszam nélkil " Elzaré szelep

kicserélhetd:

A kettés O-gyiiriis technikanak k6sz6nhet6

tokéletes gaztomitettség

« Akénnyen jaré elzaré szelepnek
készénhetben:
Max Gaztakarékos munkavégzés

Akészlet a kdvetkezé elemekbdl all: Dugaszos csatlakozassal
ellatott biztonsagi markolat (No. 3.1009), dugaszos csécsatlako-
zassal ellatott keményforrasztd égéfej, 12 mm @ (No. 3.1032),
15 mm @ (No. 3.1033), 18 mm @ (No. 3.1034), 3/8" L
csatlakozassal ellatott 2,5 m propangaz témié (No. 3.2201),

2 biztonsagi gyujté (No. 3.2077), tartalék tlizkévek (No. 3.2079),
TURBOPROP készlet égbfej kulcs (No. 3.2073), acéllemez doboz (No. 3.1005)

Megnevezés M g No.

TURBOROP készlet propangaz szabalyozé nélkil 2870 3.1090
TURBOPROP készlet propangaz szabalyozéval 3120  3.1094
Mint a No. 3.1090 készlet, szabalyozdval

(No. 3.2081) (W 21,8L - R3/8L)

TURBOROP készlet propangaz szabalyozéval 3120 3.1037
Mint a No. 3.1090 készlet, szabalyozéval

(No. 3.2083) (POL 7/8L - R3/8" L)

AIRPROP készlet propangaz szabalyozéval 3120 3.1036
Mint a No. 3.1090 készlet, szabalyozdval

(No. 3.2084) (W 20 x 14L - R3/8" L)
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Univerzalis lagyforraszté égofejek

TURBOPROP keményforraszté égofej

Dugaszos gyorscsatlakozassal

Rendkivil révid és nyalabos langot adé alacsony fogyasztasu L ek
nemesacél égéfej. T

%) sl gh JAYRAY

mm mm 2 bar  kWh —kcal - BTU g No.

10mm 165 70 1,89 -770 - 3050 70  3.1031

12mm 175 110 1,41 -1210 - 4815 90 3.1032

15 mm 195 180 2,30 — 1980 — 7855 110 3.1033

18 mm 230 240 3,07 — 2640 — 10485 160  3.1034
24mm 270 450 5,75 —4950 — 19640 230 3.1035

TURBOPROP készlet

Megnevezés M g No.

TURBOPROP készlet 1000 3.1025
M 14x1 csatlakozéval ellatott biztonsagi markolat (No. 3.1989),

18 mm @ menetes csatlakozdval ellatott keményforraszto égéfej
(No. 3.1034), 3/8" L csatlakozassal ellatott 2,0 m propangaz témilé
(No. 3.0927)

MULTI 300 PROPAN lagyforraszto készlet

Onozas, melegités, leégetés és hasonlé miiveletekhez

:ﬂh [ -FI

| FL 1
. w B

No. 3.5488

Basic

"B" készlet all: 350 g lapos rézfejes lagyforraszté paka (No. 52.0849),
lagyforraszté égéfej, 17 mm @ (No. 52.0856), 20 mm @ (No. 52.0857),
45 mm réslang-égéfej (No. 52.0845), 0-6 bar propan nyomas-
szabalyoz6 (No. 3.2082), 2,0 m propan témié (No. 3.0927), kisméret(,
0,5 kg propangaz palack horoggal (No. 3.3079), gazattélté csonk

(No. 3.2207), égéfej kulcs (No. 3.5530), villaskulcs (No. 3.2073),
biztonsagi gyuijtd (No. 3.2077), tartalék tlizkévek (No. 3.2079),
acéllemez doboz (No. 3.5487)

Megnevezés JAYA g No.

MULTI 300 "B" keszlet 9000  3.5488

"B" készlet all: 350 g rézfejes lapos lagyforraszto paka
(No. 52.0849), 2,0 m propangaz témlé (No. 3.0927),
kisméret(i 0,5 kg propangaz-palack horoggal (No. 3.3079)

No. 3.5489

Megnevezés ARAY g No.

MULTI 300 "A" klt. gaznyomas szabalyoz6 nélkil 4100  3.5486
MULTI 300 "A" kit. gadznyomas szabalyozéval 4340  3.5489
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Univerzalis lagyforraszté égofejek

—

jE— 4
] No. 52.0849
No. 52.0865 No. 52.0850
No. 52.0867 No. 52.0866
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MULTI 300

Lagyforraszt6é paka

Megnevezés JARAY g No.
Markolat, paka égéfejjel, pakatartéval, 940 52.0849
szélellenzével, 350 g lapos rézfejiel
Markolat, paka égéfejjel, pakatartéval, 570 52.0840
szélellenzével, rézfej nélkul
M 10x1L csatlakozéval ellatott markolat 300 52.0850
M 15x1 csatlakozoval ellatott paka égoéfej 70 52.0865
Felallité talppal ellatott pakatarté 100 52.0866
Szélellenzé 100 52.0867
Acéllemez doboz 3390  3.5487
Egéfej kulcs 60 3.5530
MULTI 300
Lagyforraszté égéfej / réslang-égofej
2 JAYA
Megnevezés Méret mm  Csatlakozas g No.
Lagyforraszté Gr. 3 12 M 15x1 50 52.0855
égofej Gr. 5 17 M 15x1 70 52.0856
Gr. 7 20 M 15x1 120 52.0857
45 mm réslang égéfej M 15x1 120 52.0845
REZFEJEK
Elektrolit-rézbdl
Kivitel ARAR No.
250 g csucsos 270 3.2099
350 g csucsos 370 3.2076
Kivitel FARVAR® No.
250 g lapos 270 3.2098
350 g lapos 370 3.2075
PROPAN UNIVERSAL készlet
Megnevezés ARAY g No.
Propan univerzalis klt. 1100 3.3334

M 14x1 csatlakozéval ellatott biztonsagi markolat (No. 3.1989),
22 mm @ menetes csatlakozéval ellatott standard égéfej, 3/8" L

csatlakozassal ellatott 2,5 m propangaz témlé (No. 3.2201)



Univerzalis lagyforraszté égofejek

EGOKAMRAS forrasztopaka 4\‘ 2m 2=\ P

A legmagasabb igényeket kielégitt PROFESSZIONALIS Q > @ @ !
forrasztépaka. Kis mérete mellett rendkivil robosztus és
hosszu élettartamu. Idedlis a sarkokban, szegélyeken,
fugakban és hornyokban elvégzendé forrasztasi munkakhoz.
Kuléndsen jol gyullad, és koncentralt, stabil langot biztosit. + Konnyen jaré elzaré szelep:

Révid felmelegedési idé. Tokéletesen gaztomitett

« Energiatakarékos égékamra:
Szélellenz6

« Aladtdmasztas az égékamras
forrasztépakahoz:
Biztonsagos munkavégzés

« Specialis felfogas: « Specidlis, Uivegszallal erésitett
Lapos és hegyes rézcstics egyarant burkolat a markolaton:
behelyezheté Utésallo
Hot
Megnevezés M g No. 6
Ego6kamras forrasztépaka 740  3.2040

Egdkamras forrasztépaka (No. 3.2048),

350 g lapos rézcsucs (No. 3.2042)

Egdkamras forrasztépaka készlet 1030  3.2030
M 14x1 csatlakozéval ellatott biztonsagi markolat (No. 3.1989),
égbkamras forrasztopaka (No. 3.2048), 350 g lapos rézcsucs

(No. 3.2042)

Egékamrés forrasztépaka készlet 1380  3.2029
M 14x1 csatlakozéval ellatott biztonsagi markolat

(No. 3.1989), égékamras forrasztopaka

(No. 3.2048), 350 g lapos rézcsucs (No. 3.2042),

2,5 m propangaz-témlé (No. 3.2201)

Eg6kamras forrasztopaka készlet kofferben 5700 3.2025
M 14x1 csatlakozoval ellatott biztonsagi markolat (No. 3.1989),
égbkamras forrasztopaka (No. 3.2048), 350 g lapos rézcsucs

(No. 3.2042),2,5 m propangaz-témlé (No. 3.2201), villaskulcs

(No. 3.2073), biztonsagi gyujté (No. 3.2077), tartalék tlizkdvek

(No. No. 3.2079), propangaz szabalyozé (No. 3.2082), attéltécsonk
(No. 3.2207), kisméretd, 0,5 kg propangaz palack (No. 3.3079), No. 3.2025
égofej kulcs (No. 3.5530), acéllemez doboz (No. 3.5487) e

SPECIALIS REZCSUCSOK

Elektrolit-rézbél, égékamras forrasztépakahoz .

o |
| |
i g
Kivitel ARWARNPY No.
250 g, lapos 250 3.2041
350 g, lapos 350 3.2042
450 g, lapos 450 3.2043
350 g, hegyes 350 3.2044 No. 3.2043 No. 3.2042 No. 3.2041  No. 3.2044
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Melegité égofejek

Hot

Hot

Extra hosszusagu, megerdsitett hollandi anya
révén nem hajlé markolat csatlakozas

No. 3.2016

x,
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ROMAXI PRO

PROFESSZIONALIS melegit készlet
60 mm @ nagyteljesitményl égéfejjel

Megnevezés ARWARN:! No.

ROMAXI PRO profi melegité égé 1200 3.0020
60 mm @ nagyteljesitmény( égéfej,

biztonsagi markolat hosszu karral,

kartdmasz, 5 m propangaz témlé,

propan nyomascsokkentd, témlészakadas elleni biztositas

ROOFIG készlet

60 mm @ nagyteljesitményl égéfejjel ellatott propan melegitdé
készlet

Megnevezés M g No.

Roofing készlet 1920 3.0954E
Propan markolat (No. 3.0910D), 60 mm @

Nagyteljesitmény( égéfej (No. 3.2163),

600 mm égofej cs6 (No. 3.2163),

5,0 m propan témlé (No. 3.2203),

Egéfej tamaszték (No. 3.2213),

Egéfej tamaszték 60 3.2213

Hosszabbitasok

Krémozott 40°-ban meghaijlitott specialis csd,
M 14x1 bemenet, M 20x1 kimenet

L mm ARARN No.
60 80 3.2105
100 90 3.2110
200 120 3.2120
350 190 3.2135
600 290 3.2160
750 470 3.2175

Villas elem

Krémozott, 2 karu specialis csé két égofej
csatlakoztatdsahoz.

DLI Szélesség Csatlakozas Csatlakozas ARAY
Megnevezés mm mm bemenet kimenet g No.

Villas elem 80 115 M 20x1 M 20x1 95  3.2016

Melegitd égéfej végek

Lang-stabilizatorral ellatott, specidlis krémozott acélbdl
készult, a peremikdn megerdsitett, rendkivili hatékonysagu
égofejek. Melegitéshez, zsugoritdshoz, szigeteléshez,
edzéshez, altalanos javitasi munkakhoz és hasonld
miveletekhez. M 20x1 menetes csatlakozas.

o e  on ce

mm mm 2 bar kWh — kecal - BTU g No.

45 102 2500
51 112 3800
57 126 5500
63 138 6700

32,00 — 27500 — 109280 240 3.2045
48,60 — 41800 — 165970 270 3.2051
70,35 — 60500 — 240257 350 3.2057
85,70 — 73700 — 292670 440 3.2063



Propangazos késziilékek tartozékai

LANG VISSZAVEROK

« Csoéforrasztasokhoz, az égéfejre csatlakoztathato:
A kornyez6 éghet6 anyagok védelme

« A csd egyenletes felmelegitése:
A jobb hékihasznalasnak készénhetéen id6t és energiat
takarit meg, kivalé6 min6ségii nemesacélbdl késziilt

Szélesség Felfogas @ TAYYA
Tipus mm mm g No.
65/15 65 8-15 100 3.1042
65/24 65 15-22 100 3.1043

BIZTONSAGI PROPANGAZ
MARKOLATOK

Takarékossagi-, szabalyozo6- és elzaro-szeleppel, 3/8" L
témlbécsatlakozas.

No. 3.1009

Megnevezés / Kivitel JARAY g No.

Biztonsagi markolat gyors csatlakozassal 350 3.1009

Biztonsagi markolat M 14x1 csatlakozassal 290 3.1989

Javitd készlet az elzaré szelephez, komplett 10 3.0101 |

Javito készlet a szabalyozo szelephez, komplett 10 3.0102 o — No. 3.1989
Javito készlet a takarékossagi szelephez, komplett 10 3.0103

Propangaz nyomasszabalyozok

286 mm, sargaréz, 0,5 kg, 5 kg és 11 kg palackokhoz. ' - ) .
| i — -

s =
— ey
No. 3.2082 No. 3.2084 No. 3.2081E
Uzemi Teljesitm.
Bemenet kimenet  nyomas bar kg/h JAYWAY g No. - F
W21,8x1/14“L R3/8L 0,54,0 8 240 3.2081E — ,--!';'.
R 3/8"L R3/8"L 0540 8 200 3.2082 “mrek agiinn
POL 7/8* L R3/8L 1,0-6,0 10 270 3.2083
POL 7/8" L R3/8"L 1,0-6,0 10 280 3.2083Y No. 3.2083 No. 3.2083Y
W20x14L R3/8"L 1,0-6,0 10 230 3.2084

PROPANGAZ té6mlSvezetékek

Csucsminéség, DIN/DVGW szerint bevizsgalt, erds betéttel,
tartos és flexibilis, cs6szajjal és anyaval szerelve, vagy 40 m
tekercsben, csatlakozasok nélkil, kézepes nyomasra

("6" nyomasi osztaly", vagy nagynyomasu

("30" nyomasi osztaly) kivitelben.

— Nyomasi Belsé @ mm JARAY
m Bemenet Kimenet osztaly Falvastagsag g No.

2 R3/8"L M10xI1L DK6 40x35 310 3.0927
2,5 R3/8”L R3/8“L DK6 4,0x3,5 350 3.2201
5 R3/8"L R3/8*L DK30 40x4,0 730 3.3310
10 R3/8"L R3/8L DK30 6,3x50 1650 3.2223
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Propangazos késziilékek tartozékai

160
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No. 3.2207 T
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No. 3.2080

.
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No. 3.5925
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I

1

¢€.. 3.0925

A 0,5 kg-os palack tartozéka a védokeret

\_ROTHENBERGER

Atto1t6 csonk

Kisméretl 0,5 kg propan palackok 3,5 vagy 11 kg propan
palackokbdl térténé hazilagos feltéltéséhez, sargaréz, vezetd
csappal.

Megnevezés / 4_&
Kivitel Kimenet g No.
W 21,8 x 1/14” L R 3/8" L 160 3.2207

Propan tomlészakadas ellen biztositd
szerelvények

1,5-4 bar névleges nyomas, sargaréz, DIN/DVGW alapjan
bevizsgalt.

A gazaram automatikus elzarasa a téml6 sérillése vagy a
csatlakozas meglazulasa esetén, Nyomoégomb a megszakitast
kovetd ujboli bekapcsolashoz.

Teljesitmény PARAY
Bemenet Kimenet kg/h  Nyomégomb g No.

W21,8x1/14L R3/8L 10 Keék 220 3.2080
R 3/8" L R 3/8" L 10 Kék 130 3.5925

Propan allandé nyomas szabalyozé

4,0 bar nyomasra beallitva, 5 és 11 kg palackokra térténé
csatlakoztatashoz.

Teljesitmény & &
bemenet Kimenet kg/h g No.

W 21,8 x 1/14° L R 3/8” L 8 230 3.0925

Propangaz nyomas szabalyozé
mérdoraval

A 0,5 - 4,0 bar kdzétti tartomanyban beallithato, 5 és 11 kg
palackokra térténd csatlakoztatashoz.

Teljesitmény m
Bemenet Kimenet kg’h g No.

W 21,8 x1/14" L R 3/8” L 10 270 3.2100

Koénnylacél propangaz palackok

Palack-szeleppel, TRG szabvany szerinti kivitel, TUV altal
bevizsgalt.

Megnevezés / A
Kivitel Kimenet Tartalom kg No.

Kisméret(i 0,5 kg palack, talppal, R 3/8” Ures 2,75 3.3079
5 kg palack, talppal és kupakkal R 3/8” Toltétt 12,6 3.1081
Keret 3.5636



Mobil autogénhegeszt6 késziilékek

FEIN

ALLGAS 2000 (N N\
Markolat * %7 \@@

Idealis mobil forraszt6é és hegesztd égéfej a viz-/gazszereld,
fltésszereld, hiitdé-/ klimatechnikus, a gépkocsiszerel6 és a
badogos szamara.

Teljesitmény jellemzék

Forrasztashoz, hegesztéshez és melegitéshez:
« Forrasztasi tartomany: 2,5 mm falvastagsagig
o Hegesztési tartomany: 0,2 - 5 mm

« Univerzalis forraszt6 és hegeszté égofej:
Valamennyi szokasos égheté gazzal és
palackos oxigénnel hasznalhato

« Alacsony, mindéssze 0,2 bar égé
gaznyomas:
A palack kozel teljes kiliriilése
\ (koltségmegtakaritas)

A kovetkezé éghet6é gazokkal hasznalhato:
« Acetilén oxigénnel

« Propangaz oxigénnel

« F6ldgaz oxigénnel

« Vezetékes foldgaz oxigénnel

0

Max
» Kicsi, rendkivul kénnyl markolat (280 g):
Megnevezés / Oxigén Egégaz & & Rendkiviil jél kézhez all a nehezen
Kivitel csatlakozas csatlakozas g No. hozzaférheté helyeken végzends
munka soran
ALLGAS 2000 markolat R 1/4” R3/8"L 280 3.5303
Keverdszar hollandi anyaval 40 3.5304

ALLGAS 2000 készlet

A készlet a kdvetkez6 elemekbél all: Markolat (No. 3.5303),
keverdszar hollandi anyaval (No. 3.5304), 5 hegesztd fuvoka,
0,2 mm @ (No. 3.5305) / 1 - 2 mm @ (No. 3.5306) /

2 -3 mm @ (No. 3.5307)/ 3 -4 mm @ (No. 3.5308 4- 5,0
mm @ (No. 3.5309), cséhegeszté betétek, 1.méret

(No. 3.5313) / 2. méret (No. 3.5314), 14-es kulcsnyilasu
csatlakozé anya (No. 3.5315), hegeszt6 zuhanyrézsa égéfej
(No. 3.5311), 2,5 m ikertdmlé-csomag (No. 3.5221),

14 x 19 mm kulcsnyilasu villaskulcs (No. 3.2073), hegeszt6-
favoka tartéd / kulcs (No. 3.5312), biztonsagi gyu;jté

(No. 3.2077), tartalék tlizkdvek (No. 3.2079), acéllemez
doboz (No. 3.5319)

Megnevezés M g No.

Allgas 2000 készlet acéllemez dobozban 3100 g 3.5300
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Autogénhegeszto késziilékek tartozékai

—— T

Hegeszté-fuvokak

ALLGAS 2000 hegeszté fuvokak

f'\;' 3.5304 No. 3.5312 Méret Hegesztési tartomany mm ARAY g No.
1. méret 02-1,0 10 3.5305

2. méret 1,0-2,0 10 3.5306

No. 3.5311 3. méret 2,0-3,0 10 3.5307

°- 3 4. méret 3,0-4,0 10  3.5308

— 1 5. méret 4,0-5,0 10 3.5309
i, - Zuhanyrgzs’a 'egofej rpelegnes’hez ) ) 20 3.5311

Hegesztd fuvoka tartd, kulcsként hasznalhaté 20 3.5312

Hajlithaté cs6hegeszt6 betétek

ﬁ- :ﬂ Méret Hegesztési tartomany mm m g No.
- = 1. méret 2,0-3,0 40 3.5313
-
6 j." 2. méret 40-50 40  3.5314
14 kulcsnyilasu csatlakozé / hollandi anya 10 3.5315

ALLGAS 2000 PS 0,5/2 KOMPAKT

Szerel6 keményforraszt6 késziilék acéllemez
dobozban

A0

Vas, acél, lemez, csévek és nem vas fémek
keményforrasztasahoz.

A készlet a kdvetkezé elemekbél all: Allgas 2000 markolat
(No. 3.5303), 2,5 m propangaz-témlé (No. 3.2201), 2,5 m
oxigén-tomld (No. 3.5210), 0-6 bar tartomanyban allithaté
propangaz-szabalyoz6 (No. 3.2082), oxigén nyomas-
csokkentd, 10 bar (No. 3.5634), keverészar hollandi anyaval
(No. 3.5304), hegeszt6é-fuvdka, 0,2 - 1 mm @

(No. 3.5305) /1 -2 mm @ (No. 3.5306) /2 -3 mm @

(No. 3.5307) /3 -4 mm @ (No. 3.5308 4-5mm @

(No. 3.5309), hajlithatd cséhegesztd betétek, 1.méret

(No. 3.5313) / 2. méret (No. 3.5314), zuhanyrézsa-égéfej
(No. 3.5311), hegeszté-fuvdka tartéd / kulcs

(No. 3.5312), négyes pofaju franciakulcs (No. 3.5738),
biztonsagi gyujtdé (No. 3.2077), tartalék tlizkévek (No. 3.2078),
nylon védészemiiveg (No. 54.0620), kisméreti 0,5 kg
propangéaz-palack Ures) (No. 3.3079), acél oxigén palack,
2,0 | (feltdltve) (No. 3.5635), tartéallvany (No. 3.5629)

Megfelel a jogszabalyokban és

eldirasoknak

0 szabvanyokban meghatarozott szallitasi O~ Kivitel &8 kg No.

ALLGAS 2000 PS 0,5/2 kompakt 21,4 3.5655
Max Tartéallvany, tartozékok nélkil 10,3 3.5629
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Mobil keményforraszto késziilékek

ALLGAS 2000 PS 0,5/ 2

Hordozhat6 szerel6 keményforraszté késziilék

Vas, acél, és nem vas fémlemezek, csévek
keményforrasztasahoz.

Akészlet a kdvetkez6 elemekbdl all: Allgas 2000 markolat

(No. 3.5303), 2,5 m propangaz-témlié (No. 3.2201), 2,5 m oxigén-
témlé (No. 3.5210), 0-6 bar tartomanyban allithaté propangaz-
szabalyozo6 (No. 3.2082), oxigén nyomascsokkentd, 10 bar

(No. 3.5634), keverészar hollandi anyaval (No. 3.5304), hegeszté-
favéka, 0,2 - 1 mm & (No. 3.5305) /1 -2 mm @

(No. 3.5306) /2 - 3 mm @ (No. 3.5307) / 3 -4 mm @ (No. 3.5308
4 -5mm @ (No. 3.5309), hegeszt6-fuvdka tart6 / kulcs

(No. 3.5312), négyes pofaju franciakulcs (No. 3.5738), biztonsagi
gyuité (No. 3.2077), tartalék tlizkovek (No. 3.2078), kisméret(i 0,5 kg
propangéaz-palack (Ures) (No. 3.3079), acél oxigén-palack, 2,0 |
(feltoltve) (No. 3.5635), tartéallvany (No. 3.5629)

=~ Kivitel ARAR No.

Allgas 2000 PS 0,5/2 14,4 3.5651

ALLGAS 2000 AS 5/5

Hordozhato6 és gurithato szerel6-, hegeszt6- és
keményforraszté késziilék

Vas, acél, és nem vas fémlemezek, csévek
keményforrasztasahoz.

A készlet a kdvetkezd elemekbdl all: Allgas 2000 markolat
(No. 3.5303), acetilén/oxigén ikertémlé csomag (No. 3.5222),
acetilén-nyomascsokkentd, 1,5 bar (No. 3.5794), oxigén-
nyomascstkkentd, 10 bar (No. 3.5634), 2-2 gumi védékupak,
piros (No. 51.1428), kék (No. 51.1427), keverészar hollandi
anyaval (No. 3.5304), hegeszté-fuvéka, 0,2 - 1 mm @

(No. 3.5305) / 1 - 2 mm @ (No. 3.5306) / 2 - 3 mm @ (No. 3.5307)

/3 -4 mm @ (No. 3.5308 4 -5 mm @ (No. 3.5309), hegeszt6-
favoka tarté / kulcs (No. 3.5312), égéfej-kulcs (No. 51.0106),
biztonsagi gyujtdé (No. 3.2077), tartalék tlzkdvek (No. 3.2078),
kisméret( 0,5 kg propangaz-palack Ures) (No. 3.3079), acél

acetilén-palack, 5 | (feltdltve) (No. 3.5178), acél oxigén-palack, 5 |

(feltoltve) (No. 3.5188), acéllemez doboz (No. 3.5319), kettés
teleszkopos szallitokocsi (No. 3.5354)

>©< Névleges méret JARAY kg No.
Allgas 2000 AS 5/5 45,0 3.5362
ROXY 400L

Standard autogénhegeszt6 késziilék 3100 °C-ig
terjed6 langhémérsékletre

A készlet a kdvetkezd elemekbdl all: Finomszabalyozé
szelepekkel felszerelt markolat (No. 3.5580), Maxigas 400
(No. 3.5570), oxigén palack, 2,0 | (No. 3.5635),
finomszabalyoz6 szelep (No. 3.5723), a DIN 0-315/200
szabvany szerinti oxigén nyomascsokkentd, 0-16/10 bar
(No. 3.5634), oxigén-témlé (No. 3.5410), propangaz-témlé
(No. 3.5525), oxigén visszaégés gatlo (No. 3.5678), gaz
visszaégés gatlé (No. 3.5691), fuvoka keverdcsé hollandi
anyaval (No. 3.5587), nagyteljesitmény( favokak,

1,5 mm (No. 3.5422) / 2,0 mm (No. 3.5423), mikro égéfej,
0,3 mm (No. 3.5712), / 0,5 mm (No. 3.5696) / 0,7 mm

(No. 3.5713), mikro-fUvoka adapter (No. 3.5585), hegeszt6
véddészemuiveg (No. 3.5621), biztonsagi gyujté (No. 3.2077),
égobfej kulcs (No. 3.5738), tartdéallvany (No. 3.5727)

’@' Névleges méret &8 kg No.

Roxy 400 L 10,8 3.5780

2m
S

O S & e

MALEGLE

A palackok itt dbrazolt
szine nem feltétlendl
egyezik a valésagossal!

A palackok itt abrazolt szine

Max nem feltétlenul egyezik a
val6ésagossal!
\ | A
T .
FEIN
o
,,,0

A palackok itt abrazolt szine nem
feltétlentl egyezik a valésagossal!
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Autogénhegeszt6 késziilékek

o 2m @\ RE 17 UNIVERZALIS KESZLET
A @ @ Hegesztéshez, vagashoz, keményforrasztashoz és
melegitéshez

A készlet a kdvetkezé elemekbél all: Csatlakozé anyaval
ellatott markolat (No. 3.5324), hegeszté-betét, 2 - 4 mm

(No. 3.5327) / 4 - 6 mm (No. 3.5328) / 6 - 9 mm (No. 3.5329),
cs6hegesztd betétek, 2 - 4 mm (No. 3.5347) /4 - 6 mm

(No. 3.5348), szarnykaros vagobetét (No. 3.5338), vago-
fuvéka, 3 - 25 mm (No. 3.5341), flté-fuvéka, 3 - 100 mm

(No. 3.5339), 10 részes fuvoka-tisztitd készlet (No. 51.0105),
égobfej kulcs (No. 51.0106), biztonsagi gyujté (No. 3.2077),
tartalék tlzkoévek (No. 3.2079), acéllemez doboz (No. 3.5800)

>©< Névleges méret JARAY kg No.
RE 17 cs6hegesztd készlet 4.3 3.5479
RE 17 univerzalis készlet 4.8 3.5480

Mint a készlet (No. 3.5479), plusz hegesztébetétek,
0,5-1 mm (No. 3.5325/1 -2 mm

(No. 3.5326), vago-fuvoka, 25 - 50 mm

(No. 3.5341) / 25 - 50 mm (No. 3.5344)

RE 17 acéllemez doboz Ures) 1,7 3.5800
&.3.5324 RE 17 markolat
Kivitel Oxigén Egégaz & & No.
0 csatlakozas csatlakozas g
Max Egéfej csatlakozé anyaval R1/4* R3/8*L 470 3.5324

RE 17 hegeszt6-betétek

Hegesztési tartomany ARAY No.
mm g

05-1 140 3.56325
1-2 150 3.5326
2-4 170 3.56327
6-9 220 3.56329
9-14 260 3.56334
14 - 20 280 3.56335

RE 17 hajlithaté hegeszt6 betétek

Csdbhegesztd betét

Hegesztési tartomany mm M g No.
1-2 40 3.5475
2-4 40 3.5476
4-6 50 3.5477

Hajlithaté vorosréz csucs

e Hegesztési tartomany mm TANAR No.
— S
1-2 130 3.5346
-_— —A 2.4 140 3.5347
4-6 150 3.5348
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Autogénhegesztd késziilékek

RE 17 szarnykaros vagobetét

Megnevezés m g No.

Vagoé-betét készlet fuvokak nelkil 820 3.5338 No. 3.5338

e ——

RE 17 vagoéfavoka és fitéfuvoka

Megnevezés / Vagasi tartomany m
Kivitel mm g No.

Vagofavoka &=23 10 3.5341 " F
Vagoéfavoka 25-50 20 3.5344 .
Vagofavoka 50 -100 20 3.5345 l1.

Futéfavoka 3-100 50 3.5339

No. 3.5341 - 3.5345 No. 3.5339

RE 17 AMS 5/5UNIVERZALIS
HAROMGAZOS BERENDEZES n % ©2m

Szerel6-, hegeszté-, vago- és keményforraszto-
berendezés Hegesztési tartomany: 0,5 - 14 mm, \@\

vagasi tartomany: 3,0 - 50 mm

A készlet a kévetkez6 elemekbdl all: Csatlakozé anyaval ellatott
markolat (No. 3.5324), hegeszt6 betét, 0,5 - 1 mm (No. 3.5325) /

1 -2 mm (No. 3.5326) / 2 - 4 mm (No. 3.5327) / 4 - 6 mm

(No. 3.5328) / 6 - 9 mm (No. 3.5329) / 9 - 14 mm (No. 3.5334),
szarnykaros vagobetét (No. 3.5338), vagoé-fuvoka, 3 - 25 mm

(No. 3.5341) / 25 - 50 mm (No. 3.5344), f(it6-fuvoka, 3 - 100 mm
(No. 3.5339), 5 m acetilén/oxigén ikertémlé csomag (No. 3.5222),
acetilén-nyomascsokkentd, 1,5 bar (No. 3.5794), oxigén
nyomascstkkentd, 10 bar (No. 3.5634), 2-2 gumi védékupak, piros
(No. 51.1428), kék (No. 51.1427), 10 részes fuvoka-tisztitd készlet
(No. 51.0105), égéfej-kulcs (No. 51.0106), biztonsagi gyujt6

(No. 3.2077), tartalék tlizkévek (No. 3.2079), acél acetilén palack,
10 | (feltdltve) (No. 3.5178), acél oxigén-palack, 10 | (feltéltve)

(No. 3.5188), Maxigas 400 (No. 3.5570), Maxigas gazszabalyoz6
szelep (No. 3.5723), Maxigas t6mlé adapter (No. 3.5491), acéllemez 0

doboz (No. 3.5800), kett6s teleszkopos szallitokocsi (No. 3.5354)

A palackok itt abrazolt szine nem
>©< Megnevezés JARAR No. Max feltétlentl egyezik a valésagossal!

RE 17 AMS 5/5 univerzalis haromgazos berendezés 50,0 3.5400

RE 17 AMS 10/10 UNIVERZALIS -
HAROMGAZOS BERENDEZES ’ g % @ A @ 3 @
Szerel6-, hegeszt6-, vago- és keményforraszto- FEIN

berendezés Hegesztési tartomany: 0,5 - 14 mm, N

vagasi tartomany: 3,0 - 50 mm \@

Akészlet a kdvetkezd elemekbdl all: Csatlakozd anyaval ellatott markolat
(No. 3.5324), hegeszt6-betét, 0,5 - 1 mm (No. 3.5325) /1 -2 mm

(No. 3.5326) /2 - 4 mm (No. 3.5327) / 4 - 6 mm (No. 3.5328) /6 - 9 mm
(No. 3.5329) / 9 - 14 mm (No. 3.5334), szarnykaros vagobetét (No. 3.5338),
vago-fuvdka, 3 - 25 mm (No. 3.5341) / 25 - 50 mm (No. 3.5344), f(it6-
favoka, 3 - 100 mm (No. 3.5339), 5 m acetilén/oxigén ikertémlé csomag
(No. 3.5222), acetilén-nyomascsokkents, 1,5 bar (No. 3.5794), oxigén-
nyomascsokkentd, 10 bar (No. 3.5634), 2-2 gumi véddkupak, piros

(No. 51.1428), kék (No. 51.1427), 10 részes favoka-tisztitd készlet

(No. 51.0105), égéfej-kulcs (No. 51.0106), biztonsagi gyuijtd (No. 3.2077),
tartalék tlizkévek (No. 3.2079), acél acetilén-palack, 10 | (felt6ltve) (No.
3.5178), acél oxigén-palack, 10 | (feltdltve) (No. 3.5188), Maxigas 400

(No. 3.5570), Maxigas gazszabalyoz6 szelep (No. 3.5723), Maxigas tomi6é-
adapter (No. 3.5491), acéllemez doboz (No. 3.5800), kettds teleszkdpos
szallitdkocsi (No. 3.5354)

y
>©< Megnevezés JARPA kg No.
A palackok itt abrazolt szine nem
RE 17 AMS 10/10 univerzalis haromgazos berendezés 66,0 3.5401 Max feltétlentl egyezik a valésagossal!
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Acetilén keményforraszté késziilékek

AIRAC®

Acetilén keményforraszté égéfej

"Kizarélag" acetilénnel miikddd nagyteljesitmény injektoros égéfej
60 mm @-ig vorosréz- és acélcsdvek keményforrasztasahoz /
melegitéséhez. Az oxigént a kérmyez6 levegébdl nyeri, mely nyomas
nélkil kerlll az égéfejhez aramoltatasra, és ez az acetilénnel
elegyedve, az égéfej specidlis szerkezeti kialakitasanak
készonhetéen 2350 °C hémeérsékletl, koncentralt és cstcsos langot
eredményez, lehetéve téve a hajszalpontos és gyors munkat.
Alégarammal egyiitt érkezd nitrogén megakadalyozza a
megmunkalas alatt all6 fellleten a reve képz6dést (a védégazhoz
hasonl6 hatas).

%
=
..
_ganee?
_—— ol
« Kizarolag acetilénnel mikédd
nagyteljesitményd injektoros

égofej, 2350 °C:
Erételjes munka

« Kénnyen jaré elzar6 szelep:
Gaztakarékos munka
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e Turbina- és ég6kamra-hatas, a
levegd automatikusan kerl
beszivasra:
Maximalis teljesitmény

o Elzaro szelep:
Megakadalyozza a gaz
ellendrizetlen kiaramlasat

Ay,
s e
y-ml

AIRAC® KEMENYFORRASZTO KESZLET

A készlet a kdvetkezd elemekbdl all: Biztonsagi markolat

(No. 3.4991), keményforraszté égéfej, 1. méret (No. 3.5021) /

2. méret (No. 3.5022) / 3. méret (No. 3.5023) / 4. méret

(No. 3.5024) / 5. méret (No. 3.5025), 2,5 m acetiléngaz-témlié
(No. 3.5203), hajlitott elem anyaval, 150 mm (No. 3.5110), égbfej
kulcs, 14x19 mm (No. 3.2073), biztonsagi gyujté (No. 3.2077),
tartalék tlizkovek (No. 3.2079), acéllemez doboz (No. 3.5005)

Kivitel 80 kg No.

AIRAC keményforraszté készlet 2,9 3.1093
acéllemez dobozban

AIRAC® BIZTONSAGI MARKOLAT

Takarékossagi-, szabalyoz6- és elzaro-szeleppel
ellatott biztonsagi markolat, M 16 x 1 menetes
csatlakozassal, R 3/8" L toml6-csatlakozassal

Kivitel 0 g No.
Biztonsagi markolat 290 3.4991
Javito készlet az elzar6 szelephez, komplett 10 3.0101
Javit6 készlet a szabalyoz6 szelephez, komplett 10 3.0102

Javito készlet a takarékossagi szelephez, komplett 10 3.0103

AIRAC® KEMENYFORRASZTO EGOFEJ

Feliiletkezelt sargarézbdl késziilt, stabil és
koncentralt langot biztosit

Kivitel ARVARN No.
Haijlitott elem anyaval, 150 mm 80 3.5110
1. méret 30 3.5021
2. méret 40 3.5022
3. méret 50 3.5023
4. méret 70 3.5024
5. méret 80 3.5025



Autogénhegesztési tartozékok

Autogénhegeszté tomlék

A DIN 8541 szabvany szerinti csucsmindség, erds betéttel,
tartés és flexibilis, gumi, csatlakozé-véggel és anyaval

felszerelve.
Oxigén-témlék
ol Belss O JARPA
m Bemenet Kimenet x falvastagsag kg No.
5 R 1/4” R 1/4” 6,0 x 3,5 1,1 3.3311
10 R 1/4” R 1/4” 6,0x 3,5 1,9 3.3314
Acetilén-témlék
wlu Belsd @ JAYAY
m Bemenet Kimenet x falvastagsag kg No.
2,5 R 3/8” R 3/8”L 6,0x 3,5 0,5 3.5203
5 R 3/8” R 3/8’L 6,0x 3,5 1,1 3.3312
10 R 3/8” R 3/8”L 6,0x 3,5 1,9 3.3315
Acetilén/oxigén iker-tomi6k
wla Belss O JARPA
m Bemenet Kimenet x falvastagsag kg No. 6
2,5 R 1/4” R 3/8’L 6,0 x 3,5 0,9 3.5221
5 R 1/4” R 3/8"L 6,0x 3,5 2,0 3.5222
10 R 1/4” R 3/8’L 6,0x 3,5 3,8 3.5223
40 R 1/4” R 3/8"L 6,0x 3,5 9,1 3.5230
40 m tomld csatlakozovégek és anyak nélkil
Felt6ltott konnyliacél palackok
Palack-szeleppel, talppal és kupakkal, 5 I-t6l, a TRGI
I_:' I szabvany szerinti kivitel TUV altal tanusitott minéség.
Toltényomas Magassdag @ JARA
Kivitel Tartalom bar mm mm kg No.
Kupak nélkli palackok Oxigén 0,671 200 400 80 25 3.5736
esetében a véddkeret Oxigén 21 200 420 110 46 3.5635
gyari tartozék Oxigén 51 200 595 145 14,0 3.5188
Oxigén 101 200 980 145 17,0 3.5189
Acetilén 51 18 595 145 13,0 3.5178
A palackok itt abrazolt szine nem feltétienal Acetilén 10| 18 980 145 23,0 3.5179

egyezik a valésagossal!

Palackszallito kocsi

Hordozhat6 és gurithato, 5 és 10 | acetilén/oxigén-palackokhoz,
atalakitd készlet (klon tartozékként kaphato) segitségével 1,5 és
5 kg propangaz-palackokhoz hasznélhato. Felfogas az egyszer
hasznalhaté MAXIGAS 400 palackok szamara. Kettés kihtizhato
teleszkopkar a kiiléonb6z6 magassagu palackokhoz, ALLGAS és
Re 17 acéllemez dobozok felfogasa

Kivitel S0 kg No.

Szallitékocsi 8,9 3.5354
5/10 | acetilén/oxigén palackokhoz
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Tartozékok

Palack-nyomascsoékkentd

ADIN 8541 szabvany szerinti sajtolt sargaréz kivitel, nagyméreti
P (63 mm @) nyomasmérével, elzaré-szeleppel és biztonsagi

szeleppel, ellendrzési jeggyel ellatott, a DIN 8546 szabvany szerinti

Palack tartalma Uzemi nyomas

- @ @ egyfokozatu kivitel.
1 — & i =
- -

. bar bar Bemenet  Kimenet kg No.
No. 3.5634 — —a
' Oxigén
0 - 315/200 0-16/10 R 3/4¢ R 1/4¢ 1,4 3.5634
No. 3.5794 Acetilén
0-40 0-2,5/1,5 R 3/4* R 3/8“L 16 3.5794
Visszaégés elleni biztositékok
Tipusvizsgalt, langzarral, utanaramlas zarral, visszacsap6
I E] I szeleppel és szennyezddés szlirével.
o
i
y Max . tGzemi Csatlakozé & &
Kivitel tulnyomas menet g No.
| m Markolat, oxigén 20 bar R 1/4* 190 54.0320
Markolat, acetilén 1,5 bar R3/8L 190 54.0321
Nyomascsokkentd, oxigén 20 bar R 1/4¢ 190 54.0360
No.54.0360  No.54.0365 No.54.0320 ~ No. 54.0321 Nyomascsokkentd, acetilén 1,5bar R 3/8°L 190 54.0365
Véddkengyelek a nyomascs6kkentékhoz
J"".ll_..[ Utésvéds, stabil acél kivitel, felszerelés a csatlakozo6 csonkra.
s S g
—
=L = "
i =~ No.35146 Kivitel szin L0 g No.
m Oxigén nyomascsakkentéhsz Kék 820 3.5146
|. — Acetilén nyomascsokkentéhéz Sarga 820 3.5140
Gumi védékupakok
No. 3.5140 Hosszanti hasiték, nyitott.
Kivitel szin &8 g No.
No. 51.1428 No. 51.1427 Oxigén nyomascsokkentéhéz Kék 50 51.1427
Acetilén nyomascsokkentéhéz Sarga 50 51.1428
G Oxigén atfejtécsd
Kivitel JARWAR No.
- Max. 200 bar, R 3/4" palack-csatlakozas 360 3.5199
Biztonsagi gyujto
1 Erételjes gyujtészikra, nem kopd keményfém dérzsfellilet
—_ - ‘*;' I 4
L e — * No. 3.2078 Megnevezés/Kivitel TARVAR No.
No. 3.2077 No. 3.2079 Biztonsagi gyuijté hengeres raspollyal 60 3.2077
Tartalék t(izké, doboz, benne 3 darab 10 3.2079
Tartalék tlizk6, doboz, benne 6 darab 15 3.2078

Kengyeles gyujto

Megnevezés/Kivitel JARAY g No.
Kengyeles gyuijtd, surlédé gérgével 50 54.0800
és tlizkdvel

Tartalék tizké, 3x20 mm 10 54.0801

168 \_ROTHENBERGER



Kézi hegeszt6 tiikor

Kivitel ARAR No.
Acélhuzal markolat tartékapoccsal 280 54.0850
/ gébmbcsukléval

Acélbol készilt tartalék tukor 50 54.0851
Magneses hegesztd tiikor

Kivitel ARAR No.

Hajlithaté fémtémlével / gémbcesukloval 450 54.0855
Acélbol készilt tartalék tukor 50 54.0851
Favokatisztito

Kivitel VANAR No.

10 részes, 6sszehajthaté tokban 20 51.0105

Fuvoka kulcs

Kivitel ARAR No.

11-es kulcsnyilassal 210 51.0106

Forrasztoviz- és sésav-tarto

Kivitel ARAR No.

Tartészalagos csavaros kupakkal 40 53.0250
Szalmiakké

Kivitel HxSzxM M g No.

Sajtolt 65 x 45 x 40 mm 15 53.0310

Zsirko kréta

Kivitel HxSzxM ARAR No.

Fehér, héallé 65 x 45 x 40 mm 30 56.1550

Hegeszt6 védészemiivegek
DIN szabvany szerinti hé at nem bocsaté tvegekkel

Kivitel Uveg ARARN No.
Nylon védészemiiveg A4 60 54.0620
A5 60 54.0621

szintelen, szilankmentes 60 54.0622

Tartalék tiveg (par) A4 30 54.0625
A5 10 54.0626

szintelen, szilankmentes 30 54.0627

Csavargydris védészemiiveg A4 90 54.0640
A5 90 54.0641

Tartalék Giveg (@ 50 mm) A4 30 54.0675
A5 10 54.0676

Tartozékok

] p— - —
e -
No. 54.0850
. ]
gt = TereT ras _.-.-:%
No. 54.0855

No. 54.0622 No. 54.0620

No. 54.0640
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Tartozékok

ROVLIES?® tisztitd szovet

Fémmentes, a forrasztas helyének gyors, karcolasmentes
megtisztitasahoz vorésréz csévek esetében.

Nem okoz fémes kopast:

Mérsékeli a korrézios karokat

Eltavolitja az oxidalt, korrodalt rétegeket, a felllet
szennyezédését, a zsirt és olajat tartalmazé
anyagmaradvanyokat:

Fémesen tiszta feliiletet biztosit

« Rugalmas, nedvesen és szarazon egyarant hasznalhato,
ellenall az old6észereknek:

Barmikor alkalmazhato

Megnevezés Tartalom M g No.

ROVLIES 10-es csomagban 80 4.5268

Vorosrézcsé belsé kefék
A forrasztas helyének gyors megtisztitasahoz, stabil miianyag

markolattal

Cs6 0 TANAY Cs6 0 TAYNAY

mm g No. mm g No.
8 60 85.4179 16 120 85.4184

10 70 85.4180 18 120 85.4185

12 80 85.4181 22 140 85.4186

14 90 85.4182 28 140 85.4187

15 100 85.4183 35 160 85.4188

Vorosrézcso kiilsé kefék
A forrasztas helyének gyors megtisztitasahoz, stabil

Cs8 0 FARYAN Cs6 @ FARYAY

mm g No. mm g No.
8 80 85.4189 16 130 85.4194

10 90 85.4190 18 140 85.4195

12 100 85.4191 22 150 85.4196

14 110 85.4192 28 160 85.4197

15 120 85.4193 35 170 85.4198

Kézi drotkefék

Kivitel Boritas, sorok szama M g No.
Normal acél 3 soros 130 56.1351
4 soros 130 56.1352

Langvédé kendd

1000 °C hémérsékletig védelmet biztosit a forrasztasi langgal
és a hegesztési hdvel szemben. Olvadaspontja kdzvetlen
langhatas esetében a mlveleti langgal érintkezve 840 °C.
Hosszabb ideig tart6é igénybevétel mellett is mérsékeli a
tlizveszélyt, megovja a falburkolatokat, vezetékeket, a
padlészényeget és egyéb tlizveszélyes anyagokat, rendkivil
flexibilis, kivaloé formalhatésaganak készénhetéen mindenutt
hasznalhatd, hosszu élettartamu, nem tartalmaz azbesztet,
egészségre karos hatasa gyakorlatilag elhanyagolhaté.

Megnevezés Méretek mm M g No.

Muanyag tokban 330 x 500 300 3.1050
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Elektromos lagyforraszté késziilék

ROTHERM 2000

Elektromos lagyforraszté késziilék

6 - 54 -mm, 1/4 - 2.1/8" @ voérosréz-csévek egyszerl és
biztonsagos, idétakarékos, lang nélkili lagyforrasztasahoz.
Kulénésen alkalmas tlizveszélyes helyeken vagy lakasokban,
valamint régi épuletek felljitasa keretében elvégzendd
javitasi és atalakitasi munkakhoz.

Teljesitmény jellemzék

. Epl’tkezési teruletekre alkalmas, nagy, 2000 Watt
fltoteljesitményl elektromos ellenallas forrasztokészilék

« A kisméretli, kompakt kialakitasnak készénhetéen kénnyen
szallithatd, és kényelmes munkavégzést biztosit
(hosszUsag x szélesség x magassag:
260 x 190 x 200 mm, mindéssze 10,5 kg)

« Nagy teljesitmény, rovid forrasztasi id6:
A késziilék gyorsan behozza az arat, nincs
sziikség gazpalackok beszerzésére és
szallitasara

» Forrasztas nyilt lang nélkul:
Nem all fenn tiizveszély a fal-
vagy padléburkolatok
meggyulladasa miatt, illetve
miianyagok megfolyasa

©®@=D®

kovetkeztében

JARVA 230V 110V
Kivitel kg 50/60 Hz 50/60 Hz
Rotherm 2000 13,6 3.6700 3.6701

ROTHERM 2000 lagyforraszt6 készlet

Akészlet a kévetkez6 elemekbdl all: Rotherm 2000 lagyforrasztd
készllék, 230 V (No. 3.6700), Rosol 3 fitting-forraszté paszta

(No. 4.5225), fitting-forrasz 3 (No. 4.5255), ROVLIES® (No. 4.5268),
Cu bels6 kefe, 10 mm (No. 85.4180) / 12 mm (No. 85.4181)/

15 mm (No. 85.4183) / 18 mm (No. 85.4185) / 22 mm

(No. 85.4186), acéllemez doboz (No. 3.6715)

JAYWA 230V 10V
Kivitel kg 50/60 Hz 50/60 Hz
Rotherm 2000 lagyforraszté készlet 17,8 3.6702 3.6704
Acéllemez doboz 3,5 3.6715 3.6715

Tartozék

Tartozék ARAY g No.
Lapos elektroda tartéval (par) 130 3.6711
Rud-elektréda tartéval (par) 150 3.6710
Lapos elektréda (par) 30 3.6721
Rud-elektréda (par) 40 3.6720

« Aforrasztas helyének nyilt lang nélkuli, gyors
és célzott felmelegitése:
Kifogastalan és biztos forrasztasi kotések
létrehozasa

« Rendkivl flexibilis, extra hosszusagu,
4 m forrasztépisztoly vezeték:
Nagy munkateriilet, mennyezet alatti
munkakhoz is alkalmas

« Hoéterhelés ellen védett:
A késziilék automatikus
kikapcsolasa

Az elektrodatartok és az elektrédak
kénnyen kicserélheték

Nem rozsdasodé acélbél késziilt,
nagyra méretezett hiitébordak
mindkét fogd szaran:
Megakadalyozzak a fogantyu
burkolatanak tilmelegedését

No. 3.6710

No. 3.6711
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Lagyforraszok és tartozékok

Alkalmazas: Altalanos forrasztasi munkakhoz
fehérbadogon, vérdsrézen, valamint énozashoz; nem
alkalmas ivoviz szerelvényekhez és elektronikai

munkakhoz.

Alkalmazas: Az elektrotechnika és a tavkozlés
tertiletén eléforduld valamennyi forrasztasi
munkahoz; nem alkalmas ivéviz szerelvényekhez.

Alkalmas: Elekrtotechnikai, elektronikai, modell
technolégiaban, nyomdékapcsolékban nem alkalmas

ivoviz szerelvényekhez.

Standard forrasz

A DIN EN 29 453 szabvany szerinti univerzalis lagyforrasz és
forrasztézsir DIN EN 29 454-1 2.1.1., S-Pb60Sn40, olvadasi
tartomanya 183-236 °C.

Basic

Radio forrasz

A DIN EN 29 453 szabvany szerinti kivalé6 minéségu
lagyforrasz és forrasztézsir DIN EN 29 454-1 1.1.2,,
S-Pb60Sn40, olvadasi tartomanya 183-236 °C.

Forrasztodrot @ Kivitel JAAY g No.
2 mm 100 g orsé 110 4.5271
2 mm 250 g ors6 270 4.5270

Elektronika forrasz

ADIN EN 29 453 szabvany szerinti kivalé minéségl lagyforrasz
és forrasztézsir DIN EN 29 454-1 1.1.3., S-Pb60Pb38Cu2,
olvadasi tartomanya 183-190 °C, halogénmentesen aktivalt, nem
okoz korréziot, a forrasztézsir minden maradvanya a forrasztasi
helyen maradhat korrézié veszélye nélkul.

Forrasztodrot @ Kivitel PANAR No.
2 mm 100 g ors6 110 4.5261
2 mm 250 g orsé 270 4.5260

Forrasztodrot @ Kivitel ARWARP No.
1,5 mm 100 g ors6 110 4.5281
1,5 mm 250 g orsé 270 4.5280

A DIN EN szabvanyok szerinti fitting lagyforraszok

Megfelel lagyforrasztashoz az épiiletgépészeti szerelési technika keretében

Szabvanyos Af i i - eléfordulé kévetkezd teriileteken Ajénlott hiforras
megnevezés a orrasz 6sszetétele Olvadasi — ——
DIN EN 29 453 suly %-ban tartomany A csé Ajanlott forrasztézsir a EIIen:aIIas ’fo!‘rasztgkeslztilelf,
bvany alapja °C alapanyaga| A fitting alapanyaga DIN EN 29 454 szabvany alapja PTOP?H SZ|V°||9V59°5 egof(fej,
BrBerd BrBSBNIvE acetilén szivolevegds égéfej,
S -Sn97Cu3 Sn 97 %, Cu 3 % 230-250° | vérssrez | VOOSIE ;’;;?és:”t"e”y* 1.rész-3.1.1,3.1.2,2.1.2, illetve ROSOL 1S | ¢y 28 mm-nel nagyobb csoatmers
R . VOrosréz, vordsontveny, X - esetében zuhanyrozsa fejiel ellatott
S -Sn97Ag3 Sn 96,7 %, Ag 3,3 % 221 - 230 vorosréz sérgaréz Y 1. rész-3.1.1,3.1.2, 2.1.2, illetve ROSOL 3 propangéaz/oxigén égéfejiel
A DIN EN szabvanyok szerinti standard keményforraszok
Szabvanyos ény tashoz az ép.gépészeti 3 Ajanlott forrasz-
megnevezés a A forrasz 6sszetétele Olvadasi Miiveleti tézsir a
DIN EN 1044 suly %-ban tartomany | hémérséklet | A csé A fitting Forrasztozsir DIN EN 29 454 Ajanlott héforras
szabvany alapjan °C °C anyaga anyaga szabvany alapjan
vorésréz vorésréz forrasztézsir nélkul F-SH 1
CP 203 5,9-6,5P /atébbi Cu 710 - 880° 730° voréséntvény forrasztozsirral illetve
sargaréz LP5
vorosréz vOrosréz forrasztézsir nélkil F-SH 1
CP 105 15-25Ag/ 650 - 810° 710° voroséntvény forrasztdzsirral illetve
5,9-6,5P/atcbbi Cu sargaréz LP5
Propan szivélevegds égéfej,
4,0-6,0Ag/ vorosréz vorosréz forrasztozsir nélkal F-SH 1
CP 104 5,7 -6,3 P/ atébbi Cu 650 - 810° 710° vorosontvény forrasztdzsirral illetve Acetilén szivolevegds égéfej,
sargaréz LP5
@ 28 mm-nél nagyobb cséatmérd
14,0-16,0Ag/ vOrosréz vOrosréz forrasztézsir nélkil F-SH 1 esetében zuhanyrozsan fejjel ellatott
CP 102 4,7 -5,3 P/ atobbi Cu 650 - 800° 710° vorésontvény forrasztdzsirral illetve propangaz/oxigén égéfejjel
sargaréz LP 5
29-31Ag/19-23Cd/ acél, acél, vérosréz forrasztézsirral F-SH 1
AG 306 27 - 29 Cu/ a tébbi Zn 600 - 690° 680° vorosréz | vorosontvény U = bevonatos illetve
sargaréz 22 mm csé O-t6l LP5
33-35Ag/35-37Cu/ acél , acél, vorosréz forrasztézsirral F-SH 1
AG 106 1,5-2,5Sn/ atébbi Zn 630 - 730° 710° vorosréz | vorosontvény U = bevonatos illetve
sargaréz 22 mm csb o-tél LP5
39-41Ag/18-22Cd/ acél , acél, vorosréz forrasztézsirral F-SH 1
AG 304 18 - 20 Cu / a tébbi Zn 595 - 630° 610° vorosréz | vorésontvény U = bevonatos illetve
sargaréz 22 mm csé O-t6l LP5
44 -46Ag/26-28Cu/ acél, | acél, vorésréz forrasztozsirral F-SH 1
AG 104 2,5-3,5Sn/atébbiZn | 640 - 680° 670° vorosréz | voréséntvény U = bevonatos illetve
sargaréz 22 mm csé @-t61 LP5
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Lagyforraszok és tartozékok

Basic

Fitting forraszok

A DIN EN 29 453 szabvany szerinti kivald minéségu
lagyforraszok vorosréz-csdvek vordsréz, vorosdntvény és
sargaréz fittingekkel torténd lagyforrasztasahoz a DVGW
GW 2 szerinti hideg- és melegviz szerelési munkak
keretében, forrasztdzsir hozzaadasa nélkll, a megfeleld
ROSOL fitting forrasztopasztaval egyuttesen alkalmazva.

Forrasztédrot @ Kivitel No.
1 S fitting forrasz ,

2 mm 250 g ors6 270 4.5252
Kivalé minéségli S-Sn96Ag4 lagyforrasz, olvadasi tartomanya 3 mm 100 g ors6 110 4.5251
221 - 240 °C, a ROSOL 1 S forrasztépasztaval egydtt 3 mm 250 g ors6 270 4.5250

hasznalhaté.

3 fitting forrasz

Kivalé minéségl S-Sn97Cu3 lagyforrasz, olvadasi
tartomanya 230 - 230 °C, a ROSOL 3 S forrasztépasztaval
egyutt hasznalhat6.

Forrasztoédrot @ Kivitel JARWAY g No.
2 mm 250 g ors6 270 4.5257
3 mm 100 g ors6 110 4.5256
3 mm 250 g ors6 270 4.5255

ROSOL fitting forrasztépasztak

ADIN EN 29 453 szabvany szerinti kivaléo minéségui

lagyforraszt6-paszta, DIN EN 29 454-1 3.1.1.C forrasztézsir

toltettel, DVGW FI028 sz. alatt regisztralt tanusito jellel, vorosréz 6
csovek vorosréz, vorosontvény és sargaréz fittingekkel térténd

lagyforrasztasahoz a DVGW GW 7 munkalap szerinti hideg- és

melegviz szerelési munkak keretében. Fémtartalma 60 suly-%, a

forrasztézsir maradvanya 100 %-ig vizben oldhato.

ROSOL 1S

Fitting forrasztépaszta

Kivalé minéségl forrasztoézsir lagyforrasztashoz, fémtartalma:
S-Sn97Cu3, kizarélag a 3 S fitting forrasszal hasznalhaté.

Kiszerelés Kivitel JARAY g No.
Mdanyag palackban 250 g 270 4.5220
ROSOL 3

Fitting forrasztépaszta No. 45220

Kivalé minéségl forrasztoézsir lagyforrasztashoz, fémtartalma:
S$-Sn97Cu3, kizarélag a 3 S fitting forrasszal hasznalhato.

Kiszerelés Kivitel A—& g No.

No. 4.5225
MUianyag palackban 250 g 270 4.5225
Forrasztozsir fittingek lagyforrasztasahoz
A DIN EN 29 454-1 3.1.1.C szabvany szerinti forrasztézsir,
DVGW FI035 sz. alatt regisztralt tanusito jellel, a forrasztézsir
maradvanya 100 %-ig vizben oldhatd, vérosréz csévek J— ]
vérosréz, vorosontvény és sargaréz fittingekkel térténé W ROTHENBERGER

lagyforrasztasahoz a DVGW GW 2 + GW 7 munkalap szerinti
hideg- és melegviz-szerelési munkak keretében, valamint
altalanos lagyforrasztasi munkakhoz is.

i

Kiszerelés Kivitel ARWARNP No.

Muanyag tubusban 35¢g 45 4.5266
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Keményforraszok

Kizarélag melegit, nem
cseppen el, nem

Pontosan adagolt sz(ikiti le a
Egyszerl behelyezés mennyiségl forrasz keresztmetszetet
W
|
b
[ ]
E

ll‘_'i_.l.l-'l HEABCRZER
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Hot Max

S 5 keményforraszt6 gyiiriik

Kivalo, eziist- foszfor tartalmu biztonsagi
keményforraszbol, a DIN EN 1044, CP 105
szabvany szerint szavatolt minéség

« |dedlis rézcséveknek a szaniter- és flitéstechnika keretében
végzendd hajszalhézagos kapillaris forrasztasahoz:
Nem megy veszendébe forrasz a lecsepegés miatt

» Pontosan, a DIN 2856 szabvanynak megfeleléen kéveti a
karmantyuval régzitett csévek és fittingek belsd atmérgjét:
Tokéletesen kitolti a forraszté karmantyukat

« A forrasz pontosan adagolt mennyiségének készénhetden
kilbndsen gazdasagossa teszi a munkat:
Nincs sziikség a forrasztas helyének el6zetes vagy
utélagos megmunkalasara

Otvozet (suly %) 1,5-2,5Ag/5,9-6,5P/atsbbi Cu

Olvadasi tartomany: 6500 - 810 0C

Mdveleti hémérséklet: 710 0C

Forraszthat6é anyagok: vorosréz, vorosontvény, sargaréz,
bronz

Forrasztozsir szikséges: vorésdntvény, sargaréz, bronz
LP 5 keményforraszté pasztaval

Kiszerelés 250 g miianyag zacskéban

Kulsé @ mm Tartalom , kb. gyrt &_& g No.
12 395 darab 260 4.0512
14 268 darab 260 4.0514
15 244 darab 260 4.0515
16 228 darab 260 4.0516
18 186 darab 260 4.0518
22 106 darab 260 4.0522
28 79 darab 260 4.0528

LP 5 keményforraszt6 paszta

Folyésitdészer 600 °C folétti mlveleti hémérsékleten végzendd
keményforrasztashoz, a DIN EN 29 454 szabvany szerinti min6-
ség, F-SH tipus, a DVGW tanusitvany regisztralasi szama FL
033, a gaz- és vizszerelési munkak keretében vordsréz cséveken,
ezUsttartalmi keményforrasszal és tetszés szerinti, vasbdl, voros-
rézbdl, vordsréz dtvozetekbdl, sargarézbdl, vordsdntvénybdl készult
alapanyaggal szikséges, DVGW szerinti, a GW 2 és GW 7 munka-
lap altal ajanlottaknak megfelelé6 munkakhoz hasznalhat6. Hatékony
hémérséklet tartomanya 550 - 800 °C, a forrasztézsir maradvanyat
gondosan el kell tavolitani

Kiszerelés Kivitel m g No.

LP 5 mianyag palackban 160 g 180 4.0500

HKM keményforraszté por

Forrasztépor 800 °C folétti miveleti hdmérsékleten végzendé ke-
ményforrasztashoz, a DIN EN 29 454 szabvany szerinti minGség,
F-SH 2 tipus, hatékony hémérséklet tartomanya 750 - 1100 °C,
vorésrézhez és vordsréz 6tvdzetekhez, sargarézhez,
vorésontvényhez, Ujezlisthdz, bronzhoz, acélhoz és horganyozott
acéllemezhez, sziirke- és temperontvényhez hasznalhatd, vérosréz
és sargaréz hegesztéséhez szaraz allapotban, a tisztitott viz a
pasztahoz keverhetd, a forrasztézsir maradvanyat gondosan el kell
tavolitani

Kiszerelés Kivitel m g No.

HKM mi(ianyag palackban 160 g 180 3.5611

Forrasztoviz ecset

Megnevezés Szélesség mm  Hossz mm JARAY g No.

Forrasztéviz ecset 13 140 20 53.0261



Hot

Keményforraszok
Rézcsovek szerelési munkaihoz

A ROTHENBERGER ROLOT specidlis keményforraszok kiléndsen
alkalmasak rézcséveknek a hideg- és melegvizes szerelési tevékenység
keretében, nyitott és zart flitési rendszerekben, a DVGW GW 2 munka-
lap szerinti gazszerelési munkaknal (cseppfolyds gaz, foldgaz és varosi
gaz) szikséges feldolgozasahoz, valamint a h(ité- és klimatechnikaban,
tovabba olajvezetékekkel 6sszefliggésben. AROTHENBERGER
ROLOT kuléndsen megfelel a fitting nélkli vérésréz csé szerelés soran
a kapillaris résforrasztashoz. Az ezlst tartalmu vérosréz-/ foszfor-
forraszok rendkivill jol alakithatok, és ezért alkalmazasuk kiiléndsen
célszer( oft, ahol a forrasztasi helynek ellen kell allnia a magas és
valtakozo hé- és mechanikus terhelésnek.

« Nem habosodik fel

« Hoallé 200 °C-ig

« VVorosréz-vorosréz forrasztasok esetében nincs szilkség
folyésitészerre

« Sargaréz, vorosontvény, vorosréz/én, vorésréz/horganyotvo-
zetek 0sszekotése esetében LP 5 forrasztopaszta szilkséges

« Nem hasznalhat6 kéntartalmu kézegekhez, vas/nikkel
otvozeteknél, valamint nikkel-tartalmu Cu-6tvézetek esetében

« Az Ujonnan kifejlesztett gyartasi technolégianak készénhetéen
kérnyezetbarat modon keril eléallitasra, revétél mentes, és
kedvezdbbé valt az alakithatésaga

ROLOT® S 94 CP 203

Kivald, a DIN EN 1044 szabvany szerint szavatolt minéségu
keményforrasz. Csekély foszfortartalmanak készénhetéen a forrasz
szélesebb olvadasi tartomannyal rendelkezik, és ennek révén foko-
zottan nyujthatéva valnak a forrasztasi helyek. Standard forrasz az
atlagos igénybevételnek kitett vordsréz-csé szerelvények esetében,
és kuléndsen a fitting nélkili vérésréz-csé szerelés soran a kapillaris
résforrasztashoz.
Otvozet (suly-%)
Olvadasi tartomany:
Moveleti h6mérséklet: 730 °C
Forraszthaté anyagok: vorosréz, vordsontvény, sargaréz, bronz
Forrasztézsir szllkséges: sargaréz, véréséntvény, bronz

LP 5 keményforraszt6 pasztaval

ROLOT® S 94 XN CP 203

Kivald, a DIN EN 1044 szabvany szerint szavatolt min6ség(
ke-ményforrasz. A specialis gyartasi eljarasnak készénhetéen
kitiinéen alakithatd, egyenletes olvadasa biztositja a tokéletes
forrasztasi fellletet, aktivan kitolti és eltémi a kapillarisokat,
idealis a kapillaris résforrasztasokhoz szaniter-, f(ités- és
gazszerelések esetében.

5,9-6,5P /atébbi Cu
710 -880 °C

Otvozet (suly-%)
Olvadasi tartomany:
Muveleti hémérséklet: 730 °C
Forraszthaté anyagok:  vorosréz, véroséntvény, sargaréz, bronz
Forrasztdzsir szikséges: sargaréz, véréséntvény, bronz

LP 5 keményforraszté pasztaval

5,9-6,5P/atébbi Cu
710 - 880 °C

ROLOT® S 1

Specialis, kivalé6 minéségl keményforrasz, nem
szabvanyositott, hasonl6é a DIN EN 1044 szabvany szerinti
C 203 anyaghoz, az atlagos igénybevételnek kitett vorosréz
cs6 szerelvényekhez, és alkalmas a fitting nélkili vorosréz
cs6 szerelés soran a kapillaris résforrasztashoz is.

710 - 880 °C

730 °C

vorosréz, véroséntvény, sargaréz, bronz
sargaréz, vorésontvény, bronz

LP 5 keményforrasztd pasztaval

Olvadasi tartomany:
Muveleti hémérséklet:
Forraszthaté anyagok:
Forrasztézsir szikséges:

Keményforraszok

\_ROTHENBERGER-ROLOT s34l

Kivitel/ JARWAY

Tartalom Négyszég mm Hossz mm g No.
1 kg kartonban 2x2 500 1025 4.0094
1 kg kartonban 3x3 500 1025 4.0095
5 kg mianyag 2x2 500 5025 4.0094A

zsakban

Kivitel/ JARPA
Tartalom Négysz6g mm Hossz mm g No.
1 kg kartonban 2x2 500 1025 4.0097X

\_ROTHENBERGER-ROLOT ST

Kivitel/ Kerek JARPA

Tartalom @ mm Hossz mm g No.
1 kg kartonban 2 500 1025 4.0102
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Keményforraszok

ROLOT®S 2 CP 105

Specialis, kivalé minéségi keményforrasz, nem
szabvanyositott, hasonlé a DIN EN 1044 szabvany szerinti
C 203 anyaghoz, alacsony ezisttartalommal, az atlagos
igénybevételnek kitett vérésréz csé szerelvényekhez, és
idealis a kapillaris résforrasztashoz.

Olvadasi tartomany: 710° - 820 °C
Moveleti h6mérséklet: 720 °C
Forraszthat6 anyagok: vOrosréz, vorésontvény, sargaréz, bronz
Forrasztézsir szilkséges: sargaréz, vorosontvény, bronz
LP 5 keményforrasztd pasztaval

ROLOT®*S 2 CP 105

Ezust-/foszfor tartalmu, a DIN EN 1044 szabvany szerint
szavatolt minéségl biztonsagi keményforrasz, erés
igénybevételnek kitett vérésréz-csd szerelvényekhez, idedlis
a kapillaris rés- és hézagforrasztashoz szaniter-, flités- és
gazszerelések esetében.

Otvozet (stly-%) 1,5-25Ag/59-6,5P/atsbbi Cu
Olvadasi tartomany: 650°-810°C
Muiveleti hdmeérséklet: 710 °C

Forraszthaté anyagok: vOrosréz, vordsontvény, sargaréz, bronz
Forrasztézsir szilkséges: sargaréz, voréséntvény, bronz
LP 5 keményforraszté pasztaval

ROLOT®*S 5 CP 104

Kulénésen kivalé minéségl keményforrasz, nem
szabvanyositott, hasonl6é a DIN EN 1044 szabvany szerinti
C 203 anyaghoz, alacsony ezust-tartalommal, idealis a
kapillaris rés- és hézagforrasztashoz szaniter-, fités- és
gazszerelések esetében.

Olvadasi tartomany: 710°-820 °C
Mveleti hdmérséklet: 720 °C
Forraszthatd anyagok:  vorosréz, vorésdntvény, sargaréz, bronz
Forrasztozsir szikséges: sargaréz, véroséntvény, bronz
LP 5 keményforrasztd pasztaval

ROLOT®*S 5 CP 104

Ezlst-/foszfor-tartalmu, a DIN EN 1044 szabvany szerint
szavatolt kivalé minéségu biztonsagi keményforrasz, erés
igénybevételnek kitett voroésréz-csé szerelvényekhez, idealis
a kapillaris rés- és hézagforrasztashoz szaniter-, f(ités- és
gazszerelések esetében.
Otvozet (suly-%) 4-6Ag/57-6,3P/atdbbi Cu
Olvadasi tartomany: 650° - 810 °C
Mveleti hémérséklet: 710°C
Forraszthaté anyagok:  vordsréz, véroséntvény, sargaréz, bronz
Forrasztozsir szikséges: sargaréz, vorésdntvény, bronz

LP 5 keményforrasztd pasztaval

ROLOT® S 15 CP 102

EzUsttartalmt, a DIN EN 1044 szabvany szerint szavatolt kiilonle-
gesen kivalé mindségli biztonsagi keményforrasz. Specidlisan
alkalmas olyan kapillaris résforrasztasokhoz, ahol a forrasztasi
helynek ellen kell allnia a magas és valtakoz6 hd- és mechanikus
terhelésnek a h(ité-, klima- és fiitéstechnikaban, valamint az igényes
szaniter-, flités- és gazszerelési munkak esetében.

Otvozet (suly-%) 14,0-16,0Ag /4,7 - 5,3 P/ a tébbi Cu
Olvadasi tartomany: 650° - 800 °C
Muveleti hdmérséklet: 710°C
Forraszthaté anyagok:  vérésréz, vérésontvény, sargaréz, bronz
Forrasztozsir szikséges: sargaréz, véroséntvény, bronz

LP 5 keményforraszté pasztaval

176 \_ROTHENBERGER

(_ROTHENBERGER-ROLOT S2JaS

a1 g ST

Kivitel/ JARWAY

Tartalom Négyszég mm Hossz mm g No.
1 kg kartonban 2x2 500 1025 4.0202
1 kg kartonban 3x3 500 1025 4.0203

\_ROTHENBERGER-ROLOT szl

Kivitel/ JARWAY

Tartalom Négyszég mm Hossz mm g No.
1 kg kartonban 2x2 500 1025 4.0212
1 kg kartonban 3x3 500 1025 4.0213

\_ROTHENBERGER-ROLOT S5l

Kivitel/ JAYWA
Tartalom Négyszdég mm Hossz mm g No.
1 kg kartonban 2x2 500 1025 4.0502

\_ROTHENBERGER-ROLOT s5Eiir

Kivitel/ JAYWA
Tartalom Négyszdég mm Hossz mm g No.
1 kg kartonban 2x2 500 1025 4.0005

\_ROTHENBERGER-ROLOT S155gl

Kivitel/ JARPA
Tartalom Négyszég mm Hossz mm g No.
1 kg kartonban 2x2 500 1025 4.0015
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Hot Max

Keményforraszok

Fontos tudnivalé:

Az S 30,S 30U, S 45 és S 45 U tipussorozathoz tartozé
forraszok kadmiumot tartalmaznak, és ezért alkalmazasuk
egészségugyi megfontolasbdl csupan az ivoviz szerelvényeken
kivili terlleten megengedett. A vonatkozo jogszabaly a

kadmiumot tartalmazé forraszok esetében a munkahely
megfeleld szell6ztetését irja el6. A tiimelegedés kdvetkeztében
az egészségre artalmas gézok keletkezhetnek. Sorozatban
végzett forrasztasi munka esetében ezért elszivé berendezés
beiktatasa célszer(.

Eziist keményforrasz Ag 306 S 30 /
S 30 U folyésitészerrel bevont

Kadmium tartalmu, a DIN EN 1044 szabvany szerint szavatolt
kivalé minéségli eziistkeményforrasz, csupasz (S 30), vagy a
DIN 8511 FS-H 1 szabvany szerinti forrasztozsirral beburkolt

(S 30 U), univerzalisan felhasznalhaté résforrasztasokhoz, kivéve
az ivovizzel 6sszefuggd terlletet, hdallé 200 °C-ig.

Otvézet (suly-%) 29,0-31,0Ag/4,7-53P /19,0 -
23,0 Cd /27,0 -29,0 Cu/ atébbi Zn
Olvadasi tartomany: 600° - 690 °C
Moveleti h6mérséklet: 680 °C
Forraszthaté anyagok: vas, temper 6ntvény, vorosréz,
vorésoéntvény, sargaréz, réz- és nikkel 6tvézetek
Forrasztézsir szikséges: S 30 esetében mindig
LP 5 keményforraszt6 pasztaval

Eziist keményforrasz Ag 106 S 34 Cu /
S 34 Cu U folyésitészerrel bevont

Kadmium mentes, a DIN EN 1044 szabvany szerint szavatolt
kivalé minéségl eziist-keményforrasz, csupasz (S 34 Cu), vagy a
DIN EN 29 454 FS-H 1 szabvany szerinti forrasztozsirral beburkolt
(S 34 Cu U), univerzalisan felhasznalhato résforrasztasokhoz, az
ivovizzel 6sszefiiggé terlileten is, héalld 200 °C-ig.

Olvadasi tartomany: 630° - 730 °C
Mveleti hémérséklet: 710°C
Forraszthaté anyagok:  vas, temper éntvény, vorosréz,
vorosontvény, sargaréz, réz- és nikkel 6tvozetek
Forrasztézsir szikséges: S 34 Cu esetében mindig
LP 5 Keményforraszté pasztaval

Eziist keményforrasz Ag 304 S 45/
S 45 U folyésitoszerrel bevont

Kadmium tartalmu, a DIN EN 1044 szabvany szerint szavatolt
kivalé minéségli ezuist-keményforrasz, csupasz (S 45), vagy a
DIN 8511 FS-H 1 szabvany szerinti forrasztozsirral beburkolt

(S 45 U), univerzalisan felhasznalhaté résforrasztasokhoz, kivéve
az ivovizzel 6sszefuggd terlletet, hdallé 200 °C-ig.

Otvizet (suly-%) 39,0-41,0Ag/4,7-53P/18,0-
22,0 Cd /18,0 -20,0 Cu/ a tébbi Zn
Olvadasi tartomany: 595° -630 °C
Moveleti hdmérséklet: 610 °C
Forraszthaté anyagok:  vas, temper-6ntvény, vorésréz,
vordsontvény, sargaréz, réz- és nikkel 6tvozetek
Forrasztozsir szikséges: S 45 esetében mindig
LP 5 keményforraszté pasztaval

Eziist keményforrasz Ag 104 S 45 Cu /
S 45 Cu U folyésitészerrel bevont

Kadmium mentes, a DIN EN 1044 szabvany szerint szavatolt
kivalé minéségl ezust-keményforrasz, csupasz (S 45 Cu), vagy a
DIN EN 29 454 FS-H 1 szabvany szerinti forrasztozsirral beburkolt
(S 45 Cu U), univerzalisan felhasznalhato résforrasztasokhoz, az
ivovizzel 6sszefliggo terlileten is, héalld 200 °C-ig.

Otvézet (suly-%) 44,0-46,0Ag/26,0-28,0Cu/25 -
3,5 Sn/atébbi Zn

Olvadasi tartomany: 640° - 680 °C

Maveleti hdmérséklet: 670 °C

Forraszthatd anyagok:  vas, temper-6ntvény, vérosréz,

vOrésontvény, sargaréz, réz- és nikkel 6tvézetek

Forrasztézsir szikséges: S 45 Cu esetében mindig
LP 5 keményforraszté pasztaval

Kivitel/ JAYA $ 30 s30U
Tartalom @ mm g No. No.
100 g mlanyag zacsko 2 110 4.4901 4.4921
250 g mlanyag zacské 2 260 4.4902 4.4922

1000 g mlianyag zacsko 2 1010 4.4900 4.4930

Kivitel/ JAYYA S 34 s34U
Tartalom @ mm g No. No.
100 g mlanyag zacskoé 2 110 4.4910 4.4915
250 g mlanyag zacské 2 260 4.4911 4.4916
1000 g mlianyag zacsko 2 1010 4.4912 4.4917
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Kivitel/ JAYWA S 45 S45U
Tartalom @ mm g No. No.
100 g mlanyag zacskd 2 110 4.5002 4.5102
250 g mlanyag zacské 2 260 4.5007 4.5104
1000 g mlianyag zacsk6 2 1010 4.5004 4.5103

Kivitel/ FAYYA S45 S45U
Tartalom @ mm g No. No.
100 g mlanyag zacské 2 110 4.5050 4.5055
250 g mlanyag zacské 2 260 4.5051 4.5056
1000 g mlianyag zacské 2 1010 4.5052 4.5057
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