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CONCEPT TURN 260

CNC oktatas
ipari szinvonalon TURNING

EMCO-WORLD.COM
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MUNKATER
M Tokéletes ergonémia

M Teljeskorii védelem a lehullé
forgacs ellen

M Nagy méretii biztonsagi ajtéiiveg
M Kival6 betekintés a munkatérbe

FOORSO

M Nagy hajtas teljesitmény

H Héstabil konstrukcio

H Széles fordulatszam tartomany
B Max. ridatmérs: @ 25 mm

M Ureges befogérendszer

SZERSZAMVALTO

M 12 féréhelyes, axialis VDI16
szerszambefogas

H Opci6: 6 meghajtott szerszam
maré munkakhoz

M Szinkronizalt menetvagas
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TURN 260

Ahogy korabban a CT250-nél is megszokhattuk, ugy a CT260 tipusnal is
meggy6zddhetiink az extrém szilard agyszerkezetrél, a hostabil orsohazrél, a preciz
ors6 csapagyazasroél, a minden tengelyen el6feszitett gorgés megvezetésekrdl és a
gyors szerszamvaltorol. A cserélhet6 EMCO WinNC vezérlés, amellyel az Osszes
jelenlegi ipari vezérlés oktathato, teljessé teszi a gépet.

O E:

'Li M Legfrissebb digitalis AC
- vezérlési technolégia
BN -- v M 21,5“ érint6képernyé

i B MOC: integralt PC

- B WinNC koncepci6: minden
standard NC vezérlés egy gépen

B Multifunkcionalis kézikerék

6 GEPALLVANY
H Kis alapteriilet
M Nagy hiitéviz tartaly
W Egyszerii tisztitas



Kiemelt jellemzok

H PC vezérelt CNC esztergagép H Abszolut enkéder (nincs sziikség

m Extrém szilard agyszerkezet, referenciapont felvételre)
maximalis hostabilitassal B PROFINET-tel integralt

m Legnagyobb pontossag Field Bus rendszer

m Kompakt konstrukcié W Eurédpa szivében késziil

M |ntegralt USB és Ethernet interfész
H Szervomotor minden tengelyen
m Uj meghajtas generaci6 a Siemenstél

H Integralt Siemens Safety

[A cserélheté vezérlés]

Az Osszes Concept-géphez illeszthetd cserélheté vezérlés koncepcidja egyediilallé. Ezaltal a felhasznalé egyetlen
gépen minden jaratos ipari CNC-vezérlésre kiképezhetd.

Az eredmény: a CNC-technologus rugalmas alkalmazhatésaga. Ez pedig egy dont6 plusz a szakképzett munkaerd és a
vallalat szamara.
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Egy masik vezérlésre val6 valtds egy perc Egyszerii programozas az EMCO WinNC Oktatasra alkalmas szimulacio
alatt megtorténik a megfelelé6 szoftver vezérlésekkel. Win3D-View-val.

behivasaval és a vezérlés-specifikus billen-
tylizet modul kicserélésével.

[Easy2control: Uj kezelési koncepcio]

Ez a gép az Easy2control vezérlési koncepcioval van felszerelve.

A WiInNC vezérlések vezérlés-specifikus és gépi tasztaturai egy 16:9
képaranyu full-HD képernyén jelenitheték meg.

A gép, a vezérlés és a gyors hozzaférés kiilonbozé kezeld feliiletei
regisztracios kartya segitségével kapcsolhatok at.

Az operatorok egérrel vagy kézzel miikodtethetik a gombokat.

Easy2control hardver Easy2operate szoftverrel



Opciok Teljesitmény

m Forgacskihordé A féorso teljesitmény-forgatonyomaték diagramja

m Harompofas tokmany @ 95 mm

m Patronos munkadarab befogé6 385 E P kW]
m Automatikus ajté
m DNC és robotika interfész integralasa P (36-40%ED)

FMS és CIM rendszerekbe

M Indulé szerszamtarté6 csomagok
vonzo aron a TC és TCM verziékhoz
m Hiitérendszer
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[Munkadarabok]

Poligon - meghajtott

Gravirozas henger-
szerszammal mart (axialis)

interpolacioval

. . Furt vagy forgacsolt
Konturmaras henger- bels6 menet

interpolacioval

Szerelvény Szelepsapka Dugé
(rozsdamentes aceél) (rozsdamentes acél) (rozsdamentes acél)



Munkatér
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FIONCEPT TURN 260
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LMﬁszaki adatok_l

Munkatartomany El6tol6 hajtasok

Agy felett elfordulé atméré @ 250 mm Gyorsjarati sebesség X / Z 15/ 24 m/perc
Szan felett elfordulé atméré @ 85 mm El6tolé er6 X/ Z 3000 /3500 N
Csucstavolsag 405 mm Gyorsulasi id6 0,1 mp.
Max. esztergalhatd atmérd @ 85 mm Pozicié széras Ps (VDI 3441 szerint) 0,003 /0,004 mm
Max. esztergalhaté hossz TC / TCM 270/255mm  X/Zmentén

Maximalis radatmeéré @ 25,5 mm Szegnyereg

Mozgastartomany Szegnyereghively Iokete 120 mm

X-tengely irany 100 mm Szegnyereghively atmérdje (integralt forgécsuccsal) @ 35 mm

Z-tengely iranyu 300 mm Nyomoerd 2500 N

Féorsé Hitérendszer

Fordulatszam tartomany 60 — 6300 ford./perc Tartaly térfogat 140 liter
Max. nyomaték 35 Nm Nyomas teljesitmény 0,57 kW

Orséhomlok csatlakozasa @70 h5 Méretek

Féorso ateresztés @30 mm Forgastengely magassaga a padloszint felett 1131 mm
C-tengely (opcid) Magassag 1820 mm

Pozicionalasi pontossag 001°  Maptertilet (Szé x Mé) 1700 x 1270 mm

Gyorsjarat 100 ford./perc Ossztémeg 1100 kg

Féhajtas

Teljesitmény 55kW_ EMCO WinNC-vezérlések

Szerszamvalté SIEMENS Operate 840D sl / 828D

Szerszamhelyek szama 12 FANUC Series 31i

VDI szerszamtarté (DIN 69880) 16 ~ FAGOR 8055 TC

Szerszam-keresztmetszet 12 x 12 mm

Farérad szaratmérdje @ 16 mm

Osztasid6 1,0 mp.

Meghajtott szerszamok (opci6)

Szerszamhelyek szama 0 vagy 6

Teljesitmény 1,2 kW

Nyomaték 4 Nm

Fordulatszam tartomany

200 - 6000 ford./perc
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