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MUNKATÉR
� Tökéletes ergonómia 
� Teljeskörű védelem a lehulló 
    forgács ellen
� Nagy méretű biztonsági ajtóüveg
� Kiváló betekintés a munkatérbe

1

FŐORSÓ
� Nagy hajtás teljesítmény
� Hőstabil konstrukció 
� Széles fordulatszám tartomány 
� Max. rúdátmérő: Ø 25 mm
� Üreges befogórendszer

2

SZERSZÁMVÁLTÓ 
� 12 férőhelyes, axiális VDI16
    szerszámbefogás
� Opció: 6 meghajtott szerszám

maró munkákhoz
� Szinkronizált menetvágás 

3

Roller guides 
� In X and Z axes

� No backlash

� No wear

� High speed

4

Control
� Latest digital

AC control technology

� 21.5" touchscreen

� MOC: integrated PC

� WinNC concept: all standard

NC controls on one machine

� Multifunctional handwheel

5

Machine base
� Small installation area

� Large coolant reservoir

� Easy to clean

6

As a systematic advancement of the CT250, the CT260 convinces by its extreme solid 
machine bed, a thermosymmetric spindle head, precision spindle bearing, preloaded roller 
guides in all axes and a fast tool turret. The interchangeable control EMCO WinNC for all 
current industrial controls completes the machine.
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Work area
� Straight chip drop

� Excellent ergonomics

� All-round protection

against chips

� Large safety glass window in door

1

Main spindle
� High drive performance

� Thermoresistant construction

� Large speed range

� Bar capacity Ø 25 mm

� Hollow clamping device 

2

Tool turret
� 12 stations VDI16 axial

� 6 stations driven on request

for milling work

� Synchronized thread cutting

3

GÖRGŐS MEGVEZETÉSEK 
� X és Z tengelyeken
� Nincs holtjáték
� Nincs kopás
� Nagy sebesség

4

VEZÉRLÉS 
� Legfrissebb digitális AC 
   vezérlési technológia
� 21,5“ érintőképernyő
� MOC: integrált PC
� WinNC koncepció: minden 
    standard NC vezérlés egy gépen
� Multifunkcionális kézikerék

5

GÉPÁLLVÁNY 
� Kis alapterület  
� Nagy hűtővíz tartály
� Egyszerű tisztítás

6

Ahogy korábban a CT250-nél is megszokhattuk, úgy a CT260 típusnál is 
meggyőződhetünk az extrém szilárd ágyszerkezetről, a hőstabil orsóházról, a precíz 
orsó csapágyazásról, a minden tengelyen előfeszített görgős megvezetésekről és a 
gyors szerszámváltóról. A cserélhető EMCO WinNC vezérlés, amellyel az összes 
jelenlegi ipari vezérlés oktatható, teljessé teszi a gépet.
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Az összes Concept-géphez illeszthető cserélhető vezérlés koncepciója egyedülálló. Ezáltal a felhasználó egyetlen 
gépen minden járatos ipari CNC-vezérlésre kiképezhető.
Az eredmény: a CNC-technológus rugalmas alkalmazhatósága. Ez pedig egy döntő plusz a szakképzett munkaerő és a 
vállalat számára. 

[A cserélhető vezérlés] [Workpieces]

Ez a gép az Easy2control vezérlési koncepcióval van felszerelve. 
A WinNC vezérlések vezérlés-specifikus és gépi tasztatúrái egy 16:9 
képarányú full-HD képernyőn jeleníthetők meg. 
A gép, a vezérlés és a gyors hozzáférés különböző kezelő felületei 
regisztrációs kártya segítségével kapcsolhatók át. 
Az operátorok egérrel vagy kézzel működtethetik a gombokat.

[Easy2control: Új kezelési koncepció]

� PC vezérelt CNC esztergagép 

� Extrém szilárd ágyszerkezet,
   maximális hőstabilitással
� Legnagyobb pontosság
� Kompakt konstrukció
�USB Integrált USB és Ethernet interfész
� Szervómotor minden tengelyen 

� Új meghajtás generáció a Siemenstől 

� Integrált Siemens Safety 

�	 Chip conveyor

�	 3-jaw chuck Ø 95 mm (3.7")

�	 Collet chuck 385 E

�	 �Automatic door

�	 ��Integration into FMS and CIM systems 
using DNC and robotic interface

�	 �Attractive tool packages for the 
TC and TCM versions

�	 Coolant equipment

� Abszolút enkóder (nincs szükség
referenciapont felvételre) 

� PROFINET-tel integrált 
Field Bus rendszer

� Európa szívében készül

Options

Egy másik vezérlésre való váltás egy perc 
alatt megtörténik a megfelelő szoftver 
behívásával és a vezérlés-specifikus billen-
tyűzet modul kicserélésével.

Egyszerű programozás az EMCO WinNC 
vezérlésekkel.

Oktatásra alkalmas szimuláció 
Win3D-View-val.

Easy2control hardver Easy2operate szoftverrel

Fitting
(Stainless steel)

Valve cap
(Stainless steel)

Plug
(Stainless steel)
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[Technik]

The concept of the interchangeable control unit, which can be fitted to all Concept machines, is unique. It enables the 
user to be trained on all CNC industry controls that are common on the market needing just one machine. The result: 
The CNC technicians can be applied more flexibly, which provides a significant competitive advantage for both the 
company and employees.

[Interchangeable Controls] [Munkadarabok]

The machine is equipped with the Easy2control operating concept. 
It displays the control-specific keyboards of WinNC controls on a 16:9 Full 
HD screen. Tabs are used to toggle between the different operator panels for 
machine, control unit and shortcuts. Operators may use the mouse or their 
fingers to operate the buttons.

[Operating Concept: Easy2control]

�	 PC-controlled CNC turning machine

�	 Extremely solid machine base, top 
thermostability

�	 �Highest precision

�	 Compact construction

�	 �USB and ethernet interface integrated

�	 �Servo-motor technology in all axes

�	 New drive generation from Siemens

�	 �Siemens Safety Integrated 

� Forgácskihordó
� Hárompofás tokmány Ø 95 mm

� Patronos munkadarab befogó 385 E

� Automatikus ajtó

� DNC és robotika interfész integrálása

   FMS és CIM rendszerekbe
� Induló szerszámtartó csomagok

vonzó áron a TC és TCM verziókhoz 
� Hűtőrendszer

�	 �Absolute encoder 
(no referencing necessary)

�	 Field bus system integrated 
with PROFINET

�	 Made in the Heart of Europe

Highlights Opciók

The change to a different control system is 
carried out within a minute by calling up the 
respective software

Simple to program using the EMCO WinNC 
control units

Simulation suitable for training
using Win3D View

Easy2control with Easy2operate

Szerelvény
(rozsdamentes acél)

Szelepsapka
(rozsdamentes acél)
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A főorsó teljesítmény-forgatónyomaték diagramja

Teljesítmény
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interpolációval
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Kontúrmarás henger-
interpolációval
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Poligon - meghajtott 
szerszámmal mart (axiális)
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Adatok mm-ben

Adatok mm-ben
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Work area

Swing over bed Ø 250 mm (9.8")

Swing over cross-slide Ø 85 mm (3.3")

Distance between centres 405 mm (16.0")

Maximum turning diameter Ø 85 mm (3.3")

Max. part length TC / TCM 270 / 255 mm (10.6 / 10")

Maximum bar diameter Ø 25.5 mm (1.0")

Travel

Travel in X 100 mm (4.0")

Travel in Z 300 mm (11.8")

Main spindle 

Speed range 60 – 6300 rpm

Spindle torque 35 Nm (25.8 ft/lbs)

Spindle nose Ø 70 h5

Spindle bore Ø 30 mm (1.1")

C axis (0ption)

Circular axis resolution 0.01°

Rapid speed 100 rpm

Main motor

Drive performance 5.5 kW (7.4 hp)

Tool turret

Number of tool positions 12

VDI shaft (DIN 69880) 16

Tool cross section 12 x 12 mm (0.4 x 0.4")

Shank diameter for boring bars Ø 16 mm (0.6")

Turret indexing time 1.0 sec. 

Driven tools (option)

Number of tool stations 0 or 6

Power 1.2 kW (1.6 hp)

Torque 4 Nm (3.0 ft/lbs)

Speed range 200 – 6000 rpm

Feed drives

Rapid speed X / Z 15 / 24 m/min 

Feed force in the X / Z axis 3000 / 3500 N

Acceleration time 0.1 sec

Position variation Ps  
(according to VDI 3441) X / Z

0,003 / 0,004 mm
(0.00011811 / 0.00015748“

Tailstock

Quill stroke 120 mm (4.7")

Quill diameter (with integrated live centre) Ø 35 mm (1.3") 

Quill thrust 2500 N

Coolant system

Tank volume 140 litres

Pump performance 0.57 kW (00.8 hp

Dimensions

Height of centres above floor 1131 mm (44.5")

Machine height 1820 mm (71.6")

Machine installation area (W x D 1700 x 1270 mm (67.0 x 50.0“)

Total weight 1100 kg (2425.1 lb)

EMCO WinNC controls

SIEMENS Operate 840D sl / 828D

FANUC Series 31i

FAGOR 8055 TC

Technical data
CONCEPT TURN 260



Specifications in millimeters

Specifications in millimeters

Work area

Machine layout
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Arbeitsraum E25 TC

A6

A6

Munkatartomány
Ágy felett elforduló átmérő Ø 250 mm 

Szán felett elforduló átmérő Ø 85 mm

Csúcstávolság 405 mm 

Max. esztergálható átmérő Ø 85 mm 

CM 270 / 255 mm

Maximális rúdátmérő Ø 25,5 mm

Mozgástartomány
X-tengely irányú 100 mm

Z-tengely irányú 300 mm

Főorsó
Fordulatszám tartomány 60 – 6300 ford./perc

Max. nyomaték 35 Nm

Orsóhomlok csatlakozása Ø 70 h5

Főorsó áteresztés Ø 30 mm 

C-tengely (opció) 

0.01°

Gyorsjárat 100 ford./perc

Főhajtás
Teljesítmény 5,5 kW 

Szerszámváltó
12

VDI szerszámtartó (DIN 69880) 16

Szerszám-keresztmetszet 12 x 12 mm 

Fúrórúd szárátmérője Ø 16 mm 

Osztásidő 1,0 mp. 

Meghajtott szerszámok (opció) 
0 vagy 6

Teljesítmény 1,2 kW 
Nyomaték 4 Nm 

Fordulatszám tartomány 200 – 6000 ford./perc

Előtoló hajtások
Gyorsjárati sebesség X / Z 15 / 24 m/perc 

Előtoló erő X / Z 3000 / 3500 N

Gyorsulási idő 0,1 mp.
Pozíció szórás Ps (VDI 3441 szerint) 
X / Z mentén

0,003 / 0,004 mm 

Szegnyereg
Szegnyereghüvely lökete 120 mm 

Szegnyereghüvely átmérője (integrált forgócsúccsal) Ø 35 mm  

Nyomóerő 2500 N

Hűtőrendszer
Tartály térfogat 140 liter

Nyomás teljesítmény 0,57 kW 

Méretek
1131 mm

Magasság 1820 mm 

D 1700 x 1270 mm 

Össztömeg 1100 kg 

D

FANUC Series 31i

C

Műszaki adatok
CONCEPT TURN 260

Pozícionálási pontosság 

Szerszámhelyek száma

Szerszámhelyek száma

Forgástengely magassága a padlószint felett

SIEMENS Operate 840D sl / 828D



EMCO GmbH 
Salzburger Str. 80 . 5400 Hallein-Taxach . Austria
T +43 6245 891-0 . F +43 6245 86965 . info@emco.at . www.emco-world.com

H
U

45
53

 .  
02

/1
9 

.   
A 

m
űs

za
ki

 v
ál

to
zt

at
ás

ok
 jo

gá
t f

en
nt

ar
tju

k.
 A

 n
yo

m
da

i é
s 

sa
jtó

hi
bá

ké
rt 

ne
m

 v
ál

la
lu

nk
 fe

le
lő

ss
ég

et
.

ZERTIFIZIERT

TÜV AUSTRIA CERT GMBH

EN ISO 9001

ZERTIFIKAT NR. 20 100 20419

Magyarországi kizárólagos forgalmazó és márkaszerviz: 
Büll & Strunz Kft. - 1142 Budapest, Szatmár u. 88/a 
Tel.: +36 1 220 2341 . www.buellkft.hu . www.emcogroup.hu


