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CONCEPT TURN 60

A Concept TURN 60 egy PC vezérelt, 2 tengelyes, "asztali" CNC esztergagép, amely mind
tervezésében, mind hasznalataban megfelel az ipari szabvanyoknak és elvarasoknak. A
CT60 a népszerii CT55 modell tovabbfejlesztett valtozata, amely mar tobb lehetéséget és
jobb teljesitményt nyujt a felhasznalé szamara, o6sszhangban az aktualis 1S023125
kovetelményekkel. A gépen a modern gyartas 6sszes kulcseleme szimulalhaté és végrehajt-
haté, elméleti és gyakorlati sikon is. A kezelés egyszerii elsajatitasanak, az atlathato
gépfelépitésnek és a konnyi kiszolgalasnak készonhetéen a felhasznalék gyorsan meg-
tanuljak, hogyan miikodtessék a gépet minél eredményesebben.

7 LENGOKONZOL
H Kihuzhat6 polc PC-billentyiizethez
B Ergondmiailag kivalo elrendezés

FOORSO

B Max. fordulatszam 4200 ford./perc
H Jobb / bal forgasirany

M Orsoéfurat @ 16 mm

MUNKATER

H Teljesen zart munkatér burkolat

H Nagy méretii biztonsagi ajtéiiveg

H Teljeskorii védelem a lehull6 forgacs
ellen

GEPALLVANY

M Kihazhat6 fidkkal felszerelve

M Tarol6tér a szamitégép
elhelyezéséhez

8 EMCO EASY2CONTROL

H Az Easy2operate-hez csatlakoz6 képernyén

SZERSZAMVALTO

H Revolverfej
H 8 szerszamhelyes

megjelenik egy virtualis vezérl6 tasztatura
M Egy 16:9 képaranyu full-HD-s érint6-
képernyon keresztiil is kezelhetd

FOHAJTAS 9 GEPSZERKEZET
B Az ipari gyakorlatnak megfelel6 ferdeagyas
B Fokozatmentesen szabalyozhato ke
PG konstrukcié
féhajtas

H A kulcsfontossagu alkotéelemek stabil
sziirkeontvénybol késziilnek

M 3-fazisa aszinkron motor
H Nagy felbontasu tengelymozgaté
motorok

Az illusztracié az ajanlott opcidkat is abrazolja!

BIZTONSAGTECHNIKA 10 KEZELES

H Megfelel az ISO 23125 szabvany el6irasainak
M Az ajté zarva tartasa
H A nyugalmi allapot és a sebességhatar ellenérzése

e

Gombcsap Tekebabu

H Engedélyez6 nyomégomb
M Vészleallit6 nyomégomb
B Uzemmoéd valasztas

Kulcstartd
(a gépen csak esztergalva)



[Technika]

Kiemelt jellemzok

H A legkompaktabb asztali CNC eszterga

H Az ipari gyakorlatnak megfelel6 ferdeagyas
konstrukcio

H Nagy felbontasu tengely-mozgaté motorok

m Jobbra / balra mutaté féorsé forgasirany

H Fokozatmentesen szabalyozhaté féhajtas

H 8 szerszamhelyes automata szerszamvalto:
elhelyezésének koszonhetéen kedvezébb
forgacseltavolitas, optimalis munkadarab be- és
kiadagolas

Opciok

m Mechanikus szegnyereg

H Robot-interfész

B DNC-interfész (FMS és CIM rendszerekbe val6
beépitéshez)

m Automatikus befogéeszk6zok

m Automata ajté és elektromechanikus
szegnyereg

m Elektronikus kézikerék

H Minimal-kenés

m Gépasztal lengd konzollal

H Automatikus referenciapont felvétel

m Profilsin vezetékek (linearis vezetékek)

W J6 mindségii ipari alkotéelemek

m A legujabb eléirasoknak megfelelé biztonsagtechnika

m Easy2operate

[A cserélhetd vezérlés]

Az Osszes Concept-géphez illesztheté cserélheté vezérlés koncepcidja egyediilallé. Ezaltal a felhasznalé egyetlen
gépen minden jaratos ipari CNC-vezérlésre kiképezhetd.

Az eredmény: a CNC-technolégus rugalmas alkalmazhatésaga. Ez pedig egy dont6 plusz a szakképzett munkaer6 és a
vallalat szamara.

55MEMIHD

FEREL e

Egyszer(i programozas az EMCO WinNC
vezérlésekkel.

Oktatasra alkalmas szimulacié
Win3D-View-val.

Egy masik vezérlésre valé valtas egy perc
alatt megtorténik a megfelel6 szoftver
behivasaval és a vezérlés-specifikus billen-
tylizet modul kicserélésével.

[Easy2control: Uj kezelési koncepcm]

A géphez opcidként telepitheté a cserélheté vezérlé szoftverek
legujabb valtozata - az Easy2control, melynél a WinNC vezérlések
vezérlés-specifikus és gépi tasztaturai egy 16:9 képaranyu full-HD
képernyon jelenithetok meg.

A gép, a vezérlés és a gyors hozzaférés kiilonb6zé kezeld feliiletei
regisztracios kartya segitségével kapcsolhatok at.

A nyomoégombokat és a forgatogombokat egérrel, vagy érint6-
képernyé hasznalata esetén a megfelelé virtualis kezeléelemmel
miikodtethetjiik.

A szoftver Concept gépeken torténé hasznalatahoz hardverkulcs és
egy kis méretii gépi kezel6pult - "Easy2operate” - sziikséges.

Easy2control hardver Easy2operate szoftverrel
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ZERTIFIZIERT
En150 9001
ZERTIFIKAT NR. 20 10 20419

TOV AUSTRIA CERT GMBH

Munkatartomany Szegnyereg
Csucstavolsag 335 mm Szegnyereghively [5kete 35 mm
Agy felett elforduld atmérd 130 mm Szegnyereghuvely atméréje 22 mm
Max. esztergalhatd atmérd 60 mm Méretek
Max. esztergélhatd hossz 215 mm Forgastengely magassaga a padloszint felett 325 mm
Mozgastartomany Gép méretei Szé x Mé x Ma 895 x 745 x 550 mm
X/ Z irdnyl elmozdulasok 60 /280 mm Ossztémeg 150 kg
Fborso
Foorsd ateresztés 16mm_ EMCO WinNC-vezériések
Az eliilsS csapagy atmérje 30 mm Sinumerik Operate 840D sl / 828D
Fordulatszam tartomany 300 — 4200 ford./perc Fanuc Series 31i
Féhajtas Fagor 8055
3-fazist aszinkron moror teljesitménye 1,1 kW CAMConcept
El6tol6 hajtasok
Gyorsjarati sebesség X/ Z 3 m/perc
El6tolo eré X/ Z 1000 N
Pozicié széras Ps (VDI 3441 szerint) X / Z mentén 8 ym
Szerszamvalto '
Szerszamhelyek szama 8 :J',’
17}
Szerszam-keresztmetszet 12x 12 mm ’é
Furérad szaratmérdje 10 mm “3
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