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ORSOHAZ

H Dinamikus, nagy teljesitményii f6orsé
B Modern Siemens meghajtasok

B Camlock-orséorr nagy ateresztéssel
B Pneumatikus fék

H Befordithaté C-tengely

H 2-fokozat( hajtémii nagy nyomatékkal

NAGY VEDOAJTOK

B Forgacs szoras elleni védelem
B A munkatér szélesen hozzaférhet6

GEPAGY

M Szilard ontottvas agy

M Erés bordazottsag

M Edzett és koszoriilt megvezetések

SZERSZAM RENDSZEREK

B Kiilonb6z6 kézi és automatikus szerszam
rendszerek

H Stabilan és kompakt médon a keresztszanra
felszerelve

M All6 és meghajtott szerszamok lehetséges
alkalmazasa

EMCOMAT




E-360, E-400

Az EMCOMAT-E-gépsorozaton beliil megtalalja a gyartasi igényeinek megfelelé
gépet! Ezt garantaljak a 2000 - 6000 mm kozotti killonb6zdé csucstavolsagok. A
legnehezebb megmunkalas is konnyi feladat. Errél a szilard gépfelépités és
minden komponens kivalé minésége és stabilitisa gondoskodnak: igy tobbek
kozott a ZF-hajtomii, a Siemens meghajté6 rendszerek és a jatékmentes
golydsorsok a legnehezebb forgacsolasi munkanal is optimalis futas komfortot
és kivaloé precizitast garantalnak.

™ 5 SZEGNYEREG

- M Stabil felépités

H MK 6

H Cstcstamasz atméré 120 mm

VEZERLES

H Siemens 840D sl vagy
Fagor 8055i Power TC

M 11,4“-LCD monitor

M Elektromos kézikerekek Z/X

M USB- és Ethernet-interfész

SZAN MEGHAJTASOK

H Nagy, konnyen futé golyésorsok
H Simodrive 611-meghajtas

A kép egy E-360 tipusu gépet mutat opcionalis felszereltséggel
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Siemens Sinumerik 840D sl - Shop Turn - Manudlis gép vezérlés (Siemens-ciklusokkal és funkcidkkal) és Siemens "Sinamics S 120" digitalis
meghajtas technika A nagyteljesitményl Sinumerik 840D sl CNC-rendszer igényes megoldasokhoz hatékony programozast, telepitést, izembe
helyezést és technikat kinal, innovativ NC-funkciokkal, kommunikacioval, kezeléssel és nyitott rendszerrel.

Kiemelt jellemzok

H Legmodernebb vezérlés technika

m Digitalis meghajtas technika EMCOM AT E-360 E-400

m Elektromos kézikerekek az X-Z tengelyekhez

y |
m USB- és Ethernet-interfész egyszerii
halézati csatlakozashoz u s Z a I
m Kezel6barat feliilet az egyszeriitél a komplex

programokig
m Elektronikus dokumentacié E-terv szoftverrel

A CNC 8055 POWER kifejlesztése és kialakitdsa mind a halad6é programozast nem ismer6, mind az ISO-Code tudassal rendelkez6 programozasi
specialistaknak késziilt. A Fagor dialég programozas nagyon egyszerd, intuitiv adatbevitelt tesz lehetévé elére definialt ciklusokkal. Intuitiv
billenty(izettel gyorsan lehet kapcsolatot teremteni a valtoztathaté funkciokhoz és megmunkalasi ciklusokhoz. Minden egyes funkcié és minden
ciklus sajat nyomoégombbal elérhetd.



Szegnyereg csucstamasz: Gyorsabb megmunkalashoz a hidrauli- Szerszamrevolver: A szerszamrevolvereknél és a meghajtott szer-
kus szegnyeregcsucs egészen egyszerliien M paranccsal be- vagy szamoknal sokféle tipus és méret all a gazdasagos termelés
kimozgathato. rendelkezésére.

Opciok
Az egyéni kialakitashoz szamos opci6 és
tartozék all rendelkezésre: terjedelmes

szerszam valaszték, kiilonb6z6 agy
hossziusagok, automatikus szegnyereg,

j e I I e m Z 6 k forgacskihordd, csucstamasz stb.

Patronos megfogas: A hidraulikus patron megfogé és a fékrend- CAPTO szerszam befogo: A Capto szerszam befogd rendszer
szerrel ellatott barmilyen szogallasba fordithatd C-tengely teljes gyors és pontos szerszam-valtassal nagy stabilitast és ismétlési
korti CNC megmunkalast tesznek lehetévé. pontossagot kinal a megmunkalasokhoz.



Alkalmazasi teruletek

H Hidraulikus és pneumatikus alkatrészek
B Motor- és jarmi alkatrészek

m Gépalkatrészek

W Cslsz6- és gorgds csapagy alkatrészek

m Szallitas technika

H Rogzités technika

H és még szamos mas alkalmazas

Furérud tarté: A levehetd furorid tartok komplex megmunkalasok kivitelezését teszik lehetévé kiilon atfogas nélkdl.

Hidraulikus liinetta (E-360-400): A hidraulikus linettaval és a nagy csucstavolsaggal az EMCOMAT gépek idealisak hengerek megmunkalasara.



Dupla befogofejek: A nagy, max. 205 mm-es (KK15) ateresztés és a dupla befogé tokmanyok alkalmazasa altal, amelyek manualisan vagy
pneumatikusan mikodtethetéek, csdvek, hengerek és karmantyuk optimalisan megmunkalhatoak.

Teljeskorl koncepcié: A Siemens 840D sl vezérlés, a 2-4-6 méteres agyhossz és a forgacskihordé hosszabb automata tzemuvitelt,
nagyobb hiitéfolyadék nyomast és nagyobb forgacs mennyiség befogadasat tesz lehetévé. Ezek teszik az Emcomat gépeket univerzalissa
és sokoldalava.



E-360, E-400 munkatere
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E-360, E-400 foorsé teljesitmény diagramja
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Meghajto teljesitmény és nyomaték

) Nm
[ - S6 40% I
— ' - 3151
1S GAMMA S1 i
| | |
T INAN I
___)\I‘ i
N 2 V56 200N g 56 40% i
- —— r
ST GAMMA | e [
Frrr1rrrrrr T T T T T T T TT T
0 240 480 720 960 1200
= =
- < 1200 l/perc

EMCOMAT E-360, E-400 felallitasi terve
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Csucstavolsag 1500 mm 2000 mm 3000 mm 4000 mm 5000 mm | 6000 mm
A 5060 mm 7060 mm 9060 mm
EMCOMAT - E 360| B 2 470 mm - 2 470 mm - 2 470 mm
C 2 070 mm 2 070 mm 2 070 mm
A 5060 mm 7060 mm 9060 mm
EMCOMAT - E 400| B 2 470 mm - 2 470 mm - 2 470 mm
C 2 070 mm 2 070 mm 2 070 mm

Forgacs szallito: A + 1200mm

Adatok mm-ben




Amikor minden osszeall:
ez az E[M]CONOMY!

Az egység tobb, mint a részek 6sszessége: az EMCO Group olyan gazdasagi hatékonysagot nyuijt
Onnek, mely ebben az iparagban egyediilallé. Csicsminéségii gépeinken kiviil, maximalis haté-
konysag és maximalis vevéelégedettség a meghatarozé épitékovei uzleti filozofianknak. Az EMCO
Group célja, hogy ugyfelei szamara a mindségi és termelékenységi kovetelményeiknek és
koltségvetésiiknek legmegfelel6bb, személyre szabott megoldasok kinalja.

Eredményorientalt tervezés

Az EMCO Group mindig a leggazdasagosabb
megoldasra torekszik. A ,szabvanyositott
alkatrészek - egyedi gépek” elve azt jelenti,
hogy olyan gépeket gyartunk, amelyek nem-
csak koltséghatékonyabbak, hanem egyide-
jlleg termelékenyebbek is.

V]

Modularis automatizalas

Minden EMCO gép kibovitheté egy sokféle
automatizalasi komponenst hasznalo, teljesen
automatikus gyartocellava. Az EMCO Group
automatizalasi  koncepcidéinak  modularis
felépitése kilonosen koltséghatékony és
egyedileg optimalizalt megoldasokat tesz
lehetove.

Célorientalt szakmai tanacsadas

Az EMCO Group minden szakteriiletre vonatkozé
kiterjedt szakmai tanacsadéi halézattal rendel-
kezik, legyen sz6 gépkonfiguraciordl, gyartasi
logisztikarol, automatizalasrol, koltségvetés terve-
zésrol vagy pénziigyi tanacsadasrol.




Optimalis minéség

Az EMCO megfelel a legujabb ISO 9001:2008 mind-
ségbiztositasi szabvanynak. A tanusitasi eljaras a
minéséggel kapcsolatos lizleti folyamatok részletes
vizsgalatat foglalja magaba. A fenti eljaras segit
minket abban is, hogy mindig a maximalis vevé-
elégedettséget tudjuk nyujtani. Az idei felligyeleti
auditot a TUV Ausztria akkreditalt tanusité szerve
végezte és ismét megerésitést kaptunk, hogy uzleti
folyamataink és munkafolyamataink az elvart szab-
vanyoknak megfelel6en zajlanak.

Oktatas, telepités, szervezés

Az EMCO Group szakemberei jelentik az On
szamara a garanciat, hogy a forgacsologépek
és az automatizalasi megoldasok optimalisan
valésulnak meg, az igényelt egyedi koncep-
cionak megfeleléen. Emellett az EMCO
alkalmazastechnikusai egyénre szabott kép-
zések keretében oktatjak ligyfeleinket telepitett
rendszereink legoptimalisabb hasznalatara.

Made in the Heart of Europe

"Networking" szolgaltatasaink

Az EMCO Groupon beliili cégek 0Osszefonodo
szerviz-szolgaltatasi halézatot alkotnak. Magasan
képzett szerviztechnikusaink a legrovidebb idén
beliil, akar az On telephelyén biztositjak a sziik-
séges potalkatrészeket, igy minimalizalva a gépi
allasidét.

"Eurdpa szivében készul"

Minden EMCO Group gépiink fejlesztése és
gyartasa Kozép-Eurépaban torténik, kizarélag
eurépai gyarté cégek termékeinek felhasz-
nalasaval. Ezzel garantaljuk a legjobb eurépai
gyartasi minéséget, a legmagasabb minéségi
eléirasoknak valé megfelelést és a maximalis
termelékenységet.
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Munkatartomany

EMCOMAT E-360
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AUSTRIA

EMCOMAT E-400

Csucstavolsag

2000 — 4000 — 6000 mm

2000 — 4000 — 6000 mm

Cslicsmagassag 380 mm 430 mm
Agy felett elfordulé atméré @810 mm @ 900 mm
Szan felett elfordul6 atmérd @ 480 mm @ 580 mm
Agy szélesség, edzett HRC 50 500 mm 500 mm
Uthossz Z 2000 — 4000 — 6000 mm 2000 — 4000 — 6000 mm
Uthossz X 520 mm 520 mm
Max. el6tolo eré X 1900 daN 1900 daN
Max. el6tol6 eré Y 1900 daN 1900 daN
Gyorsjérati sebesség X/ Z 5 (8”) m/perc 5 (8*) m/perc
Keresztszan szélessége 286 mm 286 mm

Esztergakés keresztmetszet

32 x 32 (40 x 40)

32 x 32 (40 x 40)

Esztergaorso

Orsoorr DIN 55029 Camlock 11 11
Orsofurat @ 153 (205) mm @ 153 (205) mm
Orsoatméré az elsé csapagyna @ 235 mm @ 235 mm
Max. siktarcsa atmérd @ 800 mm @ 800 mm
Max. tokmany atméré @ 500 mm © 500 mm
Orso fordulatszam 0 — 1200 ford./perc 0 — 1200 ford./perc
Fordulatszam szabalyozas fokozatmentes fokozatmentes
Mechanikus fordulatszam fokozatok 2 2

Meghajté motor

Valtbaramu motor

fokozatmentesen szabalyozhatd

fokozatmentesen szabalyozhatd

Teljesitmény 40/100% ED

33 /22 kW

33722 kW

F6ors6 max. nyomatéka

3151/2101 Nm

3151/2101 Nm

Szegnyereg

Csucstamasz atméré @ 120 mm @120 mm
Csucstamasz belsé kup MK 6 MK 6
Csucstamasz Iokete 220 mm 220 mm
Villamos csatlakozas

Villamos fesziiltség 400 V/3~/PE 400 V/3~/PE

Frekvencia

50/60 Hz

50/60 Hz

Csatlakozasi érték

39 kVA

39 kVA

Gép méretek

Géphosszusag

csucstavolsag + 3060 mm

csucstavolsag. + 3060 mm

Gépszélesség

2470 mm

2470 mm

Gépmagassag

2070 mm

2070 mm

Ossz témeg

8100 — 10500 kg

8300 — 10700 kg
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