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HYPERTURN 95/110

,»Multitasking" tobbcélu gépek uj generacioja, kivalo
X . X X frss . TURNING
termelékenységgel és sokféle felhasznalasi lehetéséggel EMCO-WORLD.COM


http://emco-world.com/
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HYPERTU

FOORSO

M 2 valaszthat6 ors6: A2-8, A2-11
B Meghajtas max. 52 kW teljesitménnyel (A2-11)

B Nagy nyomaték max. 2480 Nm (A2-11)

M Nagy fordulatszam tartomany max. 3500 f/perc (A2-8)
M Rudateresztés @ 95 mm (A2-8)

M Folyadék hiitésii ors6haz

M Stabil és robosztus orsé csapagyazas

VEZERLES

B Sinumerik 840D sl s
B USB-csatlakozas a kezel6pulton
M EMCO diagnézis )
M Kezel6pult elfordithaté és mozgathat6
B Funkciégombok atlathaté elrendezése
H Opcionalisan nagyobb képernyé és PC

billenty(izet

HYPERTURN

SZERSZAMTAR

H Integralt szerszamtar 4 0/80 szerszamhellyel
M Optimalis hozzaférhetéség
ellendrzés és betarolas céljabol

GEPBURKOLAT

M Atfogé kezelévédelem

B J6 hozzaférhetéség

M Nagy nyilds a munkatérbe

M Felsé betoltéshez kialakitva

M Alapkivitel forgacskihordéval és
nagynyomasu hiitéfolyadék szivattyuval

Tengely Osszekéts fuvoka
(acél) (nemesacél)



RN 95/110

A Hyperturn 95/110 gépet ugy tervezték meg, hogy tovabbi termelékenység novekedés
legyen elérheté a sorozatgyartas soran. Rud-, tengely- tarcsa- vagy kupos alkatrészek -
a modularisan felépitett Hyperturn 95/110 kiilonb6z6 gépkivitelekben barmilyen
megmunkalasi feladatot megold. Kiilonésen jol alkalmazhaté alkatrészek nagysorozatu
gyartasara a jarmiiparban, a gépiparban, a csuszécsapagy technikaban és a repiilégép
iparban.

Vezértengely
(edzhet6 acél)

FELSO SZERSZAMRENDSZER

B Kompakt maréorsé

B Fordulatszam max. 7000 f/perc

H Legujabb orsémotor technika

H Nagy nyomaték max. 128 Nm

Ml Belsé6 hiitéfolyadék bevezetés 80 bar-ig

B Gyors szerszamvaltas

H Nagy és konnyen programozhaté billenési
tartomany

M 12-helyes szerszamrevolver lehetséges

M Mindkét orsénal hasznalhato

H Y-tengely szanut +/- 120 mm

ALSO SZERSZAMRENDSZER
M 12-helyes szerszam revolver

M Esztergalhaté atméré 650 mm-ig

H Teljesen lefedett megvezetések

H VDI40 gyorsvalté rendszer

H 12 meghajtott szerszamhely

M Szervo vezérlés — rovid valtasi id6k

B Mindkét orsénal hasznalhaté

ELLENORSO

B 2 valaszthat6 orso6: A2-8, A2-11

H Max. 42 kW teljesitmény és nagy
nyomaték max. 1040 Nm (A2-11)

H Nagy fordulatszam tartomany max. 3500
flperc és max. 30KW teljesitmény (A2-8)

B Azonos csatlakozasi méretek a f6- és
ellenorsénal

M Végén zart orsé, opcioként
rendelheté ateresztéssel is

M Folyadékhiitésii ors6haz

H Stabil és robosztus orsécsapagyazas

FORGACS KIHORDO

B Zsanéros szalagos szallité

H Integralt 690/740 l-es hiitétartaly

H Szivattyuk a revolverfejekhez: 2 x 14 bar
M Oblité szivattyuk: 2 x 6 bar
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Hyper-Flexibilitas

MENETMARAS

3D SZABAD FORMA MARAS

1
EXCENTER ESZTERGA
MARAS ]

HORONYMARAS

ALAMETSZES E/F ALAKOS
KIALAKITASA

KONTUR MARAS (ELLIPSZIS) : /

FURATKEP KOZPONTOSITAS, FURAS,
MENETFURAS,



Egy gép rugalmas felhasznalhatésaga gyakran a termelékenység rovasara megy. Nem igy a
HYPERTURN gépnél: nagyteljesitményii és rendkivil mozgékony maré orséjaval és szinte
kifogyhatatlan szerszam taroldjaval a HYPERTURN majdnem mindenre képes — és ezt igen gyorsan.

8 FOGASKEREK MARAS
(FOGASKEREK LEFEJTO
MARAS)

9 CSAP KORKOROS MARASA

10 MELYFURAS

11) BELS® ATMERO HORNYOLASA

12 BELSO MENET ESZTERGALAS

13 BELSO MENET FURAS

14 AUTOMATIZALT
GYARTASKOZI MERES




Féors6 @ 315 mm-es befogd tokmannyal és mardorséval. Az als6
szerszamvalté nem korlatozott nagy atméréji  munkadarabok
megmunkalasaban.

B

A munkatér kivalé ergonomiat kinal, ami a komponensek jo
hozzaférhet6ségét biztositja. Nagyvonalian méretezett szabad terek
gondoskodnak optimdlis forgacs hullasrol  kritikus  anyagok
forgacsolasanal. Minden megvezetés rozsdamentes lemezzel van
leburkolva a karosodasok megel6zése érdekében.

A modularis gépkoncepcié6 az ugyfél kivansaga szerint
szegnyereggel vald felszerelést is kinal NC-vezérelt lUnettaval

kombinalva az also szerszam revolver helyett. A llinetta szikség
esetén hidraulikusan 250 mm-t stllyeszthetd.

Ellenorso 6-pofas @ 500 mm-es tokmannyal. B-tengelyes kivitelnél a
fels6 revolvert lecserélik egy 21 kW-os, folyadékhiitésii maréorséra. A
B-tengely mozgasi tartomanya 205°. Ez fokozat mentesen, 0,001°
felbontassal mozgathaté. Ezen felil a B-tengely minden helyzetében
régzithetd 5°-os osztassal indexalhato.

rHYPERTU RN 95/110

. Miiszaki

w , 4
Szerszam revolver: Gyors 12-alldasos szervé revolver nagyon rovid
kapcsolasi idékkel szabvanyos VDI40 vagy CDI80 (CAPTO)
szerszamokhoz. Minden allds meghajtott szerszamtartoval is
felszerelhet6 furé-, maré- és menetfiré miveletekhez. A kezeld
mindenkor befolyasolni tudja a billentési sebességet. Max.
esztergalhaté atméré 650 mm az also revolverrel.



Nagy méretli munkadarabok megmunkaldsa esetén az alsé Komplex munkadarabok komplett megmunkalasahoz a modularis

szerszamrevolverfejre forgé csucstamaszték illesztheté ami igy gépfelépités 2 agyhosszusaggal (1700 vagy 2300 mm), 2

szegnyeregként funkcional. orsomérettel, mardorséval és B-tengellyel valamint 2 revolverrel is
rendelkezésre all.

Kiemelt jellemzok

H F6- és ellenorsé a komplex készremunkalasokhoz

m Két szerszam revolver VDI gyorsvalté rendszerrel,
nagy nyomassal és/vagy hidraulikus liinettaval

] Y 4 4 m Nagy munkatér optimalis ergonémiaval
e I I e m Zo k a széles termékspektrumert
l m Stabil és pontos C-tengely kontirpontos maré
és esztergalé-maré munkakhoz
H Erés Y-tengely hosszu szanuttal

m Dinamikus B-tengely ,,PowerMill“ maréorséval
a maximalis rugalmassagért

B Teljesértékii NC-szegnyereg integralt
csucstamasszal tengelyek komplex
megmunkalasahoz

80-féréhelyes szerszamtar a gép felépitésébe integralva. Revolverlinetta: Hidraulikus linetta @ 8-125 mm kdzpontositd
tartomannyal tengelyek megmunkalasahoz biztosit nagyobb
flexibilitast.




Megtérules
futészalagon

Az EMCO Hyperturn mint nagyteljesitményii ipari gép hatékony automatizalasi kiegészitéseket igényel. Az LM
1500 rovidrudas adagolé tokéletes megoldast kinal leszabott rudak automatikus be- és utantoltéséhez. Kis
telepitési helyigényével és rovid betoltési idejével ez a berendezés egy azonnal hasznalhato, ,,Plug-and-Play“
megoldast kinal. Sajat vezérlés garantalja a tokéletes kapcsolatot a géphez valé csatlakoztatasban. Az LM 1500
boséges ciklus tamogatast kinal és a gép orséhosszisagahoz van igazitva. Egyéni darabok egymas utan torténd
betoltésére is hasznalhato.

Miiszaki adatok SL1500
Rudatmeérd @ 16 — 95 mm Eldnyei:
Max. rudhosszusag 1550 mm , e .
M Kis telepitési helyigény
Min. radhosszusag 150 mm M Egyszerii kezelhetéség
Anyag tarolas kb. 550 mm M Rovid betoltési idok
El6tolasi sebesség 0 — 60 m/perc B Gyors és egyszer( atallitas
Rudvaltasi id6 Kb. 14 mp. | Egymés.u’téni’d?rgtf t,>ett')ltési lehet6ség
Méretek (H x Sz) 2500 x 1140 mm : g:jzé;i(z/r;tlzz:lrgsro alitas
Suly kb. 550 kg B Rudbetdltés eléIrd!

F

Darabelkap6 szallitészalaggal: A készterméket egy hiit6-
folyadékkal elarasztott darabkilokd a darabelkapoba I6ki, ahonnan
a konvejorra kertl, eltarolasra.

Bevezetd szalag prizmas gorgékkel




Az EMCO portal betolto.
Egyedi folyamat optimalizalas.

@ PORTAL BETOLTO

© PALETTAS TAROLO

Elényei:

B A munkadarabok teljesen automatizalt be- és kirakodasa

M Tobbcsatornas Sinumerik vezérlés, beleértve a felhasznaloi ciklusokat

H Garantaltan hibamentes kapcsolat a szerszamgép és az adagoloberendezés k6zott
B Egyedi vevoigények széleskorii kielégitésének lehetésége

B Méroallomas, cimkézohely, tisztito allomas, stb. integralhatésaganak lehetésége
B A munkatérben Iévé adagoloajto rovid mellékidoket tesz lehetévé



MinRs®gl komponensek

Befog- h¢vely / tokm&ny

A munkadarabok prec?z ®s biztos
megfog8sst hidraulikusan mTked-
tetett befog- h¢velyek ®s tokm§-
nyok garant8lj§k. A I°ket fel¢gyelet
programozhat- szenzorok segxs®-
g®vel biztosott. Az @rint®smentes
v@gS§li§s kapcsol-k idRrabl-  §li2t-
gat§sa nem sz¢ks®ges.

Szersz8m befog - k

Innovativ és kiforrott szerszambe-
fogéd rendszerek biztositjgk a
feltételeket a gazdasagos forgacso-
lashoz. Nagy valtasi pontossag és
stabilitdés gondoskodnak a révid
valtasi- és ciklus id6krol.

Orséhaz

Az ors6hazak fejlesztése és gyartasa
az EMCO cég alapveté kompetenciai
kézé tartozik. A tervezésnél nagy
hangsulyt fektetiink a precizitasra,

robosztussagra, nagy merevségre,
kérpontossagra és a  hosszu
élettartamra.

HTtRfolyad®k szivatty:k

Csek®ly karbantart§st ig®nyIR
bYv8rszivattyk max. 25 bar
nyom8sig ®s max. 1500 |/perc
sz8I’t8si  §ramig optim§lis felt®-
teleket biztosttanak a forg8cso-
I8shoz ®s megb?zhat- forg8cs-
elt8vol’t8st garant§inak.

Hidraulika rendszerek

Kompakt méretek, alacsony zajszint
és nagy energia hatékonysag
jellemzik az EMCO altal hasznalt
hidraulikus ~ késziilékeket. utan-
allithaté nyomaskapcsolok valtjak ki a
nyomasok munkaigényes kézi beal-
lithsanak sziikségességét.

Gépagy / szan

A komponensek kivalasztasanal nagy
hangsulyt fektetink a kivalo stabi-
litdsra, a jo rezgéscsillapitasra és a
hésemleges felépitésre. A nagy
stabilitast rovid er6atviteli utak, a
termikus  stabilitdst szimmetrikus
felépités és a rezgéscsillapitast a
megfelelé anyagok és csatlakozasok
megvalasztasa altal érjik el.

Szerszamrevolver

A gyors kapcsolasu revolverfej
szabalyozhat6 billenési sebességgel
és maré meghajtassal manapsag
elengedhetetlen. A jatékmentes maro
meghajtds nemcsak a marast és
farast teszi lehet6vé, hanem a
kiegyenlitd tokmany nélklli menet-
vagast, a lefejtbmarast és a tobb-
szogl esztergalast is.

Golyoésorsés meghajtasok
és gorgoés megvezetések
Nagy pontossagu és nagyvonalian
méretezett megvezetd sinek,
valamint golydsors6s meghajtasok
optimalis el6feszitéssel biztositjak a
preciziés forgacsolas feltételeit.

Forgacskihordé

A zsanérszalagos kihordé rugal-
masan hasznalhaté és biztositia a
forgacsok megbizhatd eltavolitasat.
Egy tulterhelés felugyeleti kuplung
megakadalyozza a karosodast
szakszeritlen kezelésnél.



Minimalis f@rlré’@lg@nv
maximalis

E M COLOGY

Designed for Efficiency

A kérnyezeti er6forrasok felelésségtudatos felhasznalasa a szerszamgépekben az EMCO széamara a kdvetendd ut a hosszutavu
fenntarthatésag érdekében. A fejlesztés, tervezés és gyartas soran teljeskérlien térekediink az alapanyagok és az energiaforrasok
takarékos felhasznalasara.

Ennek soran a megtakaritasokat parhuzamosan 2 terlleten érjik el:

1.A szerszamgép alap energia felhasznalasanak csokkentésében, vagyis a késziilékeket igény szerint kapcsoljuk be vagy ki és
igy csOkkentjik minimumra a beépitett csatlakozasi teljesitményeket.

2. A valtozo energia felhasznalasnak a csokkentésében, ami: megmutatkozik a sulycsokkentett tengelyekben, az energia visszataplalasban,
a j6 darabok aranyanak novelésében, és a komplett megmunkalasnak készonhetd folyamatlanc leroviditésében.

Ezekkel az intézkedés csomagokkal, amelyeket folyamatosan tovabbfejlesztiink és optimalizalunk, az EMCO bebizonyitja, hogy szlogenje:
"Az On nyereségéért tervezve" nem (res igéret: intelligens megtakaritas a kérnyezet és az Ugyfél érdekében, minéségi és rugalmassagi
kompromisszumok nélkil.

[Energia-visszanyeréses meghajtésok] [Kompakt hidraulika nyoméstéroléval] [Gérgt’is megvezetések]

Kinetikus energiat villamos energiava alakitunk Az Un. tolté-tarolés lGzemmdd kovetkeztében a Klléndsen csekély surlodasi veszteség a gorgds
at és visszataplaljuk a halézatba. szivattyl csak szlkség esetén mikodik. Ha a érintkezés altal. Nagy dinamika minimalis kené-anyag
Megtakaritas 10 %-ig nyomastarol6 megtelt, a szivattyd kikapcsol. felhasznalas mellett.

Megtakarltas 90 %-ig Megtakaritas 50 %-ig

[Szerkezetileg optimalizalt mechanika] [Nagy hatékonysagu motorok] [Utemes forgécskihordék]

FEM elemzés segitségével optimalizaljuk az Kiemelkedé gazdasagossagot biztosit az energia Programozhaté sziinetidék a forgacs kihordasnal
alkatrészeket merevség tekintetében  egyidejli hatékony motorok alkalmazasa (IE2) a hiitd- optimalis miikddést biztositanak a forgacsolasi
stlycsokkentes mellett. folyadék ellatas terén. eljarastol fliggéen.

Megtakaritas 10 %-ig Megtakaritas 10 %-ig Megtakaritas 95 %-ig

(1 (E:EDBLI ['I!-‘iHll-i-"lﬁ'l:i—"["[-’l:l'l:}-’l:ll 9

[Intelligens Standby-koncepciék] [Virtuélis gép] [Intelligens energia menedzsment]

Csokkentett energiafelhasznalas a segédkésziilékek A kiforrott szimulacios és programozasi szoftverek Egyszerlien kezelhet6 adatbevitel az egyes energia-
valamint a géptér és képerny6 vilagitas automatikus altal az at- és beallitasi idék jelentés csokkentése megtakaritasi funkciok aktivalasahoz.

lekapcsolasa altal meghatarozott idétartam utan. érhet6 el. Megtakaritas 70 %-ig

Megtakaritas 50 %-ig Megtakaritas 85 %-ig
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EMLCONNECT "'Az "On Iranyité ko:

YOUR GUIDE IN TECHNOLOGY L gyértés t

e

l 100% %

DASHBOARD - A gép allapotanak gyors attekintésére

A gép beallitasainak (szerszamrendszerek, orsok, stb.) és az éppen aktiv izemmddnak (JOG, MDA, AUTO) fliiggvényében lehetséges az
Osszes relevans gépi- és NC adat egyértelmii és dsszesitett feldolgozasa. A gép kezel6je egy pillanat alatt atlatja, hogy minden rendben
mikodik-e vagy sziikséges valamilyen beavatkozas.

POWERMILL

Kiemelt jellemzok

B Az EMCO alkalmazasok kozvetlen
kapcsolata a vezérlovel

m Intuitiv, érintésoptimalizat felhasznal6i
feliilet

m Az elérhet6 alkalmazasok folyamatosan
béviilnek

B Egyedi igényekhez igazitott- és projekt specifikus
alkalmazasok

B Az EMCO gépparkjara optimalizalva

Az emcoNNECT hardverének az alapja B Az emcoNNECT lehet6évé teszi az egyszerii és
a 22 colos ipari érintésvezérlé panel gyors rendszerbeallitast és frissitést

az ipari PC-vel (IPC).
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8 = L Az alkalmazas inditonak (App Launcher) készénhetéen az
A ] operatorok barmikor valthatnak az emcoNNECT alkalmazasok
- és a vezérld kozott. Ehhez csak az emcoNNECT logoéra kell
il kattintaniuk. A gép hatékonyabb mikddése érdekében a vezérld
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az abran lathaté moédon teljes képernydben is megjelenithetd
vagy praktikusan, oldalsavos meniben.

GEPADATOK - termelékenységi adatok

egy szempillantas alatt

A mikodéssel kapcsolatos adatgydjtés, amely tajékoztatast
ad a felhasznalo részére az aktudlis termelési allapotrdl és
az OEE értékekrol (Teljes eszkdzhatékonysagi értékekrol) -

teljes képernyds vagy oldalsavos nézetben

DOKUMENTUMOK - egy digitalis

és bovithet6 dokumentum-gydjtemény,
az On igényeihez igazitva

PDF dokumentumok, példaul gépi dokumentacid, programozasi
utasitasok, folyamatleirasok stb. megjelenitésére.

Beleértve a kedvencek kezelését is - teljes képernybs

vagy oldalsavos nézetben.




Virtualis munkafolyame
Valodi has:

Kozvetlen CAD adatimport
B AutoCAD (DWG)
W Parasolid®
W Solid Edge®
B Solid Works®
m ACIS® (SAT)
B Opcionalis csatlakozasok:
CATIA®, Pro/ENGINEER®,
STEP, STL, stb. -

CAM

H 2-22 tengelyes esztergalas

M 2-5 tengelyes maras

B Multi-tasking maras és esztergalas
B 3D-s géptér szimulacio

M Hitelesitett poszt-processzor




t.

Az Esprit CAM-rendszer nagy rugalmassagot és folyamat-biztonsagot,
a megmunkalasi ciklusok széleskorll valasztékat, maximalis szerszam
vezérlést és a gépi mikddésen is tulmutaté technoldgiat kinal a teljes

gépparkra.
’O n Az EMCO CPS Pilot biztositia egy igazi gép 1:1 ardnyd valésagos
- n
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leképezését a folyamatok meghatérozasa és tesztelése, a forgacsolasi
munkak optimalizalasa és az uj dolgozok betanitasa céljabadl.
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M 1:1 aranyu szimulacioé Gtkozés felismeréssel
Bl Kozvetlen csatlakozas a CAM ESPRIT-hez
B Folyamat optimalizalas
B Meglévé NC-kddok visszaellenbrzése
B Selejtarany csokkentése
B Oktatas virtualis gépen
B Portal adagolérendszerek szimulacioja
(pl. EMCO portal betoltd)

cps Pilot

The Virtual Machine

P,

Termelés

M Beallitasi id6k csokkentése

W Allasiddk csokkentése

B Javitasi koltségek csokkentése
B Optimalis gépkihasznalas




HYPERTURN 95/110 SMB

HYPERTURN 95/110 munkatere
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rHYPERTU RN 95/110

—

LMﬁszaki adatok g

Munkatartomany

Agy feletti elforduld atmérs

720 mm

Orsoorrok kozotti tavolsag

1700 — 2300 mm

Meghaijtott szerszamok

Fordulatszam tartomany

0 — 3000 ford./perc

Forgatényomaték 40 Nm
Max. furat a huzécsében (A2-8) 95 mm .

Meghaijto teljesitmény 10,5 kW
Mozgasi tartomany Meghajtott szerszamok 2x12
Uthossz maréorséval X1/ Z1 550 / 1300-1900 mm . .
- B-tengely és PowerMill
Uthossz X2 / 22 300/ 1340-1940 mm — —
- Billenési tartomamany 210°
Uthossz Y 240 mm (+/- 120 mm) N -

Szerszamhelyek szama 40 (80 opcio)
Féorso6-ellenorsé (A2-8) Szerszam befogas HSK-T63 (PSC63 opcid)
Max. fordulatszam 3500 ford./perc Max. nyomaték 128 Nm
Max. teljesitmény 33 kW Max. teljesitmény 21,5 kW
Max. nyomaték 800 Nm Max. fordulatszam 7000 (12000) ford./perc
Féorsé-ellenorsé (A2-11) Szerszamvaltasi id6 (szerszam-szerszam) 2,2 mp.
Max. fordulatszam 2500 ford./perc Elétolasi meghajtasok
Max. teljesitmény - féorsé 52 kW Gyorsjarati sebesség X /Y ellenorsé 30 m/perc
Max. nyomaték- féorsé 2480 Nm Gyorsjarati sebesség Y 15 m/perc
Max. teljesitmény - ellenorsé 42 kW s

Hitérendszer
Max. nyomaték - ellenorsé 1040 Nm — -

Tartaly térfogat 690 / 740 liter
Szegnyereg Szivattyu teljesitmény 14 bar / 17 l/perc
I?efogo kup (integralt csapagy) MK5 Gépméretek
Uthossz 1100 / 1600 mm - - —

Forgastengely magassaga padloészint felett 1364 mm
Csucstamasz I6ket 150 mm - N

Teljes magassag 2890 mm
Csucstamasz atmérd 150 mm - -

Telepitési helyigény szerszamtarral 8500 /9100 x 3150 mm
Szerszamvalté fent és lent Ossztdmeg 18000 — 22000 kg
Szerszamhelyek szama 2x12
Befogdszar VDI (DIN 69880) 40 mm Biztonsagi felszerelések CE szerint

szerint
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