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jelentése:

5-tengelyes technika kis munkadarabokhoz.
MAXXMILL 400

Minéségi 5-tengelyes megmunkalashoz



MAXXMILL 400

A MAXXMILL 400 idealis fligg6leges marokozpont kis munkadarabok 5-tengelyes komplett megmunkalasahoz, kis vagy

kozepes darabszamban. Kivaltképp jol alkalmazhat6 a szerszam- és mintakészités, gépgyartas, finommechanika, orvosi
miiszergyartas, optikai ipar teriiletén, bérmunkahoz és a kiemelt tanmiihelyekben. A MAXXMILL 400-zal a munkadarabok
egy felfogasban 5 oldalrél pontosan és gazdasagosan munkalhatok meg.
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Gépasztal Forgacseltavolitas
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[Technikal]

B 5-oldalas megmunkalas egyetlen felfogasbol B Kompakt gépkonstrukcié
B Szimultan 5-tengelyes megmunkalas B A legujabb Siemens vagy Heidenhain
opcionalis, nagy dinamikaji nyomaték- vezérléstechnika
hajtasos billend asztallal B Szamos opcié, mint pl. 24000 ford/perc
m Kival6 héstabilitas fordulatszamu vizhiitéses motororsé, lancos tar
B Kimagasléo megmunkalasi pontossag 50 db ISO30 / HSK-A40 szerszamhellyel
B Modern mozgoéallvanyos koncepcio B Optimalis forgacseltavolitas
B Massziv @ 400 mm-es billené kérasztal a B Vonzo ar-teljesitmény arany
nagyfoku stabilitas és pontossag B Eurépa szivében gyartjak

megvaldsitasahoz
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A billené kérasztal 400 mm atméréja rugal- A +/- 100° billenési tartomannyal rendelkezé B- A szerszamtar 20 (opcionalisan 30) ISO 30-
mas felfogo felulettel rendelkezik, terhelhetd- tengely munkateriilete nagyobb, mint a mas as szerszamhellyel rendelkezik. Opcionalisan
sége 80 kg. Egy 250 x 250 x 225 mm élhosz- gyartoktdl szarmazo legtobb terméké. A C-ten- lancos tar is rendelheté 50 db ISO30/HSK-
szUsagu munkadarab 5 oldalrél optimalisan gely 360°-ban korlatlanul kérbeforgathato. A40 szerszamhellyel

megmunkalhato.
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A MAXXMILL 400 a legkorszeriibb vezérlés-
technikaval van felszerelve. A Heidenhain
TNC620 és a Siemens 840D sl / 828 D a legujabb
termékek a piacon, és a kezel6 valamint a
programozé szamara biztositjak a CNC-vezérlés
optimalis hasznalatat.




[M(iszaki adatok]

MaXXmill 400

Az X-tengely mozgastartomanya 350 mm
Az Y-tengely mozgastartomanya 250 mm
A Z-tengely mozgastartomanya 300 mm
Az orsovég tavolsaga az asztaltdl 70 - 370 mm

Az orsévég tavolsaga az asztaltdl, nyomatékh. 150 - 450 mm
A B-tengely billenési tartomanya +/-100°

A C-tengely (korasztal) forgas szégtartomanya 0 - 360°

Az X-Y-Z-tengelyek gyorsmenete 30 m/perc

A B-tengely max. forgasi sebessége 20 ford/perc
A C-tengely max. forgasi sebessége 25 ford/perc
A B-tengely max. forg. sebessége, nyomatékh. 100 ford/perc
A C-tengely max. forg. sebessége, nyomatékh. 200 ford/perc

Az X-tengely motorjanak max. el6tol6 ereje 3000 N
Az Y-tengely motorjanak max. el6tolo ereje 3000 N
A Z-tengely motorjanak max. el6told ereje 3000 N
Az X-Y-Z-tengelyek gyorsulasa 4/3/3 m/s?

Billené kérasztal

Asztalatmeérd 400 mm
Asztalmagassag a talajtél 860 mm
A T-hornyok szama 5
Horonytavolsag 75 mm
Horonyszélesség 14 mm
Max. megengedett munkadarab suly

(egyenletesen elosztva) 80 kg

Féorsé (mechanikus orso)

A mardorsé fordulatszama 50 — 12000 ford/perc

Maximalis nyomaték 33 Nm (S6)

Maximalis teljesitmény 7 kW (S6)

ISO 30-as szerszamkup DIN 69871

Behtz6 csap DIN 69872A

Hajtas direkthajtas kuplunggal

EMCO GmbH
Salzburger Str. 80 - 5400 Hallein-Taxach - Austria
Tel. +43 6245 891-0 - Fax +43 6245 86965 - info@emco.at
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F6orsé (motororso)

A mardorso fordulatszama 50 — 24000 ford/perc

Maximalis nyomaték 38 Nm
Maximalis teljesitmény 16 kW
Szerszamkup HSK-A40

Szerszamtar

A szerszamhelyek szama 20 (30, 50) ISO 30

30 (50) HSK-A40

A szerszamvaltas elve valtékaros
Szerszamkezelés véletlenszer(
Szerszamvaltasi id6 (szersz. - szersz.) 2 mp

Max. szerszamatméré 63 mm

Max. szerszamatméré

(szomszédos szerszam nélkil) 100 mm

Max. szerszamhossz 200 mm

Max. szerszamsuly 5kg

A dobtar max. feltoltési sulya 60/70/100 kg

Hatéviz

A hitéviz tartaly feltoltési térfogata 1201
Standard hiitéviznyomas 2 bar
Max. tzemi folyadékszallitas 2 bar-nal 40 I/perc

Pneumatika
Min. taplevegé nyomas
Min. [égmennyiség

6 bar
200 Nl/perc

Mardorsé zsir
Gorgds vezeték olaj / kdzponti kenés
Golydsorso olaj / kézponti kenés

Méretek

HU8632 . 04/19 . A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk. A nyomdai és sajtohibakért nem vallalunk felelésséget.

Teljes magassag 2300 mm
Felallitasi felilet (szélesség x mélység) 1630 x 2300 mm
Suly 3800 kg
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www.emco-world.com

Magyarorszagi kizarélagos forgalmazé és markaszerviz:
Biill & Strunz Kft. - 1142 Budapest, Szatmar u. 88/a
Tel.: +36 1 220 2341 - www.buellkft.hu - www.emcogroup.hu
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