MAXXTURN 25




'NAGY
TELJESITMENY
KIS MERETU
ALKATRESZEKHEZ

Az EMCO MAXXTURN 25 perfekt megoldas kis
méretl alkatrészek komplett megmunkalasahoz.
Kompakt, gazdasagos és rendkivil pontos. Max.
@ 25 mm-es tengelyszer( és max. @ 85 mm-es
tarcsa-jellegl alkatrészek megmunkalasara alkal-
mas. Felszerelhetd ellenorsoval, Y-tengellyel és
meghajtott szerszadmokkal. A szerszamvaltéban
12 féréhely all rendelkezésre VDI16 szerszam-
tartok felfogasahoz. Az 6sszesen 36 osztasi pozi-
ci6 max. 42-re béviti a programozhaté szerszam-
élek szamat. A MAXXTURN 25 Siemens vagy
Fanuc vezérléssel rendelhetd.

Fogimplantatum
(titéan)

MUNKATER

/ Sok szabad tér
/ Optimalis forgacsesés
/ Jol hozzaférhetd

KOMPAKT GEPKONSTRUKCIO

/ Csekély helyigény

HYDRAULIKA EGYSEG

1/ Elolrél kezelhetd

HUTOVIiZ TARTALY

/ Nagy hitéviz kapacitas

/ Kihtzhato gorgés szerkezet

| Egyszerien tisztithaté

/ Optimalis termikus levalasztas
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55 VEZERLES

/ Ergonomikus elrendezés

/ SINUMERIK 828D Shop Turn-el és
15" -os érint6 képernybvel

/ FANUC 0iTF Manual Guide i-al és
15“-0s szines LCD monitorral

/ Ethernet és USB interfésszel

/ Opcionalis EMCO tavtamogatas

MAXXTURN 25

6 RAKODO HELY

| Méréeszkdzok és szerszamok elhelyezésére
/ Opci6 Sinumerik PC-tasztaturahoz

6

7 GEPBURKOLAT

: | Atfogé védelem a kirepiils forgécs ellen
l / 100%-0s hiitévizzel szembeni tomitettség
/ Nagy méreti biztonsagi liveg a gépajton
/ Szabad betekintés a munkatérbe
/ Beépitett gombok egyszer(sitik a gép kezelését
‘l / Kénnyen tisztithaté hitéviz tartaly

8 KIEGESZITO HUTOVIZ TARTALY

/ 14 bar-os nagynyomasu szivattyu
;_.K / Megnovelt hiitéviz mennyiség

Opcionalis felszereltségl gép.



SZERKEZETI! FELEPITES

A MAXXTURN 25-6t végeselem analizis segitségével optimalizaltuk a modern forgacsolasi
feltételeknek megfeleléen. Karbantartasmentes gordulé vezetékek gondoskodnak valamennyi
linearis tengely stabilitasardl és pontossagardl. Tovabbi elény a minimalis kenbanyag
fogyasztas, egyidejlileg nagy szerszaméltartamok mellett. A tengelymegmunkalashoz
szegnyereg vagy ellenorso all rendelkezésre. Az ellenorsoé elénye rdadasul, hogy a munka-
darabok minden oldalon teljesen készre munkalhatok. Ebbe a hatoldalon végzett furasi és
marasi miveletek is beleértendok.

11 FOORSO

/ Nagy teljesitményi hajtas

| Kompakt, héstabil szerkezeti felépités

/ Nagy, 0-8000 ford/perces fordulatszam-
tartomany

/ Orsévégzédés: @ 70 h5

/ Rudateresztés: @ 25,4 mm

/ C-tengely (felbontas: 0,001°)

/ Orséfék marasi miveletekhez

2  GEPAGY
/ Kompakt 6ntvénykonstrukcié
/ Alapos bordazas gondoskodik a megfelel6
csavar6 merevségrol
| Fesziltségmentes és termikusan
csatolasmentesitett, a gépallvanyhoz
3 ponton régzitve

3 GORGOS VEZETEKEK

/ Minden linearis tengelyen

| Eléfeszitett

/ Minden iranyd er6hatéssal szemben jatékmentes
/ Nagy gyorsmeneti sebesség

/ Kopasallé

/ Minimalis kendanyag sziikséglet




SZERSZAMVALTO

/ 12 szerszamhelyes VDI16-0s revolvertarcsa
/ 6 meghaijtott szerszamhely

|/ 36 osztasi pozici6 (10°-onkénti osztas)

/ Override-al szabalyozhaté valtasi sebesség

ELLENORSO

/ Helytakarékos beépités

/ Nagy, 0-8000 ford./perc fordulatszam-
tartomany

/ Hitéviz 6blitést munkadarab kiloké

| C-tengely (felbontas: 0,001°)

/ Orsévégzédés: @ 70 h5

GEPALLVANY

/ Stabil hegesztett acélszerkezet

/ Nagy méreti és egyszeriien tisztithatd
hitéviz tartaly

/ Nem sziikséges szintezni

/ 100%-osan tomitett a hiitéviz
kifolyasaval szemben

/ Teljesitmeny
és nyomatek

3000 4000 5000 6000 7000

n [ford/perc]

3000 4000 5000 6000 7000

n [ford/perc]

Az ellenorsé motor jelleggdrbéje

MAXXTURN 25




'MUSZAKI JELLEMZOK

FOORSO

Az orso el6feszitett preciziés golydscsapagyai 0-8000 ford./perces
fordulatszam tartomanyt tesznek lehetévé. Ezaltal kis méreti alkat-
részek rendkivil gazdasagosan és nagy pontossaggal gyarthatok. A
sorozatban gyartott MAXXTURN 25 alapfelszereltsége a 25,4 mm
radateresztési hidraulikus meghtzé henger. Marasi miveletekhez
tartofékkel ellatott C-tengely all rendelkezésre. Felbontasa: 0,001°.

FOBB JELLEMZOK

| Nagy fordulatszam tartomany

| Ellenorsé komplett megmunkalashoz
| 6 meghajtott szerszamhely

| Stabil Y-tengely

| Nagy gyorsmeneti sebesség

| Kivalé megmunkalasi minéség

| Kompakt gépkonstrukcio

| Eurdpa szivében késziil



SZEGNYEREG

A szegnyerges EMCOTURN E25-nél a szegnyereg gérgés
vezetékeken helyezkedik el és 360 mm hosszon mozgathaté
automatikusan. A forgécsucsot kdzvetleniil a szegnyereg
testbe lehet befogni és ezaltal maximalis pontossag és
stabilitas érhetd el. Vezérlése M-funkcidk segitségével
torténik.

SZERSZAMVALTO

Gyors szervohajtasu revolver tizenkét VDI16-0s szerszam-
felfogo furattal. A szerszamok szamanak ndveléséhez 36
osztasi pozicié vehetd fel. Tobb allasu szerszamtartokkal igy
max. 42 szerszam alkalmazasara van lehetéség. A gép
bedllitasanak megkonnyitésére a valtasi sebesség
lelassithato, sét a valtas meg is allithato.

ELLENORSO

A hatoldali megmunkalashoz a gép egy rendkiviill kompakt ellenorséval rendelkezik. Linearis vezetékekre helyezve 30 m/perces
sebességgel tud mozogni. Atveszi a munkadarabokat a f6orsébdl és egy munkamenetben megmunkalja. A 0-8000 ford./perces
fordulatszam tartomany optimalis feltételeket biztosit esztergalashoz és furashoz. Az ellenorsé egyszeri marasi és furasi miveletekhez is
helyzetbe allithaté és pozicionalhaté.

Y-TENGELY

Az Y-tengely teljesen be van épitve a gép szerkezetébe. 45°-0s szdget zar be az X-tengellyel. A kiilonlegesen rovid kinyulasi
hosszak képezik a stabil esztergalasi és furasi miveletek, valamint a kontdrhiba mentes marasi miveletek alapjat.

MAXXTURN 25




IS 8 2~

/ Ing. Johann Brisker
Brisker GmbH

,Minden EMCO
esztergagép hosszu-
vagy révidrudas
automata adagoloval van
felszerelve céglinknél,
Szabadda teve
munkatarsainkat egyéeb
tevékenysegek
elvegzeésére, ami
egyértelmien pozitivan
befolyasolja
hatékonysagunkat.*

EMCO rovidrudas adagolo
Univerzalis és nagy teljesitmenyu
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AMI ROVID, AZ JO

Az EMCO SL1200 tokéletes megoldas ledarabolt Es a gép a vezérlésén elérheté programbeviteli
rudanyag el6tolasahoz és adagolasahoz. Elénye: fellleten keresztiil kényelmesen beilleszthet6 a
kis telepitési helyigény, valamint rovid adagolasi gyartasi folyamatba. Az atallas masik rad-
id6k a rovid I6ketnek kdszonhetben. atmérére minimalis beallitasi id6t igényel.
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Technika: Az SL1200 azonnali felhasznalasra kész,
,Plug-and-Play“ megoldas. A helyfoglalas szempontjabdl
kompakt konstrukcio szikos korliimények kdzott is
lehetdvé teszi az automatizalast. Megfelel a legujabb
biztonsagi kdvetelIményeknek, egyszerlien kezelhetd és
szervizeléskor kdnnyen eltolhaté.

ELONYOK

I Kis telepitési helyigény

| -

| Egyszerii kezelés

| Rovid el6tolasi idok

| Gyors és egyszerii atallitas

| Darabaru is beadagolhaté

| Kézponti atméro allitas

/ Olaj nélkiili miikodés

| Ergonomikus EMCO konstrukcié

Mszaki adatok SL1200

Rudatmeérd @ 8-95mm

Max. ridhossz 1200 mm

Min. radhossz 150 mm

= P Max. ridtémeg 45 kg
EMCO SL1200 ORSOHOSSZABBITAS Radanyag tarto talca kb. 560 mm
Helytakarékos és koltséghatékony taras ridadagold. Egyszer(i ROVID RU DADAGOLOHOZ El&tolasi sebesség 0 - 60 m/perc
kezelés és programozas. Darabaru adagolasara is hasznalhato Max. 800 mm hosszu ledarabolt ridanyag megmunkalaséhoz RUdvaltasi idd kb. 15 mp
az esztergagép foorsojan keresztil. ajanljuk az orséhosszabbitast. A ledarabolt ridanyag azutan - - - 1700 x 1250 mm
teliesen automatikusan adagolhat6 az SL1200-al. Méretek (hossz x szélesség)
kb. 500 kg

Témeg



MUNKATER BEFORDITOTT MUNKADARAB ELKAPOVAL

A nagyvonallan méretezett munkatér nagyszamu szerszam szamara kinal helyet a szerszamvaltéban, és gondoskodik a
folyamatos forgacseltavolitasrol korlatozott Iétszamu kezel6i személyzettel folytatott gyartasnal is. A féorsébdl torténd
munkadarab atvétel utan a munkadarabot az ellenorsén lehet készre munkalni majd ezt kdvetéen a munkadarab elkapéval
kiadagolni.

KESZDARAB SZALLITOSZALAG

A munkadarab elkap6 a kész darabokat egy torlédas
mentesitd szallitészalagra helyezi. A szallitészalag
Utemezett inditdsa megakadalyozza, hogy a részben
nagyon bonyolult alkatrészek egymasra hulljanak.

OBLITO PISZTOLY

A befog6 eszkoz, a burkolatok és az egész munkatér
tisztitasahoz. Az opci6 tartalmaz egy 6blit6 pisztolyt allithato
atfolyassal és vizsugarral, valamint egy magnesszelepet, egy
kulcsos kapcsol6t és egy spiraltdmiét.




SZERSZAMTARTOK

Kis méreti, bonyolult alkatrészek komplett megmunkalasahoz nagyszamau fix és
meghaijtott szerszamtarté all rendelkezésre. A tébb szerszamos befogok alkalma-
zasaval a revolverben elhelyezett szerszamok szama jelentésen novelhetd.
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TARTOFEK A FOORSON

Marasi és furasi miveleteknél alapvetéen a mindenkori orsé
pozicional a C-tengelyen keresztul. Kiegészitésképpen a f6-
orso tetszéleges helyzetben rogzithetd igényes megmunka-
lasokhoz.

Radialis marotartd /
~ 90°-VDI16 (S2Z 440)

Kettés homlok- és
hosszesztergald tartd
M4-VDI16 (S2Z 810)

STATISTIK Wimiwun:  Maxiwen: Durchschmitt: Messauftragsor.:3

akrwell [ a1 726 [ a. sdeont -Eﬁh Bruch Verschl:
x letzter [209.90 W2 [ 0.BAENOBL IE]I mgt %{

gelernt :i:ﬁ @ Casge man.

aktuell mm m mm Bruch Verschl:
z letzter [209.90 @3 [ | C S50 iy [0y (a0
gelerat :I__:g. v T i 1 ) man. [150%
aktwell [ 9.78_ 70t [_S.47i 93t [_A.0AL 781t  Bruch verschl:
Y tetter [Z50 aU% [ G.08 00% [ O.BAL 188 5, [Sht I_'iil
C

Eltolt axialis marotarté /
VDI16 (S2Z 420)

Kettés homlok- és
hosszesztergalé tartd
M4-VDI16 (S2Z 820)

gelerst [5.380 (@590 (CEMHe ma (BN (2852

aktuell m-t Ce.83( 53t (T2.0d[ 89  pruch verschl:
letzeer [Z99.900 1% [ o.00(7cH% E&‘Lﬁl‘_ﬁt dn_% %‘t

gelerst [ 7o@le  [39de [ ot

SZERSZAMTORES FELUGYELET

A szerszamtorés felligyelet az egyes tengelyhajtasok

motorterhelésének kiértékelésén keresztil torténik. A tal
nagy terhelés szerszamkopasra vagy szerszamtorésre utal,
a tal alacsony terhelés hianyzé szerszamra.

5-szerszamos axialis 3-szerszamos axialis
tarto / VDI16/ER16 marétarté / VDI16
(S22 430) (S2Z 410)




TELEPITESI RAJZ

Maxxturn 25 SL1200-al

és forgacsszallitoval
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A méretek mm-ben értendék



‘MUNKATER

Maxxturn 25
ellenorsoval
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A méretek mm-ben értendék



‘MUNKATER

Maxxturn 25

szegnyereggel
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A méretek mm-ben értendék



Megmunkalasi tartomany

"MUSZAKI ADATOK

Agy felett elforduld atmérs @ 325 mm
A keresztszan felett elfordul6 atméré ? 150 mm
F&orso - ellenorsé tavolsag 485 mm
Max. esztergalhato atméré ? 114 mm
Max. munkadarab hossz 315 mm
Max. rudateresztés ? 25,4 mm
Mozgastartomany

X-iranyd szanut 100 mm
Z-iranyu szanut 320 mm
Y-irdnyd szanut +20 /=15 mm
Szanut Z2 mentén 350 mm

Szerszamvaltod

Szerszamfelfogasok szama

Az osztasi poziciok szama

Felfogé szar a VDI (DIN 69880) szerint

Négyszog alaku szerszamok szarkeresztmetszete
Furérudak szaratméréje

A revolver kapcsolasi ideje

Meghaijtott szerszamok

12
36

VDI16-0s szerszamvalto

12 x 12 mm
16 mm
0,2 mp

Fordulatszam-tartomany

Maximalis nyomaték

Maximalis teljesitmény

A meghajtott szerszampoziciok szama

El6tol6 hajtasok

0 — 6000 ford./perc
4 Nm

1,2 kW

6

Gyorsmeneti sebesség X /Y / Ziranyban
El6tol6 er6é az X-/ Y- és Z-tengelyen

20/10/ 30 m/perc
3000 /4000 /4000 N

Pozici6 széras VDI 3441 X /Y | Z iranyban 3,5/3/3,5pum
H{t6viz egység

Tartalytérfogat 140 liter
Szivattyu teljesitmény 0,57 (2,2) kW

Szallitott mennyiség 3,5 bar-nal / 1 bar-nal
Szallitott mennyiség 14 bar-nal / 6 bar-nal (opcionalis)

Teljesitményfelvétel

15/ 65 l/perc
10/ 60 l/perc

Féorso

Fordulatszam tartomany 0 - 8000 ford./perc
Orsényomaték 30 Nm
Orsévégzédés 70 h5
Orsocsapagy (belsé atméro) ? 60 mm

Orsofurat ? 33 mm
Ellenorsé

Fordulatszam tartomany 0 - 8000 ford./perc
Orsényomaték 20 Nm
Orsovégzddés 70 h5
Orsocsapagy (belsé atmérd) ? 45 mm
C-tengelyek

Kortengely felbontasa 0,001°
Gyorsmeneti sebesség 1000 ford./perc
Orséosztas (tarcsafék) 0,01°
Hajtasteljesitmény

Féorso 6,5 kW

Ellenorso 3,5 kW

Csatlakozasi érték 12 kVA
Siritett leveg6 csatlakozas 6 bar
Méretek/tdmeg

A forgastengely padlészint feletti magassaga 1140 mm
Teljes magassag 1870 mm

Felallitasi felulet forgacsszallité nélkil (Szé x Mé)
Ossztémeg

Biztonsagi berendezések a CE szerint

2180 x 1425 mm
2100 kg
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beyond standard

Bull & Strunz Kft. - 1142 Budapest, Szatmar u. 88/a / Tel.: +36 1 220 2341 / www.buellkft.hu / www.emcogroup.hu

EMCO GmbH / Salzburger Str. 80 / 5400 Hallein-Taxach / Austria / T +43 6245891-0 / F +43 624586965 / www.emco-world.com
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