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MAXXTURN 45

Univerzalis esztergakozp
rud- és tarcsa anyagok
komplett megmunkalasahoz




Stefan Hansch, CEO EMCO Balrdl jobbra: Gunter Kuhn, Stefan Kuhn, Andreas Kuhn

Az EMCO 2011 6ta a Kuhn Csoport tagja. Csaladi
vallalkozoként Gunter Kuhn az épitbipari gépgyartas
aktiv résztvevéje 1973 6ta. Az EMCO-val tovabb
szélesedett a Kuhn Csoport széles korl gépgyartd
portfolidja, amelynek az EMCO szilard alapot biztosit
egy dinamikus és globalizalt kornyezetben. A csaladi
tulajdonban lévé Kuhn Holding 6 gyart6é bazison és 52
fioktelepen, 1600 alkalmazottal, évi 649 millié Euro
forgalmat bonyolit le.
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LEGJOBB KILATASOK
AZ UJ TAVLATOKRA

Az EMCO vilaga sok vilagbdl all.

Mi a k6zds ezekben a vilagokban? A magas
szinvonal, a nyitottsag az innovaciora és a
hajlandosag az extra eréfeszitésekre, a
lehetd legjobb megoldasok megtalalasa
eérdekében. Ezen értékek kombinacidja teszi
lehetbvé a folyamatos megujulast és
fejlédést.



/KOPMLETT

MEGOLDASOK -
SOKOLDALU
LEHETOSEGEK

Tokéletes megoldds rudanyagok  komplett
megmunkalasara. Két vizh(téses motororsoval,
magas fordulatszamu  revolverfejjel, nagy
precizitasi C-tengellyel felszerelve és nagy
gyorsjarati sebességekkel a MAXXTURN 45
mindazt biztositja, amit az tgyfél igényel komplex
eszterga- és maré munkak gazdasagos
kivitelezéséhez. Kiemelt jellemz8je a nagyon
merev Y-tengely nagy mozgasi uthosszal - ami
szinte Kkorlatlan megmunkalasi lehet8ségeket
nyujt nagy precizitdas mellett. A MAXXTURN 45
Siemens- vagy Fanuc-vezérléssel és Shopturn
vagy ManualGuide i dialégus programozassal
érhet6 el.

Bltykds tengely
(sargaréz)

MAGAS FORDULATSZAMU REVOLVER

/ 12-allasos szerszamtar

/ VDI25 gyorsvalté rendszer

/ 12 meghajtott szerszamhely

/ Max. fordulatszamtartomany: 0-8000 f/perc

MUNKATER

/ Nagy szabad tér
/ Optimalis forgacsesés
/ J6 hozzaférhetéség

HIDRAULIKA EGYSEG

/ Ergonomikus kezelés

/ Automatikus nyomas kapcsolas,
szabalyozasi lehet6séggel

/ Jo attekinthetéség

KOMPAKT GEPDIZAJN

/ Minimalis telepitési helyigény

Y-TENGELY

/ +40 [/ -30 mm szanut

/ 90°-ban a gépfelépitménybe integralva

/ Széles megvezetések

/ Stabil és kompakt felépitési maéd,
kompromisszumok nélkdil

GEPBURKOLAT

/ Atfogo védelem forgacsszoras ellen

/ 100 %-os hitéfolyadék tomitettség

/ Nagy biztonsagi ajtéliveg

/ Szabad betekintés a munkatérbe

/ A beépitett nyomégombok
megkonnyitik a gép kezelését
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Gép opcionalis felszereltséggel

VEZERLES

SINUMERIK 840D SL OPERATE 4.8.-val

/ SHOPTURN /SHOPMILL dialégus programozas

/ 3D-s szimulacié a munkafolyamat ellenérzéséhez

/ 22" MULTI_TOUCH érint6képernyd

/ Elfordithat6 és allithaté magassagu konzol

/ emcoNNECT folyamattamogatas, ami az OKOS GYAR (SMART
FACTORY) képesség alapja

Ezi:.'.‘.'fj.‘- E==7] Bl ovma

FANUC 31i iHMI-vel

/ MANUAL GUIDE i dialégus programozas

/ 3D-s szimulacié a munkafolyamat ellenérzéséhez

/22" MULTI_TOUCH érint6képernyd

| Elfordithaté és allithaté magassagu konzol

/ emcoNNECT folyamattamogatas, ami az OKOS GYAR (SMART
FACTORY) képesség alapja
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GEPFELEPITES v

FOORSO

/ Beépitett motororso (ISM)

/ Nagy fordulatszam tartomany 0-7000 f/perc
/ Nagy dinamika

/ Orsoécsatlakozas A2-5

/ Rudateresztés @ 45 (51) mm

/ Allithato szoritéerd

GEPAGY

/Extrém merev hegesztett acél konstrukcié
/ Kompakt felépités

VAN ELTER

/ Rezgéselnyeld anyaggal toltve

GORGOS MEGVEZETESEK

/ Minden linearis tengelyen

/ Eléfeszitve

/ Jatékmentesen minden erdiranyban
/ Nagy gyorsjarati sebességek

/ Kopasmentes

/ Minimalis kenési igény




SZERSZAMREVOLVER

/ VDI-gyorsvalté rendszer

/ 12 meghaijtott szerszamhely

/ Szerszambefogok bedllitasa nem szikséges
/ Mindkét orséhoz hasznalhato

/ Override altal szabalyozhat6 valtasi sebesség

ELLENORSO

/ Beépitett motororsé (ISM)

/ Nagy fordulatszam tartomany 0-7000 f/perc
/ Nagy dinamika

/ Orsocsatlakozas A2-5

/ Zart végl patronos szoritas, darabkilokével
/ Allithaté szoritéerd

GEPALLVANY

/ A gépagytdl hészigetelten levalasztva

/ Nagy és kénnyen tisztithaté hitéanyag tartaly

/ Nincs sziikség szintezésre

/ 100 %-os tomitettség hltéanyag kifolyassal szemben

/ Teljesitmeny

500 1000 8 2000 3000 4000 5000 6000 7000

n [flperc]

Fdéorsé / ellenorsé motor jelleggoérbe
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Meghaijtott szerszamok jelleggérbéje
MT45-magas fordulatszamu revolver

MAXXTURN 45




'MUSZAKI JELLEMZOK

TARCSAFEK A FO- ES AZ
ELLENORSONAL

Fuaré / maré miveletek all6é vagy interpolaléd C-tengellyel
torténnek. Kiegészitd szoritderdk - tarcsafékkel - érhetéek el.

KIEMELT JELLEMZOK:

/ Nagy héstabilitas

/ Kivalé megmunkalasi pontossag

/ Nagy gyorsjarati sebességek

/ Nagyon stabil Y-tengely hosszii mozgasi utakkal

/ Nagy pontossagu C-tengely

/ Meghajtott szerszamok

/ Nagyon kompakt gépfelépités

/ Legmodernebb Siemens vagy Fanuc
vezérléstechnika

/ Egyszerii, dialégus programozas

/ Eurépa szivében késziil



SZERSZAM REVOLVER

12-allasos VDI 25 radidlis revolver egymotoros technikaval.
Egy szervomotor hajtia meg a szerszamokat és a billenté
mozgast. Nincs kiemelés. Az atkapcsolas kétiranydan
térténik. Minden allomas meghajtott szerszamokkal lathato el
DIN 5480 kuplungokkal.

FOORSO

A féorsé a nagyvonaluan méretezett preciziés csapagyakkal

0sen nagy fordulatszam tartomanyt tesz lehetévé
kivalé koérpontossaggal kombinalva. Egy szimmetrikusan
felépitett orséhaz hitébordakkal ellatva gondoskodik a jé
héstabilitasrol.

ELLENORSO
DARABMEGFOGOVAL

Az ellenorsé tartalmaz egy hitéfolyadékkal elarasztott,
Ioketfellgyelettel ellatott darabkilokét is. Ez a munka-
darabokat automatikusan egy darabmegfogdba I6ki, amely
azokat a gépbdl kiszallitia egy tartoba, vagy egy szallitd
szalagra helyezi.

Y-TENGELY

SZEGNYEREG

A MAXXTURN 45 szegnyerges kivitelénél ezt a gorg6s
megvezeté palyara szerelik fel és 510 mm hosszban
automatikusan mozgathat6. A forgécsucs kozvetlenil a
szegnyeregbe helyezhet6 és egy kinyomd ék segitségével
szerelhetd ki.

Az Y-tengely kompletten a gépfelépitménybe van integralva, 90°-ban az X-tengelyre beadllitva. Extrém kicsi tulnyulasi hosszak
adjak a szilard esztergalasi és furasi valamint a konturhiba mentes marasi miiveletek alapjat.

MAXXTURN 45




“MINDEN HALOZAT EGYEDI -
A MI MEGOLDASAINK SZINTEN
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I' A kapcsolattartds nem csak az emberek kdzott fontos. Az embereket, a
| gépeket és a magat a gyartas egészét is megfelel6en és biztonsagosan
Ossze kell hangolni annak érdekében, hogy a gyartasi folyamat soran a
hatékony termelést biztositani lehessen. Az EMCONNECT segitségével
' mar az On kezében van a kulcs a digitalis gyartds szilkséges

| kapcsolataihoz.
A numerikus vezérlésbe tokéletesen integralt EMCONNECT hatékony

funkcidinak segitségével fejleszti tovabb a vezérl6k modern generacioi
szamara (SIEMENS, HEIDENHAIN, FANUC) az ilyen tipusu digitalis

gyartasi rendszert.
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A vezérlésbe integralva

Az EMCONNECT szamos mikodeési
lehet&séget kinal kiilonbdzd helyzetekben. A
gyors hozzaférhetéség érdekében az
alkalmazéasokat a képerny6 oldalsé panelén
egyszerre lehet hasznalni.

llyen médon mindig van lehetéség a numerikus
vezérlés megszokott megjelenitésére, mely a
gépi funkciok alapja.

Egy innovativ koncepcid

Ezek a nagy teljesitményl alkalmazéasok a
vezeérl6tdl figgetlenll is hasznalhaték, amig a
hattérben a gép magaval a gyartasi folyamattal
van elfoglalva. Egy kattintassal barmikor
lehet&ség van valtani a numerikus vezérlés és
az EMCONNECT kozott. A valtas egy innovativ
és ergonomikus vezérlépanel segitségével
torténik, mely modern 22 hivelykes multi-touch
érintéképernydvel, ipari PC-vel és a hozza
tartozo billentylzettel és HMI gyorsbillentyikkel
felszerelt.



Sztenderd applikaciok
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Control Dashboard
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A vezérld panel, mint kdzponti platform  Atfogé csatlakoztatasi lehetéségek

Remote Desktop Web Browser

Az EMCONNECT révén a gép kezel6panelje lesz az A remote support (tavoli tAmogatas), a web browser
Osszes mikodési funkcio elérésének kdzponti (webbdngészd) és a remote desktop (tavoli
eleme. A felhasznalé megkap minden tdmogatast az szamitdgépes elérés) szamos csatlakozasi lehetéséget
alkalmazasoktodl, amelyek biztositjak részére a biztosit még a kozvetlen termelési kdrnyezeten kivil is. _

ez . . . . . . ., . v . vy s s . . Remote Support Settings
munkajahoz szikséges 6sszes modot, adatot és Az integralt tavoli tAmogatas segitségével a tavoli
dokumentumot. lly médon az EMCONNECT allapotfelmérés és akar a karbantartas is kdnnyedén
jelent6sen hozzajarul a gép rendkivil hatékony elvégezhet6. Az On igényei szerint az EMCO
munkajahoz. ugyfélszolgalatanak tapasztalt tdmogaté csoportja

kézvetleniil tud kapcsolodni az On szerszamgépének
vezeérléséhez és igy probléma esetén gyorsan és

koltséghatékonyan tudnak segiteni. Ily médon a lehet6
legkisebbre lehet csdkkenteni a helyszini szerviz- ﬁ

tevékenységet és a gépek koltséges allasidejét is.

Cutting Calculator Calculator

o

Notes Service

EMCONNECT KIEMELT JELLEMZOI ES FUNKCIOI:

®)
/ Teljes csatlakoztatas / Kompatibilis Z n oD
Az 3sszes alkalmazashoz lehetséges csatlakozni, Interfészként szolgal a gép a mikddési kdrnyeze- B
kills6s szamitégép és webbdngész6 segitségével. tébe torténd zokkenémentes integraciohoz. ot A
ile Imporf
/ Strukuralt / Felhasznalébarat
A gép allapotanak és a gyartasi adatainak teljes Intuitiv és a termelésre optimalizalt érintéképernyd. Opcionalis applikaciok

kord felligyelete. / Jovoorientalt

/ Személyre szabott Folyamatos bévitések, valamint egyszer(
Nyilt platform az lgyfél-specifikus alkalmazasok frissitések és javitasok hajthatok végre.
modularis integraciojahoz.

Shopfloor Data



IS0 2

(S il

/ Ing. Johann Brisker
Brisker GmbH

..Minden EMCO
eszergagép hosszu -
vagy révidrudas
automata adagoloval
van felszerelve
céglinknél, szabadda
téve munkatarsainkat
egyeb feladatok
elvéegzesere, ami
egyértelmiien pozitivan
befolyasolja
hatékonysagunkat."

EMCO rovidrudas adagolo
Univerzalis és nagyteljesitmenyu




AMI ROVID, AZ JO

Az EMCO SL1200 berendezés tokéletes megoldas Raadasul kényelmesen beilleszthetd a gyartasi
méretre vagott rudanyagok automatikus be- és folyamatba a szerszamgép vezérl6feliletének
utantoltésére. El6nyel: kis telepitési helyigény és kis segitségével. Az atallas mas radatmérére minimalis
betodltési idd rovid I0ketek altal. beallitasi id6t igényel.

A technika. Az SL1200 azonnal hasznalhatd, ,Plug-

and-Play“ megoldast kinal. Extrém kis helyigényével

szlk viszonyok kozott is automatizalhatosagot

biztosit. Amellett, hogy megfelel a legmodernebb

biztonsagi kovetelményeknek, egyszerlien kezelhetd

és szervizeléskor kdnnyen eltolhato.
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AZ ELONYEI:

/ Kis telepitési helyigény
/ Egyszerii kezelhet6ség
/ Rovid elétolasi id6k

/Gyors és egyszerii atallithatésag

) ai\ ' (= PR R ‘
#SL1200 / Munkadarabok egymas utan betoltheték

/ Kozponti atméroé beallithatésag
/ Olaj nélkiili miikodés
/ Ergonomikus EMCO dizajn

MUszaki adatok SL1200
Rudatmérd 2 8-95mm
Max. ridhosszusag 1200 mm
Min. ritdhosszusag 150 mm
Max. rad suly 45 kg
EMCO SL1200 Anyagtarolé Anyag felfekvés kb. 560 mm
) i ) ’ . T L o ) N ) El6tolasi sebesség 0 — 60 m/perc
Helytakarékos és koltséghatékony radadagolas. Mikaodtetés és Az 560 mm hosszusagu anyagtarolo felllletet a ridadagolé hatuljan helyezik o
programozas nem is lehetne egyszer(ibb. Segitségével akar egyedi el oly médon, hogy nem befolyasolja a rendelkezésre all6 helyet. Az Rudvaltasi id6 kb. 15 mp.
darabok is adagolhatok az eszterga féorséjan keresztiil. atméroétol figgéen kilonb6zé szamu révid rud tarolhato. Méretek (H X Sz) 1700 x 1250 mm

Suly kb. 500 kg



EMCO BILLENO BETOLTO -
AZ INTEGRALT MEGOLDAS

Méretre szabott megoldasok. EIdmunkalt darabokhoz és olyan alkatrészekhez, amelyek atmérdje nagyobb
mint az orsé ateresztés, a teljesen automatikus mikodtetéshez kinaljuk a billentds betdltét. Ezt a géppel
egyutt harmonikus egységként tervezzik meg. A vezérlés a gépvezeérlésrdl torténik. Rudanyagok
megmunkalasahoz egy révid ridadagolé és egy 3 m-es rudadagolé all rendelkezésre.

ELONYEI:

/ A munkadarabok teljesen automatizalt
behelyezése és kivétele

/ Rovid be- és kirakodasi idok
/ Akar rud-, akar tarcsa darabokhoz
/ Pozicidorientalt adagolas a féorsoba

/ Egyszeril programozas Sinumerik
i vezérléssel

/ CNC-vezérelt mozgasok




MAXIMALIS TERMELES -
MINIMALIS HELYIGENY MELLETT

Az EMCO billené berakd egy univerzalisan hasznalhaté beadagolé rendszer mindenféle eléformazott nyers darabhoz. A
mindenkori vevdi igények szerint teljesen egyénileg lehet kialakitani. Ehhez sokféle megfogo- és munkadarab kezeld rendszer all
rendelkezésre. Mddszerink: szabvanyos komponensek hasznalata - egyéni megoldas kialakitasahoz. Az eredmény: specialisan
kialakitott célgép - egy szabvanyos gép araért.

Elégyartmany behelyezé rendszerek, megfogé és darabkezelé rendszerek
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Az elégyartmanyokhoz specidlisan kialakitott behelyezd rendszerek teszik lehetévé elémunkalt alkatrészeknek a Sokféle megfogo és darab-
féorséhoz valo orientalt betdltését és ezaltal a kezeld nélkili Gzemeltetést. kezeld rendszer létezik.

2-ujjas megfogd 180°-os forgatod-
modullal fliggélegesen elhelyezett
munkadarabok behelyezéséhez.

Nagy kapacitasu lancos adagold, elé6formazott darabok Tobbpalyas bevezetd csiszda rendszerek forgas- Utemes szallité szalag prizmas feltéttel kiilonbz6 médon

orientalt betdltéséhez. szimmetrikus el6gyartmanyokhoz. A darabok hossza elémunkalt tengelyekhez.
hatarozza meg a csUszdak szamat.

2-ujjas kdnyokemel&s megfogo,
tengelyek behelyezéséhez.

Tobbpalyas bevezet6 cstszdarendszer forgas-szimmetrikus Tengelymegfogé el6formazott tengelyek automatikus Tengelyek teljesen automatikus behelyezése itemes szallitd
munkadarabokhoz. Egy érzékeld ellendrzi minden valynal a behelyezéséhez. szalaggal. Kivétel a késztermék felfogd berendezéssel.
nyers darabok meglétét.

Parhozamos megfogd 180°-os forgaté-
modullal, tengelyek behelyezéséhez
(1. és 2. megfogas)




'TELEPITESI RAJZ

MT45 telepitési rajza EMCO

SL1200 rudadagoldval
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/FELALLITASI TERV

MT45 felallitasi terve
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“MUNKATER

MT45 magas fordulatszamu
revolverrel
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‘MUSZAKI ADATOK

Munkatér

Agy felett elfordulé atméré @ 430 mm
Keresztszan felett elforduld atmérd @ 300 mm
F8orso-ellenorsé tavolsaga 720 mm

Max. esztergélhato atmérd @ 300 mm
Max. munkadarab hossz 480 mm

Max. rudatméré (opcionalisan) @ 45 (51) mm
Mozgastartomany

Xl/Z-irdnyu szanut 160 / 510 mm
Y-irdnyu szanuat +40 / =30 mm

Féorso (integralt motororso)

Fordulatszam tartomany

Max. orsé nyomaték
Orsévégzédés DIN 55026 szerint
Orsécsapagy (belsd atmérd)
Orsofurat

Ellenorsé (integralt motororso)

0 - 7000 ford./perc
100 Nm

A2-5

@ 85 mm

2 53 mm

Fordulaszam tartomany
Max. orsé nyomaték

0 — 7000 ford./perc
100 Nm

Szerszamvaltd

Szerszamhelyek szama

Felfogoszar VDI szerint (DIN 69880)
Négysz6g szerszamok keresztmetszete
Szaratmérd furérudakhoz
Szerszamvalté kapcsolasi ideje

Meghajtott szerszamok

12

VDI 25

16 x 16 mm
25 mm

0,2 mp.

Fordulatszam tartomany

Max. nyomaték

Max. teljesitmény

Meghaijtott szerszamallasok szama

El6told hajtasok

0 — 8000 ford./perc
16 Nm

4 kW

12

Gyorsjarati sebesség X /Y /Z
El6tolasi eré X /'Y tengelyeken

24/10/ 30 m/perc
4000 / 4000 N

Orsovégzddés DIN 55026 szerint A2-5
Orsocsapagy (bels6 atméro) @ 85 mm
Orsofurat 2 53 mm
C-tengely

Kortengely felbontasa 0,001°
Gyorsmeneti sebesség 1000 ford./perc
Orséosztas (tarcsafék) 0,01°
Meghajto teljesitmény

Féorsé 15 kW
Ellenors6 15 kW
Szegnyereg

Szegnyereg mozgasi Ut 510 mm

Max. szorit6 eré 6000 N

Max. mozgasi sebesség kb. 20 m/perc
Bels6 konusz a szegnyeregcslcs felfogasahoz MK4

El&tolasi eré Z tengelyen 6000 N
Gyorsulasi id6 0-rol gyorsjaratra X / Z 0,1 mp.
Pozicié szérastartomany Ps VDI 3441 az X/Y/Zteng.-n  3/3/3 pm
Htérendszer

Tartalytérfogat 250 liter
Szivattyu teljesitmény 0,57 (2,2) kW
Szallitott mennyiség 3,5 bar / 1 bar mellett 15/ 65 l/perc
Szallitott mennyiség 10 bar / 5 bar mellett (opcid) 5/ 50 l/perc
Teljesitmény felvétel

Csatlakozasi teljesitményérték 38 kVA
Présleveg6 csatlakozas 6 bar
Gépméretek

Forgastengely padloszint feletti magassaga 1100 mm
Gép magassaga 2080 mm

Telepitési helyigény (forgacsszallitd nélkil) (Szé x Mé)

Ossz suly

Biztonsagi felszerelések CE szerint

2662 x 1790 mm
4000 kg
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beyond standard

Magyarorszagi kizarélagos forgalmazé és markaszerviz:
Bull & Strunz Kft. - 1142 Budapest, Szatmar u. 88/a / Tel.: +36 1 220 2341 / www.buellkft.hu / www.emcogroup.hu

EMCO GmbH / Salzburger Str. 80 / 5400 Hallein-Taxach / Austria / T +43 6245891-0 / F +43 624586965 / www.emco-world.com

HU9044 - 11/19 - A mUszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk. A nyomtatasi és szoveghibakért nem vallalunk felel6sséget.



