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MAXXTURN 65

Univerzalis eszterga-kozpont rud- és tarcsa
anyagok komplett megmunkalasara

Universal turning center for complete
machining of bar stock and chuck work

ElME group

Designed for your profit

TURNING
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MAXXTUR

FOORSO

M Integralt, vizhiitéses orsémotor
H Ors6 csatlakozas A2-6 (A2-8)

H Nagy meghaijtoé teljesitmény 29 (37) kW

H Nagy forgatonyomaték 250 (360) Nm

H Nagy fordulatszam tartomany 0 — 5000 (4000 / 3500
H Rudbeeresztés g 65 (76,2 / 95) mm

EMCOgous

H 12-allasos szerszam revolver
H VDI30 (VDI40) gyorsvaltoé rends:
M 12 meghajtott szerszamallas

M Szervo vezérelt L
B Menetfuras hossz-kiegyenlités nélkii
M Sokszogii esztergalas stb. -

M Uj: BMT-revolverrel és direkt meghajtassal

4N smcalt

MAXXTURN 65

Y_TENGELY

M Szanat +/- 50 mm

H Stabil, kompakt felépités
M Széles megvezetések

M Ekszan rendszer

MUNKATER

B Nagy orsoétavolsag: 1050 mm

H Kivalo hozzaférhetéség

M Szabad forgacsesés

B Nemesacél burkolatok és boritasok Gép opcionalis felszereltséggel

Fogas szij kerék Lanckerék adapter
(aluminium) (aluminium)



N 65-1000

A MAXXTURN 65 uj fejlesztés a MAXXTURN sorozaton beliil és okos
modularis felépitésével a legjobb feltételeket kinalja az ligyfelek egyéni
kivansagainak teljesitésére. 2 azonos felépitési és nagy teljesitményii
eszterga orso biztositja a korlatlan megmunkalas alapjat. Egy
keresztszanon elhelyezett szerszam revolver opcionalis Y-tengellyel
biztositja a sziikséges rugalmassagot. A revolveren minden allas mind
allé, mind meghajtott maré és furé szerszamokkal felszerelhetd.

5 VEZERLES
M Ergonomikusan a munkatértél jobbra
elhelyezve
H Kifordithato
M Magassagaban allithato
M Sinumerik 840D sl 15“-os szines monitorral
H Sokrétli megmunkalasi ciklusok
M 3D szimulacio
B USB-interfész

5

6 ELLENORSO
M Orso6 csatlakozas A2-6 (A2-8)
M Integralt vizh(itési orsémotor
H Nagy meghaijté teljesitmény 29 kW
- M Nagy forgaté nyomaték 250 Nm
ene M Nagy fordulatszam tartomany 0 — 5000 (4000) f/perc
M Hiitéfolyadékkal elarasztott darab kilokével

H Opcionalisan o 65 (75) mm ateresztéssel a
darab kivételhez

T YTEEERE

7) FORGACSKIHORDO
B Zsanérszalagos kivitel
M Kidobasi magassag 1200 mm
— M Integralt hiitéfolyadék tartaly 300 |
= — M Szivattyu a revolverfejhez 14 bar
M Oblité szivattydk 2 x 3.7 bar

8) AUTOMATIKUS MUNKADARAB
ELSZALLITO BERENDEZES

| M Opciondlis a munkatérben

’ elhelyezve
M Forgacsoktdl és hiitdanyagtol védve
H Univerzalisan felhasznalhaté

B Hossz-iranyban integralt késztermék
szallito szalaggal

oy

Allité hiively Elosztétest
(rozsdamentes acél) (acél)
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Szerszam revolver: Gyors, 12-helyes szervo revolver nagyon rovid
kapcsolasi id6kkel. szabvanyos VDI30- vagy VDI40-szerszamokhoz.
Minden allomas meghaijtott szerszamokkal is felszerelhetd furd-, maré vagy
menetfuré miveletekhez. A kezelé barmikor befolyasolni tudja a billentési
sebességet.

Termékelfogé: A MAXXTURN 65 elektro-pneumatikus mikodtetést
termékelfogdja M funkcids vezérlésli. Szikség esetén a munkatérbe
megy és az orsé kdzepéhez billen. A kész munkarab a befogdbol
kilokédik és az elfogd edénybe keril. Ezutan a termékelfogd ismét
alapallasba megy, ahol a terméket egy szallité szalagra helyezi.

BMT-revolver: Sokrétli maro-esztergaldé megmunkalast igényld
munkadarabok gazdasagos gyartasahoz, féleg marasi munkakhoz
idedlis az opcionalis BMT-revolver, amely vizhltéses direkt
meghajtassal rendelkezik. Max. 12000 f/perc fordulatszammal, 30
Nm-rel és 10 KW-al ez a revolver optimalis feltételeket biztosit a
komplex munkahoz.

rMAXXTURN 65

|_Techni al

Integralt orsémotor (ISM): Modern szinkrontechnika garantélja a
kivalé dinamikat és kilonésen nagy forgaté nyomatékot kompakt
felépités mellett. Folyadékh(ités automatikus héfokszabalyozas
mellett gondoskodik minden orsémotor konstans hémérsékleterdl.

Nagy precizitasa Y-tengelyek: Az Y-tengelyek a MAXXTURN
gépeknél ugy vannak kialakitva, hogy a fellépd vagoerok két
megvezetési sikra osztddnak el. Az eredmény: nagy merevseég minden
eszterga és mard munkanal. +/— 50 mm mikodési ut mellett nem
kdzpontos maré és furé munkak is kivitelezhetok.




Késztermék tarolé szalag: A munkadarabok sérilésmentesen
keriilnek a gépburkolaton belll, hossz-iranyban elhelyezett, 1400 x
180 mm fellletd tarold szalagra.

jellemzok

Szerszamok bemérése: Az opcionalis szerszam érintéméré a
munkatérben lehetévé teszi a szerszamok gyors és pontos
bemérését. Kézzel kell a féorso alatt elhelyezett befogora felszerelni
és hasznalat utan a baloldali gépburkolaton kialakitott tarolohelyre
lehet visszahelyezni.

Szegnyereg: Tengely megmunkalashoz a MAXXTURN 65 gépnél 2
szegnyereg valtozat all rendelkezésre: Egyrészt az univerzalis,
hidraulikus mukodtetési szegnyereg a kézi adagolasu géphez,
masrészt egy NC-szegnyereg a teljesen automatikus adagolashoz,
aminek elénye a nagyon csekély mellékidé.

Kiemelt jellemzok

2 nagy teljesitményii, vizhiitéses orsomotor
12-allasos szerszam revolver VDI 30/40
gyorsvalto rendszerrel

Opcionalisan BMT-revolverrel és direkt
meghajtassal 12000 ford./percig

Y-tengely 100 mm-es lokettel komplex
eszterga-marasi munkakhoz

Rudbevezetés 95 mm-ig

Optimalis forgacsesés és kezelébarat munkatér

Kivalé meghajtasi és vezérlési jellemzék
Sinumerik 840D sl vagy Fanuc 31i altal
Eurdpa szivében gyartva
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Vezérlés: A Sinumerik 840D-s| operacios kezeld felllettel illetve a
Fanuc 31i Manual Guide i felszereléssel ergonomikusan, a munkatér-
tél jobbra van elhelyezve és kb. 80°-ban elfordithatd. Vevdi kivansag
szerint a 10,4“-monitor helyett egy 15“-0s monitor is rendelkezésre all
100 mm-es magassag allitassal és alul egy 230 V-os dugaszol6 alj is,
amihez villamos készllékek csatlakoztathatok.



Maxxturn 65-1000 munkatere VDI30-al
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Maxxturn 65-1000 munkatere VDI40-el
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Maxxturn 65-1000 munkatere VDI40-el
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Maxxturn 65-1000 felallitasi terve
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Teljesitmény- és forgatdnyomaték diagram

MAXXTURN 65 @ 65/76,2 mm fo- és ellenorsoval
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Teljesitmény- és forgatonyomaték diagram
Szerszam revolver - meghajtott szerszamok VDI 30/40
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Teljesitmény- és forgatdnyomaték diagram
MAXXTURN 65 @ 95 mm féorséval
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Teljesitmény- és forgatonyomaték diagram
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Szerszam revolver - meghajtott szerszamok BMT55P
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Az EMCO portal betolto.
Egyedi folyamat optimalizalas.

1 PORTAL BETOLTO

2 PALETTAS TAROLO

Elényei:

B A munkadarabok teljesen automatizalt be- és kirakodasa

Bl Tobbcsatornas Sinumerik vezérlés, beleértve a felhasznaloéi ciklusokat

B Garantaltan hibamentes kapcsolat a szerszamgép és az adagoloberendezés k6zot
B Egyedi vevdigények széleskorii kielégitésének lehetésége

B Méréallomas, cimkézdhely, tisztitdé allomas, stb. integralhatéosaganak lehetésége
B A munkatérben 1évé adagoléajto rovid mellékiddket tesz lehetdvé




Megtérules
futoszalagon

Munkadarab tarolas
Az elégyarmanyoktol fliggéen kialakitott palettak biztositjak az elégyartmanyok orientalt behelyezését a gépbe és megnovelik az
anyag-készletet a kezel6 nélklli gyartas érdekében. A termékvaltasi idék az ugyfél munkadarabjahoz valé optimalis illesztéssel
csokkenthetéek vagy teljesen lenullazhatok.

Tobbhelyes paletta feltét egy termékcsaladhoz
kialakitva

2 x 3-pofas dupla megfogofej 4 x 3-pofas megfogofej Tengely megfogofej

EMCO rudadagolék

Emee

E!VICO fé?vjdtélt{is' radafiagolti’: 'Annak érde'kében, hogy a EMCO Top Load 10-65: Rudadagolé 3m hosszu rudanyagok
géptelepitési helyigény csokkentésere vonatkozé egyre nagyobb automatikus utantéltéséhez. Ezen felil a rddadagol6t szikség
kovetel[‘nenynek eleget tegy?nl,af EMCO ceg I'(lfejlesztette 1[I esetén egy tébbpalyas anyagtaroloval is ki lehet egésziteni és igy
kaphato6 legkompaktabb rovidtltés ridadagolot: az EMCO SL1200 még hosszabb 6nallo miikadtetés lehetséges.

berendezést.



Virtualis munkafolyamat.
Valodi ha

The Right Choice

Kozvetlen CAD adatimport
M AutoCAD (éDWG)

M Parasolid

B Solid Edge®

W Solid Works®

m ACIS® (SAT)
B Opcionalis csatlakozasok:
CATIA®, Pro/ENGINEER®,

STEP, STL, stb.

CAM

W 2-22 tengelyes esztergalas

MW 2-5 tengelyes maras

B Multi-tasking marés és esztergalas
B 3D-s géptér szimulacio

M Hitelesitett poszt-processzor




Az Esprit CAM-rendszer nagy rugalmassagot és folyamat-biztonsagot, a
megmunkalasi ciklusok széleskorl valasztékat, maximalis szerszam
vezérlést és a gépi mikddésen is tulmutatd technoldgiat kinal a teljes
gépparkra.

z O n Az EMCO CPS Pilot biztositja egy igazi gép 1:1 aranyu valésagos
~ ] leképezését a folyamatok meghatarozasa és tesztelése, a forgacsolasi

——MUnKkAK OptMatizatasa €S az i dolgozok betanttasa Talabol.
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M 1:1 aranyu szimulacio Utkozés felismeréssel
W Kozvetlen csatlakozas a CAM ESPRIT-hez
W Folyamat optimalizalas
B Meglévé NC-kdédok visszaellenbrzése
Bl Selejtarany csokkentése
H Oktatas virtualis gépen
M Portal adagoldrendszerek szimulacidja
(pl. EMCO portal betdltd)

c ps Pilot

The Virtual Machine
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Termelés

H Beallitasi id6k csékkentése

W Allasidsk csokkentése

B Javitasi koltségek csokkentése
H Optimalis gépkihasznalas




Minosegi komponensek

Befogo hiively / tokmany

A munkadarabok preciz és biztos
megfogasat hidraulikusan mikod-

tetett befogd hivelyek és
tokmanyok garantaljak. A loket
fellgyelet programozhaté szen-

zorok segitségével Dbiztositott. Az
érintésmentes végallas kapcsolok
idérablo allitgatasa nem sziikséges.

Szerszam befogoék

Innovativ és kiforrott szerszambe-
fogé rendszerek biztositigk a
feltételeket a gazdasagos forgacso-
lashoz. Nagy valtasi pontossag és
stabilitd4s gondoskodnak a révid
valtasi- és ciklus idékrol.

Orso6haz

Az  ors6hazak fejlesztése és
gyartdsa az EMCO cég alapvetd
kompetenciai kézé tartozik. A
tervezésnél nagy hangsulyt fek-
tetiink a precizitasra, robosztussag-
ra, nagy merevségre, kérpontossag-
ra és a hosszu élettartamra.

Hiit6folyadék szivattyuk
Csekély karbantartast igényl6
buvarszivattydk max. 25  bar
nyomasig és max. 15000l/perc
szallitasi aramig optimalis feltételeket
biztositanak a forgacsolashoz és
megbizhaté forgacseltavolitast garan-
talnak.

Hidraulika rendszerek

Kompakt méretek, alacsony zajszint
és nagy energia hatékonysag
jellemzik az EMCO altal hasznalt
hidraulikus ~ késziilékeket. Utan-
allithatéd nyomaskapcsolok valtjak ki
a nyomasok munkaigényes kézi beal-
lithsanak szlikségességét.

Gépagy / szan

A komponensek kivalasztasanal nagy
hangsulyt fektetink a kivalo stabi-
litdsra, a jo rezgéscsillapitasra és a
hésemleges felépitésre. A nagy
stabilitast rovid er6atviteli utak, a
termikus  stabilitast szimmetrikus
felépités és a rezgéscsillapitast a
megfelel6 anyagok és csatlakozasok
megvalasztasa altal érjik el.

Szerszamrevolver

A gyors kapcsolasu revolverfej
szabalyozhat6 billenési sebességgel
és maré meghajtassal manapsag
elengedhetetlen. A jatékmentes maré
meghajtds nemcsak a marast és
farast teszi lehet6vé, hanem a
kiegyenlité tokmany nélkuli
menetvagast, a lefejtémarast és a
tobbszdgl esztergalast is.

Golyoésorsés meghajtasok
és gorgoés megvezetések
Nagy pontossagu és nagyvonalian
méretezett megvezetd sinek,
valamint golydsorsés meghajtasok
optimalis el6feszitéssel biztositjak a
preciziés forgacsolas feltételeit.

Forgacskihordé

A zsanérszalagos kihordé rugal-
masan hasznalhaté és biztositia a
forgacsok megbizhatd eltavolitasat.
Egy tulterhelés felugyeleti kuplung
megakadalyozza a karosodast
szakszeritlen kezelésnél.



Mini[néjig. forrésigg’any E M. COLOGY
maXImalls nyereseghez Designed for Efficiency

A kérnyezeti ertforrasok felelésségtudatos felhasznalasa a szerszamgépekben az EMCO szédmara a kdvetendd ut a hosszutavu
fenntarthatésag érdekében. A fejlesztés, tervezés és gyartas soran teljeskorlien térekediink az alapanyagok és az energiaforrasok
takarékos felhasznaléasara.

Ennek soran a megtakaritasokat parhuzamosan 2 tertleten érjik el:

1. A szerszamgép alap energia felhasznalasanak csdkkentésében, vagyis a készllékeket igény szerint kapcsoljuk be vagy ki és igy
csOkkentjik minimumra a beépitett csatlakozasi teljesitményeket.

2. A vaéltozo energia felhasznalasnak a csokkentésében, ami: megmutatkozik a sulycsokkentett tengelyekben, az energia vissza-
taplalasban, a j6 darabok aranyanak novelésében, és a komplett megmunkalasnak kdszdnhet6 folyamatlanc leréviditésében.

Ezeklgel az intézkedés csomagokkal, amelyeket folyamatosan tovabbfejlesztiink és optimalizéll_unk, az EMCO bebizonyitja, hogy szlogenje:
"Az On nyereségéeért tervezve" nem Ures igéret: intelligens megtakaritas a kornyezet és az Ugyfél érdekében, mindségi és rugalmassagi
kompromisszumok nélkdil.

[Energia-visszanyeréses meghajtésok] [Kompakt hidraulika nyoméstéroléval] [Gargés megvezetések]
Kinetikus energiat villamos energiava alakitunk at Az 0n. tolt6-tarolés lizemmod koévetkeztében a Kuléndsen csekély surlédasi veszteség a gorgds
és visszataplaljuk a halézatba. szivattyl csak szlkség esetén mikodik. Ha a érintkezés dltal. Nagy dinamika minimalis kené-
Megtakaritas 10 %-ig nyomastarol6 megtelt, a szivattyd kikapcsol. anyag felhasznalas mellett.

Megtakaritas 90 %-ig Megtakaritas 50 %-ig

[Szerkezetileg optimalizalt mechanika] [Nagy hatékonysagu motorok] [Utemes forgécskihordék]

FEM elemzés segitségével optimalizaljuk az Kiemelkedd gazdasagossagot biztosit az energia Programozhaté sziinetidék a forgacs kihordasnal
alkatrészeket merevség tekintetében egyidejl hatékony motorok alkalmazasa (IE2) a hts- optimalis mikddést biztositanak a forgacsolasi
sulycsokkentés mellett. folyadék ellatas terén. eljarastol fliggden.

Megtakaritas 10 %-ig Megtakaritas 10 %-ig Megtakaritas 95 %-ig

() oz
[Intelligens Standby-koncepciék] [Virtuélis gép] [Intelligens energia menedzsment]
Csokkentett energiafelhasznalas a segédkésziilékek A kiforrott szimulaciés és programozasi szoftverek Egyszerlien kezelhet6 adatbevitel az egyes energia-
valamint a géptér és képerny6 vilagitas automatikus altal az at- és beallitasi idék jelentés csdkkentése megtakaritasi funkcidk aktivalasahoz.
lekapcsolasa altal meghatarozott idétartam utan. érhetd el. Megtakaritas 70 %-ig
Megtakaritas 50 %-ig Megtakaritas 85 %-ig
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nIIAXXTURN 65
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AUSTRIA
ZEl RT

e
ZERTIFIKAT NR. 20 100 20410
TV AUSTRIA CERT GMBH

Munkatartomany Meghajtott szerszamok

Agy feletti elfordulé atméré 660 mm Fordulatszam tartomany 0 - 5000 (4500) ford./perc
Sikszan feletti elfordulé atméré 540 mm Nyomaték 25 Nm
Orsoéorrok kozotti tavolsag 1050 mm Teljesitmény 6,7 kW
Max. esztergalhaté atméré 500 mm Meghaijtott szerszamok szama 12
Max. darab hosszusag 1000 mm

Max rudatméré

65 (76,2 / 95) mm

Szersz8m revolver BMT-csatlakoz8ssal ®s direkt meghajt§ssal

Mozgasi tartomany

Szersz8mS§lI§sok sz8ma 12
Prec?zi-s csatlakoz8s BMT-55P

Uthossz X 260 mm Szersz§mkeresztmetszet n®gysz©gl. szersz§mokhoz ~ 20x20 (25x25) mm

Uthossz Z1/ 22 800 / 800 Széaratméré furérudakhoz 40 mm

Uthossz Y 100 (+/-50) Szerszamvaltasi id6 0,7 mp
Meghaijtott szerszamok fordulatszama 0 - 12000 ford./perc

Féorso Meghaijtott szerszamok nyomatéka 30 Nm

Fordulatszam tartomany 0-5000 Meghaijtott szerszamok meghaijto teljesitménye 10 kW

(4000 / 3500) ford./perc

Max. forgaté nyomaték 250 (250 / 360) Nm El6tolasi meghajtasok

Orsocsatlakozas DIN 55026 A2-6 (A2-8 / A2-8) Gyorsjarati sebesség X 30 m/perc

Orsoéatméré az elsé csapagynal @105 (130 / 140) mm Gyorsjarati sebesség Z1 /22 30 m/perc

Orsofurat (huzocsé nélkil) @73 (86 /106) mm Gyorsjarati sebesség Y 12 m/perc
El6tolasi er6 X 5000 N

Ellenorsé El6tolasi eré Z1/2Z2 8000 N

Fordulatszam tartomany 0 - 5000 El6tolasi erd Y 7000 N

(fokozatmentesen szabalyozhatd) (4000 / 3500) ford./perc

Max. forgaté nyomaték 250 (280) Nm Hiitérendszer

Orsocsatlakozas DIN 55026 A2-6 (A2-8) Tartaly térfogat 300 |

Orsdatmerd az els§ csapagynal © 105 (130/140) mm Hitéfolyadék szivattyl a szerszamvaltohoz 14 bar
Oblits szivattytk a munkateriilethez 2 x 3,7 bar

C-tengely

Kértengely felbontasa 0,001° Teljesitmény felvétel

Gyorsjarat 1000 ford./perc Csatlakozasi teljesitményérték 40 kVA
Préslevegd csatlakozas 6 bar

Meghaijto teljesitmény

Féorsoé (valtdaramu lreges orsomotor) 29 (37) kW Gépméretek

Ellenors¢ (valtoaramu dreges orsémotor) 29 kW Forgastengely magassaga padldszint felett 1261 mm
Teljes magassag 2341 mm

Szerszamtar

Szerszamallasok szama

12

Befogdszar VDI szerint (DIN 69880)

30 (40) mm

Szerszam keresztmetszet négyszogli szerszamokhoz 20x20 (25x25) mm

Szaratmérd furérudakhoz

32 mm

Szerszamvaltasi id6

EMCO GmbH

0,7 mp

Salzburger Str. 80 - 5400 Hallein-Taxach - Austria

T +43 6245 891-0 - F +43 6245 86965 - info@emco.at

- www.emco-world.com

Telepitési helyigény forgacs-szallitoval Szé x Mé 5060 x 2825 mm
Ossz suly 8450 kg

Biztonsagi felszerelések CE szerint

Magyarorszagi kizarélagos forgalmazé és markaszerviz:
Biill & Strunz Kft. - 1142 Budapest, Szatmar u. 88/a
Telefon +36 1 220 2341 - Fax +36 1 220 0342
www.buellkft.hu - www.emcogroup.hu

HU4380 - 03/18 . A miszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk. A nyomdai és sajtohibakért nem vallalunk felelésséget.
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