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EMCO MAXXTURN 95

Univerzalis eszterga-kozpont tengelyek és
. fps oz TURNING
tarcsadarabok megmunkalasahoz EMCO-WORLD.COM



EMCO MAX

1 VEZERLES
H Ergonomikus, kifordithato és eltolhaté kezel6pult
M Sinumerik 840D sl 15“-os szines képernyével
M Sokrétii megmunkalasi ciklusok
M 3D-s szimulacio
B USB-csatlakozas, 230V-os dugaszol6 aljzat

2 MUNKATER
H Nagy szabad tér
H Optimalis forgacsesés
B J6 hozzaférhetéség

3 FOORSO
M 2 valtozat valaszthato:
Nagy nyomatéku ékszijhajtas
Dinamikus és merev direkt hajtas
H Max. sebesség 2500 / 3500 ford./perc

H Orsoécsatlakozas A2-8 (DIN 55026)
H Részben iireges htizécsd @ 95 x 670 mm

M Opcionalisan patronos szoritas 295 mm -ig |

4 SZERSZAM REVOLVER
H 12 helyes VDI 40
M 12 tovabbi szerszamhely a keriileten
hiitéviz kapcsolattal (blokk-szerszamok)

Gép opcionalis felszereltséggel

M Szinkronizalt menetvagas és sokszogli
megmunkalas alapkivitelben

.
"

Szerszam revolver-tarcsa Meghaijté tengely
(acél, 42CrMo4) (acél, C45)



XTURN 95

Max. 1300 mm darabhosszusag és 500 mm esztergalhatoé atméré mellett a Maxxturn 95
nehézforgacsolasi eszterga- és maré munkakat éppugy elvégez, mint preciziés
munkadarabok megmunkalasat kivalo felillet minéséggel. Egy nagypontossagu C-
tengely, egy merev Y-tengely nagy mozgasi uttal és nagy gyorsjarati sebességek
egészitik ki a gép paramétereit.

5 Y-TENGELY
M +80 / -60 mm-es szanut
H 90°-ban a gépfelépitménybe
integralva
- H Széles megvezetések
H Stabil és kompakt felépités

EMECD

- 6 FORGACSKIHORDO
B Zsanéros szillit6 szalag
. 1150 mm kidobasi magassaggal
i3 3 H 350 literes hiit6folyadék tartaly
M Az alapfelszereltség része

7) GEPBURKOLAT
M Teljeskérii védelem forgacs-szoras ellen
H 100%-os hiitéfolyadék tomitettség
0 B Nagy biztonsagi ajtéiiveg

1
I F H Szabad betekintés a munkatérbe
K
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8 KOMPAKT GEPFELEPITES

B Garantalja a csekély helyigényt

Abroncskerék
(aluminium)



Szerszam revolver: 12+12-allasos VDI40 + blokk-szerszamok és axialis revolver egymotoros technikaval. Egy szervomotor hajtia meg a
szerszamokat és a billenté mozgast. Nincs kiemelés, az atkapcsolas iranyitottan térténik. Minden allomas meghajtott szerszamokkal lathaté el DIN
5480 kuplungokkal. Tovabbi 12 blokk-szerszam csatlakozasi lehetéség all rendelkezésre a nagy és nehéz furérudak hasznalatahoz egészen 50
mm atmerdig.

BMT-revolver: Sokrétli mard-esztergaldé megmunkalast igénylé
munkadarabok gazdasagos gyartasahoz, féleg marasi munkakhoz
idealis az opcionalis BMT 55P revolver, amely vizhiitéses direkt
meghajtassal rendelkezik. Max. 12000 ford./perc fordulatszammal, 30
Nm-rel és 10 kW-al ez a revolver optimalis feltételeket biztosit a
komplex munkahoz nagy hatékonysag mellett.

rEMCO MAXXTURN 95

. Miiszaki

Fbéors6: Két valtozat valaszthaté. Az egyik a hagyomanyos
szijhajtasos, nagy nyomatékhoz (egészen 1040 Nm-ig) és nehéz
megmunkalasokhoz, a masik pedig vizhiitéses motororsé a nagy
vagasi sebességekhez. Ez a verzi6 is optimalis kondicidkat nyujt a
komplex maré miveletekhez.

Liinetta: A hidraulikus mikaodtetésli 6nkdzpontositéd linettanak @ 30 -
245 mm- es tamasztasi tartomanya van. Egy csuszkara felszerelve, a
Z-szanon vonszolva vagy opcionalisan egy golyosorsos kiegészito
szervo hajtason. Meghatarozott helyzetben a csuszka hidraulikusan
rogzitett. A lunetta forgacsvédelemmel van ellatva és kdzponti
olajkenéssel rendelkezik.



Szegnyereg: A szegnyerget linearis gorgés szanokra szerelték fel és
pozicionalasa a Z-szanon valésul meg. Opcionalisan egy golyosorsos
kiegészitd6 szervd hajtas is valaszthaté. Meghatarozott helyzetben a
szan rogzitése hidraulikusan torténik. A munkadarab megtamasztasa a
beépitett csapaggyal és MK4 kénusszal ellatott cstcstamasszal torténik.
igy a csticstamasz mozgastartomanya egészen 120 mm is lehet..

ellemzék

Y-tengely: Az Y tengely a MAXXTURN sorozat kiemelkedd eleme. A
gép szerkezetébe Ugy van beépitve, hogy a maximalis stabilitas
garantalt a rovid tdlnydlasi hosszisagok és a nagyvonalian
méretezett megvezetd palyak mellett. igy 6sszetett megmunkalasi
feladatok elvégezhettk, és a munkadarabok egy felfogassal teljesen
elkészithetdk.

Kiemelt jellemzok

m Nagyon robosztus felépités

H Kivalé6 megmunkalasi pontossag

m Nagy gyorsjarati sebességek

u Stabil Y-tengely nagy mozgasi uttal

m Opcionalisan NC liinetta vagy szegnyereg
m Legmodernebb vezérléstechnika

m Meghajtott szerszamok és C-tengely

Hm Egyszerii, dialogusprogramozas

m Eurépa szivében késziil

M [Nm] P [kw]
1250 T T T 50
1125 P (S6-40%) 45
42

1040500 / BN 40

875 \ AN 35

50 N\ (S1-100%) N a0
690—-----/L 4---5\——————— — i~ 28

325 - N N 25

h N

TR M (s8-40%) 2

375 4T 15

250 -1 I~ I~ 10

/ ™ T~
I M (S1-100%) ~ L T

125 ‘ ‘ = [~ __‘F— 5

0 0

0 200 400 " 800 1000 1500 2000 max.2500

385 1650 1900
n [f/perc]

Szijhajtasos féorso
teljesitmény- és forgatonyomaték diagramja
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Nyomatékmotoros féorsé
teljesitmény- és forgatonyomaték diagramja
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EMCO MAX

SZERSZAMVALTO

H VDI gyorsvalté rendszer
B 12 meghajtott szerszamalla:
M Tovabbi szerszamhelye

hasznalatahoz pl. hos:
M Allithat6 forgasi sebe

FOORSO

H Nagy meghajté teljesitmény 42 / 33 kW
M Nagy forgatényomaték marashoz

B Zart rendszerii hiitéberedezés

B A2-8 orsé6csatlakozas

H Részben iireges huz6csé o 95 x 670 mm
M Opcionélisan patronos szoritas @ 95 mm

GORGOS MEGVEZETESEK
H Minden linearis tengelyen

H El6feszitett

B Minden eréiranyban jatékmentes

B Nagy gyorsjarati sebesség

H Kopasmentes

M Minimalis kenés sziikséges



XTURN 95

FEM végeselem analizissel megtervezve, a MAXXTURN 95 a legkomolyabb megmunkalasi
kihivast is tokéletesen kezeli. A gép ,magja”’ egy hegesztett massziv gépagy, mely acél
konstrukcié6 hermetikusan zarja magaba a kiillonleges HYDROPOL® rezgéselnyeld
granulatumot. A gépagy tovabbi megerésitései pedig maximalisan kiterjesztik a gép
stabilitasat a legnagyobb igénybevétellii gépelemekre is. Igy garantalhaté a legnagyobb
gépmerevség, rezgés és vibracio elnyelé képesség és a legnagyobb megmunkalasi
precizitas. A MAXXTURN 95 legfébb jellemzo6i az extrém terhelhetéség, mely kiemelkedd
megmunkalasi pontossaggal parosul. Ez a modern, magas hozzaadott értékii gyartas
nyeré kombinaciodja.

4 LUNETTA
H Befog6 tartomany: @ 30 — 245 mm
M Onkoézpontosité
B Kozponti kenés és zarélevegd
H Vontatott vagy NC-vezérelt

5) SZEGNYEREG
H 1050 mm uUthossz
(915 mm liinettaval)
B @ 100 mm cslcstamasz atméré
H 120 mm csucstamasz I6ket
B MK4 befogas
H Vontatott vagy NC-vezérelt

6 GEPAGY
H Monoblokk kialakitas
H Hegesztett acélszerkezet
HYDROPOL®-al toltott
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M Opcionalisan: H-bet6lté, gépkapcsolatok

2 ELOGYARTMANY / KESZT

SZALLITO SZALAG

M Utemes tengelyszallité szalag (Id.abra)
H Korbenfuté tartaly

3 PORTAL ~
H Elektromos tengelymegfogo

H Beallithaté megfogasi eré
M Pozici6 ellenérzés NC-tengely altal

M Nincs sziikség préslevegére

Tarhely: Az elé6gyartmanyt és a kész darabokat egy
2-nyomvonall itemes szalag szallitja be illetve ki. A
szalagot 20 darabos kapacitasra tervezték. A
tengelymegfogé a mindkét végén kdzpontositott
nyers darabot a szallitészalagrél leemeli és a
géptérbe viszi. A nyers- és kész darabok tarolasa
azonosan torténik. A betdlté portdl max. 150 kg
munkadarab sulyra van méretezve.




egy kézbol

Az EMCO portaltoltés megoldasa maximalis rugalmassagot biztosit a suly és gépméret
vonatkozasaban. Lehetové teszi kiilonb6z6 automatizaciés valtozatok, mint példaul
uitemes szallité szalag, korbenfuté tarhely, robottechnika vagy méréallomasok
integralasat. Ezaltal az ligyfelek elvarasai szerinti, valtozatos komplett megoldasok
realizalhatok a minimalis kezelést igényl6 gépkiszolgalasban.

4 VEZERLES
H Ergonomikusan, elfordithatéan elhelyezve
M Tobb csatornaval forgacsolashoz
és darab kezeléshez
H Siemens 840D sl ShopTurn -el

M Szines LCD képernyé

H USB interfész
H Ethernet kapcsolat

5 HIDRAULIKA EGYSEG

6 H Ergonomikus kezelhetéség
- B Automatikus nyomasfeliigyelet

B Kompakt és csekély karbantartast igényel

6) FORGACSKIHORDO
B Zsanéros szillit6 szalag
M 1150 mm kidobasi magassag
H 350 literes hiit6folyadék tartaly
H Az alapfelszereltség része

Méré berendezés: A tarhely asztalra integralt mérd
allomas preciziés munkadarabok csekély
kezelSigényl gyartasat teszi lehetévé a szerszam
korrekciok automatikus utanallitdsaval. A portal-
betdlt6 minden munkadarabot a méréallomasra
helyez és a mérbtiskével megméri. A o
munkadarabok a késztermék taroléba, a selejt pedig
egy elkllonitett taroldhelyre kerdil.

Kezelés: A Maxxturn 95/110 portal betéltét az
EMCO tervezte és villamosan ill. NC-technikailag
a gépvezérlésrél szabalyozhatdé és  prog-
ramozhatd. Ehhez a vezérlésben egy kilonallo
program fut le. A tengelymegfogdkat egy 6nzar6
menetes orsé mikddteti és nagyon egyszeriien
igazithatok a mindenkori munkadarabhoz. A kézi
vezérl6 terminal az egyes gépkomponensek
atlathatd kezelését teszi lehetévé és a géphez van
integralva.




Minoségi komponensek

Befog6 hiively / Tokmany

A munkadarabok preciz és biztos
megfogasat hidraulikusan mUkod-
tetett befogd hiivelyek és tokmanyok
garantalijdk. A Ioket felligyelet
programozhaté  szenzorok  segit-
ségével biztositott. Az érintésmentes
végallas kapcsolék id6rable allit-
gatasa nem sziikséges.

Szerszam befogoék

Innovativ és kiforrott szerszambe-
fogéd rendszerek biztositjgk a
feltételeket a gazdasagos forgacso-
lashoz. Nagy valtasi pontossag és
stabilitdés gondoskodnak a révid
valtasi- és ciklus id6krol.

Orséhaz

Az ors6hazak fejlesztése és gyartasa
az EMCO cég alapveté kompetenciai
kézé tartozik. A tervezésnél nagy
hangsulyt fektetink a precizitasra,
robosz-tussagra, nagy merevségre,
kérpon-tossagra és a hosszlu élet-
tartamra.

Hiité6folyadék szivattyuk

Csekély karbantartast igényl6
buvarszivattytk max. 25 bar nyoma-
sig és max. 1500 l/perc szallitasi
aramig optimalis feltételeket bizto-
sitanak a forgacsolashoz és meg-
bizhaté forgacseltavolitast garan-
talnak.

Hidraulika rendszerek

Kompakt méretek, alacsony zajszint
és nagy energia hatékonysag
jellemzik az EMCO altal hasznalt
hidraulikus ~ késziilékeket. Utan-
allithaté nyomaskapcsolok valtjak ki a
nyomasok munkaigényes kézi beal-
litdsanak sziikségességét.

Gépagy / szan

A komponensek kivalasztasanal nagy
hangsulyt fektetink a kivalo stabi-
litdsra, a jo rezgéscsillapitasra és a
hésemleges felépitésre. A nagy
stabilitast rovid er6atviteli utak, a
termikus  stabilitdst szimmetrikus
felépités és a rezgéscsillapitast a
megfelelé anyagok és csatlakozasok
megvalasztasa altal érjik el.

Szerszamrevolver

A gyors kapcsolasu revolverfej
szabalyozhat6 billenési sebességgel
és maré meghajtassal manapsag
elengedhetetlen. A jatékmentes maro
meghajtds nemcsak a marast és
farast teszi lehet6vé, hanem a
kiegyenlité tokmany nélkali
menetvagast, a lefejtémarast és a
tébbszogl esztergalast is.

Golyoésorsés meghajtasok
és gorgoés megvezetések
Nagy pontossagu és nagyvonalian
méretezett megvezetd sinek,
valamint golydsors6s meghajtasok
optimalis el6feszitéssel biztositjak a
preciziés forgacsolas feltételeit.

Forgacskihordé

A zsanérszalagos kihordé rugal-
masan hasznalhaté és biztositia a
forgacsok megbizhatd eltavolitasat.
Egy tulterhelés felugyeleti kuplung
megakadalyozza a karosodast
szakszeritlen kezelésnél.
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E M COLOGY

Designed for Efficiency

A kérnyezeti er6forrasok felelésségtudatos felhasznalasa a szerszamgépekben az EMCO széamara a kdvetendd ut a hosszutavu
fenntarthatésag érdekében. A fejlesztés, tervezés és gyartas soran teljeskérlien térekediink az alapanyagok és az energiaforrasok
takarékos felhasznalasara.

Ennek soran a megtakaritasokat parhuzamosan 2 terlleten érjik el:

1.A szerszamgép alap energia felhasznalasanak csokkentésében, vagyis a késziilékeket igény szerint kapcsoljuk be vagy ki és
igy csOkkentjik minimumra a beépitett csatlakozasi teljesitményeket.

2. A valtozo energia felhasznalasnak a csokkentésében, ami: megmutatkozik a sulycsokkentett tengelyekben, az energia visszataplalasban,
a j6 darabok aranyanak novelésében, és a komplett megmunkalasnak készonhetd folyamatlanc leroviditésében.

Ezekkel az intézkedés csomagokkal, amelyeket folyamatosan tovabbfejlesztiink és optimalizalunk, az EMCO bebizonyitja, hogy szlogenje:
"Az On nyereségéért tervezve" nem (res igéret: intelligens megtakaritas a kérnyezet és az Ugyfél érdekében, minéségi és rugalmassagi
kompromisszumok nélkil.

[Energia-visszanyeréses meghajtésok] [Kompakt hidraulika nyoméstéroléval] [Gérgt’is megvezetések]

Kinetikus energiat villamos energiava alakitunk Az Un. tolté-tarolés lGzemmdd kovetkeztében a Klléndsen csekély surlodasi veszteség a gorgds
at és visszataplaljuk a halézatba. szivattyl csak szlkség esetén mikodik. Ha a érintkezés altal. Nagy dinamika minimalis kené-anyag
Megtakaritas 10 %-ig nyomastarol6 megtelt, a szivattyd kikapcsol. felhasznalas mellett.

Megtakarltas 90 %-ig Megtakaritas 50 %-ig

[Szerkezetileg optimalizalt mechanika] [Nagy hatékonysagu motorok] [Utemes forgécskihordék]

FEM elemzés segitségével optimalizaljuk az Kiemelkedé gazdasagossagot biztosit az energia Programozhaté sziinetidék a forgacs kihordasnal
alkatrészeket merevség tekintetében  egyidejli hatékony motorok alkalmazasa (IE2) a hiitd- optimalis miikddést biztositanak a forgacsolasi
stlycsokkentes mellett. folyadék ellatas terén. eljarastol fliggéen.

Megtakaritas 10 %-ig Megtakaritas 10 %-ig Megtakaritas 95 %-ig
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[Intelligens Standby-koncepciék] [Virtuélis gép] [Intelligens energia menedzsment]

Csokkentett energiafelhasznalas a segédkésziilékek A kiforrott szimulacios és programozasi szoftverek Egyszerlien kezelhet6 adatbevitel az egyes energia-
valamint a géptér és képerny6 vilagitas automatikus altal az at- és beallitasi idék jelentés csokkentése megtakaritasi funkciok aktivalasahoz.

lekapcsolasa altal meghatarozott idétartam utan. érhet6 el. Megtakaritas 70 %-ig

Megtakaritas 50 %-ig Megtakaritas 85 %-ig
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DASHBOARD - A gép allapotanak gyors attekintésére

A gép beallitasainak (szerszamrendszerek, orsok, stb.) és az éppen aktiv izemmddnak (JOG, MDA, AUTO) fliiggvényében lehetséges az
Osszes relevans gépi- és NC adat egyértelmii és dsszesitett feldolgozasa. A gép kezel6je egy pillanat alatt atlatja, hogy minden rendben
mikodik-e vagy sziikséges valamilyen beavatkozas.

POWERMILL

Kiemelt jellemzok

B Az EMCO alkalmazasok kozvetlen
kapcsolata a vezérlovel

m Intuitiv, érintésoptimalizat felhasznal6i
feliilet

m Az elérhet6 alkalmazasok folyamatosan
béviilnek

B Egyedi igényekhez igazitott- és projekt specifikus
alkalmazasok

B Az EMCO gépparkjara optimalizalva

Az emcoNNECT hardverének az alapja B Az emcoNNECT lehet6évé teszi az egyszerii és
a 22 colos ipari érintésvezérlé panel gyors rendszerbeallitast és frissitést

az ipari PC-vel (IPC).
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GEPADATOK - termelékenységi adatok
egy szempillantas alatt

A mikodéssel kapcsolatos adatgydjtés, amely tajékoztatast
ad a felhasznalo részére az aktudlis termelési allapotrdl és
az OEE értékekrol (Teljes eszkdzhatékonysagi értékekrol) -

teljes képernyds vagy oldalsavos nézetben

SINUMERIK - a vezérlés és
a gép kozéppontja

Az alkalmazas inditonak (App Launcher) készénhetéen az
operatorok barmikor valthatnak az emcoNNECT alkalmazasok
és a vezérld kozott. Ehhez csak az emcoNNECT logoéra kell
kattintaniuk. A gép hatékonyabb miikodése érdekében a vezérld

az abran lathaté moédon teljes képernydben is megjelenithetd
vagy praktikusan, oldalsavos meniben.

DOKUMENTUMOK - egy digitalis

és bovithet6 dokumentum-gydjtemény,
az On igényeihez igazitva

PDF dokumentumok, példaul gépi dokumentacid, programozasi
utasitasok, folyamatleirasok stb. megjelenitésére.

Beleértve a kedvencek kezelését is - teljes képernybs
vagy oldalsavos nézetben.



Munkatér

138, 254 Hub =1360 74
=3
(=3 o~
M ™~ — PR
S F—
R L — |
S = | S =
? M
S 158 o
- =
3 | (=}
&3 N
= /fVDmo -
< = = 5_‘;:::7:‘
@ 225 83 2
i ™ Szegnyereg MK4 cstcstamasszal
2 I E=: 5 E M Tailstock with MT4 quill
e ] S
E? 0 I = w4 [ e
- o~
22 = gl ANl
<

L s
ik | —
(linetta nélkily _Hub =120 28| ‘ 29

L | I A—
=
03
CHUCK

Main spindle A2-8 o 1050 (without steady rests) 17
Foors6 A2-8 136 _| \BH-D 315 915 (with steady rests)
96 1435 (linettaval)
158 1360

8
195

Main spindle A2-8 Hr—

Féorsé A2-8
max. billené atméré max. billené atméré
#600 max. swing diameter _MAXXTURNOSM #9600 max. swing diameter MAXXTURN 95 MY
MAX. 485 — MIN. 167 MAX. 485 — MIN. 167
VI 40 STROKE = 318 Hub = 318
po 0 T o R
- < \\\ L .
5 — \
& N Q /Q AN \
/ ¢ % \ \

/ 2 455 \ \
0. S N S \ * !
g NIV \ Min.64 | g i
| I s W T \ £ \
g Fan Y G | N i3 @ i
| AN N S i T T j
\@ “ ) 525 | i © i
4 R ! / 5 ]

N / \ [ ’/ // = i
p! / /

K / /

L - \\5 // //
i : N ) N S : //
A & AN e
S L 2N -+
SfF—— ~L 7
5 e o=
max. esztergalhaté atmeré max. esztergalhatd atméré
#500 max. turning diameter #500 max. turning diameter
#500 Swing over cross slide Y=0 #500 Swing over cross slide Y=0
Szan felett elfordul6 atméré Y=0 Szan felett elfordulé atmérs Y=0
#680 max. swing over bed $680 max. swing over bed

max. agy felett elfordulé atméré max. agy felett elfordulé atméré

Adatok mm-ben



Felallitasi tervek

Telepitési rajz

4 i
. E 0
. —H
S -
o R I
[ S M : ' i
= [ o i T

MAXXTURN 95 telepitési rajza portal betoltovel

55457

] 2820
| 2400
2130

1135
750 2 %
gg
= =i}

3131
7460
8060
8888

0
200 ]D e ‘
il I = o] =100
gﬁ = i e s 1’ b bl

6070
Adatok mm-ben
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AUSTRIA

I-MAX)’(;I'URN 95 _ -I
|_Muszak| adatok g

Munkatartomany Szerszamrevolver BMT-csatlakozassal és direkt meghajtassal

Agy felett elfordulé atmérd 700 mm Szerszamallasok szama 12
Keresztszan felett elforduld atmérd 500 mm Preciziés csatlakozas BMT-55P
Csucstavolsag 1430 mm Szerszamkeresztmetszet négyszogl. szerszamokhoz 20 x 20 (25 x 25) mm
Max. esztergalgato atméré 500 mm Szaratmérd farérudakhoz 40 mm
Max. darab hosszuséag 1300 mm Szerszamvaltasi id6 0,5 mp.
Furat a huzécs6ben 95 mm Meghajtott szerszamok fordulatszama 0 - 12000 ford./perc
Mozgastartomany Meghajtott szerszamok max. nyomatéka 30 Nm
Uthossz az X-tengely mentén 318 mm Meghajtott szerszamok max. meghaité teljesitménye 10 kW

Uthossz a Z-tengely mentén 1360 mm -

g . El6tolasi meghajtasok 23

Uthossz az Y-tengely mentén -60 / +80 mm — - 2

Gyorsjarati sebesség 24 /30 / 12 miperc &2

X1Z1Y o

F6ors6 El6tolasi eré X-tengely 9000 N £

Orso csatlakozas DIN 55026 A2-8 Elétolasi eré Z-tengely 13000 N %

>

Fordulatszam tartomany - féorsé ékszijjal 0 — 2500 ford./perc Elétolasi er6 Y-tengely 9000 N £

c

Max. meghajto teljesitmény 42 kW Gyorsitasi idé 0-rél gyorsjarati sebességre 0,2 mp. 5

Max. nyomaték az orsénal 1040 Nm S

Hiitérendszer 5

Fordulatszam tartomany - féorsé direkt hajtassal 0 — 3500 ford./perc 2

— Tartaly térfogat 350 liter Q

Max. meghaijté teljesitmény 33 kW o

i . Szivattyu teljesitmény 7 bar nyomasnal 1,15 kW hd

Max. nyomaték az orsonal 800 Nm 2

Gépméretek ‘E

C-tengely S

Forgastengely padlészint feletti magassaga 1135 mm <

Kortengely felbontasa 0,001° gastengely p gassag <
Gép magassa 2162 mm

Gyorsjarati sebesség 1000 ford./perc P mag 9 1‘%

Gép telepitési helyigénye (Szé x Mé) 6300 x 2240 mm £

Szegnyereg csUcstamasszal A . £

gnyereg Kb. 6ssz sily 10500 kg 5

Szegnyereg mozgasi Ut 1050 mm L

x

Max. raszoritasi eré 12500 N ~§

" - PORTAL BETOLTO k)

Max. mozgasi sebesség 4 m/perc )

" . . Miszaki adatok s

Befogas (integralt csapaggyal) MK4 2z

Vizszintes mozgasi sebesség 80 m/perc ﬁ

- - . [2]

Szerszamvalto Fligg6leges mozgasi sebesség 40 m/perc g

Szerszamallasok szama 12+12 ;

Befogészar VDI (DIN 69880) szerint 40 mm Alkalmazasi példa: Maxxturn 95 E

o

Szerszamkeresztmetszet négyszogl. szerszamokhoz 25 x 25 mm Munkadarab méretek: tarcsakhoz / tengelyekhez g

[32]

Szaratmérs fursrudakhoz 40 mm Max. 4tméré 250/ 180 mm 2
Revolver kapcsolasi idé 0,4 mp. Max. hosszusag 100 / 800 mm

Max. suly 257150 kg

Meghaijtott szerszamok

Meghajtott szerszamallasok szama 12

Fordulatszam tartomany 0 — 4000 ford./perc

Max. nyomaték 45 Nm

Max. meghaijté teljesitmény 8 kW

EMCO GmbH Magyarorszagi kizarélagos forgalmazoé és markaszerviz:
Salzburger Str. 80 - 5400 Hallein-Taxach - Austria Biill & Strunz Kft. - 1142 Budapest, Szatmar u. 88/a
T +43 6245 891-0 - F +43 6245 86965 ‘ info@emco.at - www.emco-world.com Tel.: +36 1 220 2341 - www.buellkft.hu - www.emcogroup.hu




