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Legnagyobb hatékonysag a legjobb aron.
VT 400 - VT 260 - VT 160

Vertikalis esztergagépek integralt automatizaltsaggal



EMCO VERTICAL VT 160

Nagy teljesitményii esztergalas az EMCO VT 160-al

A VT 160 nagyon dinamikus meghajtassal és nagyteljesitményl féorsoval rendelkezik. Az integralt Pick-Up rendszer "2 palyas
betdltéssel" biztositjia a nagy alapanyag készletet és a rovid ltemiddket. Ez garantalja a nagyon révid atallasi idéket (min. 5,5
masodperc 2-palyas betdltésnél) és a legnagyobb termelékenységet.

—— Foéorsé meghajtas csomag

- Nagyon dinamikus f6orsé max. 7000 f/perc
fordulatszammal és Sinamic meghajté egységgel
- Energiahatékony gépegység konstrukcio

Munkatér
- Kezel6barat munkatér Vezérlés

- Optimalis hozzaférés a befogo
- Egyszerii programozhatésag és kezelés

modern Sinumerik 828D vezérléstechnika
altal Shopturn dialég programozassal és
Sinamics meghajtasokkal

tokmanyokhoz, munkadarabhoz
és szerszamokhoz
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Jobboldali gép
— Forgacskihordo

- Optimalis forgacs eltavolitas

- Zsanérszalagos forgacs kihordo
beépitett hiitérendszerrel a
gép alapkivitelében
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L Gépallvany
Szerszam rendszer - Onmagaban zart, kompakt rendszer

Automatizacio ——— 7" - 12-helyes VDI30 revolver maré nagyon If'ls'helylgeny. 8,5 m n
il i - Egyszerii és gyors felallithatosag
- 2-palyas betoltés, nagy alapanyag meghajtassal vagy anélkiil
q I p daruhoroggal

készlet, rovid iitemiddk - Multifunkcionalis szerszamlap
- Egyéni ligyfél kivansagok mint rogzitett furé szerszamokhoz,

pl. palettas szalagok, vonszolt maré egységhez és specialis

keretek, lancos szallitok valamint szerszamokhoz

mas bevezeté rendszerek
integracidja konnyen és gyorsan
megoldhato



[Tech n i k a] Kiemelt jellemzék Opciok

B Nagyon dinamikus meghajté Munkadarab bemérés
egység Multifunkciés lap

M 2-palyas betoltés, gyors és Folyamat felligyelet
rugalmas automatizacio rovid Kapcsoloszekrény

litemido6kkel hiités
M Atallasi id6 max. 5,5 masodperc Linearis méré-
M Kis telepitési helyigény rendszerek

M Erés megvezetd szalag a nagy Olajkod levalaszté
stabilitas érdekében / BG 45

B Meghajtott szerszamok és
Y-tengely +/- 65 mm

M Siemens-vezérlés 828D

M Eurépa szivében gyartva

T 1wm (S6-40%ED)
[ A
(N7 ]

T\
1\
T\
(S1-100%ED)

P (S6-40%ED)

P (S1-100%ED)

=

-..l l IS
Shanu
T |
il
%i

I D
I !i 'IIIIIIII

i

1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000

F6ors6 motor jelleggérbéje

EMCO VERTICAL VT 160 gépvaltozatok

EMCO VERTICAL VT 160 (ISM) — Gép meghajtott szerszamok és integralt motorosérso
nélkiil

EMCO VERTICAL VT 160 M (ISM) — Gép meghajtott szerszamokkal és integralt
motorosérsé meghajtassal

EMCO VERTICAL VT 160 MY (ISM) — Gép meghajtott szerszamokkal, Y-tengellyel és
ntegralt motorosérsé meghajtassal



EMCO VERTICAL VT 260

Nehéz forgacsolashoz kialakitott VT 260 integralt 6nbetolté rendszerrel van ellatva és kis helyszikségletet igényel. Nagy
termelékenység, kivalo ismétlési pontossag és jo kezelhetéség jellemzi a gépet. Az esztergagép beépitett munkadarab felvevé rendszerrel
rendelkezik, amely maga adagolja be a tarcsaanyagokat a tokmanyba egész 260 mm-ig, igy megsporolva a felhasznalé szamara plusz
koltséget és programozasra forditott id6t, amelyet a kiilsé automata adagolok igényelnének. A VT 260 vezérlés szempontjabdl is idealisan
felszerelt: az ligyfél valaszthat az uj Fanuc 31i-B vagy a Sinumerik 828D (opcionalisan Siemens 840D sl) kdzétt, melyen mind egyszeri
programozast tesznek lehetéve.

Munkatér — Féorsé
- Optimalis hozzaférhetéség a munkateriilethez - A nagyteljesitményii f6orsé nagy forgaté-
- Tokéletes ergonémiai kialakitas a kezel6 szamara nyomatékkal rovid ciklusidéket eredményez
Vezérlés

- Valaszthat6 Siemens 828D vagy Fanuc 31i-B vezérlés
- Egyszerii programozhatésag és kezelés a legmodernebb
- vezérléstechnikanak készonhetéen

Jobboldali gép
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Szerszam rendszer

Automatizacio™ - 2 fiiggetlen szerszam rendszer:
- 12-helyes VDI40 revolver maré
- Gyors munkadarab betoltési meghaijtassal vagy anélkiil
lehetéség az elégyartmanyok - Multifunkcionalis szerszamlap
kozvetlen elvételével a szallité rogzitett furé szerszamokhoz, maré
szalagrol az orso altal (Pick-up egységhez és specialis
koncepcid) szerszamokhoz a VT 260, VT 260 M
- Valtoztathaté automatizalas: a és VT 260 M (ISM) gépeknél

szallité szalag nincs fixen a
gépbe integralva




[TeCh n i ka] Kiemelt jellemzék Opcidk

M Nehéz forgacsolashoz tervezve Munkadarab bemérés
H Csekély telepitési helyigény Gépallapot jelz6 lampa
H Integralt 6nbetolté rendszer Oblitd pisztoly
l Jobbos és balos gépkivitelben Olajkod levalaszto
kaphato Kapcsolészekrény
M Legujabb Siemens vezérlés hiités
H Szabad forgacs esés Lineéaris mérélécek
B Meghajtott szerszamok és Y-tengely
opcionalisan
M Eurdpa szivében gyartva
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Féors6 motor jelleggorbéje

EMCO VERTICAL VT 260 gépvaltozatok

EMCO VERTICAL VT 260 (ISM) - Gép meghajtott szerszamok és integralt motorosérsé
nélkiul

EMCO VERTICAL VT 260 M (ISM) — Gép meghajtott szerszamokkal és integralt
motorosorsé meghajtassal

EMCO VERTICAL VT 260 MY (ISM) — Gép meghajtott szerszamokkal, Y-tengellyel
és ntegralt motorosérs6é meghajtassal



EMCO VERTICAL VT 400

Az Uj VT 400 gép max. 400 mm-es tarcsa anyagokhoz teljessé teszi az EMCO vertikalis esztergagép valasztékat. Ez a kompakt és
robosztus vertikalis gép egy modern termel6égép minden jellemzdjével rendelkezik — példaul kompakt megvezetd palyaval, linearis
mérdrendszerrel és digitalis meghajtas technikaval, ami minéségileg igényes munkadarabok megmunkalasat teszi lehetévé. A VT
400 gépet els6sorban a haszongépjarmi iparban, a hajtomi-, féktarcsa- és kerékagy gyartasban hasznaljgk. +/- 90 mm-es Y-
tengellyel, nagyteljesitményli szerszamokkal és multifunkcids szerszamlappal felszerelve a gép nagy és nehéz munkadarabok
komplett megmunkalasara van tervezve. Ezzel a gépkoncepciéval nagyon hatékony kezelési mlveletek valdsithatok meg.

Féorso

- Nagyteljesitményii szinkron orsé6 nagy forgaté nyomatékkal
- Ors6haz hészimmetrikus felépitése garantalja a folyamatbiztos,
mindségi és preciz megmunkalast

Munkatér
- Nagyvonaltian méretezett munkatér —— Vezérlés
- Kénnyii kezelhetéség és atallithatésag
e P . - Egyszerii programozhatésag és kezelés
- Optimalis hozzaférés a befogé
) modern Sinumerik 828D vezérléstechnika
tokmanyokhoz, munkadarabhoz R IR ) ]
} f altal, Shopturn dialég programozassal és
és szerszamokhoz

Sinamics meghajtasokkal
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Automatizaci6-——— Szerszam rendszer Forgacskihordo
- Egyszerii és konnyen atallithato - 12-helyes VDI40 revolver meghajtott - Optimalis forgacs eltavolitas
automatizalasi megoldasok szerszamokkal vagy anélkiil - Zsanérszalagos forgacskihordé
-Palettas szalagok, vonszolt - Mind a 12 allomason furé és maré integralt hiitérendszerrel a gép
keretek, lancos szallitok stb. szerszamok is felszerelhet6k alapkivitelében
- Munkadarabok elvétele pick-up - Multifunkciés szerszamlap hasznalata

modszerrel kiegészit6 szerszamokhoz



[TeCh n i ka] Kiemelt jellemz&k

M Robosztus, hostabil gépkoncepcio

l Modern Siemens meghajtas technika

H Integralt motoros ors6 600 Nm

nyomatékkal

M A 55/45 linearis megvezetések kivalo
stabilitast garantalnak

M Digitalis meghajtas technika és nagy
gyorsjarati sebességek csokkentik a f6-
és mellékidoket

H Kornyezetbarat és jol hozzaférhet6
munkatér

M Y-tengely +/- 90 mm
B Sokféle automatizalasi lehetéség
B Vonzo arl/teljesitmény arany

2000 3000

n [min-]

F6ors6 motor jelleggérbéje

EMCO VERTICAL VT 400 gépvaltozatok

Opcidk

Munkadarab bemérés

Folyamat feliigyelet

Multifunkciés szerszamlap

komplett megmunkalashoz

Linearis mérérendszerek

Olajkod levalaszto

B Automatizacié 400 mm
atmeérdig lehetséges

EMCO VERTICAL VT 400 M (ISM) - Gép meghajtott szerszamokkal és integralt

motorosorsé meghajtassal

EMCO VERTICAL VT 400 MY (ISM) - Gép meghajtott szerszamokkal, Y-tengellyel

és integralt motorosors6 meghajtassal
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VT 160 2-palyas betoltéssel. Max. 100 mm darab
at 5ig 2-palyas betdltéssel is lehet dolgozni.

y: nagy alapanyag készlet, rovid szerszamvaltasi
idék (max. 5,5 mp)

A telijesen zart munkatér lehetévé teszi egy opcionalis
elszivd berendezés haszndlatat is. A gép ezaltal
kornyezetbaratta tehets. A levegében |évé olajgézoket
lesziirik és csak tiszta leveg6 tavozik a gépbdl.

Ekszij tarcsa
(acél)

Komplett megmunkalas kompromisszumok nélkiil: az
Y-tengely nagy Uthossza a komplett megmunkalasnal
minden igényt kielégit.

VT 400: Y-tengely +/- 90 mm

VT 260: Y-tengely +70/-90 mm

VT 160: Y-tengely +/- 65 mm

A hitérendszer alapkivitelben egy 14 bar-os szivattyuval

van felszerelve, amely a hitéfolyadékot a
szerszamvalton at a szerszamélhez szallita. A gép
opciondlisan felszerelheté egy forgacsoblité rendszerrel
a gép belsé terének forgacs-mentesitéséhez, egy
hiitéfolyadék pisztollyal és "hiités az orsén keresztil"
megoldassal is.

Nagyon stabil multifunkciés szerszamlap. Y-tengely
nélkili valtozatnal hosszu flrészerszamok haszna-
latahoz is megfelel6.

A gépeket kilonbozé szallitd szalagokkal lehet ellatni.
Egyik lehetéség a paletta-szalagos standard rendszer,
rugézott Pick-up allomassal, 20 munkadarab palettaval.
A vonszolt keretes szalag az 6ramutatd jarasaval
ellentétes  iranyban mozog. A szalag teljes
szélességében kompletten a gép alatt van elhelyezve.

Kerékagy
(acél)



A VT 400 gép egy max. 15 munkadarabos paletta
rendszerrel van felszerelve, 50 - 320 mm atmérd
tartomanyhoz. A palettds szalag alternativajaként
egyszeril vonszolt keretes szalagok is hasznalhatok, ez
12 munkadarabot tud kezelni 200 - 320 mm atméré
tartomanyban.

A legmodernebb Siemens 828D vezérlés a Siemens
"Operate" kezel6felllet legujabb funkcidit tartalmazza. A
,Solution Line" technolégia alapjan ez a vezérlés idealis
megoldast jelent az olyan egy-csatornas gépekhez mint
pl. a VT 400, a VT 260 vagy a VT 160. A kommunikacio
dltalanosan hasznalt interface-csatlakozasok altal mint pl.
USB-, CF-kartya vagy Ethernet, a vezérlésen el6lrél
lehetséges.

Integralt munkadarab bemérés: A munkatér és a betdltési
pozicid kozétt a munkadarab egy tapintd mérével
bemérheté. A tapint6-mér6t a megmunkalas alatt a
munkatérben egy burkolat védi a forgacs szérodasa és
hiitéfolyadék ellen.

A nagysorozatu gyartasnal vonszolt keretek és paletta rendszerek mellett a vertikalis gépeknél gyakran rakatolhaté munkadarab tarakat alkalmaznak Ez a tar 10 egyenként
rakatolhato tarolét tartalmaz gy(rii formaju munkadarabokhoz, mint pl. kuplung tarcsak, szinkron gydriik stb. Tarolonként max. 60 alkatrész halmazolhatd, igy dsszesen 600 db
terméket vezethetnek be a VT 160 vertikalis gépbe.

Szijtarcsa

(acél)

Tanyérkarima
(aceél)



Kétcellas VT 160 es VT 260

Még nagyobb termelékenység: A kedvez6 beszerzési ar mellett a teljesitmény értékek mint pl. ciklusidok, kezelé személyzet igény
stb. mutatjak ennek az dsszekapcsolt, jobb- és baloldali vertikalis gépnek a hatékonysagat. igy a két kiildnvalasztott munkatérben a
munkadarabok egymastél fuggetlenll, kompletten megmunkalhatéak — vagyis azonos és kulonb6zé gyartasi eljarasok is
lehetségesek. A két gép egy forditd egységgel van 6sszekapcsolva. A két kuldnvalasztott munkatér nagyobb flexibilitast és
biztonsagot kinal a gyartas soran. Az Y-tengely, a meghajtott szerszamok és a multifunkciés szerszamlap gondoskodnak a
kompromisszumok nélkiili, idedlis feltételekrél a komplett megmunkalas soran.

Foéorsé

- A nagyteljesitményii féors6 nagy forgato-
nyomatékkal rovid ciklusidéket eredményez

Munkatér

- Optimalis hozzaférhetéség a N
munkatérhez, tokéletes ergonémiai
kialakitas a kezel6 szamara

-

Szerszam rendszer

- 12-helyes revolver valaszhatéan meghajtott
szerszamokkal vagy anélkiil

- Multifunkcionalis szerszamlap rogzitett furé
szerszamokhoz, maré egységhez és
specialis szerszamokhoz a VT-sorozat
minden gépénél




Kiemelt jellemzok Teljesitmény

H Jobbos és balos gép

B Komplett megmunkalhatésag (OP 10: jobbos IS
+ OP 20: balos) a nagy rugalmassageért

H Konnyen atallithaté munkaterek ‘

H Stabil megvezet6 palya (BG 45) W (ST-100%ED)
az X- és Z-tengelyeknél

H 12-helyes revolver meghajtott
szerszamokkal

H 180°-0s atfordité egység

P (S6-40%ED)
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n [min]

Integralt motorosorsé jelleggdrbéje

tE

y Vezérlés
| - Egyszerii programozhatésag és kezelés

PINC e . modern Sinumerik 828D vezérlés-
e s - technika altal Shopturn dial6g
programozassal és Sinamics
meghajtasokkal

VERTICAL VI




VT160 / 260 DUO - a kétoldalas megmunkalas minden miiszaki kihivasanak megoldasa:

- Az 1-es munkadarabot a OP 10 utan 180°-ban megforditjak és ugyanarra a palettara helyezik

- A 2-es munkadarabot a OP 10 utan 180°-ban megforditjak és a 2-es palettara helyezik OP 20 mivelethez
- Kiilénb6z6 munkadarabok; 1-es munkadarab OP 10/ 1-es gép; 2-es munkadarab OP 20/ 2-es gép

Egy integralt Bypass-vonal lehetévé teszi mind kiilonb6zé munkadarabok egyideji
gyartasat, mind pedig kiilonb6z6 befogasokat az OP 10 és OP 20-nal.




A gép 180°-0os munkadarab forditéval és emel6 allomassal (Ioket magassag 300 mm) A 'Pick-Up' felvevd allomas az elégyartmanyokhoz kardan rugézassal és tulfutas elleni
van ellatva. Ez valaszthatéan pneumatikusan fix Utk6z6vel vagy mint NC-tengely védelemmel van ellatva.

mikodtethets. A megfogé 220 mm atmérdig alkalmazhaté. A billentd egység

pneumatikus mikodtetési.

A DUO VT kanyararamlasos kivitelben egy 180°-os forditoval és opcionalis valtéval van Az igényspecifikus konfiguraciés lehet6ségeknek koszonhetéen a termelési
felszerelve. Miveletenként 25 paletta haszndlata lehetséges. A kiilénb6z6 kornyezetet, vonalvezetést és automatizaciot illetdé valtoztatasok és bdvitések
tizemmaddokhoz (kézi, beallitd, automata) sajat vezérlés all rendelkezésre. egyszerlien megoldhatok. Ehhez a 21 m? telepitési hely elegendé.

180°-os fordito allomas szallitd lanccal és munkadarab tartéval OP 20-hoz 180°-os forditd allomas, a forditasi mivelet elvégzése utan:
Munkadarab tarté OP 10-hez munkadarab nélkil a valt6 altal visszatér az
elégyartmanyok felvételéhez.
Munkadarab tarté OP 20-hoz munkadarabbal egylitt a 2-es munkamdivelethez
megy.




OVAL paletta szallito elrendezése

1777

4500

2722

2029

210
280

VT160:
VT260:

1562
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MR és MRW paletta szallité elrendezése
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VT 160 munkatere
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260 munkatere
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zero-paint of machine

Werkzeugnullpunkt - Einzelwerkzeugtrdger (Optian)
In drei verschiedenen HBhen montierbar

Z=70; Z=30; Z=130

zero-paint of fools
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workpiece support of belt
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260 felallitasi terve Fanuc vezérléssel
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400 munkatere
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[M{iszaki adatok]

EMCO VERTICAL VT 400

Munkatartomany

Befogé tokmany merete 400 mm
Max. munkadarab atméré 400 mm
Max. munkadarab hosszusag 200 mm

EMCO VERTICAL VT 260 EMCO VERTICAL VT 160
260 mm 160 mm
260 mm 160 mm
180 mm 150 mm

Mozgasi tartoman

Uthossz X /Y /Z
Gyorsjarat X/Y /Z

960 / +- 90 / 400 mm
45 /15 / 30 m/perc

660/ +70-90 /310 mm
60 /15 / 30 m/perc

620 / +- 65/310 mm
60 /15 / 30 m/perc

Féors6 motor - ISM

Fordulatszam tartomany
Meghajto teljesitmény

0 — 4000 f/perc
36 kW (48.3 hp)

0 - 5000 f/perc
29 kW (38.9 hp)

0 — 7000 f/perc
21 kW (28.2 hp)

Forgatonyomaték 600 Nm (442 ft-Ibs) 280 Nm (207.2 ft-Ibs) 150 Nm (36.8 ft-Ibs)
Orsoorr / DIN 55026 A2-11 A2-6 A2-5
Szerszamhelyek szama 12 12 12

Befogdszar VDI (DIN 69880) VDI40 VDI40 VDI30

Meghajtott szerszamok 12 12 12

Fordulatszam tartomany
Meghajto teljesitmény
Forgatonyomaték

0 — 4000 f/perc
8,5 kW (11.4 hp)
40 Nm (29.50 ft-Ibs)

0 — 4000 f/perc
8.5 kW (11.4 hp)
40 Nm (29.50 ft-Ibs)

0 — 5000 f/perc
6.7 kW (9.0 hp)
25 Nm (18.4 ft-Ibs)

Hiitérendszer

Hutétartaly térfogat
Szivattyu teljesitmény standard / opcio

320 liter (85 gal)
3.7 / 14 bar (50 psi)

230 liter (60 gal)
3.7 / 14 bar (50 psi)

230 liter (60 gal)
3.7 / 14 bar (50 psi)

Gépméretek és sul

2940 mm
3482 x 2511 mm

Gépmagassag
Felallitasi helyigény Sz x M
(forgacskihordo és darabkivevé nélkil)

Ossz suly 8500 kg (18740 Ib)

PALETTA SZALLITO

Paletta szallité Duo (Oval) VAR VT260

Megmunkalas OP10 / OP20
Alkatrész atmérd 160 mm 260 mm
Alkatrész magassag 150 mm 180 mm
Toltet / paletta 8 kg (17.6 Ib)

Puffer tarolé kapacitas
Alkatrész forditd berendezés
vertikalis tengely (Z)
Vezérlés Siemens
Kezelés 6“-0s érint6é panel

Paletta szallit6 Duo (MR

15 paletta / OP

allithato fix Utk6z6

Megmunkalas OP10/ OP20
Alkatrész atmérd 160 mm 260 mm
Alkatrész magassag 150 mm 180 mm
Toltet / paletta 8 kg (17.6 Ib)

Puffer tarolé kapacitas 25 paletta / OP

2400 mm
2350 x 2200

2360 mm
2240 x 2185 mm

4000 kg (8818 Ib) 3400 kg (7500 Ib)

Paletta szallité Duo (MR)

Alkatrész fordité berendezés
vertikalis tengely (Z)
Vezérlés Siemens
Kezelés 6"-0s érint6 panel

Paletta szallit6 Duo (MRW

allithato fix Utk6z6

Megmunkalas OP10 / OP20

A és B darab
Alkatrész atméré 160 mm 260 mm
Alkatrész magassag 150 mm 180 mm
Toltet / paletta 8 kg (17.6 Ib)

Puffer tarolo kapacitas
Alkatrész fordit6 berendezés

25 paletta / OP

vertikalis tengely (Z2) NC tengely
Vezérlés Siemens
Kezelés 6"-0s érint6 panel



EMCO GmbH
Salzburger Str. 80 - 5400 Hallein-Taxach - Austria
Tel. +43 6245 891-0 - Fax +43 6245 86965 - info@emco.at

EMCO Magdeburg GmbH
GroperstraBe 18 - 39124 Magdeburg - Germany
Phone +49 391 2440 - Fax +43 391 244283 - info@emco-magdeburg.de

EMEG group

Designed for your profit
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www.emco-world.com

Magyarorszagi kizarélagos forgalmazé és markaszerviz:
Biill & Strunz Kft. - 1142 Budapest, Szatmar u. 88/a
Telefon +36 1 220 2341 - Fax +36 1 220 0342
www.buellkft.hu - www.emcogroup.hu

HU4001 - 02/18 . A miszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk. A nyomdai és sajtéhibakért nem vallalunk felelésséget.




