


50 EVTAPASZTALATANAK
ELONYEL.

A piac folyamatosan Uj kdvetelményeket tamaszt
az On munkajaval szemben. A vildg minden tajan
miikodé Ujrahasznositd  vallalatokkal valo
sokéves  egylttmikodésnek  kdszOnhetben
pontosan ismerjik azokat a kihivasokat,
amelyekkel szembe kell néznie. Ez a tudas
minden egyes géplnk kutatasi és fejlesztési
folyamataba beéplil.

Ami az osztalyozasi technolégiat illeti, mi Gttorék
vagyunk. Dobrosta gépeink évtizedek 6ta mércét
allitanak a valtozatos feldolgozasi
technolégianak koszbnhetben. Megdrzik
értéklilket, hosszU tavon is jO osztalyozasi
eredményeket nydjtanak, és ezaltal gazdasagi
el6nyt biztositanak Onnek. Minden gép pontosan
az On igényeihez igazithato.

2 SM SOROZAT

OKOS OSZTALYOZAS
DOBROSTAINKKAL

MASSZiV RENDSZEREK.

Legyen sz0 lerakébanyaszatrol vagy
hulladékfa, komposzt, biomassza,
biohulladék, kereskedelmi hulladék
vagy vegyes bontasi-épitési hulladék
feldolgozasarol, a Doppstadt dobrostai

megbizhato szétvalasztast biztositanak.

A gép terhelésének megfelelen
szabalyozzak az anyagadagolast, és
egyenletes rostalasi eredményeket,
valamint nagy folyamatbiztonsagot
nyGjtanak.

MAGAS HATEKONYSAG.

A terhelésszabalyozas és a konnyd
kezelhet6ség biztositja, hogy nagy
atbocsatasi teljesitmény mellett
optimalis anyagmindség jojjon Iétre.
Ugyanakkor a massziv kialakitas, a jo
hozzaférhetbség és a magas fokl
szervizelhetGség a ledllasi idoket
minimalisra csokkenti. Ez a kombinacio
teszi a Doppstadt dobrostait kiilondsen
gazdasagossa.

RENDKIVUL SOKOLDALU.

Flggetlenil attdl, hogy nehezen
feldolgozhaté anyagokat kell kezelnie,
vagy gyakran valtoz6 feladatokat kell
megoldania, SM sorozat( dobrosta
gépeinkkel mostantél semmi sem
billenti ki kdnnyen az egyensulyabdl. A
»~Smart Screening” motténak
megfelelen kilonboz6 teljesitmény-
osztalyokban kinaljuk Onnek pontosan
azt a gépet, amely megfelel az On
telephelyére. Megbizhatdan és
folyamatosan rostal talajt, komposztot,
fakérget, kereskedelmi hulladékot,
hulladékfat, bontasi hulladékot, fémet,
homokot, kavicsot és még sok minden
mast.

Minden dobrosta idedlisan
kombinalhaté a Doppstadt apritokkal.
Portfélionkban pontosan azt a gépet
taldlja meg, amely méret és
teljesitmény tekintetében megfelel az
On kovetelményeinek.

OSZTALYOZASI TECHNOLOGIA A
TECHNOLOGIAI PIACVEZETOTOL.

m A gépek a dobrosta terhelésétdl fliggben adagoljak az
anyagot. Ez biztositja a nagy atbocsatast és a
kovetkezetesen j6 osztalyozasi eredményeket.

m A kazettas kialakitas, a nagy ajtok és a kifordithato
hajtas megkonnyitik az On szamara a karbantartast
és a szervizelést.

= A rostadobokat kdzvetlenil a helyszinen, 15 percen
belll kicserélheti.

TELJESEN BOVITHETO.

A gépeket mas feldolgozé
berendezésekkel, példaul durva
frakcio levalasztassal (k6racs és
rezgbrostaval), [égszeparatorral vagy
magnessel lehet kiegésziteni annak
érdekében, hogy az egyes frakciok

optimalisan elvalaszthatok legyenek.

Ha a feladatok megvaltoznak, gépét
egyszerlien hozzaigazithatja. Minden
modell mar a gyarban elé van
készitve szamos bévitéshez.



MINDEN, AMI MEGKONNYITI A

MUNKAJAT.

A Doppstadt dobrostagép a hidraulikusan felhajthato
szallitészalagoknak kdszonhetéen kevesebb mint 6t perc
alatt lGzemkész. Az anyagadagolas a dob terhelésének
megfeleléen szabalyozott, a nagy rostafelliletek teljes
mértékben kihasznalhatok. A mindbssze 2,9 m-es alacsony
betdltési magassag és a legfeljebb 7 m3-es garatkapacitas
megkonnyiti az On szdmara a rakodast.

Kildnb6z6 alvazopciok, mint a vonorad, a félpdtkocsi vagy
a lanctalpas kivitel tOkéletesen megfelelnek mobilitasi
igényeinek, igy a gépet gyorsan athelyezheti a telephelyen
belll, vagy elszallithatja mas helyszinekre.

1 SZILARD ALATAMASZTAS.

A hidraulikus kitamasztok vagy a lanctalpas

alvaz segitségével szabalyozhatja a mobil
gép dolését. Ez stabil allast és egyenletes
anyagaramlast biztosit még egyenetlen
terepen is.

2 NAGY MOBILITAS

A félpétkocsis kivitell gépek integralt raakaszthaté
(slip-on) csatlakozéval rendelkeznek; a vonérudas
kivitelU gépek esetében ez tartozékként jar, és a

gépre van felszerelve. Ez lehetdvé teszi, hogy a

dobosztalyozo6 gép gyorsan és egyszerlien
homlokrakodéval mozgathato legyen.

A lanctalpas kivitel a helyszinen maximalis
mobilitasi komfortot biztosit.

3 KENYELMES RAKODAS

A minddssze 2,9 m-es alacsony betoltési
magassag €és a legfeljebb 7 m3-es garat-
kapacitas megkonnyiti a gép rakodasat.

4 EGYENLETES ANYAGADAGOLAS.

A garat terhelésfliggd vezérlése adagolja az
anyagot a dobra, ami kdvetkezetes
osztalyozasi eredményekhez vezet nagy
atbocsatas mellett, még eltérd
anyagtulajdonsagok esetén is.

5 KONNYU KEZELHETOSEG.
A gép a kozponti multifunkcios kijelzd
segitségével szabalyozhat6. Ennek
eredményeként tiszta ralatasa van az
anyag viselkedésére a rostadobban. A
terhelésfliggd vezérléshez harom
kiilénb6z6 szabalyozasi mod all
rendelkezésre. Kullonboz6 beallitdsokat is
elmenthet, és sziikség esetén barmikor
el6hivhatja 6ket. Amig a homlokrakodén (l,
az SM-et kényelmesen vezérelheti a
taviranyitéval (opcionalis).
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OKOS CSATLAKOZTATAS.

A decentralizalt vezérlérendszer a
radioés rendszerrel egyitt magas szintd
diagnosztikai lehet6ségeket kinal WiFi-

vagy Bluetooth-csatlakozasokon
keresztll, ezaltal tamogatva a
Doppstadt szervizpartnerét a

karbantartas és javitas elvégzésében.
A Doppstadt felhGalapl telematikai
megoldasanak hasznalata val6s idejd,
vizualizalt hozzaférést biztosit Onnek a
gép paramétereihez.

6 VALTOZO SZALLITOSZALAGOK.
A durva anyag a hatso szalagon keresztul
kerul kilritésre, mig a finom anyag az
oldals6 szalagon tavozik. A szallitoszalagok
sebessége valtoztathato (opcionalis). A gép
szamos lehet6séget kinal, példaul
magneses csatornakat a vasfémek kilon
levélasztasara, vagy kcsapdat az asvanyi
komponensek eltavolitasara.

HATEKONY ELEKTROMOS MOTOROK.

Kilatasba helyezett alacsonyabb energiakdltségek: az elektromos aram olcs6bb, mint a
dizelizemanyag, és nincs sziikség tarolasara.

Jelentbs megtakaritasi potencial: a gépet sajat maga altal termelt villamos energiaval is
uzemeltetheti.

Idealis beltéri hasznalatra a jogi keretfeltételek fényében, példaul a , TA
Luft” (Levegétisztasagi Mlszaki Iranyelv) médositasai esetén: sem kipufogogaz-kibocsatas,
sem motorzaj nincs.

Tamogatott beszerzés: lehetésége van palyazni tamogatasra.

Természetesen az SM (izemanyag-takarékos dizelmotorokkal is kaphaté, amelyek
megfelelnek a Stage V és IlIA kibocsatasi szabvanyok kévetelményeinek.

8 KONNYU KARBANTARTAS.
A nagyméretd, kifordithaté
ajtoknak kdszdnhetden a
motor-egység és a
hidraulikaszivattylk kdnnyen
hozzaférhetok.

A viz- és olajh(it6 kiegészitd
porvédo szlirével van
felszerelve.

9 HATEKONY TISZTITAS.

Egy forgo, hidraulikusan billenthetd
kefe folyamatosan tisztitja a dobot, és
megakadalyozza a hal6 eltomdédését.
Igény esetén aktiv hajtassal is
felszerelhet6 (opcionalisan), ha
erdteljesebb tisztitasi teljesitményt
szeretne.

7 KOZVETLEN HAJTAS.
A rostadobot kdzvetleniil a hegesztett lanc
hajtja. Ez egyrészt megakadalyozza a
megcsUszast nehéz anyagok esetén,
masrészt biztositja, hogy a dobot sziikség
esetén gyorsabban ki lehessen cserélni.



MINDEN LEHETOSEG A RENDELKEZESERE ALL.

Az On kihivasai sokfélék. Ezért gép-portfolionk kiildnbdzé
méretosztalyokat tartalmaz, igy kivalaszthatja az éves mennyiségeinek
megfelel6 gépet. A kilonbdzé alvazak pontosan azt a mobilitast
kinaljak, amelyre miiveleteihez szilksége van. A rendelkezésre allo
széleskorl opcidknak kdszonhetéen gyorsan és pontosan tud minden
kOvetelményre reagalni.

,Van egy Doppstadt dobrosta géplink
18 000 lizemoéraval és egy lassujarati
apritonk tébb mint 22 000 lizeméraval.
Mindketté az elsé motorjaval mikodik.”

(Heinz Bérleken, mihelyvezetd, Franz
Josef Kipp GmbH & Co. KG)

HATALMAS VALASZTEK.
LEGJOBB SZETVALASZTAS.

Csillagrosta-betéteinkkel vagy
keverédobjainkkal jelentésen bévitheti
szolgaltatasainak korét.

A durva szétvalasztas kéracs vagy
rezgdrosta segitségével valdsithaté meg.
A légszeparator-felépitmények
kivalasztjak a 2D konny( frakciot. A
magneses szeparalassal megbizhatdan
eltavolithatja a vasfémeket az
anyagarambol.

A kbécsapda eltavolitja az asvanyi
komponenseket.




ATALAKITAS PILLANATOK
ALATT.

Minél pontosabban illeszkedik a szerszam az
anyaghoz, annal jobb lesz a munkavégzés
eredménye. Széles rostadob-valasztékunk
minden alkalmazashoz optimalis haldméretet és
lemezvastagsagot kinal. Ha az Uzemeltetési
korilmények megvaltoznak, a rostadobot 15
percen belll kicserélheti.

Minden Doppstadt dobrosta kivétel nélkll gy

van kialakitva, hogy kell6 rugalmassagot
biztositson a gyors és hatékony atalakitashoz.

BERENDEZES ATTEKINTES

SM SM SM
620.3 620.2 SA 720.2 SA

GARAT FELEPITMENYEK

Vibracios rosta ° o
Csillagrosta a garatban @) o
Kéracs . °
MAGNESDOB

Magnesdobos szallitészalag ° °
LEGSZEPARATOR FELEPITMENYEK

Hats6 szalagos |égszeparator (] o
ROSTADOB BETETEK

Csillagrosta betét (*) o
Keverédob ° °
Huzal rostadob (] °
Négyzet perforacioji dob ° °
Méhsejt perforaciojd dob (] °
Kerek perforacioju dob (] °

@) ) o

eElérheté o Nem elérhetd (*) Kérésre
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GARAT FELEPITMENYEK.

A kéracs és a rezgbrosta a nehéz

szennyezOdések eltavolitasara

és a tapado anyagok

fellazitasara hasznalhato. A
betaplalo garat folé helyezett
csillagrosta eltavolitja az els6
durva frakciot, ezaltal lehetévé
teszi az anyagok jobb
osztalyozasat.

LEGSZEPRATOR
FELEPITMENYEK.

A 2D konny( frakciot a hatso
szalagon elhelyezett
|égszeparator vagy csillagfedél

modul segitségével tavolitjak el.

Ily médon példaul a komposzt
esetében magas tisztasagi fok

5~ Grhetd el.

A video bemutatja az SM 620.2 altal kinalt
elénydket, mikézben kivaléan teljesit a
Franz Josef Kipp GmbH & Co. KG telephelyén.

300 000 TONNA EVENTE.

A Franz Josef Kipp GmbH & Co. KG mar tébb

mint 25 éve tamaszkodik a Doppstadt
dobrosta rendszereire - kdztik a massziv SM
620.2-re.

A vallalat évente 250 000 tonna
z6ldhulladékot és 50 000 tonna fahulladékot
dolgoz fel CO,-semleges tlizel6anyagga. A
csapat leginkabb a Doppstadt gépek nagyfok
rugalmassagat és tartossagat értékeli.

ZSAKBONTO.

KOCSAPDA.

KIEGESZITOK.

Tovabbi opciok lehetévé
teszik a specialis osztalyozasi
kovetelményekhez valo
egyedi igazitast.

MAGNESES LEVALASZTAS
Mindkét kitrité szalag
felszerelhet6 magnesdobbal a
vasfémek levalasztasanak
megvalositasahoz.



UJRAHASZNOSITASI FOLYAMATAI
MEG JOVEDELMEZOBBE VALNAK.

Flggetlenul attél, hogy villanymotort vagy Uzemanyag-takarékos
dizelmotort valaszt: a robusztus Doppstadt gépekre minden nap
szamithat a  terepen. Nagy  kapacitasukkal, magas
atbocsatasukkal és kivald6 mobilitasukkal hatékonnya és
jovedelmezbvé teszik mikodését. A jo hozzaférhetdség gyors
karbantartast biztosit, és a leallasi id6ket minimalisra csOkkenti.
Ha oOnalléan nem tud megoldani egy problémat, a Doppstadt
szerviz rovid idén belll a helyszinen lesz.

DOBROSTAK

] SM518.2
Rostafelilet 22.5 m2

Garat kapacitas 5 m3 : . i
Sdly 17,000 kg . " b, (. ,Gépeink segitenek ligyfeleinknek a mindennapi

kihivasok leklizdésében. A dobrosta
termékpalettank egyik alapgépe. Ez egy igazi
‘igaslo’, amely képes megbizhatéan és sokoldaltian
elvégezni feladatat a helyszinen.”

2 SM620.3
Rostafelulet 30.2 m2
Garat kapacitas 5 m3
Saly 19,000 kg

(Moritz Miiller, termékmenedzser, Doppstadt)

2 SM620.25A TELJESITMENY-
Rostafelilet 30.2 m? PARAMETEREK.

Garat kapacitas 7 m3
Suly 24,000 kg

1 Kisebb anyagaramok évi
60,000 tonnaig

2 Atlagos anyagaramok évi
80,000 tonnaig

3 Nagy anyagaramok évi
100,000 tonnaig

3 720.2sA

2 SM620.2K Rostafelllet 38.8 m? Tajékoztato értékek komposztalasban
Rostafeltlet 30.2 m?
Garat kapacitas 7 m3

Suly 24,000 kg

Garat kapacitas 7 m3

Siily 24,000 kg valo felhasznalashoz, 1 miiszakos

lzemeltetéssel, 220 munkanapra, 20-as
szemmeéret( rosta alkalmazasa esetén.
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AZ UJ SM 620.3 A LEGFONTOSABB VALTOZASOK ATTEKINTESE.
EGY EROTELJES FELUJITAS. = Harom hajtési opcié (AdBlue nélkiil): dizel, elektromos vagy DualPower

A jovd most kezdddik az SM 620.3 bevezetésével, dobrostaink Uj 1 Rerszel] teitelsseize weles ereuins ezeies

generacidjaval. m Horganyzott Urit6szalagok
Meghallgattuk a piacot, és lgyfeleinknek pontosan azt a gépet
kinaljuk, amire szlikséglk van. Az SM 620.2 utddja ugyanazt a
teljesitményt nydjtja, még nagyobb hatékonysaggal, a Szalagtipusok konny( és nehéz kivitelben

s

» Uj kaparék minden alkalmazashoz

Taviranyitd Basic és Pro valtozatban

i L
Konnyl és nehéz
kihord6 szalag opcidk
Tisztito nyilasok
o N - e

90 fok folott
nyithato
kéracs

Uj PE kaparé a Uj PU kaparo a
kereszt-szalagon hosszanti szalagon

19 tonnas alvaz
Jobb és bal oldali ikerkerekekkel
Garatlemez a sz6r6dasbol ered6 Horganyzott tamasztolabak State-of-the-art

veszteségek minimalizélasara szallitészalag-vazak motor technologies Swing doors

12 SM-SOROZAT - SM 620.3 JELLEMZOK




Kéttengelyes kozéptengelyes

Kéttengelyes, kozéptengelyes

Alvaz P s Alvaz Félpotkocsi Félpotkocsi
pétkocsi-alvaz 80 km/h pétkocsi-alvaz 80 km/h sebességre, Lanctalpas jaroszerkezet i o
sebességre, az StVZO (kozdti az StVZO (kdzdti forgalomba két menetfokozattal
forgalomba helyezési el6irdasok) helyezési szabalyozas) elGirasainak .
. szerint, ABS fékrendszerrel. megfeleléen, ABS fékrendszerrel. MERETEK
MERETEK Teljes sty 24,000 kg 24,000 kg
Teljes saly 17,000 kg 19,000 kg 24,000 kg MUNKAPOZICIO
MUNKAPOZICi0 Hossz 15,370 mm 17,095 mm
Hossz 14,655 mm 15,715 mm 15,350 mm Szélesség 6,945 mm 6,960 mm
Szélesség 6,900 mm 6,970 mm 7,195 mm Magassag 3,470 mm 3,530 mm
Magassag 3,450 mm 3,490 mm 3,630 mm MERETEK
MERETEK Hossz 11,680 mm 13,310 mm
Hossz 11,125 mm 11,810 mm 12,730 mm Szélesség 2,550 mm 2,550 mm
Szélesség 2,540 mm 2,550 mm 2,990 mm Magassag 3,980 mm 4,000 mm
Magassag 3,970 mm 4,000 mm 3,400 mm HAJTAS
HAJTAS Motor tipus Dizel - Elektro- Dizel - Elektro-
Motor tipus Dizel - Elektro - Dizel - Elektro - Dizel - hidraulikus hidraulikus hidraulikus hidraulikus
hidraulikus hidraulikus hidraulikus hidraulikus hidraulikus Gyarto DEUTZ Haromfazisd DEUTZ Haromfazisd
Gyarto DEUTZ Haromfazisu DEUTZ Haromfazisu DEUTZ TCD 3.6 L4 TCD 3.6 L4 motor TCD 3.6 L4 motor
TCD 2.9 14 motor TCD 2.9 14 motor Névleges teljesitmény 85 kW (116 HP) 55 kW or 85 kW (116 HP) 75 kW
Névleges teljesitmény 55 kW (75 HP) 30 kW vagy 55 kW (75 HP) 45 kW 85 kW (116 HP) 1,800 rpm-nél 75 kW 1,800 rpm-nél
2,200 rpm-nél - 55 kW 2,200 rpm-nél 1,800 rpm-nél Max. nyomaték 480 Nm 353 Nmvagy 480 Nm 481 Nm
Max. nyomaték 300 Nm 193 Nm vagy 300 Nm 290 Nm 480 Nm 1,600 rpm-nél 1,600 rpm-nél 481 Nm 1,600 rpm-nél 1,485 rpm-nél
1,600 rpm-nél 353 Nm 1,600 rpm-nél 1,485 rpm-nél 1,485 rpm-nél
1,485 rpm-nél Kipufogogaz-szabvany / Stage V / Tier 4f |E4 Stage V / Tier 4f |E4
Kipufogogaz-szabvany / Stage V/ IE4 Stage V/ IE4 Stage V / Tier 4f Energiahatékonysagi osztaly
Energiahatékonysagi osztaly EUROMOT IlIA EUROMOT IIIA Tartaly Grtartalma / 400 L 125 A vagy 150 A400 L 150 A
Tartaly Grtartalma / 300 L 63 Avagy 125 A 260 L 125 A 400 | Elektromos csatlakozas

Elektromos csatlakozas
ROSTADOB

Hossz

Atméré
Halészem méret
Halé tipus

Anyagvastagsag

A dob forgasi sebessége
Rostafelulet
ADAGOLOGARAT
Térfogat

Sz/ M

KIHORDO SZALAG
Hossz (*=opcionalis)

Szélesség
Kiadasi magassag
Szalag sebesség

Két osztalyozasi frakcio. Opciok:
3. frakcio kéracs vagy rezgbrosta
segitségével, 4. frakcid hatsé
szalagos |égszeparatorral, 5.
frakcié magnesdobbal

4,700 mm
1,800 mm
Valaszthaté 3 - 150 mm

Valaszthat6 (négyzetes
perforacio, valtakozd négyzetek,
kerek perforacio, fés)

Valaszthat6
0-21 rpm
22.5 m?

5ms
3,780 mm / 2,795 mm

Hats6 szalag Oldals6 szalag

5,500 mm 5,500 mm
(3,000 mm*)

800 mm 800 mm
3,450 mm 3,315 mm
1.4 m/s 2.8 m/s
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Két osztalyozasi frakcio
Opcidk: 3. frakcio kéracs
segitségével, 4. frakcio
magnesdobbal

5,500 mm

2,000 mm

Valaszthaté 3 - 150 mm
Valaszthat6 (négyzetes
perforacio, valtakoz6 rombusz,
kerek perforacio, fésu)
Valaszthato

0-21 rpm

30.2 m?

5m3
3,780 mm / 2,800 mm

Hats6 szalag Oldals6 szalag

5,500 mm 5,500 mm
(3,000 mm*)

1,000 mm 1,000 mm
3,450 mm 3,490 mm
1.5m/s 2.8m/s

Két osztalyozasi frakci6. Opciok:
3. frakci6 kéracs vagy rezgérosta
segitségével, 4. frakcid hatso
szalagos |égszeparatorral, 5.
frakcié magnesdobbal

5,500 mm

2,000 mm

Valaszthaté 3 - 150 mm
Valaszthat6 (négyzetes
perforacio, valtakoz6 rombusz,
kerek perforacio, fésa)
Valaszthato

0-21rpm

30.2 m?

7 m3
4,865 mm / 2,895 mm

Hats6 szalag Oldals6 szalag

5,500 mm 5,250 mm
(3,000 mm*)

1,000 mm 1,000 mm
3,630 mm 3,580 mm
1.6 m/s 3.1m/s

ROSTADOB

Hossz

Atmérs
Halészem méret
Halo tipus

Anyagvastagsag

Dob forgasi sebessége
Rostafelllet
ADAGOLO GARAT
Térfogat

Sz/ M

KIHORDO SZALAG
Hossz (*=opcionalis)

Szélesség
Kiadasi magassag
Szalag sebesség

Két osztalyozasi frakcio. Opciok:
3. frakci6 kéracs vagy rezgérosta
segitségével, 4. frakcid hatso
szalagos |égszeparatorral, 5.
frakcié magnesdobbal

5,500 mm

2,000 mm

Valaszthatd, 3 - 150 mm
Vélaszthat6 (négyzetes
perforacio, valtakozé rombusz,
kerek perforacio, fésd)
Valaszthato

0-21 rpm

30.2 m?

7md
4,780 mm / 2,910 mm

Hatso szalag Oldals6 szalag

5,500 mm 5,500
(3,000 mm*)

1,000 mm 1,000 mm
3,470 mm 3,420 mm
1.6 m/s 3.1m/s

Két osztalyozasi frakcio. Opciok:
3. frakcid kéracs vagy rezgérosta
segitségével, 4. frakcid hatso
szalagos |légszeparatorral, 5.
frakcié magnesdobbal

7,200 mm

2,000 mm

Valaszthatd, 3 - 150 mm
Valaszthat6 (négyzetes
perforacio, valtakoz6 rombusz,
kerek perforacio, fés)
Valaszthato

0-24 rpm

38.8 m?

7 m3
4,780 mm / 2,910 mm

Hatso szalag Oldals6 szalag

5,500 mm 5,500 mm
(3,000 mm*)

1,000 mm 1,000 mm
3,480 mm 3,530 mm
1.6 m/s 3.1m/s
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