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neu strukturiert:  
der prOduktkatalOg

Sehr geehrte Geschäftspartner!

Wir haben uns erlaubt, vorliegenden Produktkatalog übersichtlicher zu gestalten. 

Er gliedert sich in die Hauptkapitel Trennen, Schleifen und Präzision, wobei Sie 

 im Kapitel Trennen
Winkelschleifer, Benzintrenner und Stationäre Trennscheiben,   

 im Kapitel Schleifen über die Unterkapitel/Verwendete Maschinen- Geradschleifer, 
Winkelschleifer und Schleifböcke und   

 im Kapitel Präzision über die Unterkapitel/Anwendungen - Schleifen, Schärfen, 
Trennen und Abrichten

zu den einzelnen Produkten geführt werden. 
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tYrOlit ist

HlQHU�GHU�Z HOWZHlW�J U̧ ¡ WHQ�+ HUVWHOOHU�yRQ�  
gebundenen Schleif-, Trenn-, Säge-, Bohr-  
und Abrichtwerkzeugen. 

Systemanbieter von Werkzeugen und  
Maschinen.
  

ein Unternehmen, das kontinuierlich in Umweltaktivitäten investiert, 
damit die Produkte in ihrer Herstellung, ihrer Anwendung und ihrer 
Entsorgung maximal umweltverträglich sind.

Systempartner, der in intensiver Kooperation  
mit seinen Kunden trenn- und schleif- 
technologische Komplettlösungen optimiert, 
realisiert und vor Ort durch den massiven 
Einsatz hochqualifizierter Anwendungs- 
techniker kundenspezifische  
Aufgabenstellungen löst.

tYrOlit in expansiOn

TyROlIT, seine rund 4.113 Mitarbeiterinnen und 
Mitarbeiter und die über 80.000 Produkte um-
fassende Produktpalette präsentieren sich auch 
weiterhin stark expansiv. 

Mit 28 Produktionsstätten in 13 ländern und dem 
permanenten Ausbau des Vertriebsgesellschaf-
ten- und Distributorennetzes rund um die Welt.
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prinzipien

Kundenbeziehung

Wir sehen unsere Kunden als Partner mit dem Ziel einer dauerhaften Win-Win-Situation. 

Der Erfolg unserer Kunden basiert auf der Qualität unserer Produkte, unserem 
anwendungstechnischen Wissen 
und der lösung kundenspezifischer Aufgabenstellungen vor Ort.    

' lH�lQWHQVlyH�= X VDP P HQDUEHlW�P lW�X QVHUHQ�. X QGHQ�I ¾ KUW�] X �D X ¡ HUJHZ ¸ KQOlFKHQ�
strategischen Entwicklungen und sichert so den dauerhaften beidseitigen Erfolg.  
 
Durch unser global gespanntes Netzwerk an Produktionsstätten, Vertriebsgesell-
schaften und unseren individuell abgestimmten Dienst- und Serviceleistungen vor Ort 
präsentiert sich TyROlIT als global agierendes Unternehmen für unsere global 
agierenden Kunden rund um die Welt.
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prinzipien

innovation

Ein zentraler Erfolgsfaktor unseres Unternehmens lag 
und liegt seit jeher in der Entwicklung und Umsetzung 
zukunftsweisender Visionen und Ideen. 

So dient das kreative Potenzial unserer Mitarbeiterinnen und 
Mitarbeiter nicht nur der immerwährenden Suche nach neuen 
Technologien, der Entwicklung neuer Werkstoffe oder der 
ständigen Optimierung des gesamten Produktionsprozesses, 
sondern auch der Sicherung unseres Wettbewerbsvorteils 
gegenüber der Konkurrenz.   

qualität

Unsere Stärke war, ist und bleibt die uneingeschränkte Verbindung von Tradition, 
Innovation und Qualität. 

Unser Qualitätsniveau definiert sich aus der in der strategischen Ausrichtung des 
Unternehmens verankerten nachhaltigen Steigerung der Qualität, wobei dieser 
Qualitätsanspruch unseren Kunden den gewohnt hohen Qualitätsstandard garantiert.

Das TyROlIT-Qualitätsmanagementsystem ist für den gesamten Produktionsbereich 
durch ein extern beauftragtes Unternehmen nach ISO 9001:2000 zertifiziert, wobei die 
Produktion nach Europäischen Normen erfolgt: 

EN12413 für Schleifkörper aus gebundenem Schleifmittel
EN13236 für Schleifkörper aus Diamant oder Bornitrid
EN13743 für spezielle Schleifmittel auf Unterlage, wie          
 Vulkanfiberschleifscheiben
 lamellenschleifscheiben 
 Fächerschleifscheiben und 
 lamellenschleifstifte
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sicherheit marke tYrOlit

Unser Streben galt und gilt unsere Produkte für unsere Anwender noch 
sicherer zu gestalten: 

Durch unsere Aktivitäten als Gründungsmitglied der „Organisation for 

durch die enge Kooperation mit Sicherheitsbehörden und 

durch den praxisbezogenen Dialog mit unseren Anwendern rund um  
die Welt.

   

ziel der Osa

Das oberste Ziel der oSa definiert sich im uneingeschränkten 
Schutz der Anwender von Schleifwerkzeugen, wobei sich die 
Mitglieder 

der Sicherung des gleich bleibend hohen Qualitätsniveaus, 

der konsequenten Qualitätssicherung und 

der steten Weiterentwicklung von neuen, verbesserten 
6lFKHUKHlWVP D¡ VW¦ EHQ�

verpflichtet fühlen.
   



premium ★★★

standard ★★

Basic ★
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ziel der Osa

die Qualitätslinien

Die im Jahr 2008 durchgeführte Neustrukturierung der Produktkennzeichnung - mit dem Ziel die Wahl des optimalen 
Produktes einfacher zu gestalten - hat unsere Erwartungshaltung voll erfüllt.  

Qualitätswerkzeuge für die maximale Leistung:  
Maximale leistung und lebensdauer, hohe Sortimentstiefe

Qualitätswerkzeuge für den täglichen Einsatz:
Überzeugende leistung und lebensdauer, 
für professionelle Anwendungen

Qualitätswerkzeuge für den universellen Gebrauch:  
Gute leistung und lebensdauer, vielseitig anwendbar
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das neue prOduktdesign

-
rierung der Produktkennzeichnung - gehalten, was wir uns dieser Investition versprochen haben:  
Das Erscheinungsbild der Marke TyROlIT attraktiver und benutzerfreundlicher zu gestalten.

Seit 2008 präsentiert sich TYROLIT

mit einer neuen, vereinfachten Produktkennzeichnung nach Qualitätsstufen
mit einem neuen, attraktiven Erscheinungsbild der Produkte
mit einem neuen, klar strukturierten POS
mit neuen, verkaufsfördernden Mitteln

Ziel
Das gesamte Erscheinungsbild der Marke TyROlIT zu vereinheitlichen, 
zu vereinfachen und somit benutzerfreundlicher zu gestalten.

Nutzen
Einfacher verkaufen
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Verkaufsfördernd  
die Katalogreihe von tyrolit 

Baufachhandel

In diesem Katalog finden Sie alles 
zum Thema: Baufachhandel

Industriefachhandel

In diesem Katalog finden Sie alles 
zum Thema: Industriefachhandel

Bauprofi

In diesem Katalog finden Sie alles 
zum Thema: Bauprofi
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Verkaufsfördernd:
der pos
Er rückt die Marke TyROlIT ins rechte licht und garantiert die übersichtliche  Gliederung der Produkte in

Anwendungsgebiete
Qualitätsstufen
Durchmesser

wobei der POS ausreichend Platz für zusätzliches Informationsmaterial für Ihre Kunden bietet.

Auf Wunsch übernehmen wir die auf die Kun-
denbedürfnisse abgestimmte Planung (des) 
Ihres Sortiments und beraten (Sie) darüber 
hinaus gerne bezüglich der optimalen Verkaufs 
fördernden Positionierung.

Wir für Sie

Der POS ist mittels beigestelltem Montageplan 
leicht aufzubauen und in folgenden 
Ausführungen verfügbar:

 Wandsystem
 Verkaufselement im Raum  
 Thekensteller

Montage
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SpezifiSche information 
Kunstharzgebunden

LabeL

spezifikation

bezeichnung schleifmittel kruQ J u̧ ¡ H�LQ �p Hvk bezeichnung der Härte art der bindung

A = Normalkorund (langspanende 
Materialien/Metalle

24 46 80 N Q T B = Bindung/Bindemittel 
(Kunstharz)

C = Siliziumkarbid (kurzspanende 
Materialien/Gestein)

30 46 O R S
mit Glasfasergewebe (für 
Sicherheit, Seitenlast und 
max. Arbeitsgeschwindig-
keit)

ZA = Zirkonkorund (Gusswerkstoffe 
bzw. für Fächerscheiben)

30 60 120 P S

Eingetragenes  
Markenzeichen von TYROLIT Kennzeichnung der  

max. zulässigen Drehzahl

Formbezeichnung,  
Spezifikation

Hauptabmessung  
DxTxH metrisch & Zoll

Typen Nummer/ 
Artikelnummer

EAN-Code

Produktkennzeichnung 
nach Qualitätsstufen

Piktogramme,  
Andwendungs- und  
Sicherheitshinweise

TYROLIT, Mitglied  
der OSA (Organisation 
Safety Abrasives)

Werkstoffe

Expiry date
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41 Trennscheibe 
 (gerade Ausführung)

42 Trennscheibe 
 (gekröpfte  Ausführung)

27 Schruppschleifscheiben

28 Schruppschleifscheiben

SpezifiSche information 
Kunstharzgebunden

27 Fächerscheibe 
 (konische Ausführung)

28 Fächerscheibe 
 (flache  Ausführung)

29 Rondeller
 (halbflexible Schleifscheibe)

farbcodes

formen

Label Stahl 2in1 / 3in1 INOX Gestein Ne-Metalle Guss
farbcode blau blau rot grün orange violett
: HunvWriiH Stahl 2in1 (Stahl/

Edelstahl) oder 
3in1 (Guss/

Stahl/Edelstahl)

rost- und 
säurebeständige 

Stähle

Gestein Alu, Kupfer, 
Zink, Messing, 

Bronze, Gestein

Gusswerkstoffe
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SpezifiSche information 
diamant

LabeL

spezifikation

Eingetragenes  
Markenzeichen von TYROLIT

Kennzeichnung der  
max. zulässigen Dreh-

zahl

Spezifikation

Hauptabmessung  
DxTxH metrisch & Zoll

Produktkenn- 
zeichnung nach Quali-
tätsstufen

Piktogramme,  
Andwendungs- und  
Sicherhietshinweise

TYROLIT, Mitglied  
der OSA (Organisation 
Safety Abrasives)

Werkstoffe

bHLvsLHo� � dcab***-fc / dcabp-fc

Stelle 1-2 Programm DC Dry Cutting (Trockenschnitt)
Stelle 3-4 Anwendung AB Abrasive Materialien

U Universal (allg. Baumaterialien)

C Concrete (Beton)
H Hartgestein, Granit

A Asphalt

M Marmor, Weichgestein
T Tiles (Fliesen)

Steile 5-7 Qualitätslinie PREMIUM ***

STANDARD **
BASIC *

Stelle 8-9 Special Qualität FC Fast Cut

S Silent
LL Long Life
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SpezifiSche information 
diamant

1a1r Durchgehender Schneid-
rand

c6 Enge Teilung, schmale 
Schlitze mit Hinterlochung

c6r Turobelag, Enge Teilung, 
schmale Schlitze mit Hin-
terlochung

c3r Turobelag, Enge Teilung, 
schmale Schlitze mit Hin-
terlochung

farbcodes

formen

Label Universal Beton Hartgestein Fliesen Marmor Abrasive 
Materialien

Asphalt

farbcode gelb rot blau grün grün grau grau

: HunvWriiH 4 in 1 Beton Hartgestein Fliesen Marmor Abrasive 
Materialien Asphalt

c3 Enge Teilung, schmale Schlit-
ze mit Hinterlochung

c3s Enge Teilung, schmale Schlit-
ze mit Hinterlochung

 Zusätzlich schräge 
Schutzsegmente gegen 
"undercutting"

c1 weite Teilung, breite Schlitze

c1s weite Teilung, breite Schlitze
Zusätzlich schräge 
Schutzsegmente gegen 
"undercuting"
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SpezifiSche information 
die schleifscheibe

kennzeicHnung

Die  Produkte von TYROLIT sind so gekennzeichnet, dass sofort alle wichtigen Informationen direkt abgelesen  
werden können.

Geschütztes Warenzeichen 
des HerstellersHinweis auf die Zertifizierung 

von TYROLIT

Spezifikation

Fertigunsgauftrag mit 
Positionsnummer

Zulässige Arbeitshöchstgeschwindigkeit, max. 
Drehzahl, zusätzlich Farbkenn-
zeichnung auf Schleifkörper und Waren-
begleitschein beachten.

Prüfnachweis

Hauptabmessungen

Flanschkennung

Typen Nr.

Geschütztes Warenzeichen 
des Hestellers

Typen Nr.

Form

Spezifikation

Fertigunsgauftrag 
mit Positionsnummer

Zulässige 
Arbeitshöchstgeschwindigkeit
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SpezifiSche information 
die schleifscheibe

scHLeifmitteL

Einteilung, Kurzzeichen und Anwendungs-
gebiet der vier hauptsächlich verwendeten 
Typen von Schleifkörnern. Allgemein üblich 
ist die Einteilung in konventionelle 
Schleifmittel und Superschleifmittel.

Härtevergleich von Schleifmitteln und 
: HUNVWRIIHQ� * UXQGV¦ W] OLFK�J LOW� �- H�J U̧ ¡ HU�
die Härtedifferenz zwischen Schleifkorn und 
geschliffenem Werkstück, desto höhere 
Schleifleistungen werden erzielt.

 
6WDQGDUG� �$ OV�. RUQJU̧ ¡ HQP D¡ �Z LUG�GLH�
Zahl der Sieböffnungen (Maschen) je 
Zoll verwendet. Die Verkleinerung der 
Öffnungen infolge der Drahtstärke wird 
ebenfalls in der Norm berücksichtigt.

Korund

SiC

für langspanende, duktile Werkstoffe,  
z.B. Stähle, Superlegierungen

für kurzspanende, spröde Werkstoffe, 
z.B. Gestein, Glas, HM, GG, Ms

Ausnahme: Ti, Ti-Legierung

Stahl/gehärtet

Natürliche Schleifmittel
konventionelles Schleifmittel
Superschleifmittel

Umrechnung von Härtewerten:

1Gpa = 1 kN/mm2 ≈ 100 kp/mm2

Härte Knoop (in GPa)

Korn

a

Dx

10 mesh 30 mesh

Quarz

Granat

Schmirgel

Korunde

Siliciumcarbid

Borcarbid

Kub. Bornitrid

Diamant

sX sHuvfkoHLip LWWHokonventionelle schleifkörnungen

CBN

Diamant

Karbide 
 in HSS
  WC

PKD
GESCHLIFFENE WERKSTOFFE

Mesh Dx 
(mm)

a 
(mm)

10 2,54 2,0
30 0,85 0,6

1 Zoll
mesh...Zahl der Sieböffnungen je Zoll

Je gröber das Korn  
umso kleiner der Zahlenwert

( LQIOX¡ � GHU� ' UDKWVW¦ UNH
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bindemitteL

Wichtige Bindungstypen für Schleifwerk- 
zeuge. Die Wahl der Bindungstype hängt von 
der Schleifaufgabe, der gewählten Kornart und 
den Maschinenbedingungen ab.

Eigenschaften von Schleifscheibenbindungen. 
Die Extreme unter den Bindungen stellen die 
Metallbindungen auf der einen und die organi-
schen Bindungen auf der anderen Seite dar. 

Vergleich der Eigenschaften verschiedener 
Bindungssysteme und ihres Verhaltens bei der 
VWR¡ DUWLJHQ�( LQZLUNXQJ�YRQ�6 FKOHLINU¦ IWHQ�E HL�
der Spanbildung. Bei starren Bindungen blei-
ben die Körner praktisch am Ort und schwin-
gen, bei elastischen Bindungen werden die 
Körner verschoben und schwingen fast nicht.

Metall Keramisch Organisch

Sinter- 
bindungen

Sinter- 
bindungen 

(Porzellantyp)

Schmelz-
bindungen 
(Glastyp)

Phenol-
harze

Hochtem-
peratur-
harze 

Polyimide

Polyamide 
Polyester 

Acrylharze
Kautschuk 

Polyurethane

Galvanische 
Bindungen

Magnesit-, 
Phosphat-, 

Silikat- 
Bindungen 
(Kalthärter)

Naturstoffe 
Schellack 

Leim

Polyamide 
Polyester 

Acrylharze Kaut-
schuk

Poly-
urethane

+ dX sWJ uX ssHQ

Epoxide

Extremfall 1
bindung bindung

Extremfall 2
hart
starr
spröde
geringe Dämpfung
hohe Temperaturbeständigkeit

weich
elastisch

zäh
hohe Dämpfung

niedrige Temperaturbeständigkeit

Bindung

rLvvH

Ermüdungsrisse 
im Bindungssteg

Ver-
Schiebung

Lockern des 
Korns

gering hoch

keine (min.) UHODWLY� JUR¡

( LQZLUNXQJ� GHU� VWR¡ DUWLJHQ�
Schleifkräfte

Kornverschiebung
Oberflächengüte
Formgenauigkeit

Dämpfung

hoch: formgebender Schliff
geringer

gering: formfolgender Schliff
höher

Keramik Metall Phenolharz Kautschuk "Elastic"
PU 

Spezialharze
(Epoxi, Polyester)

Metall

höher Rauhtiefe Werkstück
niedrig /
Polieren

Keramisch Organisch

hoch Härte niedrig
hoch Steifigkeit/ Formbeständigkeit niedrig
hoch niedrig Zähigkeit hoch

niedrig Dämpfung hoch
hoch Beständigkeit gegen Temperatur, 

Kühlschmiermittel, Umwelt niedrig

schlecht gut Profilierbarkeit gut

Formgebender Schliff
Formfolgend

Phenol-
harze

Hochtem-
peratur-
harze 

Polyimide

Beispiele:
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scHLeifformbescHreibung

Beispiele für verschiedene Schleifwerkzeug-
gruppen: Konventionelle Schleifscheiben, 
Schleifscheiben mit Superschleifmitteln.

Ein Beispiel für die Bezeichnung von  
Schleifscheiben mit Superschleifmitteln:
Werkzeugschleifscheibe 11V9

Bezeichnung der Abmessungen von  
Schleifwerkzeugen für das Präzisions-  
und Grobschleifen.

Konventionelle, einseitig ausgesparte Schleifscheibe

Form 5

Form 11V9

Bestellangaben: D x T x H - P x F

Werkzeugschleifscheibe mit Superschleifmittel
"Schleiftopf" z.B. TYROLIT Amigo oder Diago

Bestellangaben:  D x T x H
D - W - X

Grundform 11 Schleifbelag V Anordnung Schleifbelag 9

Form Bezeichnung Bild Bild Form Bild. Bild.Kennziffer Anordnung
kegeliger Topf, mit 
zylindrischem Bund

kegeliger Topf, 
ohne Bund

Teller

gerade Scheibe, 
beidseitig abgesetzt

11

11

12

14

S

U

V

VV

innen abfallend voll durchsetzt

DX¡ HQ � DEI DO O HQ G

des Umfangs inner Ring

besonderer Teil des Umfangs 
"Ecke"

9

8

10

D. $ X¡ HQ GXUFKP HVVHU
E Bodendicke
H Bohrungsdurchmesser
J  Durchmesser der Anlagefläche
K Durchmesser der Spanfläche
L Gesamtlänge
L1 Schaftlänget
L2 Belaglänge

E Radius
S  ¦ X¡ HUHU� * UXQ GN ¸ USHUZ LQ N HO � �

Schaftdurchmesserl
T Gesamtbreite
T1 reduzierte Breite
U Belagbreite
 � Z HQ Q � N O HLQ HU� DO V� 7 � RGHU� 7 � �
U1 reduzierte Belagbreite

V % HO DJZ LQ N HO
W Schleifrandbreite
X Belagdicke
Y Schaftdurchmesser
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grundlagen deS abrichtenS 
abrichten mit stehenden abrichtern

Das Schleifen ist aufgrund von Veränderungen an der Bindung sowie am Schleifkorn und an der Schleifkörpertopograpfie 
GXUFK�GHQ�9 HUVFKOHL¡ �GHV�6 FKOHLIŅ USHUV�HLQ�LQVWDWLRQ¦ UHU�3 UR] HVV� �' XUFK�GLHVH�† QGHUXQJHQ�HUJHEHQ�V LFK�$ XVZLUNXQJHQ�
auf Schleifkräfte, Werkstückoberfläche und geometrische Genauigkeit. Um sicher zu stellen, dass die Schleifscheibe im-
mer optimale Schleifergebnisse liefern kann, muss ein periodischer Konditionierzyklus eingehalten werden. Durch diesen 

-
Ņ USHUV�NDQQ�GHU�DQVFKLH¡ HQGH�6 FKOHLISUR] HVV�LQ�%H ] XJ �DXI�/ HLVWXQJ� �: LUWVFKDIWOLFKNHLW�X QG�2 EHUIO¦ FKHQJ¾ WH�R SWLP LHUW�
werden.

auswahl des geeigneten abrichters

abricHtWerkzeug scHLeifscHeibenprofiL scHLeifverfaHren/ 
fertigungsart

foto prinzipdarsteLLung

Einkornabrichter Geradlinig (zylindrisch, kegelig)
Einprofilig
(konvexe, konkave Radien)

$ X¡ HQUXQG� � �) ODFK� � �, QQHQUXQG� �
und Spitzenlosschleifen
Einzel- und Kleinserienfertigung

Profildiamant Mehrprofilig
(komplexe Profile mit steilen Flanken 
und engen Radien

$ X¡ HQUXQG� � �) ODFK� �X QG�
Spitzenlosschleifen
Einzel- und Kleinserienfertigung

Vielkornabrichter Geradlinig (zylindrisch, kegelig) ) ODFK� �X QG�$ X¡ HQUXQGVFKOHLIHQ
Einzel- und Kleinserienfertigung

ei
ns

ch
ne

id
ig

m
eh

rs
ch

ne
id

ig
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grundlagen deS abrichtenS 
abrichten mit stehenden abrichtern

abricHtWerkzeug scHLeifscHeibenprofiL scHLeifverfaHren/ 
fertigungsart

foto prinzipdarsteLLung

Mehrsteinabrichter Geradlinig (zylindrisch, kegelig) ) ODFK� �X QG�$ X¡ HQUXQGVFKOHLIHQ
Einzel- und Kleinserienfertigung

Diamantkornabrichtplatte Geradlinig (zylindrisch, kegelig)
Einprofilig (konvexe, konkave  
Radien)

$ X¡ HQUXQG� � �) ODFK� �X QG�
Spitzenlosschleifen
( LQ] HO� �E LV�* UR¡ VHULHQIHUWLJXQJ

Nadelabrichtplatten Geradlinig (zylindrisch, kegelig)
Einprofilig (konvexe, konkave  
Radien)

$ X¡ HQUXQG� � �) ODFK� �X QG�
Spitzenlosschleifen
( LQ] HO� �E LV�* UR¡ VHULHQIHUWLJXQJ

Abrichtplatte mit MKD-Stäbchen Geradlinig (zylindrisch, kegelig)
Einprofilig (konvexe, konkave  
Radien)

$ X¡ HQUXQG� � �, QQHQUXQG� � �) ODFK� �
und Spitzenlosschleifen
( LQ] HO� �E LV�* UR¡ VHULHQIHUWLJXQJ

auswahl des geeigneten abrichters

m
eh

rs
ch

ne
id

ig
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Häufige feHLer beim abricH7( 1 �

diamantgrösse (ct) im vHuk¦ oWQ Lv� ] X u� sfkoHLiņ usHudep HvvX Q J

 Wenn mit dem Abrichtwerkzeug ohne Zustellung (ae = 0) über die Schleifscheibe gefahren wird, stumpft die   
 Scheibe ab und setzt sich zu. Die Folge daraus ist eine höhere Schleifbrandgefahr.
 ' LH�I UHLH�( LQVSDQQO¦ QJH�GHV�$ EULFKWHUV�LVW�] X�J UR¡ � �9 LEUDWLRQHQ�HQWVWHKHQ�X QG�GLH�6 FKOHLIscheibenoberfläche wird 
 XQUHJHOP ¦ ¡ LJ � �' LHVH�) O¦ FKH�E LOGHW�V LFK�E HLP �DQVFKOLH¡ HQGHQ�6 FKOHLISUR] HVV�DP �: HUNVW¾ FN�DE�
 Die Abrichtzustellung wird zu hoch (ae > 0,03mm) gewählt. Dadurch kommt es zum Bruch von Bindungsbrücken 
 in der Schleifscheibe und Körner brechen vorzeitig aus. Die Folge daraus ist eine schlechtere Werkstückober-  
 fläche aufgrund von Kommabildungen.  
 Die Kühlung wird zu spät eingeschaltet. Durch die thermische Überlastung wird der Diamant aufgrund des Ab-
 schreckens oder zu hohen Temperaturen zerstört. Abhilfe: Die Kühlung sollte vor der ersten Berührung des  
 Abrichters mit der Schleifscheibe eingeschaltet werden.
 Die Kühlung wird nach dem Abrichten zu früh abgeschaltet. Die durch das Abrichten ausgebrochenen Körner   
 und Bindungsreste können nicht ausreichend entfernt (ausgespült) werden. Dies kann u.a. zu Kommabildung auf  
 der Werkstückoberfläche führen.
 Der Einkorndiamant wird zu weit abgeschliffen, sodass ein Umsetzen des Diamanten nicht mehr möglich ist.

ct

ct

ct

ct

ct

ct

ct

ct

$X
¡H

QG
XU

FK
P

HV
VH

U�G
HU

�6
FK

OH
LIV

FK
HL

EH
��P

P
�

Breite der Schleifscheibe (mm)
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zusammenHang oberfLäcHenrauHigkeit / korngrösse

zusammenHang profiLradius / korngrösse

' LH�X QWHQ�DQJHI¾ KUWH�7 DEHOOH� �K LOIW�, KQHQ�GLH�ULFKWLJH�. RUQJU̧ ¡ H�] X�V HOHNWLHUHQ�X P �GLH�J HIRUGHUWH�2 EHUIO¦ FKHQUDXKLJNHLW�] X�
HUUHLFKHQ� 9DULDEOH�3 UR] HVVSDUDP HWHU�� ZLH�] � %� �GLH�$ EULFKWP HWKRGH� �K DEHQ� HLQHQ� JUR¡ HQ� ( LQIOXVV� � ZHOFKH� 2 EHUIO¦ FKHQUDX-
KLJNHLW� P LW� HLQHU� . RUQJU̧ ¡ H� � HU] LHOW� ZHUGHQ� NDQQ� � ' HVKDOE�V LQG�LQ�GHU�X QWHQ�DQJHI¾ KUWHQ�7 DEHOOH�DXFK�2 EHUIO¦ FKHQEHUHLFKH�� �
. RUQJU̧ ¡ H�DQJHI¾ KUW�
6LH�V ROOWHQ�E HU¾ FNVLFKWLJHQ� �GDVV�J UR¡ H�. RUQJU̧ ¡ HQ� �6 S¦ QH�� 0 DWHULDO� �HLQIDFKHU�DEWUDJHQ� �( V�LVW�QLFKW�
QRWZHQGLJ �E HL�MHGHU�HUVWHQ�6 HOHNWLRQ�GHU�. RUQJU̧ ¡ H�GLH�I HLQVWH�] X�Z ¦ KOHQ�

zusammenHang oberfLäcHenrauHigkeit / korngrösse
oberfläche kruQ J u̧ ¡ H

micro inch CLA µm Ra 36 46 60 80 100 120 150 180 220
42 1,1 *
32 0,8 * *
26 0,7 *
21 0,5 * *
16 0,4 *
14 0,35 * *
11 0,25 *
8 0,2 * *
7 0,17 *
6 0,14 * *
5 0,12 * *
4 0,1 * *
3 0,08 * *
2 0,05 *

' LH� XQWHQ� DQJHI¾ KUWH� 7DEHOOH� � JLEW� HLQH� ž EHUVLFKW� P LW� ZHOFKHU� . RUQJU̧ ¡ H� HLQ� 0 LQLP XP � 3URILOUDGLXV� HUUHLFKW� ZHUGHQ� NDQQ� �
Als Richtwert kann angenommen werden, dass drei Schleifkörner benötigt werden um einen Minimum Profil radius zu 
KDOWHQ� � 8 P � HLQHQ� 3URILOUDGLXV� YRQ� � � � � P P � ] X� HUUHLFKHQ� � LVW� HLQ� XQJHI¦ KUHU� . RUQJU̧ ¡ HQGXUFKP HVVHU� YRQ�
0,1 mm notwendig.

zusammenHang profiLradius / korngrösse
kruQ J u̧ ¡ H 36 46 60 80 100 120 150 180 220

Min. Profil-
Radius

mm 1 0,8 0,6 0,45 0,3 0,2 0,15 0,12 0,1
inches 0,04 0,03 0,03 0,02 0,1 0,01 0,01 0,01 0,00
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drehzahltabelle 

' UHK] DKOHQ�X QG�8 P IDQJVJHVFKZLQGLJNHLWHQ�LQ�$ EK¦ QJLJNHLW�YRP �$ XVVHQGXUFKP HVVHU�š  ' �GHU�6 FKOHLIŅ USHU�

Umdrehungen n pro Minute min-1�LQ�$ EK¦ QJLJNHLW�YRP �$ X¡ HQGXUFKP HVVHU�' �GHU�6 FKOHLI-
körper und der Arbeitshöchstgeschwindigkeit VS

Arbeitshöchstgeschwindigkeit VS in m/sD in 
mm
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� � � r �6 FKOHLIHQ� �%¾ UVWHQ� �%R KUHQ 
 
 
� � � � � r �6 FKUXSSHQ 
 
 
� � r �7 UHQQHQ

piktogramme | maSchinen

Abrichten handgeführt Schleifbock

Abrichten mit Diamant Ständer- und Pendelschleifen

$ X¡ HQUXQGVFKOHLIHQ Stationäre Trennmaschine

Flachschleifen Trennschleifer

Geradschleifer Werkzeugschleifen

Handgeführtes Werkzeug Winkelschleifer

Innenrundschleifen Winkelschleifer mit Bürste

Sägeschärfen Winkelschleifer mit Schleiftopf
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piktogramme | materialien

Stahl/Rostfreier Stahl

Nassschleifen

SicherheitShinweiSe

Abrasive Materialien

Asphalt

Guss

Keramik, Fliesen

Beton

Gestein und Nichteisenmetalle

Hartgestein, Granit

Guss, Stahl, INOX

HSS: Werkzeugstahl

Nichteisenmetalle

Kunststoffe, Lacke, Farben

Schienen

Gestein, 
universelle Baumaterialien

Weichgestein

Rostfreier Stahl

Stahl

HM-TC: Hartmetall

Beschädigte Scheiben nicht verwenden

Trockenschleifen

Kein freihändiges Arbeiten

Nicht zulässig für Seitenschleifen

Sicherheitsempfehlungen beachten Personenschutz

Staubmaske verwenden

Gehörschutz verwenden

Gesichtsschutz verwenden

Handschuhe verwenden
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bfJ tQ J fmf�g¼ S�e J f� kennzeichnung orientierter Scheiben 

Zur Sicherheit beim Schleifen tragen
 Maschinenhersteller
 Schleifkörperproduzent und
 Verwender 
JOHLFKHUP D¡ HQ�E HL�  

Schleifkörper sind beim Schleifvorgang hoher Beanspruchung ausgesetzt. Deshalb müssen 
 Schleifmaschine
 Schleifkörper
 Handhabung und Anwendung
optimal aufeinander abgestimmt sein, so dass sicheres Schleifen gewährleistet ist. Für die Schleifmaschinen sind im 
allgemeinen Maschinenbedingungen und Schutzhaubenbestimmungen zu berücksichtigen. 

: ¦ KUHQG�6 FKOHLIP DVFKLQH�X QG�6 FKOHLIŅ USHU�YRQ�GHQ�+ HUVWHOOHUQ�P LW�GHU�YRUVFKULIWVP ¦ ¡ LJHQ�6 LFKHUKHLW�DXVJHVWDWWHW�
werden, trägt der Anwender die Verantwortung für die Sicherheit beim Schleifen durch zweckbestimmten Gebrauch der 
Schleifmaschine, sowie durch richtige Handhabung und Anwendung der Schleifkörper.  
Hierbei ist folgendes zu beachten: 

 Überprüfung der Schleifkörper bei der Anlieferung
 Behandlung und Lagerung der Schleifkörper
 Kennzeichnung, Abstimmung mit den Maschinendaten
 Überprüfung der Schleifkörper vor dem Aufspannen
 Aufspannarten für Schleifkörper
 Probelauf der Schleifkörper vor Inbetriebnahme
 Augenschutz und Schutzkleidung 
 (siehe auch FEPA-Safety Code)

œ cfSQ S¼ gV oh�e fS�4 di mfJ gl¶ SQ fS�cfJ � anlieferung 

Verpackung bei Anlieferung überprüfen. Bei sichtbaren Schäden an der Verpackung soll die Überprüfung des Schleif-
körpers auf eventuelle Transportschäden besonders sorgfältig durchgeführt werden.

lbhfSV oh�e fS�4 di mfJ gl¶ SQ fS 

Schleifkörper sind in geeigneten Regalen oder Behältnissen so zu lagern, dass sie nicht beschädigt werden und die 
( QWQDKP H�R KQH�8 P VHW] HQ�OHLFKW�P ¸ JOLFK�LVW� �† OWHUH� / DJHUEHVW¦ QGH�V ROOWHQ�] XHUVW�HQWQRP P HQ�Z HUGHQ� �  

Bei der Lagerung ist folgendes zu beachten: 
 Schleifkörper trocken und rostfrei lagern
 6FKOHLIŅ USHU�NHLQHQ�J U̧ ¡ HUHQ�7 HP SHUDWXUVFKZDQNXQJHQ� DXVVHW] HQ

Lagerung für verschiedene Schleifkörperarten:
Trennschleifscheiben auf ebener Unterlage ohne Zwischen lagen 
ODJHUQ� �P LW�HLQHU�6 WDKO� �R GHU�* X¡ SODWWH�E HVFKZHUHQ
* UR¡ H, gerade Schleifscheiben senkrecht gestellt aufbewahren 
und gegen Wegrollen sichern
Schleifzylinder, zylindrische Schleiftöpfe und Schleifteller unter 
Verwendung von weichen Zwischenlagen stapeln
Kegelige Schleiftöpfe, Form 11, jeweils mit den Stirn- bzw. Boden-
seite aufstapeln
Kleine Schleifkörper in geeigneten Behältnissen lagern
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Beispiele für Klopfpunkte bei der Klangprobe

Kontakt - Spindel - Bohrung

kfoo[ fJ di oV oh�e fS�4 di mfJ gl¶ SQ fS 

Zweck der Kennzeichnung ist es, insbesondere Personen, die das Aufspannen der Schleifkörper vornehmen, Angaben 
I¾ U�GHQ�V LFKHUHQ�( LQVDW] �X QG�GLH�E HVWLP P XQJVJHP ¦ ¡ H�$ QZHQGXQJ�] X�YHUP LWWHOQ�  

Schleifkörper dürfen nur dann verwendet werden, wenn sie mit folgenden Mindestangaben gekennzeichnet sind: 
 Hersteller
 Abmessung des Schleifkörpers
 Werkstoff (mindestens Art der Bindung)
 Höchstzulässige Drehzahl des neuen Schleifkörpers
 Arbeitshöchstgeschwindigkeit in m/s. 

Der Anwender ist verpflichtet, die in der Kennzeichnung angegebene, höchstzulässige Drehzahl mit der Maschinendreh-
zahl abzustimmen. 

Zusätzliche Kennzeichnungen sind beispielsweise folgende:
 Farbstreifen - sie sind bestimmten Arbeitshöchstgeschwindigkeiten zugeordnet: 
  - Blau 50 m/s  
  - Gelb 63 m/s 
  - Rot 80 m/s 
  - Grün 100 m/s 
  - Blau mit Gelb 125 m/s
 Verwendungseinschränkungen - sie sind bestimmten Schleifverfahren und Anwendungsweisen zugeordnet.

œ cfSQ S¼ gV oh�e fS�4 di mfJ gl¶ SQ fS�wpS�e fn� aufspannen 

Vor jedem Aufspannen müssen die Schleifkörper gereinigt, und durch Sichtkontrolle auf Beschädigungen überprüft 
werden.
Siehe Bild unten links. 

Eine Wiederholung der Klangprobe soll vorgenommen werden. Beschädigte Schleifkörper dürfen nicht aufgespannt 
werden. 

Für die Klangprobe werden leichte Schleifkörper auf Dorn oder Finger geschoben, schwere Schleifkörper auf festen 
Boden gestellt. 

Man klopft den Schleifkörper mit einem nichtmetallischen Gegenstand an mehreren Punkten ab. 

Eine unbeschädigte Schleifscheibe gibt einen klaren, eine beschädigte einen dumpfen oder scheppernden Klang. 

Alle Kontaktflächen von Schleifkörpern, Zwischenlagen und Spannflanschen müssen eben (plan) und frei von Fremdkör-
pern sein. Fremdpartikel zwischen Schleifkörper und Spannflanschen erzeugen Druckstellen und Spannungen, die zum 
Bruch des Schleifkörpers führen können. 

Beispiele für die Kennzeichnung orientierter Scheiben
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Hinterdrehter Spannflansch Stufenflansch Aufnahmeflansch Konischer Spannflansch Gerader Spannflansch

Beispiel für den richtigen Gebrauch von Reduzierringen

Das Aufspannen der Schleifkörper hat eine fachkundige Person vorzunehmen und zu überwachen. 
Je nach Maschinen- und Schleifart sowie Schleifkörperform unterscheidet man folgende Aufspannarten:
 Aufnahme in der zentralen Bohrung mittels Spannflanschen
 Aufnahme mittels eingelassener Befestigungselemente
 Aufnahme mittels Tragscheiben
 Aufnahme mittels Spannkopf

aV gtQ boobSufo�g¼ S�4 di mfJ gl¶ SQ fS

5.1. AUFNAHME IN DER ZENTRALEN BOHRUNG MITTELS SPANNFLASCHE 

Folgende Spannflanscharten für zentrale Bohrungen sind zu unterscheiden:
 Hinterdrehte Spannflansche
 Gerade Spannflansche für Handschleifmaschinen
 Spezialflansche
 Stufenflansche
 Aufnahmeflansche
 Konische Spannflansche
Spannflansche haben die Aufgabe Antriebskräfte zu übertragen. Sie müssen daher so beschaffen sein, dass es beim 
Spannen nicht zu einer Verformung der Spannflansche kommt. 
' LH�$ QODJHIO¦ FKHQ�P ¾ VVHQ�HEHQ�� SODQ� �V HLQ�X QG�G ¾ UIHQ�NHLQHQ�* UDW�DXIZHLVHQ� �GHU�3 ODQODXI�GHV�6 FKOHLIŅ USHUV�P X¡ �
gesichert sein. 

( V�G ¾ UIHQ�QXU�LP �$ X¡ HQGXUFKP HVVHU�J OHLFK�J UR¡ H�X QG�DXI�GHU�$ QODJHVHLWH�J OHLFKJHIRUP WH�6 SDQQIODQVFKH�YHUZHQGHW�
werden. Sie sind so zu hinterdrehen, dass nur eine ringförmige Fläche des Spannflansches anliegt. 

5.2. AUFSPANNEN MITTELS EINGELASSENER BEFESTIGUNGSELEMENTE 

Die Schleifkörper werden mittels eingelassener Befestigungselemente an der Schleifmaschine befestigt.  
 
 
 
 
 
 
 
 
Beispiele dafür sind das Aufspannen von zylindrischen und kegeligen Schleiftöpfen, oder auch die Befestigung von 
Schleifstiften mit eingelassenen Stahlschäften in Spannzangen auf Handschleifmaschinen.

Bild Links: Aufspannen kegeliger Schleiftöpfe mit Gewindeeinsatz 
Bild Mitte: Aufspannen eines Schleifkegels, Form16, mit Gewindeeinsatz 
Bild Rechts: Aufspannen von Schleifsegmenten in Spannköpfen Lf = 1,5 C
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Beispiel für die Verwendung eines Schutztapes bei keramischen Scheiben

Bild 2 Bild 3Bild 1 Bild 4

pSpcfmbV g�wpS� iocfuSJ fcobi nf 

- HGHU� 1 RUP DOVFKOHLIŅ USHU�� ' �J U̧ ¡ HU�� � �P P � �LVW�YRU�GHP �HUVWHQ�( LQVDW] �X QG�QDFK�MHGHP �: LHGHUDXIVSDQQHQ�HLQHP �3 UR-
belauf mit der Arbeitshöchstgeschwindigkeit zu unterziehen. 

Die Dauer eines Probelaufes beträgt bei Schleifkörpern:
 auf Handschleifmaschinen 1/2 Minute
 bei allen anderen Schleifmaschinen 1 Minute. 

Beanstandung erfolgt ist, darf der Schleifkörper für die vorgesehene Arbeit benutzt werden. 

aV hfotdi V u[ �V oe�4 di V u[ lmfJ eV oh 

Alle Schleifarbeiten, bei denen Personen durch wegfliegende Schleifkörper- bzw. Werkstückteilchen gefährdet sind, 
dürfen nur mit Augenschutz (Schutzbrille) und wenn nötig, sonstiger Schutzkleidung (z.B. Lederschürze und Lederhand-
schuhe) durchgeführt werden.

zV tbnnfogbttV oh

Im folgenden sind nochmals die wichtigsten Punkte für den sicheren Gebrauch von Schleifkörpern zusammengefasst: 

 Abstimmung der Maschinendaten mit den Kennzeichnungsangaben
 Überprüfung der Schleifkörper vor dem Aufspannen 
 Fachkundiges Aufspannen 
 Überprüfung der Funktionsfähigkeit des Maschinenschutzes
 Probelauf vor Beginn der Schleifarbeiten
 Persönlicher Schutz

5.4. AUFSPANNEN VON SCHLEIFSEGMENTEN IN SPANNKÖPFEN 

In Spannköpfen werden Schleifsegmente zu einer Schleifeinheit (Segmentkopf) eingespannt. 
An den Berührungsflächen zwischen den Schleifsegmenten und Klemmstücken können an den Schleifsegmenten Kle-
bestreifen angebracht werden, um damit Spannungen in den Schleifsegmenten zu vermeiden.

5.3. AUFSPANNEN VON SCHLEIFKÖRPERN AUF TRAGSCHEIBEN 

Die Schleifkörper werden mit Tragscheiben entweder verklebt oder verschraubt.

Bild 1: Schleifkörper mit Tragscheibe verklebt 
Bild 2: Schleifkörper mit Tragscheibe verschraubt 
Bild 3: Richtige Verschraubung, Schraubenende darf den Boden des Schleifkörpers nicht berühren 
Bild 4: Aufspannen von Schleifstiften
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' 2 v6 � 	 � ' 2 1 7v6

Behandeln und Lagern Sie Schleifwerkzeuge sorgfältig, 
verwenden Sie die ältesten Werkzeuge zuerst.

Vor jeder Montage oder Inbetriebnahme müssen Schleif-
körper gereinigt, und durch Sichtkontrolle auf Risse oder    
mögliche Beschädigungen überprüft werden

Unterziehen Sie keramisch gebundene Schleifwerkzeu-

Vergewissern Sie sich, dass die Geschwindigkeit der 
Maschine (U/min) die auf dem Schleifmittel oder der 
Verpackung angegebene max. Arbeitsgeschwindigkeit 
nicht überschreitet.

Stellen Sie sicher, dass die Bohrung des Schleifwerk-

der  Maschine passt; und dass die Spannflansche  
VDXEHU� �S ODQ� �J OHLFK�J UR¡ �X QG�I ¾ U�GDV�] X�V SDQQHQGH�
Schleifwerkzeug geeignet sind.

Wo vorgesehen oder mitgeliefert, verwenden Sie Zwi-
schenlagen zwischen Schleifkörper und Spannflansch.

Verwenden Sie nur Maschinen mit Schutzeinrichtung 
E] Z � �� KDXEHQ�X QG�V WHOOHQ�6 LH�GHUHQ�R UGQXQJVJHP ¦ ¡ HQ�
Zustand und Anbringung sicher, bevor sie die Maschine 
einschalten.

Führen Sie nach jedem Aufspannen für mind. 1 Minute 
einen Probelauf bei Arbeitsgeschwindigkeit und korrekt 
angebrachter Schutzhaube durch. Halten Sie dabei die 
Maschine so, dass bei einem eventuellen Bruch, die 
Bruchstücke Sie oder andere nicht treffen können.

Augenschutz wird bei allen Schleifprozessen grundsätz-
lich empfohlen. Für Freihandschleifen werden Schutz-
brillen oder Gesichtsschutz empfohlen. 

Sorgen Sie beim Arbeiten mit Trenn- und Schrupp-
scheiben für ausreichend Luftzufuhr bzw. Schutz-
P D¡ QDKP HQ� �GLH�GHP �] X�E HDUEHLWHQGHQ�: HUNVWRII�
entsprechen. Alle trockenen Schleifprozesse sollten mit 
geeigneten Absaugsystemen ausgestattet sein.

9HUZHQGHQ�6 LH�DXVVFKOLH¡ OLFK�0 DVFKLQHQ� �GLH�DXFK�I ¾ U�
Schleifwerkzeuge mit HUB geeignet sind.

Stellen Sie vor dem Anhalten der Maschine die Zufuhr 
von Kühlschmierstoff ab und schleudern Sie überschüs-
sigen Kühlschmierstoff aus dem Schleifkörper heraus.

Verwenden Sie keine Schleifmittel, die vor der Montage 
starker Feuchtigkeit, Nässe oder hohen Temperaturen 
ausgesetzt waren.

Verwenden Sie keine Schleifmittel, die fallen gelassen 
wurden, beschädigt sind oder aussehen, als wären sie 
QLFKW�] ZHFNJHP ¦ ¡ �YHUZHQGHW�Z RUGHQ�

Überschreiten Sie niemals die angegebene zulässige 
Arbeitshöchstgeschwindigkeit.

Verwenden Sie keine Spannflansche, deren Oberfläche 
nicht frei von Fremdkörpern (z. B. Schleifabrieb), plan 
oder gratfrei ist.

Ziehen Sie die Spannvorrichtung, Spannflansche nicht zu 
fest an.

Verwenden Sie keine hinterdrehten Spannflansche oder 
Flansche mit Aussparung für Schleiftöpfe oder -kegel.

Wenden Sie beim Aufspannen niemals Gewalt an und 
nehmen Sie keine Veränderungen am Schleifwerkzeug 
vor.

Schalten Sie die Maschine erst ein, wenn die Schutz-
haube korrekt und sicher fixiert ist (Schutzhauben oder  
-abdeckungen sollten so eingestellt sein, dass sie Funken 
und Schleifpartikel vom Körper wegleiten).

Maschine nur starten, wenn zwischen Werkstück und 
Schleifwerkzeug kein Kontakt besteht.

Arbeiten Sie nie mit Schleifwerkzeugen ohne ausreichen-
de Luftzufuhr (nie ohne Atem- und Gehörschutz,  
insbesondere in geschlossenen Räumen) und ohne  
persönliche Schutzausrüstung (siehe Piktogramme).

Verwenden sie ein geeignetes Schleifwerkzeug - ein un-
JHHLJQHWHV�3 URGXNW�NDQQ�¾ EHUP ¦ ¡ LJ �6 FKOHLISDUWLNHO�X QG�
Staub erzeugen.

Vermeiden Sie mechanische Beschädigung des Schleif-
Ņ USHUV�GXUFK�. UDIWHLQZLUNXQJ� �6 W̧¡ H�X QG�( UZ ¦ UP XQJ �

Verwenden Sie niemals Schleifmaschinen, deren  
$ UEHLWV] XVWDQG�QLFKW�R UGQXQJVJHP ¦ ¡ �LVW�R GHU�GLH�  
defekte Bauteile enthält.

Verwenden Sie keine Trennscheiben für Schleifarbeiten 
(üben Sie keine Seitenlast auf alle Trennscheiben Form 
41 oder 42 aus).

Montieren Sie nie mehr als ein Schleifwerkzeug auf  
 eine Welle.





Trennen
GERADSCHLEIFER KunStHARz 

WInKELSCHLEIFER KunStHARz

BEnzIntREnnER KunStHARz

StAtIOnÄR KunStHARz

WInKELSCHLEIFER DIAmAnt

BEnzIntREnnER DIAmAnt
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                            GERADSCHLEIFER

PRODuKtE QuALItÄtSLInIEn EInSAtzGEBIEtE zIELGRuPPEn

Kunsthartgebundene 
Trennscheiben

Premium  INOX, Stahl Stahl-, Anlagen- und Schiffsbau, Hochbau, 
Kfz- Reparaturwerkstätten, Heizungs-, Sanitär- 
und Klimatechnik

                            WInKELSCHLEIFER

PRODuKtE QuALItÄtSLInIEn EInSAtzGEBIEtE zIELGRuPPEn

Diamant-
Trockenschnittsägen

Premium  Universal einsetzbar, Beton, 
Hartgestein, Fliesen/Marmor, 
Asphalt, abrasive Materialien

+ RFKEDX� �6 WUD¡ HQ� �X QG�* DUWHQDQODJHQEDX� �
Innenausbau, Fliesenleger, Steinmetze

Standard 

Basic 

Kunstharzgebundene 
Trennscheiben

Premium  Stahl, rost- und 
säurebeständige Stähle, 
Aluminium, Messing, Bronze, 
. XSIHU� �= LQN� �* XVVZHUNVWRIIH� �
Kunstwerkstoffe

Stahl-, Anlagen- und Schiffsbau, Hochbau, 
Kfz- Reparaturwerkstätten, Heizungs-, Sanitär- 
und KlimatechnikStandard 

Basic 

                            BEnzIntREnnER

PRODuKtE QuALItÄtSLInIEn EInSAtzGEBIEtE zIELGRuPPEn

Diamant-
Trockenschnittsägen

Premium  Universal einsetzbar, Beton, 
Hartgestein, Fliesen/Marmor, 
Asphalt, abrasive Materialien

+ RFKEDX� �6 WUD¡ HQ� �X QG�* DUWHQDQODJHQEDX� �
Innenausbau, Fliesenleger, Steinmetze

Standard 

Basic 

Kunstharzgebundene 
Trennscheiben

Premium  Stahl, rost- und 
säurebeständige Stähle, 
Aluminium, Messing, Bronze, 
. XSIHU� �= LQN� �* XVVZHUNVWRIIH� �
Kunstwerkstoffe

Stahl-, Anlagen- und Schiffsbau, Hochbau, 
Kfz- Reparaturwerkstätten, Heizungs-, Sanitär- 
und KlimatechnikStandard 

Basic 

                            StAtIOnÄRE tREnnSCHEIBEn

PRODuKtE QuALItÄtSLInIEn EInSAtzGEBIEtE zIELGRuPPEn

Kunstharzgebundene 
Trennscheiben

Premium  Stahl, rost- und 
säurebeständige Stähle, 
Aluminium, Messing, Bronze, 
. XSIHU� �= LQN� �* XVVZHUNVWRIIH� �
Kunstwerkstoffe

Stahl-, Anlagen- und Schiffsbau, Hochbau, 
Kfz- Reparaturwerkstätten, Heizungs-, Sanitär- 
und KlimatechnikStandard 

Basic 



Premium ★★★

sTandard ★★

basic ★

37

tREnnSCHEIBEn

anwendungsTabellen

Spezifikation    
Werkstoff Stahlwerkstoffe rostfreie Stähle Aluminium Messing/Bronze * X¡ ZHUNVWRIIH Kunststoffe * HVWHLQ

TA60P-BFXA

A60R-BFXA

A46R-BFXA

A30R-BFXA

A60S-BFXA

A46S-BFXA

A30S-BFXA

A60Q-BFXA

A46Q-BFXA

A30Q-BFXA

A46P4BF59A2

A30P4BF59A2

ZA30R-BFXA

ZA30P-BFXA

C46S-BFXA

Spezifikation    
Werkstoff Stahlwerkstoffe rostfreie Stähle Aluminium Messing/Bronze * X¡ ZHUNVWRIIH Kunststoffe * HVWHLQ

A60-BF INOX

A46-BF INOX

A30-BF INOX

A30-BF

C30-BF

Spezifikation    
Werkstoff Stahlwerkstoffe rostfreie Stähle Aluminium Messing/Bronze * X¡ ZHUNVWRIIH Kunststoffe * HVWHLQ

A60-BF INOX

A46-BF

A30-BF

C30-BF

Hohe Lebensdauer in Verbindung mit höchster Schnittigkeit.

Hohe Lebensdauer und gute Schnittigkeit.



Premium ★★★

38

Hohe Lebensdauer in Verbindung mit höchster Schnittigkeit.

Hohe Lebensdauer und gute Schnittigkeit.

BIS� š � � � � � 0 0

anwendungsTabellen

Werkstoff FAST CUT SILENT FAST CUT

Asphalt

Beton abrasiv

Beton

Beton Dachpfannen

Beton hart

Beton leicht armiert

Betonsteine

Bimsstein

Estrich/Putz

Feuerfeststeine weich

* DVEHWRQ

* ) .

* QHLV

* UDQLW

Kalksandstein hart

Kalksandstein weich

Klinkersteine

Marmor

Poroton

Porphyr

Sandstein

Schiefer

Schlackenbeton

Tonziegel + -platten

Waschbeton

Keramikfliesen

Feinsteinzeug

TRENNEN | WINKELSCHLEIFER



sTandard ★★

39

BIS� š � � � � � 0 0

anwendungsTabellen

Werkstoff FAST CUT FAST CUT

Asphalt

Beton abrasiv

Beton

Beton Dachpfannen

Beton hart

Beton leicht armiert

Betonsteine

Bimsstein

Estrich/Putz

Feuerfeststeine weich

* DVEHWRQ

* ) .

* QHLV

* UDQLW

Kalksandstein hart

Kalksandstein weich

Klinkersteine

Marmor

Poroton

Porphyr

Sandstein

Schiefer

Schlackenbeton

Tonziegel + -platten

Waschbeton

Keramikfliesen

Feinsteinzeug

Hohe Lebensdauer in Verbindung mit höchster Schnittigkeit.

Hohe Lebensdauer und gute Schnittigkeit.

TRENNEN | WINKELSCHLEIFER



basic ★

� �

BIS� š � � � � � 0 0

anwendungsTabellen

Werkstoff FAST CUT

Asphalt

Beton abrasiv

Beton

Beton Dachpfannen

Beton hart

Beton leicht armiert

Betonsteine

Bimsstein

Estrich/Putz

Feuerfeststeine weich

* DVEHWRQ

* ) .

* QHLV

* UDQLW

Kalksandstein hart

Kalksandstein weich

Klinkersteine

Marmor

Poroton

Porphyr

Sandstein

Schiefer

Schlackenbeton

Tonziegel + -platten

Waschbeton

Keramikfliesen

Feinsteinzeug

Hohe Lebensdauer in Verbindung mit höchster Schnittigkeit.

Hohe Lebensdauer und gute Schnittigkeit.

TRENNEN | WINKELSCHLEIFER



 

Premium ★★★

41

BIS� š � � � � � 0 0

anwendungsTabellen

 

Werkstoff FAST CUT FAST CUT 2 in 1

Asphalt

Beton abrasiv

Beton

Beton Dachpfannen

Beton hart

Beton leicht armiert

Betonsteine

Bimsstein

Estrich/Putz

Feuerfeststeine weich

* DVEHWRQ

* ) .

* QHLV

* UDQLW

Kalksandstein hart

Kalksandstein weich

Klinkersteine

Marmor

Poroton

Porphyr

Sandstein

Schiefer

Schlackenbeton

Tonziegel + -platten

Waschbeton

Keramikfliesen

Feinsteinzeug

Hohe Lebensdauer in Verbindung mit höchster Schnittigkeit.

Hohe Lebensdauer und gute Schnittigkeit.

TRENNEN | BENZINTRENNER



sTandard ★★

� �

Werkstoff FAST CUT / 2 1 * �/ ,) (

Asphalt

Beton abrasiv

Beton

Beton Dachpfannen

Beton hart

Beton leicht armiert

Betonsteine

Bimsstein

Estrich/Putz

Feuerfeststeine weich

* DVEHWRQ

* ) .

* QHLV

* UDQLW

Kalksandstein hart

Kalksandstein weich

Klinkersteine

Marmor

Poroton

Porphyr

Sandstein

Schiefer

Schlackenbeton

Tonziegel + -platten

Waschbeton

Keramikfliesen

Feinsteinzeug

TRENNEN | BENZINTRENNER

Hohe Lebensdauer in Verbindung mit höchster Schnittigkeit.

Hohe Lebensdauer und gute Schnittigkeit.

BIS� š � � � � � 0 0

anwendungsTabellen



 

basic ★

43
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Werkstoff FAST CUT

Asphalt

Beton abrasiv

Beton

Beton Dachpfannen

Beton hart

Beton leicht armiert

Betonsteine

Bimsstein

Estrich/Putz

Feuerfeststeine weich

* DVEHWRQ

* ) .

* QHLV

* UDQLW

Kalksandstein hart

Kalksandstein weich

Klinkersteine

Marmor

Poroton

Porphyr

Sandstein

Schiefer

Schlackenbeton

Tonziegel + -platten

Waschbeton

Keramikfliesen

Feinsteinzeug

Hohe Lebensdauer in Verbindung mit höchster Schnittigkeit.

Hohe Lebensdauer und gute Schnittigkeit.

BIS� š � � � � � 0 0

anwendungsTabellen





Trennen geradschleifer
Kunstharz 46

Zubehör 47



 
Premium

41

46

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

699330 41 63x1x10 A100-BFM 100  

704198 41 63x2x10 A100-BFM 100  

325212 41 75x1x10 A100-BFM 100  

 Ausführung/Bearbeitbare materialien: standfeste Ausführung.
Hochleistungstrennscheibe zum Trennen von Bleche, Profile, Rohre und Stäbe

 Details� �. RUQJU̧ ¡ H�� � � �I ¾ U�E HVRQGHUV�J UDWDUP HV�7 UHQQHQ�
$ E�š �� � �P P �6 FKXW] KDXEH�yHUZHQGHQ

Trennen | KunsTharz

Speziell beim Trennen von dünnen Blechen und dünnwandigen Pro-
filen zeigen sich die innovativen und wirtschaftlichen Vorteile unserer 
superdünnen Trennscheiben. Diese zeichnen sich insbesondere 
durch höchste Leistung, Standzeit, saubere Schnittflächen, geringste 
* UDWELOGXQJ�X QG�J HULQJH�WKHUP LVFKH�%HODVWXQJ�DP � : HUNVW¾ FN�DXV�
Trennscheiben in standard Breiten bieten Ihnen aufgrund von höchster 
Standzeit und Stabilität nicht nur die wirtschaftlichste Lösung, sondern 
auch höchste Sicherheit. Zum Trennen von Vollmaterialien, Rohren und 
3URILOHQ�DXV�6 WDKO�X QG�URVWIUHLHP �6 WDKO�HLQVFKOLH¡ OLFK�* XVV� �' XUFK�HLQ�
durchgängiges Farbleitsystem finden Sie immer das richtige Produkt für 
ihr Material bzw. ihre Anwendung.

TRENNEN | GERADSCHLEIFER



Premium

41

100 SS

47

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

323978 41 50x1x10 A60R-BFXA 100  

323970 41 50x2x6 A46R-BFXA 100  

299269 41 63x1x10 A60R-BFXA 100  

324404 41 63x1,6x10 A46R-BFXA 100  

711834 41 63x1,6x10 A60R-BFXA 100  

324402 41 63x2x6 A46R-BFXA 100  

324303 41 63x2x10 A46R-BFXA 100  

325228 41 75x1x8 A60R-BFXA 100  

299270 41 75x1x10 A60R-BFXA 100  

325222 41 75x1,6x10 A46R-BFXA 100  

327350 41 75x1,6x10 A60R-BFXA 100  

325224 41 75x2x8 A46R-BFXA 100  

325219 41 75x2x10 A46R-BFXA 100  

 Ausführung/Bearbeitbare materialien: aggressive Ausführung in Härte R.
Hochleistungstrennscheibe zum Trennen

 Details: für schnelles komfortables und gratarmes Trennen mit höchster Standzeit. 
$ E�š �� � �P P �6 FKXW] KDXEH�yHUZHQGHQ

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

803404 100SS S6/ H10/ M10 SS171 1  

846441 100SS S10/ H10/ M10 SS173 1  

846442 100SS S6/ H6/ M6 SS174 1  

  zubehör

 =XP �$ XIVSDQQHQ�yRQ�NOHLQHQ�7 UHQQVFKHLEHQ�DXI�* HUDGHVFKOHLIHU� �+ ¸ FKVW�] XO¦ V-
sige Drehzahl beachten

 Details: 
S = Schaftdurchmesser
H = Bohrungsaufnahme
0 � �* HZLQGH

TRENNEN | GERADSCHLEIFER
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49

Trennen winKelschleifer
PREMIUM Kunstharz 50

STANDARD Kunstharz 55

BASIC Kunstharz 57



Premium

41 42

� �

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

913181 41 115x1x22,23 A60S-BFXA 25 Longlife

867822 41 115x1,6x22,23 A46S-BFXA 25 Longlife

637066 41 115x2x22,23 A30S-BFXA 25 Longlife

913182 41 125x1x22,23 A60S-BFXA 25 Longlife

836979 41 125x1,6x22,23 A46S-BFXA 25 Longlife

637067 41 125x2x22,23 A30S-BFXA 25 Longlife

637068 41 150x2x22,23 A30S-BFXA 25 Longlife

183114 41 178x1,6x22,23 A46S-BFXA 25 Longlife

785339 41 178x2x22,23 A30S-BFXA 25 Longlife

637069 41 178x2,5x22,23 A30S-BFXA 25 Longlife

183113 41 230x1,9x22,23 A46S-BFXA 25 Longlife

785333 41 230x2x22,23 A30S-BFXA 25 Longlife

637070 41 230x2,5x22,23 A30S-BFXA 25 Longlife

      

637071 42 115x2,5x22,23 A30S-BFXA 25 Longlife

637072 42 125x2,5x22,23 A30S-BFXA 25 Longlife

637073 42 178x3x22,23 A30S-BFXA 25 Longlife

637074 42 230x3x22,23 A30S-BFXA 25 Longlife

Ausführung/Bearbeitbare materialien: standfeste Ausführung in Härte S. Hoch-
leistungstrennscheibe zum Trennen von Blechen, Profilen, Rohren, Stäben und 
Vollmaterial.

Details: -
nen mit höchster Standzeit. 2,5 und 3,0mm Trennscheiben für höchste Lebensdauer 
und Stabilität.

Trennen | KunsTharz

Speziell beim Trennen von dünnen Blechen und dünnwandigen Pro-
filen zeigen sich die innovativen und wirtschaftlichen Vorteile unserer 
superdünnen Trennscheiben. Diese zeichnen sich insbesondere 
durch höchste Leistung, Standzeit, saubere Schnittflächen, geringste 
* UDWELOGXQJ�X QG�J HULQJH�WKHUP LVFKH�%HODVWXQJ�DP � : HUNVW¾ FN�DXV�
Trennscheiben in standard Breiten bieten Ihnen aufgrund von höchster 
Standzeit und Stabilität nicht nur die wirtschaftlichste Lösung, sondern 
auch höchste Sicherheit. Zum Trennen von Vollmaterialien, Rohren und 
3URILOHQ�DXV�6 WDKO�X QG�URVWIUHLHP �6 WDKO�HLQVFKOLH¡ OLFK�* XVV� �' XUFK�HLQ�
durchgängiges Farbleitsystem finden Sie immer das richtige Produkt für 
ihr Material bzw. ihre Anwendung.

TRENNEN | WINKELSCHLEIFER



Premium

41 42

42BN

51

TRENNEN | WINKELSCHLEIFER

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

            

77965 41 115x1x22,23 A60Q-BFXA 25 2in1

77963 41 115x1,6x22,23 A46Q-BFXA 25 2in1

872338 41 115x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

77966 41 125x1x22,23 A60Q-BFXA 25 2in1

77964 41 125x1,6x22,23 A46Q-BFXA 25 2in1

872339 41 125x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

920351 41 150x1,6x22,23 A46Q-BFXA 25 2in1

872340 41 150x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

920352 41 178x1,6x22,23 A46Q-BFXA 25 2in1

872341 41 178x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

872342 41 178x3x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

920353 41 230x1,9x22,23 A46Q-BFXA 25 2in1

872343 41 230x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

872344 41 230x3x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

     

87215 42 115x1x22,23 A60Q-BFXA 25 2in1

872346 42 115x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

912603 42 115x3x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

87216 42 125x1x22,23 A60Q-BFXA 25 2in1

872347 42 125x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

872348 42 125x3x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

907800 42 125x3,5x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

872349 42 150x3x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

872350 42 178x3x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

121878 42 230x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

872351 42 230x3x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

872352 42 230x3,5x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

     

170795 42BN 100x1,2x22,23 A46Q-BFXA 25 2in1

Ausführung/Bearbeitbare materialien: weichere, aggressive Ausführung in Härte 
Q. Hochleistungstrennscheibe zum Trennen von Blechen, Profilen, Rohren, Stäben 
und Vollmaterial.

Details: 1,0 und 1,6mm Trennscheiben für schnelles, komfortables und gratarmes 

und Stabilität



Premium

41

42BN

42

� �

TRENNEN | WINKELSCHLEIFER

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

            

610935 41 115x0,75x22,23 A60R-BFXA 25

41502 41 115x1x22,23 A60R-BFXA 25  

384142* 41 115x1,2x22,23 TA60P-BFXA 25  

35952 41 115x1,6x22,23 A46R-BFXA 25  

41489 41 115x2x22,23 A30R-BFXA 25  

41491 41 115x2,5x22,23 A30R-BFXA 25  

610937 41 125x0,75x22,23 A60R-BFXA 25  

41503 41 125x1x22,23 A60R-BFXA 25  

384143* 41 125x1,2x22,23 TA60P-BFXA 25  

35954 41 125x1,6x22,23 A46R-BFXA 25  

41492 41 125x2x22,23 A30R-BFXA 25  

41493 41 125x2,5x22,23 A30R-BFXA 25  

41494 41 125x3x22,23 A30R-BFXA 25  

401205* 41 150x1,2x22,23 TA60P-BFXA 25  

41495 41 150x2x22,23 A30R-BFXA 25  

291584 41 178x1,6x22,23 A46R-BFXA 25  

41499 41 178x2x22,23 A30R-BFXA 25  

35946 41 178x2,5x22,23 A30R-BFXA 25  

41500 41 230x2x22,23 A30R-BFXA 25  

35950 41 230x2,5x22,23 A30R-BFXA 25  

41501 41 230x3x22,23 A30R-BFXA 25  

282149 42 115x0,75x22,23 A60R-BFXA 25  

472863* 42 115x1,2x22,23 TA60P-BFXA 25  

35937 42 115x2x22,23 A30R-BFXA 25  

41504 42 115x2,5x22,23 A30R-BFXA 25  

282150 42 125x0,75x22,23 A60R-BFXA 25  

458870* 42 125x1,2x22,23 TA60P-BFXA 25  

35944 42 125x2x22,23 A30R-BFXA 25  

41505 42 125x2,5x22,23 A30R-BFXA 25  

41506 42 125x3x22,23 A30R-BFXA 25  

458874* 42 125x3,5x22,23 TA30P-BFXA 25  

458871 42 150x1,2x22,23 TA60P-BFXA 25  

41507 42 150x2x22,23 A30R-BFXA 25  

41508 42 150x3x22,23 A30R-BFXA 25  

458876* 42 150x3,5x22,23 TA30P-BFXA 25  

291588 42 178x1,6x22,23 A46R-BFXA 25  

41509 42 178x2,5x22,23 A30R-BFXA 25  

41510 42 178x3x22,23 A30R-BFXA 25  

458878* 42 178x3,5x22,23 TA30P-BFXA 25  

41511 42 230x2,5x22,23 A30R-BFXA 25  

41513 42 230x3,5x22,23 A30R-BFXA 25  

     

170797 42BN 100x1,2x22,23 A46R-BFXA 25  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: standfeste Ausführung in Härte R und P. 
Hochleistungstrennscheibe zum Trennen von dünnwandigen Blechen, Profilen, 
Rohren, Stäben und Vollmaterial.

Details: 1,0 und 1,6mm Trennscheiben für schnelles, komfortables und gratarmes 

und Stabilität

* auf Anfrage - kein Lagerartikel



Premium

41

Premium

41 42

53

TRENNEN | WINKELSCHLEIFER

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

337383 41 115x1x22,23 C46S-BFXA 25 2in1

342978 41 125x1x22,23 C46S-BFXA 25 2in1

320335 41 178x1,6x22,23 C46S-BFXA 25 2in1

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Hochleistungstrennscheibe in Härte S. 
zum Trennen von Blechen, Profilen, Rohren und Stäben (kleine Querschnitte).

Details: 1,0 und 1,6mm Trennscheiben für schnelles, komfortables und gratarmes 
Trennen.

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

840247 41 115x1,0x22,23 A60N-BFXA 25  

623553 41 115x1,6x22,23 A46N-BFXA 25  

257533 41 125x1,0x22,23 A60N-BFXA 25  

739982 41 125x1,6x22,23 A46N-BFXA 25  

39624 41 115x2,5x22,23 A30N-BFXA 25  

39321  41 150x2,5x22,23 A30N-BFXA 25  

62726 41 115x2,5x22,23 A30N-BFXA 25  

525355 41 178x2,0x22,23 A30N-BFXA 25  

32141 41 178x2,5x22,23 A30N-BFXA 25  

32142 41 230x2,5x22,23 A30N-BFXA 25

82646 42 115x2,5x22,23 A30N-BFXA 25

366888 42 125x2,5x22,23 A30N-BFXA 25

468182 42 150x2,5x22,23 A30N-BFXA 25

5485 42 178x3,0x22,23 A30N-BFXA 25

651544 42 178x3,5x22,23 A30N-BFXA 25

30741 42 230x3,0x22,23 A30N-BFXA 25  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Hochleistungstrennscheibe in Härte N. 
zum Trennen von Blechen, Profilen, Rohren und Vollmaterial.

Details: 



Premium

42

54

TRENNEN | WINKELSCHLEIFER

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

929885 42 115x2,5x22,23 ZA30R-BFXA 25 Focur Extra 

929886 42 125x2,5x22,23 ZA30R-BFXA 25 Focur Extra

904019 42 178x3,5x22,23 ZA30P-BFXA 25 Focur Extra

929887 42 178x3,5x22,23 ZA30R-BFXA 25 Focur Extra

855818 42 230x3,5x22,23 ZA30P-BFXA 25 Focur Extra

929889 42 230x3,5x22,23 ZA30R-BFXA 25 Focur Extra

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Hochleistungstrennscheibe in Härte R 
zum Trennen aller Guswerkstoffe, in Härte P frei von Eisen, Schwefel oder Chlor (≤ 
0,1%) aggressiv und schnittfreudig.

Details: 2,5 und 3,5mm für höchste Lebensdauer und Stabilität.



sTandard

41 42

sTandard

41 42

55

TRENNEN | WINKELSCHLEIFER

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

367565 41 115x2,5x22,23 A30-BF 25  

367569 41 125x2,5x22,23 A30-BF 25  

367574 41 150x2,5x22,23 A30-BF 25  

367578 41 178x3x22,23 A30-BF 25  

367583 41 230x3x22,23 A30-BF 25  

     

368010 42 100x2,5x16 A30-BF 25  

367781 42 115x2,5x22,23 A30-BF 25  

367785 42 115x3x22,23 A30-BF 25  

367786 42 125x2,5x22,23 A30-BF 25  

367789 42 125x3x22,23 A30-BF 25  

367800 42 178x3x22,23 A30-BF 25  

367803 42 230x3x22,23 A30-BF 25  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Leistungsstarke Trennscheibe zum Tren-
nen von Vollmaterial.

Details: 2,5 und 3,0mm Trennscheiben für hohe Lebensdauer, universell einsetzbar.

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

367562 41 115x1x22,23 A60-BFINOX 25  

367561 41 115x1,6x22,23 A46-BFINOX 25  

367568 41 125x1x22,23 A60-BFINOX 25  

367567 41 125x1,6x22,23 A46-BFINOX 25  

367776 41 150x2x22,23 A30-BFINOX 25  

367575 41 150x2,5x22,23 A30-BFINOX 25  

367576 41 178x1,6x22,23 A46-BFINOX 25  

367777 41 178x2x22,23 A30-BFINOX 25  

367577 41 178x2,5x22,23 A30-BFINOX 25  

367581 41 230x1,9x22,23 A46-BFINOX 25  

367780 41 230x2x22,23 A30-BFINOX 25  

367582 41 230x2,5x22,23 A30-BFINOX 25  

      

368017 42 100x2x16 A30-BFINOX 25  

367783 42 115x2x22,23 A30-BFINOX 25  

367788 42 125x2x22,23 A30-BFINOX 25  

367791 42 178x2,5x22,23 A30-BFINOX 25  

367802 42 230x2,5x22,23 A30-BFINOX 25  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Leistungsstarke Trennscheibe zum Tren-
nen von dünnwandigen Blechen, Profilen, Rohren und Vollmaterial

Details: -
nen. 2,0 und 2,5mm Trennscheiben für hohe Lebensdauer, universell einsetzbar.



sTandard

41 42

56

TRENNEN | WINKELSCHLEIFER

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

367566 41 115x2,5x22,23 C30-BF 25  

367572 41 125x2,5x22,23 C30-BF 25  

367580 41 178x3x22,23 C30-BF 25  

367585 41 230x3x22,23 C30-BF 25  

      

367782 42 115x2,5x22,23 C30-BF 25  

367787 42 125x2,5x22,23 C30-BF 25  

367801 42 178x3x22,23 C30-BF 25  

367804 42 230x3x22,23 C30-BF 25  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Leistungsstarke Trennscheibe zum Tren-
nen von Vollmaterial.

Details: 2,5 und 3,0mm Trennscheiben für hohe Lebensdauer, universell einsetzbar.



basic

41

basic

41 42

57

TRENNEN | WINKELSCHLEIFER

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

222893 41 100x1x16 A60-BFINOX 25  

222894 41 115x1x22,23 A60-BFINOX 25  

222896 41 125x1x22,23 A60-BFINOX 25  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Universelle Trennscheibe zum Trennen 
von dünnwandigen Blechen, Profilen, Rohren und Stäben (kleine Querschnitte).

Details: 1,0mm Trennscheiben für schnelles, komfortables und gratarmes Trennen.

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

222996 41 100x2,5x16 A30-BF 25 2in1

222899 41 115x1,6x22,23 A46-BF 25 2in1

222997 41 115x2,5x22,23 A30-BF 25 2in1

222900 41 125x1,6x22,23 A46-BF 25 2in1

222998 41 125x2,5x22,23 A30-BF 25 2in1

222999 41 150x2,5x22,23 A30-BF 25 2in1

633506 41 178x1,6x22,23 A46-BF 25 2in1

223000 41 178x3x22,23 A30-BF 25 2in1

633509 41 230x1,9x22,23 A46-BF 25 2in1

291949 41 230x2x22,23 A30-BF 25 2in1

223002 41 230x3x22,23 A30-BF 25 2in1

      

223020 42 100x2,5x16 A30-BF 25 2in1

223021 42 115x2,5x22,23 A30-BF 25 2in1

223022 42 125x2,5x22,23 A30-BF 25 2in1

291948 42 125x3x22,23 A30-BF 25 2in1

223023 42 178x3x22,23 A30-BF 25 2in1

222044 42 230x3x22,23 A30-BF 25 2in1

291947 42 230x3,5x22,23 A30-BF 25 2in1

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Universelle Trennscheibe zum Trennen 
von Blechen, Profilen, Rohren, Stäben und Vollmaterial.

Details: 1,6mm Trennscheiben für schnelles, komfortables und gratarmes Trennen. 



basic

41 42
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tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

614644 100SFL 76 mm 1  

zubehör

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Spezialzubehör aus vergütetem Werk-
zeugstahl für Winkelschleifer mit M14 Antriebsspindel; Zubehör für superdünne 
7UHQQVFKHLEHQ�LQ�J HUDGHU�$ XVI¾ KUXQJ �� ) RUP �� � � �š �� � � �X QG�š �� � � �P P � �

Erhöht die Seitenstabilität; Ermöglicht eine noch präzisere Scheibenführung; Verbes-
sert das Anschnitt- Verhalten

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

223010 41 100x2,5x16 C30-BF 25  

223012 41 115x2,5x22,23 C30-BF 25  

223015 41 125x2,5x22,23 C30-BF 25  

223016 41 150x2,5x22,23 C30-BF 25  

222042 41 178x3x22,23 C30-BF 25  

223019 41 230x3x22,23 C30-BF 25  

      

223024 42 100x2,5x16 C30-BF 25  

223025 42 115x2,5x22,23 C30-BF 25  

223027 42 125x2,5x22,23 C30-BF 25  

223029 42 178x3x22,23 C30-BF 25  

223031 42 230x3x22,23 C30-BF 25  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Universelle Trennscheibe zum Trennen 
von Vollmaterial.

Details: 2,5 und 3,0mm Trennscheiben für hohe Lebensdauer, universell einsetzbar.



Trennen benzinTrenner
PREMIUM Kunstharz 60

STANDARD Kunstharz 62

BASIC Kunstharz 64



 Premium

41H

� �

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

255451 41H 300x3,5x20 A30O-BF02A2 10 EasyCut

75020 41H 300x3,5x20 A30P5BF71A2 10  

307876 41H 300x3,5x20 A30Q-BF02A2 10 EasyCut

181071 41H 300x3,5x22,2 A30O-BF02A2 10 EasyCut

141512 41H 300x3,5x22,2 A30Q-BF02A2 10 EasyCut

83618 41H 300x3,5x22,2 A30Q4BF71A2 10  

514745 41H 300x3,5x22,2 M85A30P4BF91A2 10  

363478 41H 300x3,5x25,4 A30O-BF02A2 10 EasyCut

351693 41H 300x3,5x30 A30N-BF02A2 10 EasyCut

366794 41H 300x3,5x30 A30Q-BF02A2 10 EasyCut

419688 41H 350x4x30 A30N-BF02A2 10 EasyCut

623097 41H 400x4,5x40 MA30Q4BF97M2 10  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Spezialwerkzeug zum Trennen von 
JUR¡ HQ�4 XHUVFKQLWWHQ�

Details: Zum Einsatz auf Handtrennschleifmaschinen mit Elektro- oder Benzinmotor 
(Freihand- und geführte Freihandanwendung) oder auf leistungsstarken stationären 
Maschinen. (≥ 5KW)

Trennen | KunsTharz

Für die vielfältigen Trennaufgaben in Industrie und Handwerk bietet 
TyROLIT immer die optimalen Werkzeuge sowohl für portable als auch 
stationäre Maschinen. 
2 E�I ¾ U�GHQ�( LQVDW] �DXI�6 WDKO� �URVWIUHLHP �6 WDKO�� ,1 2 ; � � �* HVWHLQ�R GHU�DXI�
der Schiene, durch das übersichtliche Farbleitsystem und den Anwen-
dungshinweisen finden Sie immer das richtige Produkt für Ihre Anwen-
dung und das zu trennende Material. 
TyROLIT garantiert in jeder Situation optimale Trennergebnisse und 
höchste Sicherheit.

TRENNEN | BENZINTRENNER



Premium

41H

Premium

41H

61

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

665900 41H 300x3,2x22,2 A24Q-BF 10  

676423 41H 300x3,5x22,2 A24Q-BF100 10  

671093 41H 350x3,8x22,2 A24Q-BF100 10  

671108 41H 350x3,8x25,4 A24Q-BF100 10  

671090 41H 400x4,3x22,2 A24Q-BF100 10  

676428 41H 400x4,3x25,4 A24Q-BF100 10  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: standfeste Ausführung in Härte Q. Hoch-
OHLVWXQJVWUHQQVFKHLEH�] XP �7 UHQQHQ�yRQ�3 URILOHQ� �9 ROOP DWHULDO�X QG�J UR¡ HQ�4 XHU-
schnitten.

Details: Spezial Spezifikation zum Trennen von Schienen, auf Schnittigkeit und 
Standzeit optimiert. Zum Einsatz auf Handtrennschleifmaschinen mit Elektro- oder 
Benzinmotor (Freihand- und geführte Freihandanwendung) oder auf leistungsstarken 
stationären Maschinen. (≥ 5KW)

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

255450 41H 300x3,5x20 C24O-BF02A2 10  

183592 41H 300x3,5x22,2 C24O-BF02A2 10  

9292 41H 300x4x20 C30P4BF71A2 10  

410277 41H 300x4x22,2 1C24R6BF38A2 10  

732088 41H 300x4x25,4 C247O4BF33A2 10  

668570 41H 350x4x20 C24O-BF02A2 10  

548170 41H 350x4x25,4 C24O-BF02A2 10  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Leistungsstarke Trennscheibe mit 2 
$ X¡ HQJHZHEHQ�] XP �7 UHQQHQ�9 ROOP DWHULDO�X QG�J UR¡ HQ�4 XHUVFKQLWWHQ�

Details: Zum Einsatz auf Handtrennschleifmaschinen mit Elektro- oder Benzinmotor 
(Freihand- und geführte Freihandanwendung) oder auf leistungsstarken, stationären 
Maschinen. (≥ 5KW)

TRENNEN | BENZINTRENNER



sTandard

41H

sTandard

41H

� �

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

384753 41H 300x3,5x20 A30-BF 10  

384754 41H 300x3,5x22,2 A30-BF 10  

384755 41H 300x3,5x25,4 A30-BF 10  

384756 41H 350x4x20 A30-BF100 10  

384757 41H 350x4x22,2 A30-BF100 10  

384758 41H 350x4x25,4 A30-BF100 10  

386002 41H 400x4,5x20 A30-BF100 10  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Leistungsstarke Trennscheibe mit 2 
$ X¡ HQJHZHEHQ�] XP �7 UHQQHQ�yRQ�3 URILOHQ� �9 ROOP DWHULDO�X QG�J UR¡ HQ�4 XHUVFKQLWWHQ�

Details: Zum Einsatz auf Handtrennschleifmaschinen mit Elektro- oder Benzinmotor 
(Freihand- und geführte Freihandanwendung) oder auf leistungsstarken, stationären 
Maschinen. (≥ 5KW)

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

75937 41H 300x3,5x20 A30-BFRAIL 10  

75938 41H 300x3,5x22,2 A30-BFRAIL 10  

75939 41H 300x3,5x25,4 A30-BFRAIL 10  

75934 41H 350x4x20 A30-BFRAIL100 10  

75935 41H 350x4x22,2 A30-BFRAIL100 10  

75936 41H 350x4x25,4 A30-BFRAIL100 10  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Leistungsstarke Trennscheibe mit 2 
$ X¡ HQJHZHEHQ�] XP �7 UHQQHQ�yRQ�3 URILOHQ� �9 ROOP DWHULDO�X QG�J UR¡ HQ�4 XHUVFKQLWWHQ�

Details: Spezial Spezifikation zum Trennen von Schienen auf Schnittigkeit optimiert. 
Zum Einsatz auf Handtrennschleifmaschinen mit Elektro- oder Benzinmotor (Freihand- 
und geführte Freihandanwendung) oder auf leistungsstarken, stationären Maschinen. 
(≥ 5KW)

TRENNEN | BENZINTRENNER



sTandard

41H

63

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

384759 41H 300x3,5x20 C30-BF 10  

384760 41H 300x3,5x22,2 C30-BF 10  

384761 41H 300x3,5x25,4 C30-BF 10  

384762 41H 350x4x20 C30-BF100 10  

384763 41H 350x4x22,2 C30-BF100 10  

384764 41H 350x4x25,4 C30-BF100 10  

386001 41H 400x4,5x20 C30-BF100 10  

TRENNEN | BENZINTRENNER

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Leistungsstarke Trennscheibe mit 2 
$ X¡ HQJHZHEHQ�] XP �7 UHQQHQ�yRQ�9 ROOP DWHULDO�X QG�J UR¡ HQ�4 XHUVFKQLWWHQ�

Details: Zum Einsatz auf Handtrennschleifmaschinen mit Elektro- oder Benzinmotor 
(Freihand- und geführte Freihandanwendung) oder auf leistungsstarken, stationären 
Maschinen. (≥ 5KW)



basic

41H

basic

41H

64

TRENNEN | BENZINTRENNER

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

223035 41H 300x3,5x20 A30-BF 10  

223037 41H 300x3,5x22,23 A30-BF 10  

223039 41H 300x3,5x25,4 A30-BF 10  

223040 41H 300x3,5x32 A30-BF 10  

223042 41H 350x4x20 A30-BF100 10  

223043 41H 350x4x22,23 A30-BF100 10  

222045 41H 350x4x25,4 A30-BF100 10  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Universell einsetzbare Trennscheibe mit 2 
$ X¡ HQJHZHEHQ�] XP �7 UHQQHQ�yRQ�3 URILOHQ� �9 ROOP DWHULDO�X QG�J UR¡ HQ�4 XHUVFKQLWWHQ�

Details: Zum Einsatz auf Handtrennschleifmaschinen mit Elektro- oder Benzinmotor 
(Freihand- und geführte Freihandanwendung) oder auf leistungsstarken, stationären 
Maschinen. (≥ 5KW)

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

223129 41H 300x3,5x20 C30-BF 10  

223131 41H 300x3,5x22,23 C30-BF 10  

223132 41H 300x3,5x25,4 C30-BF 10  

223134 41H 350x4x20 C30-BF100 10  

223135 41H 350x4x22,23 C30-BF100 10  

223136 41H 350x4x25,4 C30-BF100 10  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Universell einsetzbare Trennscheibe mit 2 
$ X¡ HQJHZHEHQ�] XP �7 UHQQHQ�9 ROOP DWHULDO�X QG�J UR¡ HQ�4 XHUVFKQLWWHQ�

Details: Zum Einsatz auf Handtrennschleifmaschinen mit Elektro- oder Benzinmotor 
(Freihand- und geführte Freihandanwendung) oder auf leistungsstarken, stationären 
Maschinen. (≥ 5KW)



Trennen sTaTionär
PREMIUM Kunstharz 66 PREMIUM Trennen & Sägeschärfen 70

STANDARD Kunstharz 68 PREMIUM Labortrennen 72

BASIC Kunstharz 69 PREMIUM Trennen von HSS & HM-TC 74



 Premium

41

66

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

            

779426 41 300x2,5x25,4 A36N4BF71A2 10  

779428 41 350x2,5x25,4 A36N4BF71A2 10

641977 41 300x3x22,2 A30P4BF71M100 10  

630117 41 300x3,5x22,2 A30P4BF71M100 10  

636399 41 300x3,5x25,4 A30P4BF71M100 10

630116 41 300x3,5x32 A30P4BF71M100 10

598487 41 300x3,2x22,2 A36N5BF71M 10  

780935 41 350x3,5x25,4 A36N5BF71M 10

780938 41 400x3,5x25,4 A36N5BF71M 10

643371 41 300x3,5x25,4 A30N-BF02M 10

408229 41 350x3,5x25,4 A30N-BF02M 10

633286 41 350x4x25,4 A30N-BF02M 10

639076 41 400x4x25,4 A30N-BF02M 10

396678 41 400x4x40 A30N-BF02M 10

140022 41 300x3,5x30 A30Q-BF02M 10

151301 41 300x3,5x32 A30Q-BF02M 10

196324 41 400x4x32 A30Q-BF02M 10

136777 41 400x4x40 A30Q-BF02M 10

615549 41 350x2,5x25,4 A46N4BF71M 10

309469 41 350x3,5x25,4 A24P-BF02M 10

272894 41 400x4x40 A24P-BF02M 10

84363 41 350x3,5x25,4 A30O4BF71M 10

37348 41 400x4x25,4 A24Q4BF71M 10

722981 41 500x5x25,4 A24Q4BF71M 10  

829562 41 400x4x51 A30N4BF71A2100 10  

630537 41 400x4x51 A30P5BF71M100 10  

514338 41 500x5,5x40 A24O4BF71M100 10  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Hochleistungstrennscheiben zum Trennen 
yRQ�3 URILOHQ� �9 ROOP DWHULDO�X QG�J UR¡ HQ�4 XHUVFKQLWWHQ�

Details: Zum Einsatz auf stationären Maschinen im Kappschnitt.

Trennen | KunsTharz

Für die vielfältigen Trennaufgaben in Industrie und Handwerk bietet 
TyROLIT immer die optimalen Werkzeuge sowohl für portable als auch 
stationäre Maschinen. 
2 E�I ¾ U�GHQ�( LQVDW] �DXI�6 WDKO� �URVWIUHLHP �6 WDKO�� ,1 2 ; � � �* HVWHLQ�R GHU�DXI�
der Schiene, durch das übersichtliche Farbleitsystem und den Anwen-
dungshinweisen finden Sie immer das richtige Produkt für Ihre Anwen-
dung und das zu trennende Material. 
TyROLIT garantiert in jeder Situation optimale Trennergebnisse und 
höchste Sicherheit.

TRENNEN | STATIONÄR



Premium

41

 Premium

41

42

67

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

647224 41 250x2,5x25,4 A24Q4-BF97A2 10 auch für  
Stahl geeignet  

559743 41 300x2,5x25,4 A46N4BF68M 10

66490 41 300x3x25,4 A24O-BFXM 10

105743 41 300x3x40 A24O-BFXM 10

647229 41 300x3,5x32 A24Q4-BF97M 10 auch für  
Stahl geeignet 

519232 41 350x2,5x25,4 A46N4BF68M 10  

66491 41 350x3,5x25,4 A24O-BFXM 10  

94110 41 350x3,5x32 A24O-BFXM 10  

647216 41 350x3,5x40 A24Q4-BF97M 10 auch für  
Stahl geeignet 

538503 41 400x2,5x25,4 A46N4BF68M 10  

551616 41 400x3x25,4 A46N4BF68M 10  

139550 41 400x4x40 A24O-BFXM 10  

66493 41 400x4x40 A24O-BFXM 10  

647218 41 400x4x40 A24Q4-BF97M 10 auch für  
Stahl geeignet 

460744 41 500x5x40 A24P4-BF97M 10 auch für  
Stahl geeignet 

793077 41 500x5,5x25,4 A241P4-BF98M 10 auch für  
Stahl geeignet 

647232 41 600x6x60 A24O4-BF97M2 10 auch für  
Stahl geeignet 

 

647684 42 400x5x60 A24Q4-BF97M 10 auch für  
Stahl geeignet  

647389 42 500x6x60 A24P4-BF97M 10 auch für  
Stahl geeignet  

647377 42 600x7x60 A24O4-BF97M2 10 auch für  
Stahl geeignet  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Spezialwerkzeug zum Trennen von Pro-
ILOHQ� �9 ROOP DWHULDO�X QG�J UR¡ HQ� 4 XHUVFKQLWWHQ�E HL�K RKHU�6 FKQLWWLJNHLW�X QG�/ HEHQV-
dauer

Details: Zum Einsatz auf stationären Maschinen im Kappschnitt.

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

58157 41 300x3,5x25,4 A30P4BF59M 10  

309471 41 350x3,5x25,4 A30O4BF59M 10  

800035 41 400x4x40 A30O4BF59M 10  

56918 41 500x5x25,4 A30P4BF59M100 10  

422374 41 500x5,5x40 A24N5BF59M2 10  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Hochleistungstrennscheiben zum Trennen 
von Profilen und Vollmaterial.

Details: Zum Einsatz auf stationären Maschinen im Kappschnitt.

TRENNEN | STATIONÄR



Premium

41

sTandard

41

68

TRENNEN | STATIONÄR

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

1649 41 350x4x25,4 C20O4BF33M 10  

28692 41 400x4x30 C20O4BF33M 10  

639799 41 500x5x25,4 C20P4BF71M 10  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Spezialwerkzeug zum Trennen von 
JUR¡ HQ� 4 XHUVFKQLWWHQ�

Details: Zum Einsatz auf stationären Maschinen im Kappschnitt.

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

390531 41 300x2,5x25,4 A46-BF 10  

390532 41 350x2,8x25,4 A46-BF 10  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Leistungsstarke Trennscheibe mit Mittel-
gewebe und rauen Seitenflächen zum gratarmen Trennen von Profilen, Vollmaterial 
XQG�J UR¡ HQ�4 XHUVFKQLWWHQ�

Details: Zum Einsatz auf stationären Maschinen im Kappschnitt.



basic

41

69

TRENNEN | STATIONÄR

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

223032 41 300x2,5x25,4 A46-BF 10  

223033 41 350x2,8x25,4 A46-BF 10  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Universell einsetzbare Trennscheibe 
mit Mittelgewebe und rauen Seitenflächen zum gratarmen Trennen von Profilen, 
9ROOP DWHULDO�X QG�J UR¡ HQ�4 XHUVFKQLWWHQ�

Details: Zum Einsatz auf stationären Maschinen im Kappschnitt.



 
Premium

1 41N

� �

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

            

591080* 1 150x3x20 A60O5B68 10  

655529* 1 200x2x25 89A60M5B0 10  

529392 41N 100x1x20 A80N4B2 10  

202159 41N 100x1x20 A80N4B68 10  

46633 41N 100x1x20 A80O4B43 10  

722408 41N 100x1,5x20 A80N4B2 10  

6673 41N 100x2x20 A80N4B2 10  

88461* 41N 120x2x51 A60N4B2 10  

282077 41N 120x2x51 A60N5B68 10  

608409 41N 120x2x51 A60P4B68 10  

1197 41N 120x2x51 A60O5B43 10  

596269 41N 125x1x16 A60O5B68 10  

25590 41N 125x1x20 A60O5B43 10  

282079 41N 125x1x20 A60N5B68 10  

35917 41N 125x1x20 A80O5B43 10  

282080 41N 125x1x20 A80N5B68 10  

282078 41N 125x1,5x20 A60N5B68 10  

614686 41N 150x1x16 A60P5B68 10  

282110 41N 150x1x20 A60N5B68 10  

1211 41N 150x1x20 A60O5B43 10  

591103 41N 150x1x20 A60O5B68 10  

282111 41N 150x1x20 A80N5B68 10  

13695 41N 150x1x20 A80O5B43 10  

594360 41N 150x1x20 A80O5B68 10  

39110 41N 150x1x32 A80O5B43 10  

8833 41N 150x1,5x20 A60O5B43 10  

282085 41N 150x1,5x20 A60N5B68 10  

591104 41N 150x1,5x20 A60O5B68 10  

282105 41N 150x1,5x20 A80N5B68 10  

79957 41N 150x1,5x20 A80O5B43 10  

662430 41N 150x1,5x32 A80N5B68 10  

42808 41N 150x1,6x20 A60P4B43 10  

227165 41N 150x1,6x32 A60O5B43 10  

58158 41N 150x1,6x32 A60P4B43 10  

15685 41N 150x2x20 A60O5B43 10  

32023 41N 150x2x20 A60N4B2 10  

282112 41N 150x2x20 A60N5B68 10  

594362 41N 150x2x20 A60O5B68 10  

594356 41N 150x2x30 A60O5B68 10  

33436 41N 150x2x30 A60N4B2 10  

594357 41N 150x2x30 A60Q5B68 10  

648577 41N 150x2x32 A60O4B68 10  

80143 41N 150x2x32 A80N4B2 10  

223516* 41N 150x2,5x20 A60N4B2 10  

598971 41N 150x2,5x20 A60O5B68 10  

591680 41N 150x2,5x30 A60Q5B68 10  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: * HZHEHORVH Hochleistungstrennscheiben 
für stationäre Maschinen und Sägeschärfautomaten

Details: =XP �( LQVDW] �DXI�V WDWLRQ¦ UHQ�0 DVFKLQHQ�R KQH�* HZHEH� �GDKHU�QLFKW�J HHLJQHW�
für handgeführte Anwendungen; Werkstück muss fixiert werden; keinerlei Seitenlast 
aussetzen
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Trennen und sägeschärfen

* auch zum Sägeschärfen geeignet



41N

 
Premium

71

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

596520 41N 175x2x51 A60P4B68 10  

607744 41N 175x3x51 A60P4B68 10  

675283 41N 180x1x32 A60O5B43 10  

493199 41N 180x1,6x32 A60O5B68 10

 

282113 41N 200x1,5x20 A60N5B68 10  

1254 41N 200x1,5x20 A60O5B43 10  

282114 41N 200x1,5x32 A60N5B68 10  

6718 41N 200x1,5x32 A60O4B43 10  

42809 41N 200x1,6x25,4 A60P4B43 10  

230691 41N 200x1,6x32 A60M4B43 10  

205822 41N 200x1,6x32 A60P4B43 10

6710* 41N 200x2x20 A60N4B2 10  

96205* 41N 200x2x32 A60N4B2 10

62874 41N 200x2x32 A60N4B43 10  

97442 41N 200x2,5x32 A60N4B2 10

12970* 41N 200x3x32 A60N4B2 10

863284 41N 200x3x32 A60P4B68 10  

599666 41N 230x1,5x22,2 89A60N4B68 10  

 

373520 41N 250x1,5x25,4 A60O5B71 10

834839 41N 250x1,6x32 89A80L4B43 10

549002 41N 300x2x31,75 89A80L4B43 10

60572 41N 300x2x32 A80O5B71 10

220394 41N 400x2,8x25,4 89A60L4B59 10  

TRENNEN | STATIONÄR

Ausführung/Bearbeitbare materialien: * HZHEHORVH Hochleistungstrennscheiben 
für stationäre Maschinen und Sägeschärfautomaten

Details: =XP �( LQVDW] �DXI�V WDWLRQ¦ UHQ�0 DVFKLQHQ�R KQH�* HZHEH� �GDKHU�QLFKW�J HHLJQHW�
für handgeführte Anwendungen; Werkstück muss fixiert werden; keinerlei Seitenlast 
aussetzen

* auch zum Sägeschärfen geeignet



 
Premium lab

41N

� �

TRENNEN | STATIONÄR

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

167219 41N 230x1,5x32 A80-BH50 10 hart 

167215 41N 230x1,5x32 A80-BM50 10 mittel

167214 41N 230x1,5x32 A80-BS50 10 weich

167207 41N 250x1,5x32 A80-BH50 10 hart 

167205 41N 250x1,5x32 A80-BM50 10 mittel

165940 41N 250x1,5x32 A80-BS50 10 weich

596848 41N 250x1,8x32 89A60L5B17/50 10 sehr schnittig

169479 41N 300x2x32 A80-BH50 10  hart

167226 41N 300x2x32 A80-BM50 10 mittel

167225 41N 300x2x32 A80-BS50 10 weich

597041 41N 300x2x32 89A60L5B17/50 10 sehr schnittig

169477 41N 350x2,5x32 A80-BH50 10 hart 

167334 41N 350x2,5x32 A80-BM50 10 mittel

167333 41N 350x2,5x32 A80-BS50 10 weich

597383 41N 350x2,5x32 89A60J5B17/50 10 sehr schnittig

167340 41N 400x3x32 A80-BH50 10  hart

167339 41N 400x3x32 A80-BM50 10 mittel

167338 41N 400x3x32 A80-BS50 10 weich

167352 41N 432x3x32 A80-BH50 10 hart 

167351 41N 432x3x32 A80-BM50 10 mittel

167344 41N 432x3x32 A80-BS50 10 weich

Ausführung/Bearbeitbare materialien: * HZHEHORVH Hochleistungstrennscheiben 
für Eisenmetalle; *** Labortrennscheibenprogramm bietet für unterschiedliche 
Werkstoffe, Werkstückabmessungen und Härten die optimale Trennscheibe

Details: =XP �( LQVDW] �DXI�V WDWLRQ¦ UHQ�0 DVFKLQHQ�R KQH�* HZHEH�GDKHU�QLFKW�J HHLJQHW�
für handgeführte Anwendungen; Werkstück muss fixiert werden; keinerlei Seitenlast 
aussetzen
6SH] LILnDWLRQ�z HLFK�I ¾ u�� � � � � � � � � �+ 5 & �
6SH] LILnDWLRQ�P LWWHO�I ¾ u�� � � � � � � � � �+ 5 &
6SH] LILnDWLRQ�K DuW�E LV�� � � � �+ 5 &

laborTrennen



 
Premium lab

41N

73

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            
 

167220 41N 230x1,5x32 C80-BN50 10 Nichteisen / Kunststoffe 

167221 41N 230x1,5x32 C80-BT50 10 Titan 

167210 41N 250x1,5x32 C80-BN50 10 Nichteisen / Kunststoffe 

167211 41N 250x1,5x32 C80-BT50 10 Titan 

167229 41N 300x2x32 C80-BN50 10 Nichteisen / Kunststoffe 

167335 41N 350x2,5x32 C80-BN50 10 Nichteisen / Kunststoffe 

167336 41N 350x2,5x32 C80-BT50 10 Titan 

167342 41N 400x3x32 C80-BN50 10 Nichteisen / Kunststoffe 

167354 41N 432x3x32 C80-BN50 10 Nichteisen / Kunststoffe 

Ausführung/Bearbeitbare materialien: * HZHEHORVH Hochleistungstrennscheiben 
für Nichteisenmetalle, Kunststoffe, Titan

- Ausreichende Kühlschmierung mit 2-3% Korrosionszusatz
� �9 HUP HLGXQJ�yRQ�] X�J UR¡ HP �$ QSUHVVGUXFN� �X P �6 FKQLWWyHUODXI�] X�yHUKLQGHUQ�

Details: Zum Einsatz auf stationären Maschinen daher nicht geeignet für handgeführte 
Anwendungen; Werkstück muss fixiert werden; keinerlei Seitenlast aussetzen

- BHL�J U̧ ¡ HUHQ�: HUNVW¾ FNDEP HVVXQJHQ�HP SIHKOHQ�Z LU�GDV�Q¦ FKVW�Z HLFKHUH�6 SH] LILND-
tion zu verwenden

TRENNEN | STATIONÄR



 
Premium

 
Premium

1A1R

1A1R

74

TRENNEN | STATIONÄR

Trennen von hss

Trennen von harTmeTall

tyPEn nR. FORm ABmESSunG 9� ; SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

788700 1A1R 125x1x20 1-5 B126 C75 B 1  

164485 1A1R 125x1x20 1-5 B151 C100 B 1  

494701 1A1R 150x1x20 1-5 B151 C100 B 1  

tyPEn nR. FORm ABmESSunG 9� ; SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

157800 1A1R 75x0,8x20 0,8-5 D126 C75 B 1  

119395 1A1R 100x0,8x20 0,8-5 D126 C100 B 1  

100660 1A1R 100x1x20 1-5 D126 C100 B 1

108728 1A1R 100x1,5x20 1,5-5 D126 C75 B 1

101000 1A1R 125x1x20 1-5 D126 C100 B 1  

148132 1A1R 150x1x20 1-5 D126 C100 B 1  

317532 1A1R 150x1x20 1-5 D126 C75 B 1

278979 1A1R 150x1x20 1-5 D151 C100 B 1

667995 1A1R 200x1x22 1-5 D126 C100 B 1

858531 1A1R 200x1,2x20 1,2-7 D126 C100 B 1

603284 1A1R 200x1,2x30 1,2-7 D151 C100 B 1  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Hochleistungstrennscheiben zum Trennen 
von Hochleistungsschnellstahl; wirtschaftlich mit Diamantwerkzeugen

Details: automatischer Vorschub und geschlossene Anwendung

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Hochleistungstrennscheiben zum Trennen 
von Hartmetall; wirtschaftlich mit Diamantwerkzeugen

Details: automatischer Vorschub und geschlossene Anwendung



Trennen winKelschleifer
PREMIUM Diamant 76

STANDARD Diamant 80

BASIC Diamant 81



Premium

C6W / C6R &� *

76

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            
            

464537 C6W 115x2,2x22,23 DCU 1  

464539 C6W 125x2,2x22,23 DCU 1  

464540 C6W 150x2,4x22,23 DCU 1  

464543 C6W 180x2,4x22,23 DCU 1  

464544 C6W 230x2,4x22,23 DCU 1  

      

474743 C6R 115x2x22,23 DCU-FC 1 4in1

474746 C6R 125x2x22,23 DCU-FC 1 4in1

474751 C6R 150x2,4x22,23 DCU-FC 1 4in1

474752 C6R 180x2,4x22,23 DCU-FC 1 4in1

474753 C6R 230x2,4x22,23 DCU-FC 1 4in1

      

474771 &� * 230x2,6x22,23 DCU-S 1 Silent

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Universale Baumaterialien wie Beton, 
Ziegel, Natursteine, Stahl, etc.

 

Trennen | diamanT

Ty5 2 / ,7�E LHWHW�ODVHUJHVFKZHL¡ WH�Z LH�DXFK�GLUHNW�J HVLQWHUWH�7 URFNHQ-
schnittsägen entsprechend den höchsten Qualitäts- wie auch Sicher-
heitsstandards an. 
Mit TyROLIT Trockenschnittsägen können neben unzähligen Stan-
dardmaterialien wie Hartgestein, Beton oder Asphalt auch Kunststoffe, 
Fiberglas oder Panzerglas bearbeitet werden. 
Innovative Produkte wie superdünne und geräuschgedämpfte Trocken-
schnittsägen unterstreichen die stetige Weiterentwicklung und Optimie-
rung von Diamantprodukten.  

TRENNEN | WINKELSCHLEIFER



Premium

C6W

Premium

C6W C3 / C3W

C3R

77

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

465488 C6W 115x2,2x22,23 DCC 1   
 465489 C6W 125x2,2x22,23 DCC 1  

465490 C6W 150x2,4/1,8x22,23 DCC 1  

465491 C6W 180x2,4/1,8x22,23 DCC 1  

465492 C6W 230x2,4x22,23 DCC 1  

      

598008 C3R 125x2x22,23 DCC-FC 1 Mauerschlitzer 

598010 C3R 140x2,4x22,23 DCC-FC 1 Mauerschlitzer

598011 C3R 150x2,4x22,23 DCC-FC 1 Mauerschlitzer

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Beton, armierter Beton, Armierungseisen, 
harte Werkstoffe, etc

 

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

464697 C6W 115x2,2x22,23 DCH 1  

464698 C6W 125x2,2x22,23 DCH 1  

464699 C6W 150x2,4/1,8x22,23 DCH 1  

464700 C6W 180x2,4/1,8x22,23 DCH 1  

464701 C6W 230x2,4x22,23 DCH 1  

      

475790 C3 115x1,2x22,23 DCH-FC 1 superdünn

475793 C3 125x1,2x22,23 DCH-FC 1 superdünn

475797 C3W 180x1,9/1,4x22,23 DCH-FC 1  

475800 C3 230x1,9/1,4x22,23 DCH-FC 1 superdünn

Ausführung/Bearbeitbare materialien: + DUWHU�%HWRQ� �* UDQLW� �* QHLV� �3 RUSK\ U� �
* HKZHJSODWWHQ� �K DUWHU�. DONVWHLQ� �HWF�
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Premium

1A1R

Premium

UC3

78

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

177670 1A1R 100x1,4x22,2 DCT 1  

639558 1A1R 105x1,2x20/16 DCT 1  

639559 1A1R 115x1,2x22,23 DCT 1  

639560 1A1R 125x1,2x22,23 DCT 1  

639634 1A1R 180x1,4x22,23 DCT 1  

639635 1A1R 230x1,6x22,23 DCT 1  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: keramische Fliesen

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

315968 UC3 115x2,5x22,2 DCM 1  

315967 UC3 125x2,5x22,2 DCM 1  

547611 UC3 150x3x22,2 DCM 1  

315966 UC3 180x3x22,2 DCM 1  

315965 UC3 230x3x22,2 DCM 1  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: 0 DUP RU� �* ) . � �3 9&� �. RKOHIDVHU� �9 HUEXQG-
stoffe, Fiberglas, Panzerglas etc.

Details: DCM*** - mit galvanischem Belag, auch für Rettungseinsätze geeignet

TRENNEN | WINKELSCHLEIFER



Premium

C3SW C3W

Premium

FRSU

79

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

465976 C3W 115x2,2x22,23 DCAB 1  

465977 C3W 125x2,2x22,23 DCAB 1  

465979 C3W 150x2,2x22,23 DCAB 1  

465980 C3SW 230x2,4x22,23 DCAB 1  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: DEUDVLyHU�%HWRQ� �* DVEHWRQ� �( VWULFK� �
Mauerputz, Bimsstein etc.

 

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

563873 FRSU 115x7,2x22,2 DCAB 1  

      

535829 FRSU 125x7,2x22,2 DCAB 1  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: DEUDVLyHU�%HWRQ� �* DVEHWRQ� �( VWULFK� �
Mauerputz, Bimsstein etc.

 

TRENNEN | WINKELSCHLEIFER



sTandard

C3 C3R

sTandard

C3 / C3W

� �

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

467443 C3 115x2x22,23 DCU 1  

467444 C3 125x2x22,23 DCU 1  

467445 C3 150x2,6x22,23 DCU 1  

467446 C3 180x2,6x22,23 DCU 1  

467448 C3 230x2,6x22,23 DCU 1  

      

467414 C3R 115x2x22,23 DCU-FC 1 Turbo 

467416 C3R 125x2x22,23 DCU-FC 1 Turbo

467428 C3R 150x2,4x22,23 DCU-FC 1 Turbo

467430 C3R 180x2,4x22,23 DCU-FC 1 Turbo

467431 C3R 230x2,4x22,23 DCU-FC 1 Turbo

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Universale Baumaterialien wie Beton, 
Ziegel, Natursteine, Stahl, etc.
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tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

474774 C3 115x2x22,23 DCC 1  

474775 C3 125x2x22,23 DCC 1  

536789 C3W 130x2,2x22,23 DCC 1  

474777 C3 150x2,6x22,23 DCC 1  

474778 C3 180x2,6x22,23 DCC 1  

474780 C3 230x2,6x22,23 DCC 1  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Beton, armierter Beton, Armierungseisen, 
harte Werkstoffe, etc



basic

C3 C3R

basic

C3

81
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tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

466082 C3 105x2x20 DCU 1  

466083 C3 115x2x22,23 DCU 1  

466084 C3 125x2x22,23 DCU 1  

466086 C3 150x2,6x22,23 DCU 1  

466087 C3 180x2,6x22,23 DCU 1  

466090 C3 230x2,6x22,23 DCU 1  

      

467266 C3R 105x2x20 DCU-FC 1 Turbo

467267 C3R 115x2x22,23 DCU-FC 1 Turbo

467268 C3R 125x2x22,23 DCU-FC 1 Turbo

467271 C3R 150x2,4x22,23 DCU-FC 1 Turbo

467273 C3R 180x2,4x22,23 DCU-FC 1 Turbo

467276 C3R 230x2,4x22,23 DCU-FC 1 Turbo

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Universale Baumaterialien wie Beton, 
Ziegel, Natursteine, Stahl, etc.

 

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

467386 C3 115x2x22,23 DCH 1  

467387 C3 125x2x22,23 DCH 1  

467388 C3 180x2,6x22,23 DCH 1  

467389 C3 230x2,6x22,23 DCH 1  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: + DUWHU�%HWRQ� �* UDQLW� �* QHLV� �3 RUSK\ U� �
* HKZHJSODWWHQ� �K DUWHU�. DONVWHLQ� �HWF�

 



basic

C3W

basic

1A1R

� �
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tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

465672 C3W 115x2,2x22,23 DCAB 1  

465674 C3W 125x2,2x22,23 DCAB 1  

465677 C3W 150x2,2x22,23 DCAB 1  

465686 C3W 230x2,4x22,23 DCAB 1  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: DEUDVLyHU�%HWRQ� �* DVEHWRQ� �( VWULFK� �
Mauerputz, Bimsstein etc.

 

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

535439 1A1R 100x1,6x20 DCT 1  

475975 1A1R 100x1,6x22,23 DCT 1  

475978 1A1R 115x1,6x22,23 DCT 1  

475980 1A1R 125x1,6x22,23 DCT 1  

475983 1A1R 180x2x22,23 DCT 1  

475986 1A1R 230x2x22,23 DCT 1  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: keramische Fliesen  



Trennen benzinTrenner
PREMIUM Diamant 84

STANDARD Diamant 87

BASIC Diamant 89



Premium

C6W

84

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

464545 C6W 300x2,6x20 DCU 1  

464546 C6W 300x2,6x22,23 DCU 1  

464549 C6W 300x2,6x25,4 DCU 1  

464550 C6W 300x2,6x30 DCU 1  

464551 C6W 350x3x20 DCU 1  

464552 C6W 350x3x22,23 DCU 1  

464553 C6W 350x3x25,4 DCU 1  

464554 C6W 350x3x30 DCU 1  

464555 C6W 400x3x20 DCU 1  

464556 C6W 400x3x25,4 DCU 1  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Universale Baumaterialien wie Beton, 
Ziegel, Natursteine, Stahl, etc.

Trennen | diamanT

Ty5 2 / ,7�E LHWHW�ODVHUJHVFKZHL¡ WH�Z LH�DXFK�GLUHNW�J HVLQWHUWH�7 URFNHQ-
schnittsägen entsprechend den höchsten Qualitäts- wie auch Sicher-
heitsstandards an. 
Mit TyROLIT Trockenschnittsägen können neben unzähligen Stan-
dardmaterialien wie Hartgestein, Beton oder Asphalt auch Kunststoffe, 
Fiberglas oder Panzerglas bearbeitet werden. 
Innovative Produkte wie superdünne und geräuschgedämpfte Trocken-
schnittsägen unterstreichen die stetige Weiterentwicklung und Optimie-
rung von Diamantprodukten.  

TRENNEN | BENZINTRENNER



Premium

C6W

Premium

C6W
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tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

465493 C6W 300x2,6x20 DCC 1  

465494 C6W 300x2,6x22,23 DCC 1  

465495 C6W 300x2,6x25,4 DCC 1  

465496 C6W 350x3x20 DCC 1  

465498 C6W 350x3x22,23 DCC 1  

465499 C6W 350x3x25,4 DCC 1  

465501 C6W 400x3x20 DCC 1  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Beton, armierter Beton, Armierungseisen, 
harte Werkstoffe, etc.

TRENNEN | BENZINTRENNER

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

464702 C6W 300x2,6x20 DCH 1  

464703 C6W 300x2,6x22,23 DCH 1  

464706 C6W 300x2,6x25,4 DCH 1  

464707 C6W 350x3x20 DCH 1  

464710 C6W 350x3x22,23 DCH 1  

464711 C6W 350x3x25,4 DCH 1  

464712 C6W 400x3x20 DCH 1  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: + DUWHU�%HWRQ� �* UDQLW� �* QHLV� �3 RUSK\ U� �
* HKZHJSODWWHQ� �K DUWHU�. DONVWHLQ� �HWF�



Premium

UC3

Premium

C7SW
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tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

439591 UC3 300x3x20 DCM 1  

440056 UC3 300x3x22,2 DCM 1  

449224 UC3 300x3x25,4 DCM 1  

490961 UC3 350x3x20 DCM 1  

16009 UC3 350x3x22,2 DCM 1  

490962 UC3 350x3x25,4 DCM 1  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: 0 DUP RU� �* ) . � �3 9&� �. RKOHIDVHU� �9 HUEXQG-
stoffe, Fiberglas, Panzerglas etc.

Details: DCM*** - mit galvanischem Belag, auch für Rettungseinsätze geeignet

TRENNEN | BENZINTRENNER

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

465982 C7SW 300x2,8x20 DCA 1  

465983 C7SW 300x2,8x22,23 DCA 1  

465984 C7SW 300x2,8x25,4 DCA 1  

465985 C7SW 350x3x20 DCA 1  

465987 C7SW 350x3x25,4 DCA 1  

      

465640 C73SW 300x2,6x20 DCA+C 1  

465642 C73SW 350x3x25,4 DCA+C 1  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Asphalt, Sandstein, extrem abrasive 
Materialien

Details:



sTandard

C3W C3R

sTandard

C3W
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tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

464853 C3W 300x2,6x20 DCU 1  

464854 C3W 300x2,6x22,2 DCU 1  

464855 C3W 300x2,6x25,4 DCU 1  

464858 C3W 350x3x20 DCU 1  

465661 C3W 350x3x22,23 DCU 1  

464859 C3W 350x3x25,4 DCU 1  

465667 C3W 400x3,2x20 DCU 1  

      

467433 C3R 300x3x20 DCU-FC 1 Turbo

467434 C3R 300x3x22,23 DCU-FC 1 Turbo

467435 C3R 300x3x25,4 DCU-FC 1 Turbo

467436 C3R 350x3x20 DCU-FC 1 Turbo

467438 C3R 350x3x22,23 DCU-FC 1 Turbo

467439 C3R 350x3x25,4 DCU-FC 1 Turbo

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Universale Baumaterialien wie Beton, 
Ziegel, Natursteine, etc.

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

465503 C3W 300x2,6x20 DCC 1  

465505 C3W 300x2,6x22,23 DCC 1

465507 C3W 300x2,6x25,4 DCC 1

465509 C3W 350x3x20 DCC 1

465662 C3W 350x3x22,23 DCC 1  

465512 C3W 350x3x25,4 DCC 1  

485041 C3W 400x3,2x20 DCC 1  

 

484994 C3W 300x2,6x20 DCC-LL 1  

484996 C3W 300x2,6x22,23 DCC-LL 1  

484999 C3W 300x2,6x25,4 DCC-LL 1  

485001 C3W 350x3x20 DCC-LL 1  

485003 C3W 350x3x25,4 DCC-LL 1  

485004 C3W 400x3,2x20 DCC-LL 1  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Beton, armierter Beton, Armierungseisen, 
harte Werkstoffe, etc.



sTandard

C1SW
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tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

465519 C1SW 300x2,8x20 DCA 1  

465520 C1SW 350x3x20 DCA 1  

465522 C1SW 350x3x25,4 DCA 1  

465525 C1SW 400x3,2x25,4 DCA 1  

465526 C1SW 450x3,6x25,4 DCA 1  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Asphalt, Sandstein, extrem abrasive 
Materialien

Details: DCA** Schutzsegmente gegen Undercutting-Effekt



basic

C3W C3R

basic

C3W
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tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

466093 C3W 300x2,6x20 DCU 1  

466094 C3W 300x2,6x22,2 DCU 1  

466095 C3W 300x2,6x25,4 DCU 1  

466096 C3W 350x3x20 DCU 1  

466098 C3W 350x3x22,23 DCU 1  

466099 C3W 350x3x25,4 DCU 1  

529399 C3W 400x3,2x25,4 DCU 1  

529401 C3W 450x3,6x25,4 DCU 1  

      

467280 C3R 300x3x20 DCU-FC 1 Turbo

467281 C3R 300x3x22,23 DCU-FC 1 Turbo

467282 C3R 300x3x25,4 DCU-FC 1 Turbo

467285 C3R 350x3x20 DCU-FC 1 Turbo

467288 C3R 350x3x22,23 DCU-FC 1 Turbo

467289 C3R 350x3x25,4 DCU-FC 1 Turbo

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Universale Baumaterialien wie Beton, 
Ziegel, Natursteine, Stahl, etc.

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

467391 C3W 300x2,6x20 DCH 1  

467392 C3W 300x2,6x22,23 DCH 1  

467394 C3W 300x2,6x25,4 DCH 1  

467395 C3W 350x3x20 DCH 1  

467396 C3W 350x3x22,23 DCH 1  

467400 C3W 350x3x25,4 DCH 1  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: + DUWHU�%HWRQ� �* UDQLW� �* QHLV� �3 RUSK\ U� �
* HKZHJSODWWHQ� �K DUWHU�. DONVWHLQ� �HWF�



basic

C1SW

� �

TRENNEN | BENZINTRENNER

tyPEn nR. FORm ABmESSunG SPEzIFIKAtIOn VP AuSLOBunG

 

            

465649 C1SW 300x2,8x20 DCA 1  

465656 C1SW 300x2,8x22,23 DCA 1  

465650 C1SW 300x2,8x25,4 DCA 1  

465651 C1SW 350x3x20 DCA 1  

465652 C1SW 350x3x25,4 DCA 1  

529402 C1SW 400x3,2x25,4 DCA 1  

529403 C1SW 450x3,6x25,4 DCA 1  

Ausführung/Bearbeitbare materialien: Asphalt, Sandstein, extrem abrasive 
Materialien

Details: DCA** - Schutzsegmente gegen Undercutting-Effekt
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                            GERADSCHLEIFER

PRoDuKtE QuALItätSLINIEN EINSAtzGEbIEtE zIELGRuPPEN

Kunstharzgebundene 
Schleifscheiben Premium ★★★ INOX, Stahl

* LH¡ HUHLHQ� �$ SSDUDWH� �X QG�. HVVHOEDX� �. XQVW�
VWRIIEHDUEHLWXQJ� �%D X� �X QG�1 DWXUVWHLQEHDU�
beitung

Kunstharzgebundene 
Schleifstifte

INOX, Stahl, Guss * LH¡ HUHLHQ� �) RUP HQEDX

Keramischgebundene 
Schleifstifte

INOX, HSS * LH¡ HUHLHQ� �) RUP HQEDX

Elastischgebundene 
Schleifstifte ,1 2 ; � �6 WDKO� �3 9&� �$ OX

Schlossereien, Holzbearbeitungsbetriebe, 
) RUP HQ� � �%H K¦ OWHU� � �. HVVHO� � �$ SSDUDWH� �X QG�
Maschiinenbau

) ¦ FKHUVWLIWH ,1 2 ; � �6 WDKO� �$ OX : HUN] HXJ � � �) RUP HQ� � �%H K¦ OWHU� �X QG�$ SSDUD�
tebau

+ DUWP HWDOOIU¦ VHU ,1 2 ; � �6 WDKO� �* XVV� �$ OX * LH¡ HUHLHQ� �6 FKLIIVEDX� 2 IIVKRUH� �) RUP HQ� �
) OXJ ] HXJ � �X QG�$ QODJHQEDX

                             WINKELSCHLEIFER

PRoDuKtE QuALItätSLINIEN EINSAtzGEbIEtE zIELGRuPPEN

' LDP DQW�  
Trockenschleifteller

Premium ★★★ Beton, Gestein, Marmor, abra�
sive Materialien

1 DWXUVWHLQEHDUEHLWXQJ� �, QVWDOODWHXUH� �) OLH�
VHQOHJHU� �%H WRQ� �6 WHLQEHDUEHLWXQJVEHWULHEH� �
DachdeckerStandard ★★

Kunstharzgebundene 
6FKUXSSVFKHLEHQ

Premium ★★★
6WDKOZHUNVWRIIH� �URVWIUHLH�6 W¦ K�
OH� �$ OXP LQLXP � �0 HVVLQJ � �%U RQ�
ze, Gusswerkstoffe

6DQLW¦ UIDFKKDQGHO� �( OHNWURLQVWDOODWLRQVKDQ�
GHO� �%D XVWRIIKDQGHO� �%D XIDFKKDQGHO� �5 HQWDO� �
: HUN] HXJKDQGHO� �9 HUE¦ QGH� �* UR¡ KDQGHO� �
6FKZHL¡ IDFKKDQGHO
7HLOHKDQGHO� �$ XWREHGDUI�	�� ] XEHĶ UKDQGHO
6FKORVVHUHLHQ� �5 HSDUDWXUEHWULHEH� �. DURVVH�
ULH� � �%H K¦ OWHUEDX� �, QVWDQGKDOWXQJVEHWULHEH� �
,QVWDOODWLRQVEHWULHEH� �. ) =� �X QG�1 ) =�: HUNVW¦ W�
ten

Standard ★★ 6WDKOZHUNVWRIIH� �URVWIUHLH�6 W¦ K�
le, Gestein

Basic ★
6WDKOZHUNVWRIIH� �URVWIUHLH�6 W¦ K�
OH� �$ OXP LQLXP � �0 HVVLQJ �%U RQ�
ze, Gestein

6FKOHLIW̧SIH
Premium ★★★ Stahl, Guss, Gestein

Standard ★★ Stahl, Guss, Gestein

5 RQGHOOHU Premium ★★★ ,1 2 ; � �$ OX� �* HVWHLQ� �3 9&

Touch Basic ★ ,1 2 ; � �$ OX

) ¦ FKHUVFKHLEHQ
★★★
★★
★

6WDKO� �6 WDKO� ,1 2 ;
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anwendungstabellen

SCHLEIFSCHEIbEN

6SH] LILNDWLRQ� � � �
Werkstoff Stahlwerkstoffe URVWIUHLH�6 W¦ KOH $ OXP LQLXP 0 HVVLQJ� % URQ] H * X¡ ZHUNVWRIIH Kunststoffe Gestein

$ � � 5 � %) ;

$ � � 6 � %) ;

$ � � 4 � %) ;

$ � � 1 � %) ;

$ � � / � %) ;

=$ � � 1 � %) ;

=$ � � 3 � %) ;

==$ � � 5 � %) ;

6SH] LILNDWLRQ� � � �
Werkstoff Stahlwerkstoffe URVWIUHLH�6 W¦ KOH $ OXP LQLXP 0 HVVLQJ� % URQ] H * X¡ ZHUNVWRIIH Kunststoffe Gestein

$ � � � %) �, 1 2 ;

$ � � � %)

&� � � %)

=$ � � � %)

6SH] LILNDWLRQ� � � �
Werkstoff Stahlwerkstoffe URVWIUHLH�6 W¦ KOH $ OXP LQLXP 0 HVVLQJ� % URQ] H * X¡ ZHUNVWRIIH Kunststoffe Gestein

$ � � � %)

: $ � � � %)

&� � � %)

$ &� � � %)

+ RKH�/ HEHQVGDXHU�LQ�9 HUELQGXQJ�P LW�K ¸ FKVWHU�6 FKQLWWLJNHLW�

+ RKH�/ HEHQVGDXHU�X QG�J XWH�6 FKQLWWLJNHLW�

Premium ★★★

standard ★★

basic ★
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anwendungstabellen

SCHLEIFSCHEIbEN

+ RKH�/ HEHQVGDXHU�LQ�9 HUELQGXQJ�P LW�K ¸ FKVWHU�6 FKQLWWLJNHLW�

+ RKH�/ HEHQVGDXHU�X QG�J XWH�6 FKQLWWLJNHLW�

6SH] LILNDWLRQ� � � �
Werkstoff Stahlwerkstoffe URVWIUHLH�6 W¦ KOH $ OXP LQLXP 0 HVVLQJ� % URQ] H * X¡ ZHUNVWRIIH Kunststoffe HSS

Keramische Stifte

� � $ � � �

� � $ � � �

bakelit Stifte 

� � � % �

� � � % � �

Elastik Stifte

� � � %( � �

� � � %( � �

� � � %( � �

Fächerstfte

$ � � � � %

= $ � � � � %
Grobreinigungs- 
scheiben

&� � � � %

Hartmetallfräser

MY

MX

MXX

MXC

$ / 8

stifte und grobreinigung

6SH] LILNDWLRQ� � � �
Werkstoff Stahlwerkstoffe URVWIUHLH�6 W¦ KOH $ OXP LQLXP 0 HVVLQJ� % URQ] H * X¡ ZHUNVWRIIH Kunststoffe HSS

$ � � � � %

= $ � � � � %

& $ � � � � %

6SH] LILNDWLRQ� � � �
Werkstoff Stahlwerkstoffe URVWIUHLH�6 W¦ KOH $ OXP LQLXP 0 HVVLQJ� % URQ] H * X¡ ZHUNVWRIIH Kunststoffe HSS

$ � � �

& � � �

fächerscheiben

elastic - rondeller
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schleifen geradschleifer
Kunstharz � � Elastikstifte � � �

=XEHĶ U 99 + DUWP HWDOOIU¦ VHU � � �

Keramisch � � � ) ¦ FKHUVWLIWH � � �



� ) � �

SCHLEIFEN | GERADSCHLEIFER

tyPEN NR. FoRm AbmESSuNG SPEzIFIKAtIoN VP AuSLobuNG

 

            

� � � � � � � ) � � � � [ � [ � $ � � 5 � %) ; � � � � �  

� � � � � � � ) � � � � [ � � [ � � $ � � 5 � %) ; � � � � �  

� � � � � � � ) � � � � [ � � [ � � $ � � 5 � %) ; � � � � �  

� � � � � � � ) � � � � [ � [ � � $ � � 5 � %) ; � � � � �  

� � � � � � � ) � � � � [ � � [ � � $ � � 5 � %) ; � � � � �  

� � � � � � � ) � � � � � [ � � [ � � $ � � 5 � %) ; � � � �  

� � � � � � � ) � � � � � [ � � [ � � $ � � 5 � %) ; � � � �  

� � � � � � � ) � � � � � [ � � [ � � $ � � 5 � %) ; � � � �  

Premium★★★

Ausführung/bearbeitbare materialien:�V WDQGIHVWH�$ XVI¾ KUXQJ �LQ�+ ¦ UWH�5 � �' LHVH�
+ RFKOHLVWXQJVVFKUXSSVFKHLEHQ�HLJQHQ�V LFK�E HVRQGHUV�] XP �$ QEULQJHQ�YRQ�1 XWHQ�
XQG�. HUEHQ� �( QWJUDWHQ�YRQ�= DKQU¦ GHUQ� �, QVWDQGKDOWHQ�YRQ�7 XUELQHQVFKDXIHOQ�X QG�
] XP �6 FKUXSSHQ�YRQ�J HNU¾ P P WHQ�) O¦ FKHQ�LQ�+ RKOU¦ XP HQ�V RZLH�YRQ�5 LSSHQ�

8 QLYHUVHOOH�6 FKOHLIDXIJDEHQ�DQ�V FKZHU�] XJ ¦ QJOLFKHQ�6 WHOOHQ� �

Details:�$ E�š �� � P P �6 FKXW] KDXEH�YHUZHQGHQ�

schleifen | Kunstharz

) ¾ U�HLQ�$ UEHLWHQ�R KQH�9 LEUDWLRQHQ�X QG�* HVXQGKHLWVULVLNHQ�Z HUGHQ�DOOH�
T< 5 2 / ,7�6 FKUXSSVFKOHLIVFKHLEHQ�OW� �GHQ�$ QIRUGHUXQJHQ�GHU�( 1 � � � � � �
JHIHUWLJW�X QG�J HSU¾ IW� �( LQ�GXUFKJ ¦ QJLJHV�) DUEOHLWV\ VWHP �J HZ ¦ KUOHLVWHW�
DXFK�E HL�6 FKUXSSVFKHLEHQ� �GDVV�GHU�$ QZHQGHU�LP P HU�GDV�ULFKWLJH�
3URGXNW�] XP �] HUVSDQQHQGHQ�0 DWHULDO�I LQGHW� �' DV�3 URJUDP P �HUI¾ OOW�GHQ�
KHXWLJHQ�$ QVSUXFK�DQ�Z LUWVFKDIWOLFKHV�$ UEHLWHQ� �K RKH�= HUVSDQQXQJVOHL�
VWXQJ� �HLQIDFKH�+ DQGKDEXQJ�X QG�¾ EHUGXUFKVFKQLWWOLFKH�6 WDQG] HLW�
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� ) � �

� ) � �

SCHLEIFEN | GERADSCHLEIFER

tyPEN NR. FoRm AbmESSuNG SPEzIFIKAtIoN VP AuSLobuNG

 

            

� � � � � � � ) � � � � � [ � � [ � � = $ � � 3 � %) ; � � � �  

Premium★★★

Ausführung/bearbeitbare materialien:�V WDQGIHVWH�$ XVI¾ KUXQJ �LQ�+ ¦ UWH�3 � �' LHVH�
+ RFKOHLVWXQJVVFKUXSSVFKHLEHQ�HLJQHQ�V LFK�E HVRQGHUV�] XP �$ QEULQJHQ�YRQ�1 XWHQ�
XQG�. HUEHQ� �( QWJUDWHQ�YRQ�= DKQU¦ GHUQ� �, QVWDQGKDOWHQ�YRQ�7 XUELQHQVFKDXIHOQ�X QG�
] XP �6 FKUXSSHQ�YRQ�J HNU¾ P P WHQ�) O¦ FKHQ�LQ�+ RKOU¦ XP HQ�V RZLH�YRQ�5 LSSHQ� �

8 QLYHUVHOOH�6 FKOHLIDXIJDEHQ�DQ�V FKZHU�] XJ ¦ QJOLFKHQ�6 WHOOHQ� �

Details: $ E�š �� � P P �6 FKXW] KDXEH�YHUZHQGHQ�

tyPEN NR. FoRm AbmESSuNG SPEzIFIKAtIoN VP AuSLobuNG

 

            

� � � � � � � ) � � � � [ � [ � $ � � 6 � %) ; � � � � � / RQJOLIH

� � � � � � � ) � � � � [ � � [ � $ � � 6 � %) ; � � � � � / RQJOLIH

� � � � � � � ) � � � � [ � � [ � � $ � � 6 � %) ; � � � � � / RQJOLIH

� � � � � � � ) � � � � [ � [ � � $ � � 6 � %) ; � � � � � / RQJOLIH

� � � � � � � ) � � � � [ � � [ � � $ � � 6 � %) ; � � � � � / RQJOLIH

� � � � � � � ) � � � � [ � � [ � � $ � � 6 � %) ; � � � � � / RQJOLIH

� � � � � � � ) � � � � [ � [ � � $ � � 6 � %) ; � � � � � / RQJOLIH

� � � � � � � ) � � � � [ � � [ � � $ � � 6 � %) ; � � � � � / RQJOLIH

� � � � � � � ) � � � � � [ � [ � $ � � 6 � %) ; � � � � / RQJOLIH

� � � � � � � ) � � � � � [ � � [ � � $ � � 6 � %) ; � � � � / RQJOLIH

Premium★★★

Ausführung/bearbeitbare materialien:�V WDQGIHVWH�$ XVI¾ KUXQJ �LQ�+ ¦ UWH�6 � �' LHVH�
+ RFKOHLVWXQJVVFKUXSSVFKHLEHQ�HLJQHQ�V LFK�E HVRQGHUV�] XP �$ QEULQJHQ�YRQ�1 XWHQ�
XQG�. HUEHQ� �( QWJUDWHQ�YRQ�= DKQU¦ GHUQ� �, QVWDQGKDOWHQ�YRQ�7 XUELQHQVFKDXIHOQ�X QG�
] XP �6 FKUXSSHQ�YRQ�J HNU¾ P P WHQ�) O¦ FKHQ�LQ�+ RKOU¦ XP HQ�V RZLH�YRQ�5 LSSHQ� �

8 QLYHUVHOOH�6 FKOHLIDXIJDEHQ�DQ�V FKZHU�] XJ ¦ QJOLFKHQ�6 WHOOHQ� �

Details:�$ E�š �� � P P �6 FKXW] KDXEH�YHUZHQGHQ�
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� � � � � � � � � 66 6� � �+ � � �0 � 66 � � � � �  

  zubehör

�= XP �$ XIVSDQQHQ�YRQ�NOHLQHQ�6 FKUXSSVFKHLEHQ�DXI�* HUDGHVFKOHLIHU� �+ ¸ FKVW] XO¦ V�
sige Drehzahl beachten

Details: 
S = Schaftdurchmesser
H = Bohrungsaufnahme
M = Gewinde

tyPEN NR. FoRm AbmESSuNG SPEzIFIKAtIoN VP AuSLobuNG

 

            

� � � � � � � ) � � � � [ � � [ � � $ � � 1 � %) ; � � � � �  

� � � � � � � ) � � � � [ � [ � � $ � � 1 � %) ; � � � � �  

� � � � � � � ) � � � � [ � � [ � � $ � � 1 � %) ; � � � � �  

� � � � � � � ) � � � � � [ � � [ � � � � $ � � 1 � %) ; � � � �  

� � � � � � � ) � � � � � [ � � [ � � $ � � 1 � %) ; � � � �  

Premium★★★

Ausführung/bearbeitbare materialien:�V WDQGIHVWH�$ XVI¾ KUXQJ �LQ�+ ¦ UWH�1 � �' LHVH�
+ RFKOHLVWXQJVVFKUXSSVFKHLEHQ�HLJQHQ�V LFK�E HVRQGHUV�] XP �$ QEULQJHQ�YRQ�1 XWHQ�
XQG�. HUEHQ� �( QWJUDWHQ�YRQ�= DKQU¦ GHUQ� �, QVWDQGKDOWHQ�YRQ�7 XUELQHQVFKDXIHOQ�X QG�
] XP �6 FKUXSSHQ�YRQ�J HNU¾ P P WHQ�) O¦ FKHQ�LQ�+ RKOU¦ XP HQ�V RZLH�YRQ�5 LSSHQ� �

8 QLYHUVHOOH�6 FKOHLIDXIJDEHQ�DQ�V FKZHU�] XJ ¦ QJOLFKHQ�6 WHOOHQ� �

Details:�$ E�š �� � P P �6 FKXW] KDXEH�YHUZHQGHQ�
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� � � � � � � * 5 � � [ � � [ � & � � � % �  

� � � � � � � * 5 � � � [ � � [ � � & � � � % �  

� � � � � � � * 5 � � � [ � � [ � � & � � � % �

� � � � � � � * 5 � � � [ � � [ � � & � � � % �

� � � � � � � * 5 � � � [ � � [ � � & � � � % �  

standard★★

Ausführung/bearbeitbare materialien: / HLVWXQJVVWDUNH�* UREUHLQLJXQJVVFKHLEH� Details: ( QWIHUQW�P ¾ KHORV�5 RVW� �) DUEH� �/ DFN�X QG�8 QWHUERGHQVFKXW] � �%H UHLWHW�2 EHU�
IO¦ FKHQ�] XP �6 FKZHL¡ HQ� �/ ¸ WHQ�R GHU�$ QRGLVLHUHQ�YRU� �' XUFK�GLH�R IIHQH�6 WUXNWXU�NHLQ�
=XVHW] HQ� �NHLQ�9 HUVFKP LHUHQ� �) ¾ U�GHQ�( LQVDW] �DP �: LQNHOVFKOHLIHU�� ) RUP �� � * 5 � �X QG�
* HUDGVFKOHLIHU�� ) RUP �� * 5 � �HUK¦ OWOLFK�

tyPEN NR. FoRm AbmESSuNG SPEzIFIKAtIoN VP AuSLobuNG

� � � � � � � � � 66 6� � �+ � � �/ � � 66 � � � �  

� � � � � � � � � 66 6� � �+ � � � �/ � � 66 � � � �  

� � � � � � � � � 66 6� � �+ � � � �/ � � 66 � � � �

zubehör

6SDQQGRUQH�I ¾ U�� * 5  
3DNHWLHUXQJ� �� IDFK� �� �6 W¾ FN� � * 5 �DXI�6 SDQQGRUQ 
RGHU�� IDFK� �� �6 W¾ FN�� * 5 �DXI�6 SDQQGRUQ�� QXU�E HL�6 FKDIWO¦ QJH�/ �� � �P P

Details: 
S = Schaftdurchmesser
H = Bohrungsaufnahme
/ � �6 FKDIWO¦ QJH
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� � � � � � � � = < � � [ � � � � [ � � $ � � 4 � %� � �  
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� � � � � � � � = < � � [ � � � � [ � � $ � � 4 � %� � �  

� � � � � � � � = < � � [ � � � � [ � � $ � � 4 � %� � �  

� � � � � � � � = < � � [ � � � � [ � � $ � � � %� � �  

� � � � � � � � = < � � [ � � � � [ � � $ � � 4 � %� � �  

� � � � � � � � = < � � [ � � � � [ � � $ � � 4 � %� � �  

� � � � � � � � = < � � [ � � � � [ � � $ � � 4 � %� � �  

Ausführung/bearbeitbare materialien: Kunstharzgebundene Schleifstifte wirken 
DXIJUXQG�LKUHU�= XVDP P HQVHW] XQJ �V FKZLQJXQJVG¦ P SIHQG�X QG�V LQG�GDKHU�DXFK�
ZHQLJ �V FKODJHP SILQGOLFK� �' XUFK�LKUH�E HVRQGHUH�4 XDOLW¦ W�HLJQHQ�V LH�V LFK�E HVRQGHUV�
] XP �( QWJUDWHQ� �$ QIDVHQ�X QG�. DQWHQEUHFKHQ� �

Details:�0 LW�%L QGXQJ�%� �I ¾ U�, 1 2 ; � �9 V � � P � V�$ UEHLWVĶ FKVWJHVFKZLQGLJNHLW

tyPEN NR. FoRm AbmESSuNG SPEzIFIKAtIoN VP AuSLobuNG

 

            

� � � � � � � � = < � � [ � � � � [ � � $ � � 4 � %� � � �  
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� � � � � � � � = < � � [ � � � � [ � � $ � � 4 � %� � � �  

� � � � � � � � = < � � [ � � � � [ � � $ � � 4 � %� � � �  

� � � � � � = < � � [ � � � � [ � � $ � � 4 � %� � � �  

� � � � � � � � = < � � [ � � � � [ � � $ � � 6 � %� � � �  

� � � � � � = < � � [ � � � � [ � � $ � � 4 � %� � � �  

� � � � � � � � = < � � [ � � � [ � � $ � � 6 � %� � � �  

� � � � � � � = < � � [ � � � � [ � � $ � � 4 � %� � � �  

� � � � � � = < � � [ � � � � [ � � $ � � 4 � %� � � �  

� � � � � � � � = < � � [ � � � � [ � � $ � � 4 � %� � � �  

� � � � � � = < � � [ � � � � [ � � $ � � 4 � %� � � �  

Ausführung/bearbeitbare materialien: Kunstharzgebundene Schleifstifte wirken 
DXIJUXQG�LKUHU�= XVDP P HQVHW] XQJ �V FKZLQJXQJVG¦ P SIHQG�X QG�V LQG�GDKHU�DXFK�
ZHQLJ �V FKODJHP SILQGOLFK� �' XUFK�LKUH�E HVRQGHUH�4 XDOLW¦ W�HLJQHQ�V LH�V LFK�E HVRQGHUV�
] XP �( QWJUDWHQ� �$ QIDVHQ�X QG�. DQWHQEUHFKHQ� �

Details:�0 LW�%L QGXQJ�%� � �I ¾ U�* XVV� �9 V � � P � V�$ UEHLWVĶ FKVWJHVFKZLQGLJNHLW
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� � � � � � = < � [ � � � [ � � � � $ � � 2 � 9 � � � �  
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� � � � � � = < � [ � � � � [ � � � � $ � � 3 � 9 � � � �  

� � � � � � � = < � [ � � � � [ � � � � $ � � 3 � 9 � � � �  

� � � � � � = < � [ � � � � [ � � � � $ � � 3 � 9 � � � �  

� � � � � � = < � [ � � � � [ � � � � $ � � 3 � 9 � � � �  

� � � � � � � � = < � [ � � � � [ � � � � $ � � 2 � 9 � � � �  

� � � � � � = < � [ � � � � [ � � � � $ � � 3 � 9 � � � �  

� � � � � � � � = < � [ � � � � [ � � � � $ � � 3 � 9 � � � �  

� � � � � � � � = < � [ � � � � [ � � � � $ � � 3 � 9 � � � �  

� � � � � � = < � [ � � � � [ � � � � $ � � 3 � 9 � � � �  

� � � � � � = < � [ � � � � [ � � � � $ � � 3 � 9 � � � �  

� � � � � � = < � [ � � � � [ � � � � $ � � 3 � 9 � � � �  

� � � � � � = < � [ � � � � [ � � � � $ � � 3 � 9 � � � �  
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� � � � � � � = < � � [ � � � � [ � � � � $ � � 3 � 9 � � � �  
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� � � � � � = < � � [ � � � � [ � � � � $ � � 3 � 9 � � � �  

� � � � � � � = < � � [ � � � � [ � � � � $ � � 3 � 9 � � � �  

� � � � � � = < � � [ � � � � [ � � � � $ � � 3 � 9 � � � �  

� � � � � � � = < � � [ � � � [ � � � � $ � � 2 � 9 � � � �  

� � � � � � � � = < � � [ � � � � [ � � � � $ � � 3 � 9 � � � �  

� � � � � � = < � � [ � � � � [ � � � � $ � � 3 � 9 � � � �  
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� � � � � � � � = < � � [ � � � � [ � � � � $ � � 3 � 9 � � � �  

Aufbau:�6 FKOHLIŅ USHU�DXV�. RUXQG�P LW�. HUDP LN�� 9 � �� �R GHU�. XQVWKDU] ELQGXQJ�� %� �DXI�
6WDKOVFKDIW�DXIJHSUH¡ W� �. RUQJU̧ ¡ HQ�� � � � �
� � $ � �( GHONRUXQG�URVD�_�� � $ �  �( GHONRUXQG�Z HL¡ �_�$ � �1 RUP DONRUXQG
mARKtÜbLICHE SEGmENtIERuNG
T< 5 2 / ,7�6 FKOHLIVWLIWH�YRQ�š �� �� �� � �P P �HUK¦ OWOLFK

9HUVFKLHGHQH�) RUP HQ�X QG�6 FKDIWGXUFKP HVVHU�DOV�DXFK�/ ¦ QJHQ�. ( � �. HJHO�_�  
63 � �6 SLW] ERJHQ�_�. 8 � �. XJHO�_�7 2 � �7 RSI�_�: 5 � �: DO] UDQG�_�= < � �= \ OLQGHU�_�  
6 � � �6 FKDIWGXUFKP HVVHU�� �P P �_�6 � � �6 FKDIWGUXFKP HVVHU�� �P P �
Sicherheitshinweise9V� �� � �P � V�$ UEHLWVĶ FKVWJHVFKZLQGLJNHLW� �0 LQLP DOH�( LQVSDQ�
QWLHIH� � E] Z � � P D[ � � RIIHQH� 6FKDIWO¦ QJH� � JHP ¦ ¡ � %H JOHLW] HWWHO� EHDFKWHQ� � * HP ¦ ¡ � ' ,1 � � � � � �

schleifen | Keramisch

' LH�E UHLWH�3 DOHWWH�GHU�$ QZHQGXQJVWHFKQLN�GHV�6 FKOHLIHQV�HUIRUGHUW�
6FKOHLIVWLIWH�GLH�LQ�%H ] XJ �DXI�6 SDQOHLVWXQJ� �] X�HU] LHOHQGHU�2 EHUIO¦ �
FKHQJ ¾ WH�X QG�6 WDQG] HLW�R SWLP DO�DEJHVWLP P W�V LQG� �, Q�* LH¡ HUHLHQ�X QG�
LP �) RUP HQEDX�LVW�GHU�( LQVDW] �YRQ�6 FKOHLIVWLIWHQ�DXI�* HUDGVFKOHLIHUQ�
XQG�E LHJVDP HQ�: HOOHQ�YLHOIDFK�GLH�HLQ] LJH�0 ¸ JOLFKNHLW� �X P �V FKZHU�
] XJ ¦ QJOLFKH�6 WHOOHQ�DQ�GHQ�: HUNVW¾ FNHQ�] X�HUUHLFKHQ�X QG�J OHLFK] HLWLJ �
HLQH�9 HUEHVVHUXQJ�GHU�2 EHUIO¦ FKH�] X�HU] LHOHQ� �. HUDP LVFK�J HEXQGHQH�
Schleifstifte zeichnen sich durch hohe Standzeit und infolge dessen 
KRKHQ�/ HLVWXQJVIDNWRUHQ�DXV� �6 SH] LDOTXDOLW¦ WHQ�I ¾ U�J HK¦ UWHWHQ�6 WDKO� �
+ 66 �X QG�: HUN] HXJVWDKO�
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Aufbau:�6 FKOHLIŅ USHU�DXV�. RUXQG�P LW�. HUDP LN�� 9 � �� �R GHU�. XQVWKDU] ELQGXQJ�� %� �DXI�
6WDKOVFKDIW�DXIJHSUH¡ W� �. RUQJU̧ ¡ HQ�� � � � �
� � $ � �( GHONRUXQG�URVD�_�� � $ � �( GHONRUXQG�Z HL¡ �_�$ � �1 RUP DONRUXQG
mARKtÜbLICHE SEGmENtIERuNG
7< 5 2 / ,7�6 FKOHLIVWLIWH�YRQ�š �� �� �� � �P P �HUK¦ OWOLFK

9HUVFKLHGHQH�) RUP HQ�X QG�6 FKDIWGXUFKP HVVHU�DOV�DXFK�/ ¦ QJHQ�. ( � �. HJHO�_�  
63 � �6 SLW] ERJHQ�_�. 8 � �. XJHO�_�7 2 � �7 RSI�_�: 5 � �: DO] UDQG�_�= < � �= \ OLQGHU�_�  
6 � � �6 FKDIWGXUFKP HVVHU�� �P P �_�6 � � �6 FKDIWGUXFKP HVVHU�� �P P �
Sicherheitshinweise9V� �� � �P � V�$ UEHLWVĶ FKVWJHVFKZLQGLJNHLW� �0 LQLP DOH�( LQVSDQ�
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bE15 - mittel elastisch: =XP �3 ROLHUHQ�YRQ�6 SULW] JXVV� �X QG�3 UHVVIRUP HQ� �%H K¦ OWHUQ� �
$ SSDUDWHQ�X QG�0 DVFKLQHQWHLOHQ�DXV�6 WDKO� �%X QW� � �/ HLFKWP HWDOO�X QG�. XVWVWRIIHQ� �
( GHOP HWDOOHQ�X QG�%L MRXWHULHZDUHQ� �= XP �0 DWWLHUHQ�YRQ�0 HWDOOREHUIO¦ FKHQ�] � %� �
%H VWHOOWHLOH�DXV�V ¦ XUH� �X QG�URVWEHVW¦ QGLJHQ�7 HLOHQ

bE24 - hart elastisch: =XP �3 ROLHUHQ�YRQ�3 UHVV� �X QG�6 FKP LHGHJHVHQNHQ� �] HUNUDW] WHQ�
0 HWDOOREHUIO¦ FKHQ� �= XP �( QWNUDWHQ�YRQ�6 SULW] JXVVWHLOHQ�DXV�$ OX�X QG�= LQ� �I HLQP HFK� �
: HUNVW¾ FNHQ� �= XP �) HLQ� �X QG�) HLQVWVFKOHLIHQ�E HLP �( QWIHUQHQ�YRQ�) OXJURVW� �X QG�2 [ \ GD�
WLRQVVFKLFKWHQ� �
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7< 5 2 / ,7�E LHWHW�HLQ�X P IDQJUHLFKHV�6 RUWLP HQW�DQ�( ODVWLF� �X QG�3 ROLHUVWLI�
WHQ� �$ EJHVWLP P WH�%L QGXQJVV\ VWHP H�HUP ¸ JOLFKHQ�V RZRKO�HLQHQ�X QL�
YHUVHOOHQ�DOV�DXFK�HLQHQ�DXI�GLH�$ QZHQGXQJ�] XJHVFKQLWWHQHQ�( LQVDW] � �
' DV�6 RUWLP HQW�X P IDVVW�Z HLFKHODVWLVFKH�6 WLIWH�� LQ�6 SH] LILNDWLRQ�%( � � � �
I ¾ U�J HNU¾ P P WH�) O¦ FKHQ� �P LWWHOHODVWLVFKH�6 WLIWH�� LQ�6 SH] LILNDWLRQ�%( � � � �
I ¾ U�J HUDGH�) O¦ FKHQ�DOV�DXFK�Z HQLJHU�HODVWLVFKH�6 WLIWH�� LQ�6 SH] LILNDWLRQ�
%( � � � �I ¾ U�GDV�$ UEHLWHQ�P LW�K ¸ KHUHQ�' UHK] DKOHQ�
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0 LW�DXIJHNOHEWHP �. XQVWVWRIIWHOOHU�I ¾ U�GDV�0 DUP RULHUHQ�X QG�' HNRUVFKOHLIHQ�YRQ�
2 EHUIO¦ FKHQ�DXV�6 WDKO� �$ OX�R GHU�. XSIHU�
bindung: 
%( � � �� �V HKU�Z HLFK�HODVWLVFK�_�%( � � �� �Z HLFK�HODVWLVFK�_�%( � � �� �P LWWHO�HODVWLVFK
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7< 5 2 / ,7�+ DUWP HWDOOIU¦ VVWLIWH�Z HUGHQ�DXV�S UD[ LVHUSUREWHQ�X QG�GHP �
MHZHLOLJHQ�6 WDQG�GHU�7 HFKQLN�HQWVSUHFKHQGHQ�+ DUWP HWDOOVRUWHQ�K HUJH�
VWHOOW� � ' LH�) HUWLJXQJ �HUIROJW��D XI�K RFKP RGHUQHQ�& 1 &� 6FKOHLIDXWRP DWHQ� �
' DUDXV�HUJLEW�V LFK�I ¾ U�DOOH�%H DUEHLWXQJVI¦ OOH�HLQ�OHLVWXQJVI¦ KLJHV�X QG�
RSWLP DOHV�3 U¦ ] LVLRQVZHUN] HXJ �  
9RUDXVVHW] XQJ �I ¾ U�R SWLP DOH�6 FKOHLIHUJHEQLVVH�X QG�K ¸ FKVWH�/ HEHQV�
dauer ist die Wahl der richtigen Maschine und somit der richtigen Dreh�
] DKO�X QG�$ UEHLWVJHVFKZLQGLJNHLW� �) U¦ VHU� �X QG�= DKQIRUP �I ¾ U�GDV�MHZHLOV�
] X�E HDUEHLWHQGH�: HUNVW¾ FNP DWHULDO�

8 QJHK¦ UWHWH�6 W¦ KOH

: HLFKH�ODQJVSDQHQGH�0 DWHULDOLHQ� �$ OX� �* ) . �
$ OXP LQLXP � �. XQVWVWRIIH� �= LQN� %D VLV� / HJLHUXQJHQ

. HUDP LN� �J HK¦ UWHWH�6 W¦ KOH� �5 RVWIUHLH�6 W¦ KOH�
1 LFNHO� %D VLV� / HJLHUXQJHQ� �7 LWDQ
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Ausführung/bearbeitbare materialien: + DUWP HWDOOIU¦ VHU�Z HUGHQ�DXI�HLQHP �J UR¡ HQ�
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) ¾ U�HLQ�$ UEHLWHQ�R KQH�9 LEUDWLRQHQ�X QG�* HVXQGKHLWVULVLNHQ�Z HUGHQ�DOOH�
T< 5 2 / ,7�6 FKUXSSVFKOHLIVFKHLEHQ�OW� �GHQ�$ QIRUGHUXQJHQ�GHU�( 1 � � � � � �
JHIHUWLJW�X QG�J HSU¾ IW� �( LQ�GXUFKJ ¦ QJLJHV�) DUEOHLWV\ VWHP �J HZ ¦ KUOHLVWHW�
DXFK�E HL�6 FKUXSSVFKHLEHQ� �GDVV�GHU�$ QZHQGHU�LP P HU�GDV�ULFKWLJH�
3URGXNW�] XP �] HUVSDQQHQGHQ�0 DWHULDO�I LQGHW� �' DV�3 URJUDP P �HUI¾ OOW�GHQ�
KHXWLJHQ�$ QVSUXFK�DQ�Z LUWVFKDIWOLFKHV�$ UEHLWHQ� �K RKH�= HUVSDQQXQJVOHL�
VWXQJ� �HLQIDFKH�+ DQGKDEXQJ�X QG�¾ EHUGXUFKVFKQLWWOLFKH�6 WDQG] HLW�
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� � � � � � � � � [ � [ � � � � � & � � 6 � %) ; � �

� � � � � � � � � [ � [ � � � � � & � � 6 � %) ; � �

Premium★★★

Ausführung/bearbeitbare materialien: DJJUHVLYH�$ XVI¾ KUXQJ �LQ�+ ¦ UWH�6 � �
+ RFKOHLVWXQJVVFKHLEH�I ¾ U�) O¦ FKHQ� �X QG�. DQWHQVFKOLII

Details: VFKQHOOHV� �NRP IRUWDEOHV�$ UELHWHQ� �R KQH�. UDIWDQVWUHQJXQJ � �) ¾ U�: HLFK� �E LV�
+ DUWJHVWHLQ� �1 DWXU� �X QG�. XQVWVWHLQ�V RZLH�%H WRQ

tyPEN NR. FoRm AbmESSuNG SPEzIFIKAtIoN VP AuSLobuNG

 

            

� � � � � � � � [ � [ � � � $ � � 4 � %) ; � � � LQ�

� � � � � � � � � � [ � [ � � $ � � 4 � %) ; � � � LQ�

� � � � � � � � � [ � [ � � $ � � 4 � %) ; � � � LQ�

� � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � 4 � %) ; � � � LQ�

� � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � 4 � %) ; � � � LQ�

� � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � 4 � %) ; � � � LQ�

� � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � 4 � %) ; � � � LQ�

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � 4 � %) ; � � � LQ�

� � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � 4 � %) ; � � � LQ�

� � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � 4 � %) ; � � � LQ�

� � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � 4 � %) ; � � � LQ�

� � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � 4 � %) ; � � � LQ�

� � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � 4 � %) ; � � � LQ�

� � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � 4 � %) ; � � � LQ�

� � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � 4 � %) ; � � � LQ�

� � � � � � � � � � [ � � [ � � � � � $ � � 4 � %) ; � � � LQ�

� � � � � � � � %1 � � � [ � [ � � � � � $ � � 4 � %) ; � � � LQ�

� � � � � � &2 1 � � � [ � [ � � � � � $ � � 4 � %) ; � � � LQ� &RQIOH[

Premium★★★

Ausführung/bearbeitbare materialien: ZHLFKHUH� �DJJUHVVLYH�$ XVI¾ KUXQJ �LQ�+ ¦ UWH�
4 � �+ RFKOHLVWXQJVVFKUXSSVFKHLEH�I ¾ U�) O¦ FKHQ� �X QG�. DQWHQVFKOLII�

Details: 6FKQHOOHV�NRP IRUWDEOHV�$ UEHLWHQ� �R KQH�. UDIWDQVWUHQJXQJ � �� � � P P �K RKH�= HU�
VSDQXQJVOHLVWXQJ�I ¾ U�GHQ�( LQVDW] �LP �3 LSHOLQH� %D X� �� � � �X QG�� � � P P �I ¾ U�6 FKZHL¡ � � �: XU�
] HOQDKWEHDUEHLWXQJ� �E HVRQGHUV�I RUP VWDELO�
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� � � � � � � � � � [ � [ � � $ � � 1 � %) ; � �

� � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � 1 � %) ; � �  

� � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � 1 � %) ; � �  

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � $ � � 1 � %) ; � �  

� � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � 1 � %) ; � �  

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � 1 � %) ; � �

� � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � 1 � %) ; � �  

� � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � 1 � %) ; � �  

� � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � 1 � %) ; � �

� � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � 1 � %) ; � �

� � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � 1 � %) ; � �

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � / � %) ; � �

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � / � %) ; � �

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � / � %) ; � �

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � / � %) ; � �

Premium★★★

Ausführung/bearbeitbare materialien: + RFKOHLVWXQJVVFKUXSSVFKHLEH�LQ�+ ¦ UWH�
1 �I ¾ U�) O¦ FKHQ� �X QG�. DQWHQVFKOLII� �: HLFKHUH�$ XVI¾ KUXQJ �LQ�+ ¦ UWH�/ � �E HQ̧ WLJW�J HULQ�
JHUHQ�$ QSUHVVGUXFN� �V SH] LHOO�I ¾ U�) O¦ FKHQVFKOLII

Details: ) ¾ U�GDV�6 FKOHLIHQ�YRQ�1 LFKWHLVHQP HWDOOHQ� �NHLQ�9 HUVFKP LHUHQ� �= XVHW] HQ�R GHU�
$ EVWXP SIHQ�GHU�6 FKHLEH� �6 FKRQ�E HL�J HULQJHQ�$ QSUHVVNU¦ IWHQ�V HKU�V FKQLWWLJHV�: HUN�
] HXJ �

tyPEN NR. FoRm AbmESSuNG SPEzIFIKAtIoN VP AuSLobuNG

 

            

            

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � = $ � � 1 � %) ; � � ) RFXU�( [ WUD

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � = $ � � 3 � %) ; � � ) RFXU�( [ WUD

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � ==$ � � 5 � %) ; � � ) RFXU�( [ WUD

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � = $ � � 1 � %) ; � � ) RFXU�( [ WUD

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � ==$ � � 5 � %) ; � � ) RFXU�( [ WUD

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � = $ � � 1 � %) ; � � ) RFXU�( [ WUD

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � = $ � � 3 � %) ; � � ) RFXU�( [ WUD

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � ==$ � � 5 � %) ; � � ) RFXU�( [ WUD

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � ==$ � � 6 � %) ; � � ) RFXU�( [ WUD

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � ==$ � � 6 � %) ; � � ) RFXU�( [ WUD

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � ==$ � � 6 � %) ; � � ) RFXU�( [ WUD

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � = $ � � 1 � %) ; � � ) RFXU�( [ WUD

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � ==$ � � 5 � %) ; � � ) RFXU�( [ WUD

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � = $ � � 1 � %) ; � � ) RFXU�( [ WUD

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � = $ � � 3 � %) ; � � ) RFXU�( [ WUD

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � ==$ � � 5 � %) ; � � ) RFXU�( [ WUD

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � ==$ � � 6 � %) ; � � ) RFXU�( [ WUD

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � ==$ � � 6 � %) ; � � ) RFXU�( [ WUD

 

� � � � � � � � 9 � � � [ � [ � � � � � = $ � � 1 � %) ; � � ) RFXU�( [ WUD�9 LEVWDU�

� � � � � � � � 9 � � � [ � [ � � � � � = $ � � 3 � %) ; � � ) RFXU�( [ WUD�9 LEVWDU�

� � � � � � � � 9 � � � [ � [ � � � � � ==$ � � 5 � %) ; � � ) RFXU�( [ WUD�9 LEVWDU�

� � � � � � � � 9 � � � [ � [ � � � � � = $ � � 1 � %) ; � � ) RFXU�( [ WUD�9 LEVWDU�

� � � � � � � � 9 � � � [ � [ � � � � � = $ � � 3 � %) ; � � ) RFXU�( [ WUD�9 LEVWDU�

� � � � � � � � 9 � � � [ � [ � � � � � ==$ � � 5 � %) ; � � ) RFXU�( [ WUD�9 LEVWDU�

Premium★★★

Ausführung/bearbeitbare materialien: Hochleitsungswerkzeuge zum Bearbeiten 
DOOHU�* XVVZHUNVWRIIH�

Details: =$ � � 1 � %) ; � �E HVRQGHUV�I ¾ U�) O¦ FKHQVFKOLII� �= $ � � 3 � %) ; � �GLH�8 QLYHUVDOW\ SH�X QG�
==$ � � 5 � %) ; � �GHU�( QWJUDWXQJVVSH] LDOLVW� �� � ) 9 �QHXHVWH�7 HFKQRORJLH�I ¾ U�9 LEUDWLRQVG¦ P �
IXQJ �X QG�R SWLP DOH�/ DXIUXKH
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� � � � � � � � � � � [ � [ � � $ � � 5 � %) ; � �

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � 5 � %) ; � �  

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � 5 � %) ; � �  

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � 5 � %) ; � �  

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � 5 � %) ; � �  

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � 5 � %) ; � �  

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � 5 � %) ; � �  

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � 5 � %) ; � �  

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � 5 � %) ; � �  

� � � � � � � � 9 � � � [ � [ � � � � � $ � � 5 � %) ; � � Vibstar

� � � � � � � � 9 � � � [ � [ � � � � � $ � � 5 � %) ; � � Vibstar

� � � � � � � � 6, � � � [ � [ � � � � � $ � � 5 � %) ; � � Silentio

� � � � � � � � 6, � � � [ � [ � � � � � $ � � 5 � %) ; � � Silentio

� � � � � � � &2 1 � � � [ � [ � � � � � $ � � 5 � %) ; � � &RQIOH[

Premium★★★

Ausführung/bearbeitbare materialien: VWDQGIHVWH�$ XVI¾ KUXQJ �LQ�+ ¦ UWH�5 � �+ RFK�
OHLVWXQJVVFKUXSSVFKHLEH�I ¾ U�) O¦ FKHQ� �X QG�. DQWHQVFKOLII�

Details: � � 6,�6 FKOHLIVFKHLEHQJHQHUDWLRQ�P LW�LQWHJULHUWHU�* HU¦ XVFKG¦ P SIXQJ � �� � ( 9 �
QHXHVWH�7 HFKQRORJLH�I ¾ U�9 LEUDWLRQVG¦ P IXQJ �X QG�R SWLP DOH�/ DXIUXKH

tyPEN NR. FoRm AbmESSuNG SPEzIFIKAtIoN VP AuSLobuNG

 

            

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � = $ � � 4 � %) 5 � � � LQ�

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � = $ � � 4 � %) 5 � � � LQ�

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � = $ � � 4 � %) 5 � � � LQ�

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � = $ � � 4 � %) 5 � � � LQ�

Premium★★★

Ausführung/bearbeitbare materialien: + RFKOHLWVXQJVVFKUXSSVFKHLEH�P LW�= LUNRQ�
NRUXQG�LQ�+ ¦ UWH�4 �¾ EHU] HXJHQG�E HL�6 WDKO� �, 1 2 ; �X QG�* XVVDQZHQGXQJHQ�  
VFKQLWWLJHV� �DJJUHVLYHV�: HUN] HXJ �I ¾ U�. DQWHQ� �X QG�) O¦ FKHQVFKOLII

Details: &KHP LVFKH�5 HLQKHLW�J DUDQWLHUW� �) UHL�YRQ�( LVHQ� �6 FKZHIHO� �& KORU�X QG�) OXRU� �
: HUNVW¾ FNQHXWUDOLW¦ W�QDFK�GHU�%H DUEHLWXQJ
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� � � � � � � =7 $ � � 0 � %� �  

� � � � � � � � =7 $ � � 0 � %� �  

 Premium★★★

Ausführung/bearbeitbare materialien: + ¸ FKVWH�$ EWUDJVOHLVWXQJHQ�X QG�6 WDQG�
] HLWHQ�I ¾ U�J UR¡ IO¦ FKLJH�6 FKOHLIDUEHLWHQ� �DQ�V FKZHUH�: HUNVW¾ FNH� �. DQWHQVFKOLII� �
$ QIDVHQ�X QG�] XP �9 HUVFKOHLIHQ�YRQ�6 FKZHL¡ Q¦ KWHQ�

Details: =XU�: HUN] HXJDXIQDKP H�V WHKHQ�GLH�%R KUXQJVDXVI¾ KUXQJ �+  � � � � � P P �X QG�GLH�

� � � � � � � � P P � �P LW�D [ LDO�+ ¸ KHQYHUVWHOOEDUHU�6 FKXW] KDXEH�YHUZHQGHQ� �* URE� �� . RUQJU̧ ¡ H�
� � � �� � � � �0 LWWHO� �� . RUQJU̧ ¡ H�� � � �� � � �� � � �X QG�) HLQVFKOLII�� . RUQ�� � � � �� � � �

tyPEN NR. FoRm AbmESSuNG SPEzIFIKAtIoN VP AuSLobuNG

 

            

            

� � � � � � � � %7 � � � � � � [ � � [ � � � � � $ � � 3 � %� � �  

� � � � � � � � %7 � � � � � � [ � � [ � � � � � $ � � 2 � %� � �  

� � � � � � � � %7 � � � � � � [ � � [ � � � � � $ � � 3 � %� � �  

� � � � � � � � %7 � � � � � � [ � � [ � � � � � $ � � 2 � %� � �  

      

� � � � � � � � = % � � � � � � [ � � [ 0 � � $ � � 3 � %� � �  

� � � � � � � � = % � � � � � � [ � � [ 0 � � $ � � 2 � %� � �  

� � � � � � � � = % � � � � � � [ � � [ 0 � � $ � � 2 � %� � �  

      

� � � � � � � � =7 $ � � 3 � %� � �  

� � � � � � � =7 $ � � 3 � %� � �  

Ausführung/bearbeitbare materialien: + ¸ FKVWH�$ EWUDJVOHLVWXQJHQ�X QG�6 WDQG�
] HLWHQ�I ¾ U�J UR¡ IO¦ FKLJH�6 FKOHLIDUEHLWHQ� �DQ�V FKZHUH�: HUNVW¾ FNH� �. DQWHQVFKOLII� �
$ QIDVHQ�X QG�] XP �9 HUVFKOHLIHQ�YRQ�6 FKZHL¡ Q¦ KWHQ�

Details: =XU�: HUN] HXJDXIQDKP H�V WHKHQ�GLH�%R KUXQJVDXVI¾ KUXQJ �+  � � � � � P P �X QG�GLH�

� � � � � � � � P P � �P LW�D [ LDO�+ ¸ KHQYHUVWHOOEDUHU�6 FKXW] KDXEH�YHUZHQGHQ� �* URE� �� . RUQJU̧ ¡ H�
� � � �� � � � �0 LWWHO� �� . RUQJU̧ ¡ H�� � � �� � � �� � � �X QG�) HLQVFKOLII�� . RUQ�� � � � �� � � �

Premium★★★
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� � � � � � � � %7 � � � � � � [ � � [ � � � � � � & � � / � %� �  
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P LVFKHV�$ UEHLWHQ�Z HUGHQ�GXUFK�GLH�HLQ] LJDUWLJH�* HRP HWULH�GHV�5 RQGHOOHUV�HUP ¸ JOLFKW� �
9LEUDWLRQVIUHLHV�$ UEHLWHQ�X QG�R SWLP DOH�$ QSDVVXQJ �DQ�GDV�: HUNVW¾ FN�
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XQLYHUVHOOH�6 FKOHLIDXIJDEHQ� �3 HUIHNWH�2 EHUIO¦ FKHQ�DXI�6 WDKO� �) O¦ FKHQ� � �. DQWHQ�
VFKOLII�X QG�( QWJUDWXQJVDUEHLWHQ�

Details:�� � $ � � � $ �7 U¦ JHUWHOOHU�DXV�V WDELOHQ�* ODVIDVHUJHZHEH� �/ HLVWXQJVVWDUNH�: LQNHO�
VFKOHLIHU�YHUVW¦ UNHQ�GLH�/ HLVWXQJ�DOOHU�3 UHP LXP � ) ¦ FKHUVFKHLEHQ�
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Premium★★★
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P LVFKHQ�6 FKOHLINRUQV�LVW�GLH�3 5 ( 0 ,8 0 �
 
 
 �& ( 5 $ 0 ,&�) ¦ FKHUVFKHLEH�V SH] LHOO�
I¾ U�K RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH�X QG�DQVSUXFKVYROOH�6 FKOHLIDQZHQGXQJHQ�J HHLJQHW� �' HU�
N¾ KOHQGH�6 FKOLII�HUP ¸ JOLFKW�HLQH�O¦ QJHUH�: HUN] HXJ � / HEHQVGDXHU�X QG�UHGX] LHUW�
9HUI¦ UEXQJHQ�DXI�GHU�: HUNVW¾ FNREHUIO¦ FKH� �' XUFK�GLH�NRQWLQXLHUOLFKH�( U] HXJQXQJ�
QHXHU�6 FKQHLGHQ�¾ EHU�GLH�J HVDP WH�6 WQDQG] HLW�HUK¦ OW�P DQ�HLQH�J OHLFKP ¦ ¡ LJHUH�
2 EHUIO¦ FKHQJ¾ WH

Details: ,P �. HUDP LNNRUQ�V LQG�I HLQH�$ OXP LQLXP R[ LG� . ULVWDOOH�GXUFK�HLQHQ� 6LQWHUXQJV�
SUR] HVV�P LWHLQDQGHU�YHUEXQGHQ� �' XUFK�GLH�6 FKOHLINU¦ IWH�E UHFKHQ�GLHVH�0 LNURNULVWDOOH�
Z ¦ KUHQG�GHV�6 FKOHLISUR] HVVHV�K HDXV� �V R�GDVV�GDV�6 FKOHLINRUQ�LP P HU�QHXH� �V FKDUIH�
6FKQHLGNDQWHQ�HUK¦ OW�
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� � � � � � � � $ � � � [ � � � � � = $ � � � % � � ) DVW&XW

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � � = $ � � � % � � ) DVW&XW

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � � = $ � � � % � � ) DVW&XW

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � � = $ � � � % � � ) DVW&XW

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � � = $ � � � % � � ) DVW&XW

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � � = $ � � � % � � ) DVW&XW

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � � = $ � � � % � � ) DVW&XW

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � � = $ � � � % � � ) DVW&XW

� � � � � � � � 1 � � � [ � � � � � = $ � � � % � � ) DVW&XW

� � � � � � � � 1 � � � [ � � � � � = $ � � � % � � ) DVW&XW

� � � � � � � � 1 � � � [ � � � � � = $ � � � % � � ) DVW&XW

� � � � � � � � 1 � � � [ � � � � � = $ � � � % � � ) DVW&XW

� � � � � � � � 1 � � � [ � � � � � = $ � � � % � � ) DVW&XW

� � � � � � � � 1 � � � [ � � � � � = $ � � � % � � ) DVW&XW

� � � � � � � � 1 � � � [ � � � � � = $ � � � % � � ) DVW&XW

� � � � � � � � 1 � � � [ � � � � � = $ � � � % � � ) DVW&XW

� � � � � � � � 1 � � � [ � � � � � = $ � � � % � � ) DVW&XW

Premium★★★

Ausführung/bearbeitbare materialien: 9LHOVHLWLJ �HLQVHW] EDUHV�3 URILZHUN] HXJ �I ¾ U�
XQLYHUVHOOH�6 FKOHLIDXIJDEHQ� �) O¦ FKHQ� � �. DQWHQVFKOLII�X QG�( QWJUDWXQJVDUEHLWHQ�DXI�
6WDKO�V RZLH�( GHOVWDKO� �' LH�� LQ� �) ¦ FKHUVFKHLEH�YHUELQGHW�HLQH�K RKH�$ EWUDJVOHLVWXQJ�
P LW�V SH] LILVFKHP �$ EWUDJ�X QG�HLQH�V HKU�J XWH�/ HEHQVGDXHU� �) $ 67&8 7�V WHKW�I ¾ U�
HLQHQH�H [ ] HOOHQWHQ� �V SH] LILVFKHQ�$ EWUDJ� �/ RQJOLIH�V WHKW�I ¾ U�H [ WUHP H�/ HEHQVGDXHU

Details:�� � $ �7 U¦ JHUWHOOHU�DXV�V WDELOHQ�* ODVIDVHUJHZHEH� �6 HOEVWYHUVFKOHL¡ HQG� �� � 1 �7 U¦ �
JHUWHOOHU�DXV�. XVWVWRII� �K HUYRUUDJHQGH�P HFKDQLVFKH�( LJHQVFKDIWHQ� �E HVW¦ QGLJ �J HJHQ�
˜ OH�X QG�) HWWH� �] XU¾ FNVHW] EDU� �/ HLVWXQJVVWDUNH�: LQNHOVFKOHLIHU�YHUVW¦ UNHQ�GLH�/ HLVWXQJ�
DOOHU��3 UHP LXP � ) ¦ FKHUVFKHLEHQ�
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� � $

� � $ �� �� � 1

SCHLEIFEN | WINKELSCHLEIFER

tyPEN NR. FoRm AbmESSuNG SPEzIFIKAtIoN VP AuSLobuNG

 

            

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � = $ � � � % � � 2 YHUODS

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � = $ � � � % � � 2 YHUODS

Premium★★★

Ausführung/bearbeitbare materialien: P5 EMI8 0 
 
 
 �2 9( 5 / $ 3 �LVW�J HQDX�GDV�
ULFKWLJH�: HUN] HXJ � �Z HQQ�HV�GDUXP �J HKW� �V FKZHU�] XJ ¦ QJOLFKH�6 WHOOHQ�] X�HUUHLFKHQ� �
0 LW�V HLQHQ�F D� �� � �P P �¾ EHUVWHKHQGHQ�/ DP HOOHQ�LVW�GLH�1 DFKEHDUEHLWXQJ�YRQ�. HKO�
Q¦ KWHQ� �1 XWHQ�X QG�5 LOOHQ�NHLQ�3 UREOHP � �

Der OVE5 / $ 3 �/ DP HOOHU�E HJHLVWHUW�DXFK�LQ�6 DFKHQ�$ EWUDJVOHLVWXQJ�X QG�/ HEHQVGDXHU�
DXI�GHQ�0 DWHULDOLHQ�6 WDKO�X QG�( GHOVWDKO�

tyPEN NR. FoRm AbmESSuNG SPEzIFIKAtIoN VP AuSLobuNG

 

            

� � � � � � � � 1 � � � [ � � � � � = $ � � � % � � / RQJOLIH

� � � � � � � � 1 � � � [ � � � � � = $ � � � % � � / RQJOLIH

� � � � � � � � 1 � � � [ � � � � � = $ � � � % � � / RQJOLIH

� � � � � � � � 1 � � � [ � � � � � = $ � � � � % � � / RQJOLIH

� � � � � � � � 1 � � � [ � � � � � = $ � � � % � � / RQJOLIH

� � � � � � � � 1 � � � [ � � � � � = $ � � � % � � / RQJOLIH

� � � � � � � � 1 � � � [ � � � � � = $ � � � % � � / RQJOLIH

� � � � � � � � 1 � � � [ � � � � � = $ � � � � % � � / RQJOLIH

� � � � � � � � 1 � � � [ � � � � � = $ � � � % � � / RQJOLIH

� � � � � � � � 1 � � � [ � � � � � = $ � � � % � � / RQJOLIH

� � � � � � � � 1 � � � [ � � � � � = $ � � � % � � / RQJOLIH

� � � � � � � � 1 � � � [ � � � � � = $ � � � � % � � / RQJOLIH

Premium★★★

Ausführung/bearbeitbare materialien: 9LHOVHLWLJ �HLQVHW] EDUHV�3 URILZHUN] HXJ �I ¾ U�
XQLYHUVHOOH�6 FKOHLIDXIJDEHQ� �) O¦ FKHQ� � �. DQWHQVFKOLII�X QG�( QWJUDWXQJVDUEHLWHQ�DXI�
6WDKO�V RZLH�( GHOVWDKO� �' LH�� LQ� �) ¦ FKHUVFKHLEH�YHUELQGHW�HLQH�K RKH�$ EWUDJVOHLVWXQJ�
P LW�V SH] LILVFKHP �$ EWUDJ�X QG�HLQH�V HKU�J XWH�/ HEHQVGDXHU� �) $ 67&8 7�V WHKW�I ¾ U�
HLQHQH�H [ ] HOOHQWHQ� �V SH] LILVFKHQ�$ EWUDJ� �/ RQJOLIH�V WHKW�I ¾ U�H [ WUHP H�/ HEHQVGDXHU

Details:�� � $ �7 U¦ JHUWHOOHU�DXV�V WDELOHQ�* ODVIDVHUJHZHEH� �6 HOEVWYHUVFKOHL¡ HQG� �� � 1 �7 U¦ �
JHUWHOOHU�DXV�. XVWVWRII� �K HUYRUUDJHQGH�P HFKDQLVFKH�( LJHQVFKDIWHQ� �E HVW¦ QGLJ �J HJHQ�
˜ OH�X QG�) HWWH� �] XU¾ FNVHW] EDU� �/ HLVWXQJVVWDUNH�: LQNHOVFKOHLIHU�YHUVW¦ UNHQ�GLH�/ HLVWXQJ�
DOOHU��3 UHP LXP � ) ¦ FKHUVFKHLEHQ�
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SCHLEIFEN | WINKELSCHLEIFER

tyPEN NR. FoRm AbmESSuNG SPEzIFIKAtIoN VP AuSLobuNG

 

            

� � � � � � � � � � � [ � [ � � $ � � � %) � �  

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � � %) � �  

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � � %) � �  

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � � %) � �  

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � � %) � �  

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � � %) � �  

standard★★

Ausführung/bearbeitbare materialien: OHLVWXQJVVWDUNH�6 FKUXSSVFKHLEHQ�I ¾ U�
) O¦ FKHQ� �X QG�. DQWHQVFKOLII�

Details: $ XI�6 FKQLWWLJNHLW�R SWLP LHUWH�6 FKUXSSVFKHLEHQ�E HL�K RKHU�/ HEHQVGDXHU� �E HUHLWV�
EHL�J HULQJHP �$ QSUHVVGUXFN�V HKU�V FKQLWWLJHV�X QG�NRP IRUWDEOHV�: HUN] HXJ �

tyPEN NR. FoRm AbmESSuNG SPEzIFIKAtIoN VP AuSLobuNG

 

            

� � � � � � � � � � � [ � [ � � & � � � %) � �  

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � & � � � %) � �  

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � & � � � %) � �  

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � & � � � %) � �  

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � & � � � %) � �  

standard★★

Ausführung/bearbeitbare materialien: OHLVWXQJVVWDUNH�6 FKUXSSVFKHLEH�I ¾ U�
) O¦ FKHQ� �X QG�. DQWHQVFKOLII�

Details: $ XI�6 FKQLWWLJNHLW�R SWLP LHUWH�6 FKUXSSVFKHLEHQ�E HL�K RKHU�/ HEHQVGDXHU� �E HUHLWV�
EHL�J HULQJHP �$ QSUHVVGUXFN�V HKU�V FKQLWWLJHV�X QG�NRP IRUWDEOHV�: HUN] HXJ �
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tyPEN NR. FoRm AbmESSuNG SPEzIFIKAtIoN VP AuSLobuNG

 

            

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � = $ � � � %) � � ) RFXU�

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � = $ � � � %) � � ) RFXU

standard★★ 

Ausführung/bearbeitbare materialien: OHLVWXQJVVWDUNH�6 FKUXSSVFKHLEH�] XP �
Bearbeiten aller Gusswerkstoffe

Details: ) ¾ U�) O¦ FKHQ� �X QG�. DQWHQVFKOLII� �DXI�6 FKQLWWLJNHLW�R SWLP LHUWHV�: HUN] HXJ �E HL�
KRKHU�/ HEHQVGDXHU� �E HUHLWV�E HL�J HULQJHP �$ QSUHVVGUXFN�V HKU�V FKQLWWLJHV�X QG�QRUP VWD�
ELOHV�: HUN] HXJ �

tyPEN NR. FoRm AbmESSuNG SPEzIFIKAtIoN VP AuSLobuNG

 

            

� � � � � � � � � � � [ � [ � � $ � � � %) ,1 2 ; � �  

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � � %) ,1 2 ; � �  

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � � %) ,1 2 ; � �  

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � � %) ,1 2 ; � �  

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � � %) ,1 2 ; � �  

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � � %) ,1 2 ; � �  

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � � %) ,1 2 ; � �  

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � � %) ,1 2 ; � �  

standard★★

Ausführung/bearbeitbare materialien: OHLVWXQJVVWDUNH�6 FKUXSSVFKHLEH�I ¾ U�
) O¦ FKHQ� �X QG�. DQWHQVFKOLII�

Details: $ XI�6 FKQLWWLJNHLW�R SWLP LHUWH�6 FKUXSSVFKHLEHQ�E HL�K RKHU�/ HEHQVGDXHU� �E HUHLWV�
EHL�J HULQJHP �$ QSUHVVGUXFN�V HKU�V FKQLWWLJHV�X QG�NRP IRUWDEOHV�: HUN] HXJ �
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� � %7

� � %7 � � = %

SCHLEIFEN | WINKELSCHLEIFER

tyPEN NR. FoRm AbmESSuNG SPEzIFIKAtIoN VP AuSLobuNG

 

            

� � � � � � � � %7 � � � � � � [ � � [ � � � � $ � � � % �  

� � � � � � � � %7 � � � � � � [ � � [ � � � � $ � � � % �  

standard★★

Ausführung/bearbeitbare materialien: 3URILZHUN] HXJ �P LW�¾ EHU] HXJHQGHQ�
/ HLVWXQJVZHUWHQ� �) ¾ U�J UR¡ IO¦ FKLJH�6 FKOHLIDUEHLWHQ� �DQ�V FKZHUHQ�: HUNVW¾ FNHQ� �
. DQWHQVFKOLII� �$ QIDVHQ�X QG�] XP �9 HUVFKOHLIHQ�YRQ�6 FKZHL¡ Q¦ KWHQ�

Details: =XU�: HUN] HXJDXIQDKP H�V WHKW�GLH�%R KUXQJVDXVI¾ KUXQJ �+  � � � � � P P �] XU�
$ XVZDKO� �8 QEHGLQJW�J UR¡ HQ�: LQNHOVFKOHLIHU�� � � � � � � � P P � �P LW�D [ LDO�+ ¸ KHQYHUVWHOOEDUHU�
6FKXW] KDXEH�YHUZHQGHQ�

tyPEN NR. FoRm AbmESSuNG SPEzIFIKAtIoN VP AuSLobuNG

 

            

� � � � � � � � %7 � � � � � � [ � � [ � � � � & � � � % �  

� � � � � � � � %7 � � � � � � [ � � [ � � � � & � � � % �  

� � � � � � � � %7 � � � � � � [ � � [ � � � � & � � � % �  

      

� � � � � � � � = % � � � � � � [ � � [ 0 � � &� � � % �  

� � � � � � � � = % � � � � � � [ � � [ 0 � � &� � � % �  

standard★★

Ausführung/bearbeitbare materialien: 3URILZHUN] HXJ �P LW�¾ EHU] HXJHQGHQ�
/ HLVWXQJVZHUWHQ� �) ¾ U�J UR¡ IO¦ FKLJH�6 FKOHLIDUEHLWHQ�DQ�V FKZHUHQ�: HUNVW¾ FNHQ� �. DQ�
WHQVFKOLII� �$ QIDVHQ�X QG�] XP �9 HUVFKOHLIHQ�LP �* HVWHLQV� �X QG�1 DWXUVWHLQEHUHLFK

Details: =XU�: HUN] HXJDXIQDKP H�V WHKHQ�GLH�%R KUXQJVDXVI¾ KUXQJ �+  � � � � � P P �
XQG�GLH�* HZLQGHDXVI¾ KUXQJ �0 � � �] XU�$ XVZDKO� �8 QEHGLQJW�J UR¡ HQ�: LQNHOVFKOHLIHU�
� � � � � � � � P P � �P LW�D [ LDO�+ ¸ KHQYHUVWHOOEDUHU�6 FKXW] KDXEH�YHUZHQGHQ�
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tyPEN NR. FoRm AbmESSuNG SPEzIFIKAtIoN VP AuSLobuNG

 

            

� � � � � � � � * 5 � � � [ � � � � & � � � % �  

� � � � � � � � * 5 � � � [ � � � � & � � � % �  

� � � � � � � � * 5 � � � [ � � � � & � � � % �  

   standard★★

Ausführung/bearbeitbare materialien: / HLVWXQJVVWDUNH�* UREUHLQLJXQJVVFKHLEH� Details: ( QWIHUQW�P ¾ KHORV�5 RVW� �) DUEH� �/ DFN�X QG�8 QWHUERGHQVFKXW] � �%H UHLWHW�2 EHU�
IO¦ FKHQ�] XP �6 FKZHL¡ HQ� �/ ¸ WHQ�R GHU�$ QRGLVLHUHQ�YRU� �' XUFK�GLH�R IIHQH�6 WUXNWXU�NHLQ�
=XVHW] HQ� �NHLQ�9 HUVFKP LHUHQ� �) ¾ U�GHQ�( LQVDW] �DP �: LQNHOVFKOHLIHU�� ) RUP �� � * 5 � �X QG�
* HUDGVFKOHLIHU�� ) RUP �� * 5 � �HUK¦ OWOLFK�

tyPEN NR. FoRm AbmESSuNG SPEzIFIKAtIoN VP AuSLobuNG

 

            

� � � � � � � ( / � � � [ � [ � � � � $ � � � &2 $ 5 6( �  

� � � � � � � ( / � � � [ � [ � � � � $ � � � � 0 ( ' ,8 0 �  

� � � � � � � ( / � � � [ � [ � � � � $ � � � � ) ,1 ( �

standard★★

Ausführung/bearbeitbare materialien: / HLVWXQJVVWDUNH�5 HLQLJXQJVVFKHLEH� Details: ( QWIHUQW�P ¾ KHORV�5 RVW� �) DUEH� �/ DFN�X QG�8 QWHUERGHQVFKXW] � �%H UHLWHW�2 EHU�
IO¦ FKHQ�] XP �6 FKZHL¡ HQ� �/ ¸ WHQ�R GHU�$ QRGLVLHUHQ�YRU� �' XUFK�GLH�R IIHQH�6 WUXNWXU�NHLQ�
=XVHW] HQ� �NHLQ�9 HUVFKP LHUHQ� �) ¾ U�GHQ�( LQVDW] �DP �: LQNHOVFKOHLIHU�� ) RUP �� � * 5 � �X QG�
* HUDGVFKOHLIHU�� ) RUP �� * 5 � �HUK¦ OWOLFK�
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tyPEN NR. FoRm AbmESSuNG SPEzIFIKAtIoN VP AuSLobuNG

 

            

� � � � � � ( / � � � [ � [ � � � � & � � � &2 $ 5 6( �  

� � � � � � � ( / � � � [ � [ � � � � & � � � 0 ( ' ,8 0 �  

� � � � � � � ( / � � � [ � [ � � � � & � � � � ) ,1 ( �

standard★★

Ausführung/bearbeitbare materialien: / HLVWXQJVVWDUNH�5 HLQLJXQJVVFKHLEH� Details: ( QWIHUQW�P ¾ KHORV�5 RVW� �) DUEH� �/ DFN�X QG�8 QWHUERGHQVFKXW] � �%H UHLWHW�2 EHU�
IO¦ FKHQ�] XP �6 FKZHL¡ HQ� �/ ¸ WHQ�R GHU�$ QRGLVLHUHQ�YRU� �' XUFK�GLH�R IIHQH�6 WUXNWXU�NHLQ�
=XVHW] HQ� �NHLQ�9 HUVFKP LHUHQ� �) ¾ U�GHQ�( LQVDW] �DP �: LQNHOVFKOHLIHU�� ) RUP �� � * 5 � �X QG�
* HUDGVFKOHLIHU�� ) RUP �� * 5 � �HUK¦ OWOLFK�

tyPEN NR. FoRm AbmESSuNG SPEzIFIKAtIoN VP AuSLobuNG

 

            

� � � � � � � � 6 � � � [ � � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � 6 � � � [ � � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � 6 � � � [ � � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � 6 � � � [ � � � � � = $ � � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � 6 � � � [ � � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � 6 � � � [ � � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � 6 � � � [ � � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � 6 � � � [ � � � � � = $ � � � � % � � � LQ�

standard★★

Ausführung/bearbeitbare materialien: 6SLW] HQZHUN] HXJ �I ¾ U�DQVSUXFKVYROOH�X QG�
VFKZLHULJH�6 FKOHLIDXIJDEHQ�DXI�6 WDKO�X QG�URVWIUHLHP �6 WDKO� �) ¾ U�: LQNHOVFKOHLIHU�DOOHU�
/ HLVWXQJVNODVVHQ� �) O¦ FKHQ� � �. DQWHQVFKOLII� �6 FKZHL¡ QDKWEHDUEHLWXQJ�X QG�( QWJUD�
WXQJVDUEHLWHQ�
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� � � � � � � � $ � � � [ � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � = $ � � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � $ � � � [ � � � � = $ � � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � = $ � � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � = $ � � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � = $ � � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � = $ � � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � = $ � � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � = $ � � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � 1 � � � [ � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � 1 � � � [ � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � 1 � � � [ � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � 1 � � � [ � � � � = $ � � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � 1 � � � [ � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � 1 � � � [ � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � 1 � � � [ � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � 1 � � � [ � � � � = $ � � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � 1 � � � [ � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � 1 � � � [ � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � 1 � � � [ � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � 1 � � � [ � � � � = $ � � � � % � � � LQ�

standard★★

Ausführung/bearbeitbare materialien: 6SLW] HQZHUN] HXJ �I ¾ U�DQVSUXFKVYROOH�X QG�
VFKZLHULJH�6 FKOHLIDXIJDEHQ�DXI�6 WDKO�X QG�URVWIUHLHP �6 WDKO� �) ¾ U�: LQNHOVFKOHLIHU�DOOHU�
/ HLVWXQJVNODVVHQ� �) O¦ FKHQ� � �. DQWHQVFKOLII� �6 FKZHL¡ QDKWEHDUEHLWXQJ�X QG�( QWJUD�
WXQJVDUEHLWHQ�

Details: � � $ � � � $ �7 UDJWHOOHU�DXV�V WDELOHQ�* ODVIDVHUJHZHEH� �V HOEVWYHUVFKOHL¡ HQG� �� � 1 �
7UDJWHOOHU�DXV�. XQVWVWRII� �K HUYRUUDJHQGH�P HFKDQLVFKH�( LJHQVFKDIWHQ� �E HVW¦ QGLJ �
JHJHQ�˜ OH�X QG�) HWWH� �] XU¾ FNVHW] EDU�
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� � � � � � � � � � � [ � [ � � $ � � � %) � � � LQ�

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � � %) � � � LQ�

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � � %) � � � LQ�

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � � %) � � � LQ�

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � � %) � � � LQ�

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � � %) � � � LQ�

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � � %) � � � LQ�

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � � %) � � � LQ�

� � � � � � � � � � � [ � [ � � $ � � � %) � � ) DVW&XW

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � � %) � � ) DVW&XW

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � � %) � � ) DVW&XW

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � � %) � � ) DVW&XW

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � � %) � � ) DVW&XW

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ � � � %) � � ) DVW&XW

basic★

Ausführung/bearbeitbare materialien: XQLYHUVHOOH�6 FKUXSSVFKHLEHQ�I ¾ U�) O¦ FKHQ� �
XQG�. DQWHQVFKOLII�

Details: : HQLJ �$ QSUHVVGUXFN�I ¾ U�X QLYHUVHOOH�6 FKOHLIDXIJDEHQ�E HL�J XWHU�/ HEHQVGDXHU� �
) $ 67&8 7�DXI�6 FKQLWWLJNHLW�R SWLP LHUWH�6 SH] LILNDWLRQ�I ¾ U�P HKU�0 DWHULDODEWUDJ�LQ�N¾ U] HUHU�
=HLW�

tyPEN NR. FoRm AbmESSuNG SPEzIFIKAtIoN VP AuSLobuNG

 

            

� � � � � � � � � � � [ � [ � � & � � � %) � �  

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � & � � � %) � �  

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � & � � � %) � �  

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � & � � � %) � �  

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � & � � � %) � �  

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � & � � � %) � �  

basic★

Ausführung/bearbeitbare materialien: XQLYHUVHOOH�6 FKUXSSVFKHLEH�I ¾ U�) O¦ FKHQ� �
XQG�. DQWHQVFKOLII�

Details: : HQLJ �$ QSUHVVGUXFN�I ¾ U�X QLYHUVHOOH�6 FKOHLIDXIJDEHQ�E HL�J XWHU�/ HEHQVGDXHU�

139



� �

� � 7

SCHLEIFEN | WINKELSCHLEIFER

tyPEN NR. FoRm AbmESSuNG SPEzIFIKAtIoN VP AuSLobuNG

 

            

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ & � � � %) � �  

� � � � � � � � � � � [ � [ � � � � � $ & � � � %) � �  

basic★

Ausführung/bearbeitbare materialien: XQLYHUVHOOH�6 FKUXSSVFKHLEH�I ¾ U� ) O¦ FKHQ� �
und Kantenschliff

Details: %H VRQGHUV�J HHLJQHW�I ¾ U�* XVVSXW] HQ�

tyPEN NR. FoRm AbmESSuNG SPEzIFIKAtIoN VP AuSLobuNG

 

            

� � � � � � � � 7 � � � [ � � � � � : $ � � � %) � � � LQ�

� � � � � � � � 7 � � � [ � � � � � : $ � � � %) � � � LQ�

� � � � � � � � 7 � � � [ � � � � � : $ � � � %) � � � LQ�

basic★

Ausführung/bearbeitbare materialien: 8 QLYHUVHOOH�+ DOEIOH[ LEOH�6 FKOHLIVFKHLEHQ�
I¾ U�) O¦ FKHQ� �X QG�. DQWHQVFKOLII�

Details: : HQLJ �$ QSUHVVGUXFN� �DJJUHVVLY�X QG�V FKQLWWLJ�I ROJW�GHU�7 RXFK�GHU�: HUNVW¾ FN�
NRQWXU�
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� � � � � � � � $ � � � [ � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � � = $ � � � % � � � LQ�

� � � � � � � � $ � � � [ � � � � � = $ � � � % � � � LQ�

basic★

Ausführung/bearbeitbare materialien: 8 QLYHUVHOO�HLQVHW] EDU�LQ�, QGXVWULH�X QG�
+ DQGZHUN�DXI�V ¦ P WOLFKHQ�0 HWDOOHQ� �) ¾ U�: LQNHOVFKOHLIHU�DOOHU�/ HLVWXQJVNODVVHQ� �
) O¦ FKHQ� � �. DQWHQVFKOLII� �6 FKZHL¡ QDKWEHDUEHLWXQJ�X QG�( QWJUDWXQJVDUEHLWHQ�

Details: � � $ � � � $ �7 UDJWHOOHU�DXV�V WDELOHQ�* ODVIDVHUJHZHEH� �/ HLVWXQJVVWDUNH�: LQNHO�
VFKOHLIHU�YHUVW¦ UNHQ�GLH�/ HLVWXQJ�DOOHU�%D VLF� ) ¦ FKHUVFKHLEHQ�
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� � � � � � STHD � � � [ � � [ � � � � ' * 8★★★ �  

� � � � � � STHD � � � [ � � [ � � � � ' * 8★★★ �  

� � � � � � STHD � � � [ � � ' * 8★★★ �  

� � � � � � STHD � � � [ � � [ � � � � ' * 8★★★ �  

� � � � � � STHD � � � [ � � [ � � � � ' * 8★★★ �  

Premium★★★

  

schleifen | diamant

: LUWVFKDIWOLFKHV�$ UEHLWHQ� �J HSDDUW�P LW�K RKHQ�= HUVSDQXQJVOHLVWXQJHQ�
XQG�6 WDQG] HLW�V WHKHQ�QHEHQ�GHP �X QLYHUVHOOHQ�( LQVDW] VSHNWUXP �E HL�
7< 5 2 / ,7�7 URFNHQVFKOHLIWHOOHUQ�LP �9 RUGHUJUXQG� �= XV¦ W] OLFK�] X�GLHVHQ�
] ZHL�3 XQNWHQ�K LOIW�HLQ�GXUFKJ ¦ QJLJHV�) DUEOHLWV\ VWHP �GDV�ULFKWLJH�3 UR�
GXNW�I ¾ U�GHQ�] X�E HDUEHLWHQGHQ�: HUNVWRII�] X�I LQGHQ� �
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� � � � � � STHD � � � [ � � [ � � � � ' * $ % ★★★ �  

Premium★★★
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� � � � � � 676� ' � � � [ � � [ � � � � � ' * 8★★ �  

      

� � � � � � 676� ' � � � [ � � [ � � � � � ' * 8★★ �  

      

� � � � � � 676� ' � � � [ � � [ � � � � � ' * 8★★ �  

      

� � � � � � 676� ' � � � [ � � [ � � � � � ' * 8★★ �  

      

� � � � � � 676� 6 � � � [ � � [ � � � � � ' * 8★★ �  

      

� � � � � � 676� 7 � � � [ � � [ � � � � � ' * 8★★ �  

      

� � � � � � 676� 7 � � � [ � � [ � � � � � ' * 8★★ �  

      

� � � � � � 676� 7 � � � [ � � [ � � � � � ' * 8★★ �  

standard★★
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schleifmittelbeschreibung
. ruQ Ju̧ ¡ hQ �

beschreibung
härte struktur bindung

blQ GXQ JV�
kennzahl

10A Normalkorund . RUQJU̧ ¡ HQDQJDEH�
LQ�P HVK�
� 6LHEJU̧ ¡ H��S UR�LQFK�

  

' LH�+ ¦ UWH�LVW�DOSKD�
EHWLVFK�DQVWHLJHQG�

z.B.
G = weich
r = hart

- H� Ķ KHU� GLH� =DKO� � GHVWR�
RIIHQHU�LVW�GLH�6 FKHLEH�

V = 
. HUDP LVFK�J HEXQGHQ

b =          
. XQVWKDU] �J HEXQGHQ

e = 
( ODVWLVFK�J HEXQGHQ

G = 
* DOYDQLVFK�J HEXQGHQ

,QWHUQHU� & RGH� � ZHOFKHU�
GLH� %LQGXQJVYDULDQWH�
GHILQLHUW�50A 0 LVFKXQJ �� � $ �X QG� � � $

52A + DOEHGHONRUXQG

� � $ 0 LVFKXQJ �� � $ �X QG� 6SH] LDONRUXQG

� � $ 0 LVFKXQJ �� � $ �X QG� � � $

� � $ ( GHONRUXQG�URVD

� � $ ( GHONRUXQG�Z HL¡

� � $ ( GHONRUXQG�URW

� � $ 0 LVFKXQJ �� � $ �X QG� 6SH] LDONRUXQG

� � $ 0 LVFKXQJ �� � $ �X QG� � � $

� � $ 6SH] LDONRUXQG

454A 0 LVFKXQJ �6 LQWHUNRUXQG�X QG�� � $

455A 0 LVFKXQJ �6 LQWHUNRUXQG�X QG�� � $

& 6LOLFLXP � & DUELG�J U¾ Q

� & 6LOLFLXP � & DUELG�V FKZDU]

� � & 0 LVFKXQJ �6 LOLFLXP � & DUELG�
JU¾ Q� VFKZDU]

%H] HLFKQXQJVEHLVSLHO� HLQHU� NHUDP LVFK� JHEXQGHQHQ� � 7<5 2 / ,7� 6FKOHLIVFKHLEH� P LW� NRQYHQWLRQHOOHP �6 FKOHLINRUQ�� � $ �� � �0 � �9 � � � �

' LH�6 SH] LILNDWLRQ�DOV�. XU] FKDUDNWHULVLHUXQJ�GHV�6 FKOHLIZHUN] HXJHV
%HLVSLHO

%HLVSLHO�: HUNVWRIIWDEHOOH

VHKU�J XW�J HHLJQHW

EHGLQJW�J HHLJQHW

b 126 c50 b 54

schleifmittelbeschreibung
. ruQ Ju̧ ¡ hQ �

beschreibung
Konzentration bindung

blQ GXQ JV�
kennzahl

B & %1
. RUQJU̧ ¡ HQDQJDEH�LQ�wP �
� 0 LWWOHUHU�. RUQGXUFKP HVVHU�
ODXW�) ( 3 $ �

 

' LH�. RUQNRQ] HQWUDWLRQ�
EH] HLFKQHW�GLH�. RUQP HQJH�LQ�
. DUDW� �MH�9 ROXP HQHLQKHLW�GHV�
6FKOHLIEHODJHV�

b = . XQVWKDU] �J HEXQGHQ

M =�0 HWDOO�J HEXQGHQ

,QWHUQHU�& RGH� �Z HOFKHU�GLH
%LQGXQJVYDULDQWH�
GHILQLHUW�

D ' LDP DQW

%H] HLFKQXQJVEHLVSLHO� HLQHU� . XQVWKDU] � JHEXQGHQHQ� � 7<5 2 / ,7� 6FKOHLIVFKHLEH� P LW� & %1 � 6FKOHLINRUQ� %� � � � � & � � � %� � �

Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW

89a

� � a



VHKU�J XW�J HHLJQHW

EHGLQJW�J HHLJQHW

präzision schleifen
6FKOHLIERFNVFKHLEHQ 150

$ E] LHK� �X QG�3 ROLHUVFKHLEHQ 155

$ XVVHQUXQGVFKOHLIHQ � � �

3HQGHOIODFKVFKOHLIHQ � � �

3URILOIODFKVFKOHLIHQ � � �

) ODFKVFKOHLIHQ � � �

,QQHQUXQGVFKOHLIHQ � � �

+ DQGJHI¾ KUWHV�6 FKOHLIHQ � � �
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keramisch konventionell

Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW

a

typen nr. forM abMessunG spezifiKation Vp auslobunG

 

            

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1

210102 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1  

 

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1  

un- und niedriglegierte stähle

SchleifbockScheiben
keramiSch konventionell

) RUP ��

produktvorteile:

 8 QLYHUVHOO�HLQVHW] EDUH�6 FKOHLIVFKHLEHQVSH] LILNDWLRQ
 %HLJHSDFNWHV�5 HGX] LHUULQJVHW�� XQLYHUVHOO�S DVVHQG� �I ¾ U� J ¦ QJLJH�

0 DVFKLQHQZHOOHQ�
 + RKH�/ DXIUXKH
 6WDSHOEDUH�UHJDOJHUHFKWH�( LQ] HOYHUSDFNXQJ

anwendungstipps:

 6FK¦ UIHQ�HLQHV�K DUWP HWDOOEHVW¾ FNWHQ�: HUN] HXJHV
 1 DFKVFKOHLIHQ�HLQHV�+ 66� : HUN] HXJHV

sicherheitshinweise:

 6LFKHUKHLWVKLQZHLVH�V SH] LHOO�E HL�$ UEHLWVĶ FKVWJHVFKZLQGLJNHLW�
 � � � P � V�E HDFKWHQ
 6LHKH�. DSLWHO�6 LFKHUKHLW�E HLP �6 FKOHLIHQ�� 6HLWH�� � �
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typen nr. forM abMessunG spezifiKation Vp auslobunG

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1  

 

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1

210104 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1

210105 1 � � � [ � � [ � � $ � � 9 � 75 1  

un- und niedriglegierte stähle

SchleifbockScheiben
keramiSch konventionell

) RUP ��
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typen nr. forM abMessunG spezifiKation Vp auslobunG

 

            

            

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � � � $ � � 9 � 75 1

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � � � $ � � 9 � 75 1

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � � � $ � � 9 � 75 1

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � � � $ � � 9 � 75 1

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � � � $ � � 9 � 75 1

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � � � $ � � 9 � 75 1

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � � � $ � � 9 � 75 1

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � � � $ � � 9 � 75 1

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � � � $ � � 9 � 75 1

210111 1 � � � [ � � [ � � � � $ � � 9 � 75 1  

 

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � � � $ � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � � � $ � � 9 � 75 1

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � � � $ � � 9 � 75 1

Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW

89a

hochlegierte stähle und hss

SchleifbockScheiben
keramiSch konventionell

) RUP ��



Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW

� � �

SchleifbockScheiben
keramiSch konventionell

typen nr. forM abMessunG spezifiKation Vp auslobunG

 

            

            

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � & � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � & � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � & � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � & � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � & � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � & � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � & � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � & � � 9 � 75 1

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � & � � 9 � 75 1

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � & � � 9 � 75 1

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � & � � 9 � 75 1

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � & � � 9 � 75 1

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � & � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � & � � 9 � 75 1

210114 1 � � � [ � � [ � � & � � 9 � 75 1

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � & � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � & � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � & � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � & � � 9 � 75 1  

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � & � � 9 � 75 1

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � & � � 9 � 75 1

� � � � � � 1 � � � [ � � [ � � & � � 9 � 75 1  

Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW

c

hartmetall

) RUP ��
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typen nr. forM abMessunG reduzierunG Vp auslobunG

 

            

� � � � � � � � � 5 5 � � [ � [ � � � � � 1  

� � � � � � � � 5 5 � � [ � [ � � � � � � � 1

� � � � � � � � 5 5 � � [ � [ � � � � � � � 1

� � � � � � � � 5 5 � � [ � [ � � � � � � � 1

� � � � � � � � 5 5 � � [ � � [ � �� � � � � 1  

� � � � � � � � 5 5 � � [ � � [ � �� � � � � 1  

� � � � � � � � 5 5 � � [ � [ � � � � � � � � 1

� � � � � � � � 5 5 � � [ � [ � � � � � � � � 1

� � � � � � � � 5 5 � � [ � [ � � � � � � � � 1

� � � � � � � � 5 5 � � [ � � [ � � � � � � � 1  

� � � � � � � � � 5 5 � � [ � [ � � � � � � � � 1  

� � � � � � � � 5 5 � � [ � [ � � � � � � � � 1  

� � � � � � � � 5 5 � � [ � � [ � �� � � � � 1  

� � � � � � � � � 5 5 � � [ � � [ � � 6HW�� � � � � � � � � � � � 1  

� � � � � � � � � 5 5 � � [ � [ � � �6 HW�� � � � � � � � 1  

� � � � � � � � � 5 5 � � [ � � [ � �6 HW�� � � � � � � � 1  

 zubehör

ausführung/bearbeitbare Materialien: 5 HGX] LHUULQJH�DOV�= XEHĶ U�] X�6 FKOHLIERFN�
VFKHLEHQ�NRVWHQORV�HUK¦ OWOLFK� �%LWWH�E HL�%HGDUI�HLQIDFK�P LWEHVWHOOHQ�

 

SchleifbockScheiben
keramiSch konventionell
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elastic

abzieh- und polierScheiben
elaStic

anwendungstipps:

3ROLHUHQ�YRQ� 6WDKO� � �%XQW� � �( GHO� �X QG�6 LQWHUP HWDOO� RGHU�
. XQVWVWRII�� & � � � � %( � � �
) HLQVFKOHLIHQ�YRQ�GLYHUVHQ�) HLQP HFKDQLNEDXWHLOHQ� �Z LH�8 KUHQ� �  
%ULOOHQ� �0 HGL] LQWHFKQLN�� & � � � � %( � � �
( IIHNWVFKOHLIHQ� � & � � � %( � � �X QG�& � � � %( � � ) �
( QWJUDWHQ�� & � � � %( � � �
$ E] LHKHQ�YRQ�. ¾ FKHQ� �X QG�7 DVFKHQP HVVHUQ�DOOHU�$ UW�� & � � � � %( � � �
1 LFKW�I ¾ U�V FKDUIH�. DQWHQ� �J UR¡ H�* UDWH� XQG�K RKHQ�$ EVFKOLII�J HHLJQHW
=XP � $ E] LHKHQ� �( QWJUDWHQ�X QG� 6FK¦ UIHQ�YRQ�0 HVVHUQ� �6 SDOWHUQ�X QG�%HLOHQ�� & � � � � %( � � �
$ EULFKWVWHLQ�� . HUDP LNELQGXQJ� �I ¾ U�( ODVWLF� 6FKOHLIVFKHLEHQ�� VLHKH�. DSLWHO�$ EULFKWHQ�X QG�6 FK¦ UIHQ�

produktvorteile:

 %HVRQGHUV�DQVFKP LHJVDP �� EHL�Z HLFKHODVWLVFKHQ�7 \ SHQ�
 / HLFKW�S URILOLHUEDU
 ) HLQVWH�2 EHUIO¦ FKHQ�LQ�N¾ U] HVWHU�= HLW�HU] LHOEDU
 + RKH�6 WDQG] HLW�E HL�HP SIRKOHQHU�' UHK] DKO
 . ¾ KOHU�6 FKOLII
 $ XFK�I ¾ U�GHQ�( LQVDW] �DXI�I OH[ LEOHQ�: HOOHQ�J HHLJQHW
 9HUEHVVHUXQJ�GHU�6 FKQLWWLJNHLW�X QG�GHU�6 WDQG] HLW�, KUHU�

6FKQHLGZHUN] HXJH
 ( LQIDFKH�+ DQGKDEXQJ� �GDKHU�V RIRUW�Z LHGHU�V FKDUIH�: HUN] HXJ �

VFKQHLGHQ�� & � � � � %( � � �X QG�& � � � � %( � � �

sicherheitshinweise:

9V� � � � P � V�I ¾ U� ZHLFKHODVWLVFKH�6 FKHLEHQ
9V� � � � P � V�I ¾ U� KDUWHODVWLVFKH�6 FKHLEHQ
' LH�$ UEHLWVJHVFKZLQGLJNHLW� EHL�( ODVWLF� 6FKHLEHQ�V WHKW�LP P HU�LP �%H] XJ �] XU�6 FKHLEHQELQGXQJ

 drehrichtung bei abziehscheiben von Werkzeugauflage weg
9HUZHQGXQJ�HLQHV�� � � �6 SDQQIODQVFKHV
6LFKHUKHLWVKLQZHLVH�E HDFKWHQ
6LHKH�. DSLWHO�6 LFKHUKHLW�E HLP �6 FKOHLIHQ�� 6HLWH�� � �



Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW
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Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW

c

Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW

c

typen nr. forM d t h spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � 1 125 25 20 & � � � �� �%( � � 1

$ E] LHKHQ�YRQ 
6FKQLW] P HVVHUQ

� � � � � 1 125 20 � � & � � � �� �%( � � 1

2540 1 125 25 � � & � � � �� �%( � � 1

� � � � � � 1 150 20 20 & � � � �� �%( � � 1

� � � � 1 150 20 � � & � � � �� �%( � � 1

� � � � � � 1 � � � 20 � � & � � � �� �%( � � 1

2512 1 125 20 20 & � � � �� �%( � � 1

� � � � 1 150 20 20 & � � � �� �%( � � 1

� � � � �

� � � � 1 200 25 20 & � � � �� �%( � � 1

typen nr. forM d t h spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

12045 1 125 20 20 & � � � �� �%( � � 1
$ E] LHKHQ�YRQ�  
. ¾ FKHQP HVVHUQ

� � � � � 1 125 20 20 & � � � �� �%( � � 1

� � � � � � 1 150 10 25 & � � � �� �%( � � 1

� � � � 1 150 20 20 & � � �� �%( � � 1 2 EHUIO¦ FKHQYHUEHVVHUXQJ�
YRQ�YRUJHVFKOLIIHQHQ�
: HUNVW¾ FNHQ�� JHULQJHU�
0 DWHULDODEWUDJ�P ¸ JOLFK�

� � � � 1 150 20 20 & � � �� �%( � � 1

� � � � 1 150 20 20 & � � � �� �%( � � 1

� � � � � 1 150 20 � � & � � � �� �%( � � 1

� � � � � 1 150 20 20 & � � � �� �%( � � 1

� � � � 1 150 20 � � & � � � �� �%( � � 1

� � � � � 1 150 25 � � & � � �� �%( � � 1

� � � � � 1 150 50 20 & � � �� �%( � � 1

� � � � � 1 150 50 20 & � � �� �%( � � 1

� � � � � 1 150 50 20 & � � �� �%( � � 1

� � � � 1 200 25 20 & � � �� �%( � � 1

� � � � � � 1 200 25 20 & � � � �� �%( � � 1

� � � � � 1 200 25 � � & � � � �� �%( � � 1

� � � � � 1 200 25 � � & � � � �� �%( � � 1

22411 1 200 25 � � & � � � �� �%( � � 1

abziehscheiben für 
schneidwerkzeuge

fein- und 
polierscheiben

%( � � � �P LWWHO� �YP D[  �� � P � V
%( � � � �Z HLFK� �YP D[  �� � P � V

%( � � � �P LWWHO� �YP D[  �� � P � V
%( � � � �K DUW� �YP D[  �� � P � V

� � � � spannflansch verwenden 
 

abzieh- und polierScheiben
elaStic

) RUP ��

) RUP ��
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auSSenrundSchleifen
keramiSch konventionell

produktvorteile:

( LQ�X P IDVVHQGHV�4 XDOLW¦ WVVLFKHUXQJVV\ VWHP � �V RZLH�P RGHUQH�  
) HUWLJXQJVWHFKQRORJLHQ�X QG�3 URGXNWLRQVHLQULFKWXQJHQ�V LQG�GLH�%DVLV�
I¾ U�K RFKSU¦ ] LVH�$ X¡ HQUXQGVFKOHLIZHUN] HXJH� �GLH�GHQ�
. XQGHQDQIRUGHUXQJHQ�HQWVSUHFKHQ�

 ,Q�GHU�/ HEHQVGDXHU��  6WDQG] HLW� �R SWLP LHUWH�: HUN] HXJH
 6FKQLWWLJNHLW� �  $ EVFKOLIIOHLVWXQJ� �DXI�$ QZHQGXQJVIDOO�DEJHVWLP P W
 : LUWVFKDIWOLFKNHLW�GHV�6 FKOHLISUR] HVVHV�LP �9 RUGHUJUXQG
 4 XDOLW¦ W�GHU�J HVFKOLIIHQHQ�: HUNVW¾ FNH�J HP ¦ ¡ �. XQGHQDQIRUGHUXQJ

sicherheitshinweise:

6LFKHUKHLWVKLQZHLVH�V SH] LHOO�E HL�$ UEHLWVĶ FKVWJHVFKZLQGLJNHLW�� � �P � V�E HDFKWHQ
6LFKHUKHLWVKLQZHLVH�E HDFKWHQ

anwendungstipps:

( QWVFKHLGHQG�LVW�GLH�$ EVWLP P XQJ�GHU�6 FKOHLIVFKHLEH�LP �
* HVDP WSUR] HVV�� : HUNVW¾ FN� �: HUN] HXJ � �0 DVFKLQH� �3 DUDP HWHU� �. ¾ KOVFKP LHUP LWWHO� �

6FKOHLIDQZHQGXQJHQ

$ XVZDKO�GHU�6 SH] LILNDWLRQ�Z LH�DXFK�$ QSDVVXQJ �GHU�3 UR] HVV�  
SDUDP HWHU�NDQQ�GXUFK�7 <5 2 / ,7�$ QZHQGXQJVWHFKQLNHU�  
NXQGHQVSH] LILVFK�R SWLP LHUW�Z HUGHQ

: HUNVW¾ FN� 8 P IDQJVJHVFKZLQGLJNHLW� �$ EK¦ QJLJ �YRQ�: HUNVW¾ FNVGXUFKP HVVHU

2 SWLP LHUWHV�$ EULFKWHQ�V LHKH�6 HLWH�� � �E ] Z � �� � �

keramisch konventionell



Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW
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auSSenrundSchleifen
keramiSch konventionell

Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW

50a

89a

typen nr. forM d t h spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � 1 � � � 25 � � � � � $ �� � �. � �$ 9 � � � 1

$ UEHLWVĶ FKVWJHVFKZLQGLJ �
NHLW�� � P � V

. RUQJU̧ ¡ H�� � �
5 D�F D� �� � � � �� �� � � � �wP

. RUQJU̧ ¡ H�� � �
5 D�F D� �� � � � �� �� � � � �wP

� � � � � � 1 � � � 50 � � � � � $ �� � �. � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 400 20 � � � � � $ �� � �. � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 400 20 � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 400 25 � � � � � $ �� � �. � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 400 25 � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 400 � � � � � � � $ �� � �. � �$ 9 � � � 1

� � � � � 1 400 � � � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 400 40 � � � � � $ �� � �. � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 400 40 � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 400 50 � � � � � $ �� � �. � �$ 9 � � � 1

� � � � � 1 400 50 � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 400 � � � � � � � $ �� � �. � �$ 9 � � � 1

� � � � � 1 400 � � � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 400 � � � � � � � $ �� � �. � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 400 � � � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 500 40 � � � � � � � $ �� � �. � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 500 40 � � � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 500 50 � � � � � � � $ �� � �. � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 500 50 � � � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 500 � � � � � � � � � $ �� � �. � �$ 9 � � � 1

� � � � � 1 500 � � � � � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 500 � � � � � � � � � $ �� � �. � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 500 � � � � � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 � � � � � � � � � � $ �� � �. � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 � � � � � � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

un- und niedriglegierte stähle

) RUP ��
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auSSenrundSchleifen
keramiSch konventionell

hochlegierte stähle und hss

typen nr. forM d t h spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � 1 400 20 � � � � � � $ �� � �- � � �9 � 1

$ UEHLWVĶ FKVWJHVFKZLQGLJ �
NHLW�� � P � V

. RUQJU̧ ¡ H�� � �
5 D�F D� �� � � � �� �� � � � �wP

� � � � � � 1 400 20 � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 400 25 � � � � � � $ �� � �- � � �9 � 1

� � � � � � 1 400 25 � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 400 � � � � � � � � $ �� � �- � � �9 � 1

� � � � � � 1 400 � � � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 400 40 � � � � � � $ �� � �- � � �9 � 1

� � � � � � 1 400 40 � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 400 50 � � � � � � $ �� � �- � � �9 � 1

� � � � � � 1 400 50 � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 400 � � � � � � � � $ �� � �- � � �9 � 1

� � � � � � 1 400 � � � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 400 � � � � � � � � $ �� � �- � � �9 � 1

� � � � � � 1 400 � � � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 500 40 � � � � � � � � $ �� � �- � � �9 � 1

� � � � � � 1 500 40 � � � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 500 50 � � � � � � � � $ �� � �- � � �9 � 1

� � � � � � 1 500 50 � � � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 500 � � � � � � � � � � $ �� � �- � � �9 � 1

� � � � � � 1 500 � � � � � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 500 � � � � � � � � � � $ �� � �- � � �9 � 1

� � � � � � 1 500 � � � � � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 � � � � � � � � � � � $ �� � �- � � �9 � 1

� � � � � � 1 � � � � � � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW

97a, 454a

) RUP ��



Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW

160

Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW

c

hartmetall

typen nr. forM d t h spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � 1 400 40 � � � & � � �+ � �$ 9 � � 1 $ UEHLWVĶ FKVWJHVFKZLQGLJ �
NHLW�� � P � V

%HL�J HULQJHQ�$ EVFKOLIIDQ�
IRUGHUXQJHQ�
EHGLQJW�J HHLJQHW�I ¾ U�%XQW�
P HWDOOH�
: HLWHUH� 6L& � 6SH] LILNDWLRQHQ�
VLHKH�3 HQGHOIODFKVFKOHLIHQ�
+ DUWP HWDOO�

� � � � � � 1 400 40 � � � & � � � �+ � �$ 9 � � 1

� � � � � � 1 400 50 � � � & � � �+ � �$ 9 � � 1
� � � � � � 1 400 50 � � � & � � � �+ � �$ 9 � � 1

auSSenrundSchleifen
keramiSch konventionell

) RUP ��



Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW

161

auSSenrundSchleifen
kunStharz cbn & diamant

produktvorteile:

 9,%�6 WDU�LVW�HLQ� VFKZLQJXQJVJHG¦ P SIWHV�7 U¦ JHUŅ USHUV\ VWHP �
I¾ U� HLQHQ�NRQVWDQWHQ�X QG�UXKLJHQ�6 FKOHLISUR] HVV 

 . RVWHQUHGX] LHUXQJ�GXUFK�6 WHLJHUXQJ�GHV�* � ) DNWRUV 
 * OHLFKP ¦ ¡ LJH�/ HLVWXQJVDXIQDKP H�GXUFK�NRQWLQXLHUOLFKHQ�   

6HOEVWVFK¦ UIHIIHNW

sicherheitshinweise:

$ XI� JXWH�. ¾ KOP LWWHO] XI¾ KUXQJ �DFKWHQ 
6LFKHUKHLWVKLQZHLVH�E HDFKWHQ

anwendungstipps:

 
 : HUNVW¾ FN� 8 P IDQJVJHVFKZLQGLJNHLW� �DEK¦ QJLJ �YRP �

: HUNVW¾ FNGXUFKP HVVHU
 ( P SIRKOHQH� 6FKQLWWJHVFKZLQGLJNHLW� I¾ U� & %1 � 6FKOHLIVFKHLEHQ� I¾ U� +66� und 

 ( P SIRKOHQH� 6FKQLWWJHVFKZLQGLJNHLW� I¾ U� ' LDP DQWVFKOHLIVFKHLEHQ� I¾ U  
+ DUWP HWDOO�X QG�, QGXVWULHNHUDP LN�� � �� �� � �P � V

 5 XQGULFKWHQ�X QG�6 FK¦ UIHQ�GHU�6 FKHLEH�YRU�GHP �( UVWHLQVDW] �P LW
 �X QJHK¦ UWHWHU�: HOOH�DXV�%DXVWDKO
 �6 LOLFLXP FDUELG�6 FKOHLIVFKHLEH
 

kunstharz cbn & diamant

Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW

b

hochlegierte stähle und hss

typen nr. forM d t h u X spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � 1A1 200 15 51 15 � %� � � �& � � �%�9 ,%�67$ 5 1 $ UEHLWVĶ FKVWJHVFKZLQGLJ�
NHLW�  � � � � P � V

%LWWH� + LQZHLVH� ] XP � $ EULFK�
WHQ� XQG� 6FK¦ UIHQ�YRQ�' LD�
P DQW�X QG�& %1� : HUN] HXJHQ�
EHDFKWHQ� �V LHKH�. DSLWHO�
$ EULFKWHQ�
XQG�6 FK¦ UIHQ�� 6HLWH�� � � � � �

� � � � � � 1A1 250 15 51 15 � %� � � �& � � �%�9 ,%�67$ 5 1

� � � � � � 1A1 � � � 20 � � � � 20 � %� � � �& � � �%�9 ,%�67$ 5 1

� � � � � � 1A1 � � � 20 � � � 20 � %� � � �& � � �%�9 ,%�67$ 5 1

� � � � � � 1A1 � � � 20 � � � 20 � %� � � �& � � �%�9 ,%�67$ 5 1

� � � � � � 1A1 � � � 20 � � � 20 � %� � � �& � � �%�9 ,%�67$ 5 1

� � � � � � 1A1 400 20 � � � 20 � %� � � �& � � �%�9 ,%�67$ 5 1

� � � � � � 1A1 400 � � � � � � � � %� � � �& � � �%�9 ,%�67$ 5 1

) RUP �� $ �
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auSSenrundSchleifen
kunStharz cbn & diamant

Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW

d

hartmetall

typen nr. forM d t h u X spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � 1A1 200 10 51 10 � ' � � � �& � � �%�9 ,%�67$ 5 1 $ UEHLWVĶ FKVWJHVFKZLQGLJ�
NHLW�  � � � � P � V

%LWWH� + LQZHLVH� ] XP � $ E�
ULFKWHQ� XQG� 6FK¦ UIHQ�YRQ�
' LDP DQW� �X QG�& %1� : HUN�
] HXJHQ�
EHDFKWHQ� �V LHKH�. DSLWHO�
$ EULFKWHQ�
XQG�6 FK¦ UIHQ�� 6HLWH�� � � � � �

� � � � � � 1A1 250 15 51 15 � ' � � � �& � � �%�9 ,%�67$ 5 1

� � � � � � 1A1 � � � 20 � � � � 20 � ' � � � �& � � �%�9 ,%�67$ 5 1

� � � � � � 1A1 � � � 15 � � � 15 � ' � � � �& � � �%�9 ,%�67$ 5 1

� � � � � � 1A1 � � � 20 � � � 20 � ' � � � �& � � �%�9 ,%�67$ 5 1

� � � � � � 1A1 � � � 20 � � � 20 � ' � � � �& � � �%�9 ,%�67$ 5 1

� � � � � � 1A1 400 20 � � � 20 � ' � � � �& � � �%�9 ,%�67$ 5 1

) RUP �� $ �



� � �

produktvorteile:

 * HULQJHU�9 HUVFKOHL¡
 . ¾ KOHU�6 FKOLII
 + RKH�6 FKQLWWIUHXGLJNHLW

sicherheitshinweise:

 6LFKHUKHLWVKLQZHLVH�V SH] LHOO�E HL�$ UEHLWVĶ FKVWJHVFKZLQGLJNHLW�
 � � �P � V�E HDFKWHQ
 6LHKH�. DSLWHO�6 LFKHUKHLW�E HLP �6 FKOHLIHQ�� 6HLWH�� � �  

anwendungstipps:

 
 7LVFKYRUVFKXEJHVFKZLQGLJNHLW� �� � �� �� � �P � P LQ
 
 
 
 
 $ XI�J XWH�. ¾ KOP LWWHO] XI¾ KUXQJ �DFKWHQ

keramisch konventionell

pendelflachSchleifen
keramiSch konventionell



Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW

164

pendelflachSchleifen
keramiSch konventionell

Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW

89a

� � a

typen nr. forM d t h spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � 1 205 � � � � � � � � � $ �� � �, � �$ 9 � � � 1

. RUQJU̧ ¡ H�� � �I ¾ U�6 FKUXSS�
RSHUDWLRQHQ�
. RUQJU̧ ¡ H�� � �I ¾ U�I HLQHUH�
2 EHUIO¦ FKHQJ¾ WHQ

� � � � � � 1 205 � � � � � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � 1 205 � � � � � � � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 225 25 51 � � $ �� � �, � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 225 25 51 � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 225 25 51 � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 250 25 51 � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 250 25 51 � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 250 25 � � � � � � $ �� � �, � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 250 25 � � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 250 25 � � � � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 � � � � � � � � � � � $ �� � �, � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 � � � � � � � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 � � � � � � � � � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 � � � 50 � � � � � � $ �� � �, � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 � � � 50 � � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 � � � 50 � � � � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 � � � 50 � � � � � $ �� � �, � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 � � � 50 � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 � � � 50 � � � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 � � � 40 � � � � � $ �� � �, � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 � � � 40 � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 � � � 40 � � � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � 1 � � � 50 � � � � � $ �� � �, � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 � � � 50 � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 � � � 50 � � � � � $ �� � �, � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 � � � 50 � � � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 400 40 � � � � � $ �� � �, � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 400 40 � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � 1 400 40 � � � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � 1 400 50 � � � � � $ �� � �, � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 400 50 � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 400 50 � � � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 400 � � � � � � � $ �� � �, � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 400 � � � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 400 � � � � � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 400 � � � � � � � $ �� � �, � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 400 � � � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 400 � � � � � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

un- und niedriglegierte stähle

) RUP ��
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pendelflachSchleifen
keramiSch konventionell

typen nr. forM d t h p X f / G spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � 5 � � � 50 � � � � � � � �[ �� � � � $ �� � �, � �$ 9 � � � 1

. RUQJU̧ ¡ H�� � �I ¾ U�6 FKUXSS�
RSHUDWLRQHQ�
. RUQJU̧ ¡ H�� � �I ¾ U�I HLQHUH�
2 EHUIO¦ FKHQJ¾ WHQ

� � � � � � 5 � � � 50 � � � � � � � �[ �� � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 5 � � � 50 � � � � � � � �[ �� � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 5 � � � 50 � � � � � � �[ �� � � � $ �� � �, � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 5 � � � 50 � � � � � � �[ �� � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 5 � � � 50 � � � � � � �[ �� � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 5 � � � 50 � � � � � � �[ �� � � � $ �� � �, � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 5 � � � 50 � � � � � � �[ �� � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 5 � � � 50 � � � � � � �[ �� � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 5 400 50 � � � � � � �[ �� � � � $ �� � �, � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 5 400 50 � � � � � � �[ �� � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 5 400 50 � � � � � � �[ �� � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 5 400 � � � � � � � � �[ �� � � � $ �� � �, � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 5 400 � � � � � � � � �[ �� � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 5 400 � � � � � � � � �[ �� � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

typen nr. forM d t h p X f / G spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � � � � 50 � � � � � � � �[ �� � �� �� � � � $ �� � �, � �$ 9 � � � 1

. RUQJU̧ ¡ H�� � �I ¾ U�
6FKUXSSRSHUDWLRQHQ�
. RUQJU̧ ¡ H� � � � I ¾ U� IHLQHUH�
2 EHUIO¦ FKHQJ¾ WHQ

� � � � � � � � � � 50 � � � � � � � �[ �� � �� �� � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � � � � � 50 � � � � � � � �[ �� � �� �� � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � � � � � 50 � � � � � � �[ �� � �� �� � � � $ �� � �, � �$ 9 � � � 1

� � � � � � � 400 � � � � � � � � �[ �� � �� �� � � � $ �� � �, � �$ 9 � � � 1

� � � � � � � 400 � � � � � � � � �[ �� � �� �� � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � � 400 � � � � � � � � �[ �� � �� �� � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � � 400 � � � � � � � � �[ �� � �� �� � � � $ �� � �, � �$ 9 � � � 1

� � � � � � � 400 � � � � � � � � �[ �� � �� �� � � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 1

� � � � � � � 400 � � � � � � � � �[ �� � �� �� � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � � 400 100 � � � � � � �[ �� � �� �� � � � $ �� � �, � �$ 9 � � � 1

un- und niedriglegierte stähle

un- und niedriglegierte stähle

) RUP ��

) RUP ��



Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW

166

pendelflachSchleifen
keramiSch konventionell

hochlegierte stähle und hss

typen nr. forM d t h spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � 1 205 � � � � � � � � � � $ �� � �- � � �9 � 1

( U] LHOEDUH�2 EHUIO¦ FKHQJ¾ �
WHQ�� 5 LFKWZHUWH� �
VLHKH�7 DEHOOH�6 HLWH�� �

� � � � � � 1 205 � � � � � � � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 205 � � � � � � � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 205 � � � � � � � ) � � $ �� � �+ + � � �9 1

� � � � � � 1 225 25 51 � � � $ �� � �- � � �9 � 1

� � � � � � 1 225 25 51 � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 225 25 51 � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

441401 1 225 25 51 ) � � $ �� � �+ + � � �9 1

� � � � � � 1 250 25 51 � � � $ �� � �- � � �9 � 1

� � � � � 1 250 25 51 � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 250 25 51 � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 250 25 51 ) � � $ �� � �+ + � � �9 1

� � � � � � 1 250 25 � � � � � � � $ �� � �- � � �9 � 1

� � � � � � 1 250 25 � � � � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 250 25 � � � � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 250 25 � � � � ) � � $ �� � �+ + � � �9 1

� � � � � � 1 � � � � � � � � � � � � $ �� � �- � � �9 � 1

� � � � � � 1 � � � � � � � � � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 � � � � � � � � � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 � � � � � � � � � ) � � $ �� � �+ + � � �9 1

� � � � � � 1 � � � 50 � � � � � � � $ �� � �- � � �9 � 1

� � � � � � 1 � � � 50 � � � � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 � � � 50 � � � � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 � � � 50 � � � � ) � � $ �� � �+ + � � �9 1

� � � � � � 1 � � � 50 � � � � � � $ �� � �- � � �9 � 1

� � � � � � 1 � � � 50 � � � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 � � � 50 � � � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 � � � 50 � � � ) � � $ �� � �+ + � � �9 1

� � � � � � 1 � � � 40 � � � � � � $ �� � �- � � �9 � 1

� � � � � � 1 � � � 40 � � � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 � � � 40 � � � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 � � � 40 � � � ) � � $ �� � �+ + � � �9 1

� � � � � � 1 � � � 50 � � � � � � $ �� � �- � � �9 � 1

� � � � � � 1 � � � 50 � � � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 � � � 50 � � � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 � � � 50 � � � ) � � $ �� � �+ + � � �9 1

� � � � � � 1 400 40 � � � � � � $ �� � �- � � �9 � 1

� � � � � � 1 400 40 � � � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 400 40 � � � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW

454a, 97a

f� �

) RUP ��
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pendelflachSchleifen
keramiSch konventionell

hochlegierte stähle und hss

hochlegierte stähle und hss

typen nr. forM d t h p X f / G spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � 5 � � � 50 � � � � � � � �[ �� � � � � $ �� � �- � � �9 � 1

( U] LHOEDUH�2 EHUIO¦ FKHQ�
J ¾ WHQ�� 5 LFKWZHUWH� �
VLHKH�7 DEHOOH�6 HLWH�� �

� � � � � � 5 � � � 50 � � � � � � � �[ �� � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 5 � � � 50 � � � � � � � �[ �� � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 5 � � � 50 � � � � � � � �[ �� � ) � � $ �� � �+ + � � �9 1

� � � � � � 5 � � � 50 � � � � � � �[ �� � � � � $ �� � �- � � �9 � 1

� � � � � � 5 � � � 50 � � � � � � �[ �� � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 5 � � � 50 � � � � � � �[ �� � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 5 � � � 50 � � � � � � �[ �� � ) � � $ �� � �+ + � � �9 1

� � � � � � 5 � � � 50 � � � � � � �[ �� � � � � $ �� � �- � � �9 � 1

� � � � � � 5 � � � 50 � � � � � � �[ �� � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 5 � � � 50 � � � � � � �[ �� � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 5 � � � 50 � � � � � � �[ �� � ) � � �$ � � �+ + � � �9 1

� � � � � � 5 400 50 � � � � � � �[ �� � � � � $ �� � �- � � �9 � 1

� � � � � � 5 400 50 � � � � � � �[ �� � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 5 400 50 � � � � � � �[ �� � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 5 400 50 � � � � � � �[ �� � ) � � $ �� � �+ + � � �9 1

� � � � � � 5 400 � � � � � � � � �[ �� � � � � $ �� � �- � � �9 � 1

� � � � � � 5 400 � � � � � � � � �[ �� � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 5 400 � � � � � � � � �[ �� � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 5 400 � � � � � � � � �[ �� � ) � � $ �� � �+ + � � �9 1

typen nr. forM d t h spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � 1 400 40 � � � ) � � $ �� � �+ + � � �9 1

( U] LHOEDUH�2 EHUIO¦ FKHQJ¾ �
WHQ�� 5 LFKWZHUWH� �
VLHKH�7 DEHOOH�6 HLWH�� �

� � � � � � 1 400 50 � � � � � � $ �� � �- � � �9 � 1

� � � � � � 1 400 50 � � � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 400 50 � � � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 400 50 � � � ) � � $ �� � �+ + � � �9 1

� � � � � � 1 400 � � � � � � � � $ �� � �- � � �9 � 1

� � � � � � 1 400 � � � � � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 400 � � � � � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 400 � � � � � ) � � $ �� � �+ + � � �9 1

� � � � � � 1 400 � � � � � � � � $ �� � �- � � �9 � 1

� � � � � � 1 400 � � � � � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 400 � � � � � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 1 400 � � � � � ) � � $ �� � �+ + � � �9 1

) RUP ��

) RUP ��



Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW

168

hochlegierte stähle und hss

typen nr. forM d t h p X f / G spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � � � � 50 � � � � � � � �[ �� � �� �� � � � � $ �� � �- � � �9 � 1

( U] LHOEDUH�2 EHUIO¦ �
FKHQJ ¾ WHQ� � 5 LFKWZHUWH� �
VLHKH�7 DEHOOH�6 HLWH�� �

� � � � � � � � � � 50 � � � � � � � �[ �� � �� �� � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � � � � � 50 � � � � � � � �[ �� � �� �� � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � � � � � 50 � � � � � � � �[ �� � �� �� � ) � � $ �� � �+ + � � �9 1

� � � � � � � � � � 50 � � � � � � �[ �� � �� �� � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � � � � � 50 � � � � � � �[ �� � �� �� � ) � � $ �� � �+ + � � �9 1

� � � � � � � 400 � � � � � � � � �[ �� � �� �� � � � � $ �� � �- � � �9 � 1

� � � � � � � 400 � � � � � � � � �[ �� � �� �� � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � � 400 � � � � � � � � �[ �� � �� �� � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � � 400 � � � � � � � � �[ �� � �� �� � ) � � $ �� � �+ + � � �9 1

� � � � � � � 400 � � � � � � � � �[ �� � �� �� � � � � $ �� � �- � � �9 � 1

� � � � � � � 400 � � � � � � � � �[ �� � �� �� � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � � 400 � � � � � � � � �[ �� � �� �� � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � � 400 � � � � � � � � �[ �� � �� �� � ) � � $ �� � �+ + � � �9 1

Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW

c60

hartmetall

typen nr. forM d t h spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � 1 � � � 40 � � � & � � �+ � �$ 9 � � 1

$ UEHLWVĶ FKVWJHVFKZLQGLJ �
NHLW� �� � P � V� �
DXFK�I ¾ U�$ X¡ HQUXQG�
JHHLJQHW�
6WUXNWXU�� �E HGLQJW�I ¾ U�%XQW�
P HWDOOH�J HHLJQHW

� � � � � � 1 � � � 50 � � � & � � �+ � �$ 9 � � 1

� � � � � � 1 400 40 � � � & � � �+ � �$ 9 � � 1

� � � � � � 1 400 50 � � � & � � �+ � �$ 9 � � 1

� � � � � � 1 � � � 40 � � � & � � �+ � �$ 9 � � 1

� � � � � � 1 � � � 50 � � � & � � �+ � �$ 9 � � 1

� � � � � � 1 400 40 � � � & � � �+ � �$ 9 � � 1

� � � � � � 1 400 50 � � � & � � �+ � �$ 9 � � 1

pendelflachSchleifen
keramiSch konventionell

) RUP ��

) RUP ��



Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW

169

pendelflachSchleifen
keramiSch konventionell

Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW

80a

rostfreier stahl

typen nr. forM d t h p X f / G spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � 1 250 25 51 � � $ �� � �, � �$ 9 � � � � 3 � � 1 ( U] LHOEDUH�2 EHUIO¦ �
FKHQJ ¾ WHQ�� 5 LFKW�
ZHUWH� �
VLHKH�7 DEHOOH�6 HLWH�
25

� � � � � 1 400 50 � � � � � $ �� � �, � �$ 9 � � � � 3 � � 1

� � � � � � 5 � � � 50 � � � � � � � �[ �� � � � � $ �� � �, � �$ 9 � � � � 3 � � 1

� � � � � � 5 400 50 � � � � � � �[ �� � � � $ �� � �, � �$ 9 � � � � 3 � � 1

� � � � � � � � � 50 � � � � � � � �[ �� � �� �� � � � $ �� � �, � �$ 9 � � � � 3 � � 1

� � � � � � � 400 50 � � � � � � � �[ �� � �� �� � � � $ �� � �, � �$ 9 � � � � 3 � � 1

) RUP ��

) RUP ��

) RUP ��



170

sicherheitshinweise:

 0 D[ � �8 P IDQJVJHVFKZLQGLJNHLW� �� � �P � V
 6LFKHUKHLWVKLQZHLVH�E HDFKWHQ
 6LHKH�. DSLWHO�6 LFKHUKHLW�E HLP �6 FKOHLIHQ�� 6HLWH�� � �

produktvorteile:

 9,%�6 WDU�LVW�HLQ� VFKZLQJXQJVJHG¦ P SIWHV�7 U¦ JHUŅ USHUV\ VWHP �
 I ¾ U� HLQHQ� NRQVWDQWHQ� XQG� UXKLJHQ� 6FKOHLISUR] HVV
 . RVWHQUHGX] LHUXQJ � GXUFK� 6WHLJHUXQJ � GHV� * � ) DNWRUV
 * OHLFKP ¦ ¡ LJH�/ HLVWXQJVDXIQDKP H�GXUFK�NRQWLQXLHUOLFKHQ�

6HOEVWVFK¦ UIHIIHNW

anwendungstipps:

 
 
 5 LFKWZHUW�I ¾ U�= XVWHOOXQJ� �� � � � �GHU�6 FKOHLINRUQJU̧ ¡ H�

� ] � %� �' � � � �� !�= XVWHOOXQJ�� � �wP �
 ( P SIRKOHQH� 6FKQLWWJHVFKZLQGLJNHLW�I ¾ U�& %1�6 FKOHLIVFKHLEHQ�I ¾ U� + 66�

 ( P SIRKOHQH� 6FKQLWWJHVFKZLQGLJNHLW�I ¾ U�' LDP DQWVFKOHLIVFKHLEHQ�
 I¾ U� + DUWP HWDOO�X QG�, QGXVWULHNHUDP LN�� � �� �� � �P � V
 5 XQGULFKWHQ�X QG�6 FK¦ UIHQ�GHU�6 FKHLEH�YRU�GHP � ( UVWHLQVDW] �P LW
 �X QJHK¦ UWHWHP �%ORFN�DXV�%DXVWDKO
 �$ EULFKWYRUULFKWXQJ�$ 9 � � � �P LW� 6LOLFLXP FDUELG�6 FKOHLIVFKHLEH�� VLHKH�

. DSLWHO�$ EULFKWHQ�X QG�6 FK¦ UIHQ� �6 HLWH�� � � �
 $ XI�J XWH�. ¾ KOP LWWHO] XI¾ KUXQJ �DFKWHQ

kunstharz cbn & diamant

pendelflachSchleifen
kunStharz cbn & diamant
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pendelflachSchleifen
kunStharz cbn & diamant

hartmetall

Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW

97a, b

hochlegierte stähle und hss

typen nr. forM d t h u X spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � 1A1 200 15 51 15 � %� � � �& � � �%�9 ,%�67$ 5 1

$ UEHLWVĶ FKVWJHVFKZLQGLJ�
NHLW�  � � � � P � V

%LWWH� + LQZHLVH� ] XP �
$ EULFKWHQ� XQG� 6FK¦ UIHQ�
YRQ�' LDP DQW� �X QG�& %1�
: HUN] HXJHQ�
EHDFKWHQ� �V LHKH�. DSLWHO�
$ EULFKWHQ�
XQG�6 FK¦ UIHQ�� 6HLWH�� � � � � �

� � � � � � 1A1 250 15 51 15 � %� � � �& � � �%�9 ,%�67$ 5 1

� � � � � � 1A1 � � � 20 � � � � 20 � %� � � �& � � �%�9 ,%�67$ 5 1

� � � � � � 1A1 � � � 20 � � � 20 � %� � � �& � � �%�9 ,%�67$ 5 1

� � � � � � 1A1 � � � 20 � � � 20 � %� � � �& � � �%�9 ,%�67$ 5 1

� � � � � � 1A1 � � � 20 � � � 20 � %� � � �& � � �%�9 ,%�67$ 5 1

� � � � � � 1A1 400 20 � � � 20 � %� � � �& � � �%�9 ,%�67$ 5 1

� � � � � � 1A1 400 � � � � � � � 4 %� � � �& � � �%�9 ,%�67$ 5 1

Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW

d

typen nr. forM d t h u X spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

914284 1A1 200 10 51 10 � ' � � � �& � � �%�9 ,%�67$ 5 1

$ UEHLWVĶ FKVWJHVFKZLQGLJ�
NHLW�  � � � � P � V

%LWWH� + LQZHLVH� ] XP �
$ EULFKWHQ� XQG� 6FK¦ UIHQ�
YRQ�' LDP DQW� �X QG�& %1�
: HUN] HXJHQ�
EHDFKWHQ� �V LHKH�. DSLWHO�
$ EULFKWHQ�
XQG�6 FK¦ UIHQ�� 6HLWH�� � � � � �

872702 1A1 250 15 51 15 � ' � � � �& � � �%�9 ,%�67$ 5 1
897485 1A1 � � � 20 � � � � 20 � ' � � � �& � � �%�9 ,%�67$ 5 1
� � � � � � 1A1 � � � 15 � � � 15 � ' � � � �& � � �%�9 ,%�67$ 5 1
914288 1A1 � � � 20 � � � 20 � ' � � � �& � � �%�9 ,%�67$ 5 1
924298 1A1 � � � 20 � � � 20 � ' � � � �& � � �%�9 ,%�67$ 5 1
� � � � � � 1A1 400 20 � � � 20 � ' � � � �& � � �%�9 ,%�67$ 5 1

) RUP �� $ �

) RUP �� $ �
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profilflachSchleifen
keramiSch konventionell

keramisch konventionell

produktvorteile:

 6SH] LDO�. RUXQG�3 URILOVFKOHLIVFKHLEHQ�P LW�K RFKSRU̧ VHU�6 WUXNWXU
 2 SWLP DOHV�3 URILOKDOWHYHUP ¸ JHQ
 0 LQLP DOHU�$ EULFKW� ' LDP DQWYHUVFKOHL¡

anwendungstipps:

 
 
 
 $ XI�J XWH�. ¾ KOP LWWHO] XI¾ KUXQJ �DFKWHQ�

2 SWLP LHUWHV�$ EULFKWHQ�V LHKH�6 HLWH�� � �E ] Z � �� � �

sicherheitshinweise:

6LFKHUKHLWVKLQZHLVH�E HDFKWHQ
6LHKH�. DSLWHO�6 LFKHUKHLW�E HLP �6 FKOHLIHQ�� 6HLWH�� � �

Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW

80a

c (nitrierst.)

rostfreier stahl

typen nr. forM d t h spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � 1 225 25 51 � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 3 � � 1
� � � � � � 1 250 15 51 � � $ �� � �- � �$ 9 � � � 3 � � 1
� � � � � � 1 250 20 51 � � $ �� � � �- � �$ 9 � � � 3 � 1
� � � � � � 1 250 20 51 & � � � �) � �$ 9 � � � 3 � 1 I¾ U�1 LWULHUVWDKO

) RUP ��



� � �

flachSchleifen mit ringen und Segmenten
keramiSch / kunStharz konventionell

produktvorteile:

 + RKH�$ EWUDJVOHLVWXQJ
 6HOEVWVFK¦ UIHQG
 . ¾ KOHU�6 FKOLII

keramisch / kunstharz 
konventionell

sicherheitshinweise:

 6LFKHUKHLWVKLQZHLVH�E HDFKWHQ
 6LHKH�. DSLWHO�6 LFKHUKHLW�E HLP �6 FKOHLIHQ�� 6HLWH�� � �  

anwendungstipps:

 
 9RUVFKXEJHVFKZLQGLJNHLW� �� �� �� � �P � P LQ�
 
 
 $ XI�J XWH�. ¾ KOP LWWHO] XI¾ KUXQJ �DFKWHQ

hochlegierte stähle und hss

Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW

50a

89a ker.

89a bak.

97a, 454a

91a, 92a

typen nr. forM d t h spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � 2 200 � � 20 � � $ �� � �+ � � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 2 200 � � 20 � � $ �� � �* � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 2 200 100 20 � � $ �� � �* � � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 2 200 100 20 � � $ �� � �+ � � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 2 200 100 20 � � $ �� � �* � �%� � � : � ( 1 * ¸ FNHO� �5 HIRUP �� + REHO� �
XQG�+ DFNHUP HVVHU�� � � � � � 2 250 100 25 � � $ �� � �* � �%� � � : � ( 1

� � � � � � � � � . � � 1 9LQDSDV�. OHEHU

) RUP ��



174

flachSchleifen mit ringen und Segmenten
keramiSch / kunStharz konventionell

hochlegierte stähle und hss

hochlegierte stähle und hss

typen nr. forM b c l spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � � � � 120 40 200 � � � $ �� � �. � � �9 � 1

� � � � � � � � � � 120 40 200 � � $ �� � �, � �$ 9 � 1

� � � � � � � � � � 120 40 200 � � $ �� � �, � �$ 9 � 1

� � � � � � � � � � 120 40 200 � � $ �� � �* � � �$ 9 � � � 1

typen nr. forM b c l spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � � � � � � � �� �� � � � 200 � � � $ �� � �. � � �9 � 1

� � � � � � � � � � � � � �� �� � � � 200 � � $ �� � �, � �$ 9 � 1

� � � � � � � � � � � � � �� �� � � � 200 � � $ �� � �, � �$ 9 � 1

� � � � � � � � � � � � � �� �� � � � 200 � � $ �� � �* � � �$ 9 � � � 1

) RUP �� � � �

) RUP �� � � �
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produktvorteile:

 2 SWLP DOHV�3 URILOKDOWHYHUP ¸ JHQ
 * HULQJH�WKHUP LVFKH�%HODVWXQJ� �N¾ KOHU�6 FKOLII
 8 QLYHUVHOO�HLQVHW] EDU�

keramisch konventionell

Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW

89a

typen nr. forM d t h spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � 1 15 15 � � � $ �� � �- � �9 � � � 25

$ UEHLWVĶ FKVWJHVFKZLQGLJ �
NHLW�� � P � V

� � � � � � 1 15 15 � � � $ �� � �, � �9 � � � 25

� � � � � � 1 20 20 � � � $ �� � �- � �9 � � � 25

� � � � � � 1 20 20 � � � $ �� � �, � �9 � � � 25

� � � � � � 1 25 25 � � � $ �� � �- � �9 � � � 10

� � � � � � 1 25 25 � � � $ �� � �, � �9 � � � 10

� � � � � � 1 25 25 � � � $ �� � �- � �9 � � � 10

� � � � � � 1 25 25 � � � $ �� � �, � �9 � � � 10

� � � � � � 1 25 25 10 � � $ �� � �- � �9 � � � 10

� � � � � � 1 25 25 10 � � $ �� � �, � �9 � � � 10

� � � � � � 1 � � � � 10 � � $ �� � �- � �9 � � � 10

� � � � � � 1 � � � � 10 � � $ �� � �, � �9 � � � 10

445055 1 � � 25 10 � � $ �� � �- � �9 � � � 10

� � � � � � 1 � � 25 10 � � $ �� � �, � �9 � � � 10

� � � � � � 1 � � � � 10 � � $ �� � �- � �9 � � � 10

� � � � � � 1 � � � � 10 � � $ �� � �, � �9 � � � 10

� � � � � � 1 40 40 � � � � $ �� � �- � �9 � � � 10

� � � � � � 1 40 40 � � � � $ �� � �, � �9 � � � 10

� � � � � � 1 50 40 � � � � $ �� � �- � �9 � � � 10

� � � � � � 1 50 40 � � � � $ �� � �, � �9 � � � 10

� � � � � � 1 50 50 � � � � $ �� � �- � �9 � � � 10

� � � � � � 1 50 50 � � � � $ �� � �, � �9 � � � 10

un- und niedriglegierte stähle

anwendungstipps:

 
 
 
 
 =XVWHOOXQJ�$ XVIHXHUQ� �� �+ ¾ EH
 $ XI�J XWH�. ¾ KOP LWWHO] XI¾ KUXQJ �DFKWHQ

sicherheitshinweise:

 6LFKHUKHLWVKLQZHLVH�E HDFKWHQ
 6LHKH�. DSLWHO�6 LFKHUKHLW�E HLP �6 FKOHLIHQ�� 6HLWH�� � �

innenrundSchleifen
keramiSch konventionell

) RUP ��



176

innenrundSchleifen
keramiSch konventionell

Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW

97a, at

typen nr. forM d t h p X f spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � 5 20 20 � � � �[ �� � � $ �� � �- � �9 � � � 25

$ UEHLWVĶ FKVWJHVFKZLQGLJ �
NHLW�� � P � V

� � � � � � 5 20 20 � � � �[ �� � � $ �� � �, � �9 � � � 25

� � � � � � 5 25 25 � � � �[ �� � � � $ �� � �- � �9 � � � 10

� � � � � � 5 25 25 � � � �[ �� � � � $ �� � �, � �9 � � � 10

� � � � � � 5 25 25 10 � � �[ �� � � � $ �� � �- � �9 � � � 10

� � � � � � 5 25 25 10 � � �[ �� � � � $ �� � �, � �9 � � � 10

� � � � � � 5 � � � � 10 � � �[ �� � � � $ �� � �- � �9 � � � 10

� � � � � � 5 � � � � 10 � � �[ �� � � � $ �� � �, � �9 � � � 10

� � � � � � 5 40 40 � � � � �[ �� � � � $ �� � �- � �9 � � � 10

� � � � � � 5 40 40 � � � � �[ �� � � � $ �� � �, � �9 � � � 10

� � � � � � 5 50 40 � � � � �[ �� � � � $ �� � �- � �9 � � � 10

� � � � � � 5 50 40 � � � � �[ �� � � � $ �� � �, � �9 � � � 10

� � � � � � 5 50 50 � � � � �[ �� � � � $ �� � �- � �9 � � � 10

� � � � � � 5 50 50 � � � � �[ �� � � � $ �� � �, � �9 � � � 10

typen nr. forM d t h spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � 1 15 15 � � � $ �� � �, � �9 � � � 25

$ UEHLWVĶ FKVWJHVFKZLQGLJ �
NHLW�� � P � V

� � � � � � 1 15 15 � $ 7�� � �- � �9 & 2 / 25

� � � � � � 1 20 20 � � � $ �� � �, � �9 � � � 25

� � � � � � 1 20 20 � $ 7�� � �- � �9 & 2 / 25

� � � � � � 1 25 25 � � � $ �� � �, � �9 � � � 10

� � � � � � 1 25 25 � $ 7�� � �- � �9 & 2 / 10

� � � � � � 1 25 25 � � � $ �� � �, � �9 � � � 10

� � � � � � 1 25 25 � $ 7�� � �- � �9 & 2 / 10

� � � � � � 1 25 25 10 � � $ �� � �, � �9 � � � 10

� � � � � � 1 25 25 10 $ 7�� � �- � �9 & 2 / 10

� � � � � � 1 � � � � 10 � � $ �� � �, � �9 � � � 10

� � � � � � 1 � � � � 10 $ 7�� � �- � �9 & 2 / 10

� � � � � � 1 � � 25 10 � � $ �� � �, � �9 � � � 10

� � � � � � 1 � � 25 10 $ 7�� � �- � �9 & 2 / 10

� � � � � � 1 � � � � 10 � � $ �� � �, � �9 � � � 10

� � � � � � 1 � � � � 10 $ 7�� � �- � �9 & 2 / 10

� � � � � � 1 40 40 � � � � $ �� � �, � �9 � � � 10

� � � � � � 1 40 40 � � $ 7�� � �- � �9 & 2 / 10

� � � � � � 1 50 40 � � � � $ �� � �, � �9 � � � 10

� � � � � � 1 50 40 � � $ 7�� � �- � �9 & 2 / 10

� � � � � � 1 50 50 � � � � $ �� � �, � �9 � � � 10

� � � � � � 1 50 50 � � $ 7�� � �- � �9 & 2 / 10

un- und niedriglegierte stähle

hochlegierte stähle und hss

) RUP ��

) RUP ��
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innenrundSchleifen
keramiSch konventionell

hochlegierte stähle und hss

typen nr. forM d t h p X f spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � 5 20 20 � � � �[ �� � � $ �� � �, � �9 � � � 25

$ UEHLWVĶ FKVWJHVFKZLQGLJ �
NHLW�� � P � V

� � � � � � 5 20 20 � � � �[ �� $ 7�� � �- � �9 & 2 / 25

� � � � � � 5 25 25 � � � �[ �� � � � $ �� � �, � �9 � � � 10

� � � � � � 5 25 25 � � � �[ �� � $ 7�� � �- � �9 & 2 / 10

� � � � � � 5 25 25 10 � � �[ �� � � � $ �� � �, � �9 � � � 10

� � � � � � 5 25 25 10 � � �[ �� � $ 7�� � �- � �9 & 2 / 10

� � � � � � 5 � � � � 10 � � �[ �� � � � $ �� � �, � �9 � � � 10

� � � � � � 5 � � � � 10 � � �[ �� � $ 7�� � �- � �9 & 2 / 10

� � � � � � 5 40 40 � � � � �[ �� � � � $ �� � �, � �9 � � � 10

� � � � � � 5 40 40 � � � � �[ �� � $ 7�� � �- � �9 & 2 / 10

� � � � � � 5 50 40 � � � � �[ �� � � � $ �� � �, � �9 � � � 10

� � � � � � 5 50 40 � � � � �[ �� � $ 7�� � �- � �9 & 2 / 10

� � � � � � 5 50 50 � � � � �[ �� � � � $ �� � �, � �9 � � � 10

� � � � � � 5 50 50 � � � � �[ �� � $ 7�� � �- � �9 & 2 / 10

) RUP ��
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kunstharz / galvanisch 
cbn& diamant

Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW

b

typen nr. forM d t h u X spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � 1A1 12 10 � 10 2 %� � � �& � � �%� � 5 & %1� . XQVWKDU] �J HEXQGHQ
� � � � � 1A1 15 10 � 10 2 %� � � �& � � �%� � 5

� � � � � � 1A1 20 10 � 10 2 %� � � �& � � �%� � 5
55282 1A1 25 10 � 10 � %� � � �& � � �%� � 5
� � � � � 1A1 � � 10 10 10 � %� � � �& � � �%� � 2
� � � � � 1A1 40 10 10 10 2 %� � � �& � � �%� � 2

innenrundSchleifen
kunStharz / galvaniSch cbn & diamant

produktvorteile:

 ,P �9 HUJOHLFK�] X�NRQYHQWLRQHOOHQ�6 FKOHLIZHUN] HXJHQ�] HLFKQHQ�
 VLFK�' LDP DQW�X QG�& %1�: HUN] HXJH�GXUFK�K RKH�6 WDQG] HLW�X QG�YHUN¾ U] WH�

6FKOHLI] HLWHQ�DXV
 %HVVHUH�0 D¡ KDOWLJNHLW�GXUFK�K RKH�6 WDQG] HLW�

anwendungstipps:

 ( P SIRKOHQH� 6FKQLWWJHVFKZLQGLJNHLW�I ¾ U�+ 66�X QG�K RFKOHJLHUWH�   
 
 ( P SIRKOHQH� 6FKQLWWJHVFKZLQGLJNHLW�I ¾ U�+ DUWP HWDOO�X QG�
 ,QGXVWULHNHUDP LN�� � �� �� � �P � V
 . ¾ KOXQJ �P LW�( P XOVLRQ�HP SIRKOHQ

sicherheitshinweise:

 6LFKHUKHLWVKLQZHLVH�E HDFKWHQ
 6LHKH�. DSLWHO�6 LFKHUKHLW�E HLP �6 FKOHLIHQ�� 6HLWH�� � �

hochlegierte stähle und hss

) RUP �� $ �
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innenrundSchleifen 
kunStharz / galvaniSch cbn & diamant

typen nr. forM d t h spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � $ � : � � � 4 6 � �[ �� � %� � �* 67 5

& %1� * DOYDQLVFK�J HEXQGHQ
& %1� 6FKLFKW�HLQODJLJ

� � � � � � � $ � : 2 4 6� �[ �� � %� � �* 67 5

� � � � � � � $ � : � � � 4 6 � �[ �� � %� � �* 67 5

� � � � � � � $ � : � 5 6 � �[ �� � %� � �* 67 5

� � � � � � � $ � : 4 5 6� �[ �� � %� � � �* 67 5

� � � � � � � $ � : 5 � 6 � �[ �� � %� � � �* 67 5

� � � � � � � $ � : � � 6 � �[ �� � %� � � �* 67 5

� � � � � � � $ � : � � 6 � �[ �� � %� � � �* 67 5

� � � � � � � $ � : � 10 6� �[ �� � %� � � �* 67 5

� � � � � � � $ � : 12 10 6� �[ �� � %� � � �* 67 5

hochlegierte stähle und hss

) RUP �� $ � $ : �� ' �< �

) RUP �� $ � $ : �� '  < �

) RUP �� $ � $ : �� ' !< �
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innenrundSchleifen
kunStharz / galvaniSch cbn & diamant

Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW

d

typen nr. forM d t h u X spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � 1A1 12 10 � 10 2 ' � � �& � � �% 5

' LDP DQW� . XQVWKDU] �J HEXQ�
GHQ

� � � � � � 1A1 15 10 � 10 2 ' � � �& � � �% 5

� � � � � � 1A1 20 10 � 10 2 ' � � �& � � �% 5

� � � � � � 1A1 25 10 � 10 � ' � � �& � � �% 5

� � � � � � 1A1 � � 10 10 10 � ' � � �& � � �% 2

� � � � � � 1A1 40 10 10 10 2 ' � � �& � � �% 2

hartmetall & industriekeramik

) RUP �� $ �
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innenrundSchleifen
kunStharz / galvaniSch cbn & diamant

typen nr. forM d u y X l spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � $ � : 1 4 6� �[ �� � ' � � �; * 67 5

' LDP DQW� * DOYDQLVFK�
JHEXQGHQ
' LDP DQW� 6FKLFKW�HLQODJLJ

� � � � � � � $ � : 2 4 6� �[ �� � ' � � �; * 67� 5

� � � � � � � $ � : � 5 6 � �[ �� � ' � � �; * 67 5

� � � � � � � $ � : 4 5 6� �[ �� � ' � � � �; * 67 5

� � � � � � � $ � : � � 6 � �[ �� � ' � � � �; * 67 5

� � � � � � � $ � : � 10 6� �[ �� � ' � � � �; * 67 5

� � � � � � � $ � : 10 10 6� �[ �� � ' � � � �; * 67 5

� � � � � � � $ � : 15 10 6� �[ �� � ' � � � �; * 67 5

hartmetall & industriekeramik

) RUP �� $ � $ : �� ' �< �

) RUP �� $ � $ : �� '  < �

) RUP �� $ � $ : �� ' !< �
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handgeführtes schleifen

7<5 2 / ,7�E LHWHW�HLQH�UHLFKH�$ XVZDKO�DQ�K DQGJHI¾ KUWHQ�: HUN] HXJHQ� �GLH�
GHP � ( LQVDW] � HQWVSUHFKHQG� � VRZRKO� LQ� . RUXQG� DOV� DXFK� LQ� 6LOLFLXP � & DUELG�
DQJHERWHQ�Z HUGHQ�

hinweise zur spezifikation

feilen, banksteine, Messerklingenfeilen und hohlmeiselsteine:
 * 5 2 %� �. RUQJU̧ ¡ H�� � �
 0 ,77( / � �. RUQJU̧ ¡ H�� � � �
 ) ( ,1 � �. RUQJU̧ ¡ H�� � �  
 68 3( 5 � �. RUQJU̧ ¡ H�� � � � �� ) RUP �� � %� �� � + 0 �

Kombinationssteine
    . 2 0 %,� �. RUQJU̧ ¡ H�� � � � � � �  

tyfi; � handrutscher
 =XP � 9HUEHVVHUQ�GHU�2 EHUIO¦ FKH�� ( QWIHUQHQ�YRQ�5 RVW� �) DUEH� � 9HUVFKP XW] XQJHQ� �
 0 ,77( / � �. RUQJU̧ ¡ H�� � �
 ) ( ,1 � �. RUQJU̧ ¡ H�� � � �

sicherheitshinweise:

 6LFKHUKHLWVKLQZHLVH�E HDFKWHQ
 6LHKH�. DSLWHO�6 LFKHUKHLW�E HLP �6 FKOHLIHQ�� 6HLWH�� � �

handgeführteS Schleifen



� � �

handgeführteS Schleifen
keramiSch gebunden

flachfeilen form 9010

vierkantfeilen form 9011

typen nr. forM b c l spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � � � 100 � � $ 0 ,77( / 10

� � � � � � � � � 100 � � $ ) ( ,1 10

� � � � � � � � � 100 & * 5 2 % 10

� � � � � � � � � 100 & 0 ,77( / 10

555 � � � � � � 100 & ) ( ,1 10

550 � � � � 10 5 100 � � $ 0 ,77( / 10

� � � � � � � 10 5 100 � � $ ) ( ,1 10

� � � � � � � 10 5 100 & * 5 2 % 10

� � � � � � � 10 5 100 & 0 ,77( / 10

� � � � � � � 10 5 100 & ) ( ,1 10

552 � � � � � � � 150 � � $ 0 ,77( / 10

551 � � � � � � � 150 � � $ ) ( ,1 10

� � � � � � � � � � 150 & * 5 2 % 10

� � � � � � � � � � 150 & 0 ,77( / 10

� � � � � � � � � � 150 & ) ( ,1 10

554 � � � � � � � � 200 � � $ 0 ,77( / 10

� � � � � � � � � � � 200 & 0 ,77( / 10

� � � � � � � � � � � 200 & ) ( ,1 10

typen nr. forM b l spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � � 100 � � $ 0 ,77( / 10

� � � � � � � � 100 � � $ ) ( ,1 10

� � � � � � � � 100 & 0 ,77( / 10

� � � � � � � � 100 & ) ( ,1 10

� � � � � � � 10 100 � � $ 0 ,77( / 10

� � � � � � � 10 100 � � $ ) ( ,1 10

� � � � � � � 10 100 & 0 ,77( / 10

� � � � � � � 10 100 & ) ( ,1 10

� � � � � � � � � 150 � � $ 0 ,77( / 10

� � � � � � � � � 150 � � $ ) ( ,1 10

� � � � � � � � � 150 & 0 ,77( / 10

� � � � � � � � � 150 & ) ( ,1 10

� � � � � � � � � 150 � � $ 0 ,77( / 10

� � � � � � � � � 150 � � $ ) ( ,1 10

� � � � � � � � � 150 & 0 ,77( / 10

� � � � � � � � � 150 & ) ( ,1 10

� � � � � � � 20 200 � � $ 0 ,77( / 10

� � � � � � � � 20 200 � � $ ) ( ,1 10

� � � � � � � 20 200 & * 5 2 % 10

� � � � � � � 20 200 & 0 ,77( / 10

� � � � � � � 20 200 & ) ( ,1 10

) RUP �� � � �

) RUP �� � � �
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dreikantfeilen form 9020

halbrundfeilen form 9040

typen nr. forM b l spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

501 � � � � � 100 � � $ 0 ,77( / 10

� � � � � � � � 100 & 0 ,77( / 10

� � � � � � � � 100 & ) ( ,1 10

504 � � � � 10 100 � � $ 0 ,77( / 10

505 � � � � 10 100 � � $ ) ( ,1 10

525 � � � � 10 100 & 0 ,77( / 10

� � � � � � � 10 100 & ) ( ,1 10

510 � � � � � � 150 � � $ 0 ,77( / 10

511 � � � � � � 150 � � $ ) ( ,1 10

� � � � � � � � � 150 & 0 ,77( / 10

� � � � � � � � � 150 & ) ( ,1 10

512 � � � � � � 150 � � $ 0 ,77( / 10

� � � � � � � � � � 150 � � $ ) ( ,1 10

� � � � � � � � � 150 & 0 ,77( / 10

� � � � � � � � � 150 & ) ( ,1 10

� � � � � � � 20 200 � � $ 0 ,77( / 10

� � � � � � � � 20 200 � � $ ) ( ,1 10

542 � � � � 20 200 & 0 ,77( / 10

540 � � � � 20 200 & ) ( ,1 10

typen nr. forM d l spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � � � 100 � � $ 0 ,77( / 10

� � � � � � � 10 100 � � $ 0 ,77( / 10

� � � � � � � � � 150 � � $ 0 ,77( / 10

� � � � � � � � � 150 & ) ( ,1 10

� � � � � � � � � 150 � � $ 0 ,77( / 10

� � � � � � � � � 150 & 0 ,77( / 10

� � � � � � � � � 150 & ) ( ,1 10

� � � � � � � 20 200 & 0 ,77( / 10

handgeführteS Schleifen
keramiSch gebunden

) RUP �� � � �

) RUP �� � � �
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handgeführteS Schleifen
keramiSch gebunden

rundfeilen form 9030

messerklingenfeilen form 90fmk

typen nr. forM d l spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � � 100 � � $ ) ( ,1 10

� � � � � � � � 100 & 0 ,77( / 10

� � � � � � � � 100 & ) ( ,1 10

� � � � � � � 10 100 � � $ 0 ,77( / 10

� � � � � � � 10 100 � � $ ) ( ,1 10

� � � � � � � 10 100 & ) ( ,1 10

� � � � � � � � � 150 � � $ 0 ,77( / 10

� � � � � � � � � 150 � � $ ) ( ,1 10

� � � � � � � � � 150 & 0 ,77( / 10

� � � � � � � � � 150 & ) ( ,1 10

� � � � � � � � � 150 � � $ 0 ,77( / 10

� � � � � � � � � 150 & 0 ,77( / 10

� � � � � � � � � 150 & ) ( ,1 10

typen nr. forM b c l spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � ) 0 . 25 � 100 � � $ 0 ,77( / 10

� � � � � � ) 0 . 25 � 100 � � $ ) ( ,1 10

� � � � � � ) 0 . 25 � 100 & 0 ,77( / 10

) RUP �� � � �

) RUP �� � ) 0 .
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kombinationssteine form 90k, 90sk

hohlmeiselsteine form 90hm

typen nr. forM b c l spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � � . � � 10 � � � � $ . 2 0 %, 10

� � � � � � � � . � � 10 � � & . 2 0 %, 10

� � � � � � . 25 � � 100 � � $ . 2 0 %, 10

� � � � � . 25 � � 100 & . 2 0 %, 10

� � � � � . 40 20 125 � � $ . 2 0 %, 10

� � � � � � . 40 20 125 & . 2 0 %, 10

� � � � � � . 50 25 150 � � $ . 2 0 %, 10

� � � � � . 50 25 150 & . 2 0 %, 10

� � � � � � . 50 25 200 � � $ . 2 0 %, 10

� � � � � . 50 25 200 & . 2 0 %, 10

� � � � � � 6. 25 20 100 & . 2 0 %, 10

typen nr. forM b c c1 l spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � + 0 25 � 1 100 � � $ 0 ,77( / 10

� � � � � + 0 25 � 1 100 � � $ ) ( ,1 10

� � � � � + 0 25 � 1 100 & 0 ,77( / 10

� � � � � + 0 25 � 1 100 & ) ( ,1 10

� � � � � + 0 45 � 2 115 � � $ 0 ,77( / 10

� � � � � � � + 0 45 � 2 115 � � $ ) ( ,1 10

� � � � � + 0 45 � 2 115 & 0 ,77( / 10

� � � � � � + 0 45 � 2 115 & ) ( ,1 10

� � � � � � � + 0 45 10 � 100 � � $ 68 3( 5 10

� � � � � � + 0 45 10 � 100 � � $ 0 ,77( / 10

� � � � � + 0 45 10 � 100 � � $ ) ( ,1 10

� � � � � + 0 45 10 � 100 & 0 ,77( / 10

� � � � � � + 0 45 10 � 100 & ) ( ,1 10

� � � � � � � + 0 50 � � 5 150 & ) ( ,1 10

handgeführteS Schleifen
keramiSch gebunden

) RUP �� � .

) RUP �� � + 0
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handgeführteS Schleifen
keramiSch gebunden

banksteine form 90b

banksteine grob form 90b

typen nr. forM d c l spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � % 25 � 100 & ) ( ,1 10

� � � � � � % 25 � � 100 � � $ 0 ,77( / 10

� � � � � % 25 � � 100 & 0 ,77( / 10

� � � � � � � % 25 � � 100 & ) ( ,1 10

� � � � � � � % 45 � � 100 � � $ 68 3( 5 10

� � � � � � � % 50 25 150 � � $ 68 3( 5 10

� � � � � % 50 25 150 � � $ 0 ,77( / 10

� � � � � % 50 25 150 � � $ ) ( ,1 10

� � � � � % 50 25 150 & 0 ,77( / 10

� � � � � % 50 25 150 & ) ( ,1 10

� � � � � % 50 25 200 � � $ 0 ,77( / 10

� � � � � % 50 25 200 � � $ ) ( ,1 10

� � � � � % 50 25 200 & 0 ,77( / 10

� � � � � % 50 25 200 & ) ( ,1 10

typen nr. forM b c l spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � % 50 25 200 � & �� � �0 � �9 � � 10

� � � � � � � � % 50 25 200 � �& � � �/ � �9 � � 10

� � � � � � � % 50 50 200 � �& � � �0 � �9 � � 10

) RUP �� � %

) RUP �� � %
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schleiffeilen mit handgriff 
form 90fhg

kachelrutscher kombiniert form 90k

typen nr. forM b c l spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � ) + * 40 � � � � � & � � �2 � �9 � � 1

typen nr. forM b c l spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � � . � � � � � � � & � � �0 � �9 � � �� �& � � �/ � �9 � � 1

� � � � � � � � . 120 � � 200 & � � �0 � �9 � � �� �& � � �/ � �9 � � 1

handgeführteS Schleifen
keramiSch gebunden

) RUP �� � ) + *

) RUP �� � .
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handgeführteS Schleifen
keramiSch gebunden

wetzsteine form 90w

typen nr. forM b c l spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � � : � � � � � � � $ & � 9 1

) RUP �� � :
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vierkantfeilen form 9011

tyfix-handrutscher form 90ty

typen nr. forM b l spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � � � 15 100 & � � �� �%( � � 10 ( QWJUDWHQ� � * URE�
� � � � � � � � 20 100 & � � � �� �%( � � 10 3ROLHUHQ�� ) HLQ�

typen nr. forM b c l spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � 7< 50 20 � � & � � �� �%( � 1 JU¾ Q * URE
� � � � � � 7< 40 20 50 & � � � �� �%( � 1 JU¾ Q 0 LWWHO
� � � � � � 7< 50 20 � � & � � � �� �%( � 1 JU¾ Q 0 LWWHO
� � � � � � 7< 50 20 � � & � � � �%( � 1 JU¾ Q ) HLQ

� � � � � � � � 7< 40 20 � � & 0 ,77( / 1 grau
� � � � � � � � 7< 55 � � 110 & 0 ,77( / 1 GXQNHOEODX
� � � � � � � � 7< 55 � � 110 & ) ( ,1 1 KHOOEODX

handgeführteS Schleifen
elaStic gebunden

) RUP �� � � �

) RUP �� � 7<
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lapper handgeführt form 90h

typen nr. forM l l� �� �: �� �; spezifiKation Vp beMerKunGen

            

� � � � � � � + 150 � � �� �� � �� �� ' � � �& � � �% 1

� � � � � � � + 150 � � �� �� � �� �� ' � � �& � � �% 1

handgeführteS Schleifen
kunStharz gebunden
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diamantfeilen form 90n

typen nr. forM b c spezifiKation Vp beMerKunGen

 

� � � � � � � � 1 140 � � �� �� ' � � � �* 67 1 9LHUNDQW
� � � � � � � � 1 140 � � �� �� ' � � � �* 67 1 + DOEUXQG
� � � � � � � � 1 140 � � �� �� ' � � � �* 67 1 ) ODFKVSLW]

handgeführteS Schleifen
galvaniSch gebunden



präzision schärfen
6¦ JHVFK¦ UIHQ � � �

8 QLYHUVDO�: HUN] HXJVFKOHLIHQ�. HUDP LVFK � � �

8 QLYHUVDO�: HUN] HXJVFKOHLIHQ�. XQVWKDU] � � �
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SägeSchärfen
keramiSch | kunStharz konventionell

sägeschärfen

produktvorteile:

6SH] LHOO�DEJHVWLP P WH�. RUQTXDOLW¦ WHQ�X QG�LQQRYDWLYH�%LQGXQJVV\ VWHP H�
P LW�HIIL] LHQWHP �6 FKOHLIVFKHLEHQGHVLJQ�J HZ ¦ KUOHLVWHQ�R SWLP DOH�4 XDOLW¦ W�
DQ�GHU�6 FKQHLGNDQWH

anwendungstipps:

sicherheitshinweise:

 6LFKHUKHLWVKLQZHLVH�E HDFKWHQ
 6LHKH�. DSLWHO�6 LFKHUKHLW�E HLP �6 FKOHLIHQ�� 6HLWH�� � �

Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW

sa

a

88a, 89a

455a

typen nr. forM d t h spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � 1 150 � � � � � 6 $ �� � �/ � �9 1 � 0 2 ' 10

$ UEHLWVĶ FKVWJHVFKZLQGLJ �
NHLW�� � P � V

� � � � � � 1 150 2 � � 6 $ �� � �/ � �9 1 � 0 2 ' 10

� � � � � � 1 150 � � � � � 6 $ �� � �/ � �9 1 � 0 2 ' 10

� � � � � � 1 150 � � � 6 $ �� � �/ � �9 1 � 0 2 ' 10

� � � � � � 1 150 4 � � 6 $ �� � �/ � �9 1 � 0 2 ' 10

� � � � � � 1 150 5 � � 6 $ �� � �/ � �9 1 � 0 2 ' 10

� � � � � � 1 150 � � � 6 $ �� � �/ � �9 1 � 0 2 ' 10

� � � � � 1 150 � � � 6 $ �� � �. � �9 1 � 0 2 ' 10

� � � � � � 1 150 � � � 6 $ �� � �/ � �9 1 � 0 2 ' 10

� � � � � � 1 150 10 � � 6 $ �� � �/ � �9 1 � 0 2 ' 10

� � � � � � 1 200 � � � � � 6 $ �� � �/ � �9 1 � 0 2 ' 10

� � � � � � 1 200 � � � � � � 6 $ �� � �/ � �9 1 � 0 2 ' 10

� � � � � � 1 200 2 � � 6 $ �� � �/ � �9 1 � 0 2 ' 10

� � � � � � 1 200 � � � � � 6 $ �� � �/ � �9 1 � 0 2 ' 10

� � � � � � 1 200 � � � 6 $ �� � �/ � �9 1 � 0 2 ' 10

� � � � � � 1 200 � � � � � 6 $ �� � �/ � �9 1 � 0 2 ' 10

� � � � � � 1 200 4 � � 6 $ �� � �/ � �9 1 � 0 2 ' 10

� � � � � � 1 200 5 � � 6 $ �� � �/ � �9 1 � 0 2 ' 10

� � � � � � 1 200 � � � 6 $ �� � �/ � �9 1 � 0 2 ' 10

� � � � � � 1 200 � � � 6 $ �� � �/ � �9 1 � 0 2 ' 10

� � � � � � 1 200 10 � � 6 $ �� � �/ � �9 1 � 0 2 ' 10

� � � � � � 1 250 � � � 6 $ �� � �/ � �9 1 � 0 2 ' 10

� � � � � � 1 250 4 � � 6 $ �� � �/ � �9 1 � 0 2 ' 10

� � � � � � 1 250 5 � � 6 $ �� � �/ � �9 1 � 0 2 ' 10

� � � � � � 1 250 � � � 6 $ �� � �/ � �9 1 � 0 2 ' 10

schleifwerkzeuge für 
sägeschärfautomaten

) RUP ��
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SägeSchärfen
keramiSch | kunStharz konventionell

typen nr. forM d t h spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � ) 200 � � � 6 $ �� � �. � �9 1 � 0 2 ' 10 $ UEHLWVĶ FKVWJHVFKZLQGLJ �
NHLW�� � P � V� � � � � � � ) 200 � � � 6 $ �� � �/ � �9 1 � 0 2 ' 10

� � � � � � � ) 200 10 � � 6 $ �� � �. � �9 1 � 0 2 ' 10

� � � � � � � ) 200 10 � � 6 $ �� � �/ � �9 1 � 0 2 ' 10

� � � � � � � ) 250 � � � 6 $ �� � �. � �9 1 � 0 2 ' 10

� � � � � � � ) 250 10 � � 6 $ �� � �. � �9 1 � 0 2 ' 10

� � � � � � � ) 250 12 � � 6 $ �� � �. � �9 1 � 0 2 ' 10

� � � � � � � ) 250 � � � � 6 $ �� � �. � �9 1 � 0 2 ' 10

typen nr. forM d t h spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � & � � � � 20
� � $ �� � �1 � �$ 9 � � �

10
=ZHLVFKLFKWVFKHLEH

� � $ �� � �0 � �$ 9 � � �

� � � � � � � & 200 10 20
� � $ �� � �1 � �$ 9 � � �

10� � $ �� � �0 � �$ 9 � � �

� � � � � � � & 200 10 � �
� � $ �� � �1 � �$ 9 � � �

10� � $ �� � �0 � �$ 9 � � �

� � � � � � � & 200 12 20
� � $ �� � �1 � �9 � � �

10� � $ �� � �0 � �$ 9 � � �

� � � � � � � & 250 10 20
� � $ �� � �1 � �$ 9 � � �

10� � $ �� � �0 � �$ 9 � � �

schleifwerkzeuge für 
sägeschärfautomaten

schleifwerkzeuge für 
sägeschärfautomaten

) RUP �� )

) RUP �� &
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SägeSchärfen
keramiSch | kunStharz konventionell

typen nr. forM d t h spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � 1 150 � � � � � $ �� � �0 � �$ 9 � � � 10

6WDP P EODWWKLQWHUVFKOLII�E HL�
+ 0 �6 ¦ JHQ

� � � � � 1 150 � � � � � $ �� � �0 � �$ 9 � � � 10

� � � � 1 150 4 20 � � $ �� � �0 � �$ 9 � � � 10

� � � � � 1 150 4 20 $ �� � �1 � �%� 10

� � � � � � 1 150 4 � � � � $ �� � �0 � �$ 9 � � � 10

� � � � � � 1 150 � � � � � $ �� � �. � �$ 9 � � � 10

� � � � � � 1 150 � � � � � $ �� � �. � �$ 9 � � � 10

455124 1 150 � � � � � $ �� � �0 � �$ 9 � � � 10

� � � � � 1 150 10 � � � � $ �� � �0 � �$ 9 � � � 10

� � � � � � 1 � � � � 51 � � $ �� � �0 � �$ 9 � � � 10

� � � � � � 1 � � � � 51 � � $ �� � �0 � �$ 9 � � � 10

� � � � � 1 � � � � 51 � � $ �� � �0 � �$ 9 � � � 10

� � � � � � 1 200 2 � � � � $ �� � �0 � �$ 9 � � � 10

� � � � 1 200 � � � � � $ �� � �0 � �9 � � � 10

� � � � 1 200 � 20 � � $ �� � �0 � �$ 9 � � � 10

110554 1 200 � � � � � $ �� � �. � �$ 9 � � � 10

� � � � 1 200 � � � � � $ �� � �0 � �9 � � � 10

� � � � � � 1 200 � � � � � $ �� � �0 � �9 � � � 10

� � � � 1 200 � 20 � � $ �� � �0 � �$ 9 � � � 10

� � � � � � 1 200 � � � � � $ �� � �0 � �$ 9 � � � 10

� � � � 1 200 10 20 � � $ �� � �0 � �$ 9 � � � 10

� � � � 1 200 10 � � � � $ �� � �. � �$ 9 � � � 10

� � � � � � 1 200 10 � � � � $ �� � �0 � �$ 9 � � � 10

� � � � � � 1 200 10 � � � � $ �� � �0 � �$ 9 � � � 10

� � � � 1 200 10 � � � � $ �� � �0 � �9 � � � 10

� � � � � � & 200 10 � � � � $ �� � �0 � �$ 9 � � � 10

� � � � � 1 200 � � � � � � $ �� � �0 � �$ 9 � � � 10

� � � � 1 250 10 20 � � $ �� � �0 � �$ 9 � � � 10

� � � � � � 1 250 10 � � � � $ �� � �0 � �9 � � � 10

� � � � � � 1 250 10 � � � � $ �� � �0 � �9 � � � 10

� � � � � 1 250 � � 20 � � $ �� � �0 � �$ 9 � � � 10

� � � � � � 1 250 � � � � � � $ �� � �0 � �$ 9 � � � 10

schleifwerkzeuge für 
sägeschärfautomaten

) RUP ��

) RUP �� &
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SägeSchärfen
keramiSch | kunStharz konventionell

typen nr. forM d t h spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

150402 � ) � � � 10 � � � � � $ �� � �/ � �%� � 1 I¾ U�V WHOOLWLHUWH� %DQG� �X QG�
* DWWHUV¦ JHQ� �$ UEHLWV�

Ķ FKVWJHVFKZLQGLJNHLW�
� � P � V

� � � � � � 1 � � � 10 40 � � � $ �� � �0 � �%� � 1

� � � � � � 1 � � � 12 40 � � � $ �� � �0 � �%� � 1

� � � � � � 1 � � � 10 � � � � � $ �� � �0 � �%� � 1

� � � � � � 1 � � � 10 � � � � � $ �� � �. � �%� � 1

� � � � � � 1 � � � 10 40 � � � $ �� � �0 � �%� � 1

� � � � � � 1 � � � 12 40 � � � $ �� � �0 � �%� � 1

� � � � � � 1 � � � � � � � � � $ �� � �0 � �%� � 1

� � � � � � 1 � � � 10 � � � � � $ �� � �/ � �%� � 1

schleifwerkzeuge für 
sägeschärfautomaten

) RUP ��

) RUP �� )
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typen nr. forM d t h spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � 1 250 25 � � & � � �� �%( � � � 1 ( IIHNWVFKOHLIHQ�YRQ�6 ¦ JH�
VWDP P EO¦ WWHUQ� � � � � � 1 250 25 � � �& � � �� �%( � � ) � 1

effektschleifen

$ QP HUNXQJHQ� �
%( � � � �K DUW� �YP D[  �� � P � V %( � � � �P LWWHOKDUW� �YP D[ � �� � P � V � � � � spannflansch verwenden  

Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW

c

SägeSchärfen
elaStic

) RUP ��



199

univerSal werkzeugSchleifen
keramiSch konventionell

keramisch 
konventionell
produktvorteile:

 
 XQG�4 XDOLW¦ WHQ
 � � $ �( GHONRUXQG�Z HL¡ �LVW�X QLYHUVHOO�HLQVHW] EDU
 � � $ �( GHONRUXQG�URW�6 SH] LDONRUXQG�P LW�K RKHU�= ¦ KLJNHLW� �
 VSH] LHOO�J HHLJQHW�I ¾ U�X QWHUEURFKHQHQ�6 FKOLII�
 . ¾ KOHU�6 FKOLII

anwendungstipps:

 $ XVZDKO�GHU� . RUQJU̧ ¡ HQ�LQ� $ EK¦ QJLJNHLW�GHU�] X�
 EHDUEHLWHWHQ�6 WDKOTXDOLW¦ W
 
 + 66� XQG�6 RQGHUVW¦ KOH� �. RUQJU̧ ¡ H�� � �� �� �

sicherheitshinweise:

 6LFKHUKHLWVKLQZHLVH�E HDFKWHQ
 6LHKH�. DSLWHO�6 LFKHUKHLW�E HLP �6 FKOHLIHQ�� 6HLWH�� � �
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typen nr. forM d t h : �� � e spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � 40 20 � �� �� � � � $ �� � �. � �$ 9 � � 1

( U] LHOEDUH�2 EHUIO¦ FKHQ�
J ¾ WHQ�

� 5 LFKWZHUWH� �
VLHKH�7 DEHOOH�6 HLWH�� �

� � � � � � 100 50 20 � � �� �� � � � $ �� � �. � �$ 9 � � 1

� � � � � � 100 50 20 � �� �� � � � $ �� � �, � �$ 9 � � 1

� � � � � 100 50 20 � � �� �� � � � $ �� � �- � �$ 9 � � 1

� � � � � 100 50 20 � � �� �� � � � $ �� � �. � �$ 9 � � 1

� � � � � � 100 50 20 � � �� �� � � � $ �� � �0 � �$ 9 � � 1

� � � � � 100 50 20 � � �� �� � � � $ �� � �, � �$ 9 � � 1

� � � � � � � 100 50 20 � � �� �� � � � $ �� � �, � �$ 9 � � � 8 � 1 P LW�8 P IDQJVWU¦ QNXQJ
� � � � � 100 50 20 � � �� �� � � � $ �� � �- � �$ 9 � � 1

( U] LHOEDUH�2 EHUIO¦ FKHQ�
J ¾ WHQ�

� 5 LFKWZHUWH� �
VLHKH�7 DEHOOH�6 HLWH�� �

� � � � � 100 50 20 � � �� �� � � � $ �� � �. � �$ 9 � � 1

� � � � � � 100 50 20 � � �� �� � � � $ �� � �/ � �9 � � 1

� � � � � � � 100 50 20 � � �� �� � � � $ �� � �/ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � � 100 50 20 � � �� �� � & � � �, � �9 � � 1 I ¾ U�+ 0 �X QG�E HVFKLFKWH�
WH�: HUN] HXJH

� � � � � � � 125 50 � � � � �� �� � � � $ �� � �. � �9 � � 1

( U] LHOEDUH�2 EHUIO¦ FKHQ�
J ¾ WHQ�

� 5 LFKWZHUWH� �
VLHKH�7 DEHOOH�6 HLWH�� �

451151 � 125 � � 20 � �� �� � � � $ �� � �, � �$ 9 � � 1

� � � � � � 150 50 � � � � �� �� � � � $ �� � �. � �9 � � 1

� � � � � � 150 � � 50 � � �� �� � � � $ �� � �+ � �9 � � � 1

� � � � � � � 150 � � � � � � �� �� � � � $ �� � �* � �$ 9 � � � � 3 � 1

� � � � � � 150 � � � � � � �� �� � � � $ �� � �+ � �9 � � � 1

� � � � � � 150 � � � � � � � � �� �� � � � $ �� � �- � �9 � � � 1

� � � � � � � 150 � � � � � � �� �� � � � $ �� � �- � �$ 9 � � 1

� � � � � � � 150 � � 50 � � �� �� � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � 1

� � � � � � � � � � � � � � � �� �� � � � $ �� � �* � �$ 9 � � � � 3 � 1

� � � � � � � � � � � � � � � � � � � �� �� � � � $ �� � �- � �9 � � � 1

� � � � � � � � � � � � � � � � �� �� � � � $ �� � �+ � �$ 9 � � � 1

� � � � � � � � � � � � � � � � �� �� � � � $ �� � �- � � �$ 9 � � � �3 � � 1

� � � � � � � � � � � � � � � �� �� � � � $ �� � �+ � �9 � � � 1

� � � � � � � � � � � � � � � � �� �� � � � $ �� � �* � � �$ 9 � � � 1

� � � � � � 200 � � � � � � �� �� � � � $ �� � �+ � �9 � � � 1

� � � � � � � 200 � � � � � � �� �� � � � $ �� � �- � � �$ 9 � � � �3 � � 1

� � � � � � %6 200 100 51 � � �� �� � � � $ �� � �, � �$ 9 � � � 1

trockenschliff

Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW

89a

91a

c

univerSal werkzeugSchleifen
keramiSch konventionell

) RUP ��

) RUP �� %6
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univerSal werkzeugSchleifen
keramiSch konventionell

typen nr. forM d t h : �� � e spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � %% � � � � � � � � � � � �� �� � & � � �- � �9 � � 2 I ¾ U�%HUJERKUHU�
VFKOHLIP DVFKLQHQ� � � � � � � %% 200 100 � � � � � � �� �� � & � � �- � �9 � � 1

trockenschliff

typen nr. forM d / J t h : �� � e K spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � 11 � � �� �� � � � 20 � �� �� � � � � $ �� � � �+ � �$ 9 � � 1

� � � � � � 11 � � �� �� � � � 20 � �� �� � � � � $ �� � �. � $ 9 � � 1

� � � � 11 � � � �� �� � 40 20 � �� �� � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � 1

� � � � 11 � � � �� �� � 40 20 � �� �� � � � � � $ �� � �. � �$ 9 � � 1

� � � � � � 11 � � � �� �� � 40 � � � �� �� � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � 1

� � � � � 11 � � � �� �� � 50 � � � �� �� � � � � � $ �� � �. � �9 � � 1

� � � � � 11 � � � �� �� � 40 20 � �� �� � � � � � $ �� � �. � �$ 9 � � 1

� � � � � � 11 � � � �� �� � 40 � � � �� �� � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � 1

� � � � � � 11 � � � �� �� � � 50 � � � � �� �� � � � � � $ �� � �, � �$ 9 � � 1

� � � � � � 11 � � � �� �� � � 50 � � � � �� �� � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � 1

trockenschliff

) RUP �� %%

) RUP �� �
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typen nr. forM d / J t / u h spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � � � �� �� � � �� �� 20 � � $ � � - � $ 9 � � 1

univerSal werkzeugSchleifen
keramiSch konventionell

trockenschliff

typen nr. forM d / J t / u h : �� � e K spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � 12 � � � �� �� � � � �� �� 20 � �� �� 50 � � $ �� � �. � �$ 9 � � 1

� � � � � � 12 � � � �� �� � � � �� �� 20 � �� �� � � � � $ � � ,� $ 9 � � 1

� � � � � � 12 � � � �� �� � � � � � �� �� 20 �� �� �� � � � � $ � � - � $ 9 � � 1

� � � � 12 � � � �� �� � � � �� �� 20 � � �� �� � � � � � $ �� � �- � �$ 9 � � 1

� � � � 12 � � � �� �� � � � �� �� 20 � � �� �� � � � � � $ � � ,� $ 9 � � 1

trockenschliff

) RUP ��

) RUP �� �



� � �

univerSal werkzeugSchleifen
kunStharz cbn & diamant

kunstharz cbn & diamant

Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW

aMiGo, b

trockenschliff für hss

produktvorteile:

 %LQGXQJVV\ VWHP H�X QG�7 U¦ JHUŅ USHU�R SWLP DO�DEJHVWLP P W�I ¾ U�
7URFNHQVFKOLII�GXUFK�K RKH�: ¦ UP HOHLWI¦ KLJNHLW

 %HVRQGHUV�N¾ KOHU�6 FKOLII

anwendungstipps:

 
 

sicherheitshinweise:

 6LFKHUKHLWVKLQZHLVH�E HDFKWHQ
 6LHKH�. DSLWHO�6 LFKHUKHLW�E HLP �6 FKOHLIHQ�� 6HLWH�� � �

typen nr. forM d t h u X spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � 1A1 100 10 20 10 � %� � � �& � � �%� � �%$ 1

) RUP �� $ �
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typen nr. forM d t h W X spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � � 9 � � � � � 20 2 10 $ 0 ,* 2 �%� � � �& � � �% 1

� � � � � � � � 9 � 100 � � 20 2 10 $ 0 ,* 2 �%� � � �& � � �% 1

� � � � � � � � 9 � 100 � � 20 2 10 %� � � �& � � �% 1 6WDQGIHVW
� � � � � � � � 9 � 100 � � 20 2 10 $ 0 ,* 2 �%� � � �& � � �% 1

� � � � � � � � 9 � 100 � � 20 2 10 $ 0 ,* 2 �%� � �& � � �% 1

� � � � � � � � 9 � 100 � � 20 � 10 $ 0 ,* 2 �%� � � �& � � �% 1

� � � � � � � � 9 � 100 � � � � 2 10 $ 0 ,* 2 �%� � � �& � � �% 1

� � � � � � � � 9 � 125 40 20 2 10 $ 0 ,* 2 �%� � � �& � � �% 1

� � � � � � � � 9 � 125 40 20 2 10 $ 0 ,* 2 �%� � �& � � �% 1

typen nr. forM d t h W X spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � � 9 � � � 20 20 2 � $ 0 ,* 2 �%� � � �& � � �% 1

� � � � � � � � 9 � 100 20 20 2 10 $ 0 ,* 2 �%� � � �& � � �% 1

� � � � � � � 9 � 100 20 20 2 10 %� � � �& � � �% 1 6WDQGIHVW
� � � � � � � � 9 � 125 25 20 2 10 $ 0 ,* 2 �%� � � �& � � �% 1

univerSal werkzeugSchleifen
kunStharz cbn & diamant

trockenschliff für hss

trockenschliff für hss

) RUP �� � 9 �

) RUP �� � 9 �
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typen nr. forM d t h W X spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � 12A2 150 � � 20 5 2 %� � � �& � � �% 1

� � � � � � 12A2 150 � � 20 5 � %� � � �& � � �% 1

� � � � � � 12A2D 100 25 20 � 2 %� � � �& � � �% 1

� � � � � � 12A2D 100 25 20 � � %� � � �& � � �%

� � � � � � 12A2 150 � � 20 4 � %� � � �& � � �% 1

� � � � � � 12A2 � � � 20 20 � 2 %� � � �& � � �%� 1

univerSal werkzeugSchleifen
kunStharz cbn & diamant

trockenschliff für hss

) RUP �� � $ �

) RUP �� � $ � '
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typen nr. forM d t h u W r spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � & � 100 � � 20 � � � � 2 %� � � �& � � �% 1

typen nr. forM d t h W u X spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � $ � ) 125 � � 20 5 4 %� � � �& � � �% 1

� � � � � � � � & � ) 125 � � 20 5 5 4 $ 0 ,* 2 �%� � & � � �% 1

� � � � � � � � & � ) 125 � � 20 5 5 4 $ 0 ,* 2 �%� � � �& � � �% 1

� � � � � � � � & � ) 150 � � 20 5 5 4 $ 0 ,* 2 �%� � � �& � � �% 1

univerSal werkzeugSchleifen
kunStharz cbn & diamant

trockenschliff für hss

trockenschliff für hss

) RUP �� & �

) RUP �� � $ � )

) RUP �� � & � )
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typen nr. forM d t h W X spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � %7� 100 10 20 10 1 %� � � �& � � �% 1

univerSal werkzeugSchleifen
kunStharz cbn & diamant

trockenschliff für hss

typen nr. forM d t h u a b X 9r 9� r spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � 1BM1 � � 4 20 4 � � � � � � � 45 � � � � %� � �& � � �% 1 %RKUHUGXUFKP HVVHU�� P P

� � � � � � 1BM1 � � � � � 20 � � � � � � � � � � 45 � � � � %� � �& � � �% 1 %RKUHUGXUFKP HVVHU�� �
XQG�� P P

� � � � � � 1BM1 � � 5 20 5 � � � � � � � � � 45 � � � � %� � �& � � �% 1 %RKUHUGXUFKP HVVHU�� P P

� � � � � � 1BM1 � � � 20 � � � � � � � � 45 � � � � %� � �& � � �% 1 %RKUHUGXUFKP HVVHU�
10mm

trockenschliff für hss

) RUP �� %7�

) RUP �� %0 �
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typen nr. forM d t h u X spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � 1A1 100 10 20 10 � ' � � �& � � �% 1

typen nr. forM d t h W X spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � $ � 100 � � 20 � � %� � � �& � � �% 1

univerSal werkzeugSchleifen
kunStharz cbn & diamant

trockenschliff für hss

Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW

diaGo, d

trockenschliff für hartmetall

) RUP �� $ �

) RUP �� $ �
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typen nr. forM d t h W X spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � � 9 � � � � � 20 2 � ' � � � �& � � �% 1 6WDQGIHVW
� � � � � � � � 9 � � � � � 20 2 10 ' ,$ * 2 �' � � � �& � � �% 1

� � � � � � � � 9 � � � � � 20 2 10 ' ,$ * 2 �' � � �& � � �% 1

� � � � � � � � 9 � 100 � � 20 2 10 ' ,$ * 2 �' � � � �& � � �% 1

� � � � � � � � 9 � 100 � � 20 2 10 ' ,$ * 2 �' � � � �& � � �% 1

� � � � � � � � 9 � 100 � � � � � � � 2 10 ' ,$ * 2 �' � � � �& � � �% 1

� � � � � � � � 9 � 100 � � 20 2 10 ' ,$ * 2 �' � � �& � � �% 1

� � � � � � � � 9 � 100 � � 20 2 10 ' ,$ * 2 �' � � �& � � �% 1

� � � � � � � � 9 � 100 � � 20 2 10 ' � � � �& � � �% 1 6WDQGIHVW
� � � � � � 9 � 100 � � 20 � 10 ' � � � �& � � �% 1 6WDQGIHVW

� � � � � � � � 9 � 100 � � 20 � 10 ' � � � �& � � �% 1 6WDQGIHVW
� � � � � � � � 9 � 100 � � 20 � 10 ' ,$ * 2 �' � � � �& � � �% 1

� � � � � � � � 9 � 100 � � 20 � 10 ' ,$ * 2 �' � � �& � � �% 1

� � � � � � � � 9 � 125 40 20 � 10 ' ,$ * 2 �' � � � �& � � �% 1

univerSal werkzeugSchleifen
kunStharz cbn & diamant

trockenschliff für hartmetall

typen nr. forM d t h W X spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � � 9 � � � 20 20 2 � ' ,$ * 2 �' � � � �& � � �% 1

� � � � � � � � 9 � � � 20 20 2 � ' ,$ * 2 �' � � �& � � �% 1

� � � � � � � � 9 � 100 20 20 2 10 ' ,$ * 2 �' � � � �& � � �% 1

� � � � � � � � 9 � 125 25 20 2 10 ' � � � �& � � �% 1 6WDQGIHVW
� � � � � � � 9 � 125 25 20 2 � ' � � �& � � �% 1

� � � � � � � � 9 � 100 20 20 2 10 ' ,$ * 2 �' � � �& � � �% 1

� � � � � � � 9 � 100 20 20 2 10 ' � � �& � � �% 1

trockenschliff für hartmetall

) RUP �� � 9 �

) RUP �� � 9 �
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typen nr. forM d t h W X spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � 12A2D 100 25 20 5 � ' � � �& � � �% 1

� � � � � 12A2D 100 25 20 � 2 ' � � � �& � � �% 1

� � � � � 12A2D 100 25 20 � 2 ' � � �& � � �% 1

� � � � � � 12A2D 100 � � 20 � 4 ' � � �& � � �% 1

� � � � � � 12A2D 100 25 20v 10 � ' � � �& � � �% 1

� � � � � � � � $ � ) 125 � � 20 5 4 ' � � � �& � � �% 1

� � � � � � � � $ � ) 125 � � 20 5 4 ' � � � �& � � �% 1 6WDQGIHVW
� � � � � � � � $ � ) 125 � � 20 5 4 ' � � � �& � � �% 1

� � � � � � � � $ � ) 125 � � 20 5 4 ' � � �& � � �% 1

� � � � � � � $ � ) 125 � � 20 5 4 ' � � �& � � �% 1 6WDQGIHVW
� � � � � � � � $ � ) 150 22 20 4 � ' � � �& � � �% 1

� � � � � � � � $ � ) 150 � � 20 5 4 ' � � � �& � � �% 1

typen nr. forM d t h W X spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � 12A2 125 � � 20 � 2 ' � � � �& � � �% 1

� � � � � � 12A2 150 � � 20 5 � ' � � �& � � �% 1

univerSal werkzeugSchleifen
kunStharz cbn & diamant

trockenschliff für hss

trockenschliff für hartmetall

) RUP �� � $ � '

) RUP �� � $ � )

) RUP �� � $ �
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univerSal werkzeugSchleifen
kunStharz cbn & diamant

typen nr. forM d t h W X spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � 4A2 125 10 20 5 2 ' � � �& � � �% 1

� � � � � � 4A2 125 10 20 5 2 ' � � � �& � � �% 1

� � � � � � 4A2 150 12 20 5 2 ' � � � �& � � �% 1

� � � � � � 4A2 150 12 20 5 2 ' � � �& � � �% 1

typen nr. forM d t h W X spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � %7� 100 10 20 10 1 ' � � �& � � �% 1

trockenschliff für hartmetall

trockenschliff für hartmetall

) RUP �� $ �

) RUP �� %7�
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typen nr. forM d t h u a b X 9r 9� r spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � 1BM1 � � 4 20 4 � � � � � � � 45 � � � � ' � � �& � � �% 1 %RKUHUGXUFKP HVVHU�� P P

� � � � � � 1BM1 � � � � � 20 � � � � � � � � � � 45 � � � � ' � � �& � � �% 1 %RKUHUGXUFKP HVVHU�� �X QG�� P P

� � � � � � 1BM1 � � 5 20 5 � � � � � � � � � 45 � � � � ' � � �& � � �% 1 %RKUHUGXUFKP HVVHU�� P P

� � � � � � 1BM1 � � � 20 � � � � � � � � 45 � � � � ' � � �& � � �% 1 %RKUHUGXUFKP HVVHU�� � P P

univerSal werkzeugSchleifen
kunStharz cbn & diamant

trockenschliff für hartmetall

) RUP �� %0 �



präzision abrichten
6W¦ QGHU� �X QG�3 HQGHOVFKOHLIHQ�. XQVWKDU] 214

$ EULFKWHQ�X QG�6 FK¦ UIHQ 215
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Ständer- und pendelSchleifen
kunStharz konventionell

kunstharz 
konventionell
produktvorteile:

 + RKH�/ HLVWXQJ�X QG�: LUWVFKDIWOLFKNHLW
 5 HGX] LHUWH�. UDIWDQVWUHQJXQJ�GXUFK�K RKH�6 FKQLWWLJNHLW
 ,QGLYLGXHOO�DEJHVWLP P WHV�3 URGXNW�I ¾ U�, KUH�6 FKOHLIDQZHQGXQJ
 + ¸ FKVWH�6 LFKHUKHLW�E HL�P DQXHOOHQ�6 FKOHLIDUEHLWHQ
 ,Q�DOOHQ�6 WDQGDUGDEP HVVXQJHQ�HUK¦ OWOLFK�� DXI�$ QIUDJH�

anwendungstipps:

 ' DV�$ EULFKWHQ�GHU�6 FKOHLIVFKHLEHQ�J HZ ¦ KUOHLVWHW�HLQH�
 UXKLJODXIHQGH�X QG�J ULIILJH�6 FKOHLIIO¦ FKH
 + DUWH�6 SH] LILNDWLRQHQ�] XP �( QWJUDWHQ�YHUZHQGHQ
 : HLFKH�6 SH] LILNDWLRQHQ�I ¾ U�J UR¡ H�6 SHLVHUTXHUVFKQLWWH�E ] Z � �
 I ¾ U� KDUWH�* XVVZHUNVWRIIH�YHUZHQGHQ

sicherheitshinweise:

 %HDFKWHQ�GHU�P D[ � �] XO¦ VVLJHQ�8 P IDQJVJHVFKZLQGLJNHLW
 6LFKHUKHLWVKLQZHLVH�E HDFKWHQ
 6LHKH�. DSLWHO�6 LFKHUKHLW�E HLP �6 FKOHLIHQ�� 6HLWH�� � �

Alu
8 Q� �X QG�QLHGULJ � �  
OHJLHUWH�6 W¦ KOH + RFKOHJLHUWH�6 W¦ KOH

+ 66 ,1 2 ; +DUWP HWDOO ,QGXVWULH�
NHUDP LN * XVV 7URFNHQ�

VFKOLII 1 DVVVFKOLII
8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW 8QJHK¦ UWHW * HK¦ UWHW

112a, 202a

gussmaterialien

typen nr. forM d t h spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � 1 500 � � � � � � � � $ �� � �4 � �%� � �� �� � 1 $ XWRP DWHQVFKOHLIHQ
� � � � � � � ) � � � � � � � � � � � � 0 � � � �$ � � �3 � �%) � � �� �� � 1 * UDX�� �6 SK¦ URJXVV

) RUP ��

) RUP �� ) � �
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abrichten und Schärfen

nV .�E d

Ud

' LDP DQWZLUNEUHLWH
: HUN] HXJYRUVFKXE

Ed . nV

vd

sicherheitshinweise:

 6LFKHUKHLWVKLQZHLVH�E HDFKWHQ
 6LHKH�. DSLWHO�6 LFKHUKHLW�E HLP �6 FKOHLIHQ�� 6HLWH�� � �
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typen nr. forM bezeichnunG Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � $ 9 � � � 1 ] XP �5 XQGULFKWHQ�YRQ�NXQVWKDU] � �X QG�
P HWDOO� JHEXQGHQHQ�' LDP DQW� �X QG�& %1�
6FKHLEHQ

typen nr. forM d t h spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � 1 � � 20 � � � � & � � � �- � �9 � � 10 ) ¾ U�. RUQJU̧ ¡ HQ�� �' � �
� � � � 1 � � 25 � � � � � & � � �0 � �9 � � 10 6WDQGIHVW� �I ¾ U�E UHLWHUH�%HO¦ JH

� � � � � � 1 � � 25 � � � � � & � � �* � �9 � � 10 6WDQGDUGK¦ UWH� �I ¾ U�. RUQJU̧ ¡ HQ�
� � � �� �� �

� � � � � � 1 � � 25 � � � � & � � �- � �9 � � 10 + ¦ UWHU�DOV�6 WDQGDUG� �I ¾ U�. RUQJU̧ ¡ HQ�
� � � �� �� �

abrichten und Schärfen
rotierendeS abrichten

abrichtvorrichtung av500 form 96

empfohlene abrichtscheiben für diamant- 
und cbn scheiben form 1 
(für abrichtvorrichtung av500 und agathon)

rotierendes abrichten

) RUP �� �

) RUP ��
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typen nr. forM d t h spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � 1 200 12 � � � � & � � � �. � �$ 9 � � 1 ) ¾ U�. RUQJU̧ ¡ HQ�� �' � � � �I ¾ U�E UHLWHUH�%HO¦ JH

� � � � � � 1 250 12 51 & � � � �+ � �$ 9 � � 1 ) ¾ U�. RUQJU̧ ¡ HQ�� �' � �

� � � � � � 1 250 12 51 & � � �+ � �9 � � 1 6WDQGDUGK¦ UWH� �I ¾ U�. RUQJU̧ ¡ HQ�� � � �� �� �

� � � � � � 1 250 12 51 & � � �- � �9 � � 1 + ¦ UWHU�DOV�6 WDQGDUG� �I ¾ U�. RUQJU̧ ¡ HQ�� � � �� �� �

empfohlene abrichtscheiben für diamant- 
und cbn scheiben form 1

abrichten und Schärfen
rotierendeS abrichten

) RUP ��
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typen nr. forM d l y / aufn dia einsatz spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � 50MA 12 50 10 � � �[ �� � 0 � � 1 I ¾ U�NRQYHQWLRQHOOH�: HUN�
] HXJH� �
0 HKUVWHLQDEULFKWHU�I ¾ U�
VFKQHOOH�X QG�
JUREH�$ EULFKWDUEHLWHQ� �I ¾ U�
JHUDGH�3 URILOH


 �6 FKO¾ VVHOZHLWH�QXU�I ¾ U�
MK1

� � � � � � 50MA 12 � � 10 � � �[ �� � 0 � � 1

� � � � � � 
 50MA 14 � � MK1 � � �[ �� � M125 1

� � � � � � 
 50MA 14 � � MK1 � � �[ �� � 0 � � 1

abrichten und Schärfen
StehendeS abrichten

typen nr. forM d l y / aufn spezifiKation ct Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � 50EA � � � � %' � 67 � � � 1 I ¾ U�NRQYHQWLRQHOOH�: HUN�
] HXJH� �
( LQ] HODEULFKWHU�I ¾ U�5 XQG� �
XQG�) O¦ FKHQ�
VFKOHLIP DVFKLQHQ


 �6 FKO¾ VVHOZHLWH�QXU�I ¾ U�
MK0 und MK1

� � � � � � 50EA 10 � � 10 ( ' � � 67 � � � 1

� � � � � � 50EA 10 � � 10 ( ' � 67 � � � 1

� � � � � � 
 50EA � � � � � � � MK0 ' ' � � 67 � � � 1

� � � � � � 
 50EA � � � � � � MK1 BD10 � � � 1

� � � � � � 
 50EA � � � � � � MK1 %' � 67 � � � 1

� � � � � � 
 50EA 14 � � MK1 ( ' � � 67 � � � 1

empfohlene einkornabrichter form 50ea

empfohlene mehrkornabrichter form 50ma

) RUP �� � 0 $

) RUP �� � ( $
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typen nr. forM b l t : � ; spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � � $ 3 � � � � � � 5 � � �� �� � � & � � � 1 VHLWOLFK�J HVLQWHUW� �I ¾ U�5 XQG� �X QG�
) O¦ FKHQVFKOHLIP DVFKLQHQ� �I ¾ U�
JHUDGH�
XQG�HLQIDFKH�3 URILOH

� � � � � � � � $ 3 � � � � � � 5 � � �� �� � � � A115 1

� � � � � � � � $ 3 � � � � � � 5 � � �� �� � � A140 1

� � � � � � � � $ 3 � � � � � � 5 � � �� �� � � B115 1

� � � � � � � � $ 3 � � � � � � 5 � � �� �� � � %� � � 1

� � � � � � � � $ 3 � � � � � � 5 � � �� �� � � $ � � � 1

typen nr. forM abMessunGen spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � � 3 ' � � � � �[ �' ) �� �9 � � �� �5 �� � � � ' �� � � 1 ] XP �3 URILOLHUHQ�NRP SOL] LHUWHU�
6FKOHLIVFKHLEHQJHRP HWULHQ� � � � � � � � 3 ' � � � � �[ �' ) �� �9 � � �� �5 �� � � � ' �� � � 1

abrichten und Schärfen
StehendeS abrichten

empfohlene profildiamanten / 
diaform form 50pd

empfohlene diamantabrichtplatten form 
50ap

) RUP �� � $ 3

) RUP �� � 3 '
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typen nr. forM b l t : � ; spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � � $ 3 10 � � 5 � � �� �� 6 � 5 � � � � � � � 1 I ¾ U�6 LQWHUNRUXQGVFKHLEHQ� �V WDQG�
IHVW� �� �' LD�6 W¦ EFKHQ

� � � � � � � � $ 3 20 � � 5 � � �� �� : � 5 � � � � � � 1 I ¾ U�6 LQWHUNRUXQGVFKHLEHQ� �V WDQG�
IHVW� �� �' LD�6 W¦ EFKHQ

abrichten und Schärfen
StehendeS abrichten

empfohlene css abrichtplatten form 50ap

) RUP �� � $ 3
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typen nr. forM b c l spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � $ 6 25 25 150 & * 5 2 % 10

� � � � � � $ 6 50 20 150 & * 5 2 % 1

� � � � � � $ 6 50 25 200 & * 5 2 % 1

� � � � � $ 6 50 25 200 & 0 ,77( / 1

typen nr. forM b c l spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � � $ 6 24 � � 100 � � $ �� � � �+ � �$ 9 � � 10

I¾ U�. RUQJU̧ ¡ H�! �� � �
� � � � � � � � $ 6 24 � � 100 � � $ �� � � �- � �$ 9 � � 10

� � � � � � � � $ 6 50 25 200 � � $ �� � � �+ � �$ 9 � � 1

� � � � � � � � $ 6 50 25 200 � � $ �� � � �- � �$ 9 � � 1

� � � � � � � � $ 6 24 � � 100 � � $ �� � � �- � �$ 9 � � 10

I¾ U�. RUQJU̧ ¡ H�!�� � ��X QG���� � �

� � � � � � � � $ 6 25 � � 200 � � $ �� � � �+ � �$ 9 � � 10

� � � � � � � � $ 6 50 25 200 � � $ �� � � �� � � �9 � � 1

� � � � � � � � $ 6 50 25 200 � � $ �� � � �- � �$ 9 � � 1

112055 � � $ 6 50 25 200 � � & �� � � � �& � �%� � 1

� � � � � � � � $ 6 24 � � 200 � � $ �� � � �- � �$ 9 � � 10

I¾ U�. RUQJU̧ ¡ H�� �� �� � � � � � � $ 6 25 � � 100 � � $ �� � � �� � � �9 � � 10

� � � � � � � � $ 6 50 25 200 � � $ �� � � �� � � �9 � � 1

empfohlene abrichtsteine für edelkorund- 
und siliziumkarbid-schleifscheiben form 90as

empfohlene aufrauhsteine für diamant- und 
cbn-schleifscheiben form 90as

abrichten und Schärfen
handgeführteS abrichten

) RUP �� � $ 6

) RUP �� � $ 6
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typen nr. forM b c spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � � $ 5 � � � � � & � � �% 1 ] XP �$ EULFKWHQ�X QG�6 FK¦ UIHQ�YRQ�NHUDP LVFKHQ�
XQG�. XQVWKDU] �J HEXQGHQHQ�6 FKOHLIVFKHLEHQ

typen nr. forM l b X spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � � + $ * � � � 20 � ' � � 67 1 � �& DUDW
� � � � � � � � + $ * � � � � � 10 ' � 67 1 � �& DUDW
� � � � � � � � + $ * 250 40 10 ' � � 67 1 � �& DUDW
� � � � � � 676( * � � � 5 � + $ B' ,$ 1

abrichten und Schärfen
handgeführteS abrichten

empfohlene abrichtröhren form 90ar

empfohlene handgeführte diamantabrichter 
form 50hag, stseg

) RUP �� � $ 5

) RUP �� � + $ *

) RUP �6 76( *



� � �

abrichten und Schärfen
handgeführteS abrichten

typen nr. forM spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � � $ . 2 6 � � � � 1 $ EULFKWHU�I ¾ U�$ � & �6 FKOHLIVFKHLEHQ� �'  � � � � � � � P P � �7 P D[  � � P P � �
. RUQJ ¸ ¡ H� �� � � � � � �+ ¦ UWH� �+ � 4

� � � � � � � � $ . 2 6 � � � � 1 $ EULFKWHU�I ¾ U�$ � & �6 FKOHLIVFKHLEHQ� �'  � � � � � � � P P � �7 P D[  � � P P � �
. RUQJ ¸ ¡ H� �� � � � � � �+ ¦ UWH� �+ � 4

typen nr. forM b l t spezifiKation Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � � � � $ 5 2 � � 21 � 6 � � � � 1

� � � � � � � � $ 5 2 55 � � 12 6� � � � 1

� � � � � � � � $ 5 2 55 � � 12 6� � � � 1

schleifscheibenabrichterset form 100ako

ersatzrollen für schleifscheibenabrichter 
form 100aro

) RUP �� � � $ . 2

) RUP �� � � $ 5 2
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typen nr. forM b c l Vp beMerKunGen

 

            

� � � � � 100ASB 12 � � � 1 8 OWUDKDUWHV�: HUN] HXJ � �H [ WUHP �NDQWHQKDOWLJ� �
] XP �$ EULFKWHQ�X QG�3 URILOLHUHQ�YRQ�NRQYHQWLRQHOOHQ�6 FKOHLI�
VFKHLEHQ

abrichten und Schärfen
handgeführteS abrichten

tetrabor abrichter form 100asb

) RUP �� � � $ 6%
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argentinien / argentina:
& RP SDQ\ �QDP H�  tyrolit argentina s.a.
6WUHHW�  7URQDGRU�� � � � �� �� | �3 LVR�1 RUWH�  
 
=LS�& RGH�  & � � � � ' 1 1
3ODFH�  %XHQRV�$ LUHV
& RXQWU\ �  $ 5 * ( 1 7,1 $
7HOHSKRQH�  0054 11 4545 2200
) D[ �  � � � � �� � �� � � � �� � � �

australien / australia:
& RP SDQ\ �QDP H�  tyrolit australia pty ltd.
6WUHHW�  8 QLW�� � �� � � �: HVW�%RWDQ\ �6 WUHHW
=LS�& RGH�  � � � �
3ODFH�  5 RFNGDOH
5 HJLRQ� �6 WDWH�  1 6:  
& RXQWU\ �  $ 8 675 $ / ,$
7HOHSKRQH�  � � � � �� �� � � �� � �� � ��
) D[ �  � � � � �� �� � � �� � �� � ��

belgien / belgium:
& RP SDQ\ �QDP H�  tyrolit s.a.
6WUHHW�  5 XH�GH�OD�E LHQYHQXH�� �
=LS�& RGH�  � � � �
3ODFH�  %U¾ VVHO
& RXQWU\ �  %(/ * ,8 0
7HOHSKRQH�  � � � � �� �� � � �� � �� �
) D[ �  � � � � �� �� � � �� � �� �

brasilien / brazil:
& RP SDQ\ �QDP H�  tyrolit do brasil ltda.
6WUHHW�  5 RGRYLD�' RP �* DEULHO�3 DXOLQR�  
 %XHQR�GH�& RXWR� �. P �� � � �URRP ��
=LS�& RGH�  � � � � � � � � �
3ODFH�  & DEUH¼ YD
5 HJLRQ� �6 WDWH�  6 ¥ R�3 DXOR
& RXQWU\ �  %5$ =,/
7HOHSKRQH�  � � � � �� � �� � � �� � �� � ��
) D[ �  � � � � �� � �� � � �� � �� � ��

china / china:
& RP SDQ\ �QDP H�  tyrolit suzhou 
 superabrasive tools co., ltd.
6WUHHW�  � � �: XSX�5 RDG� �  
 6X] KRX�, QGXVWULDO�3 DUN
=LS�& RGH�  � � � � � �
3ODFH�  6X] KRX
5 HJLRQ� �6 WDWH�  - LDQJ6X�3 URYLQFH
& RXQWU\ �  & + ,1 $
7HOHSKRQH�  � � � � �� � � �� � � � � � � �
) D[ �  � � � � �� � � �� � � � � � � �

& RP SDQ\ �QDP H�  tyrolit limited
6WUHHW�  8 QLW�� � � � � �6 KXQ�) DW�, QGXVWULDO�  
 %XLOGLQJ� �� � �: DQJ �+ RL�5 RDG� �  
 . RZORRQ�%D\
3ODFH�  . RZORRQ
5 HJLRQ� �6 WDWH�  + RQJNRQJ
& RXQWU\ �  & + ,1 $
7HOHSKRQH�  � � � � � �� � � �� � �� � ��
) D[ �  � � � � � �� � � �� � �� � ��

dänemark / denmark:
& RP SDQ\ �QDP H�  tyrolit a/s
6WUHHW�  + HUVWHGRVWHUYHM�� � � �
=LS�& RGH�  � � � �
3ODFH�  * ORVWUXS
& RXQWU\ �  ' ( 1 0 $ 5 .
7HOHSKRQH�  � � � � �� � �� � �� � �� �
) D[ �  � � � � �� � �� � �� � �� �

estland / estonia:
& RP SDQ\ �QDP H�  tyrolit baltics oÜ
6WUHHW�  1 HOJL�WHH��
=LS�& RGH�  � � � � �
3ODFH�  9LLP VL
& RXQWU\ �  ( 672 1 ,$
7HOHSKRQH�  � � � � �� �� � � � �� � �

deutschland / Germany:
& RP SDQ\ �QDP H�  tyrolit Gmbh
6WUHHW�  ) UDXHQVWUDVVH�� �
=LS�& RGH�  � � � � �
3ODFH�  0 DLVDFK
& RXQWU\ �  * ( 5 0 $ 1 <
7HOHSKRQH�  � � � � �� � � � �� � � ��
) D[ �  � � � � �� � � � �� � � �� � ��

finnland / finland:
& RP SDQ\ �QDP H�  tyrolit oy
6WUHHW�  F� R�/ DQNLVHQ�P HWDOOLWHKGDV� �  
 6LUULNXMD�� �.
=LS�& RGH�  � � �� � �
3ODFH�  + HOVLQNL
& RXQWU\ �  ) ,1 1 / $ 1 '
7HOHSKRQH�  � � � � � �� �� � � �� � �� �
) D[ �  � � � � � �� �� � � �� � �� �

frankreich / france:
& RP SDQ\ �QDP H�  tyrolit s.a.s.
6WUHHW�  3DUF�, QGXVWULHO�6 XG� �= ,�5 « P \ � �  
 � � �5 XH�GHV�) Uª UHV�5 « P \
=LS�& RGH�  � � � � �
3ODFH�  6DUUHJXHP LQHV
& RXQWU\ ��  ) 5 $ 1 & (
7HOHSKRQH��  � � � � �� � � �� � �� � �� �
) D[ �  � � � � �� � � �� � �� � �� �

indien / india:  
& RP SDQ\ �QDP H�  tyrolit india 
 superabrasive tools ltd.
6WUHHW�  $ � � � � �%� � �( [ WHQVLRQ� �0 RKDQ�  
 & RRSHUDWLYH�, QGXVWULDO�( VWDWH
=LS�& RGH�  110 044
3ODFH�  1 HZ �' HOKL
& RXQWU\ �  INDIA
7HOHSKRQH�  � � � � �� � � �� � � � � � � � � � � � � � � �
) D[ �  � � � � � � � � � � � � � � � � �
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indonesien / indonesia:
& RP SDQ\ �QDP H�  p.t. tyrolit VincenW
6WUHHW�  - O� �5 D\ D�- DNDUWD�6 HUDQJ�. P �� � � �  
 0 RGHUQ�, QGXVWUL�, ,,
 $ � � $ � � � �. DZDVDQ�  
 ,QGXVWUL�0 RGHUQ�& LNDQGH
=LS�& RGH�  � � � � �
3ODFH�  6HUDQJ
5 HJLRQ� �6 WDWH�  %DQWHQ
& RXQWU\ ��  ,1 ' 2 1 ( 6,$
7HOHSKRQH��  � � � � � � � �� � � � � �
) D[ ��  � � � � � � � �� � � � � �

italien / italy:
& RP SDQ\ �QDP H�  tyrolit Vincent s.r.l.
6WUHHW�  9LD�GHOO
 �( OHWWURQLFD��
=LS�& RGH�  � � � � �
3ODFH�  7KLHQH
& RXQWU\ ��  ,7$ / <
7HOHSKRQH��  � � � � �� � � � �� � � �� � ��
) D[ ��  � � � � �� � � � �� � � �� � ��

niederlande / the netherlands:
& RP SDQ\ �QDP H�  tyrolit b.V.
6WUHHW�  3RVWEXV�� � � �
=LS�& RGH�  1500
3ODFH�  * ' �= DDQGDP
& RXQWU\ �  1 ( 7+ ( 5 / $ 1 ' 6
7HOHSKRQH�  
) D[ �  � � � � �� �� � � � � � �

norwegen / norway:
& RP SDQ\ �QDP H�  tyrolit as
6WUHHW�  . RQRZVJDWH��
=LS�& RGH�  � � � �
3ODFH�  2 VOR
& RXQWU\ ��  1 2 5 : $ <
7HOHSKRQH��  � � � � �� � � �� � � �� �
) D[ ��  � � � � �� � � �� � � �� �

Österreich / austria:
& RP SDQ\ �QDP H��  tyrolit schleifmittelwerke 
 swarovski K.G.
6WUHHW��  6ZDURYVNLVWUD¡ H�� �
=LS�& RGH��  � � � �
3ODFH��  6FKZD]
& RXQWU\ ��  $ 8 675 ,$
7HOHSKRQH��  � � � � �� � � � �� � � � �
) D[ ��  � � � � �� � � � �� � � � �

polen / poland:
& RP SDQ\ �QDP H��  tyrolit poland sp.z.o.o. 
6WUHHW��  XO� �%LDOROHFND�� � � �$
=LS�& RGH��  � � � � � �
3ODFH�  : DUV] DZD
& RXQWU\ �  32 / $ 1 '
7HOHSKRQH�  � � � � �� � �� � � �� � �� �
) D[ �  � � � � �� � �� � � �� � �� �

portugal / portugal:
& RP SDQ\ �QDP H��  tyrolit, lda 
6WUHHW��  =RQD�, QGXVWULDO�GR�$ OWR�GD�& UX]
=LS�& RGH��  � � � �
3ODFH�  6DQWR�7 LUVR
& RXQWU\ �  32 5 78 * $ /
7HOHSKRQH�  � � � � �� �� � � �� � � �� � �
) D[ �  � � � � �� �� � � �� � � �� � �

schweden / sweden:
& RP SDQ\ �QDP H��  tyrolit ab
6WUHHW��  ( QKDJVVOLQJDQ�� �� %R[ �� � � �
=LS�& RGH��  � � � �� �
3ODFH��  7¦ E\
& RXQWU\ ��  6: ( ' ( 1
7HOHSKRQH��  � � � � �� �� � � �� � � �� �
) D[ ��  � � � � �� �� � � �� � � �� �

schweiz / switzerland :
& RP SDQ\ �QDP H��  tyrolit hydrostress aG 
 (Vertrieb schweiz)
6WUHHW��  =¾ UFKHUVWUD¡ H�� �
=LS�& RGH��  � � � �
3ODFH��  : HW] LNRQ
& RXQWU\ ��  6: ,7=( 5 / $ 1 '
7HOHSKRQH��  � � � � �� �� � � �� � �� �
) D[ ��  � � � � �� �� � � �� � �� �

spanien / spain:
& RP SDQ\ �QDP H��  tyrolit s.a.
6WUHHW��  $ YHQLGD�� D�GHO�3 DUF�/ RJLVWLF� �� �
=LS�& RGH��  � � � � �
3ODFH��  %DUFHORQD�
& RXQWU\ ��  63 $ ,1
7HOHSKRQH��  � � � � �� � �� � � �� � �� �
) D[ ��  � � � � �� � �� � � �� � �� �

thailand / thailand:
& RP SDQ\ �QDP H�  tyrolit asia pacific ltd.
6WUHHW�  � � � � �1 HZ �3 HWFKEXUL�5 RDG� �  
 7KDQDSRRP �7 RZHU�� � WK�) ORRU
5 HJLRQ�  0 DNNDVDQ�6 XEGLVWULFW� �  
 5 DWFKDWKHZL�' LVWULFW
=LS�& RGH�  10400
3ODFH�  Bangkok
& RXQWU\  7+ $ ,/ $ 1 '
7HOHSKRQH�  � � � � �� �� � � � � � �
) D[ �  � � � � �� �� � � � � � �
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tschechische republik / czech republic:
& RP SDQ\ �QDP H��  tyrolit cee K.s.
6WUHHW��  7RY£ UQL�X O�
=LS�& RGH��  � � � � �
3ODFH��  %HQ£ WN\ �QDG�- L] HURX
& RXQWU\ ��  & =( & + �5 ( 38 %/,&
7HOHSKRQH��  � � � � � �� � � �� � � �� � �
) D[ ��  � � � � � �� � � �� � � �� � �

* ur¡ eulWdQ Q lhQ � XQ G� irland /  
united Kingdom and ireland:
& RP SDQ\ �QDP H�  tyrolit ltd.
6WUHHW�  ( OGRQ�& ORVH�& ULFN
=LS�& RGH�  1 1 � �� 8 '
3ODFH�  1 RUWKDQWV
& RXQWU\  * 5 ( $ 7�%5 ,7$ ,1
7HOHSKRQH�  � � � � �� � � � �� � � �� � ��
) D[ �  � � � � �� � � � �� � � �� � ��

ungarn / hungary:
& RP SDQ\ �QDP H�  tyrolit Kft.
6WUHHW�  ) £ \ �X � � �
=LS�& RGH�  � � � �
3ODFH�  %XGDSHVW
& RXQWU\  + 8 1 * $ 5 <
7HOHSKRQH�  � � � � �� �� � � �� � �� �
) D[ �  � � � � �� �� � � �� � �� �

Vereinigte staaten von amerika / usa:
& RP SDQ\ �QDP H�  diamond products ltd.
6WUHHW�  � � � �3 URVSHFW�6 WUHHW� �  
 3 � 2 � �%R[ �� � � �
=LS�& RGH�  � � � � � � � � � �
3ODFH�  ( O\ ULD
5 HJLRQ� �6 WDWH�  2 KLR
& RXQWU\  8 1 ,7( ' �6 7$ 7( 6 �2 ) �$ 0 ( 5 ,& $
7HOHSKRQH�  � � � �� � � �� � � �� � �� �
) D[ �  � � � �� � � �� � � �� � �� �

Vereinigte arabische emirate /  
united arabic emirates:
& RP SDQ\ �QDP H�  tyrolit Middle east fze
6WUHHW�  3 � 2 � �%R[ �� � � � � � �  
 - HEHO�$ OL�) UHH�= RQH
=LS�& RGH�  � � � � �
3ODFH�  ' XEDL
& RXQWU\  8 1 ,7( ' �$ 5 $ %�( 0 ,5 $ 7( 6
7HOHSKRQH�  � � � � � � �� � � �� � �� �
) D[ �  � � � � � � �� � � �� � �� �




