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NEU STRUKTURIERT:
DER PRODUKTKATALOG

Sehr geehrte Geschéftspartner!

Wir haben uns erlaubt, vorliegenden Produktkatalog Ubersichtlicher zu gestalten.
Er gliedert sich in die Hauptkapitel Trennen, Schleifen und Prazision, wobei Sie

— im Kapitel Trennen
Winkelschleifer, Benzintrenner und Stationare Trennscheiben,

— im Kapitel Schleifen tber die Unterkapitel/Verwendete Maschinen- Geradschleifer,
Winkelschleifer und Schleifbécke und

— im Kapitel Préazision Uber die Unterkapitel/Anwendungen - Schleifen, Scharfen,
Trennen und Abrichten

zu den einzelnen Produkten gefuhrt werden.




TYROLITIST

HOHGHEZ HIEHW U WO HYWOLY RQ)
gebundenen Schleif-, Trenn-, Sage-, Bohr-
und Abrichtwerkzeugen.

Systemanbieter von Werkzeugen und
Maschinen.

Systempartner, der in intensiver Kooperation
mit seinen Kunden trenn- und schleif-
technologische Komplettlésungen optimiert,
realisiert und vor Ort durch den massiven
Einsatz hochqualifizierter Anwendungs-
techniker kundenspezifische
Aufgabenstellungen 16st.

ein Unternehmen, das kontinuierlich in Umweltaktivitidten investiert,
damit die Produkte in ihrer Herstellung, ihrer Anwendung und ihrer
Entsorgung maximal umweltvertraglich sind.

TYROLIT IN EXPANSION

TYROLIT, seine rund 4.113 Mitarbeiterinnen und
Mitarbeiter und die tber 80.000 Produkte um-
fassende Produktpalette prasentieren sich auch
weiterhin stark expansiv.

Mit 28 Produktionsstéatten in 13 Ldndern und dem
permanenten Ausbau des Vertriebsgesellschaf-
ten- und Distributorennetzes rund um die Welt.




PRINZIPIEN

KUNDENBEZIEHUNG

Wir sehen unsere Kunden als Partner mit dem Ziel einer dauerhaften Win-Win-Situation.
Der Erfolg unserer Kunden basiert auf der Qualitét unserer Produkte, unserem
anwendungstechnischen Wissen

und der Lésung kundenspezifischer Aufgabenstellungen vor Ort.

" IHLQMOVIYHE XVDP P HODEEHW WY QVHUHAI XQGHD KW XDX HJHZ KQIEKHQ
strategischen Entwicklungen und sichert so den dauerhaften beidseitigen Erfolg.

Durch unser global gespanntes Netzwerk an Produktionsstétten, Vertriebsgesell-
schaften und unseren individuell abgestimmten Dienst- und Serviceleistungen vor Ort
prasentiert sich TYROLIT als global agierendes Unternehmen flir unsere global
agierenden Kunden rund um die Welt.




PRINZIPIEN

QUALITAT

Unsere Starke war, ist und bleibt die uneingeschrankte Verbindung von Tradition,
Innovation und Qualitat.

Unser Qualitatsniveau definiert sich aus der in der strategischen Ausrichtung des
Unternehmens verankerten nachhaltigen Steigerung der Qualitat, wobei dieser
Qualitatsanspruch unseren Kunden den gewohnt hohen Qualitdtsstandard garantiert.

Das TYROLIT-Qualitdtsmanagementsystem ist fir den gesamten Produktionsbereich
durch ein extern beauftragtes Unternehmen nach ISO 9001:2000 zertifiziert, wobei die
Produktion nach Européaischen Normen erfolgt:

EN12413 fur Schleifkérper aus gebundenem Schleifmittel
EN13236 flur Schleifkérper aus Diamant oder Bornitrid
EN13743 flur spezielle Schleifmittel auf Unterlage, wie

Vulkanfiberschleifscheiben

Lamellenschleifscheiben

Facherschleifscheiben und

Lamellenschleifstifte

INNOVATION

Ein zentraler Erfolgsfaktor unseres Unternehmens lag
und liegt seit jeher in der Entwicklung und Umsetzung w
zukunftsweisender Visionen und Ideen.

So dient das kreative Potenzial unserer Mitarbeiterinnen und
Mitarbeiter nicht nur der immerwahrenden Suche nach neuen
Technologien, der Entwicklung neuer Werkstoffe oder der
standigen Optimierung des gesamten Produktionsprozesses,
sondern auch der Sicherung unseres Wettbewerbsvorteils
gegeniber der Konkurrenz.
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SICHERHEIT MARKE TYROLIT

Unser Streben galt und gilt unsere Produkte flir unsere Anwender noch
sicherer zu gestalten:

Durch unsere Aktivitaten als Grindungsmitglied der ,,Organisation for

durch die enge Kooperation mit Sicherheitsbehérden und

durch den praxisbezogenen Dialog mit unseren Anwendern rund um
die Welt.

ZIEL DER OSA

Das oberste Ziel der 0Sa definiert sich im uneingeschrankten
Schutz der Anwender von Schleifwerkzeugen, wobei sich die

Mitglieder
der Sicherung des gleich bleibend hohen Qualitatsniveaus,
der konsequenten Qualitatssicherung und

der steten Weiterentwicklung von neuen, verbesserten
6 [FKHUWKHWP D WWVEHQ)

verpflichtet fGhlen.




DIE QUALITATSLINIEN

Die im Jahr 2008 durchgefiihrte Neustrukturierung der Produktkennzeichnung - mit dem Ziel die Wahl des optimalen
Produktes einfacher zu gestalten - hat unsere Erwartungshaltung voll erfillt.

PREMIUM * ** Qualitatswerkzeuge fiir die maximale Leistung:

Maximale Leistung und Lebensdauer, hohe Sortimentstiefe

STANDARD * % Qualitatswerkzeuge fiir den taglichen Einsatz:

Uberzeugende Leistung und Lebensdauer,
fur professionelle Anwendungen

BASIC * Qualitatswerkzeuge fiir den universellen Gebrauch:
Gute Leistung und Lebensdauer, vielseitig anwendbar

| PREWIUM.




DAS NEUE PRODUKTDESIGN

rierung der Produktkennzeichnung - gehalten, was wir uns dieser Investition versprochen haben:
Das Erscheinungsbild der Marke TYROLIT attraktiver und benutzerfreundlicher zu gestalten.

Seit 2008 prasentiert sich TYROLIT

mit einer neuen, vereinfachten Produktkennzeichnung nach Qualitatsstufen
mit einem neuen, attraktiven Erscheinungsbild der Produkte

mit einem neuen, klar strukturierten POS

mit neuen, verkaufsférdernden Mitteln

Ziel
Das gesamte Erscheinungsbild der Marke TYROLIT zu vereinheitlichen,
zu vereinfachen und somit benutzerfreundlicher zu gestalten.

Nutzen
Einfacher verkaufen

10



VERKAUFSFORDERND
DIE KATALOGREIHE VON TYROLIT

COPHETH PO TR0 & LS T O 'y COMETRLUCTION 8 ELATCD |
TEADE E0TY ) Ve 4 TRADE @O 11w %,

Baufachhandel Bauprofi
In diesem Katalog finden Sie alles In diesem Katalog finden Sie alles
zum Thema: Baufachhandel zum Thema: Bauprofi

W OUESTARLAL BUBSLY

Industriefachhandel

In diesem Katalog finden Sie alles
zum Thema: Industriefachhandel

1



VERKAUFSFORDERND:

DER POS

Er rlickt die Marke TYROLIT ins rechte Licht und garantiert die Ubersichtliche Gliederung der Produkte in

Qualitatsstufen

EAnwendungsgebiete
Durchmesser

wobei der POS ausreichend Platz fir zusatzliches Informationsmaterial flir lhre Kunden bietet.

-m'“r‘rrrr

/f( aail

L

_ﬁ e

Wir fiir Sie

Auf Wunsch Gbernehmen wir die auf die Kun-
denbediirfnisse abgestimmte Planung (des)
Ihres Sortiments und beraten (Sie) darliber
hinaus gerne beziiglich der optimalen Verkaufs
férdernden Positionierung.

12

Montage

Der POS ist mittels beigestelltem Montageplan
leicht aufzubauen und in folgenden
Ausfihrungen verfligbar:

Verkaufselement im Raum

E Wandsystem
Thekensteller
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SPEZIFISCHE INFORMATION
KUNSTHARZGEBUNDEN

Eingetragenes

Markenzeichen von TYROLIT .
Kennzeichnung der

max. zuldssigen Drehzahl

Expiry date
Produktkennzeichnung

nach Qualitatsstufen .
Formbezeichnung,

Spezifikation
Piktogramme,
Andwendungs- und
Sicherheitshinweise

Hauptabmessung
DxTxH metrisch & Zoll

EAN-Code

TYROLIT, Mitglied
der OSA (Organisation
Safety Abrasives)

Typen Nummer/
Artikelnummer

Werkstoffe

A = Normalkorund (langspanende 24 46 80 N Q T B = Bindung/Bindemittel
Materialien/Metalle (Kunstharz)

C = Siliziumkarbid (kurzspanende 30 46 (0] R S

Materialien/Gestein) mit Glasfasergewebe (flr

Sicherheit, Seitenlast und
max. Arbeitsgeschwindig-
keit)

ZA = Zirkonkorund (Gusswerkstoffe | 30 60 120 P S
bzw. flr Facherscheiben)




SNe——

27 Facherscheibe
(konische Ausfuhrung)

41 Trennscheibe
(gerade Ausflihrung)

= am—

28 Facherscheibe
(flache Ausflihrung)

H
42 Trennscheibe
(gekropfte Ausflhrung)

B
29 Rondeller
(halbflexible Schleifscheibe)

™ Nam

27 Schruppschleifscheiben

" —
28 Schruppschleifscheiben

Label Stahl 2in1 / 3in1 INOX Gestein Ne-Metalle Guss
Farbcode blau blau rot grin orange violett
: HNVWRIIH Stahl 2in1 (Stahl/ rost- und Gestein Alu, Kupfer, Gusswerkstoffe
Edelstahl) oder |sdurebesténdige Zink, Messing,
3in1 (Guss/ Stahle Bronze, Gestein

Stahl/Edelstahl)

15



SPEZIFISCHE INFORMATION
DIAMANT

Eingetragenes
Markenzeichen von TYROLIT

Kennzeichnung der
max. zulédssigen Dreh-
zahl

Produktkenn-
zeichnung nach Quali-
tatsstufen

Hauptabmessung
DxTxH metrisch & Zoll

Piktogramme,
Andwendungs- und

Sicherhietshinweise Spezifikation

TYROLIT, Mitglied
der OSA (Organisation
Safety Abrasives)

Werkstoffe

Stelle 1-2 Programm DC |Dry Cutting (Trockenschnitt)
Stelle 3-4 Anwendung AB | Abrasive Materialien
U [Universal (allg. Baumaterialien)
C | Concrete (Beton)
H | Hartgestein, Granit
A | Asphalt
M | Marmor, Weichgestein
T |[Tiles (Fliesen)
Steile 5-7 Qualitatslinie PREMIUM ***
STANDARD **
BASIC *
Stelle 8-9 Special Qualitdt | FC |Fast Cut
S |Silent

LL |Long Life




1A1R  Durchgehender Schneid-
rand
Cé6 Enge Teilung, schmale

Schlitze mit Hinterlochung

Q

6R Turobelag, Enge Teilung,
schmale Schlitze mit Hin-
terlochung

(2]

3R Turobelag, Enge Teilung,
schmale Schlitze mit Hin-
terlochung

(¢}

1S

P

<y

Enge Teilung, schmale Schlit-
ze mit Hinterlochung

4

Enge Teilung, schmale Schlit:

ze mit Hinterlochung
Zusatzlich schrage

Schutzsegmente gegen

"undercutting"

weite Teilung, breite Schlitze 5

weite Teilung, breite Schlitze
Zusatzlich schrage
Schutzsegmente gegen
"undercuting"

Abrasive

Label Universal Beton Hartgestein Fliesen Marmor IV Asphalt
Materialien

Farbcode gelb rot blau grin grin grau grau

: HIN\VWRITH 4in 1 Beton Hartgestein Fliesen Marmor Abrasive Asphalt

Materialien

17



SPEZIFISCHE INFORMATION
DIE SCHLEIFSCHEIBE

Die Produkte von TYROLIT sind so gekennzeichnet, dass sofort alle wichtigen Informationen direkt abgelesen
werden kdnnen.

Flanschkennung

Geschitztes Warenzeichen
des Herstellers

Hinweis auf die Zertifizierung
von TYROLIT

Spezifikation

Typen Nr.

Hauptabmessungen Fertigunsgauftrag mit

Positionsnummer

Priifnachweis
Geschiitztes Warenzeichen

Zulassige Arbeitshdchstgeschwindigkeit, max.
des Hestellers

Drehzahl, zusétzlich Farbkenn-
zeichnung auf Schleifkérper und Waren-
begleitschein beachten.

Typen Nr.

Spezifikation

Fertigunsgauftrag
mit Positionsnummer

Zulassige

Arbeitshéchstgeschwindigkeit

18



Einteilung, Kurzzeichen und Anwendungs-
gebiet der vier hauptsachlich verwendeten
Typen von Schleifkdrnern. Allgemein Ublich
ist die Einteilung in konventionelle
Schleifmittel und Superschleifmittel.

Hartevergleich von Schleifmitteln und
HINARITHQ ™ XQGY WIFKD 1GW HUY U HU
die Hartedifferenz zwischen Schleifkorn und
geschliffenem Werkstiick, desto hdhere

Schileifleistungen werden erzielt.

Stahl/gehértet *| Karbide’| PKD*
in HSS GESCHLIFFENE WERKSTOFFE

Quarz

Granat

Schmirgel

Natirliche Schleifmittel
® konventionelles Schleifmittel
m Superschleifmittel

Korunde

Siliciumcarbid

L Umrechnung von Hartewerten:
Borcarbid

””” B 1Gpa = 1 kN/mm?2= 100 kp/mm?
Kub. Bornitrid !

Diamant '
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Harte Knoop (in GPa)
2 4 6 8 10 10 20 30
T TI1T
6\BCCDGI O RQU HPD Z LEGIH | FHH
L . 10 mesh 30 mesh
Zahl der Siebéffnungen (Maschen) je 8
Zoll verwendet. Die Verkleinerung der 0
Offnungen infolge der Drahtstarke wird 6
ebenfalls in der Norm berUlcksichtigt.
4
L 10
2 g
Kom
1 Zoll ( QX IGHI UDKWWUNH |
mesh...Zahl der Sieboéffnungen je Zoll --- &
Je gréber das Korn BEl 254 20 Dx
umso kleiner der Zahlenwert Bl 085 06 T

19



Wichtige Bindungstypen fiir Schleifwerk-
zeuge. Die Wahl der Bindungstype hangt von
der Schleifaufgabe, der gewahlten Kornart und
den Maschinenbedingungen ab.

Magnesit-,

Eigenschaften von Schleifscheibenbindungen.
Die Extreme unter den Bindungen stellen die
Metallbindungen auf der einen und die organi-
schen Bindungen auf der anderen Seite dar.

Vergleich der Eigenschaften verschiedener
Bindungssysteme und ihres Verhaltens bei der
WR DWW HQ 1QZ IINXQJY RCB FKGLLNU IWCE HI
der Spanbildung. Bei starren Bindungen blei-
ben die Kérner praktisch am Ort und schwin-
gen, bei elastischen Bindungen werden die
Kdérner verschoben und schwingen fast nicht.

20

Phosphat-,
Silikat-
Bindungen
(Kaltharter)
Pol N id N
olyamide
Naturstoffe Polyester
Kaut-
SCI'_‘ee:ECK Acrylharze ganuk
hoch Hirte niedrig
hoch Steifigkeit/ Formbestandigkeit niedrig
hoch niedrig Zihigkeit hoch
niedrig Dédmpfung hoch
hoch Bestéandigkeit gegen Temperatur, iedri
Kiihlschmiermittel, Umwelt niedrig
schlecht gut Profilierbarkeit gut
niedri
hoher Rauhtiefe Werkstiick Po"erger/]
Extremfall 1 Extremfall 2
hart Bindung Bindung weich
starr elastisch
sprode zah
geringe Dampfung hohe Déampfung

hohe Temperaturbesténdigkeit

»“ i

niedrige Temperaturbestandigkeit

( 1COZ INXQJIGHIWR DM HQJ

!- SChbimg

Ermiic Lockern des
im Bindungssteg Korns
APV%%%%% gering Démpfung hoch pvg
keine (min.) Kornverschiebung UHDWA R
geringer Oberflachenglite héher
hoch: formgebender Schliff Formgenauigkeit gering: formfolgender Schliff
Beispiele:



Beispiele fir verschiedene Schleifwerkzeug-
gruppen: Konventionelle Schleifscheiben,
Schleifscheiben mit Superschleifmitteln.

Konventionelle, einseitig ausgesparte Schleifscheibe

[[TPLIA]

Form 5
Bestellangaben: Dx TxH-P x F

Werkzeugschleifscheibe mit Superschleifmittel
"Schleiftopf" z.B. TYROLIT Amigo oder Diago

! D |
i py— |
x
—
N 70° w
H
J
Form 11V9 Bestellangaben: D x T x H

D-W-X

Ein Beispiel fur die Bezeichnung von
Schleifscheiben mit Superschleifmitteln:
Werkzeugschleifscheibe 11V9

Grundform 11

Schleifbelag V Anordnung Schleifbelag 9

Form Bild Bild  Form _ Bild. Kennziffer  « Anord » Bild.
1 Kegeliger Topf, mit P 7 | innen aballend « 8 « voll durchsetzt »
Zylindrischem Bund W < s ——
11 kegeliger Topf, — ( ‘
egeliger Topf, "
ohe Bund W + \J U ‘ + DCHOEDHG o 9. ggsxgyemrTell des Umfangs.
sy <00 T
12 Teller (G v
— —= des Umfangs o 10 « inner Ring =
14 gerade Scheibe [ '/
beidseitig abgesetzt :II:

Bezeichnung der Abmessungen von
Schleifwerkzeugen flr das Prazisions-
und Grobschleifen.

D |
d | sY
| | [ :
ve 1 v ol ﬂL %
X H f T L1 L
L
K \ﬂ’ X D
s/ e — |
/" uIe)) Cu)
‘ Bl ] ‘ x| s
J
D
D.  ANBEnGMEKmERYEL E  Radius v HDJ L H
E Bodendicke S XHHI X G BHJ L HII W Schleifrandbreite
H Bohrungsdurchmesser Schaftdurchmesserl X Belagdicke
J Durchmesser der Anlagefléche T Gesamtbreite Y Schaftdurchmesser
K Durchmesser der Spanflache T1  reduzierte Breite
L Gesamtlénge U Belagbreite
L1 Schaftiénget ['H | HHIDV! [RGHU [ 1
L2  Belaglange U1 reduzierte Belagbreite

21



GRUNDLAGEN DES ABRICHTENS
ABRICHTEN MIT STEHENDEN ABRICHTERN

Das Schleifen ist aufgrund von Veranderungen an der Bindung sowie am Schleifkorn und an der Schleifkbrpertopograpfie
GXUFKG HO® HYFKGL G HVB FKELIN WBHYH I QAMMRQ UHB LR HWII XUFKG IHVH QGHXQJ HOH WHEHQY [EKT XVZ ILNKQJ HQY
auf Schleifkrafte, Werkstickoberflache und geometrische Genauigkeit. Um sicher zu stellen, dass die Schleifscheibe im-

mer optimale Schleifergebnisse liefern kann, muss ein periodischer Konditionierzyklus eingehalten werden. Durch diesen

N WBHYN DQAG HID QUFKIH HQGHB FKBILSWIR HWLGA  XJDXIf HWXQJTE  LWAVFKDVIEKNHWY QG2 EHUOFKHQY  WR SWP 1HWY
werden.

Auswahl des geeigneten Abrichters

Einkornabrichter

Geradlinig (zylindrisch, kegelig)
Einprofilig
(konvexe, konkave Radien)

X HAXQGI) OFKI] QOHAXQG!
und Spitzenlosschleifen
Einzel- und Kleinserienfertigung

Profildiamant

einschneidig

Mehrprofilig
(komplexe Profile mit steilen Flanken
und engen Radien

X HAXQG) OFKIX QG
Spitzenlosschleifen
Einzel- und Kleinserienfertigung

Vielkornabrichter

mehrschneidig

Geradlinig (zylindrisch, kegelig)

) OFKIX QG X HAXQGVFKGBLLHQ
Einzel- und Kleinserienfertigung

22




Auswahl des geeigneten Abrichters

mehrschneidig

Mehrsteinabrichter

Geradlinig (zylindrisch, kegelig)

) OFKIX Q3 X HAXQGVFKBLLHQ
Einzel- und Kleinserienfertigung

Diamantkornabrichtplatte

Geradlinig (zylindrisch, kegelig)
Einprofilig (konvexe, konkave
Radien)

X HAXQAI) OFKIX QG
Spitzenlosschleifen
(1Q HE M (R VHUIHQHW XQJ

Nadelabrichtplatten

Geradlinig (zylindrisch, kegelig)
Einprofilig (konvexe, konkave
Radien)

X HAXQGIH) OFKIX QG
Spitzenlosschleifen
(1Q HE M R VHIHQHW XQJ

Abrichtplatte mit MKD-Stabchen

Geradlinig (zylindrisch, kegelig)
Einprofilig (konvexe, konkave
Radien)

X HAXQGD QoHAXQCT) OFKI
und Spitzenlosschleifen
(lQ HE M R VHIHQHW XQJ

23




— Wenn mit dem Abrichtwerkzeug ohne Zustellung (ag = 0) tUber die Schleifscheibe gefahren wird, stumpft die
Scheibe ab und setzt sich zu. Die Folge daraus ist eine hdhere Schleifbrandgefahr.

— ' HUHH 1QSDQROQUIHGHMI EUEKWWLWV XU UR 9 [EUDWRCHCH QMMKHAX QGG IHB FKBILscheibenoberflache wird
XQHHP WD IHVH) OFKHE LGHW IFKE HP D QVFKMH HQGHB FKEGLSWR HWDPE HINWFNDEl

— Die Abrichtzustellung wird zu hoch (ag > 0,03mm) gewahlit. Dadurch kommt es zum Bruch von Bindungsbriicken
in der Schleifscheibe und Kérner brechen vorzeitig aus. Die Folge daraus ist eine schlechtere Werkstliickober-
flache aufgrund von Kommabildungen.

— Die Kiihlung wird zu spét eingeschaltet. Durch die thermische Uberlastung wird der Diamant aufgrund des Ab-
schreckens oder zu hohen Temperaturen zerstért. Abhilfe: Die Kiihlung sollte vor der ersten Beriihrung des
Abrichters mit der Schleifscheibe eingeschaltet werden.

— Die Kuhlung wird nach dem Abrichten zu friih abgeschaltet. Die durch das Abrichten ausgebrochenen Korner
und Bindungsreste kdnnen nicht ausreichend entfernt (ausgespult) werden. Dies kann u.a. zu Kommabildung auf
der Werkstuckoberflache fihren.

— Der Einkorndiamant wird zu weit abgeschliffen, sodass ein Umsetzen des Diamanten nicht mehr mdglich ist.

0,25 Ct

50
100

0/25-0,5¢t
200

0,51,0t
300

0,5-1,5¢t
400

500

0,75-2,0ct

600

700

X HOGXUFKP HWHUGHU6 FKBLLVFKHEHIP P [

800
900 1,58,0 £t

1000

20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300

Breite der Schleifscheibe (mm)
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" IHK QMCD QUH - KUMP DEH@IK IOMKOHAG IHUFKW H RQJU  H XV HENMHUHCK P G H) HRUWGHWM?  EHJOFKHQUDXKLI NHW X
HUHFKHQ9 DUDE®B UR HWSDUDP HMU Z IH %G IH  EUFKW HWRGHIK DEHQHOHQUWR HAY( IQGWIIZ HBKHI2 EHJOFKHQUDX-
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" IHXQMADQUH KWM7 DEHG®IIJ IEWHCH EHWEKWP M7 HBKHU. RWQJU  HHAI0 1QP XP 13 URI LODGXVIHUHEKWZ HGHANDQQI
Als Richtwert kann angenommen werden, dass drei Schleifkdrner bendtigt werden um einen Minimum Profilradius zu
KDAMQI8 P IHCHQS URILADGXVIYRQI [ IP P I XIHUWHEKHQAIMAMHAXQIH KUHD. RQIU  HQGXUFKP HWHUYRQI

0,1 mm notwendig.

Min. Profil- mm 1 o8| 06 | 045 03| 0,2 | 0,15| 0,12| 0,1

Radius inches 0,04 | 0,03| 0,03| 0,02, 0,1 | 0,01 0,01| 0,01| 0,00
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DREHZAHLTABELLE

" UK DKGIAX QGB P 1DQU W HVFKZ ICGI NHWALA! EK QJLWNHWY RP I XWHQGXUFKP HWHU
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' GHB FKEGLN BHU

Umdrehungen n pro Minute min'LQ EK QJIUNHWRP [ X HQGXWKP HWHI GHB FKOLL-
korper und der Arbeitshéchstgeschwindigkeit Vg

Din Arbeitshochstgeschwindigkeit Vg in m/s

L Tl [ o e 35 | 40 | 50 63 80 | 100 | 125
3

4 | 75.300 | 95.400

5 | 61.100 | 76.300 | 95.400

6 | 50.900 | 63.600 | 79.500

8 | 38.100 | 47.700 | 59.600 | 76.300 | 83.500 | 95.400

10 | 30.500 | 38.100 | 47.700 | 61.100 | 66.800 | 76.300 | 95.400

13 | 23.500 | 29.300 | 36.700 | 47.000 | 51.400 | 58.700 | 73.400 | 92.500

16 | 19.000 | 23.800 | 29.800 | 38.100 | 41.700 | 47.700 | 59.600 | 75.200 | 95.400

20 | 15.200 | 19.000 | 23.800 | 30.500 | 33.400 | 38.100 | 47.700 | 60.100 | 76.300 | 95.400

25 | 12.200 | 15.200 | 19.000 | 24.400 | 26.700 | 30.500 | 38.100 | 48.100 | 61.100 | 76.300 | 95.400
32 | 9.540 | 11.900 | 14.900 | 19.000 | 20.800 | 23.800 | 29.800 | 37.600 | 47.700 | 59.600 | 74.600
35 | 8.730 | 10.900 | 13.600 | 17.400 | 19.000 | 21.800 | 27.200 | 34.300 | 43.600 | 54.400 | 68.200
40 | 7.630 | 9.540 | 11.900 | 15.200 | 16.700 | 19.000 | 23.800 | 30.000 | 38.100 | 47.700 | 59.600
50 | 6.110 | 7.630 | 9.540 | 12.200 | 13.300 | 15.200 | 19.000 | 24.000 | 30.500 | 38.100 | 47.700
63 4.850 6.060 7.570 9700 | 10.600 | 12100 | 15.100 | 10.000 | 24.200 | 30.300 | 37.800
80 | 3.810 | 4.770 | 5.960 | 7.630 | 8.350 | 9.540 | 11.900 | 15.000 | 19.000 | 23.800 | 29.800
100 | 3.050 | 3.810 | 4.770 | 6.110 | 6.680 | 7.630 | 9.540 | 12.000 | 15.200 | 19.000 | 23.800
115 | 2.650 | 3.320 | 4.150 | 5.310 | 5.810 | 6.640 | 8.300 | 10.400 | 13.200 | 16.600 | 20.700
125 | 2.440 | 3.050 | 3.810 | 4.880 | 5.340 | 6.110 | 7.630 | 9.620 | 12.200 | 15.200 | 19.000
150 | 2.030 | 2.540 | 3.180 | 4.070 | 4.450 | 5.090 | 6.360 | 8.020 | 10.100 | 12.700 | 15.800
175 | 1.740 | 2.180 | 2.720 | 3.490 | 3.810 | 4.360 | 5.450 | 6.870 | 8.730 | 10.900 | 13.600
180 | 1690 | 2.120 | 2650 | 3.390 | 3.710 | 4.240 | 5.300 | 6.680 | 8.480 | 10.600 | 13.200
200 | 1.520 | 1.900 | 2.380 | 3.050 | 3.340 | 3.810 | 4.770 | 6.010 | 7.630 | 8.540 | 11.900
225 | 1.350 | 1690 | 2120 | 2.710 | 2970 | 3.390 | 4.240 | 5.340 | 6.790 | B.480 | 10.600
230 | 1.320 | 1.660 | 2.070 | 2.650 | 2.900 | 3.320 | 4.150 | 5.230 | 6.640 | 8.300 | 10.300
250 | 1.220 | 1.520 | 1.900 | 2.440 | 2.670 | 3.050 | 3.810 | 4.810 | 6.110 | 7.630 | 9.540
300 | 1.010 | 1.270 | 1.590 | 2.030 | 2.220 | 2.540 | 3.180 | 4.010 | 5.090 | 6.360 | 7.950
350 | 870 | 1.090 | 1.360 | 1.740 | 1.900 | 2.180 | 2.720 | 3.430 | 4.360 | 5.450 | 6.820
400 | 780 950 | 1.190 | 1.520 | 1.670 | 1.900 | 2.380 | 3.000 | 3.810 | 4.770 | 5.960
450 | 870 840 | 1.060 | 1.350 | 1.480 | 1.690 | 2.120 | 2.670 | 3.390 | 4.240 | 5.300
500 | 610 760 950 | 1.220 | 1.330 | 1.520 | 1.900 | 2.400 | 3.050 | 3.810 | 4.770
600 | 500 630 790 | 1.010 | 1.110 | 1.270 | 1.580 | 2.000 | 2.540 | 3.180 | 3.970
700 | 430 540 680 870 950 | 1.080 | 1.360 | 1.710 | 2.180 | 2.720 | 3.410
750 | 400 500 630 810 890 | 1.010 | 1.270 | 1.600 | 2.030 | 2.540 | 3.180
800 | 380 470 590 760 830 950 | 1.190 | 1.500 | 1.900 | 2.380 | 2.980
900 | 330 420 530 670 740 840 | 1.060 | 1.330 | 1.690 | 2.120 | 2.650
1000| 300 380 470 610 660 760 950 | 1.200 | 1.520 | 1.900 | 2.380
1060| 280 360 450 570 630 720 900 | 1.130 | 1.440 | 1.800 | 2.250
1250| 250 310 390 500 550 630 790 | 1.000 | 1.270 | 1.590 | 1.980
1500| 200 250 310 400 440 500 630 800 | 1.010 | 1.270 | 1.590




PIKTOGRAMME | MASCHINEN

i Abrichten handgefihrt

Schleifbock

Abrichten mit Diamant — Stander- und Pendelschleifen

N,
K2
\\/ X HAXQGVFKGLHQ - — ‘. Stationére Trennmaschine

Flachschleifen Trennschleifer

—
¢ et | [ D Geradschleifer

Werkzeugschleifen

gﬂ e
¥ Handgeflhrtes Werkzeug ) Winkelschleifer
d -l
- Innenrundschleifen M Winkelschleifer mit Bilrste
é e
Ségescharfen /al Winkelschleifer mit Schleiftopf
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PIKTOGRAMME | MATERIALIEN

Stahl Schienen
Rostfreier Stahl Kunststoffe, Lacke, Farben
Stahl/Rostfreier Stahl Asphalt

Gestein, Beton

universelle Baumaterialien

i

Guss Abrasive Materialien

Nichteisenmetalle Hartgestein, Granit

2 S IST 0 JICY

i

HSS: Werkzeugstahl Keramik, Fliesen

1
]

HM-TC: Hartmetall Weichgestein

Gestein und Nichteisenmetalle Guss, Stahl, INOX
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m

Personenschutz

Sicherheitsempfehlungen beachten
Staubmaske verwenden
Gesichtsschutz verwenden
Gehdrschutz verwenden

Handschuhe verwenden

@ Beschadigte Scheiben nicht verwenden

Nicht zulassig fur Seitenschleifen

Trockenschleifen

Nassschleifen

Kein freihdndiges Arbeiten

@OR®

N
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BF TOFWIG SE FKennzeichnung orientierter Scheiben

Zur Sicherheit beim Schleifen tragen
Maschinenhersteller

E Schleifkdrperproduzent und
Verwender

JOIFKHP D HCE HL

Schleifkdrper sind beim Schleifvorgang hoher Beanspruchung ausgesetzt. Deshalb miissen
Schleifmaschine
E Schleifkdrper
Handhabung und Anwendung
optimal aufeinander abgestimmt sein, so dass sicheres Schleifen gewéhrleistet ist. Fir die Schleifmaschinen sind im
allgemeinen Maschinenbedingungen und Schutzhaubenbestimmungen zu berlicksichtigen.

KUHQGE FKEILP DVFKIGHK QGB FKOLN WBHY RAG HOF HIMWOACP W& HY RWFKWWP  LJHGB LEKHUKHMD XVJ HAIAMAY
werden, tragt der Anwender die Verantwortung fiir die Sicherheit beim Schleifen durch zweckbestimmten Gebrauch der
Schleifmaschine, sowie durch richtige Handhabung und Anwendung der Schleifkdrper.

Hierbei ist folgendes zu beachten:

— Uberpriifung der Schleifkdrper bei der Anlieferung
— Behandlung und Lagerung der Schleifkdrper
— Kennzeichnung, Abstimmung mit den Maschinendaten
— Uberpriifung der Schleifkdrper vor dem Aufspannen
— Aufspannarten fiir Schleifkdrper
— Probelauf der Schleifkdrper vor Inbetriebnahme
— Augenschutz und Schutzkleidung
(siehe auch FEPA-Safety Code)

CFSOS G/AOFEFSA 0 MG SOFSCF [Anlieferung

Verpackung bei Anlieferung tiberpriifen. Bei sichtbaren Schiden an der Verpackung soll die Uberpriifung des Schleif-
kdrpers auf eventuelle Transportschdden besonders sorgfaltig durchgefihrt werden.

LEHFSVYOH-EFSA O MG SGOFS

Schleifkdrper sind in geeigneten Regalen oder Behaltnissen so zu lagern, dass sie nicht beschadigt werden und die
( QUDKP HRKQH8 P VWWHQCHEKW  J@rKLWY - GMUH)/ DJ HERWWQGHY RGMQI XHIAM QERP P HOZ. HGHQD

Bei der Lagerung ist folgendes zu beachten:
[ Schleifkdrper trocken und rostfrei lagern
6 FKELN WBHINHOHQ U HHQr HP SHIDXUW/FKZ DONXQJ HAIDXWHAHQ

Lagerung fir verschiedene Schleifkdrperarten:
— Trennschleifscheiben auf ebener Unterlage ohne Zwischenlagen
OQUHOP MM ICHB WWKAR GHIF X SOWYE HVFKZ HIHQ

— *WR H gerade Schleifscheiben senkrecht gestellt aufbewahren
und gegen Wegrollen sichern

— Schleifzylinder, zylindrische Schleiftépfe und Schleifteller unter
Verwendung von weichen Zwischenlagen stapeln

— Kegelige Schleiftépfe, Form 11, jeweils mit den Stirn- bzw. Boden-
seite aufstapeln

— Kleine Schleifkdrper in geeigneten Behéltnissen lagern




KFOO FOOVO-EFSI O MG SOFS

Zweck der Kennzeichnung ist es, insbesondere Personen, die das Aufspannen der Schleifkbrper vornehmen, Angaben
I UG HW IFEKHHQ) LQVDWX QGG IHE HWWMP P XQIVJHP  HI QZ HOGXQJT XY HUP WQ)

Schleifkdrper dirfen nur dann verwendet werden, wenn sie mit folgenden Mindestangaben gekennzeichnet sind:
Hersteller
Abmessung des Schleifkdrpers
Werkstoff (mindestens Art der Bindung)
Hochstzuldssige Drehzahl des neuen Schleifkdrpers
Arbeitshdchstgeschwindigkeit in m/s.

Der Anwender ist verpflichtet, die in der Kennzeichnung angegebene, hdchstzuléssige Drehzahl mit der Maschinendreh-
zahl abzustimmen.

Zusétzliche Kennzeichnungen sind beispielsweise folgende:
Farbstreifen - sie sind bestimmten Arbeitshdchstgeschwindigkeiten zugeordnet:
- Blau 50 m/s
-Gelb 63 m/s
-Rot 80 m/s
-Griin 100 m/s
- Blau mit Gelb 125 m/s
Verwendungseinschréankungen - sie sind bestimmten Schleifverfahren und Anwendungsweisen zugeordnet.

CFSOS G/AOFEFSA O MG SOFSWPSE FNIAufspannen

Vor jedem Aufspannen mussen die Schleifkdrper gereinigt, und durch Sichtkontrolle auf Beschadigungen tGberprift
werden.
Siehe Bild unten links.

Eine Wiederholung der Klangprobe soll vorgenommen werden. Beschadigte Schleifkdrper dirfen nicht aufgespannt
werden.

Fir die Klangprobe werden leichte Schleifkdrper auf Dorn oder Finger geschoben, schwere Schleifkdrper auf festen
Boden gestellt.

Man klopft den Schleifkérper mit einem nichtmetallischen Gegenstand an mehreren Punkten ab.
Eine unbeschadigte Schleifscheibe gibt einen klaren, eine beschadigte einen dumpfen oder scheppernden Klang.
Alle Kontaktflachen von Schleifkdrpern, Zwischenlagen und Spannflanschen missen eben (plan) und frei von Fremdkor-

pern sein. Fremdpartikel zwischen Schleifkérper und Spannflanschen erzeugen Druckstellen und Spannungen, die zum
Bruch des Schleifkdrpers fihren kdnnen.

Kontakt - Spindel - Bohrung

s 2
V. b,
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g ; \
Jom '-_I i
I L | f 1
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\ rt |I | |
\ - / \ /
o Al 2 "._ - = 7,
b .
b -
K'\-. a - 2
Beispiele fir Klopfpunkte bei der Klangprobe Beispiele fiir die Kennzeichnung orientierter Scheiben
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AVTGGEOOEAFOGC SA 0 MG SGOFS

Das Aufspannen der Schleifkdrper hat eine fachkundige Person vorzunehmen und zu Gberwachen.
Je nach Maschinen- und Schleifart sowie Schleifkdrperform unterscheidet man folgende Aufspannarten:
Aufnahme in der zentralen Bohrung mittels Spannflanschen
Aufnahme mittels eingelassener Befestigungselemente
Aufnahme mittels Tragscheiben
Aufnahme mittels Spannkopf

| | |
| |
A | |
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Y | | I,
‘ L
Hinterdrehter Spannflansch Stufenflansch Aufnahmeflansch Konischer Spannflansch Gerader Spannflansch

5.1. AUFNAHME IN DER ZENTRALEN BOHRUNG MITTELS SPANNFLASCHE

Folgende Spannflanscharten fiir zentrale Bohrungen sind zu unterscheiden:

Hinterdrehte Spannflansche

Gerade Spannflansche fiir Handschleifmaschinen

Spezialflansche

Stufenflansche

Aufnahmeflansche

Konische Spannflansche
Spannflansche haben die Aufgabe Antriebskréfte zu libertragen. Sie missen daher so beschaffen sein, dass es beim
Spannen nicht zu einer Verformung der Spannflansche kommt.
"IH QUHOFKHP WHOHEHQ SOQVHAK QGG UHONHOHQr WD XIZ HVHAIG HB OQDXIG HVE FKBLN BHYP X [
gesichert sein.

(VMG UHAQXWP [ X HXGXWKP HWHU GIEKD IR HX QGDXIGHI QDU HVHWI GIEKJHRWP WB SDQQ @QVFKHY HZ HOGHW
werden. Sie sind so zu hinterdrehen, dass nur eine ringférmige Fldche des Spannflansches anliegt.

=

B H

5.2. AUFSPANNEN MITTELS EINGELASSENER BEFESTIGUNGSELEMENTE

Beispiel fiir den richtigen Gebrauch von Reduzierringen

Die Schleifkdrper werden mittels eingelassener Befestigungselemente an der Schleifmaschine befestigt.

i T L]

1= - i

[

,"rul"' 1% fjl g Bild Links: Aufspannen kegeliger Schleiftdpfe mit Gewindeeinsatz

i -

T @ I. ||II Bild Mitte: Aufspannen eines Schleifkegels, Form16, mit Gewindeeinsatz
=l = | Bild Rechts: Aufspannen von Schleifsegmenten in Spannkdpfen Lf = 1,56 C

|

|
|
I

- - i
|

A |

Beispiele daflr sind das Aufspannen von zylindrischen und kegeligen Schleiftdpfen, oder auch die Befestigung von
Schleifstiften mit eingelassenen Stahlschéaften in Spannzangen auf Handschleifmaschinen.
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5.3. AUFSPANNEN VON SCHLEIFKORPERN AUF TRAGSCHEIBEN
Die Schleifkdrper werden mit Tragscheiben entweder verklebt oder verschraubt.

Lo

| Collet

T 10min.
> -

Bild 1 Bild 2 Bild 3 Bild 4

Bild 1: Schleifkdrper mit Tragscheibe verklebt

Bild 2: Schleifkdrper mit Tragscheibe verschraubt

Bild 3: Richtige Verschraubung, Schraubenende darf den Boden des Schleifkdrpers nicht beriihren
Bild 4: Aufspannen von Schleifstiften

5.4. AUFSPANNEN VON SCHLEIFSEGMENTEN IN SPANNKOPFEN

In Spannkdpfen werden Schleifsegmente zu einer Schleifeinheit (Segmentkopf) eingespannt.
An den Beriihrungsflachen zwischen den Schleifsegmenten und Klemmstlicken kénnen an den Schleifsegmenten Kle-
bestreifen angebracht werden, um damit Spannungen in den Schleifsegmenten zu vermeiden.

PSPCFREVGNAPSIOCHFLBFCCHE N F

- HGHU1 RWP DOFKGLN BHI' I U HI [P PILWY RUWG HP HUMAY  LQVDWX QGQDFKMAGHP B IHGHUDXIVSDQOHCH IGHP B UR-
belauf mit der Arbeitshéchstgeschwindigkeit zu unterziehen.

Die Dauer eines Probelaufes betragt bei Schleifkdrpern:
[ auf Handschleifmaschinen 1/2 Minute
bei allen anderen Schleifmaschinen 1 Minute.

Beanstandung erfolgt ist, darf der Schleifkdrper fur die vorgesehene Arbeit benutzt werden.

AVHFOTO VWU VQCE4A O VJ LM EVOH

Alle Schleifarbeiten, bei denen Personen durch wegfliegende Schleifkdrper- bzw. Werkstiickteilchen geféahrdet sind,
durfen nur mit Augenschutz (Schutzbrille) und wenn nétig, sonstiger Schutzkleidung (z.B. Lederschiirze und Lederhand-
schuhe) durchgefiihrt werden.

ZVTEN N FOGESTTVaH

Im folgenden sind nochmals die wichtigsten Punkte fir den sicheren Gebrauch von Schleifkérpern zusammengefasst:
Abstimmung der Maschinendaten mit den Kennzeichnungsangaben e
Uberpriifung der Schleifkdrper vor dem Aufspannen

Fachkundiges Aufspannen

Uberpriifung der Funktionsfihigkeit des Maschinenschutzes
Probelauf vor Beginn der Schleifarbeiten

Persdnlicher Schutz

Beispiel flr die Verwendung eines Schutztapes bei keramischen Scheiben
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— Behandeln und Lagern Sie Schleifwerkzeuge sorgfaltig,
verwenden Sie die altesten Werkzeuge zuerst.

— Vor jeder Montage oder Inbetriebnahme missen Schleif-
korper gereinigt, und durch Sichtkontrolle auf Risse oder
mdgliche Beschadigungen Uberprift werden

— Unterziehen Sie keramisch gebundene Schleifwerkzeu-

— Vergewissern Sie sich, dass die Geschwindigkeit der
Maschine (U/min) die auf dem Schleifmittel oder der
Verpackung angegebene max. Arbeitsgeschwindigkeit
nicht Gberschreitet.

— Stellen Sie sicher, dass die Bohrung des Schleifwerk-

der Maschine passt; und dass die Spannflansche
VDXEHUIS @QU GIEKU IR X QA W5 DVI XV SDQCHQGH
Schleifwerkzeug geeignet sind.

— Wo vorgesehen oder mitgeliefert, verwenden Sie Zwi-
schenlagen zwischen Schleifkérper und Spannflansch.

— Verwenden Sie nur Maschinen mit Schutzeinrichtung

E Z[I KDXEHOK Q&V WG IHG HIHCR lIGOXQUVWWHP HQAJ
Zustand und Anbringung sicher, bevor sie die Maschine
einschalten.

— Fuhren Sie nach jedem Aufspannen fir mind. 1 Minute
einen Probelauf bei Arbeitsgeschwindigkeit und korrekt
angebrachter Schutzhaube durch. Halten Sie dabei die
Maschine so, dass bei einem eventuellen Bruch, die
Bruchstlicke Sie oder andere nicht treffen kénnen.

— Augenschutz wird bei allen Schleifprozessen grundsétz-
lich empfohlen. Flr Freihandschleifen werden Schutz-
brillen oder Gesichtsschutz empfohlen.

— Sorgen Sie beim Arbeiten mit Trenn- und Schrupp-
scheiben fir ausreichend Luftzufuhr bzw. Schutz-

PD COKP HAGIHGHP | XE HDUEEHWIQGHTY HUINWRIIT
entsprechen. Alle trockenen Schleifprozesse sollten mit
geeigneten Absaugsystemen ausgestattet sein.

— 9HZ HQGHOB IHD XWFKM @rKD DVFKICHQIG HDXFKI U
Schleifwerkzeuge mit HUB geeignet sind.

— Stellen Sie vor dem Anhalten der Maschine die Zufuhr
von Kihlschmierstoff ab und schleudern Sie Uberschis-
sigen Kihlschmierstoff aus dem Schleifkdrper heraus.

X

— Verwenden Sie keine Schleifmittel, die vor der Montage
starker Feuchtigkeit, Nasse oder hohen Temperaturen
ausgesetzt waren.

— Verwenden Sie keine Schleifmittel, die fallen gelassen
wurden, beschadigt sind oder aussehen, als waren sie
QFEKWZHFNJHP Y HZ HOGHE RWEHA

— Uberschreiten Sie niemals die angegebene zuldssige
Arbeitshdchstgeschwindigkeit.

— Verwenden Sie keine Spannflansche, deren Oberflache
nicht frei von Fremdkdrpern (z. B. Schleifabrieb), plan
oder gratfrei ist.

— Ziehen Sie die Spannvorrichtung, Spannflansche nicht zu
fest an.

— Verwenden Sie keine hinterdrehten Spannflansche oder
Flansche mit Aussparung fur Schleiftopfe oder -kegel.

— Wenden Sie beim Aufspannen niemals Gewalt an und
nehmen Sie keine Veranderungen am Schleifwerkzeug
vor.

— Schalten Sie die Maschine erst ein, wenn die Schutz-
haube korrekt und sicher fixiert ist (Schutzhauben oder
-abdeckungen sollten so eingestellt sein, dass sie Funken
und Schleifpartikel vom Kérper wegleiten).

— Maschine nur starten, wenn zwischen Werkstiick und
Schleifwerkzeug kein Kontakt besteht.

— Arbeiten Sie nie mit Schleifwerkzeugen ohne ausreichen-
de Luftzufuhr (nie ohne Atem- und Gehdérschutz,
insbesondere in geschlossenen Raumen) und ohne
persdnliche Schutzausristung (siehe Piktogramme).

— Verwenden sie ein geeignetes Schleifwerkzeug - ein un-
JHHJGHMVB LRGXNIMDQQ) EHP U6 FKELLSDWNHE QG
Staub erzeugen.

— Vermeiden Sie mechanische Beschadigung des Schileif-
N BBHYG XK WDDIWCZ INKQIIB W HXQEF I WP XQJID

— Verwenden Sie niemals Schleifmaschinen, deren
UEHW XWEQGEQ IFKWR IGAXQIVUHP - LWR GHUIG H!
defekte Bauteile enthalt.

— Verwenden Sie keine Trennscheiben fiir Schleifarbeiten
(Gben Sie keine Seitenlast auf alle Trennscheiben Form
41 oder 42 aus).

— Montieren Sie nie mehr als ein Schleifwerkzeug auf
eine Welle.

33






TRENNEN

GERADSCHLEIFER KUNSTHARZ
WINKELSCHLEIFER KUNSTHARZ
BENZINTRENNER KUNSTHARZ
STATIONAR KUNSTHARZ

I

WINKELSCHLEIFER DIAMANT
BENZINTRENNER DIAMANT
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[ GERADSCHLEIFER

Kunsthartgebundene Premium % % % INOX, Stahl Stahl-, Anlagen- und Schiffsbau, Hochbau,

Kfz- Reparaturwerkstatten, Heizungs-, Sanitér-

Trennscheiben und Klimatechnik

/“‘( WINKELSCHLEIFER
=

Premium % % % Universal einsetzbar, Beton, +RFKEDXI6 WD HQIX QGF  DUMQDQDJ HQEDXI
Diamant- Hartgestein, Fliesen/Marmor, Innenausbau, Fliesenleger, Steinmetze

Trockenschnittsagen | Standard % % Asphalt, abrasive Materialien

Basic %

Premium % % Stahl, rost- und Stahl-, Anlagen- und Schiffsbau, Hochbau,
Kunsth sdurebestandige Stéhle, Kfz- Reparaturwerkstatten, Heizungs-, Sanitar-

ur_1|§rer?r:§%ﬁ2;g;c:]ene Standard * * Aluminium, Messing, Bronze, | und Klimatechnik
Basic % . XSIHE IONIF XWZ HINARITHID
Kunstwerkstoffe
=
‘-\(.,‘> BENZINTRENNER
N g
Premium Y% % Universal einsetzbar, Beton, +RFKEDXIB WD HQIX QGF  DUMADQDJ HOEDXI!
Diamant- Hartgestein, Fliesen/Marmor, Innenausbau, Fliesenleger, Steinmetze

Trockenschnittsagen | Standard * x Asphalt, abrasive Materialien

Basic %

Premium %% % Stahl, rost- und Stahl-, Anlagen- und Schiffsbau, Hochbau,
Kunsth bund sdurebestandige Stéhle, Kfz- Reparaturwerkstatten, Heizungs-, Sanitéar-

ur]?rer?rzégﬁe%;nene Standard % % Aluminium, Messing, Bronze, | und Klimatechnik
Basic % . XSIHIE IONIF XWZ HIWARIIHD
Kunstwerkstoffe

\q
'Q.:>‘ STATIONARE TRENNSCHEIBEN

~=

Premium % % Stahl, rost- und Stahl-, Anlagen- und Schiffsbau, Hochbau,
Kunsth sdurebestandige Stéhle, Kfz- Reparaturwerkstatten, Heizungs-, Sanitér-
ur_ll_srer?rzzgﬁg;g;c:]ene Standard % * Aluminium, Messing, Bronze, | und Klimatechnik
Basic % . XSIHE= 1ONIF XWZ HINMRITHI
Kunstwerkstoffe
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ANWENDUNGSTABELLEN

PREMIUM **%x*%x

®

00

S

Werkstoff
Spezifikation

Stahlwerkstoffe

rostfreie Stéhle

Aluminium

Messing/Bronze

Kunststoffe

TAGOP-BFXA

A60R-BFXA

A46R-BFXA

A30R-BFXA

ABOS-BFXA

A46S-BFXA

A30S-BFXA

ABOQ-BFXA

A46Q-BFXA

A30Q-BFXA

000000

A46P4BF59A2

© O0 @@ @@

A30P4BF59A2

00 oo oo 9@

o0 oo o0 @@

ZA30R-BFXA

ZA30P-BFXA

o

C46S-BFXA

=

STANDARD *xx

®

)

Werkstoff

Sperifikation Stahlwerkstoffe | rostfreie Stéhle Aluminium Messing/Bronze * X ZHNARITH Kunststoffe
rosenoc | () ® ? ? ?
w0 | () ® ? ? ?
A30-BF INOX O .
A30-BF .
C30-BF
BASIC
P)
» & & €& @
Spezifkaton Werkstoff| - Stahlwerkstoffe | rostfreie Stahle Aluminium Messing/Bronze | * X ZHNAMRIH Kunststoffe
rosenoc | () ® ? ? ?
A46-BF o ® D D D
A30-BF . .
C30-BF

Hohe Lebensdauer in Verbindung mit hdchster Schnittigkeit.

[ ]
D

Hohe Lebensdauer und gute Schnittigkeit.

37



BtE— TRENNEN | WINKELSCHLEIFER

)

ANWENDUNGSTABELLEN

BISIDOII0O
T e ee00 0 €0 e
D
®

Werkstoff FAST CUT SILENT FAST CUT

Asphalt

Beton abrasiv

Beton

Beton Dachpfannen

Beton hart

Beton leicht armiert

Betonsteine

000000«
000000«
000000«
000000«
000000«
o000

Bimsstein

Estrich/Putz

Feuerfeststeine weich

* DVERRQ
).
QY

* DQAW

Kalksandstein hart

00000

Kalksandstein weich

Klinkersteine

Marmor

Poroton

Porphyr

Sandstein

Schiefer

Schlackenbeton

Tonziegel + -platten

Waschbeton

0000 0 O 0000

0000 0 O 0000

0000 0 O 0000

0000 0 O 0000

0000 0 O 0000
o

@00 o oe

Keramikfliesen

Feinsteinzeug

Hohe Lebensdauer in Verbindung mit hdchster Schnittigkeit.

°®

Hohe Lebensdauer und gute Schnittigkeit.
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ANWENDUNGSTABELLEN

STANDARD **x

Werkstoff FAST CUT FAST CUT

Asphalt

Beton abrasiv

Beton

==
==

Beton Dachpfannen

Beton hart

Beton leicht armiert

Betonsteine

0000
000 ©

Bimsstein

Estrich/Putz

Feuerfeststeine weich

vovew
vovew

* DVEHRQ
).
QY

* DQW

Kalksandstein hart

oovowe

Kalksandstein weich O

vo®oe O

Klinkersteine

Marmor
Poroton O O O
Porphyr
Sandstein O O
Schiefer

Schlackenbeton

Tonziegel + -platten .

Waschbeton

Keramikfliesen

Feinsteinzeug

Hohe Lebensdauer in Verbindung mit hochster Schnittigkeit.

°®

Hohe Lebensdauer und gute Schnittigkeit.
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ANWENDUNGSTABELLEN

BASIC x
Werkstoff FAST CUT
Asphalt

Beton abrasiv

[ (=

Beton

==

Beton Dachpfannen

Beton hart

Beton leicht armiert

Betonsteine

vovew
vovew

Bimsstein

Estrich/Putz

Feuerfeststeine weich

vovew
00

). D D
* Daw

Kalksandstein hart

(=)=
(=)=
(=)
(=)

Kalksandstein weich

Klinkersteine

Marmor

Poroton O O O

Porphyr

Sandstein O .
Schiefer O O

Schlackenbeton

Tonziegel + -platten

Waschbeton

(=)=
(=)=

Keramikfliesen .

Feinsteinzeug

Hohe Lebensdauer in Verbindung mit hdchster Schnittigkeit.

°®

Hohe Lebensdauer und gute Schnittigkeit.




ANWENDUNGSTABELLEN

TRENNEN | BENZINTRENNER

PREMIUM **%x*%x

€

€

Werkstoff

FAST CUT

FAST CUT

2in1

Asphalt

Beton abrasiv

Beton

D

Beton Dachpfannen

Beton hart

Beton leicht armiert

Betonsteine

Bimsstein

00000«

000000«

000000«

000000«

Estrich/Putz

Feuerfeststeine weich

o0 e

* DVEHRQ

..

* QHY

* QW

Kalksandstein hart

Kalksandstein weich

Klinkersteine

Marmor .
Poroton O

Porphyr

Sandstein O

Schiefer

Schlackenbeton

Tonziegel + -platten

Waschbeton

0000 0 00000

0000 0 O 0000

0000 0 O 0000

0000 0 O 0000

Keramikfliesen

Feinsteinzeug

Hohe Lebensdauer in Verbindung mit héchster Schnittigkeit.

°®

Hohe Lebensdauer und gute Schnittigkeit.
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ANWENDUNGSTABELLEN

STANDARD *xx

Werkstoff FAST CUT )

Asphalt .

Beton abrasiv

~
N
-
=

Beton

==
==

Beton Dachpfannen

Beton hart

Beton leicht armiert

Betonsteine

0000

Bimsstein

Estrich/Putz

Feuerfeststeine weich

0000000«

00

vovew
vovew

oovowe

* DVERRQ
).
QY

* DAW

Kalksandstein hart

Kalksandstein weich O

Klinkersteine

Marmor

Poroton O O O O
Porphyr O
Sandstein O O

Schiefer

Schlackenbeton

Tonziegel + -platten . .

Waschbeton .

[ (=

Keramikfliesen

Feinsteinzeug

Hohe Lebensdauer in Verbindung mit hdchster Schnittigkeit.

°®

Hohe Lebensdauer und gute Schnittigkeit.
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ANWENDUNGSTABELLEN

BISIDIOO
e e o 0

Werkstoff FAST CUT

Asphalt .

Beton abrasiv

Beton

Beton Dachpfannen

Beton hart

Beton leicht armiert

O
vovew
O

Betonsteine

Bimsstein

Estrich/Putz

Feuerfeststeine weich

0000

* DVEHRQ D D D
). D D D
* QW

Kalksandstein hart

(=)=

Kalksandstein weich O

Klinkersteine

Marmor

Poroton . O . O
Porphyr

Sandstein O
Schiefer O

Schlackenbeton O

Tonziegel + -platten

(=)=
(=)=
(=)=

Waschbeton

Keramikfliesen

Feinsteinzeug

Hohe Lebensdauer in Verbindung mit héchster Schnittigkeit.

Hohe Lebensdauer und gute Schnittigkeit.

=1
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TRENNEN | KUNSTHARZ

Speziell beim Trennen von diinnen Blechen und dinnwandigen Pro-
filen zeigen sich die innovativen und wirtschaftlichen Vorteile unserer
superdinnen Trennscheiben. Diese zeichnen sich insbesondere

durch héchste Leistung, Standzeit, saubere Schnittflichen, geringste

* IDEIGXQIX QA HUQJ HAKHWP VFKHoHOMXQID P I: HINVWEFND X\
Trennscheiben in standard Breiten bieten lhnen aufgrund von héchster
Standzeit und Stabilitat nicht nur die wirtschaftlichste Losung, sondern
auch hoéchste Sicherheit. Zum Trennen von Vollmaterialien, Rohren und
SWRILBGICD XVB WK QGURWNHEHP B VBK®! IOVFKMH GEKF XWII XUWFKH 1A
durchgéngiges Farbleitsystem finden Sie immer das richtige Produkt flr
ihr Material bzw. ihre Anwendung.

PREMIUM % % %

Ausfithrung/Bearbeitbare Materialien: standfeste Ausfiihrung.

Hochleistungstrennscheibe zum Trennen von Bleche, Profile, Rohre und Stabe El 0 [P P6 FKXWKDXEHY HZ HQGHQ

Detailsl] RQU H (11 U HRQGHW WDEP H7 BHACHQ)

41

699330 41 63x1x10 A100-BFM 100
704198 41 63x2x10 A100-BFM 100
325212 41 75x1x10 A100-BFM 100
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PREMIUM X %%

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: aggressive Ausflihrung in Harte R.
Hochleistungstrennscheibe zum Trennen

Details: flir schnelles komfortables und gratarmes Trennen mit hdchster Standzeit.
El I 1P PB FKXWKDXEHY HZ HQGHQ

323978 41 50x1x10 AB0R-BFXA 100
323970 41 50x2x6 A46R-BFXA 100
299269 41 63x1x10 ABOR-BFXA 100
324404 41 63x1,6x10 A46R-BFXA 100
711834 41 63x1,6x10 AB0R-BFXA 100
324402 41 63x2x6 A46R-BFXA 100
324303 41 63x2x10 A46R-BFXA 100
325228 41 75x1x8 ABOR-BFXA 100
299270 41 75x1x10 ABOR-BFXA 100
325222 41 75x1,6x10 A46R-BFXA 100
327350 4 75x1,6x10 ABOR-BFXA 100
325224 41 75x2x8 A46R-BFXA 100
325219 41 75x2x10 A46R-BFXA 100
41
ZUBEHOR
=XP [ XIVSDQCHQY RON G1ICHY UWHOQWFKHEHID XIF HIDGHVFKGLLHE  FKWY XO\- Details:
sige Drehzahl beachten S = Schaftdurchmesser
H = Bohrungsaufnahme
00 I HZIQGH
803404 100SS S6/ H10/ M10 SS171 1
846441 100SS S10/ H10/ M10 SS173 1
846442 100SS S6/ H6/ M6 SS174 1

100 SS
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TRENNEN WINKELSCHLEIFER

PREMIUM Kunstharz 50

{STANDARD Kunstharz 55

BASIC Kunstharz 57
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TRENNEN | KUNSTHARZ

Speziell beim Trennen von diinnen Blechen und diinnwandigen Pro-
filen zeigen sich die innovativen und wirtschaftlichen Vorteile unserer
superdiinnen Trennscheiben. Diese zeichnen sich insbesondere

durch héchste Leistung, Standzeit, saubere Schnittflachen, geringste

* IDEIGXQIX QA HUQJ HAKHP VFKHoHOMXQID P I: HINWFND XM
Trennscheiben in standard Breiten bieten Ilhnen aufgrund von héchster
Standzeit und Stabilitat nicht nur die wirtschaftlichste L6sung, sondern
auch hochste Sicherheit. Zum Trennen von Vollmaterialien, Rohren und
SWRILGICD X\VB WK QGURWNHHP B VBK®! IOVFKM GEKF XWII XUFKH 1Q)
durchgéngiges Farbleitsystem finden Sie immer das richtige Produkt flir
ihr Material bzw. ihre Anwendung.

Ausfithrung/Bearbeitbare Materialien: standfeste Ausfiihrung in Harte S. Hoch- Details: -
leistungstrennscheibe zum Trennen von Blechen, Profilen, Rohren, Stdben und nen mit héchster Standzeit. 2,5 und 3,0mm Trennscheiben fiir hdchste Lebensdauer
Vollmaterial. und Stabilitat.

913181 41 116x1x22,23 AB0S-BFXA 25 Longlife
867822 41 115x1,6x22,23 A46S-BFXA 25 Longlife
637066 41 115x2x22,23 A30S-BFXA 25 Longlife
913182 41 125x1x22,23 AB0S-BFXA 25 Longlife
836979 41 125x1,6x22,23 A46S-BFXA 25 Longlife
637067 41 126x2x22,23 A30S-BFXA 25 Longlife
637068 41 150x2x22,23 A30S-BFXA 25 Longlife
183114 41 178x1,6x22,23 A46S-BFXA 25 Longlife
785339 41 178x2x22,23 A30S-BFXA 25 Longlife
637069 41 178x2,5x22,23 A30S-BFXA 25 Longlife
183113 41 230x1,9x22,23 A46S-BFXA 25 Longlife
785333 41 230x2x22,23 A30S-BFXA 25 Longlife
637070 41 230x2,5x22,23 A30S-BFXA 25 Longlife
637071 42 115x2,5x22,23 A30S-BFXA 25 Longlife
637072 42 125x2,5x22,23 A30S-BFXA 25 Longlife
41 42 637073 42 178x3x22,23 A30S-BFXA 25 Longlife
637074 42 230x3x22,23 A30S-BFXA 25 Longlife
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)

PREMIUM X% %

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: weichere, aggressive Ausfiihrung in Harte Details: 1,0 und 1,6mm Trennscheiben fiir schnelles, komfortables und gratarmes
Q. Hochleistungstrennscheibe zum Trennen von Blechen, Profilen, Rohren, Staben
und Vollmaterial. und Stabilitat

77965 41 115x1x22,23 ABOQ-BFXA 25 2in1
77963 4 115x1,6x22,23 A46Q-BFXA 25 2in1

872338 41 115x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

77966 41 125x1x22,23 ABOQ-BFXA 25 2in1

77964 4 125x1,6x22,23 A46Q-BFXA 25 2in1

872339 41 125x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

920351 41 150x1,6x22,23 A46Q-BFXA 25 2in1

872340 41 150x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

920352 41 178x1,6x22,23 A46Q-BFXA 25 2in1

872341 41 178x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

872342 41 178x3x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

920353 41 230x1,9x22,23 A46Q-BFXA 25 2in1

872343 41 230x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

872344 41 230x3x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

87215 42 115x1x22,23 ABOQ-BFXA 25 2in1

“ 42 872346 42 115x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1
912603 42 115x3%22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

#,.-—-_M 87216 42 125x1x22,23 ABOQ-BFXA 25 2in1
f 872347 42 125x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1
\ @ . 872348 42 125x3x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1
x o 907800 42 125x3,5x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1
o 872349 42 150x3%22,23 A30Q-BFXA 25 2in1
42BN 872350 42 178x3x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1
121878 42 230x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

872351 42 230x3x22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

872352 42 230x3,5%22,23 A30Q-BFXA 25 2in1

170795 42BN 100x1,2x22,23 A46Q-BFXA 25 2in1
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Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: standfeste Ausfiihrung in Harte R und P. Details: 1,0 und 1,6mm Trennscheiben fiir schnelles, komfortables und gratarmes
Hochleistungstrennscheibe zum Trennen von diinnwandigen Blechen, Profilen,
Rohren, Staben und Vollmaterial. und Stabilitét

610935 4 115x0,75x22,23 ABOR-BFXA 25

41502 4 115x1x22,23 ABOR-BFXA 25

384142* 4 115x1,2x22,23 TABOP-BFXA 25

35952 4 115x1,6x22,23 A46R-BFXA 25

41489 41 115x2x22,23 A30R-BFXA 25

41491 4 115x2,5x22,23 A30R-BFXA 25

610937 4 125x0,75x22,23 ABOR-BFXA 25

41503 4 125x1x22,23 ABOR-BFXA 25

384143+ 41 125x1,2x22,23 TAGOP-BFXA 25

35954 4 125x1,6x22,23 A46R-BFXA 25

41492 4 125x2x22,23 A30R-BFXA 25

41493 4 125x2,5x22,23 A30R-BFXA 25

41494 41 125x3x22,23 A30R-BFXA 25

401205* 41 150x1,2x22,23 TABOP-BFXA 25

41495 4 150x2x22,23 A30R-BFXA 25

291584 4 178x1,6x22,23 A46R-BFXA 25

41499 41 178x2x22,23 A30R-BFXA 25

41 42 35946 41 178x2,5x22,23 A30R-BFXA 25

— 41500 41 230x2x22,23 A30R-BFXA 25

ook B’ 35950 41 230x2,5x22,23 A30R-BFXA 25

[ @ | 41501 41 230x3x22,23 A30R-BFXA 25
LY Fl

M 282149 42 115x0,75x22,23 ABOR-BFXA 25

42BN 472863* 42 115x1,2x22,23 TABOP-BFXA 25

35937 42 115x2x22,23 A30R-BFXA 25

41504 42 115x2,5x22,23 A30R-BFXA 25

282150 42 125x0,75x22,23 ABOR-BFXA 25

458870* 42 125x1,2x22,23 TABOP-BFXA 25

35944 42 125x2x22,23 A30R-BFXA 25

41505 42 125x2,5x22,23 A3OR-BFXA 25

41506 42 125x3x22,23 A3OR-BFXA 25

458874* 42 125x3,5x22,23 TA30P-BFXA 25

458871 42 150x1,2x22,23 TABOP-BFXA 25

41507 42 150x2x22,23 A3OR-BFXA 25

41508 42 150x3x22,23 A30R-BFXA 25

458876* 42 150x3,5x22,23 TA30P-BFXA 25

291588 42 178x1,6x22,23 A46R-BFXA 25

41509 42 178x2,5x22,23 A3OR-BFXA 25

41510 42 178x3x22,23 A30R-BFXA 25

458878* 42 178x3,5x22,23 TA30P-BFXA 25

41511 42 230x2,5x22,23 A30R-BFXA 25

41513 42 230x3,5x22,23 A3OR-BFXA 25

170797 42BN 100x1,2x22,23 A46R-BFXA 25

* auf Anfrage - kein Lagerartikel
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Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: Hochleistungstrennscheibe in Harte S. Details: 1,0 und 1,6mm Trennscheiben fiir schnelles, komfortables und gratarmes
zum Trennen von Blechen, Profilen, Rohren und Stében (kleine Querschnitte). Trennen.

337383 41 115x1x22,23 C46S-BFXA 25 2in1
342978 41 1256x1x22,23 C46S-BFXA 25 2in1
320335 41 178x1,6x22,23 C46S-BFXA 25 2in1
41
Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: Hochleistungstrennscheibe in Harte N. Details:

zum Trennen von Blechen, Profilen, Rohren und Vollmaterial.

840247 41 115x1,0x22,23 ABON-BFXA 25
623553 41 115x1,6x22,23 A4BN-BFXA 25

257533 41 125x1,0x22,23 ABON-BFXA 25

739982 41 125x1,6x22,23 A46N-BFXA 25

39624 41 115x2,5x22,23 A30ON-BFXA 25

39321 41 150x2,5x22,23 A30ON-BFXA 25

62726 41 115x2,5x22,23 A30N-BFXA 25

525355 41 178x2,0x22,23 A3ON-BFXA 25

32141 41 178x2,5x22,23 A30ON-BFXA 25

32142 41 230x2,5%22,23 A30ON-BFXA 25

82646 42 115x2,5x22,23 A3ON-BFXA 25

366888 42 125x2,5x22,23 A30ON-BFXA 25

468182 42 150x2,5x22,23 A30ON-BFXA 25

5485 42 178x3,0x22,23 A30ON-BFXA 25

651544 42 178x3,5x22,23 A3ON-BFXA 25

41 42 30741 42 230x3,0x22,23 A3ON-BFXA 25
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PREMIUM X %%

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: Hochleistungstrennscheibe in Harte R
zum Trennen aller Guswerkstoffe, in Harte P frei von Eisen, Schwefel oder Chlor (<
0,1%) aggressiv und schnittfreudig.

42
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Details: 2,5 und 3,5mm fiir hdchste Lebensdauer und Stabilitat.

929885 42 115x2,5x22,23 ZA30R-BFXA 25 Focur Extra
929886 42 125x2,5x22,23 ZA30R-BFXA 25 Focur Extra
904019 42 178x3,5x22,23 ZA30P-BFXA 25 Focur Extra
929887 42 178x3,5x22,23 ZA30R-BFXA 25 Focur Extra
855818 42 230x3,5x22,23 ZA30P-BFXA 25 Focur Extra
929889 42 230x3,5x22,23 ZA30R-BFXA 25 Focur Extra
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)

STANDARD X %

Ausfithrung/Bearbeitbare Materialien: Leistungsstarke Trennscheibe zum Tren- Details: 2,5 und 3,0mm Trennscheiben fur hohe Lebensdauer, universell einsetzbar.
nen von Vollmaterial.

367565 41 115x2,5x22,23 A30-BF 25
367569 41 125x2,5x22,23 A30-BF 25
367574 41 150x2,5x22,23 A30-BF 25
367578 41 178x3x22,23 A30-BF 25
367583 41 230x3x22,23 A30-BF 25
368010 42 100x2,5x16 A30-BF 25
367781 42 115x2,5x22,23 A30-BF 25
367785 42 115x3x22,23 A30-BF 25
367786 42 125x2,5x22,23 A30-BF 25
367789 42 125x3x22,23 A30-BF 25
367800 42 178x3x22,23 A30-BF 25
367803 42 230x3x22,23 A30-BF 25
41 42
STANDARD % %
Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: Leistungsstarke Trennscheibe zum Tren- Details: -
nen von dinnwandigen Blechen, Profilen, Rohren und Vollmaterial nen. 2,0 und 2,5mm Trennscheiben flr hohe Lebensdauer, universell einsetzbar.

367562 41 116x1x22,23 AB0-BFINOX 25
367561 41 115x1,6x22,23 A46-BFINOX 25
367568 41 125x1x22,23 AB0-BFINOX 25
367567 41 125x1,6x22,23 A46-BFINOX 25
367776 41 150x2x22,23 A30-BFINOX 25
367575 41 150x2,5x22,23 A30-BFINOX 25
367576 41 178x1,6x22,23 A46-BFINOX 25
367777 41 178x2x22,23 A30-BFINOX 25
367577 41 178x2,5x22,23 A30-BFINOX 25
367581 41 230x1,9x22,23 A46-BFINOX 25
367780 41 230x2x22,23 A30-BFINOX 25
367582 41 230x2,5x22,23 A30-BFINOX 25
368017 42 100x2x16 A30-BFINOX 25
367783 42 115x2x22,23 A30-BFINOX 25
367788 42 1256x2x22,23 A30-BFINOX 25
41 42 367791 42 178x2,5x22,23 A30-BFINOX 25
367802 42 230x2,5x22,23 A30-BFINOX 25
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STANDARD % %

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: Leistungsstarke Trennscheibe zum Tren- Details: 2,5 und 3,0mm Trennscheiben fir hohe Lebensdauer, universell einsetzbar.
nen von Vollmaterial.

367566 41 115x2,5x22,23 C30-BF 25
367572 41 125x2,5x22,23 C30-BF 25
367580 41 178x3x22,23 C30-BF 25
367585 41 230x3x22,23 C30-BF 25
367782 42 115x2,5x22,23 C30-BF 25
367787 42 125x2,5x22,23 C30-BF 25
367801 42 178x3x22,23 C30-BF 25
367804 42 230x3x22,23 C30-BF 25

41 42
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BASIC %
Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: Universelle Trennscheibe zum Trennen Details: 1,6mm Trennscheiben fiir schnelles, komfortables und gratarmes Trennen.
von Blechen, Profilen, Rohren, Staben und Vollmaterial.
222996 41 100x2,5x16 A30-BF 25 2in1
222899 41 115x1,6x22,23 A46-BF 25 2in1
222997 41 115x2,5x22,23 A30-BF 25 2in1
222900 41 125x1,6x22,23 A46-BF 25 2in1
222998 41 125x2,5x22,23 A30-BF 25 2in1
222999 41 150x2,5x22,23 A30-BF 25 2in1
633506 41 178x1,6x22,23 A46-BF 25 2in1
223000 41 178x3x22,23 A30-BF 25 2in1
633509 41 230x1,9x22,23 A46-BF 25 2in1
291949 41 230x2x22,23 A30-BF 25 2in1
223002 41 230x3x22,23 A30-BF 25 2in1
223020 42 100x2,5x16 A30-BF 25 2in1
223021 42 115x2,5x22,23 A30-BF 25 2in1
223022 42 125x2,5x22,23 A30-BF 25 2in1
291948 42 125x3x22,23 A30-BF 25 2in1
41 42 223023 42 178x3x22,23 A30-BF 25 2in1
222044 42 230x3x22,23 A30-BF 25 2in1
291947 42 230x3,5x22,23 A30-BF 25 2in1
BASIC %
Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: Universelle Trennscheibe zum Trennen Details: 1,0mm Trennscheiben fur schnelles, komfortables und gratarmes Trennen.

von diinnwandigen Blechen, Profilen, Rohren und Stében (kleine Querschnitte).

222893 41 100x1x16 AB0-BFINOX 25
222894 41 115x1x22,23 AB0-BFINOX 25
222896 41 125x1x22,23 AB0-BFINOX 25

4
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BASIC X

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: Universelle Trennscheibe zum Trennen Details: 2,5 und 3,0mm Trennscheiben flr hohe Lebensdauer, universell einsetzbar.
von Vollmaterial.

223010 41 100x2,5x16 C30-BF 25
223012 41 115x2,5x22,23 C30-BF 25
223015 41 125x2,5x22,23 C30-BF 25
223016 41 150x2,5x22,23 C30-BF 25
222042 41 178x3x22,23 C30-BF 25
223019 41 230x3x22,23 C30-BF 25
223024 42 100x2,5x16 C30-BF 25
223025 42 115x2,5x22,23 C30-BF 25
223027 42 125x2,5x22,23 C30-BF 25
223029 42 178x3x22,23 C30-BF 25
223031 42 230x3x22,23 C30-BF 25
41 42

ZUBEHOR

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: Spezialzubehor aus vergitetem Werk- Erhoht die Seitenstabilitat; Ermoglicht eine noch prazisere Scheibenfihrung; Verbes-

zeugstahl fir Winkelschleifer mit M14 Antriebsspindel; Zubehor fiir superdiinne sert das Anschnitt- Verhalten

7UHQQWFKHEHQLQU HIDGHU XV KXQUD ) RWPD 100 0 10X Q& 0 101P P

614644 100SFL 76 mm 1
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TRENNEN | KUNSTHARZ

Fir die vielfaltigen Trennaufgaben in Industrie und Handwerk bietet
TYROLIT immer die optimalen Werkzeuge sowohl fiir portable als auch
stationdre Maschinen.

2E WGHY IKQDADXIB WKAURVWWHHP 6 VBKO,1 2 ; (I HWMCR GHUID X[
der Schiene, durch das Ubersichtliche Farbleitsystem und den Anwen-
dungshinweisen finden Sie immer das richtige Produkt fir Ihnre Anwen-
dung und das zu trennende Material.

TYROLIT garantiert in jeder Situation optimale Trennergebnisse und
héchste Sicherheit.

Ausfithrung/Bearbeitbare Materialien: Spezialwerkzeug zum Trennen von Details: Zum Einsatz auf Handtrennschleifmaschinen mit Elektro- oder Benzinmotor
JUR H XHYFKQWMQ (Freihand- und gefiihrte Freihandanwendung) oder auf leistungsstarken stationdren

Maschinen. (= 5KW)

255451 41H 300x3,5x20 A300-BF02A2 10 EasyCut
75020 41H 300x3,5%20 A30P5BF71A2 10
307876 41H 300x3,5x20 A30Q-BF02A2 10 EasyCut
181071 41H 300x3,5x22,2 A300-BF02A2 10 EasyCut
141512 41H 300x3,5x22,2 A30Q-BF02A2 10 EasyCut
83618 41H 300x3,5x22,2 A30Q4BF71A2 10
514745 41H 300x3,5%x22,2 M85A30P4BF91A2 10
363478 41H 300x3,5x25,4 A300-BF02A2 10 EasyCut
351693 41H 300x3,5x30 A30N-BF02A2 10 EasyCut
366794 41H 300x3,5x30 A30Q-BF02A2 10 EasyCut
419688 41H 350x4x30 A30N-BF02A2 10 EasyCut
623097 41H 400x4,5x40 MA30Q4BF97M2 10
41H
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Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: standfeste Ausfiihrung in Harte Q. Hoch- Details: Spezial Spezifikation zum Trennen von Schienen, auf Schnittigkeit und
GIVXQJ WIHQQVFKHEH! XP 7 UHQCQHQY RCB WRILGIAI® R@ DMUDX QGJ IR HQ# XHJ Standzeit optimiert. Zum Einsatz auf Handtrennschleifmaschinen mit Elektro- oder
schnitten. Benzinmotor (Freihand- und gefiihrte Freihandanwendung) oder auf leistungsstarken

stationdren Maschinen. (= 5KW)

665900 41H 300x3,2x22,2 A24Q-BF 10

676423 41H 300x3,5x22,2 A24Q-BF100 10

671093 41H 350x3,8x22,2 A24Q-BF100 10

671108 41H 350x3,8x25,4 A24Q-BF100 10

671090 41H 400x4,3x22,2 A24Q-BF100 10

676428 41H 400x4,3x25,4 A24Q-BF100 10

41H

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: Leistungsstarke Trennscheibe mit 2 Details: Zum Einsatz auf Handtrennschleifmaschinen mit Elektro- oder Benzinmotor
X HQJHZHEHQ! XP 7 UHOCHO® R@® DWUDX QG LR HO# XHWFKQWHMQI (Freihand- und geflihrte Freihandanwendung) oder auf leistungsstarken, stationaren

Maschinen. (= 5KW)

255450 41H 300x3,5x20 C240-BF02A2 10
183592 41H 300x3,5x22,2 C240-BF02A2 10

9292 41H 300x4x20 C30P4BF71A2 10
410277 41H 300x4x22,2 1C24R6BF38A2 10
732088 41H 300x4x25,4 C24704BF33A2 10
668570 41H 350x4x20 C240-BF02A2 10
548170 41H 350x4x25,4 C240-BF02A2 10

41H
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STANDARD % %

Ausfithrung/Bearbeitbare Materialien: Leistungsstarke Trennscheibe mit 2 Details: Zum Einsatz auf Handtrennschleifmaschinen mit Elektro- oder Benzinmotor
X HQHZHEHQ XP 7 UHQQHQY RGB URILGIQ® R@ DWUDX QGJ IR H# XHYWFKQWHMQ) (Freihand- und gefuihrte Freihandanwendung) oder auf leistungsstarken, stationaren
Maschinen. (= 5KW)

384753 41H 300x3,5x20 A30-BF 10
384754 41H 300x3,5x22,2 A30-BF 10
384755 41H 300x3,5x25,4 A30-BF 10
384756 41H 350x4x20 A30-BF100 10
384757 41H 350x4x22,2 A30-BF100 10
384758 41H 350x4x25,4 A30-BF100 10
386002 41H 400x4,5x20 A30-BF100 10
41H
Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: Leistungsstarke Trennscheibe mit 2 Details: Spezial Spezifikation zum Trennen von Schienen auf Schnittigkeit optimiert.

X HQJHZHEHQ! XP 7 UHQCHQY RCB WRILBIAI® R® DMUDX QG IR HQ# XHWFKQWHMQ) Zum Einsatz auf Handtrennschleifmaschinen mit Elektro- oder Benzinmotor (Freihand-
und gefiihrte Freihandanwendung) oder auf leistungsstarken, stationaren Maschinen.

(2 5KW)
75937 41H 300x3,5x20 A30-BFRAIL 10
75938 41H 300x3,5x22,2 A30-BFRAIL 10
75939 41H 300x3,5x25,4 A30-BFRAIL 10
75934 41H 350x4x20 A30-BFRAIL100 10
75935 41H 350x4x22,2 A30-BFRAIL100 10
75936 41H 350x4x25,4 A30-BFRAIL100 10

41H
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Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: Leistungsstarke Trennscheibe mit 2 Details: Zum Einsatz auf Handtrennschleifmaschinen mit Elektro- oder Benzinmotor
X HQJHZHEHQ XP 7 WHQCHQY RGP R DMUDXB QGJ IR HQ# XHYFKQWWMQ! (Freihand- und gefiihrte Freihandanwendung) oder auf leistungsstarken, stationéren

Maschinen. (= 5KW)

384759 41H 300x3,5x20 C30-BF 10
384760 41H 300x3,5x22,2 C30-BF 10
384761 41H 300x3,5x25,4 C30-BF 10
384762 41H 350x4x20 C30-BF100 10
384763 41H 350x4x22,2 C30-BF100 10
384764 41H 350x4x25,4 C30-BF100 10
386001 41H 400x4,5x20 C30-BF100 10

41H
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BASIC X

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: Universell einsetzbare Trennscheibe mit 2 Details: Zum Einsatz auf Handtrennschleifmaschinen mit Elektro- oder Benzinmotor
X HQHZHEHQ XP 7 UHQQHQY RGB URILGIQ® R DWUDX QGJ IR H# XHYWFKQWHMQ! (Freihand- und gefuihrte Freihandanwendung) oder auf leistungsstarken, stationaren
Maschinen. (= 5KW)

223035 41H 300x3,5x20 A30-BF 10
223037 41H 300x3,5x22,23 A30-BF 10
223039 41H 300x3,5x25,4 A30-BF 10
223040 41H 300x3,5x32 A30-BF 10
223042 41H 350x4x20 A30-BF100 10
223043 41H 350x4x22,23 A30-BF100 10
222045 41H 350x4x25,4 A30-BF100 10

41H

BASICx

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: Universell einsetzbare Trennscheibe mit 2 Details: Zum Einsatz auf Handtrennschleifmaschinen mit Elektro- oder Benzinmotor
X HQUIHZHEHQ! XP 7 UHQGHO® R@ DWMUD® QCU LR HQM XHWFKQWHMQ (Freihand- und gefiihrte Freihandanwendung) oder auf leistungsstarken, stationaren
Maschinen. (= 5KW)

223129 41H 300x3,5x20 C30-BF 10
223131 41H 300x3,5x22,23 C30-BF 10
223132 41H 300x3,5x25,4 C30-BF 10
223134 41H 350x4x20 C30-BF100 10
223135 41H 350x4x22,23 C30-BF100 10
223136 41H 350x4x25,4 C30-BF100 10

41H
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TRENNEN | KUNSTHARZ

FUr die vielfaltigen Trennaufgaben in Industrie und Handwerk bietet
TYROLIT immer die optimalen Werkzeuge sowohl fiir portable als auch
stationare Maschinen.

2E GHY IQDADXIB WKAURVWWHHP 6 VKO, 1 2 ; [IF HWMCR GHID X[
der Schiene, durch das Ubersichtliche Farbleitsystem und den Anwen-
dungshinweisen finden Sie immer das richtige Produkt fir Ihre Anwen-
dung und das zu trennende Material.

TYROLIT garantiert in jeder Situation optimale Trennergebnisse und
héchste Sicherheit.

PREMIUM x %%

Ausfithrung/Bearbeitbare Materialien: Hochleistungstrennscheiben zum Trennen Details: Zum Einsatz auf stationaren Maschinen im Kappschnitt.
YRGB WRILGIQAY R® DWMUDX QGJ IR H XHYFKQWHMQ!

779426 41 300x2,5x25,4 A36N4BF71A2 10
779428 41 350x2,5x25,4 A36N4BF71A2 10
641977 41 300x3x22,2 A30P4BF71M100 10
630117 41 300x3,5x22,2 A30P4BF71M100 10
636399 41 300x3,5x25,4 A30P4BF71M100 10
630116 41 300x3,5x32 A30P4BF71M100 10
598487 41 300x3,2x22,2 A36N5BF71M 10
780935 41 350x3,5x25,4 A36N5BF71M 10
780938 41 400x3,5x25,4 A36N5BF71M 10
643371 41 300x3,5x25,4 A30N-BFO2M 10
408229 41 350x3,5x25,4 A30N-BFO2M 10
633286 41 350x4x25,4 A30N-BFO2M 10
639076 41 400x4x25,4 A30N-BFO2M 10
41 396678 41 400x4x40 A30N-BFO2M 10
140022 41 300x3,5x30 A30Q-BF02M 10
151301 41 300x3,5x32 A30Q-BF02M 10
196324 41 400x4x32 A30Q-BFO2M 10
136777 41 400x4x40 A30Q-BFO2M 10
615549 41 350x2,5x25,4 A46N4BF71M 10
309469 41 350x3,5x25,4 A24P-BFO2M 10
272894 41 400x4x40 A24P-BFO2M 10
84363 41 350x3,5x25,4 A3004BF71M 10
37348 41 400x4x25,4 A24Q4BF71M 10
722981 41 500x5x25,4 A24Q4BF71M 10
829562 41 400x4x51 A30N4BF71A2100 10
630537 41 400x4x51 A30P5BF71M100 10
514338 41 500x5,5x40 A2404BF71M100 10
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Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: Spezialwerkzeug zum Trennen von Pro- Details: Zum Einsatz auf stationdren Maschinen im Kappschnitt.
1B R® DMIDX QG (R HA4 XHYFKQWHGE HK RKHB FKQWI NHW QG HEHQ-
dauer
647224 41 250x2,5x25,4 A24Q4-BF97A2 10 | auch fir
Stahl geeignet
559743 41 300x2,5x25,4 A46N4BF68M 10
66490 41 300x3x25,4 A240-BFXM 10
105743 41 300x3x40 A240-BFXM 10
647229 4 300x3,5x32 A24Q4-BF97M 10 | auch fir
Stahl geeignet
519232 41 350x2,5x25,4 A46N4BF68M 10
66491 41 350x3,5x25,4 A240-BFXM 10
94110 41 350x3,5x32 A240-BFXM 10
647216 41 350x3,5x40 A24Q4-BF97M 10 | auch fir
Stahl geeignet
538503 41 400x2,5x25,4 A46N4BF68M 10
551616 41 400x3x25,4 A46N4BF68M 10
139550 41 400x4x40 A240-BFXM 10
66493 41 400x4x40 A240-BFXM 10
647218 4 400x4x40 A24Q4-BF97M 10 | auch fir
Stahl geeignet
460744 41 500x5x40 A24P4-BFO7M 10 | auch fir
Stahl geeignet
41 42 793077 41 500x5,5x25,4 A241P4-BF98M 10 | auchfir
Stahl geeignet
647232 41 600x6x60 A2404-BF97M2 10 | auch fir
Stahl geeignet
647684 42 400x5x60 A24Q4-BF97M 10 | auch fir
Stahl geeignet
647389 42 500x6x60 A24P4-BFO7M 10 | auch fir
Stahl geeignet
647377 42 600x7x60 A2404-BF97M2 10 auch fur
Stahl geeignet

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: Hochleistungstrennscheiben zum Trennen Details: Zum Einsatz auf stationaren Maschinen im Kappschnitt.
von Profilen und Vollmaterial.

58157 41 300x3,5x25,4 A30P4BF59M 10
309471 41 350x3,5x25,4 A3004BF59M 10
800035 41 400x4x40 A3004BF59M 10
56918 41 500x5x25,4 A30P4BF59M100 10
422374 41 500x5,5x40 A24N5BF59M2 10

41
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Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: Spezialwerkzeug zum Trennen von
JWR HQ4 XHYFKQWHQ

Details: Zum Einsatz auf stationaren Maschinen im Kappschnitt.

1649 41 350x4x25,4 C2004BF33M 10
28692 41 400x4x30 C2004BF33M 10
639799 41 500x5x25,4 C20P4BF71M 10
41
STANDARD % %

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: Leistungsstarke Trennscheibe mit Mittel-
gewebe und rauen Seitenflachen zum gratarmen Trennen von Profilen, Vollmaterial
XQG) R H¥ XHYFKQWMQI

41

390531

41

300x2,5x25,4

A46-BF

Details: Zum Einsatz auf stationdren Maschinen im Kappschnitt.

10

390532

41

350x2,8x25,4

A46-BF

10
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BASIC X

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: Universell einsetzbare Trennscheibe
mit Mittelgewebe und rauen Seitenflachen zum gratarmen Trennen von Profilen,
9R@ DMIDX QG IR HQ# XHYFKQWMQ

Details: Zum Einsatz auf stationaren Maschinen im Kappschnitt.

223032 41 300x2,5x25,4 A46-BF 10
223033 41 350x2,8x25,4 A46-BF 10

41
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TRENNEN UND SAGESCHARFEN

@ @ PREMIUM x % %

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: * HZ HEHBVH Hochleistungstrennscheiben Details: =XP { LQVDADXIV VBMRQ UHAD DVFKICHOR KCH'  HZ HEHIG DKHUD IEKW HHL GHW
fiir stationdre Maschinen und Sageschéarfautomaten fur handgefiihrte Anwendungen; Werkstlick muss fixiert werden; keinerlei Seitenlast
aussetzen

591080* 1 150x3x20 AG005B68 10
655529* 1 200x2x25 89A60M5B0 10
529392 41N 100x1x20 ABON4B2 10
202159 41N 100x1x20 ABON4B68 10
46633 41N 100x1x20 A8004B43 10
722408 41N 100x1,5x20 ABON4B2 10
6673 41N 100x2x20 ABON4B2 10
88461 41N 120x2x51 ABON4B2 10
282077 41N 120x2x51 ABON5B68 10
608409 41N 120x2x51 AGOP4B68 10
1197 41N 120x2x51 A6005B43 10
596269 41N 125x1x16 AB0O5B68 10
25590 41N 125x1x20 AGDO5B43 10
1 41N 282079 41N 125x1x20 ABON5B68 10
35917 41N 125x1x20 A8005B43 10
282080 41N 125x1x20 ABON5B68 10
282078 41N 125x1,5x20 ABON5B68 10
614686 41N 150x1x16 AGOP5B68 10
282110 41N 150x1x20 ABON5B68 10
1211 41N 150x1x20 AB005B43 10
591103 41N 150x1x20 AB005B68 10
282111 41N 150x1x20 ABON5B68 10
13695 41N 150x1x20 A8005B43 10
594360 41N 150x1x20 AB005B68 10
39110 41N 150x1x32 A8005B43 10
8833 41N 150x1,5x20 AG005B43 10
282085 41N 150x1,5x20 ABON5B68 10
591104 41N 150x1,5x20 AB005B68 10
282105 41N 150x1,5x20 ABON5B68 10
79957 41N 150x1,5x20 A8005B43 10
662430 41N 150x1,5x32 ABON5B68 10
42808 41N 150x1,6x20 AG0P4B43 10
227165 41N 150x1,6x32 AG005B43 10
58158 41N 150x1,6x32 ABOP4B43 10
15685 41N 150x2x20 A6005B43 10
32023 41N 150x2x20 ABON4B2 10
282112 41N 150x2x20 ABON5B68 10
594362 41N 150x2x20 AG005B68 10
594356 41N 150x2x30 A6005B68 10
33436 41N 150x2x30 ABON4B2 10
594357 41N 150x2x30 A60Q5B68 10
648577 41N 150x2x32 AG004B68 10
80143 41N 150x2x32 ABON4B2 10
223516 41N 150x2,5x20 ABON4B2 10
598971 41N 150x2,5x20 AG005B68 10
591680 41N 150x2,5x30 AG0Q5B68 10

* auch zum S&geschérfen geeignet
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Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: * HZ HEHBVH Hochleistungstrennscheiben Details: =XP {| LQVDADXIVWMRQ WHAD DVFKICHOR KQH! HZ HEHIG DKHIR IEKW HHJ QHWV
flr stationare Maschinen und Sageschéarfautomaten fir handgefiihrte Anwendungen; Werkstlick muss fixiert werden; keinerlei Seitenlast
aussetzen

596520 41N 175x2x51 AB0P4B68 10
607744 41N 175x3x51 AB0P4B68 10
675283 41N 180x1x32 AB005B43 10
493199 41N 180x1,6x32 A6005B68 10
282113 41N 200x1,5x20 AGON5B68 10
1254 41N 200x1,5x20 AB005B43 10
282114 41N 200x1,5x32 ABON5B68 10
6718 41N 200x1,5x32 AB6004B43 10
42809 41N 200x1,6x25,4 AB0P4B43 10
230691 41N 200x1,6x32 AB0M4B43 10
205822 41N 200x1,6x32 AB0P4B43 10
6710 41N 200x2x20 ABON4B2 10
96205~ 41N 200x2x32 ABON4B2 10
62874 41N 200x2x32 ABON4B43 10
41N 97442 41N 200x2,5x32 AB0ON4B2 10
12970~ 41N 200x3x32 ABON4B2 10
863284 41N 200x3x32 AB0P4B68 10
599666 41N 230x1,5x22,2 89A60N4B68 10
373520 41N 250x1,5x25,4 AB005B71 10
834839 41N 250x1,6x32 89A80L4B43 10
549002 41N 300x2x31,75 89A80L4B43 10
60572 41N 300x2x32 A8005B71 10
220394 41N 400x2,8x25,4 89A60L4B59 10

* auch zum S&geschérfen geeignet

71
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LABORTRENNEN

@ ’ ‘ PREMIUMX %% LAB

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: * HZ HEHBVH Hochleistungstrennscheiben Details: =XP | LQVDAD XIV VBMBRQ UHQD DVFKIOHOR KCHF HZ HEHG DKHUQIEKW HHJ QHW
flr Eisenmetalle; *** Labortrennscheibenprogramm bietet fiir unterschiedliche fir handgefiihrte Anwendungen; Werkstlick muss fixiert werden; keinerlei Seitenlast
Werkstoffe, Werkstlickabmessungen und Harten die optimale Trennscheibe aussetzen

6SH LINDVRQZ HFKI W (0000000 5&0

6SH LINDVRQP DMA® U (00000 5&

6SH LINDVROKDWE M 1100 5&

167219 41N 230x1,5x32 A80-BH50 10 hart
167215 41N 230x1,5x32 A80-BM50 10 mittel
167214 41N 230x1,5x32 A80-BS50 10 weich
167207 41N 250x1,5x32 A80-BH50 10 hart
167205 41N 250x1,5x32 A80-BM50 10 mittel
165940 41N 250x1,5x32 A80-BS50 10 weich
596848 41N 250x1,8x32 89A60L5B17/50 10  Isehr schnittig
169479 41N 300x2x32 A80-BH50 10 hart
167226 41N 300x2x32 A80-BM50 10 mittel
167225 41N 300x2x32 A80-BS50 10 weich
597041 41N 300x2x32 89A60L5B17/50 10  [sehrschnittig
169477 41N 350x2,5x32 A80-BH50 10 hart
167334 41N 350x2,5x32 A80-BM50 10 mittel
41N 167333 41N 350x2,5x32 A80-BS50 10 weich
597383 41N 350x2,5x32 89A60J5B17/50 10 'sehr schnittig
167340 41N 400x3x32 A80-BH50 10 hart
167339 41N 400x3x32 A80-BM50 10 mittel
167338 41N 400x3x32 A80-BS50 10 weich
167352 41N 432x3x32 A80-BH50 10 hart
167351 41N 432x3x32 A80-BM50 10 mittel
167344 41N 432x3x32 A80-BS50 10 weich




TRENNEN | STATIONAR w,

'Q.
‘ . ‘ PREMIUMXx %% LAB

el
Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: * HZ HEHBVH Hochleistungstrennscheiben Details: Zum Einsatz auf stationdren Maschinen daher nicht geeignet fir handgefiihrte

fir Nichteisenmetalle, Kunststoffe, Titan Anwendungen; Werkstlick muss fixiert werden; keinerlei Seitenlast aussetzen
- Ausreichende Kiihischmierung mit 2-3% Korrosionszusatz -BHJ U HHY HINWWFNDEP HWXQJHCHP SIFKGQZ WG DV FKWE HEKHUHB SH LLIND
® HP HGXQIYRQ XU IR HPI CBUHWGXFNX P B FKQWYHLDXIT XY HKIQGHD) tion zu verwenden
167220 41N 230x1,5x32 C80-BN50 10 Nichteisen / Kunststoffe
167221 41N 230x1,5x32 C80-BT50 10 Titan
167210 41N 250x1,5x32 C80-BN50 10 Nichteisen / Kunststoffe
167211 41N 250x1,5x32 C80-BT50 10 Titan
167229 41N 300x2x32 C80-BN50 10 Nichteisen / Kunststoffe
167335 41N 350x2,5x32 C80-BN50 10 Nichteisen / Kunststoffe
167336 41N 350x2,5x32 C80-BT50 10 Titan
167342 41N 400x3x32 C80-BN50 10 Nichteisen / Kunststoffe
167354 41N 432x3x32 C80-BN50 10 Nichteisen / Kunststoffe
41N
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TRENNEN VON HSS

‘ ’ PREMIUM X %%

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: Hochleistungstrennscheiben zum Trennen  Details: automatischer Vorschub und geschlossene Anwendung
von Hochleistungsschnellstahl; wirtschaftlich mit Diamantwerkzeugen

788700 1A1R 125x1x20 15 B126 C75B 1
164485 1A1R 125x1x20 1-5 B151 C100 B 1
494701 1A1R 150x1x20 1-5 B151 C100B 1

1A1R

TRENNEN VON HARTMETALL

‘ ‘ PREMIUM X %%

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: Hochleistungstrennscheiben zum Trennen  Details: automatischer Vorschub und geschlossene Anwendung
von Hartmetall; wirtschaftlich mit Diamantwerkzeugen

157800 1A1R 75x0,8x20 0,8-5 D126 C75 B 1
119395 1A1R 100x0,8x20 0,8-5 D126 C100 B 1
100660 1A1R 100x1x20 1-5 D126 C100 B 1
108728 1A1R 100x1,5x20 1,55 D126 C75 B 1
101000 1A1R 125x1x20 1-5 D126 C100 B 1
148132 1A1R 150x1x20 1-5 D126 C100 B 1
317532 1A1R 150x1x20 1-5 D126 C75B 1
278979 1A1R 150x1x20 15 D151 C100 B 1
667995 1A1R 200x1x22 1-5 D126 C100 B 1
858531 1A1R 200x1,2x20 1,27 D126 C100 B 1
603284 1A1R 200x1,2x30 1,27 D151 C100 B 1

1A1R
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TRENNEN | DIAMANT

TY52/,7E IMMEDVHW HVFKZ H- WZ IHD XFKG IUHNY HVIQMIMY URFNHQ:
schnittsdgen entsprechend den héchsten Qualitats- wie auch Sicher-
heitsstandards an.

Mit TYROLIT Trockenschnittsdgen kénnen neben unzéhligen Stan-
dardmaterialien wie Hartgestein, Beton oder Asphalt auch Kunststoffe,
Fiberglas oder Panzerglas bearbeitet werden.

Innovative Produkte wie superdiinne und gerduschgedampfte Trocken-
schnittsdgen unterstreichen die stetige Weiterentwicklung und Optimie-
rung von Diamantprodukten.

PREMIUM %% %

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: Universale Baumaterialien wie Beton,
Ziegel, Natursteine, Stahl, etc.

464537 cew 115x2,2x22,23 DCU % % % 1

464539 cew 125x2,2x22,23 DCU % % % 1

464540 cew 150x2,4x22,23 DCU % % % 1

464543 cew 180x2,4x22,23 DCU %k % 1

464544 cow 230x2,4x22,23 DCU % % % 1

474743 C6R 115x2x22,23 DCU % % % -FC 1 4in1
474746 C6R 125x2x22,23 DCU % % % -FC 1 4in1
474751 C6R 150x2,4x22,23 DCU %k % -FC 1 4in1
474752 C6R 180x2,4x22,23 DCU % % % -FC 1 4in1
474753 C6R 230x2,4x22,23 DCU % % % -FC 1 4in1
474771 K 230x2,6x22,23 DCU %% %-S 1 Silent

C6W / C6R &l
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Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: Beton, armierter Beton, Armierungseisen,
harte Werkstoffe, etc

465488 cew 115x2,2x22,23 DCC % % % 1

465489 CcewW 125x2,2x22,23 DCC % % % 1

465490 CcewW 150x2,4/1,8x22,23 DCC % % % 1

465491 cew 180x2,4/1,8x22,23 DCC % % % 1

465492 cew 230x2,4x22,23 DCC % % % 1

598008 C3R 125x2x22,23 DCC* %% -FC 1 Mauerschlitzer

598010 C3R 140x2,4x22,23 DCC* % % -FC 1 Mauerschlitzer

598011 C3R 150x2,4x22,23 DCCx % % -FC 1 Mauerschlitzer

cew C3R

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: + DUMIGHRQT WAW CHVIB RBK W
* HKZ H) SOMAQK DI  DOMMQH Wl

464697 cew 115x2,2x22,23 DCH % % % 1

464698 cew 125x2,2x22,23 DCH % % % 1

464699 Ccew 150x2,4/1,8x22,23 DCH % % % 1

464700 cew 180x2,4/1,8x22,23 DCH % % % 1
‘Ii 464701 cew 230x2,4x22,23 DCH % % % 1

475790 C3 115x1,2x22,23 DCH % % % -FC 1 superdinn

475793 C3 125x1,2x22,23 DCH % % % -FC 1 superdiinn

475797 C3wW 180x1,9/1,4x22,23 DCH % % % -FC 1

475800 C3 230x1,9/1,4x22,23 DCH % % % -FC 1 superdiinn

Cew C3/C3wW
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PREMIUM X% %

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: keramische Fliesen

177670 1A1R 100x1,4x22,2 DCT % %% 1

639558 1A1R 105x1,2x20/16 DCT % %% 1

639559 1A1R 115x1,2x22,23 DCT % %% 1

639560 1A1R 125x1,2x22,23 DCT % %% 1

639634 1A1R 180x1,4x22,23 DCT % %% 1

639635 1A1R 230x1,6x22,23 DCT % %% 1
1A1R

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: 0 DWP RUT ). 1B 9&[1 RK®IDVHI® HEXQG Details: DCM* * * - mit galvanischem Belag, auch fiir Rettungseinsétze geeignet
stoffe, Fiberglas, Panzerglas etc.

315968 ucs 115x2,5x22,2 DCM %% % 1
315967 ucs 125x2,5x22,2 DCM %k % 1
547611 ucs 150x3x22,2 DCM % % % 1
315966 UC3 180x3x22,2 DCM %% % 1
315965 ucs 230x3x22,2 DCM %k % 1

ucs

78



TRENNEN | WINKELSCHLEIFER B E—-

-_

PREMIUM X% %

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: DELDVIYH30HWQ DVEHRQ( WIEK!
Mauerputz, Bimsstein etc.

465976 C3wW 115x2,2x22,23 DCAB % % % 1
465977 C3wW 125x2,2x22,23 DCAB % % % 1
465979 C3wW 150x2,2x22,23 DCAB % % % 1
465980 C3swW 230x2,4x22,23 DCAB % % % 1
C3swW C3w

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: DEDDYHOoHWQF DVEHRQ[] WJEKTD

Mauerputz, Bimsstein etc.
563873 FRSU 115x7,2x22,2 DCAB % % % 1
535829 FRSU 125x7,2x22,2 DCAB % % % 1
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STANDARD % %

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: Universale Baumaterialien wie Beton,
Ziegel, Natursteine, Stahl, etc.

467443 C3 115x2x22,23 DCU% % 1
467444 C3 126x2x22,23 DCU % % 1
467445 C3 150x2,6x22,23 DCU % % 1
467446 C3 180x2,6x22,23 DCU % % 1
467448 C3 230x2,6x22,23 DCU% % 1
467414 C3R 116x2x22,23 DCU% % -FC 1 Turbo
467416 C3R 125x2x22,23 DCU % % -FC 1 Turbo
467428 C3R 150x2,4x22,23 DCU% *-FC 1 Turbo
467430 C3R 180x2,4x22,23 DCU% % -FC 1 Turbo
467431 C3R 230x2,4x22,23 DCU% % -FC 1 Turbo
C3 C3R
STANDARD % %

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: Beton, armierter Beton, Armierungseisen,
harte Werkstoffe, etc

474774 C3 116x2x22,23 DCC* % 1
474775 C3 125x2x22,23 DCC* % 1
536789 c3w 130x2,2x22,23 DCC* % 1
474777 C3 150x2,6x22,23 DCC* % 1
474778 C3 180x2,6x22,23 DCC* % 1
474780 C3 230x2,6x22,23 DCC* % 1

C3/C3W
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BASIC X

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: Universale Baumaterialien wie Beton,
Ziegel, Natursteine, Stahl, etc.

466082 c3 105x2x20 DCU % 1

466083 c3 115x2x22,23 DCU* 1

466084 c3 125x2x22,23 DCU 1

466086 c3 150x2,6x22,23 DCU % 1

466087 c3 180x2,6x22,23 DCU % 1

. 466090 c3 230x2,6x22,23 DCU 1
\h T / / 467266 C3R 105x2x20 DCU % -FC 1 Turbo
\ N~ \ 4 467267 C3R 115x2x22,23 DCU % -FC 1 Turbo
\ / 467268 C3R 125x2x22,23 DCU%-FC 1 Turbo
b, 467271 C3R 150x2,4x22,23 DCU%-FC 1 Turbo
467273 C3R 180x2,4x22,23 DCU % -FC 1 Turbo
E ‘ 467276 C3R 230x2,4x22,23 DCU*-FC 1 Turbo

c3 C3R

BASICx

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: + DUMILHRQT WAW CHVIB RUBK W
* HKZ H) SOMAQK DWMI  DOMMQH W

467386 C3 115x2x22,23 DCH* 1
467387 C3 125x2x22,23 DCH % 1
467388 C3 180x2,6x22,23 DCH* 1
467389 C3 230x2,6x22,23 DCH* 1

81



BE— TRENNEN | WINKELSCHLEIFER

)

BASIC X

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: DELDVYH3oHWQI DVEHRQI[ WIEK
Mauerputz, Bimsstein etc.

465672 c3w 115x2,2x22,23 DCAB% 1
, ,\ 465674 Cc3w 125x2,2x22,23 DCAB % 1
» 465677 c3w 150x2,2x22,23 DCAB % 1
f " 465686 caw 230x2,4x22,23 DCAB* 1
g Ly
2 |’ ¥
1
| ..r
E |
C3w

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: keramische Fliesen

535439 1A1R 100x1,6x20 DCT %

475975 1A1R 100x1,6x22,23 DCT %

475978 1A1R 115x1,6x22,23 DCT %

/\ 475980 1A1R 125x1,6x22,23 DCT*
475983 1A1R 180x2x22,23 DCT*
475986 1A1R 230x2x22,23 DCT*

1A1R

aAlalalalala
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TRENNEN | DIAMANT

TY52/,7E IMAEDVHW HVFKZ H- WZ 1HD XFKG IWHNY HVIQMIMY URFNHQ:
schnittsdgen entsprechend den héchsten Qualitats- wie auch Sicher-
heitsstandards an.

Mit TYROLIT Trockenschnittsdgen kénnen neben unzéhligen Stan-
dardmaterialien wie Hartgestein, Beton oder Asphalt auch Kunststoffe,
Fiberglas oder Panzerglas bearbeitet werden.

Innovative Produkte wie superdiinne und gerduschgeddmpfte Trocken-
schnittsdgen unterstreichen die stetige Weiterentwicklung und Optimie-
rung von Diamantprodukten.

PREMIUM % % %

Ausfithrung/Bearbeitbare Materialien: Universale Baumaterialien wie Beton,
Ziegel, Natursteine, Stahl, etc.

464545 cew 300x2,6x20 DCU % %% 1
464546 Ccew 300x2,6x22,23 DCU % %% 1
464549 cew 300x2,6x25,4 DCU % % % 1
464550 cew 300x2,6x30 DCU % % % 1
464551 cew 350x3x20 DCU % %% 1
464552 Ccew 350x3x22,23 DCU % %% 1
464553 cew 350x3x25,4 DCU % %% 1
464554 cew 350x3x30 DCU % % % 1
464555 Ccew 400x3x20 DCU %%k 1
464556 Cew 400x3x25,4 DCU % %% 1
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PREMIUM X %%

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: Beton, armierter Beton, Armierungseisen,
harte Werkstoffe, etc.

465493 cew 300x2,6x20 DCC % % % 1
465494 cew 300x2,6x22,23 DCC % % % 1
465495 CcewW 300x2,6x25,4 DCC % % % 1
465496 cew 350x3x20 DCC % % % 1
465498 cew 350x3x22,23 DCC % % % 1
465499 cew 350x3x25,4 DCC % % % 1
465501 Cce6wW 400x3x20 DCC % % % 1
Ccew
PREMIUM % % %

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: + DWM3oHRQAT WAW CQHVIB RBK W

* HKZ HI SOWMAQK DUMU - DOMMQH W)
464702 cew 300x2,6x20 DCH % % % 1
464703 cew 300x2,6x22,23 DCH % % % 1
464706 cew 300x2,6x25,4 DCH % % % 1
464707 CcewW 350x3x20 DCH % % % 1
464710 cew 350x3x22,23 DCH % % % 1
464711 cew 350x3x25,4 DCH % % % 1
464712 cew 400x3x20 DCH % % % 1
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PREMIUM X %%

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: 0 DWP RUF ). I8 9&0 RKG®IDVHIR HEXQG Details: DCM* ** - mit galvanischem Belag, auch fiir Rettungseinsétze geeignet
stoffe, Fiberglas, Panzerglas etc.

439591 ucs 300x3x20 DCM % % % 1
440056 ucs3 300x3x22,2 DCM % % % 1
449224 ucs 300x3x25,4 DCM % % % 1
490961 ucs3 350x3x20 DCM % % % 1
16009 ucs3 350x3x22,2 DCM % % % 1
490962 uc3 350x3x25,4 DCM % % % 1
ucs
Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: Asphalt, Sandstein, extrem abrasive Details:
Materialien
465982 C7sSW 300x2,8x20 DCA % % % 1
465983 C7SW 300x2,8x22,23 DCA %k % 1
465984 C7SW 300x2,8x25,4 DCA % % % 1
465985 C7SW 350x3x20 DCA % % % 1
465987 C7SW 350x3x25,4 DCA % % % 1
465640 C73SW 300x2,6x20 DCA+C % %%k 1
465642 C73SW 350x3x25,4 DCA+C % % % 1

Cc7sw
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STANDARD X% %

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: Universale Baumaterialien wie Beton,

Ziegel, Natursteine, etc.
464853 C3wW 300x2,6x20 DCU % % 1
464854 C3wW 300x2,6x22,2 DCU % % 1
464855 C3wW 300x2,6x25,4 DCU % % 1
464858 c3w 350x3x20 DCU % % 1
465661 c3w 350x3x22,23 DCU % % 1
464859 C3w 350x3x25,4 DCU % % 1
465667 Cc3w 400x3,2x20 DCU % % 1
467433 C3R 300x3x20 DCU% % -FC 1 Turbo
467434 C3R 300x3x22,23 DCU% % -FC 1 Turbo
467435 C3R 300x3x25,4 DCU% % -FC 1 Turbo
467436 C3R 350x3x20 DCU % % -FC 1 Turbo
467438 C3R 350x3x22,23 DCU % *-FC 1 Turbo
467439 C3R 350x3x25,4 DCU % % -FC 1 Turbo

C3wW C3R
STANDARDx x

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: Beton, armierter Beton, Armierungseisen,

harte Werkstoffe, etc.
465503 Cc3w 300x2,6x20 DCC* % 1
465505 c3w 300x2,6x22,23 DCC* % 1
465507 C3wW 300x2,6x25,4 DCC* % 1
465509 C3wW 350x3x20 DCC* % 1
465662 C3w 350x3x22,23 DCC* % 1
465512 C3w 350x3x25,4 DCC % % 1
485041 C3wW 400x3,2x20 DCC % % 1
484994 Cc3w 300x2,6x20 DCC* %-LL 1
484996 C3w 300x2,6x22,23 DCC% %-LL 1
484999 C3wW 300x2,6x25,4 DCC% % -LL 1
485001 C3w 350x3x20 DCC% %-LL 1
485003 C3w 350x3x25,4 DCC% % -LL 1
485004 C3w 400x3,2x20 DCC% % -LL 1
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STANDARD % %

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: Asphalt, Sandstein, extrem abrasive Details: DCA** Schutzsegmente gegen Undercutting-Effekt
Materialien

465519 C1sw 300x2,8x20 DCA% % 1
465520 ci1sw 350x3x20 DCA % % 1
465522 C1swW 350x3x25,4 DCA % % 1
465525 C1swW 400x3,2x25,4 DCA % % 1
465526 C1sw 450x3,6x25,4 DCA% % 1

C1sw
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BASIC %
Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: Universale Baumaterialien wie Beton,
Ziegel, Natursteine, Stahl, etc.
466093 c3w 300x2,6x20 DCU % 1
466094 C3w 300x2,6x22,2 DCU % 1
466095 C3wW 300x2,6x25,4 DCU % 1
466096 C3wW 350x3x20 DCU % 1
466098 Cc3w 350x3x22,23 DCU% 1
466099 C3wW 350x3x25,4 DCU % 1
529399 C3wW 400x3,2x25,4 DCU» 1
529401 C3wW 450x3,6x25,4 DCU % 1
467280 C3R 300x3x20 DCU%-FC 1 Turbo
467281 C3R 300x3x22,23 DCU%-FC 1 Turbo
467282 C3R 300x3x25,4 DCU%-FC 1 Turbo
467285 C3R 350x3x20 DCU-FC 1 Turbo
467288 C3R 350x3x22,23 DCU % -FC 1 Turbo
467289 C3R 350x3x25,4 DCU % -FC 1 Turbo
C3w C3R
BASIC %

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: + DWM3oHRQAT QW CQHVIB RBK W
* HKZ H) SOWMAQK DUMI  DOMMQH Wl

467391 c3w 300x2,6x20 DCH* 1
467392 c3w 300x2,6x22,23 DCH* 1
467394 c3w 300x2,6x25,4 DCH % 1
467395 C3w 350x3x20 DCH % 1
467396 c3w 350x3x22,23 DCH % 1
467400 c3w 350x3x25,4 DCH* 1
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BASIC X

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: Asphalt, Sandstein, extrem abrasive Details: DCA* * - Schutzsegmente gegen Undercutting-Effekt
Materialien

465649 C1sw 300x2,8x20 DCA% 1
465656 C1sw 300x2,8x22,23 DCA % 1
465650 C1SW 300x2,8x25,4 DCA % 1
465651 C1swW 350x3x20 DCA % 1
465652 C1sw 350x3x25,4 DCAX 1
529402 C1sw 400x3,2x25,4 DCA % 1
529403 C1swW 450x3,6x25,4 DCA % 1

C1sw
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GERADSCHLEIFER

Kunstharzgebundene
Schleifscheiben

Premium %%

INOX, Stahl

* IH HHHAD SSDUDMIX QG HWHEDXII XQAV
VWRIIEHDUEEHWQ) 2y XIX QG DXUAMCEHDU
beitung

Kunstharzgebundene INOX. Stahl. Guss * IH HHHQ) RWP HCEDX
Schleifstifte ’ ’

Keramischgebundene INOX. HSS * IH HHHQ) RWP HCEDX
Schleifstifte ’

Elastischgebundene

Schlossereien, Holzbearbeitungsbetriebe,

Schleifstifte ,12; 06 VBKEB 9&01 &X ) RWP HAkA K MO HWHDI SSDUDWMIX QG
Maschiinenbau
) FKHYAMM 1206 \IKO O ’:cetth HXJI) RWP HARS K GMUX QG SSDUD)
u
+ DUR HE@U VHU 1206 IKT XWI & *1H HUHHQB FKULIVEDX 2 IIVKRUH) RUP HQII

) QJ HXJIX QG QDU HGEDX

/“‘(

=
 PRODUKTE | QUALITATSLINIEN |  EINSATZGEBIETE |  ZIELGRUPPEN

' IDP DQW
Trockenschleifteller

WINKELSCHLEIFER

Premium * %%

Standard %%

Beton, Gestein, Marmor, abral
sive Materialien

1 DHUMCEHDUEEHWQJ ) QAMD@MXUH) @
VHQBUHES WA WMCOEHDUEH\XQJ VEHWIHEHT
Dachdecker

Premium * %%

6 \WUKA@ HINWVRI THURWNHEHB WK
Gl GPIAXPID HWQIIH RQ
ze, Gusswerkstoffe

Kunstharzgebundene | giandard %% 6 VK@ HNWWRIHTHURWNHES WKT
6 FKIXSSWWKHEHQ le, Gestein
6 K@ HINWWRI HURWNHHB WK
Basic x Gl GPIAXPID HWMQIk RQ
ze, Gestein
ium %k i
6EKBUWSIH Premium Stahl, Guss, Gestein
Standard % Stahl, Guss, Gestein
5 RQGH®U Premium % %% 12;0 G HWWMAB 9&
Touch Basic * 20 &
ook k
) FKHYWFKHEHQ ** 6\IKOB6 \BKO,12;

*

6 DQWUDFKKDOGHT} GNARIOAB@WMRQVKDA
CGHIED XWRIIKDQGHIED  XIDFKKDQGHTE HQRO!
: HIN HXUKDQGHTI® HE QGHIF UR KDQGHO

6 FKZ H_ IDFKKDQGHO

7THOKDQGHD XWEHGDUWI  XEHK WKDQGHO
6 FKBWHUHHQS HSDUDWUERWHEHI DURWH
UHIRA K GMUEDX]) QUWEQEKDIMQ) VEHMHEHI

, OME@MRQVEHWIHEHT ) =X QG ) =0 HNAWWY
ten
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ANWENDUNGSTABELLEN

PREMIUM **x%

@

G

Werkstoff
6SH LI

Stahlwerkstoffe

WRWNHHE WK®!

GP AXP

0 HWQII%RQ H

* X ZHNARITH

Kunststoffe

Gestein

11506 ;

10609 ;

1140 ;

D
[ ]
®

00109 ;

00/M6 ;

o

= 00109 ;

= 013 ;

== 1150 ;

oeow

STANDARD *xx

@

G

Werkstoff

6SH LINDWE Stahlwerkstoffe | URWNHEB WK®! GP 1QXP 0 HWMQII%RQH | * X ZHNWRIIH Kunststoffe Gestein
1006 §12; D o
0019 o
00196 ®
= 10 D ®
BASIC *
» & €& € A €
s momam " Stahlwerkstoffe | URWNHEE WK QP lQXP 0 HMQII%RQH | * X ZHNRIIH Kunststoffe Gestein
0019 o o
i ° ° ° Q
&0 ®
&0 D [

+RKH HEHQVGDXHILGD HEIQGXQIP MY FKWMIB FKQW NHW

°®

+RKH/ HEHQVGDXHIX QG XWB FKQWI) NHW
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ANWENDUNGSTABELLEN

STIFTE UND GROBREINIGUNG

®» @ €& €& @

Werkstoff
6SH LINDARQII

Stahlwerkstoffe

WRWNHHE WK

QP 1QXP

0 HWQII%RQ H

* X ZHNNRIIH

Kunststoffe

HSS

Keramische Stifte

10 0o

D

00 0o

(==

D

D

Bakelit Stifte

%o

0% 0

o 0@

Elastik Stifte

[00g6 00

g 01

[00g6 00

Facherstfte

000%

= (%

o 000

o 000

Grobreinigungs-
scheiben

&%

Hartmetallfraser

MY

MX

MXX

MXC

0000 O 00 000 -

0000 O o0 000

/8

FACHERS

CHEIBEN

@

€ € ©

Werkstoff
6SH LLINDWRQIT

Stahlwerkstoffe

WRWHHE WK

QP lQXP

0 HWMQII%RQ H

* X ZHNARITH

Kunststoffe

0%

D

= %

D

D

& %

D

D

ELASTIC-RONDELLER

@

€ €& o

Werkstoff
6SH LLINDWRQIIT

Stahlwerkstoffe

WRWNHHE WK®

aP lAXP

0 RWMQII%RQ H

* X ZHNARITH

Kunststoffe

i

D

D

&l

D

D

D

D

+RKH HEHQVGDXHUILGD HEIQGXQIP MY FKWMB FKQW NHW

[ ]
D

+RKH/ HEHQVGDXHIX QG XWB FKQWI) NHW
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Keramisch 0oo ) FKHYMWM 000




e | L SCHLEIFEN | GERADSCHLEIFER

SCHLEIFEN | KUNSTHARZ

) WHIQ EHWR KGH IEDARCGHAK QGF  HVXQGKHWUMNHGE. HGHID @
T<52/,76 FKIXSSVFKGLVFKHEHODAG HQ QRWGHXQIHAGHY 1000000
JHHWW QG HSU IW IQGXWFKJ QI HY) DEGIW WP I HZ - KUBIWMWY
DXFKE HB FKIXSSVFKHEHQIG DG HI QZ HQGHULP P HUG DVULEKW HI

SUWRGXNW XP [ HY/SDQOHQGHD DWMUDOIQGHW DVB URJUDP PHU @& HO
KHXWHQ QVSIXFKD Q2 IIWFKDIVBFKHV]  LEEHWIQIK RKHE HYSDQAXQU VBIL
VWQJIH IQ DFKHF DQGKDEXQIX QG EHGXUFKVFKQWIFKHS VRQG HWY

PREMIUMX %

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien:V \BQGHW XV KXQILQr WMG I IHVH 8 QYHYH®B FKOILDXIJ DEHAD QV FKZHU XJ QJ@KHGB \WM®IQI
+ RFKAIMXQJ WFKIXSSVFKHEHCH LJ CHQY IEKE HVRQGHW! XP I QEUQJHQY RQI XWQI

XQG HEH(| QYUDWQY RQ: DKQU GHQY] QUWEQGKDEMAY RQF XUEICHQVFKDXIHOX QG Details:] El [ | PP B FKXWKDXEHY HZ HQGHQ!

XP B FKIXSSHQY RQUJ HNU P P WQ OFKHOLGH RK@ XP HQY RZIHY RGb ISSHQ

pooooo
pooooo
pooooo
gooooo
pooooo
pooooo
pooooo
gooooo

0o 0o 1050 ;00 0o
0o 00 00 00 1050 ;00 0oo
0o 00 00 0o 1050 ;00 0oo
00 00 0 00 1050 ;00 0oo
00 00 00 00 1050 ;00 0oo
00 goo oo oo 1050 ;00 0o
00 goo oo 0o 1050 ;00 0o
00 goo oo oo 1050 ;00 0o
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SCHLEIFEN | GERADSCHLEIFER

PREMIUM X X%

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien:V\BQGHWM XV KXQLQr UMB [ IHVH 8 QYHYH®B FKOILLDXIJ DEHAD QV FKZHU XJ QJ@KHIB \M®IQI
+ RFKGIMWXQJ WFKIXSSVFKHEHCGH LJ GHQV IFKE HVRQGHWI XP I QEUQJHQY R XWQ
XQal HEHQ( QYUDWMQY RQF DKQU GHQ] QUWEQGKDIMQY RQF XUEIQHQVFKDXIHAX QG Details: El [ [ PP 6 FKXWKDXEHY HZ HQGHQ

XP B FKIXSSHQY RQ) HNU P P WQ) OFKHALQr RK@ XP HQV RZ IHY RCB ISSHAI

pooooo gyon goo oo oo = 1030 ;00 0o

PREMIUM X X%

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien:V\BQGHW XV KXQILQr UMB [ IHVH 8 QYHYH®B FKOILDXIJDEHCD QV FKZHU XJ QJGFKHCOB WA
+ RFEKeAWWXQ) WFKIXSSVFKHEHCH LJ QHQV IEKE HVRQGHW! XP I GEUQJHQY RQI XWQJ

XQa HEHQ([ QUUDWQAY RQ: DKQU GHOQY) QUMIQCKDIMAY RQF XUELCHQVFKDXIHAKX QG Details:l El [ [ PP 86 FKXWKDXEHY HZ HQGHQ

XP 6 FKIXSSHQY RQU HNU P P WQ OFKHALQF RK@ XP HQW RZ IHY RGB ISSHQAI

pooooo 0yoo fooo 006 ;00 0o /RQU@H
pooooo 0)yoo 0o oo o 00600 ;00 0oo /RQU@H
gooooo U)o 00 00 00 106 ;00 0oo /RQU@H
pooooo 0)yoo 00 0 00 1060y ;00 0oo /RQUQH
pooooo 0yoo 00 00 00 1060y ;00 0o /RQU@H
pooooo 0)oo 00 00 00 1060y ;00 noo /RQU@H
gooooo 0)no 00 0 00 1060 ;00 0oo /RQUQH
gooooo D)oo 00 00 00 1060e ;00 0oo /RQU@H
gooooo 0)yoo oo oo loeo ;010 I /RQQH
gooooo 0)oo 000 00 00 loelo ;010 00 /RQU@H
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PREMIUM X X%

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien:V \BQGHWM XV KXQLQr UM I IHVH) 8 QYHYH®B FKOILLDXIJ DEHAD QV FKZHU XJ QJ@KHIB \M®IQI
+ RFKGIMMQJ WFKIXSSVFKHEHGH LJ CHQV IFKE HVRQGHW XP 1 QEUQUHQY R XWQI
XQal HEHQ( QYUDWMQAY RQF DKQU GHQ] QUEQGKDIMQAY RQF XUEIGHQVFKDXIHAX QG Details:] El [ [ PP 6 FKXWKDXEHY HZ HQGHQ

XP B FKIXSSHQY RQ) HNU P P WQ) OFKHALQr RK@ XP HQV RZ IHY RCB ISSHAII

pooooo 0yoo 00 00 00 010109 ;010 0oo
pooooo 0)no 00 0 00 01010 ;010 ooo
pooooo 0)yno 00 00 00 01010 ;010 0no
pooooo 0yoo 000 00 00M 010109 ;010 0o
pooooo D)oo goo oo 0o 00105 ;010 0o
ZUBEHOR
EXP I XIVSDQOHQY RON GICHOB FKIXSSVFKHEHCD XIF HIDGHVFKGLHE  FKWVXOMI Details:
sige Drehzahl beachten S = Schaftdurchmesser
H = Bohrungsaufnahme
M = Gewinde
~ |tveenwm| FoRm | amessuna | sPEzFKATION | wp fusiosng
pooooo lonee 6008 000D 00 6600010 I
pooooo luee 60008 000D 00 6601010 0
pooooo 1ooee 6008000 0 6600010 I

joie 6
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@ STANDARDx*X*

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: / HWXQJ WARUNHF  UREUHQL XQJ WFKHEH! Details: ( OMHOQF KHBVE RWY DUEH) DFNX QG8 QMUERGHOVFKXWIEA UHWE EHU
IOFKHQ XP 6 FKZHLHQJ) WJIRGHIJ CRGMHHAY RUI XWFKG IHR ITHQHE WKNXUNHQ)
=XVHWHAONHCP HYFKP IHHQ) WHY IQDWDPE  IONHOFKGLLHD ) RWPT [ * 50X Q&
* HDGVFK®LLHD ) RP 1 * 51HWK QK]

pooooo l*5 oo oo &0 % I
gooooo 0*5 000 00 00 &1 1% I
pooooo I*5 000 00 00 &0 1% I
pooooo l*5 000 00 0o &0 1% I
pooooo l*5 0o 0o oo &0 1% I

1*5

6SDQCCRULH U *5 Details:

3DNHWHXQUI IDFKI 0 6 WFNI * 5DXI6 SDQOGRWD S = Schaftdurchmesser

RGHU IDFKI [ B WFN * 5DXI6 SDQQGRUY CXUE H6 FKDVOQIH/ [ [P P H = Bohrungsaufnahme

/1 6 FKDWQIH

pooooo 10066 6008 00p 010 660101 i
pooono [ioee el 000y 00 660100 0
pooooo 10066 6008 000f 00 6601010 i

e

lore 6
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Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: Kunstharzgebundene Schleifstifte wirken Details:D Mb CGXQIB 1 UY12;1OV IIPIV EHWK FKWYHFKZ IQG NHW
DXIJ XQGLKUHE: XVDP P HAVHAXQIV FKZ IQIXQIVG P SIHQGX QGV 1QGG DKHUD XFKI
ZHQAJV FKOQU HP SIIQGIFKY  XUFKLKUHE HVRQGHUHE XDOWM L CHQY LHY LEKE HVRQGHW!

XP{ QYUDWQAI QDVHAK QG DAMCEUHFKHQD

pooooo 00 =< 000D 00 00400 0o
pooooo I0=< 00 00m 00 1040% 0o
pooooo I0=< 00 00D 0o 00400 0o
pooooo I0=< 00 00D 0o 10400 0o
ppoooo 00=< 00 00m 00 10400 0o
gooooo I0=< 00 00m 0o 1040% 0o
pooooo I0=< 00 00D 0o 10 ®o 0o
pooooo Il=< 00 00D 0o 10400 0o
gpoooo 00=< 00 00m 0o 10400% 0o
gooooo 00=< 00 00 0O 1040% 0o

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: Kunstharzgebundene Schleifstifte wirken Details:D Wb QGXQIF 11 U XWP V [1PIV EHWK FKWYHVFKZ IQGL NHW
DXIJ XQGLKUHE XVDP P HAVHAXQIV FKZ IQIXQIVG P SIHQGX QGV 1QGG DKHUD XFKI
ZHQJV FKQUHP SIIQGTFKI]  XUFKLKUHE HVRQGHUH XDOWM LJ QHQY LHY LIEKE HVRQGHW]

XP{ Q¥UWDMII QDVHIX QG DOMQEUHKHQI

000000 00 =< 00 000 00 0040% 0 0
0001 00 =< 00 000 00 0040% 0 ]
000000 00 =< 00 010 00 0040% 0 0
000000 00 =< 00 010 00 0040% 0 0
000000 00 =< 00 000 00 0040% 0 0
0001 00 =< 00 000 00 0040% 0 ]
000000 00 =< 00 000 00 0060% [ 0
0001 00 =< 00 010 00 104090 00
000000 00 =< 00 00 01 L060% [ 0
00000 00 =< 00 000 00 104090 00
0007 00 =< 00 000 00 104090 0
000000 00 =< 00 010 00 104090 00
0001 00 =< 00 000 00 104090 ]

10=<
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SCHLEIFEN | KERAMISCH

" IHE UHWB DEMMG H) Q2 HQGXQJ WMFKQAING HVB FKOILHQVH URLGHWY

6 FKOLLWAWG IH B XJDXIB SDQBIMXQIII XH U IHBIRGH2 EHUOLD
FKHQ WX QG6 WWQG HUR SWP DD EJHWP P W IQGT) QF IH HIHHAX QG
IP) RWP HEDXLIW&E HY 1QDWY RCB FKELLWWWWMCD XITF HUIDGVFKGLLHLY
XQGE IHJVDP HQY  HOXQK IHIDFKG IHHIQ WUHD  JGFKNHVK P V FKZ HU
XJ Q@K WBICDAGHRY HWNWFNHQ XH WHEKHOX QG GIEK HWD
HOH HEHWHXQIGH2 EHUOFKH XHUIHBQI HUDP IWVFKI HEXQGHCH!
Schileifstifte zeichnen sich durch hohe Standzeit und infolge dessen
KRKHYY HWXQJVIDNRUHOD XVI6 SH IDOXDOWMA W HK UMWMCE VBKO

+66XK Q3 HN HXJWIKO

Aufbau: FKBIN (BHDXVI RXQGP W HIP IN 911 R GHU XQANDU ELCGXQUD % DX
BVIKOFKDWDXIJHSWH W RUOJU HQ 1000

00 0 { GHORXQEURVID. [ [ { GHORXQGZ HLL
MARKTUBLICHE SEGMENTIERUNG

T<52/,76 FKGILMMMYRQ [ 00 [P PHWK GEK

[ # RWP DORXQG

9HWFKIHGHOH) RUP HOX QB FKDIVEXUFKP HAVHIDGDXFK! QUHQ (0 I HIHD

630 BSMWERIHAL 800 XJHE 201 FRSE 508 DOWQGE <l & @OGHD

600 & FKOVEXUFKP HWHI P PB [ 6 FKDIVBXFKP HWHU P Pl
Sicherheitshinweise9\l | [P [VI EHWK FKWYHVFKZ ICGLINHYD QP DBY{ LOVvSDQ)
QMHIE ZIP D IIRIHCHEFKDVDQIHIHP 1% JGIHAWMIEHDFKWQI* P 1 100001

01000 10 =< 000 00 00 0020900 00
000000 10=< 10D 00 10 0020900 00
000000 10 =< 000 00 10 01020900 il
0000 10=< 000 00 00 0020900 00
100000 10=< 000 00 010 0030900 00
1000 10=< 10D 00 10 0020900 00
1000 10=< 0 00m 00 010 0030900 00
01000 10=< 0000 00 10 01020900 00
1000 10=< 0000 00 010 0030900 00
10000 10=< 0000 00 10 0030900 00
1000 10=< 0 00m 00 10 0030900 il
01000 10=< 0000 00 010 0030900 00
000000 10=< 0000 00 00 0020900 00
1000 10=< 0000 00 10 0030900 00

-=l 100000 10=< 0 00m 00 10 0030900 il
000000 10=< 0000 00 010 0030900 00
1000 10=< 0000 00 010 0030900 00

10=< 1000 10=< 1000 00 10 0030900 10
1000 10=< 0 00m 00 010 0030900 il
01000 10=< 0000 00 010 0030900 00
00000 10=< 00 0m 00 00 0020900 00
100000 10=< 00 00m 00 10 0030900 00
1000 10=< 00 00m 00 00 0030900 00
00000 10=< 00 00 00 10 0030900 00
1000 10=< 00 000 00 10 0030900 00
10010 10=< 00 00m 00 10 0030900 00
10010 10=< 00 000 00 010 0030900 00
00000 10=< 00 000 00 10 0030900 00
1000 10=< 00 000 00 10 0030900 00
10000 10=< 00 00 00 00 0020900 00
000000 10=< 00 000 00 010 0030900 00
01000 10=< 00 000 00 10 0030900 00
1000 10=< 00 000 00 00 0030900 00
1000 10=< 00 00m 00 10 0030900 00
000000 10=< 00 000 00 10 0030900 00
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Aufbau:b FKOILN BHDXVI RXQGP W HDP IN 901 R GHI XQMDU EIQGXQII 2D XII  9HYFKIHGHCH) RUP HOX QG6 FKDIVBXUFKP HWHIDOD XFKY QIHQI (0 1 HJHD

6VIKOFKDWW XIJHSUH W RWJU HQ 110 630 B SMERJHQL 80 1 XJHE 20 FRSIE 50 DOWDQGE <0 & @@GHL

00 0 { GHDRXXQAURVOL [ [ { GHORXXQGZ HLI [ @ RUWP DORXQG 600 6 FKDVBXWKP HWHI P PB [ 6 FKDVBXFKP HWHI P Pl

MARKTUBLICHE SEGMENTIERUNG SicherheitshinweisedVl [ 1P [V] IEHWK FKWYHVFKZ ICGNHWD QP DB IQvSDAl
7<52/,76 FKOUIWMWMY RQI [ 00 [P PHWK G&FK QMHIE ZIP D [IRIHGH6 FKDVOQIHIJHP 186 J GIWHAMCEHDFKWQID™ HP ' ,(1 000000

gooo 00 =< 00 0m 0o 00 0030900 0o
gooo 00=< 00 00m 0o 00 0030900 0o
gooo 00=< 00 00m 00 00 0030900 0o
gooo 10=< 00 00m 00 00 0030900 0o
gooo 00 =< 00 00m 0o 00 0030900 0o
gooo 00=< 00 00m 0o 00 0030900 0o
gooooo 00=< 00 0m 00 00 0030900 0o
oo 00=< 00 00 00 00 0030900 0o
nooo 00=< 00 00D 0o 00 0030900 0o
gooooo 00=< 00 oom oo 00 0030900 0o
nooo 00=< 00 00m 00 00 0030900 0o
0o 00=< 00 00m 00 00 0030900 0o
oo 00=< 00 00m 00 00 0030900 0o
gooooo 00=< 00 00m 00 00 0030900 0o
goooon 00=< 00 00m 00 00 0030900 0o
noono 00=< 00 00m 00 00 0030900 0o
10 =< nooo 00=< 00 00D 00 00 0030900 0o
nooo 00=< 00 om 0o 00 0030900 0o
goooon 00=< 00 00m 00 00 0030900 0o
nooo 00=< 00 00m 00 00 0030900 0o
gooooo 00=< 00 00D 00 00 0030900 0o
nooo 00=< 00 00m 00 00 0030900 00
1o 00=< 00 00m 00 00 0030900 00
gooooo 00=< 00 00W 00 00 0030900 00
nooo 00=< 00 00D 00 00 0030900 00
ngoo 00=< 00 00m 00 00 0030900 0o
goooon 10=< 00 00m 00 00 0030900 0o
0ooo 10=< 00 0D 00 00 0030900 00
gooooo 00=< 00 00D 00 00 0030900 00
0poo 00=< 00 00m 00 00 0030900 0o
oooo 00=< 00 00m 00 00 0030900 0o
gooooo 00=< 00 00m 00 00 0030900 0o
pooooo 00=< 00 00D 00 00 0030900 0o
pooooo 10=< 00 00m 0o 00 0030900 0o
oooo 00=< 00 00m 00 00 0030900 0o
pooooo 00=< 00 0D 00 00 0030900 0o
pooooo 00 =< 00 00m 00 00 0030900 0o
gooo 00=< 00 00m 0o 00 0030900 0o
gooooo 00=< 00 00m 00 00 0030900 0o
pooooo 00 =< 00 00m 00 00 0030900 0o
pooooo 00 =< 00 00m 0o 00 0030900 0o
gooo 00=< 00 o0m oo 00 0030900 0o
ooooo 00=< 00 00m 00 00 0030900 0o
pooooo 00 =< 00 00m 00 00 0030900 0o
pooooo 00 =< 00 00m 0o 00 0030900 0o
gooo 00=< 00 00m oo 00 0030900 0o
noon 00=< 00 00m 00 00 0030900 0o
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Aufbau:b FKGILN BHDXVI RXQGP W HIDP IN 901 R GHI XQMDU EIQGXQII 2D XII  9HYFKIHGHOH) RUP HOX QG6 FKDIVBXUFKP HWHIDODXFKY QIHQI (0 1 HJHD

6WWKOFKDWDXIJHSUH W RUJU HQ 010 630 6 SMERIHAL 80 0 XJHE 20 FRSIE 50 ¢ DOWQGE <l & QGHL
00 0 { GHORXQGURVIL 0 [ { GHORXQGZ HLI 1 i RWP DORXCG 61 6 FKDVEBXUFKP HAHU P PB 11 6 FKDVBLXFKP HAHD P P
MARKTUBLICHE SEGMENTIERUNG Sicherheitshinweise9V] [ [P V] UEHWK FKWYHVFKZIQGUNHYD QP DBY LOvSDA)
7<52/,76 FKOLWIMY RQ) 0 10 1P PHWK GBFK QUHIE ZIIP D IRIHCHEFKDVOQUHIWHP (b JGMAHWMIEHDFKWQI HP ' ,1000001

0000 00=< 00m 01 00 10000900 00

0000 00=< 00m 01 00 10000900 00

0000 00=< D 00m 00 00 1000900 00

10000 00=< D 00m 00 00 10009070 00

00000 00=< 0000 17 00 1000900 00

0000 00=< 000D 170 00 1000900 00

0000 00=< 0 00m 00 00 1000900 00

000017 00=< D o0m 00 00 10009170 00

000000 00=< 0000 17 00 1000900 00

0000 00=< 00 00D 10 00 1000900 00

00000 00=< 00 00m 00 00 1000900 00

0000 00=< 00 00m 00 00 10009070 00

0000 00=< 00 000 10 00 00/0900 00

0000 00=< 00 00D 10 00 00/0900 00

00000 00=< 00 00m 00 00 1000900 00

000007 00=< 00 00m 00 00 10009070 00

10 =< 0000 00=< 00 000 10 00 00/0900 00
000000 00=< 00 000 10 00 1000900 00

Aufbau:B FKGLN BHDXV RXQGP MV HIP IN 91 R GHI XQAMDUEIQGXQII ReDXIl  9HWFKIHGHQH) RUP HOX Q6 FKDIVEXUFKP HWHID ODXFK]  QJIHQ (1 1 HIHD

6VIKOFKDWXIJHSIH W RUJU HO 0110 630 6 SMERJHQL 800 XJHZ 20 FRSIE 50§ DOWQGE <0 & QGHL
00 1 ( GHORXQGURVIL [ [ { GHORXQGZ H.L [ i RWP DDORXCG 61 6 FKDVBXUFKP HAWHU P PB |1 6 FKDVBLXFKP HAHU P P
MARKTUBLICHE SEGMENTIERUNG Sicherheitshinweise9Vl I 1P 1V) UEHWK FKWYHVFKZIQGLNHYD 1P DBY LOvSDO)
7<52/,76 FKOUWMYRQ) [ 00 P PHK OBFK QMHIE ZIIP D IRIHCHEFKDVOQUHIWHP (b J GWHWMIEHDFKWQI* HP ' 1000001

00000 10% 0m 00 00 1021900 00

000 00% 0 00m 00 00 1030900 00

000000 10% 0 00m 00 00 1030900 00

0000010 10% 0 00m 00 00 1030900 00

00000 10% D 00m 00 00 1021900 00

000 00% 00w 00 00 1030900 00

000 00% 00 00m 00 00 1030900 00

10000 00% 00 00m 00 00 1030900 00

000 00% 00w 01 00 1031900 00

10 %
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Aufbau:b FKGILN BHDXV RXQGP WV HIDP IN 901 R GHI XQWDU EIQGXQJT %0 D XID
6VIKOFKDWW XIJHSUH W RWJU HQ 110

00 0 { GHDRXQAURVOL [ [ { GHORXXQGZ H.[1L
MARKTUBLICHE SEGMENTIERUNG

7<52/,76 FKOUIWMWMY RQI [ 00 [P PHWK G&FK

I I RWP DORXQG

SCHLEIFEN | GERADSCHLEIFER

9HYFKIHGHOH) RUP HQX QG6 FKDIVEXUWFKP HWHID @D XFK  QIHQL (1 I HJHD

630 B SMERJHQL 80 1 XJHE 20 FRSIE 50 DOWDQGE <0 & @@GHL

600 6 FKDVBXWKP HWHI P PB [ 6 FKDVBXFKP HWHI P Pl
SicherheitshinweisedVl [ 1P [V] IEHWK FKWYHVFKZ ICGNHWD QP DB IQvSDAl
QMHIE ZIP D [IRIHGH6 FKDVOQIHIJHP 186 J GIWHAMCEHDFKWQID™ HP ' ,(1 000000

gooo 0o.

00 00D 000 D 0o

go3nenn 0o

gooo 0o.

00 00D 000B DO 0o

oo3nenm 0o

gooo 0o.

00 00D 000B 0 0o

JIRIR<]igeliy 0o

pooooo 0o.

00 00D 000 D 0o

oo3n9n0 0o

0oo 0o.

00 00D 000 0 0o

go3nen 0o

pooooo 0o.

00 00D 000 0 00

goonenn 0o

Aufbau:6 FKBUN BHDXW RXQGP W HIDP IN 91 R GHJ XQWKDU EIQGXQUT % DXl
6\IKOFKDVBXIJHSUH W RQIU Hal 110

010 0 { GHORXQGURVIL. [ 1 { GHBRXQGZ H.1
MARKTUBLICHE SEGMENTIERUNG

7<52/,76 FKOIMWMYRQ [ 00 1P PHWK GEFK

I 1 RUWP DBRXQG

9HWFKIHGHGH) RUP HOX Q6 FKDIVEXUFKP FWHIDODXFK/ QUHQ (11 HIHD

630 B SMERIHAL 800 XJHE 201 FRSE 500 DOWDQGE <l & @OGHI

600 6 FKOVEXFKP HWHI P PB [ 6 FKDIVBXFKP HWHU P P
Sicherheitshinweise9\Vl 1 [P [VI EHWK FKWYHVFKZ ICGLINHYD QP DBY{ LOVSDA)
QMHIE ZIP D TRIHCHEFKDVDQIHIHP 186 JGIWHAMIEHDFKWQI* P 1 100001

gooo 172

1072

00 00m oo

00 oo3o9nn 0o
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Aufbau:b FKGIN BHDXVI RXQGP W HIDP IN 901 R GHI XQWDU EIQGXQJT 2o D XID
6VEIKOFKDWW XIJHSUH W RWJU HQ 1110

00 0 { GHDRXXQAURVOL [ [ { GHORXXQGZ H.[L
MARKTUBLICHE SEGMENTIERUNG

7<52/,76 FKOIIWMWY RQI 1 00 [P PHWK G&FK

I I RWP DORXQG

9HYFKIHGHOH) RUP HQX QG6 FKDIVEXUWFKP HWHID @D XFK/  QIHQL (1 I HJHD

630 B SMERJHQL 80 1 XJHE 20 FRSIE 50 DOWDQGE <0 & @GHL

600 6 FKDVBXWKP HWHI P PB [ 6 FKDVBXFKP HWHI P Pl
Sicherheitshinweise9Vl [ 1P [V] IEHWK FKWYHVFKZ IQGNHW 1QP DB I[QvSDA
QMHIE Z[P D [IRIHGH6 FKDVOQIHIJHP  I#6 J GIWHAMCEHDFKWQID* HP - [' ,(1 00000

noo 00 mo 0 000D 00 00 0030900 0o
noono 00 oo 0 00D 00 00 0030900 0o
noooo 00 oo 000D 00 00 oo20900 0o
noo 00 mo Iom oo 00 0030900 0o
goooo 00 mo 00 00m 0o 00 0030900 0o
0oo 00 oo 00 00D 0o 00 0030900 0o
goooo 00 oo 00 00m 0o 00 0030900 0o
goooo 00 m 00 00m 00 00 0030900 0o
noo 00 m 00 00m 00 00 0030900 0o
goooo 00 m 00 00D 0o 00 0030900 0o
pooooo 00 m 00 00m 0o 00 0030900 0o
gooooo 00 m 00 00m 00 00 0030900 0o
noo 00 o 00 00m 0o 00 0030900 0o
:’ pooooo 00 mo 00 00D 0o 00 0030900 0o
noo 00 mo 00 00m 0o 00 0030900 0o
goono 00 mo 00 00m 0O 00 0030900 0o
il goono 00 mo 00D 00 00 0030900 0o
0oo 00 mo 00 00D 0o 00 0030900 0o
goono 01 o 00 00m 0o 00 0030900 0o
goono 00 m 00 00 0O 00 0030900 0o
oo 00 o 00 00 0O 00 0030900 0o
gooooo 010 o 00 00D 00 00 0030900 0o
noo 00 mo 00 0m 0o 00 0030900 0o
0oo 00 m 00 00m 00 00 0030900 0o
goono 00 o 00 00D 00 00 0030900 0o
gooneo 00 mo 00 00D 00 00 0030900 00
gooooo 010 O 00 00m 0O 00 0030900 0o
goooon 00 mo 00 00m 00 00 0030900 0o
0oo 00 mo 00 00m 00 00 0030900 0o
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Aufbau:b FKGILN BHDXVI RXQGP W HIDP IN 901 R GHI XQMDU EIQGXQII 2D XII  9HYFKIHGHOH) RUP HOX QG6 FKDIVBXUFKP HWHIDODXFKY QIHQI (0 1 HJHD

6VIKOFKDW XIJHSUH W RWJU HQ 110

00 0 GHDRXQAURVOL [ [ { GHORXXQGZ H.[1L

MARKTUBLICHE SEGMENTIERUNG

7<52/,76 FKOUIWMWY RQI 1 00 [P PHWK G&FK

I I RWP DORXQG

630 B SMERJHQL 80 1 XJHE 20 FRSIE 50 DOWDQGE <0 & @@GHL

600 6 FKDVBXWKP HWHI P PB [ 6 FKDVBXFKP HWHI P Pl
Sicherheitshinweise9Vl [ 1P [VI IEHWK FKWYHVFKZ ICGNHW QP DB I[QvSDA
QMHIE ZIP D [IRIHGH6 FKDVOQIHIJHP  1#6 J GIWHAMCEHDFKWQID* HP ' ,(1000000

1063

gooo

1063

000D 00 00 0030900 0o

gooo

1oes

00 00D 0D00B OO 00 0030900 0o

goon

163

00 00W 000 0O 0o onanenn 0o

Aufbau:b FKGIIN WBHDXV RXQGP W HIDP IN 901 R GHIJ XQAKDU EIQGXQII % DXII  9HYFKIHGHQH) RUWP HOX QG FKDIVBXUFKP HWHID ODXFK/  QJHQ ([ | HIHD
630 B SMERJHQL 8011 XJHE 20 FRSIE 506 DOWQGE <0 & @GHL

6VIKOFKDWB XIJHSUH W RWJU HQ 1010

00 0 GHORXQAURVL [ [ [ GHORXQGZ HLIL

MARKTUBLICHE SEGMENTIERUNG

7<52/,76 FKOIUWNWMY RQ 1 00 [P PHWK GFK

I @ RWP DORXQG

600 6 FKDV@XWKP HWWHD P PB [ 6 FKDVEXFKP HWHI P P
Sicherheitshinweise9\Vl [ 1P [V] UEHWK FKWYHVFKZ ICGLNHWD QP DB I[QVSDA
QMHIE Z[IP D [IRIHHBE FKDVOQIHIWHP  [#d J GIWHAMCEHDFKWQI* HP ' 1000010

00.8

noo

0o.

Im 0o 00 0020900 0o

gooo

0o.

Im oo 00 0020900 0o

noo

0o.

im oo 00 0030900 0o

gooo

0o.

om oo 0o onanenn 0o

noo

0o.

Iomw oo 00 0030900 0o

gooo

0o.

10w 0o 00 0030900 0o

0oo

@ 0| 0 | 0 5 ©

0o.

10m 0o 00 0030900 0o
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Aufbau:b FKGILN BHDXV RXQGP WV HIDP IN 901 R GHI XQWDU EIQGXQJT %o D XID
6VIKOFKDWW XIJHSUH W RWJU HQ 1110

00 0 { GHDRXXQAURVOL [ [ { GHORXXQGZ HLI [ @ RUWP DORXQG

MARKTUBLICHE SEGMENTIERUNG
7<52/,76 FKOIIWMWY RQI 1 00 [P PHWK G&FK

9HYFKIHGHOH) RUP HQX QG6 FKDIVEXWFKP HWHID @D XFK  QIHQL (1 I HJHD

630 B SMERJHQL 80 1 XJHE 20 FRSIE 50 DOWDQGE <0 & @GHL

600 6 FKDVBXWKP HWHD P PB [ 6 FKDVBXFKP HWHI P Pl
Sicherheitshinweise9Vl [ 1P [V] IEHWK FKWYHVFKZ IQGNHW 1QP DB IQvSDA
QMHIE Z[P D [RIHGH6 FKDVOQIHIJHP  1#h J GIWHAMCEHDFKWQID* HP ' ,(1 00000

gooo 00

000 00 0030900 0o

! IVHVNHIDP WVFKHB FKOLLVWAMVHE HOKDOMD @ QJLJHY RUP VFKGLLVWIWMLAONXD
VIYHH ICHM) XILDXWMQHV) HH GHIV D @6 \BKORUMQI XP [ QUUDMAI QDVHAK QG
. DQMCEUHFKHQI

goooo SETK 0o oo o

1+ /70 I
) RWP EP HWJ 7 SHQW
1 m 00 00 oo
1 m 00 00 101010
10 mo 00 00 10000
10 mo 00 101010
10 mo 00 00 000
10 mo 100 oo
10 mo 00 000010
00=<L: 000 00 00 1000
00 =< 000 00 00 1000
10=<: 000 00 00 1000
00=<[: 000 00 00 100000
10=<[: 000 00 00 1000
00=<[: 000 00 00 0000
10=<: 000 101 101000
1000 00 000 1n0o
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SCHLEIFEN | ELASTIK

7<52/,7E IEMAM ICK P IDQJ UHEKHVE RUIP HQD QU OWIFIX QGB ROHIMI
WAl EJHWMP P Weo QGXQJW WMP HHUWP  J IFKHQY RZ RK®! IOHAX QI
YHYH®IAD OD XFKH ICHID XIG IH QZ HQGXQJT XJ HVFKQWMOHT  LQVDWI
' DvB RUP HQX P IDVWAX HEKHOMWY/FKHE WM LGB SH ILINDWRCRo 110 [
| UHNUPPW OFKHAOP MMBIDWYFKHE WM 1OB SH ILINDWRCRo [0 I
| U HDGH OFKHID ODXFKZ HAJHHOWYFKHE WM 1OB SH ILINDWRAY
o000 WGDM UEHWIP MK KHHI UK DKeQ

€O %

BE15 - mittel elastisch: =XP 8 RIHHQY RG6 S XWIX QGB LHWIRWP HQBb K GMQI  BE24 - hart elastisch: =XP 8 ROHHQY RGB UHWIX QG FKP IHGH) HVHONHQI HIND/MMQ!

SSDIDMAX QG0  DVFKICHAM®BICD XVB ViIK@o QU HEKW HB@X QG XVWMRITHQI 0 HE@EHJOFKHQE XP ([ QMDWQY RGE SUMJXWAMGBID X! QX QGF 1QIl HQP HFKII
( GHP HE@IOX QGko MAXWUHZ DUHQE XP D DWHUHQY RCD HVBAREHJOFKHA! (%[ : HOWWFNHQE XP ) HAX QG) HOWWFKOLLHCE HP [ WHCHQYRQ GUIRWK Q2 GO
b WMAMGD XW  XUHIX QAURWEHWVQGL Hr HeRQ VRQAVFKIEKWQI

gooo 00=< 00 00m 00 &00000e 00 0o
pooooo 00=< 00 00m 00 &0000o 00 0o
gooo 00=< 00 00m 00 &N000eo 00 0o
goono I0=< 00 00m 00 &0000o 10 0o
pooooo 00=< 00 00W 010 &I 00 00 0o
gooo I0=< 00 00D 010 &00000o 010 0o
0o 00=< 00 00m 00 &0 00 00 0o
nooo 00=< 00 00m 00 &0000o 10 0o
0o 00=< 00 00D 00 &00000o 00 0o
nooo 00=< 00 00D 00 &00000o 010 00
0o 00=< 00 00m 0o &0 00fo 00 0o
gooooo 00=< 00 00m 00 &0 0006 010 0o
nooo 00=< 00 00D 00 &000f6 00 00
nooono 00=< 00 00D 00 &000Ro 00 00
gooooo 00=< 00 00m 0o 00000 00 00

00=<

Farbkennzeichnung (fiir die Kérnung) an der Schaftstirnseite:
2WQHI 1B FKZDUID 18 H. 0005 RMO00@ DXl 00
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€CO%

0 MPXIJHNBEWP | XQWWRIIW®BU GOV DP RUHHAK QG HNRWFKGILHQY RQY Farbkennzeichnung (fiir die Kérnung) an der Schaftstirnseite:
2 EHUOFKHCD XVB K@ QR GHI XSIHJ 2WQIHDI 1B FKzZDUOD 08 H. 0006 RM 0B DXI0 00
Bindung:

0o 1011VHKEZ HEKHOWYFKRo (100Z HEKHOWYFKRo [10P MMBI OWFK

gooo ljjoe 00 00m 00 &0 00 I
noo Iioe 00 00m 00 &0 00 I
gooo jjoe 00 00m 00 &I 00 I
noo ljoe 00 00m 00 &I 00 I
noo jjoe 00 00m 00 &0 00 00 I

Iioe
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SCHLEIFEN |
HARTMETALLFRASER

7<52/,7% DUR HEQU WWWZ HEHCD XVE WD IVHBUREWCKX QGG HP [
MZ HQ)HOB WQGGE HY HFKQINA QVSUHFKHQGHQ DY HBRUMOK HW HI
WMGY' 1H HWXQJHUROW XIK RFKP RGHUOHX: 1 &6 FKGLLDXWRP DQ
" DDX\VHWIEWIEKI D @#b DEHWQIVI @H ICCHWXQIV KIJ HVX QG

RSWP DBMB U IMRQVZ HIN HXJ[

IRIDXWHNXQIT  UR SWP DBB FKOLLHW HEQWHK QGK  FKWW HEHQVW]
dauer ist die Wahl der richtigen Maschine und somit der richtigen Drehl
& DVIMHZ HAY)

DK@ QG EEHWJ HVFKZ IQGL NHYY U VHIX QG+ DKQRWP I
XE HOEEHWQGH  HINWFNP DIMUDO

SCHLEIFEN | GERADSCHLEIFER

DREHZAHLTABELLE | ANWENDUNGSEMPFEHLUNG

8 QUUHK UMMB WK®!

16
15
14
13
12
1"

Produktdurchmesser
©

W hOoONO®

0 10 20 30 40 50 60 70 80 20

giPal 0 o0o

: HEKHODQJ VSDOHQGHD DWUDAHQN &F ) . [
QP IAXP [l XQMMWRIIHE IONEZb VIVY/ HJ IHXQIHQ

16
15
14
13
12
1

Produktdurchmesser
©o

W hHh OO NO®

0 10 20 30 40 50 60 70 80 20
8iPIQI 0000

110

Produktdurchmesser

Produktdurchmesser

. HUDP INU HK WMMB WKGI5 RWNHES WKGH
1 IENH® VM) HJIHXQU HQI MIQ

16

15

14
13

12

11

10

9

W h O oONO®

16

15
14

13

12

1"

W h O ONO®

sk
\
\
\
0O 10 20 30 40 50 60 70 80 90
8IPIQU D 101
0 PWWMQIIF XWHWVHQII XSIH RQ H
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90

giPal 0000
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A0 @

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: + DWW HEQU VHZ HEGHIDXIHIGHP U IR HQ  Details: SRIDXWHAWXQJI  UR SWP DBB FKOILHW HEQWHX QGK  FKWM HEHQVGDXHU
6RWIP HOR QK DAQGJH  KUMOB QHXP DIVFKHQIR GHUIH GNAVFKHCD  DVFKICHQY RZ IH) DME H DK@ HIWIEKW HCD  DVFKIGHX QGV RP M HIUIEKW HA UK DKG( QG EEHWUHI

,QOXWHRERMO  [QDKH XD@E  HIRIHH IQJ HVHWE  FKWHMB VBQG HWX QG VFKZIQGUNHYY U VHIX QG DKQRWPT UG DVMHZ HOY XE HDUEHWQGH  HINWVWINP DM

/HEHQVGDXHD 1100 0 HUHQ EHIN RQYHQMRCH®P 6 FKOLLVWNWW UDOVIHKH UHK DKAREH®QI
pooono 0ny/+ 0 0m oo MX I
pooono 00y/+ 0 00m 00 MX i
pooono 00y/+ 0 00D 00 MX 1
pooonno 0oy /+ 00 oom oo MX 1
pooono 0ny/+ po oom 0o MX 0
pooonn 0. (/ 0 0m ot MX I
pooonn 00.(/ 0 00m oo MX 1
pooono 0. (/ 0 o00m oo MX 0
pooonno 0. (/ 0 00m 00 MX 1
pooonn 00.(/ 00 00m 00 MX I
pooonn 00.(/ 00 00m oo MX 1
pooono 0. (/ po o0m 0o MX 0

E ‘E pooonno 0. (/ 00 00m 00 MX 1
pooonn 00.(/ 00 00m 00 MX I
pooono oo. (/0 00 00m oo MX 1]

00)/+ 00. (/

pooonno 00. 6. 00 0m 00 MY I
pooonn 00. 6. 00 0m 00 MY 1

EE—)

00. 6.
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A @

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: + DW¥ HEQU VHZ HGHIDXIHIGHP U IR HQ  Details: 9RIDXWHAXQJI  UR SWP DBB FKEILHW HEQWHX QGK  FKWM HEHQVGDXHU
6RWIP HOR QK DQGUH  KUMGB QHXP DIVFKHQR GHUIH GNAVFKHCOD  DVFKICHQY RZ IH) G IH DK@ HIIEKW HOD  DVFKIGHX QGV RP M HIIEKW HQl UK DK®&X QG LEEHWU HI

,COX\VWHRERME @DKH XD@E  HNWARIHH IQJ HVHMWE  FKWMB VBQG HWX QG VFKZ IQGUNHYY U VHIX QG DKQRWP I UG DVMHZ HO XE HOUEHWWOGH  HNWFNP DM
/ HEHQUGDXHD 1111 0 HJHQ EHINRQYHQMBRCHDP 6 FKELMN UDOVIEKH UMK DKGREH®IQ]
000000 00.8' 0 0mD 00 MX 0
000000 00. 8' 0100 10 MX 0
000000 00.8' 0 100 01 MX 0
000000 10.8 0 0mD 00 MX 0
000000 00.8' 0 0mD 00 MX 0
000000 0. 8' 00 00 00 MX 0
000000 00.8' 00 000D 01 MX 0
000000 10.8' 00 000D 00 MXX 0
000000 00.8' 00 000D 00 MX 0
000000 0. 8' 00 000D 00 MY 0
000000 00. 8' 00 000D 07 MX 0
000000 00.8' 00 000D 00 MX 0
f—— = 000000 105% 0 100 11 MX 0
000000 105% 0 000 10 MX 0
000000 105% 0 000 00 MX 0
0. 8 105% 000000 105% 0 000 00 MX 0
000000 105% 00 100 11 MX 0
000000 105% 00 100 11 MX 0
000000 105% 00 000 00 MXX 0
- — 000000 105% 00 000 00 MX 0
000000 105% 00 100 11 MX 0
1160 000000 106.0 0 000 00 MX 0
000000 106.0 0 000 00 MXC 0
000000 106.0 0 100 10 MX 0
000000 106.0 0 000 00 MX 0
000000 106.0 0 000 00 MY 0
000000 106.0 0 000 00 MX 0
000000 106.0 0 000 01 MY 0
000000 106.0 00 100 11 MX 0
0100000 106.0 00 000 00 MXC 0
100000 106.0 00 000 00 MX 0
000000 106.0 00 100 11 MX 0
000000 106.0 00 0100 11 MY 0
0100000 106.0 00 000 00 MX 0

112



SCHLEIFEN | GERADSCHLEIFER

A0 @

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: + DWW HEQU VHZ HEGHIDXIHIGHP U IR HQ  Details: 9RIDXWHAXQJI  UR SWP DBB FKEOILHW HEQWHX QGK  FKWM HEHQVGDXHU
6RWIP HOR GK DQGUH  KUMGB QHXP DIVFKHQIR GHUIH GNAVFKHCD  DVFKICHQY RZ IH) DB H DK@ HIWIEKW HCD  DVFKIQHX QGV RP M HIUIEKW HA UK DK QG EEHWUHI

,COXVWHRERMO WD DKH XD@E  HIWRIIHH IQJ HVHMWE  FKWYB \BOG HWY QG VFKZ IQGUNHY U VHIX QG DKARWP I UG DVMHZ HOY XE HDUEHWMOGH  HINAWFNP DM
/HEHQVGDXHD 1100 0 HUHQ EHIN RQYHQMRCH®GP 6 FKOLLWW UDOMVIEKH UHK DKABEH®QI
pooono [163* 0 o0m oo MX 0
pooono [0e3* 000D 00 MX 0
pooono [ne3* 0 00m 0o MX 0
pooonno [ne3* 0 oom oo MXX 1
pooono [163* 0o oom 0o MX 0
pooono [0e3* 00 o0m oo MX 0
pooono jre3* 00 00m oo MX 1
pooono joe3* 00 00m oo MXC 1
pooono [163* g0 oom oo MXX 0
pooono 1063~ 00 00m 00 MX i
pooono [0e3* 00 00m 00 MX 1
pooonn [0e3* 00 00m oo MX 1
m =% pooonno 01075( 0 0m 0o MX I
) pooonn 0075¢( 0 00m 0o MX 1
pooonn 1075( 0 00m oo MX 1
1163* 1075( pooonno 01075¢( g0 oom oo MX 0
pooonno 01075( 00 00m 00 MX I
pooonn 0075¢( 00 00m 00 MX 1
S
100000 00: 58 0 00m 00 MX 0
000000 00: 5& 0000 01 MX 0
000000 00: 5& 0000 01 MX i
1k 000001 00: 5& 0100 00 MXC 0
100000 00: 58 0 00m 00 MY 0
000000 00: 5& 0000 01 MX 0
000000 00: 5& 0000 01 MXX i
000000 00: 5& 0100 00 MY 0
100000 00: 58 00 00m 00 MX 0
0o0ono 00: 5& 00 0100 11 MY 0
000000 00: 5& 00 0100 17 MX 0
000000 00: 5& 00 00m 00 MXX 0
100000 00: 58 00 00m 00 MY 0
0o0ono 00: 5& 00 0100 11 MX 0
000000 00: 5& 00 0100 17 MXX 0
000000 00: 5& 00 00m 00 MX 0
100000 00: 58 00 00m 00 MX 0
0o0ono 00: 5& 00 0100 11 MX 0
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A0 @

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: + DW¥ HEQU VHZ HEGHIDXIHIGHP U IR HQ  Details: 9RIDXWHAWXQJI  UR SWP DBB FKOILHW HEQWHX QGK  FKWM HEHQVGDXHU
6RWIP HOR QK DQGUH  KUMOB QHXP DIVFKHQIR GHUIH GNAVFKHCD  DVFKICHQY RZ IH) DME LH DK@ HIWIEKW HCD  DVFKIQHX QGV RP M HIUIEKW HA UK DKG( QG EEHWU HI

COXCVAHRERMA QDKH XD@H  HIARIHH Q) FVHMY  FKWB \IQG HIX OG) VFKZICGUINHYY UVHIX QG CKARP T UG DAMZHO! XE HDIEHWOGH  HINWENP DM
JHEHQVGDXHO 11110 HIHQ EHINRQHMECHTDP B FKOLWAN UDOVEKH  UHK DKGREH®AQ!
000000 00 =< 0 000 10 MX 0
100010 10=< 1000 10 MX 0
100010 10=< 1000 10 MX 0
100010 10=< 1 000 10 MX 0
101000 10 =< 0 000 10 MX 0
100010 10=< 00 100 10 MX 0
100010 0l =< 00 100 00 MXX 0
100000 0l =< 00 100 00 MX 0
101000 11 =< 00 0100 10 MX 0
101017 00 =< 00 100 10 MX 0
1000070 00 =< 00 0100 10 MX 0
000000 | 0=< 6 0000 01 MX 0
S m 000000 | 00=< 6 0 000 01 MY i
= & 100000 | 00=< 6 1 010 10 MX 0
100000 | 00=< 6 1 000 10 MX 0
< < 6 000000 | 0=< 6 0000 01 MXC 0
100000 | 00=< 6 1 000 10 MX 0
100000 | 00=< 6 1 010 10 MY 0
100000 | 00=< 6 00 000 10 MX 0
000000 | 0=< 6 00 000 01 MX 0
100000 | 00=< 6 00 0100 10 MY 0
100000 | 00=< 6 00 000 10 MX 0
100000 | 00=< 6 00 000 10 MX 0
000000 | 0=< 6 00 000 01 MXX 0
100000 | 00=< 6 00 0100 10 MX 0
100000 | 00=< 6 00 000 10 MX 0
100000 | 00=< 6 00 000 10 MX 0
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Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: + DWW HEB@U VHZ HEGHIDXIHICHP U R HQ
6RUP HOW QK DQGUH  KUMAB QHXP DW/FKHQIR GHIH GNAVFKHOD  DVFKICHQY RZ IHI
,QOMWUHRERMO WQDKH XD @8 HNWRITHH IQJ HVHWE - FKWMB VBQG HAM QG
/HEHQVGDXHD 1000 U HJHQ EHIN RQYHQARCH®P 6 FKOILWNW

Details: 9RIDXWHAXQJI IR SWP DBB FKGLHWHEQWHX QCK  FKWM/ HEHQVGDXHU

ME H DK@ HIWIEKW HCD  DVFKIGHK QGV RP W& HIUIEKW HA UK DKG( QG EEHWUHI
VFKZ IQGLINHYY U VHIX QG+ DKQRWP I UG DVWHZHOY XE HDUEEHWQGH  HINVWIFNP DiMI
UDOMVIEKH UK DKGREH®QI /81 U GP IQXP EHDUEEHWQIJI 6 \BQCDUGP W B FKQHL

GHAD /801 U OGP IQXP EHDEH\XQJ] 6SH DD WREP (W 6 FKGHGHT

000000 1. (/ 00 000 10 /8 0

000000 0. (/ 00 000 00 /8 0

000000 1. (/ 00 000 00 /8 0

0100000 115% 00 000 10 /8 0

000000 105% 00 00D 00 /8 0

000000 105% 00 000 00 /8 0

0100000 10: 5& 00 000 10 /8 0

000000 10: 5& 00 00D 00 /8 0

000000 10: 5& 00 000 00 /8 0

0100000 10=< 00 00D 00 /8 0

-—p— s, 000000 10=< 00 000 00 /8 0

1000010 I1=< 6 00 00D 00 /8 1

10.(/ 105% 0000010 I1=< 6 00 00D 00 /8 0
10: 5& 010=<

Q@@

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: + DWW HEB@UJ VHZ HEGHIDXIHICHP U R HQ
6RUP HQW QK DQGUH  KUMAB QHXP DW/FKHAIR GHIH GNWVFKHAD  DVFKICHQY RZ IH)
,QOMWUHRERMO WDKH XD @8 HNWWRITHH 1QJ HVHWE - FKWMB QG HAX QG
/HEHQVGDXHU 1000 U HUHQ EHIN RQYHQARCH®P 6 FKOILWNW

Details: 9RIDXWHAXQJI IR SWP DBB FKEGLHWHEQWHX QCK  FKWM/ HEHQVGDXHU
ME H DK@ HWIEKW HCD  DVFKIGHK QGV RP WM& HIIEKW HA UK DKG( QG EEHWUHI
VFKZ IQG NHW U VHIX QG+ DKQRWP T UG DMHZ HOI XE HDUEHWQGH HINVWENP DM
UDOVIEKH  UHK DKGREH@QI /81 U QP IQXP EHDUEEHWQII 6\BQGDUEP W B FKGHL
GHQll /801 U GP IQXP EHDUEEHWQII 6SH IDO WREP W B FKCHGHQ

pooooo 00;000

0 + DY HEITU VMG HOY
17 HOP W& FKDIS 00 0 1
A+ /70
) RP
10: 5&
1. (/
115%
1163*
01. 8’

EP HWMI
00 oo
00 oo
00 oo
00 oo
00 00m
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Q@@

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: + DWW HE@U VHZ HEGHIDXIHICHP U IR HQ  Details: 9RIDXWHWXQJI UR SWP DBB FKOLLHW HEQWHX QGK  FKWW HEHQVGDXHU

6 RUP HOW CK DQGUH  KWMCB QHXP DW/FKHQIR GHUIH GNAMVFKHAD  DVFKICHQY RZ LH) MEIH DK@ HWIEKWHD DVFKIOHX QGV RP M HUIEKW HQl UHK DK QG UEEHWJHI

,CGXWUHRERMI IQDKH XD @8  HINWWRITHH IQJ HVHWE - FKWMB QG HAM QG VFKZ IQGUNHY U VHUX QG DKQRWP T UG DWHZ HOY XE HDUEHWQGH  HUINVWIFNP DM

/HEHQVGDXHU 1000 U HUHQ EHIN RQYHQARCH®P 6 FKOILWNW UDOVIEKH UK DKGREH®QII /81 U QP IQXP EHDUEHWQII 6 VBQGDUGP W B FKCHL
GHAl /801 U QP IQXP EHDEHWQII 6SH IDO WREP WV B FKCHGHQ

000000 00 000 0 + DU HEGL WM HY/
007 HOP WS FKDIVG 10 1 0
A+ /70
) RP EP HAJ
00)/+ 000
00. (/ 00 10
0063 000
0063 00 01
0075( 010
00: 5& 010
00: 5& 010
00: 5& 00 00
00=< 010
10=< 16 00 01
000000 00 000 0 + DU HEGL WMAMG K/
w ﬂ 007 HOP B FKDIS 10 0 [
ﬂ @ A+ /70
) RP EP HAJ
00. (/ 00 00
SETK 00: 5& 00 100
0063 00 00
006.0 00 00
00. 8" 00 000
10=< 16 00 00
00: 5& 010
005% 00 00
0063 000
00, 8' 0 1m0

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: + DW¥ HEQU VHZ HEGHIDXIHIGHP U IR HQ  Details: 9SRIDXWHAWXQJI  UR SWP DBB FKOILHW HEQWHX QGK  FKWM HEHQVGDXHU

6 RWP HQW CK DQGUH  KWMGB QHXP DIVFKHQAIR GHIH GNAVFKHCD  DVFKICHQY RZ IH) DME H DK@ HWIEKW HCD  DVFKIGHX QGV RP M HIUIEKW HAI UK DKG( QG EEHWUHI

,QGXVWIHIRERMUO IDDKH XD @8 HINARITHH Q) HVHWY - FKWMB \BQG HWM QG VFKZ IQGNHYY U VHUX QG+ DKQRWP 1 UG DVIWHZ HOI XE HDUEEHWQGH HINVWENP DIMI

/HEHQVGDXHD 11100 HUHQ EHIN RQMHQMRCH®P 6 FKOLLWIW UDOVIEKH  UHK DKGREH®QI /81 U QP IQXP EHDUEEHWQII 6\BQGDUGP W B FKCHL
GHQll /801 U GP IQXP EHDUEEHWQII 6SH IDO UWREP W B FKCHGHQ

000000 00;000 0 + DIW HWBIGL \WMMAG HWY
017 HOP W& FKDIVE 01 0 [

A+ /70

) RP EP HAI
010: 5& 00 00
00: 58& 00 00
105% 00 00
105% 00 00
0. (/ 00 00
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SCHLEIFEN |
FACHERSTIFTE

" IHVH: HIN HXJHB DWHQY IEKG XUFKLKUH) @ LIEIOWR SWP DD AMHGH
HUNVWFNNRQXUD QIG DG IHY FKBLLNRUQADI HOGHY DP HBIAG HU

) FKHOMMW FKHU W WUDGDE P GIH FKVHGHV HN HXJHV

DQJ HRUGOHW 1QGT

) FKHOMWY RQY <52 /,7F HEHARDFK] 10 HHWW\X QGJ HSU I\

2@

pooooo o/ 00 00D 0o 100% 0o
pooooo 0o/ 00 00m 0o 0000% 0o
pooooo 0/ 00 00m 00 100% 0o
pooooo 0/ 00 00D 0o 100 0% 0o
pooooo Iy 00 0m 0o 100% 0o
pooooo Iy 00 0m 00 100% 0o
pooooo 0/ 00 0D 00 100% 0o
pooooo 1y 00 0D 00 100 0% 0o
pooooo 0/ 00 00m 0o 100% 0o
pooooo 0/ 00 00m 00 0000% 0o
pooooo 0/ 00 00m 00 100% 0o
pooooo 0/ 00 00m 0o 100% 0o
pooooo 0/ 00 00m 0o 1000% 0o
ppoooo 0/ 00 00m 00 1000% 0o
pooooo 1y 00 00m 0O 1000% 0o
pooooo 0/ 00 00 0o 1000% 0o
0/ pooooo oo/ 00 00m 0o 1000% 0o
gpoooo 0/ 00 00 0O 10 0% 0o
gpoooo 0o/ 00 00 0O 10 0% 0o
gooooo oo/ 00 00 00 100% 0o
pooooo oo/ 00 00 0O 1000% 0o
gooooo o/ 00 00@m 0O 10 0% 0o
gooooo 0/ 00 00 00 0000% 0o
gooooo i/ 00 00 0O 1000% 0o
gooooo i/ 00 00m 00 100% 00
gooooo i/ 00 00m 00 10 0% 0o
gooooo 0o/ 00 00m 0O 00 0% 0o
gooooo i/ 00 00m 00 100% 0o
gooooo i/ 00 00m 00 1000% 00
gooooo i/ 00 00D 00 1000% 0o
gooooo 0o/ 00 00m 00 00 0% 0o
gooooo i/ 00 00m 00 100% 0o
gooooo i/ 00 00m 00 1000% 00
gooooo i/ 00 00m 00 100% 00
gooooo 0/ 00 00m 00 100% 0o
goooon i/ 00 00m 00 100% 0o
gooooo i/ 00 00m 00 1000% 00
gooooo 1/ 00 00D 00 1000% 00
gooooo 0/ 00 00m 00 1000% 00
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pooooo 0o/ 00 00m 0o 100% 0o
gooooo o/ 00 00m 00 101% 0o
pooooo 0/ 00 00m 0o 100% 0o
pooooo 0/ 00 00m 0o 0000% 0o
pooooo 0/ 00 o0m oo 100% 0o
gooooo 0/ 00 00m 00 101% 0o
pooooo 1y 00 00m 0O 100% 0o
pooooo 0/ 00 00m 0o 100% 0o
pooooo 0/ 00 o0m oo 0000% 0o
pooooo 0/ 00 00m 00 1000% 0o
pooooo 0/ 00 00m 00 100 0% 0o
pooooo oo/ 00 00m 0o 100% 0o
pooooo 0o/ 00 00m 0o 100% 0o
gooooo 0o/ 00 00m 00 101% 0o
pooooo 0o/ 00 00m 00 100 0% 0o
pooooo oo/ 00 00m 0o 1000% 0o
00/ gpoooo 0o/ 00 oom 0o 10 0% 0o
gooooo 0o/ 00 00m 00 101% 0o
pooooo oo/ 00 00 0O 100% 0o
pooooo oo/ 00 00D 0O 1000% 0o
gooooo oo/ 00 oom oo 10 0% 0o
oooooo oo/ 00 00m 00 101% 0o
gooooo oo/ 00 00 00 100% 0o
gooooo oo/ 00 00m 0o 10 0% 0o
gooooo oo/ 00 oom oo 1000% 0o
gooooo oo/ 00 00m 00 1000% 0o
gooooo i/ 00 00m 00 100% 0o
gooooo oo/ 00 00D 00 10 0% 0o
gooooo o/ 00 00m 00 10 0% 0o
gooooo i/ 00 00m 00 100% 0o
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000000 19/ 00 000 00 0,77(/ 10
100000 19/ 00 000 10 ) (A 00
000000 19/ 00 000 10 (:75 )(,1 00
000000 19/ 00 000 00 0,77(/ 10
000000 19/ 00 000 10 ) (1 10
100000 19/ 00 000 10 (:75 )(,1 00

109/

0100000 1/ 9/ 00 000 10 0,77(/ 00
000000 1/ 9/ 00 000 10 (:75 )(,1 10
000000 1/ 9/ 00 000 10 ) (1 10
000000 1/ 9/ 00 000 10 0,77(/ 10
100000 1/ 9/ 000 000 00 (:75 )(,1 10

1/ 9/
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Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: RSWP DB{ W Q XQJI X) FKHYFKHEHQI Details:
die %k6 RIWREU OQ HOGXUFKLKUY) ®f IELOMX QEG DVQ EEKV@XUD XIJ IXQGLKUAV 6 PWFKHD HEMD XFKHI ([0 BT XQAMRIIHY DFNHX QG6 SDFKWE DWHP  MUHGXD
EUHWQ/( LQVDVWVSHNAXP VIV RQGHED XFKG XUFKG LHS HUHNWM CGSDWXQID QY HU zierter Drehzahl bearbeitbar

VFKIHGHOH  HINVWINNRQWUHQ

pooooo loe 0o = 100% 0o
pooooo loe 0o = 100% 0o
pooooo loe 0o = 100% 0o
pooooo loe 0o = 1000% 0o

e

ZUBEHOR

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: 6WWW®U W 7 1' 5' [k Soft Job
) FKHYFKHEHCE M XWKP HWHYRA 1P Pl

00000 100 5/6 |6WWW®W B 7 1' 5' [%k6 RWRE) FKHWFKHEHCGE M XUFKI !
PHWHYRA [P Pl

10 ;/6
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35(0,800 XQWKDU 100

|Ee7 1" 5'0 XQMDU 001
% 6,80 XQAKDU 000
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SCHLEIFEN | KUNSTHARZ

) WHIQ EHWR KGH IEDARCHAK QGF  HVXQGKHWUMNHGE. HGHID @
T<52/,76 FKIXSSVFKGLVFKHEHODAG HQ QRWGHXQIHAGHY 1000000
JHHWW QG HSU IW IQGXWFKJ QJWHY) DEGIW WMP Il HZ - KUBIWMWY
DXFKE HB FKIXSSVFKHEHQIG DMG HI QZ HQGHULP P HUG DVULEKW HI

SUWRGXNW XP [ HYSDQOHQGHD DMUDDICGHW DVB URJWDP PHU @& HQ
KHXWHQ QVSIXFKD Q2 IIWFKDIVBFKHV]  LEEHWIQIK RKHE HYSDQAXQU VBIL
VWQJIH IQ DFKHF DQGKDEXQIX QG EHGXUFKVFKQWIFKHG VRQG HWY

PREMIUMX %

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: WBQGHW XV KXQILQr UMB [+ RFKI Details: [ [ PPK FKWM= HYSDOXQJVRAWXQJI WEHQ IQVDWLP B ISHICHZS X (000 (010
GIMYQIWFKXSSVFKHEH ) OFKHQIX QGI  DOMQVFK@IT XQA 1DPPI B FKZH. I  XUHAGDKWWHDUEHWQJIE HVRQGHW RUWP WEELO

gooo 00 000 0 oo lo6e ; 0o /RQUQH
gooo 00 000 0 00MOD loee ; 0o /RQU@H
gooo 00 000 0 00Wo 106e ; 0o /RQU@H
goono 00 000 0 00D 1060 ; 0o /RQUQH
gooo 00 000 0 00D lo6e ; 0o /RQUQH
gooo 00 000 0 00MOD loee ; 0o /RQU@H
gooo 00 000 0 00Wo 106e ; 0o /RQU@H
goono 00 000 0 00D 1060 ; 0o /RQUQH
gooo 00 000 0 00D lo6e ; 0o /RQUQH
gooo 00 000 00 00O loee ; 0o /RQU@H
gooo 00 000 0 00mo 106e ; 0o /RQU@H
gooo 00 000 0 00D 1060 ; 0o /RQUQH
oooo 00 000 0 00D lo6e ; 0o /RQUQH
0o
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1

———

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: DJJUMYH XV KXQILQr WMB I Details: VFKQH®MINRP IRMBEGNM) WEIHWQR KQH WDIVBQWMHQUXQID) U HEKE IV
+RFKBIWXQIWFKHEH ) OFKHQX QG DQMQVFK@I + DWHWMQI DXMUX QG XQAMMMQY RZ IEBH \WRQ

gooo 0o 000 0 00mWo &00 60 ; 0o
gooo 0o 000 0 00D &006W ; 0o
0o
PREMIUMXx X

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: ZHFKHHDJJUHAMYH XV KXQILGx UM Details: 6 FKQH®MNRP IRWEGM UEEHWQR KQH  WDVBQMWHQIXQIT I P P K RKH= HO
4 [ RFKGIMMQIWFKIXSSVFKHEH ) OFKHAX QG DQMQVFK@IT VSDOXQIVBIWXQIT WG HQ IQVDWLP B ISHICHE, XTI X QA P PI W FKZH.[E XU
HAQDKWEHDUEHWQJ IE HVRQGHW RUP WWRELD

gooo 00 0100 0m 10400 ; 0o ile]
goooo 00 nog o oo 104 ; 0o ile]
gooo 00 000 0 oo 1040 ; 0o e}
gooo 00 000 0 00D 10490 ; 0o ile]
gooo 00 000 0 00MOD 10400 ; 0o iyle]
gooo 00 000 0 0o0mWo 104 ; 0o ile]
gooo 00 000 0 00WD 1040 ; 0o e}
pooooo 00 000 0 00D 010490 ; 0o ie]
gooo 00 000 0 00O 10400 ; 0o iyle]
gooo 00 000 0 00mWo 1041 ; 0o ile]
gooo 00 000 0 00WD 1040 ; 0o e}
gooo 00 000 0 00D 10490 ; 0o ile]
gooo 00 000 0 00O 10400 ; 0o iyle]
gooo 00 000 0 00mWo 01041 ; 0o ile]
gooo 00 000 0 00WD 1040 ; 0o e}
goooo 00 000 00 00O 010490 ; 0o ile]
0o 1%
pooooo 00 % 000 0 0o0mo 104 ; 0o ile]
/- gooo l0&21 000 0 00D 010490 ; 0o la &RAG
10&21
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PREMIUM X X%

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: + RFKBIWXQJ WFKIXSSVFKHEHL.Qr UM Details: ) WDV FKEILHQY RQI IFEKWVHCP HEAIAIN HOD HYFKP IHHQE XVHAVHCR GHU
11 ) OFKHOX QG) DAMQVFK@IE HEKHH XV KXQILGF UM [E HQ WW HIQ EVWXP SIHQG HB FKHEHB FKRGE HI HIQJHQ QSUHVWNU IWQY HKW FKQWM HVE - HIN
JHHQ GBUHWGEXFNIV SH IH® ) OFKHQVFK@I HXJI

poooo 0o nog o oo 1010 ; 0o
goono 0o 000 0 00D 1010 ; 0o
gooo 00 000 0 00MOD 01010 ; 0o
pooooo 00 000 0 o0m 01010 ; 0o
gooo 0o 000 0 oomo 0010 ; 0o
pooooo 00 000 0 00D 1010 ; 0o
goooo 00 000 0 00WOD 01010 ; 0o
gooo 00 000 0 00WO 01010 ; 0o
nooo 0o 000 0 00mo 010109 ; 0o
goono 00 000 0 oomo 0010% ; 0o
nooo 00 000 0 oomo 0010 ; 0o
gooooo 0o 000 0 oomo 00/% ; 0o
gooooo 0o 000 0 o0mo 10/ ; 0o
gooooo 0o 000 0 o0mo 010/% ; 0o
gooooo 0o 000 0 oomo 00/ ; 0o
0o
PREMIUMx X

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: Hochleitsungswerkzeuge zum Bearbeiten Details: = 10 10% ; [E HVRQGHM | OFKHQFKQ@IE 11 3o ; IGLHB QYHYDOVSHX QG
DO XWZ HNARITH] == (051 ; IGH) QYUDXQWSH IDOMY [ ) 9QHXHWMY HFKCRBUJIH @ IELDWRQVG P [
IXQJX QGR SWP DBff DXIXKH

pooooo 00 000 0 00D = 00100 ; 0o )RFX{ WD
pooooo 00 000 0 00Wo = 0030 ; 0o ) RFXW WD
gooooo 0o 000 0 00D == (05 ; 0o )RFXW WD
pooooo 00 000 0 00D = 1010 ; 0o )RFXWY WD
pooooo 00 000 0 00MmOD == (050 ; 0o ) RFEXW WD
pooooo 0o 000 0 oomo = 01010 ; 0o )RFXQ WD
gooooo 0o 000 0 00mD = 003 ; 0o )RFXW WD
pooooo 0o 000 0 00mOD == 1050 ; 0o )RFXWY WD
pooooo 0o 000 0 00mo == (060 ; 0o ) RFEXW WD
pooooo 0o 000 0 oomo == (06l ; 0o ) RFXW WD
gooooo 0o 000 0 00m == 106 ; 00 )RFXW WD
gooooo 0o 000 0 00mo = 0010 ; 00 )RFEXW WD
gooooo 0o 000 0 00mo == (01500 ; I ) RFEXW WD
gooooo 0o 000 0 0omo = 0010 ; 0o )RFXY WD
goooon 0o 000 0 00mo = 003 ; 0o )RFEXW WD
gooooo 0o 000 0 00mo == 101500 ; 00 ) RFEXW WD
il 109 gooooo 0o 000 0 00mo == 116 ; 00 ) RFEXW WD
gooooo 0o 0o0 0 0000 == 116 ; 00 ) RFEXW WD
gooooo 109 000 0 00mo = 0010 ; 00 )RFEXW WD IEWR
gooooo 19 000 0 00mo = 1030 ; 0o ) RFEXW WD [EW
goopoo 19 0oo0 0 oomo == (050 ; 00 ) RFXW WD [EWRU
gooooo [NIR°] 0oo o oomo = 1010 ; 0o )RFXW  WIB IEWRU
gooooo 109 goo o oomo = 103 ; 0o )RFXW WD IEWRU
gooooo 19 000 0 oomo == (056 ; 0o ) RFEXW WD [EWR
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)

PREMIUM X X%

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: WBQGHWM XV KXQILQr UMb (5 RFKI Details: [ [ 6,6 FKGLVFKHEHQ) HOHIDWRCP  WVQMJ UHWMU HU XVFKG P SIXQUI [ ( 90
GIMNQIWFKIXSSVFKHEH | OFKHQIX QG DOMQVFK@IT

CHXHWM? HFKCR®UIH 1 [EUDWRQVG P IXQUIX QGR SWP DBY  DXIWXKH

pooooo 0o nog o oo 1050 ; 0o

pooooo 00 000 0 00D 1050 ; 0o

pooooo 00 000 0 00D 10506 ; 0o

pooooo 00 000 0 00D 10506 ; 0o

pooooo 0o 000 0 0omo 1050 ; 0o

gooooo 00 000 0 00D 1050 ; 0o

pooooo 00 000 0 00WOD 10506 ; 0o

pooooo 00 000 0 00WOD 1050 ; 0o

pooooo 0o 000 o oomo 1050 ; 0o

gooooo [NIRe] 000 0 o0mo 1050 ; 0o Vibstar

pooooo [INIRe] 000 0 oomo 1050 ; 0o Vibstar

gooooo ive, 000 0 o0mo 1050 ; 0o Silentio

gooooo loe, 000 0 o0mo 1050 ; 0o Silentio
il goooo 10&21 000 0 oomo 1050 ; 0o &RQG
loeL I0&21

ﬁ “ PREMIUM X %%

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: + RFKBIWXQJ WFKXSSVFKHEHP 1 ILNRQJ Details: &KHP IVFKHb HOKHW DUDQAMHYY UHY RQ) WHQB FKZ HHIB K&K QG) GRUI
NRXQGALQr UM | EHUHXJHQGE HB VBK@ 12 ; X QG XWDQZ HOGXQIHQI
VFKQWY HVIDJJUMYHVE  HIN HXJT U DQMQAX QG) OFKHQVFKQI

: HOWWFNGHXWDOWR DFKG Hib  DIEEHWXQJ

0o

pooooo 00 000 0 00D = 010400 5 0o la
pooooo 00 000 0 00O = 010400 5 0o la
gooooo 00 000 0 00D =004 5 0o Q)
pooooo 00 000 0 00D =004 5 0o la
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1

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: + FKWM EWDJ VBIMXQJHIX QGB WRQG Details: =XU HUN HXJ DXIQDKP HY WKHQG [HRb KXQJVDXM KIXQJE D100 PP X QEGIH
HWJ W R IOFKLHE FKOLLDIEEHWQD QV FKZHH  HIWWFNHI DQMQVFKQIT
QDVHX QG XP © HYFKGILHQY RGB FKZHL Q KWQJ WoooioPPIP W@ ID®  KHQAHWWM@DUHB FKXWKDXEHY HZ HOQGHQT URED . RQJU HI

000 0000 WHMD . RQUU H 000 000 00X QG HQWWKQID . R 1000 0100

pooooo 00 % 0ooooo oo oomo 1030% 0 I
gooooo 10 % 0ooooo o0 oomo 102080 I
pooooo 00 % 0ooooo o0 00moO 1030% 0 I
pooooo 10 % gooooo oo oomeo 102086 0 I
pooooo 10=% 0ooono oo ono 10308 0 I
pooooo 10=% 0ooono oo ono 0020060 I
pooooo 10=% pooooo oo oneo 0020060 i
gooooo =7 10308 0 I
0ooono =7 1030% 10 I
10 % 10=%
10=7
Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: + FKWM EWDJ VBIMXQJHAX QGB WRIQG Details: =X HUN HXJ DXICDKP HY WKHQG [HRb KXQJVDXM KIXQJE 11000 P P X QEGIH!
HWJ W R IOFKLHE FKOLLDUEEHWQD QV FKZHH  HIWWFNHI DQMQVFKQIT
QDVHX QG XP © HYFKGILHQY RGB FKZHL Q KWQJ WoooiiPPIP W@ ID® KHQAHWMA@DUHB FKXWKDXEHY HZ HOQGHQT URED . RQJU HI

D000 000 WWM@ . RQJU H 11 000 00X QG HQUWFKID. R 100 000

0oooo =7 1000% I
pooooo =7 1000B% I
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PREMIUM X X%

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: + FKWM EWDJ VBIMWXQJHAX QGB WRQG Details: =X HUN HXJ DXIQDKP HY WKHQG [HRb KXQJVDXM KIXQJE D000 PPI
HWQ W WR IOFKWHE FKOILDEHWQ9 HYFKGIIHQY RQ1 DUEEHAD CB IEKWEHRQ Ol XQGG HF HZIQGHDXVI KXQUD 100 XU XVZDKG CEHGIQIW R HE  IONHOFKGLLHY
FKHQI QDVHIX Q8 RUFKOLLHQY RQI XQWMMOK QG7 HD  RSOWMQ)) OFKHQVFK@I] WoooiiPPIP M ID® KHQAHWWM@DUHB FKXWKDXEHY HZ HOQGHQT UWRED . RQJU HI

DA DWP RUB FKIHHX QGF WDQW 0000 000 WMO . RQJU H 10 10 00X Q5 HQUWFKOID. R 100 000
pooooo 00 % 000000 00 00O 1&00/08% I
gooooo 00 % 000000 00 00D 1&00/0% I
pooooo 00 % 000000 00 OO0MOD D&010. 1P I
pooooo 00 % 000000 00 OO0MOD 1&00-0%% I
pooooo 00 % 0ooooo oo oomo D&000-0%% I
0oono =% 000 00 ono 1&00/08% I
nooono =% goo o0 ofo l&I0-0% I
0oooo 1=% 0o0 00 ooo D&000-0% I
gooooo 1=% 000 oo ono D&100-01% I
pooooo 10=% pooooo 0o oot J&I0/08% 0
pooooo 10=% pooooo 0o ooo D&10/0% I
gooooo 10=% §oooono o0 ono 1&10-0% I
pooooo 10=% 0ooooo oo ono 0&000-00% I
pooooo 10=% pooooo oo oot 0&000-00% 0
1% 1=% pooooo 10=% pooooo 0o ooo D&010/0% I
gooooo 10=% §ooooo oo ooo 1&010/0% I
gooooo 10=% 000000 oo ooo [&00-0% I
pooooo 10=% pooooo oo ooo 1&0100-0%% 0
gooooo 10=% pooooo 00 ooo 1&0100-0%% 0
11=%

@ @ ‘ ’ PREMIUM X% %

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: + DEI® [EGHF RFKOIMXQJ WFKGLLVFKHEH Details: Schnittiges Werkzeug vereint Produktvorteile verschiedener Schleifwerkzeuge

| b FKOL{ QYWY RWP JHEXQJVRSHIDWRCHAB HUHNMES DUEEHWQIV S KUVFKD EHH IQDFKWM3 DOGKDEXQJIl  KOMIZ HIWWRIIVFKRCHQGHVE FKBILHAK QGH WRCAR!

JH\UP P W) OFKHQ P WFKHV UEEHWCQZ HGHAG XUFKG IHH 1Q DWW HF HRP HAHG HVE ROGHBIVH WP J TFKW
9IEIDMROMUHHM!  UEEHWMQX QGR SWP DBl CBDWXQIDQG DV HINWFN]

poooo l0s521 000 00m 00 0yo 0o I1Q
pooooo l0s521 000 oom 00 0yo 0o imie]
gooooo 00521 000 00m 1005 0o Imle]
0ooono 00521 000 00D 1005 0o I
pooooo l0s521 000 00m 00 0yo 0o I1Q
pooooo l0s521 000 oom 00 0yo 0o imie]
0oono 00521 000 00m 1005 0o el
pooooo 00521 000 00D 1005 0o I
pooooo l0s521 000 00m 00 0yo 0o I1Q

10521




EiE
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‘ PREMIUM x*%x

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: + DEI® [EGHF RFKGIMXQ WFKEGLVFKHEH!
| B FKOLI| QYWY RWP JHEXQJVRSHIDARGHAB HUHNAMES DUEHWQIVS KUMFK]
JHNUP P W) OFKHQ

SCHLEIFEN | WINKELSCHLEIFER

Details: Schnittiges Werkzeug vereint Produktvorteile verschiedener Schleifwerkzeuge
EHH IQDFKWM3 DQGKDEXQJIl  KGMIZ HIWMRIIVFKRCHQGHVE FKBILHAK QGH WRCAR

P WVFKHM EEHWCZ HEHIG XUFKG IFHH 1Q JDWM HF HRP HAHG HVE ROGHBIVH WP J TEKW
9IEIDARCOMUHEM!  IEHWCK QGR SWP DBl CBDWXQIDQG DV HINWVWFN)

pooooo 00521 0oo oomo &0 10 W 0o
gooooo 00521 000 00mo &0010 o 0o
pooooo 00521 000 00mo &000 Yo 0o
pooooo l0521 000 00mo &0 %o 0o
pooooo 10521 0o0 00mo &0 0 Yo 0o
10521
PREMIUMx X

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: 9IHOHWH IQVHVEDUHVB WRIZHN HXJT U
XQYHYH®B FKOILDXIJ DEHQB HUHNWR EHUOFKHAD XI6 VBK@ OFKHQII DQMQ
VFKQIX Q5 QUUDXQJ VDUEEHWQ!

Details:0 1 100 T UJHW®UDXW WEIBIQF OVIDVHJHZ HEH] HWXQJWMBNH  IONHD
VFKGIHY HYWUWNHQG I HWXQID @B UHP IXP [) FKHYWFKHEHQ!

pooooo 00 000 oomo 100% 0o
pooooo 00 0o0 0omo 100% 0o
pooooo 0o 000 00mo 100% 0o
pooooo 0o 000 00mo 000 0% 0o
pooooo 0o 000 00meo 100% 0o
ppoooo 0o 000 0omo 10 0% 0o
gooooo 0o 000 00mo 100% 0o
pooooo 0o 000 00mo 1000% 0o
pooooo 0o 000 00meo 10 0% 0o
gpoooo 0o 000 oomo 10 0% 0o
gooooo 0o 000 00mo 100% 0o
gooono 0o 000 00mo 1000% 0o
gooooo 0o goo oomo 10 0% 0o
gooooo 0o 000 00mo 100% 0o
gooooo 0o 000 00D 100% 00
gooooo 0o 000 oomo 1000% 00
gooooo 0o 0oo oomo 10 0% 0o
goooon 0o 000 00mo 100% 0o
gooooo 0o 000 00DD 000% 00
gooooo 0o 000 oomo 1000% 00
gooooo 0o 000 oomo 000% 00
gooooo 0o 000 00mD 000% 00
gooooo 00 000 oomo 000% 00
gooooo 0o 000 oomeo 1000% 00
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)
Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: XIJ XQGG HW HEVWWFK UHQGHQIN HID) Details: ,P | HDP INNRWY IQA HOH QP IQXP R 1G] MBMIG XUFKH LCHAI6 IOMXQI VI
P IVFKHOB FKOILNRUOMWELHB 5( 0,800 11 & (5 0,&) FKHYFKHEHVSH IHD SR HWP IWICQDQGHY HEXQGHQ! XUFKG IHB FKOILNU IWE UHFKHCG IHVHD - INJRNUIMVEXT
| UK RFKGU IHIMB WKEBX QGD QVSIXFKVWYR®H FKEGLLDQZ HOGXQIHQ HHJGHI HU Z KUHQGGHWB FKBILSWR HWHVK HDXVIY RG DWG DVE FKGLNRWLP P HIQ HXHIY FKDUH!
N KOG FKQIHWP JOrKWM IQHD QJHH  HUIN HXJ [/ HEHQVGDXHIX QGUHGX IHW 6 FKCHGNDQOMCOH LK @V

9HUY EEXQJHADXIGHY  HINVWFNREHUOFKHI  XUFKG IHN ROMEXIHUIFKH] U HXJ QXQJT
QHXHB FKQHGHQ EHUG IHI HVDP WB WIDQG HWM UK @F DCHIQH) GIEKP LJHUH)
2 EHJOFKHQ WM

pooooo 0o 0o0 0omo & [11% 0o Ceramic
pooooo 00 000 00mo & 111% 0o Ceramic
pooooo 00 000 00mo & 100% 0o Ceramic
pooooo 00 go0 oomo & [11% 0o Ceramic
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PREMIUM X X%

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: 9IHOHWH IQVHAVEDUHVB WRIIZHN HXJT U /RQUOQH/ WKW UWH WHP H HEHQVGDXHU
XQYHYH®B FKELLDXIJ DEHQ)) OFKHQI] DQMQFKOIX QF QYUDXQJ VDUEHWCD XII ) 67&87VWKW WHICHQHH HGQMAV SH LIVFKHQY EWDJI
6VIKO RZIH GHOWK@ H 1Q/) FKHYFKHEHY HEIQGHM ICHK RKH EWDUVBIVWXQID  Details: | 000 [ UDJW@UD XW WELBIQX¥ OVIDVHJ HZ HEH HWXQJVWMBNH  IONHD

P W SH LWVFKHP T EWDJX QGH ICHV HKW XW  HEHQVCDXHUI VFKGLHY HYWUNHQG IH HAWXQID @B UP IXP ) FKHYFKHEHQ
pooooo 0o 0o0 00mo = 110% 0o ile]
gooooo 0o 000 00mo = 110% 0o e}
pooooo 0o 000 00mo = 100% 0o iile]
pooooo 0o 000 00meo = 01000% 0o la
pooooo 0o 0o0 0000 = 110% 0o ile]
gooooo 0o 000 00mo = 100% 0o e}
pooooo 0o 000 00mo = 100% 0o lain
pooooo 0o 000 00meo = 01000% 0o la
pooooo 0o 0o0 0000 = 110% 0o ile]
gooooo 0o 000 00mo = 110% 0o e}
pooooo 0o 000 00mo = 100% 0o iile]
pooooo 0o 000 00meo = 01000% 0o la
pooooo 0o 0o0 0000 = 110% 0o ile]
gooooo 0o 000 00mo = 110% 0o e}
pooooo 0o 000 00mo = 100% 0o ijle]
pooooo 0o 000 00meo = 01000% 0o la

0o 0o
gooooo 0o 000 00mo = 110% 0o e}
pooooo 0o 000 00mo = 100% 0o ijle]
pooooo 0o 000 00meo = [100% 0o la
pooooo 0o 0o0 0000 = [000% 0o ile]
gooooo 0o 000 00mo = 110% 0o e}
pooooo 0o 000 00mo = 100% 0o ijle]
pooooo 0o 000 00meo = 110% 0o el
pooooo 0o 0o0 0000 = [000% 0o imie]
gooooo 0o 000 00mo = 110% 0o 11
pooooo 0o 000 00mo = 100% 0o ijle]
pooooo 0o 000 00meo = [100% 0o la
pooooo 0o 0o0 0000 = [000% 0o ile]
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PREMIUM X X%

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: 9IHOHWH IQVHAMEDUHVB WRIIZHN HXJT U Details:l [ 7 UJHW®DXW \WEIGQX OMDVHJHZ HEHB HEWYHYFKGL HQGID 117 Ul
XQYHYH®B FKOLLDXIJ DEHQ) OFKHQI] DQMQFKOIX Q) QUUDWQJ VDUEHWCD XI1 JHWMGAD XV] XWWRITK HYRUWDJ HOQGHP HFKDQVFKH|  LJ HQVFKDIWQEE RWQGLJU HIHQ
6VIKO RZIH GHOWK@ H 1Q) FKHYFKHEHY HEIQGHM ICHK RKH  EWDU VEIVWXQJ [ GX QG) HAMI XU FNVHWVEDW HWXQJWARNH - IONHOFKGLLHY HYWUNHQG I HWXQJD
P W SH LWVFKHP I EWDJX QGH ICHV HKW XW HEHQVGDXHD) 6788 7V WKW U DB UP IXP ) FKHYFKHEHQ

HOHGHH  HGQMAY SH LIVFKHQ EWDJ RQJ@HV WKW UWH WHP H HEHQVGDXHU

000010 01 001 10 = 100% 0 ) DVBXW
000010 01 001 10 = 100% 0 ) DVBXW
000010 T 001 10 = 100% i ) DVBXW
000000 0 000 0000 = 101% 0 ) DVBXW
000010 01 000 0000 = 100% 0 ) DVBXW
001010 01 000 0010 = 100% 0 ) DVBXW
000010 01 000 0010 = 100% i ) DVBXW
000000 0 000 0000 = 101% 0 ) DVBXW
000010 01 000 0000 = 100% 0 ) DVBXW
001010 01 000 0010 = 100% 0 ) DVBXW
000010 01 000 0010 = 100% i ) DVBXW
000000 0 000 0000 = 101% 0 ) DVBXW
001010 01 000 0010 = 100% 0 ) DVBXW
000010 01 000 0010 = 100% i ) DVBXW
000000 0 000 0000 = 101% 0 ) DVBXW
I 00 0004 000010 01 000 0000 = 100% 0 ) DVBXW
001010 01 000 0010 = 100% 0 ) DVBXW
000010 01 000 0010 = 100% i ) DVBXW
000000 0 000 0000 = 101% 0 ) DVBXW
000010 01 000 0000 = 100% 0 ) DVBXW
001010 01 000 0010 = 100% 0 ) DVBXW
000000 001 000 0000 = 101% 0 ) DVBXW
000010 K 000 0000 = 100% 0 ) DVBXW
001010 K 000 0010 = 100% 0 ) DVBXW
000010 TK 000 0010 = 100% i ) DVBXW
000000 001 000 0000 = 101% 0 ) DVBXW
000010 K 000 0000 = 100% 0 ) DVBXW
001010 K 000 0010 = 100% 0 ) DVBXW
000010 TK 000 0010 = 100% i ) DVBXW
000000 001 000 0000 = 101% 0 ) DVBXW
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PREMIUM X X%

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: 9IHOHWH IQVHAMEDUHVB WRIIZHN HXJT U Details:l [ 7 UJHW®DXW \WEIGQX OMDVHJHZ HEHB HEWYHYFKGL HQGID 117 Ul
XQYHYH®B FKOLLDXIJ DEHQ) OFKHQI] DQMQFKOIX Q) QUUDWQJ VDUEHWCD XI1 JHWMGAD XV] XWWRITK HYRUWDJ HOQGHP HFKDQVFKH|  LJ HQVFKDIWQEE RWQGLJU HIHQ
6VIKO RZIH GHOWK@ H 1Q) FKHYFKHEHY HEIQGHM ICHK RKH  EWDU VEIVWXQJ [ GX QG) HAMI XU FNVHWVEDW HWXQJWARNH - IONHOFKGLLHY HYWUNHQG I HWXQJD
P W SH LWVFKHP I EWDJX QGH ICHV HKW XW HEHQVGDXHD) 6788 7V WKW U DB UP IXP ) FKHYFKHEHQ

HOHGHH  HGQMAY SH LIVFKHQ EWDJ RQJ@HV WKW UWH WHP H HEHQVGDXHU

pooooo 11 000 00mo = 100% 0o /RQU@H
pooono 11 000 0omeo = 100% 0o /RQU@H
pooooo 11 000 00mo = 100% 00 /RQUQH
pooono 001 000 00mao = 0000% 0o /RQUQH
pooooo 11 000 00mo = 100% 0o /RQU@H
pooono 11 000 0omeo = 100% 0o /RQU@H
pooooo 11 000 00mo = 100% 00 /RQUQH
pooono 001 000 00mao = 0000% 0o /RQUQH
pooooo 11 000 00mo = 100% 0o /RQU@H
pooono 11 000 0omeo = 100% 0o /RQU@H
pooooo 01 000 00mo = 100% 00 /RQUQH
pooono 001 000 00mao = 1000% 0o /RQUQH
00 00101
PREMIUMX %%
Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: PSEMIB0 1112 9( 5/ 3LWY HCDXG DV Der OVE5/ 3] DP HUE HJHWMID XFKLCB DFKHQ  EWDJ VAIMWXQIX QG HEHQVGDXHU

UEKWH  HN HXJIZ HQQHMG DIXP ) HKW FKZHU XJ QJ@FKHE \WM@IQ! XH WHEKHQI DXIGHOD DMUDIHOB WIK® Q) GHOWKO
0 WHCHGF DI 1P P EHWWKHOGHY DP HBICLWE [HI DFKEHDEEHWQIY RQI HKO
Q KWQ1 XWX QGb LIGNHCB UREGP [

pooooo 00 000 oom 000% 0o 2YHDS
pooooo 00 000 oom = 0100% 0o 2 YHDS
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Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: GIMXQ VWMBUNHB FKIXSSVFKHEHQ U Details: X6 FKQW NHUR SWP [HWB FKIXSSVFKHEHCE HK RKHJ HEHQVGDXHUE HIHW
) OFKHAX QG DOWQVFKQIT EHI HIQIHP | CBUHWGXFNY HKWY FKQWW HVX QGNRP IRWMREGM:  HUN HXJ I

pooooo 0o poo o oo 00 0% 0

pooooo 00 000 0 0000 10 0% 00

pnoooo 00 000 0 oomo 10 % 10

gooono 00 000 0 onmo 10 % 0o

pooooan 0l 000 0 00O 009 00

0oooono 00 000 0 00mo 10 % 00

00

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: GIMXQ VBN FKIXSSVFKHEH U Details: XI6 FKQW NHVR SWP [HWB FKIXSSVFKHEHCE HK RKHJ HEHQVGDXHUE HUHWI
) OFKHQIX QG DOWQVFKQIL EHU HIQIHP I CBUHWGIXFNY HKW FKQWM HVX QGNRP IRMZEGM  HUIN HXJ

pooooo 00 poo o oo &0 %o 0o
pooooo 00 000 0 oomwo &0 W 0o
pooooo 00 000 0 00D &010 % 0o
pooooo 00 000 0 00D &010 %o 0o
pooooo 00 000 0 00O &0 Yo 0o
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Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: GIMXQ) VWBIN-B FKIXSSVFKHEH XP [ Details: ) ) OFKHQX QG DQOMQFKQIIDXIB FKQWY NHVR SWP IHWME  HIN HXJE HL
Bearbeiten aller Gusswerkstoffe KRKHJ HEHQVYGDXHUE HIHWE HI HUIQJHP | CBUHWGIXFNY HKWY FKQWW HVX QGRRWP Wil
EIGM  HIN HXJD
pooooe 0o 0oo 0ot = [0 % 0 ) RFXU
100000 Il 0o0 0 oo0m = [00% 00 ) RFEXU
0o
Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: GIMXQ) VWIIN-B FKIXSSVFKHEH U Details: X6 FKQWY NHVR SWP [HWB FKIXSSVFKHEHCE HK RKHJ HEHQVGDXHUE HIHWI
) OFKHQIX QG DOWQVFKQIL EH) HIQIHP | CBUHWGIXFNY HKWY FKQWY HVX QGNRP IRMBEGM  HIN HXJL

pooooo 00 000 0 oo 0100y ,12; 0o
pooooo 00 000 0 00O 000y ,12; 0o
pooooo 00 000 0 00D 100% ,12; 0o
pooooo 00 000 0 00D 000 ,12; 0o
pooono 00 000 0 00WOD 10 12; 0o
nooooo 0o 000 0 00MO 00 ,12; 0o
gooooo 00 000 0 00WD 0100 ,12; 0o
gooooo 00 000 0 oomo 0100 ,12; 0o
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Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: 3URIIZHN HXJP W EHU HXJ HQGHQ! Details: =X HUN HXJ DXICDKP HY WK\ LHb KXQIVDXM KXXQUE 10000 PPI XU
/HWYQIVZHWA) W WR IOFKJHE FKOLLDEEHWQD QY FKZHHE  HIWWFNHQT XVZ DK@ CEHAQIW R HE IONHOFKGLHU 1000000PPIP WM® ID® KHQAYHYAM@EDUHI
. DOMQFK@ITD QDVHIX QG XP ® HYFKGLLHQY RGB FKZH. Q KWQ 6 FKXWKDXEHY HZ HQGHQ!

pooono 00 % gooooo 00 00M 100% 0

pooooo 00 % gooooo 0o oom 100% I

00 %

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: 3URIIZHN HXJP W EHU HXJ HQGHQ! Details: =X HUN HXJ DXIQDKP HY WKHOG [HRp KXQIVDXMI KXQJB 1000 PPI
/HWHQIVZHWMQA) W R IOFKUJHE FKGLDEHWAD QY FKZHHGE HWNWFNHQI DA XQGG IHY HZIGGHDXM KIXQID (1010 XU XVZDK@B CEHAQIW R HY  IONHOFKGLLHY
WQVFK@IT QDVHAX QG XP ® HYFKOILHALP ' HAWMQVIX QG DIXWAMCEHHEK moooiiPPIP MP ID®  KHQAHWW@DUHB FKXWKDXEHY HEZ HQGHQ

pooooo 00 % gooooo o0 oom &0 1% I
pooooo 00 % gooooo oo oom &0 0 1% I
gooooo 00 % gooooo o0 oom &1 1% I

pooooo 10=% pooooo oo ono &0 1% 0
poooon 10=% gooooo o0 ono &00 1% I

10 % 10=%
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@ STANDARDx*x

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: / HVAXQJ WARUNHF  UREUHQL XQJ WFKHEH! Details: ( OMHOQF KHBVG RWY DUEH) DFNX QG8 QMUERGHOVFKXWIEA UHVWE EHU
IOFKHQ XP 6 FKZHLHQJ WARGHIJ CRGMHHAY RUI XWFKG IHR ITHQHE WKNXUNHQ)
=XVHWHAONHCP HYFKP IHHQ) WHY IQDWDPE  IONHOFKGLLHD ) RWPD [ * 50X Q&
* HDGVFK®LLHD ) RP [ * 51H WK G&FK]

pooooo 1*5 000 oom &0 1% I
pooooo I0*5 000 0om &1 1% I
pooooo I0*5 000 00m &0 1% I

[

STANDARDx*x*

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: / HAXQJWARNHG HQL XQJ WFKHEH! Details: ( OMHOQF KHBVG RWY DUEH) DFNX QC8 QMUERGHOVFKXWIEA UHWE EHU
IOFKHQ XP B FKZHLHQJ WORGHI CRGMHHAQY RUI XWFKG IHR [THQHE WKNXUNHQ)
=XVHAHQNHG® HYFKP IHHQ) WHY IQDADPE  IONHOFK®ILHD ) RP D [ * 51X QA
* HDGVFKGLHU ) RWP T * 5THWK G&FK]

00000 1(/ 100 1 000 10182 56( 0
10010 1(/ 100 1 000 11100 (' ,80 0
100 1/ 100 0 000 1010),1( 0
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@ STANDARDx*X*

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: / HAWXQJVWARIN-G HQL XQJ WFKHEH

Details: ( QMQF KHBVG RWY DUEH) DFNX QG8 QMUERGHQUFKXWES UHWE EHU
IOFKHQ XP B FKZH.HQJ WARGHI CQRGMVIHHQY R XUFKG IHR [1HQHE WKNXUNHQ!
=XVHWHANHG® HYFKP IHHQ) WGHY IQDADPE  IGNHOFK®LHD ) RWPT [ * 51X QG
* HDGVFKGLHD ) RWP D * 5IHUK QK]

gooo 0o/ 000 0 00 &000&2 56( I
0oono 0o(/ 000 0 00 &1000(" ,80 I
0ooono 0o/ 000 0 00O &0000),1¢( I
0/
STANDARDx**

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: 6 SMWHQZ HIN HXJT  UD QVSWIXFKVYR@X QG
VFKZ IHWHB FK®ILDXIJDEHCD XI6 WK QGURWNHEP B VBKG U  IONHOFK®LLHID @U
/ HWXQJVNDWHQ) OFKHQII DOWQVFK@ITB FKZ H. COKEHDUEEHWQIX Q5 QWUDI
\XQJ VDUEHWQ!

e

pooooo loe 000 oomo = 100% 0o ile)
pooooo loe goo oomeo = 100% 0o ijle}
gooooo lne 000 oomo = 110% 0o 11
pooooo loe goo oomo = 1000% 0o 1'Q
pooooo loe goo oomo = 100% 0o l'Q
pooooo loe ooo oomo = [10% 0o lQi
gooooo lne 000 oomo = 110% 0o 1Q
gooooo loe 000 oomo = 1000% 0 I'Q
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STANDARDx*x*

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: 6 SMWHZ HIN HXJI  UD QVSIXFKVYR@X QG Details: [ 100 7 UDJW@UDXW WEIBQF OV DVHW HZ HEHY HEWYHYWFKGL HQGID [ 11
VFKZ IHW HB FKGILDXIJ DEHAD XI6 VWK QGURWNHEP B WBIKQ U IONHOFKGIHD @U  7UWDJ WD XV XQWWRITK HYRUWIDJ HOGHP HFKDQWVFKH|  LJ HQVFKDIWIQEE RWWQGL T

/ HWXQJVNDWHQ)) OFKHQII DAMQVFKQIB FKZ H. COKWEHDUEEHWQIX QF QWUDI JHIHQ G QG) HAMI XU FNVHWEDU

\WQJ VDEEHWQI

000000 00 000 00 = 00% 00 e}
000000 00 000 00 = 110% i e}
0000010 00 000 00 = 110% 00 e}
0000010 00 000 00 = 1000% 00 ife]
000000 00 000 000 = 00% 00 e}
0000010 00 000 00D = 000% 00 el
0000010 00 000 00D = 000% 00 e}
000010 00 000 00D = 1000% 00 e}
000000 00 000 00 = 00% 00 e’
000000 00 000 00D = 000% 00 e}
0000010 00 000 00D = 000% 00 e}
000000 00 000 00D = 0000% 00 e’
000000 00 000 00D = 00% 00 e
000000 00 000 00D = 000% 00 e}
000000 00 000 00D = 000% 00 i'e]
[ITIEE 0o 000 00D = 0000% 00 e}

00 00 1004 000000 0o 000 00D = 00% 00 1Q
000000 00 000 00D = 000% 00 ite]
000000 i 000 00D = 000% 00 ite]
000000 i 000 00D = 0000% 00 e}
000000 00 000 000 = 000% 00 ite]
000000 i 000 00D = 000% 00 fle]
000000 i 000 00D = 101% 00 e}
000000 0o 000 0o0m = 0000% 00 e}
000000 00 000 000 = 001% 00 ifte]
000000 i 000 000 = 000% 00 fle]
000000 i 000 000 = 100% 00 e}
000000 0o 000 000 = 0001% 00 e}
000000 00 000 000 = 001% 00 iffe]
000000 i 000 000 = 000% 00 iffe]
000000 i 000 000 = 100% 00 e}
000000 00 000 000 = 0001% 00 e}
000000 001 000 000 = 000% 00 iffe]
000000 001 000 000 = 100% 00 e}
00000 001 000 000 = 100% 00 iite}
100000 001 000 000 = 0000% 00 iffe]
100000 001 000 000 = 000% 00 iffe]
00000o 001 000 000 = 100% 00 e}
000000 001 000 000 = 000% 00 ilte}
000007 001 000 000 = 0000% 00 iffe]
000001 001 000 000 = 110% 00 iffe]
000000 001 000 00w = 000% 00 e}
000000 001 000 00W = 00% 00 e}
000000 001 000 0000 = 0000% 00 iffe]
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Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: XQYHYH®6 FKIXSSVFKHEHQ ) OFKHQI Details: : HQJI CBUIHWGXFN X QYHYH®B FKEOILDXIJ DEHQE HI XWJ HEHQVGDXHUI
XQGl DQWMQVFKQIT ) 67&87DXIB FKQWYNHR SWP IHWG SH ILINDWRQ P HKW DWMUDDEWDJLAN U HHD
=HW

pooooo 00 nog o oo 000y 0o e}
pooooo 00 000 0 00D 00 0o ile]
pooooo 00 000 0 00D 000y 0o iTe]
pooooo 00 000 0 00WOD 000y 0o ile]
pooooo 00 000 0 0omo 000y 0o la
pooooo 00 000 0 00D 00 0o ile]
pooooo 00 000 0 00D 000y 0o iTe]
pooooo 00 000 0 00WOD 000y 0o ile]
pooooo 00 000 0 oo 000 0o ) DABIXW
pooooo 00 000 0 00D 000y 0o ) DABIXW
pooooo 00 000 0 00WOD 000y 0o ) DABIXW
pooooo 00 000 0 0o0mo 000y 0o ) DABIXW
pooooo 00 000 0 00D 000 0o ) DABIXW
pooooo 00 000 0 00D 000y 0o ) DABIXW
0o

BASICx

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: XQYHYH®B FKIXSSVFKHEH ) OFKHQI Details: : HQJI CSUHWGXFN X QYHYH®B FKOILDXIJ DEHGE HI XWAJ HEHQVGDXHU
XQG DQMQVFKQIL

pooooo 00 000 0 oo &0 10 %o 0o
pooooo 00 000 0 0o0mo &0 W 0o
pooooo 00 000 0 00WD &00 e 0o
pooooo 00 000 0 00D &0 0 Yo 0o
pooooo 00 000 0 00MO &0 Yo 0o
ppoooo 00 000 0 00O &0 0 Yo 0o
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BASICx

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: XQYHYH®6 FKIXSSVFKHEH ) OFKHQI Details: 4 VRQGHW HHJCHWV U XWSXWHQ
und Kantenschliff

pooooo 00 000 0 0omo &0 %% Il
pooooo 00 000 0 00D &0 0o

BASICx

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: 8 QYHYH®# DEI®! IEGH FKOILVFKHEHQ Details: : HQJI CQSUHWGXFND JJUHMYX QGV FKQWY T ROVE HI RXFKGHI HWWWFN
I U OFKHQX QG DQMQVFKQ@ID NRQXU

pooooo 7 ooo oomo 00 0o ile]
pooooo 7 0oo oomo 00 0o ile)
gooooo iz 000 00mo 10 0o ile]
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Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: 8 QYHYH®I IQVHWVEDUILQ) QGXWAHK QG Details: [ [ 000 7 UDJW@UDXW WEIBGQF OMDVHJHZ HEH HWXQJVWAMBUNH  IONHD
+DQGZHINDXIV P WFKHD HEGQ) U IONHOFKGLHID @ HWXQJ VNDWHQI VFKGLHY HYWUNHQG [H HWXQID @by VIFT)  FKHYFKHEHQI

) OFKHQIl  DQMQVFKQIIB FKZ H. COKEHDUEEHWQIX QF) QWUDWQJ VDUEHWQI

pooooo 0o 0oo oo = 110% 0o ile]
pooooo 00 0oo oo = 100% 0o e}
pooooo 00 0oo oo = 100% 0o la
pooooo 00 000 o0omo = 0100% 0o la
pooooo 00 0oo 0omo = 110% 0o ile]
pooooo 00 000 00mo = 100% 0o 01Qy
pooooo 00 000 00mo = 100% 0o ile]
pooooo 00 000 o0omo = 100% 0o la
pooooo 00 0oo 0omo = 110% 0o ile]
pooooo 00 000 00mo = 100% 0o la
pooooo 00 000 o0omo = 100% 0o la
pooooo 00 0oo 0omo = 110% 0o ile]
pooooo 00 000 00mo = 100% 0o e}
pooooo 00 000 00mo = 100% 0o la
pooooo 00 000 o0omo = 0100% 0o la
0o 0o oooA
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SCHLEIFEN | DIAMANT

; WWFKDWEKHV EEHWQID HSDDUR MK RKHQE HYSDOXQJ VEIMXQ) HQY
XQG6 WG HW WKHAQ HEHAG HP X QYHWHO  LIQVDVWSHNWKP E HI
7<52/,77 BRFNHQUFKBLIWGILOLP B RIGHW XQGE XV WIEK] XG IHVHA)
ZHB XONMK LOM IG XFKJ QJIJHY) DEGIW WWP G DVUIEKW HB UR
GXNW UG HQ XE HDUEEHWQGHQE HINARITD XTI LQGHQT

@ PREMIUMX %

pooooo STHD 000 00 00D ! r 8 kK I
pooooo STHD 000 00 00D ' r 8k Kk I
pooooo STHD 0oo oo '8 kK I
gooooo STHD 000 00 00 '8 kK I

I

pooooo STHD 000 00 00D ' r8kkk
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)

PREMIUM X X%

pooooo STHD 000 00 000 " okokok 0

@ STANDARDx*x*

pooono 6760 po0 00 oomao ' 8%k i
pooono 6760 po0 00 oo0mo ' 8kk 1
pooonno 6760 000 00 0o0mo ' 8%k 0
poooono 6760 poo o0 oomo ' 8kk 0
poooon 67606 000 o0 oomo ' 8%k 0
poooono 67607 poo o0 oomo ' 8k 0
goooon 67607 poo o0 oomoo ' 8%k 0
O O

SON SON

O O O O poooono 67607 poo o0 oomo ' r 8%k 0

6760 67606

=M,

SOR/

oy

67607
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Spezifikationsbezeichnung und SO FMGN UWFIVICFST O U

" 1H6 SH LLINDWRAD O] XU FKDUDNMUMHXQIG HV6 FKOLLZ HIN HXJ HV
%HVSIHO

Normalkorund

"l UMD GKDI

- HK KHIGH=DKO!

0 WFKXQJD | X Qall

EHWFKD QMM HQGI

RITHQHLWE IHB FKHEH

I6IHEJU HB WRLGFKI

+ DEHGHORWXQG

z.B.
G = weich

0 WFKXQJD | X QGI6SH IDBRXQG

R = hart

0 WFKXQJD I X QG

( GHDRXQGAURVD

( GHORXQEZ H-

( GHORXQGAURW

0 WFKXQJD I X QGI6SH IDDRXXQG

0 WFKXQJD I X QGIT

6SH IDDRXXQG

0 WFKXQJB IQMMNRIXQGX QG [

0 WFKXQJB IQMMNRIXQGX QG [

6I0FIXP [&DEIGD) U Q

6 0FIXP (& DUEIGY FKZ DU

Il&

0 WFKXQJB ITFIXP (& DUELG]
JUQVWKzZDU

V=
. HIDP WFKD HEXQGHQ

9H HEKOXQJ VEHVSIHIHOHINHDP IVFKIJ HEXQEHQHQII7<5 2 /, 716 FKeALVFKHEHP MNRQYHQMRCH®P 6 FKOIINRWI [ [ 00 0180000

&%1

' IDP DQW

6 FKGILEHDJ RV

9dH HEKCXQJ VEHVSIHIHOHU. XQWDU 1J HEXQGHQHQIT7<5 2/, 716 FKBILVFKHEHP M& %1 16 FKOILNRURIY4N 0 0 &0 0 0% 0 0

%HVSIH® HNWMRIVEEHD!

89A

O

I0A

O

O®
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PRAZISION SCHLEIFEN

6 FKOILERFNVFKHEHQ 150 3 WRILODFKVFKGLLHQ

E [HKIX Q8 RHYFKHEHQ 155 ) OFKVFKGLLHQ

XWHAXQGVFKEILLHQ IRI , QCHAXQGVFK®ILHQ

3 HQGHIDFKVFKGLHQ +DQGJH KWMVE FKBILHQ



'|-I' SCHLEIFBOCKSCHEIBEN
. KERAMISCH KONVENTIONELL

KERAMISCH KONVENTIONELL

Produktvorteile:

8 QYHYH® IAVHWEDUHS FKBLLVFKHEHQVSH LLINDWRQ
%HJHSDFNMVG HGX  IHUIQ) VHIVXQYHYHE DWHQGT W QIUH!
0 DVFKICHQZ HBQ

+RKH/ DXIXKH
6\ISHEDUHUH) DOHUHFKWM] 1Q HOHBDFNXQJ

Anwendungstipps:

[ 6 FK UHCH IGHVK DY HBEHWVFNMGE  HIN HXJHV
1 DFKVFKOLLHCH IOHW- 660: HIN HXJHV

Sicherheitshinweise:

6 [FKHIKHWKICZ HVHY SH IH@®E HI EHWK FKWYHVFKZ 1QGL) NHW
[ 100P0VE HOFKWQ

6lHKH DSIW® [FKHKHW HP 6 FKGLLIHD 6 HW [ [

@ UN-UND NIEDRIGLEGIERTE STAHLE

gooooo 1 000 00 0o 109075 1
210102 1 000 00 00 109075 1
pooooo 1 ooo 00 0o 109075 1
gooooo 1 000 00 0o 109075 1
pooooo 1 000 00 00 109075 1
pooooo 1 000 00 0o 109075 1
pooooo 1 ooo 00 0o 109075 1
gooooo 1 000 00 0o 109075 1
pooooo 1 000 00 00 109075 1
pooooo 1 000 00 0o 109075 1
pooooo 1 ooo 00 0o 109175 1
gooooo 1 000 00 0o 109075 1
pooooo 1 000 00 00 109075 1
pooooo 1 000 00 0o 109075 1
pooooo 1 ooo 00 0o 109175 1
gooooo 1 000 00 0o 109075 1
pooooo 1 000 00 00 109075 1
pooooo 1 000 00 0o 109075 1
pooooo 1 ooo 00 0o 109175 1
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SCHLEIFBOCKSCHEIBEN
KERAMISCH KONVENTIONELL 'l-l'

@ UN-UND NIEDRIGLEGIERTE STAHLE

pooooo 1 goo oo oo 109075 1
pooooo 1 goo oo oo 109075 1
pooooo 1 goo oo 0o 109075 1
pooooo 1 goo oo oo 109075 1
pooooo 1 goo oo oo 109075 1
pooooo 1 goo oo 0o 109075 1
pooooo 1 goo oo oo 109075 1
pooooo 1 goo oo oo 109075 1
pooooo 1 goo oo oo 109075 1
pooooo 1 goo oo 0o 109075 1
pooooo 1 goo oo oo 109075 1
pooooo 1 goo oo oo 109075 1
pooooo 1 goo oo oo 109075 1
pooooo 1 goo oo 0o 109075 1
pooooo 1 goo oo oo 109075 1
pooooo 1 goo oo oo 109075 1
pooooo 1 goo oo oo 109075 1
pooooo 1 goo oo 0o 109075 1
210104 1 goo oo oo 109075 1
pooooo 1 goo oo oo 109075 1
pooooo 1 goo oo oo 109075 1
pooooo 1 goo oo 0o 109075 1
pooooo 1 goo oo oo 109075 1
210105 1 goo oo oo 109075 1

151



SCHLEIFBOCKSCHEIBEN
KERAMISCH KONVENTIONELL

@ ‘ @ HOCHLEGIERTE STAHLE UND HSS

80 ® O e o O @

pooooo 1 goo oo oo 00 00975 1
pooooo 1 goo oo 0o 00 00975 1
pooooo 1 goo oo oo 00 009175 1
i pooooo 1 goo oo oo 00 009075 1
pooooo 1 goo oo oo 00 0ooi7s 1
pooooo 1 goo oo oo 00 00975 1
gooooo 1 goo oo oo 00 0097 1
pooooo 1 goo oo oo 00 009175 1
pooooo 1 goo oo oo 00 oooi7s 1
gooooo 1 0oo oo oo 00 009i7s 1
gooooo 1 0oo oo oo 00 o0ooi7s 1
gooooo 1 0oo oo oo 00 0ooi7s 1
gooooo 1 ooo oo oo 00 oooizs 1
gooooo 1 0oo oo oo 00 009175 1
gooooo 1 000 00 0o 00 o0o9i7s 1
gooooo 1 000 00 00 00 00975 1
gooooo 1 0oo oo oo 00 o0o9l7s 1
gooooo 1 0oo 00 0o 00 009075 1
goooon 1 000 00 00 00 o0o9i7s 1
gooooo 1 000 00 00 00 009075 1
gooooo 1 0oo oo oo 00 009075 1
210111 1 0oo 00 0o 00 009075 1
gooooo 1 000 00 00 00 009075 1
gooooo 1 000 oo oo 00 0o9i7s 1
gooooo 1 000 00 0o 00 009075 1
gooooo 1 000 00 00 00 009075 1
gooooo 1 000 00 00 00 009075 1
gooooo 1 000 0o oo 00 009075 1
pooooo 1 0oo 00 00 00 009075 1
pooooo 1 000 00 00 00 009075 1
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SCHLEIFBOCKSCHEIBEN
KERAMISCH KONVENTIONELL 'l-l'

‘ @ @ HARTMETALL

pooooo 1 goo oo oo &009075 1
pooooo 1 goo 00 0o &1 19075 1
pooooo 1 goo oo oo &119075 1
pooooo 1 goo oo oo &1 09075 1
pooooo 1 goo oo oo &009075 1
pooooo 1 goo 00 0o &1 19075 1
pooooo 1 goo oo oo &119075 1
pooooo 1 goo oo oo &1 09075 1
pooooo 1 goo oo oo &009075 1
pooooo 1 goo 00 0o &1 19075 1
pooooo 1 goo oo oo &1 19075 1
pooooo 1 goo oo oo &1 09075 1
pooooo 1 goo oo oo &009075 1
pooooo 1 goo 00 0o &1 19075 1
210114 1 goo oo oo &1 19075 1
pooooo 1 goo oo oo &1 109075 1
pooooo 1 goo oo oo &009075 1
pooooo 1 goo 00 0o &1 19075 1
pooooo 1 goo oo oo &1 19075 1
pooooo 1 goo oo oo &1 09075 1
pooooo 1 goo oo oo &009075 1
pooooo 1 goo 00 0o &1 19075 1




SCHLEIFBOCKSCHEIBEN
KERAMISCH KONVENTIONELL

ZUBEHOR

Ausfiihrung/Bearbeitbare Materialien: 5 HGX [HWQJHD O XEHK U X6 FKGILERFN
VFKHEHON RWMQBVH K GEFKI% LWHE HoHGDUH IQDFKP MEHWM@MIQ)

pooooo 00055 oo oo nooo 1
goooo 0nnss 00 0 00 goono 1
goooo 0o0ss 00 0 00 noooo 1
goooo 0ooss 00 0 0o poooo 1
goooo 00055 00 0o o 0 oooo 1
goono 0onss 00 0o o g oooo 1
goooo 0orss 00 0 0o pooooo 1
goooo 0oess 0o 0 oo pooooo 1
gooono 0oess 0o 0 oo pooooo 1
goono jooss 0o oo o gooooo 1
pooooo joerss 0o 0 oo pooooo 1
goooo loess 0o 0 oo pooooo 1
gooono 0oess 0o oo o 00000 1
gooooo jooss 00 00 00 GHW 0000000000 1
pooooo joerss 0o 0 oo 6 R 000000 1
pooooo loess oo ooo 6 R 000000 1
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ABZIEH- UND POLIERSCHEIBEN
ELASTIC

ELASTIC

Produktvorteile:

— %H/RCGHYD QVFKP LHUVDP | EHZ HEKHDWYFKHYY SHQ)

_ /HEK\S URILGHEDU

) HOMR EHJOFKHALGN UHWME HWM U IHBDU

- +RKHB WIOG H\E HH P SIRKGIGHU UK DKO

— . KOW FKQI

. XFKI WGHQ (QDADXI ®f [EGQE  HBIQU HHJ QHW
9HEHWHXQIG HB FKOMWI NHW QGG HB BCG HWWKUHU
6FKQHGZ HN HXJH

( IQIDFKHF DOGKDEXQUIG DKHWY RIRME IHGHW FKDUHE  HUN HXJ(
VFKQHGHT &110 1%(1 0 X QG [ 10 1%(0 11

Anwendungstipps:

— 3ROHUHAY RQI6\IKOPX QM| GHIX QGB LOMP HBARGHU
. XOMMRIID &10 1 %(0 01
) HQUFK®ILHQY ROG LYHYHY) HOP HFKDAINEDXWMBIQIZ HB KUHQIL
%UEBIAD HGL IOMFKQIN &0 11 1%(1 1 [
L ( IIHNWRKOLLHQI&] [ 1%(0 1 X QG811 1%(0 1) [
— ( QUUDWQ &0 1 1%(010 1
- E LKHQYRQ FKHAX QGF DVFKHGP HWHCD @I W& [ 1 1%(1 1 1
 1IFKW WFKDUH DQMAU R HY UDMXQGK RKHA EVFKQID HHJ QHW
— =XPI E IHKHQ{ QU¥UDMAX QGI6FK UHQY RQD HWH.OIE SDAMOK QGR6HIBIA &1 0 1%(1 [ ]
_ EUFKWWMQ . HIDP INEIQGXQUTT || OVWFIE FKBILVFKHEHQ IEKH  DSMMD EUEKWMOK QGB FK UHQ

Sicherheitshinweise:

— OV U0 PIM UZHFKHOWYFKHB FKHEHQ

— OVl 0 PIM UKDWDWYFKHE FKHEHQ

— ' 1IH UEHWJIHFKZ I0G) NHVWEH] OWWEFI6 FKHEHQY WKWP P HILP BoH XJI XU FKHEHCEIQGXQJ
— Drehrichtung bei Abziehscheiben von Werkzeugauflage weg

— QHZ HOGXQIHICHMVI 116 SDQA OQVFKHV

— 6 [FKHWKHWKIQZ HVHE HDFKWIQ

— 6ltKH DSIW® IEKHKHW HP 6 FKOILHQ 6 HWM) [ [
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ABZIEH- UND POLIERSCHEIBEN
ELASTIC

ABZIEHSCHEIBEN FUR
SCHNEIDWERKZEUGE

1000 1 125 25 20 &10000%( 00 1

00000 1 125 20 00 &I000%( 00 1

2540 1 125 25 10 &10000%( 00 1

0100000 1 150 20 20 &10000%( 00 1

1000 1 150 20 10 &10002%( 00 1

100000 1 0o 20 10 &10000%( 00 1

2512 1 125 20 20 &10000%( 00 1

1000 1 150 20 20 &00000%( 00 1

00000 E ILKHQYRQ
1000 1 200 25 20 &I000%( 00 1 | 6FKQWP HAWHQ

FEIN-UND
POLIERSCHEIBEN

12045 1 125 20 20 &1110%( 00 1
00000 1 125 20 20 &1000%( 11 1 E LKHQrRQ
001000 1 150 10 25 &IT10%( 01 1 FKECP HAH
1111 1 150 20 20 &1T1%( 10 1 | 2 EHUOFKHQHEHWHXQJ(
10010 1 150 20 20 &001%( 11 1 mm’z_gﬁlﬁm
0001 1 150 20 20 &0110%( 01 1| ) DMIDOEWUP  J K
100 1 150 20 11 &IT10%( 01 1
00oo 1 150 20 20 &IT10%( 01 1
1111 1 150 20 11 &I110%( 01 1
00000 1 150 25 i &011%( 100 1
1000 1 150 50 20 &1T1%( 00 1
000o 1 150 50 20 &111%( 00 1
00000 1 150 50 20 &111%( 00 1
1001 1 200 25 20 &001%( 00 1
001000 1 200 25 20 &I110%( 01 1
000o 1 200 25 11 &1110%( 00 1
00000 1 200 25 11 &1110%( 00 1
22411 1 200 25 11 &0110%( 00 1
%(000 P WMQYPD [ [PIV %0100 P MMQYPD [ 0PIV [ 00 ISpannflansch verwenden
%(100 Z HEKIYPD 01 0PIV %100 KDWPD 00PIV
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AUSSENRUNDSCHLEIFEN
KERAMISCH KONVENTIONELL

KERAMISCH KONVENTIONELL

Produktvorteile:

(1K P IDWHQGHE XDOWWIEKHXQIW WWP IV RZ IHP RGHUCH

) HWW XQJ WMFKCQRBJ IHAX QGB ULRGXNARQVHAUEKWQJ HQY 1QGG HY DMV
I IKRFKSU IVH X HAXQGVFK®ILZ HIN HXJ HIG HG HQ)

. XQGHADQ RWBEHXQJ HOH QVSUHFKHA

,QGHJ HEHQVGDXHI 6WQG HWWR SWP [HWE HN HXJH
6FKQWUNHW  EVFKQIGIMXQIID XII QZ HOGXQIVID@ EJHWP P W
¢ IAWFKDVIEKNHWE HVE FKBILSWR HWHALP B RUGHW XQG
4 XDOWE HID HVFKQIHCHG HNWWENHD P | XQGHADARWBEHXQJ

Anwendungstipps:

( QMFKHGHQGLWE IH EWWP P XQJGHB FKGLLVFKHEHLP [
*HVOP SR HWI @ HOWWENE  HUIN HXJID DVFKICHB DUDP WM KOFKP [HP MO

6 FKGILDQZ HOGXQIHQ
— XVZDK@GHB SH ILINDARCE IHD XFKI CBDWXQIGHB IR HAM

SDUDP HWMUN DQAG XWFKY <52 /.70 QZ HQGXQJ WMFKQINHU
NXQGHQVSH ILIVFKR SWP IHW HEGHQ

— : HONWWFNS8 P IDQIVJHVFKZ IQGNHW EK QJUJYRQ  HIWWFNVGXUFKP HAWHU

— 2 SWP IHWM EUFKWQV IEKHE HWD [E Z [0

Sicherheitshinweise:

EGLFKI-LIKHWKLCZI-I)/HVSH HE HI EHWK FKWHVFKZIQGNHW [ P [ VE HOFKWQ
6 IEKHIKHWKIQZ HVHE HDFKWQ



AUSSENRUNDSCHLEIFEN

KERAMISCH KONVENTIONELL

@ 6 UN-UND NIEDRIGLEGIERTE STAHLE

89A

O
®

O
O

——
i
weiatd 3 Saeey

EHWK FKWYHVFKZ IQGJ [

NHW I PIV

.R@QIU H [0

SOFDN 000 WiwP

.R@QIU H [0

SOFDN W000 WiwP

pooooo 1 ono 25 ooo 00 00000 9000 1
pooooo 1 ooo 50 0oo 00 00000 9000 1
gooooo 1 400 20 0oo 00 00000 9000 1
pooooo 1 400 20 0o 00 00800 9000 1
pooooo 1 400 25 0oo 00 00000 9000 1
pooooo 1 400 25 0oo 00 00800 9000 1
gooooo 1 400 0o 0oo 00 00000 9000 1
goooo 1 400 0o 0o 00 00800 9000 1
pooooo 1 400 40 0oo 00 00000 9000 1
pooooo 1 400 40 0oo 00 00800 9000 1
gooooo 1 400 50 0oo 00 00000 9000 1
goooo 1 400 50 0o 00 00800 9000 1
pooooo 1 400 0o 0oo 00 00000 9000 1
poooo 1 400 0o 0oo 00 00800 9000 1
gooooo 1 400 0o 0oo 00 00000 9000 1
pooooo 1 400 0o 0o 00 00800 9000 1
pooooo 1 500 40 noom 00 00000 9000 1
pooooo 1 500 40 noom 00 00800 9000 1
gooooo 1 500 50 goom 00 00000 9000 1
pooooo 1 500 50 goom 00 00800 9000 1
pooooo 1 500 0o goom 00 00000 9000 1
noooo 1 500 0o goom 00 00800 9000 1
gooooo 1 500 0o goom 00 00000 9000 1
pooooo 1 500 0o goom 00 00800 9000 1
pooooo 1 0oo 0o 0oo 00 00000 9000 1
pooooo 1 0oo 0o noo 00 00800 9000 1
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AUSSENRUNDSCHLEIFEN
KERAMISCH KONVENTIONELL

@ . ‘ HOCHLEGIERTE STAHLE UND HSS

97A, 454A O

pooooo 1 400 20 0oo 000 DoBOD@D 1
pooooo 1 400 20 0oo 00 00800 9000 1
pooooo 1 400 25 0oo 100 0oeo0®0 1
gooooo 1 400 25 0oo 00 00800 9000 1
pooooo 1 400 0o 0oo 000 DoBO00@D 1
pooooo 1 400 0o 0oo 00 00800 9000 1
pooooo 1 400 40 0oo 100 o0oeo0®0 1
gooooo 1 400 40 0oo 00 00800 9000 1
pooooo 1 400 50 0oo 000 DoBOO@D 1
pooooo 1 400 50 0oo 00 00800 9000 1
pooooo 1 400 0o 0oo 0oo ooeoo@O0 1
gooooo 1 400 0o 0oo 00 00800 9000 1
pooooo 1 400 0o 0oo 000 DoBO00@D 1
pooooo 1 400 0o 0oo 00 00800 9000 1
pooooo 1 500 40 noom 100 ooeo0®0 1
gooooo 1 500 40 goom 00 00800 9000 1
pooooo 1 500 50 goom j00 0oeO0l@O 1
pooono 1 500 50 goom 00 00800 9000 1
pooooo 1 500 0o goom joo ooeoo@o 1
gooooo 1 500 0o goom 00 00800 9000 1
pooooo 1 500 0o goom j00 ooeo0l@O 1
pooooo 1 500 0o goom 00 00800 9000 1
pooooo 1 0oo 0o noo gog ooeoo@o 1
gooooo 1 0oo 0o 0oo 00 00800 9000 1

EHWK FKWYHVFKZ IQGJI
NHW I PIV

.RQU H [0
50FD0 0000 W0wP

159



AUSSENRUNDSCHLEIFEN
KERAMISCH KONVENTIONELL

000000 1 400 40 100 &0& 00 901 1 EHWK FKWYHVFKZ IQGT

001000 1 400 40 007 &010% 10 911 1 NHWIPIV

T e e e ey MAUHQMD BRI
IRUBHXQJ HA
EHGQIW HHJCHIV WoXQN
P HR@®

: HMHG &6 SH LINDWRGHQ
VIHKHB HQGHDDFKVFKELLHA
+ DUR HE@
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AUSSENRUNDSCHLEIFEN
KUNSTHARZ CBN & DIAMANT

KUNSTHARZ CBN & DIAMANT

Produktvorteile:

9,%6 VUM IQVFKZ IQUXQIVJHG P SIWMVY U JHIN BHY WMP [
I UHCOHCON RQAMBQMAX QCUXKLJ HIB FKBLSWR HW
. RWMQUHGX IHXQIGXUFKE WL HXQIG HVE [) DNRY

*GIFKP  WH HWXQJVDXIQDKP HG XUFKIN ROAMXIHIFKHQ)
6HEWWFK UHIHNW

Anwendungstipps:

— : HONWWFNS8 P IDQJVJHVFKZ ICGJNHWD EK QJWJIYRP [
1 HOWWFNGXUFKP HWHU

— ( P SIRKGICHE FKAQWYHVFKZ ICGI NHW & %61 16 FKBILVFKHEHQI U+ 660und

( P SIRKGICHI6 FKQWYHVFKZ IQGIINHW I IDP DOMFKGLLVFKHEHQ U
+ DU R QG QCGXWIIHNHWDP IND 000 [P 0V
— 5 XQAUEKWCK QG FK UHQG HB FKHEHY RIGHP [ UMMQWDWP W
XQH UWMMI  HBD X\BeDXWEKO
6 LIFIXP FDUEICE FKGILVFKHEH

Sicherheitshinweise:

E XiWXW KO WHOXI KIXQJD FKWQ
6 IFEKHIKHWKICQZ HVHE HDFKWIQ

@ HOCHLEGIERTE STAHLE UND HSS

000000 1A1 | 200 | 15 | 51 15 0 %0018 00%9 %67 5 1 EHWK FKWYHVFKZ I0GL ]
100000 1A1 | 250 | 15 | 51 15 0 %[00 8 10%9 %67 5 1 |NHWI PV

100000 1A1 | 000 | 20 |10m | 20 i %118 00%9 %67 5 1 UM LCZ HVH XP | ELEK]
000000 1A1 | 000 | 20 | 100 | 20 0 %0018 00%9 %67 5 1 | \WOXQEBFK UMW RG IO
000000 1A1 | 000 | 20 000 | 20 0 %0018 00%9 %67 5 1| P DQN QR %11 HIN HJHQ
100000 1A1 | 000 | 20 | 100 | 20 0 %018 00%9 %67 5 1 | EHDFKWQV IHKH DSLWMO
0oonon 1A1 | 400 | 20 | 011 20 I %1018 11%9 ,%67 5 1 EUFKWQI

110000 | 1A1 | 400 | 00 |noo | oo 0 %1 & 00%9 %67 5 1| XQE6 FK UHQI 6HWM [0 0
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AUSSENRUNDSCHLEIFEN
KUNSTHARZ CBN & DIAMANT

‘ ‘ ‘ HARTMETALL

000000 1A1 | 200 | 10 | 51 10 0 CI00B 0009 %67 5 1 EHWK FKWYHVFKZ IQGL0

100000 1A1 | 250 | 15 | 51 15 0 "O00& 009 %67 5 1 | NHWIIIPOV

000000 1A1 | 000 | 20 | 100 | 20 0 CI00B 0% %67 5 1 o ZHVH XP ) EI

000000 1A1 | 000 | 15 | 000 | 15 0 CI00B 009 %67 5 1| UFKMOXQEEFK UHY RO

000000 1A1 | 000 | 20 | 000 | 20 0 CI00B 009 %67 5 T ' 0P DQIX QG& %10 HIN

000000 1A1 | 000 | 20 |1000 | 20 0 CI00B 0% %67 5 1| HIHY

000000 1A1 | 400 | 20 | 000 | 20 0 CI00B 0% %67 5 1 | EHDOFKWQV IHKKH DSIWOD
EUFKWQI

XQG6 FK UHQ 6 HWM [0 000

162



PENDELFLACHSCHLEIFEN
KERAMISCH KONVENTIONELL

KERAMISCH KONVENTIONELL

Produktvorteile:

KeB FKQ!

E * HIQJH® HYFKGL
+RKHB FKQWIHXGL NHW

Anwendungstipps:

— 7TWFKYRWFKXEJHVFKZ ICGINHW (00 [P [P 1Q

— XU XW  K® MMOXI KIXQJID FKWQ

Sicherheitshinweise:

6 IFKHIKHWKICQY HVHV SH 1H@® HI EHWK FKWYHVFKZ IQG) NHW
E 10P IVE HOFKWQ

6lHKH DSW® IFKHKHW HP 6 FKOLHA 6 HWM [ 1



' PENDELFLACHSCHLEIFEN
KERAMISCH KONVENTIONELL

@ 6 UN-UND NIEDRIGLEGIERTE STAHLE

[ J ® O
A ) e ©

000000 1 205 00 011010 00 00000 9000 1
000000 1 205 00 1100 00 00800 9000 1
1100 1 205 01 1111 00 10800 9100 1
000000 1 225 25 51 00 00000 9000 1
, = 000000 1 225 25 51 00 00800 9000 1
1 3 000000 1 225 25 51 00 00800 9100 1
001000 1 250 25 51 00 00800 9000 1
001000 1 250 25 51 00 00800 9000 1
000000 1 250 25 0100 00 00000 9001 1
000000 1 250 25 100 00 00800 9000 1
001000 1 250 25 110 00 00%00 9011 1
001000 1 001 01 110 00 00000 9001 1
000000 1 001 01 0100 00 00800 9000 1
000000 1 000 01 100 00 0 0% 00 9000 1
001000 1 001 50 110 00 10000 9001 1
001000 1 001 50 110 00 00800 9000 1
000000 1 001 50 0100 00 00800 9000 1
000000 1 000 50 000 00 00000 9000 1
100000 1 0100 50 1 00 00600 9000 1 |.RQU H Il B FKXSSI
000010 1 001 50 001 00 00%00 9100 1 | RSHDMWRGHY
000000 1 001 40 001 00 00000 9001 7| R@U H T UHCHH
2 EHJIOFKHQU WQ
000000 1 000 40 000 00 00800 9000 1
101000 1 i 40 001 00 00%00 9011 1
10100 1 001 50 001 00 00000 9001 1
000000 1 001 50 001 00 00800 9000 1
000000 1 000 50 000 00 00000 9000 1
101000 1 001 50 001 00 00%00 9011 1
000000 1 400 40 001 00 00000 9001 1
000000 1 400 40 001 00 00800 9000 1
00000 1 400 40 000 00 010800 9000 1
10100 1 400 50 001 00 00000 9001 1
000000 1 400 50 001 00 00800 9000 1
000000 1 400 50 001 00 010800 9110 1
000000 1 400 01 000 00 00§00 9000 1
000000 1 400 11 001 00 00800 9000 1
0100000 1 400 11 001 00 00800 9110 1
0100000 1 400 11 001 00 00§00 9001 1
000000 1 400 01 000 00 00800 9000 1
000000 1 400 11 001 00 010800 9110 1
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PENDELFLACHSCHLEIFEN
KERAMISCH KONVENTIONELL

@ 6 UN-UND NIEDRIGLEGIERTE STAHLE

000000 5 000 50 | 1om | 0000010 00 00000 9000 1
S 000000 5 0o 50 | 10m | 1000010 00 00800 9000 1
000000 5 00 50 | 10m | 0000010 00 00800 9100 1
_ 000000 5 00 50 | 000 | 000000 00 00900 9000 1
— 000000 5 0oo 50 | 000 | 1000010 00 00800 9000 1
. ) 000000 5 0o 50 | 000 | 1000010 00 00800 9000 1
v_ 000000 5 0o 50 | 000 | 0000010 00 00000 9000 1
s 000000 5 00 50 | 000 | 000000 00 00800 9000 1 | RQU H 1 B FKXSS)
000000 5 0oo 50 | 000 | 1000010 00 00800 9000 1 | RSHDWRQQ
000000 5 400 50 | 000 | 1000010 00 00§00 9000 1 |.RQU H I WHCHH
000000 5 400 50 000 000000 00 00800 9000 1 |2EHUOFKHQ) WQ
000000 5 400 50 | 000 | 000000 00 00800 9100 1
000000 5 400 00 000 | 000000 00 00000 9000 1
000000 5 400 00 000 | 000000 00 00800 9100 1
000000 5 400 00 000 | 000000 00 00800 9000 1

@ G UN-UND NIEDRIGLEGIERTE STAHLE

000000 0 000 50 | 00m | 000000000 00 00000 9000 1
000000 0 000 50 | 0000 | 000000000 00 00800 9000 1
000000 0 000 50 | 0000 | 000000000 | 00 00800 9100 1
000000 0 000 50 | 000 | 000000000 00 00§00 9000 1
000000 0 400 00 000 | 000000000 00 00000 9000 1
000000 0 400 00 000 | 000000000 00 00800 9000 1
000000 0 400 00 000 | 000000000 | 00 00800 9100 1
000000 0 400 00 000 | 000000000 00 00§00 9000 1 | RQU HII U
000000 0 400 00 000 | 000000000 00 00800 9001 1 | 6FKIXSSRSHIDWRGHT
000000 0 400 00 000 | 000000000 | 00 00800 9000 1 |.RQ@U HIDN WHCHH
000000 0 400 | 100 | 000 | 0000000070 00 00000 9000 1 | 2EHJOFKHQY WQ
w D
(O]
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' PENDELFLACHSCHLEIFEN
KERAMISCH KONVENTIONELL
@ ‘ ‘ HOCHLEGIERTE STAHLE UND HSS

® o O
® O

454A, 97A

O
Fll o o

000000 1 205 00 00mo 000 0050090 1
000000 1 205 00 00mo 00 00800 9100 1
Q.., 000000 1 205 00 00mo 00 00800 9100 1
- 000000 1 205 00 00mo Y00 008 +009 1
000000 1 225 25 51 000 0080097 1
000000 1 225 25 51 00 00800 9100 1
000000 1 225 25 51 00 00800 9100 1
: 441401 1 225 25 51 Y00 008 +009 1
w 100000 1 250 25 51 000 1080080 1
L 00000 1 250 25 51 00 00800 9000 1
100000 1 250 25 51 00 00800 9100 1
100000 1 250 25 51 Y10 0 0% +009 1
100000 1 250 25 00m 000 1080080 1
0100000 1 250 25 00m 00 00800 9000 1
100000 1 250 25 00 00 00800 9100 1
100000 1 250 25 00m Y10 0 0% +009 1
100000 1 000 00 00m 000 1080080 1
0100000 1 000 00 00w 00 00800 9100 1
100000 1 000 00 00 00 00800 9100 1| (UIHBDUR EHIOFKHQ) |
100000 1 000 00 00m Y00 008 +009 1| WO 5 [EKE HWI
100000 1 000 50 00m 000 1080080 1| VIEKH? DEH@®5 HWM) |
0100000 1 000 50 00w 00 00800 9100 1
100000 1 000 50 00 00 00800 9100 1
100000 1 000 50 00m Y10 0 0% +009 1
100000 1 000 50 000 000 1080080 1
0100000 1 000 50 000 00 00800 9000 1
100000 1 000 50 000 00 00800 9100 1
100000 1 000 50 000 Y10 0 0% +009 1
100000 1 000 40 000 100 1080080 1
0100000 1 000 40 000 00 00800 9000 1
000000 1 000 40 000 00 00800 9100 1
000000 1 000 40 000 Y10 0 0f +009 1
000000 1 000 50 000 000 0030000 1
000000 1 000 50 000 00 00800 9100 1
000000 1 000 50 000 00 00800 9100 1
000000 1 000 50 000 Y10 008 +009 1
0000070 1 400 40 000 000 0080080 1
000000 1 400 40 000 00 00800 9100 1
000000 1 400 40 000 00 00800 9100 1
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PENDELFLACHSCHLEIFEN
KERAMISCH KONVENTIONELL

@ ‘ ‘ HOCHLEGIERTE STAHLE UND HSS

gooooo 1 400 40 ooo YO0 008 +008 1

gooooo 1 400 50 0oo jo0 ooeo00l@O 1

Q.‘. gooooo 1 400 50 0oo 00 00800 9000 1
| gooooo 1 400 50 noo 00 00800 9000 1
gooooo 1 400 50 0o YOO 00 +008 1

goooon 1 400 0o 0oo joo0 ooeo00l@O 1

gooooo 1 400 0o 0o 00 00800 9000 1

s gooooo 1 400 0o noo 00 00800 9000 1
w gooooo 1 400 0o noo YOO 0 0B +008 1
’ gooooo 1 400 0o 0oo joop ooeor@0 1
gooooo 1 400 0o 0oo 00 00800 9000 1

gooooo 1 400 0o noo 00 00800 9000 1

gooooo 1 400 0o noo YOO D08 +009 1

(UIHEDUWH2 EHJOFKHQ [
WQI 5 [EKX HIMI
VIEKH? DEH®6 HWM [

@ ‘ ‘ HOCHLEGIERTE STAHLE UND HSS

(UlHEDWH2 EHJOFKHQ!

J WQ 5 [EKVE HIMI
MEKH? DEH®6 HW [

pooooo 5 0o 50 nom gooooeo 000 ooeor@o 1
pooooo 5 noo 50 nom gooooo 00 00800 9000 1
gooooo 5 noo 50 lom gooooo 00 00800 9000 1
pooooo 5 0oo 50 1om gooooo YO0 D08 +009 1
pooooo 5 noo 50 noo gooooeo joop ooeor@ 1
pooooo 5 noo 50 0o oooooo 00 00800 9000 1
gooooo 5 noo 50 0oo gooooo 00 00800 9000 1
pooooo 5 noo 50 0oo gooooo YO0 D08 +009 1
pooooo 5 noo 50 noo gooooeo joop ooeor@ 1
pooooo 5 noo 50 0o oooooo 00 00800 9000 1
gooooo 5 noo 50 0oo gooooo 00 00800 9000 1
pooooo 5 noo 50 0oo gooooo Y000 008 +009 1
pooono 5 400 50 noo gooooeo joop ooeor@o 1
gooooo 5 400 50 noo oooooo 00 00800 9000 1
gooooo 5 400 50 0oo gooooo 00 00800 9000 1
pooooo 5 400 50 0oo gooooo YO0 D08 +009 1
pooooo 5 400 0o noo gooooeo joop ooeor@o 1
pooooo 5 400 0o 0o oooooo 00 00800 9000 1
gooooo 5 400 0o 0oo gooooo 00 00800 9000 1
pooooo 5 400 0o 0oo gooooo YO0 D08 +009 1
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' PENDELFLACHSCHLEIFEN
KERAMISCH KONVENTIONELL

@ ‘ ‘ HOCHLEGIERTE STAHLE UND HSS

pooooo I 0oo 50 0om gooooonno joo0 ooeor@o 1
P pooooo I noo 50 00m poooooono 00 00800 9000 1
pooooo I noo 50 0om goooooono 00 00800 9000 1
gooooo I 0oo 50 0om goooooono )00 008 +008 1
- pooooo I 000 50 noo gooooonono 00 00800 9000 1
pooooo I noo 50 noo poooooono YOO D08 +009 1
pooooo I 400 0o noo poooooooo 000 00B00®IO 1
pooooo I 400 00 0oo pooooooonao 00 00800 9000 1
pooooo I 400 00 0oo pogoooooo 00 00800 9000 1 L%%UEEU&HMD
. gooooo I 400 00 noo pogoooooo YO0 008 +008 1 VIEKH? DEH®6 HWM |
gooooo I 400 0o 0oo poooooooo 100 ooeoo@O 1
gooooo I 400 00 0oo pooooooooo 00 00800 9000 1
gooooo I 400 0o 0oo poooooooo 00 00800 9000 1
gooooo I 400 0o 0oo poooooooo YOO 008 +008 1

o | O ® 6 O e O ®

000010 1 0 40 001 &00% 10 911 1
000010 1 000 50 001 &00% 10 911 1
100000 1 400 40 0010 &00% 10 901 1
000010 1 400 50 001 &00% 10 911 1
000010 1 000 40 001 &00% 10 911 1
000010 1 000 50 001 &00% 10 911 1
100000 1 400 40 0010 &00% 10 901 1| ek FovEzIoa
001010 1 400 50 001 &00% 10 911 T Nawo T PIWE
DXFKI U X HAXQal
JHHJCHWY
6WKNXU E HAQIW WoXQW

P RE®U HHJ AW
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PENDELFLACHSCHLEIFEN
KERAMISCH KONVENTIONELL

@ . ‘ ROSTFREIER STAHL

s0A O @ O | @ [ J [ J

000000 1 250 25 51 00 00§00 90000300 1| (UIHEDUWR EHUO!
100010 1 400 50 100 00 00900 900003010 1 FKHQ) WQI 5 [EKW
000000 5 000 50 | 10m 000070 00 00 00000 9000300 1| ZHIMD
. 000000 5 400 50 | 100 000000 00 00000 Q1000300 1 \2/L5H<l-|7|:EI-@BHMw
V. — 9 00000 0 000 50 | 0000 | 000000000 | 00 00§00 90000300 1
4 o 000000 0 400 50 | 0000 | 000000000 | 00 00§00 90000300 1
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' PENDELFLACHSCHLEIFEN
KUNSTHARZ CBN & DIAMANT
KUNSTHARZCBEN & DIAMANT

Produktvorteile:

9,%6 VLM IOVFKZ IQIXQIWHG P SIWMVY U JHN BHY WP [
| UHOHANRQMWEAMAXQGEIXKL HAI6 FKBRILSWR HW

. RAMQUHGX HXQJIGXUFKI6 WL HXQJIGHVI ™ ) DN/

*OIEKP  JH HWXQJ VDXIQDKP HG XUFKIN ROMXIHIFKH
6HEWWFK UHIHNW

Anwendungstipps:

S5IEKXHW W XWMBQII 100 GHB FKOLNRWIU H
00%0 0000% XWMOXQID [ WP [

— ( P SIRKGICHE6 FKOWYHVFKZ IQGL NHW U %16 FKBLLVFKHEHO U+ 661

— ( P SIRK®OHI6 FKAWVHVFKZ IQGLINHW U IDP DOMFKGLLVFKHEHQ)
| U+ DU HE@X QG QGXVWIIHNHDP INI 000 [P DIV
— 5 XQGEUEKWCAX QGB FK UHQG HB FKHEHY RUG HP [( WAMQVDAP IW
X QJHK WP 20 GRFND XVB% DXWEKO
I EUFKWRWEKWQID 9101 P MBITFIXP FDUEICE6 FKOILVFKHEH! VIEKH]
— . DSIWD EUFKWCK QG6 FK UHQIB HWI 01
X XW K@ MMOXI KIXQJD FKWQ

Sicherheitshinweise:

0DB PIDQUVIHVFKZIQGAJNHW I [P 1V
E6I.FKI—LIKI—IWKLCZHM—E HDFKWQ
6lLtKH DSIW® IEKHKHW HP 6 FKeLLHQ 6 HWM! [ [
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PENDELFLACHSCHLEIFEN
KUNSTHARZ CBN & DIAMANT

@ ‘ ‘ HOCHLEGIERTE STAHLE UND HSS

97A,B O

pooooo 1A1 | 200 15 51 15 I %00 & 0080 %67 5 1
pooooo 1A1 | 250 15 51 15 0 %008 11809 ,%67 5 1
pooooo 1A1 | 000 20 |00 20 I %I0 08 11809 , %67 5 1
gooooo 1A1 | 000 20 | 000 20 I %008 01080 , %67 5 1
pooooo 1A1 | 000 20 | 000D 20 I %00 & 0080 %67 5 1
pooooo 1A1 | 000 20 | 000D 20 0 %008 01809 , %67 5 1
pooooo 1A1 | 400 20 | 00D 20 I %008 1189 , %67 5 1
pooooo 1A1 | 400 0o 0oo 0o 4 %008 008D , %67 5 1

EHWK FKWYHVFKZ IQGLIT
NHW D 0IPIV

%AW+ I HVHI XP [
EUFKWQAXQAI6FK UHQI

YRQ DP DQIX QG& %10

: HN HXJHQ

EHDFKWQW IHKH  DSIMWO
EUFKWQ

XQGB FK UHQI 6 HWI 110000

‘ HARTMETALL

914284 | 1A1 | 200 | 10 | 51 10 I "0 0080 %67 5 1
872702 | 1A1 | 250 | 15 | 51 15 I "I00& 00069 ,%67 5 1
897485 | 1A1 | 100 | 20 |00 | 20 I "00&00BD , %67 5 1
gooooo 1A1 | 001 15 | 1010 15 I "D00BI0R6D , %67 5 1
914288 | 1A1 | 100 | 20 |000 | 20 I "D 00R6D %67 5 1
924298 | 1A1 | 100 | 20 |000 | 20 I "I00&00BD , %67 5 1
gooooo 1A1 | 400 | 20 |000 | 20 I "I00&00B6D , %67 5 1

UEHWK FKWYHVFKZ IQGJT
NHWIIIPIV

%AW+ Q7 HVH! XP [
EUFKWQXQGI6FK UHQ

YRQ DP DQIX QG& %10

: HN HXJHQ

EHDFKWQIV lHKH  DSIWD
EUFKWQI

XQG6 FK UHQI 6 HWI 110000
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' PROFILFLACHSCHLEIFEN
KERAMISCH KONVENTIONELL
KERAMISCH KONVENTIONELL

Produktvorteile:

6SH IDO RXQGB WRIOFKGLUVFKHEHQP MK RFKSRU VHB WKNXU
E 2 SWp DenVB WRILBDIMYHP  JHQ
0 1QP DB EUEKW LDP DOYHYFK®L

Anwendungstipps:

Xl X K@ MMOXI KIXQJD FKWQ)
2 SWP IHWM EUEKWQY IHKHG HW [E Z[0 [ [

Sicherheitshinweise:

EGI.FKH.KHWIQCZHM-E HDFKWQ
6IHKH DSIW® [EKHKHW HP 6 FKGLHQ 6 HW [ [

@ ‘ ’ ‘ RDSTFF!EIER STAHL

s0A O @& O @ [ J [ J
C (Nitrierst.) . . O . O .
pooono 1 225 25 51 00 00800 9000300 1
pooooon 1 250 15 51 00 D 0BOD 9UO0030D 1
pooono 1 250 20 51 00 0008BOD QU030 1
pooono 1 250 20 51 &I00) 00 900030 1 1@ MHWWIKO
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FLACHSCHLEIFEN MIT RINGEN UND SEGMENTEN
KERAMISCH / KUNSTHARZ KONVENTIONELL

KERAMISCH /  KUNSTHARZ

KONVENTIONELL

Produktvorteile:

+RKH EWDJVBIMXQJ
E 6HEWFK UHQG
KOWb FKQI

Anwendungstipps:

IRWFKXEJHVFKZ IQGINHW [0 1P 1P 1QY

XU XW KOG MMOXI KIXQJD FKWQ

Sicherheitshinweise:

[ 6 IFKHIKHWKIQZ HVHE HDFKWQ

6lHKH DSIW® [FKHXKHW HP 6 FKeLLHA 6 HW [ [

@ ‘ HOCHLEGIERTE STAHLE UND HSS

50 ® O o
o ®@ O o
O e o o
974, 454 O ® o O o
o e o o

000000 2 200 i 20 00 008000 9000 1

000000 2 200 00 20 00 00K 00 9000 1

000000 2 200 100 20 00 00K 000 9100 1

100000 2 200 100 20 00 008000 9000 1

000000 2 200 100 20 00 000 086000 0( 1 | * FNHO HRWI + REHD
000000 2 250 100 25 00 000 08000 0( 1 | XQGF DFNHP HWHU

pooooo

0o0. 00

ol GEHU




' FLACHSCHLEIFEN MIT RINGEN UND SEGMENTEN
KERAMISCH / KUNSTHARZ KONVENTIONELL

@ ‘ HOCHLEGIERTE STAHLE UND HSS

pooooo gooo 120 40 200 goo ooooomao 1
pooooo gooo 120 40 200 00 00goo of 1
pooooo nooo 120 40 200 00 0 0g00 90 1
pooooo gooo 120 40 200 00 0O0r 000 9000 1

YRWPI 000

@ ‘ HOCHLEGIERTE STAHLE UND HSS

pooooo oo poooneo 0o 200 goo oogooen 1
pooooo nooo pooono 0o 200 00 00§00 on 1
pooooo oo poooneo 0o 200 00 00000 90 1
pooooo gooo poooneo 0o 200 00 DO 000 9000 1

i

JRWPI 1010
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INNENRUNDSCHLEIFEN
KERAMISCH KONVENTIONELL

KERAMISCH KONVENTIONELL

Produktvorteile:

2 SW DeNVB WRILBDAMYHP JHQ
* HIQ) HVKHP WVFKHV o HDMXQIIN KOS FKQI
8 QYHYH® IQVHWEDU

Anwendungstipps:

=XWMBQJI XVHXHQI % EH
XU Xl KO MMOXI KIXQJID FKWQ

Sicherheitshinweise:

6 IFKHIKHWKIQZ HVHE HDFKWQ
6HKH DSIW® [EKHKHW HP 6 FKeLLIHD 6 HW [ ]

@ 6 UN-UND NIEDRIGLEGIERTE STAHLE

[}
©
>

000010 1 15 15 i 00 0080900 25
100010 1 15 15 0 00 00008000 25
000010 1 20 20 i 00 0060900 25
w 000010 1 20 20 i 00 00908100 25
000010 1 25 25 i 00 0060900 10
‘ 100010 1 25 25 0 00 00008000 10
000010 1 25 25 i 00 0060900 10
000010 1 25 25 i 00 00908100 10
000010 1 25 25 10 00 00E09OIT 10
100010 1 25 25 10 00 00008000 10
000000 1 0 T 10 00 00E0900T 10 | EHWK FKWYHVFKZIQGUT
000001 1 0 0 10 00 00908100 10 | NHWIPIV
445055 1 0 25 10 00 0060900 10
THIE 1 0 25 10 00 00008000 10
000001 1 00 T 10 00 00FI900T 10
001001 1 00 0 10 00 00008100 10
001001 1 40 40 00 00 00609000 10
000001 1 40 40 0 00 00008000 10
000001 1 50 40 00 00 0 0FI900T 10
001001 1 50 40 0 00 00008000 10
001001 1 50 50 I 00 00E0900] 10
000001 1 50 50 00 00 00008000 10
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INNENRUNDSCHLEIFEN
KERAMISCH KONVENTIONELL

@ 6 UN-UND NIEDRIGLEGIERTE STAHLE

000000 5 20 20 0 1001 00 0080BO0D 25
000000 5 20 20 0 1001 00 00008000 25
000000 5 25 25 0 000010 00 0080B00D 10
w 100000 5 25 25 0 00000 00 00§0BOID 10
000000 5 25 25 10 |000oo 00 0080BO0D 10
. 000000 5 25 25 10 |000oo 00 00008000 10
: 000000 5 10 10 10 |o0noo 00 0080B00D 10
. 100000 5 10 10 10 |00000 00 00§0BOID 10
000000 5 40 40 00 fooooo 00 00808000 10 WEHWK FKWYHVFKZ IQGLIT
000000 5 40 40 00 fooooo 00 00008000 10 |NHWIPDV
000000 5 50 40 00 Jooooo 00 0080B000 10
100000 5 50 40 00 fooooo 00 00§0BOID 10
0100000 5 50 50 00 fooooo 00 00808000 10
000000 5 50 50 00 fooooe 00 00008000 10

000000 1 15 15 0 00 0000B00D 25
000000 1 15 15 0 700800 &2/ 25

000000 1 20 20 0 00 00008000 25

000000 1 20 20 0 7008100 &2/ 25

000000 1 25 25 0 00 00008000 10

000000 1 25 25 0 700800 &2/ 10

000000 1 25 25 0 00 00008000 10

000000 1 25 25 0 7008100 &2/ 10

000000 1 25 25 10 00 00008000 10

000000 1 25 25 10 700800 &2/ 10

100000 1 00 00 10 00 00008000 10 EHWK FKWYHVEKZ 101
0100000 1 10 00 10 700800 &2/ 10 |NHWIPDV
000000 1 10 25 10 00 00008000 10

000000 1 01 25 10 700800 &2/ 10

100000 1 00 00 10 00 00008000 10

0100000 1 10 00 10 700800 &2/ 10

0100000 1 40 40 10 00 00008000 10

000000 1 40 40 i 700800 &2/ 10

100000 1 50 40 10 00 00508000 10

100000 1 50 40 10 700809 &2/ 10

0100000 1 50 50 10 00 00008000 10

001000 1 50 50 11 700808 &2/ 10
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INNENRUNDSCHLEIFEN
KERAMISCH KONVENTIONELL

@ ‘ ‘ HOCHLEGIERTE STAHLE UND HSS

pooooo 5 20 20 0 gooo 00 oogoeoono 25
pooooo 5 20 20 0 gooo 70080982/ 25
pooooo 5 25 25 0 goooo 00 oogoeooo 10
gooooo 5 25 25 0 goono 700810982/ 10
gooooo 5 25 25 10 [00000D 00 oogoeooo 10
pooooo 5 25 25 10 |00000 70080982/ 10
pooooo 5 0o 0o 10 |00000 00 oogoeooo 10
gooooo 5 00 0o 10 (00000 700810982/ 10
gooooo 5 40 40 00 goono 00 oogoenoo 10
pooooo 5 40 40 00 gooono 70080982/ 10
poooon 5 50 40 0o gooono 00 oogoeooo 10
gooooo 5 50 40 00 goono 70080982/ 10
gooooo 5 50 50 00 goono 00 oogoeooo 10
pooooo 5 50 50 00 gooono 70080982/ 10

UEHWK FKWYHVFKZ IQGLT
NHW I P IV




INNENRUNDSCHLEIFEN
KUNSTHARZ / GALVANISCH CBN & DIAMANT

KUNSTHARZ / GALVANISCH
CBN& DIAMANT

Produktvorteile:

,P 9 HJBIEK] XN RQHQMROHBIB FKOILZ HN HXJHQ HEKQHQ)
VIEK] [DP DQNX QG& %18 HIN HXJHGXUFKK RKHB VBQG HAMM QGY HIN UWI
6FK®IL HWCD XV

%HAVHID D KDOM NHME XUFKK RKHB VRQG HW

Anwendungstipps:
( P SIRKGCHE FKOWVHVFKZ IQGINHW 3 66X QGK RFKOU IHIM

( P SIRKGICHE FKAWYHVFKZ ICGLINHW 3 DU HETX QG
,CGXWIHNHIDP IND 000 1P [V
KOQIP WV P XOIRCH P SIRKBQ

Sicherheitshinweise:

6 [FKHIKHWKICZ HVHE HDFKWIQ
6lHKH DSIW® [FKHKHW HP 6 FKeLLIHD 6 HW [ [

@ @ HOCHLEGIERTE STAHLE UND HSS

pooooo 1A1 12 10 I 10 2 %00 [ & 01080 [ 5 | &%10. XQWDUU HEXQGHQ
poooo 1A1 15 10 I 10 2 %l [ & 00801 5
pooooo 1A1 20 10 I 10 2 %l 0 & [0 Boll 5
55282 1A1 25 10 0 10 I %000 & 0086010 5
poooo 1A1 00 10 | 10 10 I %00 0 & 0108l [ 2
poooo 1A1 40 10 | 10 10 2 %l0 [ & 008601 2
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INNENRUNDSCHLEIFEN
KUNSTHARZ / GALVANISCH CBN & DIAMANT

@ ‘ HOCHLEGIERTE STAHLE UND HSS

pooooo 00 0m 4 610010 %Il 67 5
pooooo 00 2 4 600010 %Il 67 5
pooooo 0 0: 0m 4 600010 %0 67 5
pooooo 00: I 5 600010 %Il 67 5
pooooo 00: 4 5 600010 %00 67 5
gooooo 00 5 I 600010 %00 67 5
pooooo 0 0: I I 600010 %l 67 5
pooooo 0 0: I I 600010 %ll0r 67 5
pooooo 0 0: I 10 60000 %Il 0F 67 5
gooooo 00: 12 10 600010 %00 67 5

&%10* DODQVFKI HEXQGHQ
&%106 FKIEKWM lQDU LJ
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INNENRUNDSCHLEIFEN
KUNSTHARZ / GALVANISCH CBN & DIAMANT

’ . HARTMETALL & INDUSTRIEKERAMIK

000000 A1 | 12 | 10 | 1 10 | 2 ETEXIL 5
000010 A1 | 15 | 10 | 0 10 | 2 T8 00% 5

000000 A1 | 20 | 10 | 1 10 | 2 TI0B 0% 5 | LDPDQN XQWKDUD HEXQ
000000 A1 25 | 10 |0 10 | 1 TR 00% 5 | @R

000010 A1 |10 | 10 | 10 | 10 | 1 NTEXILE 2

000010 A1 | 40 | 10 |10 | 10 | 2 CO0B00% 2
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INNENRUNDSCHLEIFEN
KUNSTHARZ / GALVANISCH CBN & DIAMANT

HARTMETALL & INDUSTRIEKERAMIK

pooooo 00: 1 4 610010 "0 *e7 5

pooooo 00: 2 4 610010 "00§ *670 5

gooooo 00 I 5 600010 "0y *67 5 ' |DP DQW DYDQVFKI
pooooo 0 0: 4 5 600010 "oong *e7 5 JHEXQGHQ

pooooo 00: I I 600010 "oong *e7 5 ' 1DP DQG FKIEKWM LQDJ LJ
pooooo 00: I 10 [N 'onog *e7 5

gooooo 00 10 10 600010 "oy *e7 5

pooooo 0 0: 15 10 600010 "0 *e7 5

181



HANDGEFUHRTES SCHLEIFEN
/7

HANDGEFUHRTES SCHLEIFEN

7<52/,7E IHMM ICHUHEKH XVZ DK@ CKDQGUH KUWMA  HWN HXJHAG IH]
GHP [ IQDWHONSUHFKHOGIVRZ RKAQ. RXQGEIDMIDXFKIIQI6 IOFIXP (& DUELCT
DQJHERWMZ. HGHQY

Hinweise zur Spezifikation

Feilen, Banksteine, Messerklingenfeilen und Hohimeiselsteine:
*52%1 0 RQIU H 010

0,77(/1 0 RQU H 100
)(,10 0 RQU H 10
683(51 0 RQU H 11001)RWPI 1%0 1+01

Kombinationssteine
—.20%) 0 RQJU H 000000

TYFI (Handrutscher

=XP [9HEHWHOG H2 EHJOFKH ( QNHCHQY RGb R DUEHII9 HYFKP XWXQJ HQIl
EOJ?(/D I RQIU H [T

)(,10 0 RWJU H 0010

Sicherheitshinweise:

EGI.FKI-U(I-I!MQ.CZI-IM-EH]:KWQ
61HKH DSIW® IEKHXHW HP 6 FKOLLHQ 6 HWM [ [
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HANDGEFUHRTES SCHLEIFEN
KERAMISCH GEBUNDEN '/

FLACHFEILEN FORM 9010

noo oo I I 100 0o o0,77(/ 10
noo gooo I I 100 00 (1 10
noo gooo I I 100 &*52% 10
noo gooo I I 100 &0,77(/ 10
555 goono I I 100 &) (.1 10
550 gooo 10 5 100 00 0,77(/ 10
noo gooo 10 5 100 0o )1 10
noo gooo 10 5 100 &*52% 10
noo oooo 10 5 100 &0,77(/ 10
uoo oooo 10 5 100 &) (1 10
562 oooo 0o I 150 01 0,77(/ 10
551 poon IRl I 150 0oy (. 10
ooo 0ooo 00 I 150 &*52% 10
ooo 0ooo 00 I 150 &0,77(/ 10
ono 0ooo 00 I 150 &) (,1 10
554 1ooo I 0o 200 i o,77(/ 10
YRPD 000 ooo 0poo 00 0o 200 &0,77(/ 10
ooo nooo 00 0o 200 &) (,1 10

VIERKANTFEILEN FORM 901 1

000 0000 0 100 1 0,77(/ 10
000 0000 i 100 10 )(,1 10
00 0000 0 100 &0,77(/ 10
000 0000 0 100 &) (1 10
000 0000 10 100 1 0,77(/ 10
000 0000 10 100 10 )(,1 10
00 0000 10 100 &0,77(/ 10
000 0000 10 100 &) (1 10
000 0000 01 150 11 0,77(/ 10
000 0000 01 150 YS! 10
000 0000 01 150 &0,77(/ 10
000 0000 01 150 &) (1 10
000 0000 01 150 11 0,77(/ 10
000 01000 01 150 1 )(,1 10
000 1000 01 150 &0,77(/ 10
000 01000 01 150 &) (1 10
000 1000 20 200 1 0,77(/ 10
1000 1000 20 200 YS! 10
000 1000 20 200 8&*52% 10
000 1000 20 200 &0,77(/ 10
000 1000 20 200 &) (1 10




HANDGEFUHRTES SCHLEIFEN
' 7/; KERAMISCH GEBUNDEN

DREIKANTFEILEN FORM 9020

0100 i 100 11 0,77(/ 10

11 01000 0 100 &0,77(/ 10

01 01000 0 100 &) (1 10

504 0000 10 100 1 0,77(/ 10

505 1110 10 100 10 )(,1 10

525 01000 10 100 &0,77(/ 10

11 01000 10 100 &) (1 10

510 1000 00 150 1 0,77(/ 10

511 1110 i 150 10 )(,1 10

00 1000 00 150 &0,77(/ 10

00 01000 00 150 &) (1 10

512 1000 00 150 1 0,77(/ 10

1100 1100 i 150 10 )(,1 10

) 010 1000 00 150 &0,77(/ 10

00 1100 00 150 &) (1 10

010 1100 20 200 1 0,77(/ 10

YRPD 111 1100 1100 20 200 10 )(,1 10

542 1000 20 200 &0,77(/ 10

540 1101 20 200 &) (1 10
HALBRUNDFEILEN FORM 9040

1100 1000 0 100 1 0,77(/ 10

01 1010 10 100 1 0,77(/ 10

01 1000 00 150 1 0,77(/ 10

00 01000 00 150 &) (1 10

00 1100 00 150 1 0,77(/ 10

010 1100 00 150 &0,77(/ 10

010 1100 00 150 &) (1 10

00 1000 20 200 &0,77(/ 10

YRWPI 100
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HANDGEFUHRTES SCHLEIFEN
KERAMISCH GEBUNDEN '/

RUNDFEILEN FORM 9030

noo oo 0 100 0o ), 10
noo nooo 0 100 &0,77(/ 10
noo oo 0 100 &) (.1 10
noo gooo 10 100 i 0,77(/ 10
noo 0o 10 100 0o ), 10
noo nooo 10 100 &) (.1 10
0oo oo 00 150 00 o0,77(/ 10
noo gooo 00 150 0 )1 10
noo gooo 00 150 &0,77(/ 10
noo gooo 00 150 &) (,1 10
noo gooo 00 150 00 o0,77(/ 10
noo gooo 00 150 &0,77(/ 10
noo gooo 00 150 &) (.1 10

YRWPD 100

MESSERKLINGENFEILEN FORM 90FMK

gooo 10)0. 25 I 100 0o 0,77(/ 10
gooo 10)o. 25 I 100 00 )1 10
gooo inyo. 25 I 100 &0,77(/ 10
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HANDGEFUHRTES SCHLEIFEN
' 7/; KERAMISCH GEBUNDEN

KOMBINATIONSSTEINE FORM 90K, 90SK

pooooo 0o, 0o 10 0o 00 .20%, 10
pooooo 0o, 0o 10 0o &. 20 %, 10
gooo 0o. 25 0o 100 00 .20%, 10
noo 0o. 25 0o 100 &. 20 %, 10
0oo 0o. 40 20 125 010 .20%, 10
gooo 0o, 40 20 125 &. 20 %, 10
noon 0. 50 25 150 00 .20%, 10
noo 0o. 50 25 150 &. 20 %, 10
gooo 0o. 50 25 200 00 .20%, 10
0oo 0o. 50 25 200 &. 20 %, 10
goono I0e. 25 20 100 &. 20 %, 10

HOHLMEISELSTEINE FORM 9S0HM

00 11+0 25 0 1 100 1 0,77(/ 10

000 10+0 25 i 1 100 10 )(. 10

000 10+0 25 0 1 100 &0,77(/ 10

000 11+0 25 0 1 100 &) (1 10

\_ 000 11+0 45 0 2 115 1 0,77(/ 10
) -\‘b 10000 10+0 45 i 2 115 10 )(A 10
" 000 10+0 45 i 2 115 &0,77(/ 10

) 1000 11+0 45 0 2 115 &) (1 10

_ 10000 11+0 45 10 0 100 11 683(5 10

1000 10+0 45 10 0 100 1 0,77(/ 10

000 10+0 45 10 0 100 Y 10

00 10+0 45 10 0 100 &0,77(/ 10

100 11+0 45 10 0 100 &) (1 10

00000 10+0 50 00 5 150 &) (1 10
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HANDGEFUHRTES SCHLEIFEN
KERAMISCH GEBUNDEN '/

BANKSTEINE FORM 90B

00000 00% 25 0 100 &) (1 10
0000 10% 25 00 100 0 0,77(/ 10
000 00% 25 00 100 &0,77(/ 10
. 10000 00% 25 i 100 8) (1 10
i 00000 00% 45 00 100 00 683(5 10
' 00000 00% 50 25 150 00 683(5 10
000 00% 50 25 150 00 0,77(/ 10
000 00% 50 25 150 00 )(,1 10
000 00% 50 25 150 &0,77(/ 10
000 00% 50 25 150 &) (1 10
000 00% 50 25 200 00 0,77(/ 10
000 00% 50 25 200 00 )(,1 10
000 00% 50 25 200 &0,77(/ 10
000 00% 50 25 200 &) (1 10
YRPD 1%

BANKSTEINE GROB FORM 90B

goooo 00 % 50 25 200 &0 0D 110D 10
pooooo 00 % 50 25 200 I&00pIBRID 10
goooo 00 % 50 50 200 I&0ID 10D 10

YRPD 0%
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HANDGEFUHRTES SCHLEIFEN
' 7/; KERAMISCH GEBUNDEN

SCHLEIFFEILEN MIT HANDGRIFF
FORM 90FHG

goooo 0n)y+* 40 0o ooo &002 018010 1

KACHELRUTSCHER KOMBINIERT FORM 90K

pooooo 0o. 0o 0o ooo &IID I@I0I0 &OOpO®OD 1
pooooo 0o, 120 0o 200 &IID IBI0I0 OOy O®OD 1
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WETZSTEINE FORM 90WwW

HANDGEFUHRTES SCHLEIFEN
KERAMISCH GEBUNDEN

¥

pooooo

0uo

&9
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HANDGEFUHRTES SCHLEIFEN
' 7/; ELASTIC GEBUNDEN

VIERKANTFEILEN FORM 901 1

goooo gooo 15 100 &00006( 01D 10 ( QWUWDWMQAI ™ URED
gooo gooo 20 100 &00000( 00 10 SRHHA ) HQ

YRWPD 100

TYFIX-HANDRUTSCHER FORM 90TY

nnoo 17< 50 20 il &0000%( 1 1 JuQ * URE
1000 17< 40 20 50 &000006( 1 1 JuQ 0 MMO
1o 117< 50 20 il &0 000061 1 JuQ 0 MMO
100 117< 50 20 il &N10%( 0 1 JuQ )HQ
noonnn 17< 40 20 il &0,77(/ 1 grau

10000 17< 55 Il 110 &0,77(/ 1 GXONHEOX
noonno 117< 55 il 110 &) (1 1 KHEOX

)RWPI 17<
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LAPPER HANDGEFUHRT FORM 90H

HANDGEFUHRTES SCHLEIFEN
KUNSTHARZ GEBUNDEN

¥

0ooono

0o+

150

0000 oo

"B R

nooono

0o+

150

0000 ooo

"I0& 0%
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/7

HANDGEFUHRTES SCHLEIFEN
GALVANISCH GEBUNDEN

DIAMANTFEILEN FORM S0ON

AN

pooooo 001 140 nooo "ooir e7 9IHINDOW
pooooo 001 140 gooo "oonr e7 +DBEXQG
pooooo 001 140 gooo "o e7 ) OFKVSIW
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¥ -..,': — i b A - ) ki
PRAZISION SCHARFEN
6 JHWK UHQ 000

8 QAYHYD® HWN HXJVFKGIIHQ HIDP WVFK 000

8 QAYHYD® HUWN HXJ VFKBILHQ XQWKDU 000




SAGESCHARFEN
KERAMISCH | KUNSTHARZ KONVENTIONELL

SAGESCHARFEN
Produktvorteile:

6SH IH® EJHMP P W RUQNXDOMMAX QCLQARYDWHYLQGXQIW WP HI
P ML IHOMP 6 FKGLVFKHEHQGHMJ QU HZ - KUBIVWMOR SWP DB# XDOWW
DAG HB FKCHGNDOM

Anwendungstipps:

Sicherheitshinweise:

I:GLFKl—U(HWKI.CZHMHE HOFKWQ
6lHKH DSIW® [FKHKHW HP 6 FKeLLIHD 6 HW [ ]

SCHLEIFWERKZEUGE FUR
SAGESCHARFAUTOMATEN

SA o o
A o

88A, 89A

455A

O
o0
o

000000 1 150 0 00 6 00/00102 10
000000 1 150 2 00 6 00700102 10
000000 1 150 o 00 6 010701002 10
000000 1 150 0 00 6 011709102 10
000000 1 150 4 00 6 00y00102" 10
000000 1 150 5 00 6 00709102 10
000000 1 150 0 00 6 0107191002 10
00000 1 150 0 00 6 00109102 10
000000 1 150 0 00 6 00y09102" 10
000000 1 150 10 00 6 00J09102" 10
000000 1 200 i 00 6 0107191002 10
000001 1 200 1o 00 6 007191002 10
0100010 1 200 2 00 6 10J191002" 10 UEHWK FKWYHFKZ ICGLJT
000000 1 200 i 00 6 00J19102" 10 NAWIPIV
000000 1 200 0 00 6 00J191002" 10
000000 1 200 I 00 6 00J191002" 10
000o0e 1 200 4 00 6 00yI9102 10
000000 1 200 5 00 6 00§I0102' 10
000000 1 200 0 00 6 0019102 10
000000 1 200 i 00 6 00719102 10
000000 1 200 10 00 6 10yI9102' 10
000000 1 250 0 00 6 10yI01002' 10
000000 1 250 4 00 6 00719102 10
000000 1 250 5 00 6 00719102 10
000000 1 250 0 00 6 10yI®102' 10
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SAGESCHARFEN
KERAMISCH | KUNSTHARZ KONVENTIONELL

SCHLEIFWERKZEUGE FUR
SAGESCHARFAUTOMATEN

000000 0) 200 0 11 6 10009102 10 IEHWK FKWYHVFKZ IQGL [
000000 1) 200 0 01 6 00f19102" 10 NHWI PV
000000 1) 200 10 10 6 00009102 10

001000 i 200 10 11 6 10709102 10

000000 1) 250 i 11 6 10009102 10

000000 1) 250 10 10 6 00009102 10

000000 1) 250 12 10 6 00009102 10

001000 i 250 00 11 6 10009102 10

SCHLEIFWERKZEUGE FUR
SAGESCHARFAUTOMATEN

00 0 0M D0 9000 =Z HVFKIFEKWFKHEH
o 000000 1& 000 0 20 1010 9 10
s 00 00800 9000
100000 1& 200 10 20 10

00 00D 00 9000

00 0 0@ 00 9000
gooooo l& 200 10 0o 10

. 00 10D 10 9017
00 00800000
/ 000000 1& 200 12 20 00 000 00 9000 10

00 0 0@ 00 9000

000001 1& 250 10 20 00 00D 00 9110 10
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SAGESCHARFEN
KERAMISCH | KUNSTHARZ KONVENTIONELL

SCHLEIFWERKZEUGE FUR
SAGESCHARFAUTOMATEN

goooo 1 150 0 0o 00 00D 00 9000 10
goooo 1 150 0 0o 00 00D 00 90l 10
gooo 1 150 4 20 00 00D 00 90l 10
goooo 1 150 4 20 000 080 10
pooooo 1 150 4 0o 00 00D 00 9000 10
pooooo 1 150 0 0o 00 00000 9000 10
pooooo 1 150 0 0o 00 00000 9000 10
455124 1 150 0 0o 00 00D 00 9000 10
nooono 1 150 10 0o 00 00D 00 9000 10
pooooo 1 0oo 0 51 00 00D 00 en0n 10
pooooo 1 0oo 0 51 00 00D 00 9o 10
0o 1 0oo 0 51 00 00D 00 9000 10
pooooo 1 200 2 0o 00 00D 00 9000 10
oooo 1 200 0 0o 010 00D 0®00D 10
0ooo 1 200 0 20 00 00D 00 9o 10
110554 1 200 I 00 00 00000 9000 10 6\IP P EOWKIQMYFKQIE HL
oooo 1 200 0 00 00 00D 0®O0D 10 +06 JHQ
pooooo 1 200 0 00 00 00D 0®00D 10
0ooo 1 200 I 20 00 00D 00 9000 10
gooooo 1 200 I 00 00 00D 00 9000 10
0ooo 1 200 10 20 00 00D 00 9000 10
oooo 1 200 10 00 00 00000 9000 10
)RPI & pooooo 1 200 10 00 00 00D 00 9uOn 10
gooooo 1 200 10 00 00 00D 00 9000 10
oooo 1 200 10 0o 00 00D 0®O0D 10
poooo l& 200 10 0o 00 00D 00 en0n 10
poooo 1 200 00 0o 00 00D 00 90l 10
oooo 1 250 10 20 00 00D 00 9000 10
pooooo 1 250 10 0o 00 00D 0BO0D 10
pooooo 1 250 10 0o 010 00D 0®O0D 10
0oooo 1 250 I 20 00 00D 00 90l 10
gooooo 1 250 00 0o 00 00D 00 9000 10
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SAGESCHARFEN
KERAMISCH | KUNSTHARZ KONVENTIONELL

SCHLEIFWERKZEUGE FUR
SAGESCHARFAUTOMATEN

150402 ) 0oo 10 0o 000 D0y 080D 1
pooooo 1 noo 10 40 000 00D 080D 1
pooooo 1 0oo 12 40 100 00D 0800 1
gooooo 1 0oo 10 00 000 00D 0% 10 1
pooooo 1 0oo 10 0o 000 D00 DBADD 1
pooooo 1 noo 10 40 000 00D 080D 1
pooooo 1 0oo 12 40 100 00D 08010 1
gooooo 1 0oo I 00 000 00D 0% D 1
gooooo 1 0oo 10 00 000 00y 080D 1

I WWONHIMI% OGIX QG
* DAMY JHQID UEEHW
K FKMWYHVFKZ IQGL) NHW
1PV




SAGESCHARFEN
ELASTIC

ﬁ EFFEKTSCHLEIFEN

c [ J [ J

000010 1 250 25 11 &111%( 000 1 ( IIHNWFKGLHQYRGB  JH
000000 1 250 25 il B IDIR(10)1 1 WEP P EOWA0D
) RUPD
QP HINXQU HQl
%000 KDMYPD 00PIV %000 P MWMBDMYPD IO 0 0PIV [ 00 (Spannflansch verwenden
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UNIVERSAL WERKZEUGSCHLEIFEN
KERAMISCH KONVENTIONELL

KERAMISCH
KONVENTIONELL

Produktvorteile:

XQG XDOMMQ
00 { GHORXQGZ H- LV QYHYH® LAVHWEDU

00 { GHDRXQGURW SH IDDRXQGP MY RKHE KL NHW
VSH IH® HHJCHW X QMEWRFKHOHCE FKQIL

KOs FKal

Anwendungstipps:

XVZDK@HU. RQJU HAQI EK QJLJNHVWEHU X
EHDUEEHWMOE VKD XDDAVW

+66IXQG6 RAGHIWK®! | R@JU H 000 [

Sicherheitshinweise:

[ 6 IFKHKHWKICQZ HVHE HDFKWQ
6lLtKH DSIW® IEKHKHW HP 6 FKeILHQ 6 HW) [ [
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‘ @ TROCKENSCHLIFF

UNIVERSAL WERKZEUGSCHLEIFEN
KERAMISCH KONVENTIONELL

89A

91A

1000 0 00 40 20 000 0 00 00000 900 1

00000 0 100 50 20 0000 0 00 00000 900 1

00000 0 100 50 20 100 0 010 00000 901 1 | (UIHBDWR EHUOFKHT

1000 0 100 50 20 10000 00 00800 900 1 DSL;K\MWHMD

1000 0 100 50 20 10000 00 00000 900 1 VKT CEHI6 HWM [

00000 0 100 50 20 0000 0 00 00D 00 900 1

1000 0 100 50 20 10000 00 00§00 901 1

000000 0 100 50 20 01000 0 00 00000 900080 1 P P IDQWW Q\WQJ

1000 0 100 50 20 010000 00 00800 900 1 ( UIHEDH EHIOFKHG

1000 0 100 50 20 0000 0 00 00000 900 1 J Wa

00000 0 100 50 20 10000 00 00p19100 1 15 LEKVE HOAID

100000 i 100 50 20 10000 10 00§00 9100 1 MIEKH? DEH®6 HW [

000000 0 100 50 20 10000 &00009100 1 |1 B 0XQGE HVFKIEKW
Wi HNHXJH

100000 0 125 50 00 10000 00 0000800 1

451151 0 125 00 20 000 0 00 00000 900 1

00000 0 150 50 10 10000 00 0000800 1

00000 0 150 00 50 0000 0 00 00808000 1

100000 0 150 00 00 10000 00 00F 00 9000030 1

00000 0 150 00 00 010000 00 008081000 1

100010 0 150 00 00 [oomono 00 00808000 1

000000 0 150 00 00 0000 0 00 00800 900 1

000000 i 150 01 50 1000 00 00800 910 1 | (UIHBDWR EHUOFKHT

10000 0 100 00 00 010000 00 000 00 9000030 1 DSEKWWMD

10000 0 000 01 000 [o0mon o 00 00808000 1 VKT CEHD6 HWM [

100000 0 100 01 01 0000 0 00 00800 9000 1

100000 0 000 01 00 0000 00 008000 9U0IBID 1

00000 0 000 00 00 010000 00 00800000 1

100000 0 000 00 00 1000 0 00 00F 000 9000 1

100010 0 200 00 00 1000 0 00 00808000 1

01000010 0 200 i 01 1000 0 00 008000 9U0IBID 1

100100 1%6 | 200 | 100 51 1000 0 00 00000 9000 1
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@ ‘ @TRDCKENSCHLIFF

UNIVERSAL WERKZEUGSCHLEIFEN
KERAMISCH KONVENTIONELL

goooo

%% ooo

00

0o

oomon o

&080900

pooooo

1 %% 200

100

0o

gomono

&008 1900

I WoHW ERKUHU
VFKGILP DVFKIOHQ

@ ‘ @TRDCKENSCHLIFF

S
T ROl
o=
|
- -

pooooo 11 poono 0o 20 0oo 0o 00 D O0OBDD 900 1
pooooo 11 pooon o 0o 20 0o 0o 00 o000 900 1
oooo 11 gooooo 40 20 0on o 0o 00 00800 900 1
oooo 11 gooooo 40 20 0o o 0o 00 00000 900 1
pooooo 11 gooooo 40 0o 0o o 0o 00 00800 900 1
poooo 11 gooooo 50 0o non o 0o 00 ooooeno 1
nooon 11 gooooo 40 20 0on o 0o 00 00000 900 1
gooooo 11 gooooo 40 0o non o 0o 00 00800 90D 1
gooooo 11 {00000 00| 50 0o 0o o 0o 00 00000 900 1
gooooo 11 {00000 00| 50 0o 0o o 0o 00 00800 900 1
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UNIVERSAL WERKZEUGSCHLEIFEN
KERAMISCH KONVENTIONELL

@ ‘ @TROCKENSCHLIFF

noono 0 poooneo 0o 20 00 00-0 900 1

@ ‘ @TRDCKENSCHLIFF

0oono 12 | 000000 0o 20 0oo 50 00 00000 900 1

pooooo 12 | 0000070 0o 20 0o 0o 0o oo,0 900 1

4 pooooo 12 | 000000 [O0mO¢D 20 0oo 0o 00 00-0 900 1
"r nooo 12 0000010 nooo 20 1o o 0o 00 00800 900 1
gooo 12 | 000000 0o 20 0o o 0o 0o oo,0 90o 1

=
u

é <« |+ 1|~ |O
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UNIVERSAL WERKZEUGSCHLEIFEN
KUNSTHARZ CBN & DIAMANT

KUNSTHARZ CBEBN & DIAMANT

Produktvorteile:

% LEXQAJW WWP HX QGF U JHIN W BHIR SWP DD EJHWMP P W U
|:7LRFN-Q/FK(IIIEB-XLFKKRKI—H WP HRAW KLJ NHW

%HRQGHYN KGIB FKQI

Anwendungstipps:

Sicherheitshinweise:

6 [EKHIKHWKICY HVHE HDFKWIQ
6HKH DSIW® [EFKHKHW HP 6 FKGLLIHD 6 HW 1]

@ ‘ @ TROCKENSCHLIFF FUR HSS

AMIGO, B ® o o ()

gooooo 1A1 100 10 20 10 0 %l 0 & 01 8ol [ %o 1




UNIVERSAL WERKZEUGSCHLEIFEN
KUNSTHARZ CBN & DIAMANT

@ ‘ @ TROCKENSCHLIFF FUR HSS

pooono 0090 00 0 20 2 10 0,200 10 & 008 1
pooono 009l 100 0 20 2 10 0,"2%I 10 & 0108 1
pooono 109l 100 00 20 2 10 %000 & 00 % 1 6\WOGE HW
pooono 0090 100 1] 20 2 10 0," 200 00& 008 1
pooono 0090 100 0 20 2 10 0,"20 1 &018% 1
pooono 009on 100 0o 20 1 10 0," 2% 00 & 008 1
pooono 109l 100 00 00 2 10 0, 2% 00 & 008 1
pooono 0090 125 40 20 2 10 0,"20000& 008 1
pooono 0090 125 40 20 2 10 0,"20 1 & 018 1
) D
i |
x ! =
R
A
YRWPT 191
@ ‘ @ TROCKENSCHLIFF FUR HSS
pooono 0090 1] 20 20 2 0 0,201 010 & 008 1
pooono 1090 100 20 20 2 10 0,"200 10 & 01086 1
opoono ool 100 20 20 2 10 %[00 & 10 Bo 1 6\BQE W
pooono 109l 125 25 20 2 10 0, 2% 101 & 008 1

)RWPD 190
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@ ‘ @ TROCKENSCHLIFF FUR HSS

UNIVERSAL WERKZEUGSCHLEIFEN
KUNSTHARZ CBN & DIAMANT

D
w
t
» A 1T g
]
YRPI [ [
D
w
*Ti 1
: FJ
x :
H
YRWPD I 1"

pooooo 12A2 150 0o 20 5 2 %l 1 & 110
pooooo 12A2 150 0o 20 5 I %l 1 & 110
gooooo 12A2D 100 25 20 I 2 %l & 1%
gooooo 12A2D 100 25 20 I I %I 0 & 110%
pooooo 12A2 150 0o 20 4 I %l 1 & 110
pooooo 12A2 noo 20 20 I 2 %olll [ & 1 ol

205



UNIVERSAL WERKZEUGSCHLEIFEN
KUNSTHARZ CBN & DIAMANT

@ ‘ @ TROCKENSCHLIFF FUR HSS

00000 |00 0) | 125 | 10 | 20 | 5 4 % 08 00 % 1
000000 | 00&1) | 125 | 00 20 5 4 0,7 2901800 % 1
000000 | 00&1) | 125 | 01 20 5 4 0, 2%l 108 10% 1
000000 | 00&l) | 150 | 00 | 20 5 4 0, 2% 108 10% 1
b
iW
,_
x
H
YRPI O 1)
D
w
f ‘
S A, ":
YRPI 180)
@ ‘ @ TROCKENSCHLIFF FURHSS
01000 | 180 | 100 | 00 | 20 | im | @ 2 108 011 % 1

YRPI &I
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UNIVERSAL WERKZEUGSCHLEIFEN
KUNSTHARZ CBN & DIAMANT

@ . @ TROCKENSCHLIFF FUR HSS

goooon 1%7 100 10 20 10 1 %000 & 010 R0 1

)RPI %7

@ ‘ @ TROCKENSCHLIFF FUR HSS

gooooo (1BMt1 00 | 4 (20 | 4 |00 (0@ 0 45 | 00D %0 & 11 % 1 %RKUHEXUFKP HWHD P P

gooooo (1BM1 | 00 (00 |20 (000 (00 (0@ 0 45 | 10D %00 & 11 % 1 %RUHGXWFKP HWHU [
XQa PP

gpooooo (1BM1 00 | 5 |20 | 5 |00 (00 |0 |45 |00 %00 & 11 % 1 %FKUHEXUFKP HWHD P P

gpoooon (1BM1 | 00 | 10 20 |0 |00 |0W 0 45 | 00D %10 & 11 % 1 %RKUHGXUFKP HWHU
10mm

)RP %01
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UNIVERSAL WERKZEUGSCHLEIFEN
KUNSTHARZ CBN & DIAMANT

@ ‘ @ TROCKENSCHLIFF FUR HSS

%I 08 11% 1

gooooo [l 100 00 20 0 I

)RPI [

’ @ TROCKENSCHLIFF FUR HARTMETALL

DIAGO, D

gooooo 1A1 100 10 I "I0& 0% 1
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UNIVERSAL WERKZEUGSCHLEIFEN
KUNSTHARZ CBN & DIAMANT

‘ @ TROCKENSCHLIFF FUR HARTMETALL

pooonn 0090 0 0o 20 2 0 PI00& 008 1 6 \UQE HW
pooonn goan 0l 00 20 2 10 ', 20 & D00 1
pooonn goaf 00 0o 20 2 10 Y, 20 II&00% 1
pooono pooat 100 0o 20 2 10 Y, 20 10000 Re 1
pooonno 0090 100 0 20 2 10 Y, 20 100 00Re 1
pooono goal 100 00 pomao 2 10 Y, 20 IR D0B 1
pooono poal 100 0o 20 2 10 Y, 20 [I&00% 1
pooono pooat 100 0o 20 2 10 L, 20 [I&D0% 1
pooono 0090 100 00 20 2 10 VOO0 00 B 1 6 \UQE HW
oooon goan 100 0 20 i 10 "0 D0 B 1 6\BQE HW
pooonn goaa 100 1] 20 1 10 PI00R D08 1 6\uQE W
pooonn goal 100 0o 20 0 10 Y, 20 10000 ®% 1
f W e ‘ goooon 1090 100 00 20 i 10 L, r20 HI&D0% 1
* pooonn goan 125 40 20 0 10 Y, 20 III& D00 1
= ! =
Z Y
]
YRPD 190

‘ @ TROCKENSCHLIFF FUR HARTMETALL

pooooo fooeo 0o 20 20 2 I Y, 20 100&D0R 1
pogooo fooeo 0o 20 20 2 0 Y, 20 D& U0R 1
pooooo fooeo 100 20 20 2 10 Y, r20 110 D0% 1
pooooo fooeo 125 25 20 2 10 "I00& D0 1 6\WQGEHW
goooo [IIRell 125 25 20 2 I "I0& 000 1
pooooo | ooen 100 20 20 2 10 Y, 20 0008 1
goooo IRl 100 20 20 2 10 "0 00 %% 1

)RWPI 190
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UNIVERSAL WERKZEUGSCHLEIFEN
KUNSTHARZ CBN & DIAMANT

@ ‘ @ TROCKENSCHLIFF FUR HSS

goooo

12A2

125

0o

20

"I00 B D0

pooooo

12A2

150

00

20

"B R

’ @ TROCKENSCHLIFF FUR HARTMETALL

pooooo 12A2D| 100 25 20 5 0 "II&00% 1
poooo 12A2D| 100 25 20 0 2 00 DD %% 1
goooo 12A2D| 100 25 20 0 2 "I0B 000 1
pooooo 12A2D| 100 0o 20 0 4 "I0R 000 1
poooon 12A2D| 100 25 20v 10 0 'II&00% 1
poooon 0o n) 125 0o 20 5 4 "0 D0 %% 1
gooooo INID] 125 0o 20 5 4 "I00B 00 1
gooooo 0o 0) 125 0o 20 5 4 "I D00 1
poooon 0o ) 125 0o 20 5 4 "II&00% 1
poooo ININID] 125 0o 20 5 4 "II& 0% 1
pooooo IS} 150 22 20 4 0 "II&000% 1
o gooooo 00 0) 150 0o 20 5 4 " D00 000 1
w
}
1 7
~ |
lH_
YRWPD D 0
D
W
‘ :
; =
x
H
YRWPD [ 1)

6\WBQG HW

6WBQGE HW
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UNIVERSAL WERKZEUGSCHLEIFEN
KUNSTHARZ CBN & DIAMANT

’ @ TROCKENSCHLIFF FUR HARTMETALL

noooo 4A2 125 10 20 5 2 "II& 00 1
goooon 4A2 125 10 20 5 2 "0 B DD 1
gooooo 4A2 150 12 20 5 2 "I00BDDBO 1
gooooo 4A2 150 12 20 5 2 "I 00 1

)RPI 1

‘ @ TROCKENSCHLIFFFUR HARTMETALL

pooooo %7 100 10 20 10 1 "I 1

YRP %7
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UNIVERSAL WERKZEUGSCHLEIFEN

KUNSTHARZ CBN & DIAMANT

’ @ TROCKENSCHLIFF FUR HARTMETALL

pooooo 1BM1| 00 | 4 [ 20 | 4 |00 (0D | 0O 45 | 00D "B 00% 1 | %RKUHEXUFKP HWWHU P P
pooooo 1BM1| 00 |00 [ 20 |00 | 000 (OO0 | 0O 45 | 00D "II&00%% 1 | %RKUHEXUFKP HWHI X Q& PP
pooooo 1BM1| 00 | 5 | 20 | 5 |00 |00 |00 | 45 |0000 "II&00% 1 | %RKUHEXFKP HWHD P P
gooooo 1BM1| 10 | 1 20 | 0 | OO0 (O | O 45 | 00D 'II& 0% 1 | %RKUHGXUFKP HWHI 1P P
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. + _'::I"l.l .' (-
PRAZISION ABRICHTEN

|:6WCG-LUXQ3"B HOQGHOFKGLHA XQM{DU 214

EUFKWQX QG6 FK UHQ 215




| STANDER- UND PENDELSCHLEIFEN
\Q=@ KUNSTHARZ KONVENTIONELL

KUNSTHARZ
KONVENTIONELL

Produktvorteile:

+RKH HWXQIX QF  LWWFKDVEBFKNHW

5HGX IHWM  WDIVEQMHQI XQJG XUFKK RKHE FKQWR NHW
,QEYIGXH® EJ HMP P W3 URGXNW U] KUHB FK®ILLDQZ HAGXQJ
+ FKWMG [FKHKHW HP DOXH®ICE FKOILDUEHWQ

,GD @16 VRQCDUEDEP HWXQJ HAH UK KT DXII QUDUHI

Anwendungstipps:

' DM EUFKWAG HB FKGLVFKHEHQ HZ  KUBIWMM LOH]
XKL OXIHQGHX QG) WL HE FKBILIOFKH

+DUMB SH LINDWRCHQ XP | QYWUDWQY HZ HQGHQ

: HEKHB SH ILINDWRCHAI W R HB SHYHI XHYFKQWME  Z[[
| UKDUMF XWZ HINWRITHY HZ HOGHQ

Sicherheitshinweise:

%HDFKWCG HIP D [l XOWLJHGB P IDQJVJHVFKZ IQGL NHW
ESLFKI—LIKI—IWKICZHM—EI—D:K\NQ
61HKH DS\W® IEKHKHW HP 6 FKEeLHY 6 HW [ [

@ @ GUSSMATERIALIEN

1128, 2028 O O | O | @ @

gooooo 1 500 00 0o 000 DO# 0®0000 D 1 XVRP DIMQVFKGLLHQ
pooooo 0yoo 0oo 00 goom 00000 00BIRO)OIDDTD 1 *WDXI B SK IRIXW
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ABRICHTEN UND SCHARFEN

ABRICHTEN UND SCHARFEN

Produktvorteile:

CSS-Abrichtplatten erreichen durch exakt definierten
Diamant-Querschnitt Uber die gesamte Lebensdauer ein
konstantes Abrichtergebnis

Mehrkornabrichter erzielen gegentber Einkornabrichtern
deutlich verkirzte Abrichtzeiten

Anwendungstipps:

— Ausreichende Kuhlmittelzufuhr wahrend des Abrichtens erhdht

die Standzeit (um eine thermische Uberbelastung des
Abrichtdiamanten zu vermeiden)

— Die Wirkbreite (bg) beschreibt die wirksame Diamantbreite des
Abrichtwerkzeuges bei einer bestimmten Zustelltiefe beim Abrichten

— Mit dem Uberdeckungsgrad (Ud) kénnen Oberflache bzw.
Abtragsleistung wesentlich beeinflusst werden

- Der Uberdeckungsgrad (Ud) definiert die Anzahl der
Schleifscheibenumdrehungen wahrend dem sich das
Abrichtwerkzeug um seine Wirkbreite versetzt hat

— Bei steigendem Uberdeckungsgrad wird die
Schleifscheibenoberflache glatter und somit die Wirkrauhtiefe kleiner
- Richtwerte fiir den Uberdeckungsgrad:

- Schruppen 2 - 3

- Normalschleifen 4 - 6

- Feinschleifen 2 7

— Die angegebenen Formeln gelten nur fir Abrichter mit definierter Wirkbreite by (Einkornabrichter, Abrichtplatte)

U, = ' IDP DQ IWNEUHMM _ Ed s Ny
— U4 = =
: HIN HXUYRWFKXE Vy
E
vg= Ny-Egq
Ug

— by = Abrichtwerkzeugwirkbreite

— ng = Scheibendrehzahl

— Vg4 = Vorschubgeschwindigkeit des Abrichters
— Weitere Informationen finden Sie auf Seite 22

Sicherheitshinweise:

[ 6 IFEKHKHWKICZ HVHE HDFKWQ
6HKH DSIW® [FKHKHW HP 6 FKeLLIHD 6 HW 0]
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ABRICHTEN UND SCHARFEN
ROTIERENDES ABRICHTEN

ROTIERENDES ABRICHTEN

ABRICHTVORRICHTUNG AV500 FORM 96

)RWPI |

noooo

ounn

XP B XQGUFKWQY RGN XQWKDU X QG
P HB@ HEXQGHAHA  1DP DQIX Q& %010
6FKHEHQ

EMPFOHLENE ABRICHTSCHEIBEN FUR DIAMANIT-
UND CBN SCHEIBEN FORM 1
(FUR ABRICHTVORRICHTUNG AV500 UND AGATHON)])

pooooo

0o

20

nom

&I0080B00D

10

) URQU HI 000

gooo

0o

25

nom

l&lio 0@

10

6\WwaHWY  UE UHWUHOHOJH

gooooo

0o

25

nom

J&Ior 190

10

6WQCDEK WMI U RQJU HA
poonn o

pooooo

25

nom

&080900

+ UMD OB WRQGDIEI U RQJIU HQ
0ooon o
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ABRICHTEN UND SCHARFEN
ROTIERENDES ABRICHTEN

EMPFOHLENE ABRICHTSCHEIBEN FUR DIAMANT-
UND CBN SCHEIBEN FORM 1

pooooo 1 200 12 nom &0000 00 900 1 ) URQU HAY 0000 UE UHWIHLHOJH
pooooo 1 250 12 51 &000# 00 9010 1 ) U RQU HI 1010

pooooo 1 250 12 51 &N0H 1900 1 6\BQCDUEK WMI U RWJU HA 1000 0
gooooo 1 250 12 51 &I080900 1 + UMDOB WQCDWET U RQIU HA 0000 0
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ABRICHTEN UND SCHARFEN
STEHENDES ABRICHTEN

EMPFOHLENE EINKORNABRICHTER FORM SOEA

100000 | 50EA 0 00 0 %' 167 0 1|1 INRQMHQMBGHDE HIN
100001 | 50EA 10 00 10 (1067 0 1 I'|><~J|_|?.I;ﬂE y
000000 | 50EA 10 00 10 ('167 0 1 g(% OFUJ_QKW B xQal
0000000 | 50EA 1 1om MKO Cl1e7 0m 1 | VFKGLP DVFKIGHQ
0100000 | 50EA | 000 01 MKA1 BD10 1m 1

1000000 | 50EA | 000 00 MK1 %' 167 0m 1|16 FOWHZHWQXU U
10100000 | 50EA 14 00 MK1 (67 0 7 |MKO und MK1

YRWPD 0 (

EMPFOHLENE VIEHRKORNABRICHTER FORM SOMA

100000 | 50MA| 12 | 50 10 00000 001 1 |1 UINRQMHOMBQH®E HIN
100000 |50MA| 12 | 10 10 100010 001 1 HXJHI
0 HKUMCDEUEKWU )
1000000 |50MA| 14 | 01 MK1 10000 M125 1
VFKOH®KX QG
poooono 50MA| 14 0o MKA1 pooneo [oRIRl 1 JUWREH EUEKWEHWQI U
JHDGB WG

16 FKOWHZHWQXU U
MK1
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EMPFOHLENE PROFILDIAMANTEN /
DIAFORM FORM S0PD

ABRICHTEN UND SCHARFEN
STEHENDES ABRICHTEN

gooooo

03!

jomon )oe000B0 MmO

"0

gooooo

B

RUP1 03

03!

gomon )oe0p00B0 M0

0w

XP B WRIMHHAN RP SQ LHWMU
6 FKGLVFKHEHQ HRP HAIHQ

EMPFOHLENE DIAMANTABRICHTPLATTEN FORM

VHWEKD FMQMWE b XQGX QG

) OFKHQWFK®LLP DVFKICHQI U

JHDGH
XQGHIQDFKHB WRILGH

S0AP
pooooo 00 3| 000 0o 5 0oon m &0101 1
gooooo 00 3| 00m 0o 5 0000 mo A115 1
gooooo 00 3| 00 0o 5 oooo m A140 1
pooooo 00 3| 00m 0o 5 goonm B115 1
gooooo 00 3| 00m 0o 5 0oon m %0 [ 1
goooon 00 3| 00m 0o 5 0000 m noo 1
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ABRICHTEN UND SCHARFEN

STEHENDES ABRICHTEN

EMPFOHLENE CSS ABRICHTPLATTEN FORM 50AP

-~ .

§

JRPI 1 3

gooooo 00 10 | 01 poon 6050000000 I B IQMNRXQGVFKHEHQV QG
IHWN [ ID6 WEFKHQ
gpoooo 00 20 | 00 poon : 05000000 I B IQMNRXQGVFKHEHQN WBQGI

IHAN I ID6 WEFKHQ
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ABRICHTEN UND SCHARFEN
HANDGEFUHRTES ABRICHTEN

EMPFOHLENE ABRICHTSTEINE FUR EDELKORUND-
UND SILIZIUMKARBID-SCHLEIFSCHEIBEN FORM 9S0AS

poooo IR 25 25 150 &*52% 10
oooo 00 e 50 20 150 &*52% 1
oooo 00 6 50 25 200 &*52% 1
noo IR 50 25 200 &0,77(/ 1

)RPI 1 6

EMPFOHLENE AUFRAUHSTEINE FUR DIAMANT-UND
CBN-SCHLEIFSCHEIBEN FORM S0AS

pooooD | 00 6 24 00 100 00 000800 910 10
poooon | 00 6 24 00 100 00 000800 900 10
pooonn | 00 6 50 25 200 00 000800 910 1 [P0 RQU H DT
"‘_ pooonn | 11 6 50 25 200 00 000800 900 1
oy poooon | 11 6 24 00 100 00 000800 900 10
S poooon | 00 6 25 00 200 00 000800 900 10
pooonn | 00 6 50 25 200 00 000000800 1 [JuURQU H 1KQT 0T
pooonn | 11 6 50 25 200 00 000800 900 1
112055 | 00 6 50 25 200 0080 0008 DRI T 1
poooon | 00 6 24 00 200 00 000800 900 10
00000 1 6 25 00 100 00 000000800 10 [ URQU H 11
poonnn | 11 6 50 25 200 00 000000800 1

)RPI T 6
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ABRICHTEN UND SCHARFEN
HANDGEFUHRTES ABRICHTEN

EMPFOHLENE ABRICHTROHREN FORM 9S0AR

pooooo 00 5 0o noo &0 1 XP [ EUFKWOX QG6 FK UHQY RQNHIDP WVFKHQI
XQGA XQMDU I HEXQGHOHGB FKBLLVFKHEHQ

EMPFOHLENE HANDGEFUHRTE DIAMANTABRICHTER
FORM SOHAG, STSEG

pooooo i+ = 0oo 20 0 '1ne7 1 | & DUDW
pooooo i+ = 0o 0o 10 ‘167 1 [ & DUDW
gooooo i+ = 250 40 10 '1ne7 1 | & DUDW
pooooo 676( " 0o 5 0 + B, 1

YRPO 0+ *
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ABRICHTEN UND SCHARFEN
HANDGEFUHRTES ABRICHTEN

SCHLEIFSCHEIBENABRICHTERSET FORM 100AKO

goooo

60000

EUFKWU U [ &6 FKGLUVFKHEHQI (00000 PPIFPD [0PPI
R HIID00B  UME 14

JRPO DD .2

goono

600010

EUFKWU U [ &6 FKGLUVFKHEHQI [00000PPIFPD [0PPI
R HO DDO0 UMb 4

ERSATZROLLEN FUR SCHLEIFSCHEIBENABRICHTER
FORM 100AR0O

noono

0on 52

00

21

60000 1

0ooono

0oo 52

55

00

12

600010 1

JRWPI 10 52

0o

0oo 52

55

00

12

600010 1




ABRICHTEN UND SCHARFEN
HANDGEFUHRTES ABRICHTEN

TETRABOR ABRICHTER FORM 100ASB

goooo 100ASB 12 I 0o 1 8 GADKDUMVE  HUN HXJIH  WHP N DQMCKDAM 1
XP [ EUFKWCX QGB URICHUHQY RN RQYHQMRCHMICE FK®AL
VFKHEHQ

YRPD 10 6%
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Argentinien / Argentina:

&RP SDQ QDP HI
6 WHHW

=IS& RGH
3OFH
&RXQWI
7HBBSKROH
)D1

TYROLIT Argentina S.A.
7URCDGRU 10000 1B WVR1 RUM

&ngoet 11
%XHRVI ILHV
5*(17,1

0054 11 4545 2200
gopoooooooooOOO

Australien / Australia:

&RP SDQ QDP H
6WHHIY

=IS& RGH
3OFH

5HJIRQ6 \DM
&RXQWI
7HBBSKROH

)DI

TYROLIT Australia Pty Ltd.
QWM 0108 HABRWQ 6 WHHW
goon

5 RFNGD®!

16:

8675 /,

goooooooooooOo
goooooooooooOo

Belgien / Belgium:

&RP SDQ QDP H
6WHHIY

=IS& RGH
3OFH

&RXQWI
7HBBSKROH

)DI

TYROLIT S.A.

5 XHG HODE IHQYHXH! [
0ooo

%UWHO

%(/*,80
popoooooonooo
popoooooonooo

Brasilien / Brazil:

&RP SDQ QDP HI
6 WHHW

=IS& RGH
3OFH
5HJIRQ6 \DM
&RXQWI
7HBBSKROH
)DI

China / China:
&RP SDQ QDP HI

6 WHHW

=IS& RGH
3OFH
5HJIRQ6 \DM
&RXQWI
7HBBSKROH
)D1

&RP SDQ QDP HI
6 WHHW

3OFH
5HJIRQ6 \DM
&RXQWI
7HBBSKROH
)DI

TYROLIT do Brasil Ltda.
5RGRYID) RP* DEUHB DX@R
%XHORGH& RXVRII P 1 IURRPI
poooomoo

&DEWH YD

6 RB DX®

%5 =,/

goooooooooDoOOooOo
goooooooooDoOOooOo

TYROLIT Suzhou
Superabrasive Tools Co., Ltd.
108 XSXb RDGI

6X KRX] QGXWMDB DN
gooono

6X KRX

- IDQJ6XB URVICFH

&+,1

gopoooon ooooono
gopoooon ooooono

TYROLIT Limited
8QWII1IB6 KXQ DIVAGXWIDD
%XNTQIN 18 DS Rb RDAL
. RZ®RMLD

. RZ®RQ

+RQUNRQ

&+,1

goooooooooooOO
goooooooooooOO

TYROLIT ADRESSEN

Danemark / Denmark:
&RP SDQ @DPH TYROLIT A/S

6WHHW + HIMGRWMYHW [ [
=IS& RCH 0poo

30OFH * BWKS

&RXQNI "(10 5.
7HBISKRCH! poooo oo

joooeo
)DI1 pooopooooooe

Estland / Estonia:
&RPSDQQDPH TYROLIT Baltics OU

6WHHW 1 HOWH
=IS& RCH pooon

30OFH alP VL
&RXQU1 (6721,
7HBISKRCH! pooopooooooo

Deutschland / Germany:
&RP SDQ @QDPH TYROLIT GmbH

6WHHY ) IDXHQMDWH] |
=IS& RGH 10000

3OFH 0 DIVDFK
&RXQWI *(50 1<
7HBSKRCH 00000 0000 000

)DI1 goooo ooooooo OO

Finnland / Finland:
&RP SDQ QDPH TYROLIT Oy

6WHHY FIR/ DONVHGP HEQWKGDVI
6 ILUINKA [

=IS& RGH 000 00

3OFH + HOIGNL

&RXQWI )11/ 1

7HBBKROH 000000 00000010

)DI1 pooooooooooDoD

Frankreich / France:
&RP SDQ QDPH TYROLIT S.A.S.

6WHHY 3DUF) QCGXWAHB XGE 5 P [
115 XHGHVY) UUMG P

=IS& RGH 10000

3OFH 6 DUWHIXHP IOHV

&RXQWI )5 1&(

7HBBKROH 00000 000 00

0o o
)DI1 pooopoooooono

Indien / India:
&RP SDQ QDP H TYROLIT India
Superabrasive Tools Ltd.

6 WHHW D0Re[ WQMRQD RKDA
&RRSHDWH QGXVWIDD WM

=IS& RCH 110 044

30OFH 1HZI HBL

&RXQU1 INDIA

7HBISKRCH! Qooopo oooooOOOODDODODOOOD
)DI1 popoomoomooooono
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TYROLIT ADRESSEN

Indonesien / Indonesia:
&RP SDQ QDP H P.T. Tyrolit VincenW

6 WHHWY -@b D ¥ DNDWUB HIDQUD PO 010
0 RGHO QGXWAL ,,
00 000 DzbvbQl
,QGXVWID RCHUEB INDQGH

=IS& RCH goooo

3OFH 6 HIDQ

5HIIRQB6 VIMM! % MWMQ

&RXQWI ,1'21(6,

7HBSKRCH pooooooooooo

)D1 pooooooooooo

ltalien / ltaly:

&RP SDQ QDPH TYROLIT Vincent S.R.L.

6 WHHWY 9IDG HG) GMRQED]

=IS& RCH goooo

3OFH 7KIHCH

&RXQWI 7 /<

7HBSKRCH poooo oooooooooD

)D1 gopooooooooooOO

Niederlande / The Netherlands:
&RP SDQ QDPH TYROLIT B.V.

6WHHIY SRWEXM] 101
=IS& RGH 1500

3OFH * ' & DDQGDP
&RXQWI 1(7+(5/ 1'6
7HBSKROH

)D1 gopooooooooe

Norwegen / Norway:
&RP SDQ QDP H TYROLIT AS

6 WHHW . RCRZVJDM]
=IS& RGH! 0ooo

3OFH 2V

&RXQNI 125: <
7HBSKRCH! gooooooooooo

)D1 gooooooooooo

Osterreich / Austria:
&RP SDQ QDP H TYROLIT Schleifmittelwerke
Swarovski K.G.

6 WHHW 6Z DURYWNWAD HI [
=IS& RGH! 0ooo

3OFH 6FKZD

&RXQNI 8675,
7HBSKRCH! gopoooooooO0m

)D1 goooooooooooo

Polen / Poland:
&RP SDQ QDPH TYROLIT Poland Sp.z.o.0.

6 WHHW X@oIDBREGFNDT [0
=IS& RGH! 0omoo

3OFH : D DZD
&RXQNI 32/ 1!

7HBSKRCH! gopooooooooooO
)D1 gopooooooooooO
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Portugal / Portugal:
&RPSDQ QDPH TYROLIT, LDA

6 WHH =RAQD) QGXWIDG R GRG D& X
=IS& RCH 0poo

30OFH 6DQM7 IR

&RXQN1 32578* /

7HBISKRCH! popopoooooOoDoOD

)D1 popopoooooOoDoOD

Schweden / Sweden:
&RP SDQ @DPH TYROLIT AB

6WHHIY ( KW@V DA 1 %R1 010
=IS& RGH 00000

3OFH 7E

&RXQWI 6: (' (1

7HBBKROH 00000 000000010

)D1 pooopooooooDoD

Schweiz / Switzerland :
&RP SDQ @QDP H TYROLIT Hydrostress AG
(Vertrieb Schweiz)

6 WHHWY = UFKHWD HI [
=IS& RGH gooo

3OFH : HMNRQ
&RXQWI 6: ,7=(5/ 1
7HBISKRCH gooooooopooaD
)D1 gooooooopooaD
Spanien / Spain:

&RP SDQ @QDPH TYROLIT S.A.

6 WHHWY YHQGO DGHB DUy RJLMMED [
=IS& RGH goooo

3OFH % DFHBCD)
&RXQWI 63 ,1
7HBISKRCH goooooooop OO D

)D1 pooooooooooDoD

Thailand / Thailand:
&RP SDQ @DP H TYROLIT Asia Pacific Ltd.

6 WHHW 10000 HZB HWKEXUS RDGI
7KDQDSRRP 7 RZHU | W) ®GRU

5HIIRA 0 DNN\DVDCB XEGWWNIE\WW
5 DNKDMHZ L DMIEW

=IS& RCHI 10400

3OFH Bangkok

&RXQN 7+ /1

7HBSKRCH) Qooop oooonoo

)DI1 pooooooooooo



Tschechische Republik / Czech Republic:

&RP SDQ QDPH TYROLIT CEE K.S.

6WHH
=IS& RGH
3OFH
&RXQWI
7HBSKRCH
)DI

7RY QX O

00000

%HQ W QDG L HRX
&=(&+5 (38%/,&
000000 000 000 00
000000 000 000 00

* IR EUMDARIHQXQGIrland /
United Kingdom and Ireland:
&RP SDQ QDPH  TYROLIT Ltd.

6WHHW
=IS& RGH
3OFH
&RXQW
7HBSKRCH
)DI

( GRG& GvHX UEN
1100 8'

1 RUMDQN

*5( 7%5,7 A
gopooo ooooooooOo
gopooo ooooooooOo

Ungarn / Hungary:
&RP SDQ QDP H  TYROLIT Kft.

6WHHW
=IS& RGH
3OFH
&RXQW
7HBSKRCH
)DI

) XDI
0000
%XCDSHW
+81* 5<
000000000000
000000000000

Vereinigte Staaten von Amerika / USA:
&RP SDQ QDP H Diamond Products Ltd.

6 WHHW

=IS& RGH
3OFH
5HJIRQE VDM
&RXQW
7HBSKRCH
)DI

1108 WRVSHAE WHH
3020%R 0 001

000000000

(OuD

2KIR

81,7('B7 7(62 )1 0(5,&
0000000 000 000
0000000 000 000

Vereinigte Arabische Emirate /
United Arabic Emirates:
&RP SDQ QDP H TYROLIT Middle East FZE

6 WHHW

=IS& RGH
3OFH
&RXQW
7HBSKRCH
)DI

3020%R 0 10000
-HEHD @ WHE RCH
00000

' XEDL
81,7(' 15 %[ 0,5 7(6
0000000 000 00 0
0000000 000 00 0

TYROLIT ADRESSEN
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