
Electronic control unit
Designed according to the upmost
recent standardizations Euromap, SPI,
JIS. It can be interfaced with great 
flexibility both to new or existing 
machines. High level of integration 
can be achieved with those machine
properly prearranged with interface
signals.

The machine enable will be available
only when the mold is perfectly
positioned and the system magnetized.
The electric panel 
is contained in standardized
watertight cabinet IP54
rated.

Safety through power

Remote control
All the operating functions 
are activated and controlled 
by a dedicated remote push-button

conveniently located; the mold
setter oversees the whole mold
change procedure from
outside the machine in full
safety. A specific safety key
enables the Mag/Demag
cycles.

The electronics that combines functionality and simplicity

IPC
The interactive power
control
The IPC system automatically
detects the actual size of the mold,
the quality of the contact area 
with the magnetic surface and 
relevant airgap, the thickness
and the material of the mold
base plate.
The result of all these 
information gives the real work
holding strength.

A touch screen panel shows
the magnetic status 
of the system and all 
the working parameters thus
enabling all the operating
functions. The IPC system
guides step by step 
the mold setter during 
the mold change phase 
for a correct set up and start.
The “help in line”
automatically rejects
any incorrect 
command and 
prevents the use 
of the machine 
whenever the work
holding strength
developed does not
reach the threshold
value pre set.

The ultimate solution for a supplay of excellence

Based on the IPC values, 
the press working parameters 
can be adjusted - manually or
automatically– to avoid the
machine forces exceeding those
of the magnetic system.

A safety password denies 
the use of unauthorized 
personnel by blocking any
mag/demag function 

of the magnetic modules.

Optional

Safety through power

With Tecnomagnete
new solutions and
new ideas come
constant with new
investments.

Modern manufacturing plants with innovative
CNC machines and FMS systems, powerful
stations of magnetization, marking laser and
sophisticated measuring machines confirm 
the full commitment for high quality standard.

Head office:

TECNOMAGNETE spa
20020 Lainate (MI) Italia - Via Nerviano 31
Tel. +39-02.937.591, Fax +39-02.935.708.57
e-mail: info@tecnomagnete.it

W
e
 r

e
s
e
rv

e
 t

h
e
 r

ig
h
t 

to
 m

a
k
e
 c

h
a
n
g
e
s
 c

o
n
n
e
c
te

d
 w

it
h
 e

n
g
in

e
e
ri

n
g
 p

ro
g
re

s
s
.

Q
P

-I
N

G
/2

0
0
4
-3

1
/1

0

Tecnomagnete:
The world of the Permanent    

electro Magnetism

Tecnomagnete after having invented 
the permanent-electro magnetic “field” has been
able with over 30 years activity to maintain and
to increase its worldwide leadership with a wide
range of high technology products distributed all
over the major industrialized markets through 
a specialized network of direct subsidiaries and
qualified distributors and with the cooperation 
of the most important machine builders.
The unique know how, the specialized team 
of engineers, the use of up to date CAD/CAM
systems for designing and manufacturing 
the products, the laboratories of research are 
the proof of our mission:
“to accept the challenges of the ongoing
globalization”.

Distributor

www.tecnomagnete.com

Workholding

Rugalmasság

Elektro-permanens mágneses rendszer
 gyors szerszámrögzítéshez     

   Minõség

Termelékenység

Biztonság 

QUAD-PRESSQUAD-PRESS

AZ ERÕS ÉS BIZTONSÁGOS FOGÁS

CMYN

Subsidiaries:
France: TECNOMAGNETE S.A.R.L.
Germany: TECNOMAGNETE GmbH  
Japan: TECNOMAGNETE Ltd 
Sweden: TECNOMAGNETE AB 
P.R. China: TECNOMAGNETE R.O.
USA: TECNOMAGNETE Inc.

Moulding and Stamping

Material Handling
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Safety through power

Solid block
construction

The two magnetic modules 
for the stationary and moving side are
built with a specific milling machining
out of a solid steel plate. This gives the
system structural stability 
and durability over time.

Special solutions 

for different applications

Demagnetization
During the Demag phase 
the magnetic flux is short circuited
inside the magnetic module frame,
perfectly releasing the mold 
for its changeover.

Magnetization 
During the Mag phase the magnetic
flux is short-circuited outside 
the magnetic surface safely clamping
the mold with a very limited magnetic
depth so as not to affect any internal
part of the engaged mold.

Operating phases

Technical features and sizes

QUAD-PRESS Technical characteristics
Model 80HC 50HC
Magnetic strength for each pole*  1000 daN 2200 lb 350 daN 770 lb
Size of the square poles sides 80 mm 3.14" 50 mm 1.96"
Thickness of the module 54 mm 2.1" 35 mm 1.37"
Max working temperature (mold contact face)  120 Cº 248 F 120 Cº 248 F
Depth of magnetic flux 20 mm 1" 10 mm 0,39”
Proximity sensor threshold value 0,2 mm 0,0078" 0,2 mm 0,0078"
Standard voltages 200/230/400/440/480 VAC, 50/60 Hz
Electrical input 15kVA (220V single phase) / 25kVA (380V two phase) / 32 kVA (480V) 
Fixing holes and locating ring EUROMAP / SPI / JIS

* N.B. The declared magnetic performance has been calculated with the full coverage of each pole, with a perfect contact (T=0), on mild steel plate.

Neutral Yoke

The Quadsystem circuit works 
with the “neutral yoke” principle
invented by Tecnomagnete where 
the whole magnetic flux 
is concentrated exclusively 
in the polar area. The absence 
of any stray flux guarantees constant

performances of the system and
no trouble for the machine

and mold components.

Multi-shot injection with revolving platen.

Vertical press.

Solution for tiebarless machines

Side mold loading

DEMAG phase

Mag phase

Supply specification

• QP permanent-electro magnetic modules, 
in steel monoblock, for fixed and moving platen, 
with centering ring.

• Fixing and ejectors holes, based on standard 
(EUROMAP / SPI / JIS).

• Electronic control unit, IP54 cabinet, provided 
with PLC interface, UCS unit control circuit, 
FCS electronic flux control system.

• Remote push-button for MAG/DEMAG cycle, 
with signal lamps and interlock key.

• Wiring cables: control unit-modules, interface 
and power supply connections.

• No.1 proximity sensor for each platen installed 
on QP modules.

• Set of fixing bolts with nogs.
• Instruction book and TUV-CE certifications.

Size L H P 
Electrical cabinet
Machine tonnage
Up to  500 t mm 600 400 250

in 23.62 15.75 9.84
Up to 1000 t mm 700 500 250

in 27.56 19.69 9.84
Up to 1600 t mm 800 600 250

in 31.50 23.62 9.84
Up to 1600 t mm 1200 600 300

in 47.24 23.62   11.81
Standard push button

mm 140 140 80
in 5.51 5.51 3.15

Touch screen
mm 171 138 60
in 6.73 5.43 2.36

Box Touch screen
mm 300 200 120
in 11.81 7.87 4.72

Optionals
IPC: Interactive power control
push-button with monochromatic touch
screen (color chromatic on request)

FCP: electronic control system 
to monitor in “real time” (process) any
variation of the magnetic flux 

CT: set of connectors on the cabinet
for interfacing the machine/remote 
control (Harting) and 
for the QuadPress modules (FEME).

THB: thermal probe
built in fixed side
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A rögzítés gyors és egyenletes eloszlású

®QUAD-PRESSQUAD-PRESS

BELSÕ BIZTONSÁG

A ’70-es évek elején a Tecnomagnete
volt az elsõ, aki kitalált és kínált olyan 
elektro-permanens mágnes rendszert,
ami, képes volt nagy erõvel és teljes
biztonsággal felfogatni, rögzíteni és
emelni bármilyen alakú és méretû
ferromágneses fém darabot.

A '80-as évek elején továbbfejlesztette
ezt a rendszert és szabadalmaztatta
Quadsystem néven, a négyzetes
pólusok mágneskörét a semleges
kerettel.
Ez tette lehetõvé, hogy hatékonyabb
rendszereket gyártson, amik képesek
kielégíteni a munkadarab-felfogatás
legkülönbözõbb igényeit megmunkáló-
központokon, nagy teljesítményû
megmunkálások esetére.

A ’90-es években a Tecnomagnete 
alkalmazta elõször ezt a technológiát
a gyors szerszám-felfogatásra a  
mûanyag fröccsöntõ gépeken. 
 

A QuadSystem elektro-permanens
mágneskör sakktábla elrendezésben
lévõ váltakozó polaritású (Észak/Dél),
négyzet alakú aktív pólusokból áll.
Ez biztosítja, hogy a mágneses fluxus
lapos, vízszintes és csak a  
pólusok felületére 
koncentrálódik.

Egy rövid pár másodperces
elektromos impulzus aktiválja 
a mágneses rendszert és rögzíti
a fröccsöntõ szerszámot
korlátlan ideig, elektromos energia
és hõtermelés nélkül.
Csak egy újabb impulzussal
lehet a rendszert lemágnesezni
és levenni a szerszámot, amit 
a munkavégzés ideje alatt
kizárólag a nagy erejû 
permanens mágnesek tartanak 
rögzítve.

MAG              DEMAG

AA            piacvezetõk erõssége:
EGY INNOVATÍV 
TECHNOLÓGIA SIKERE
Quad-Press jelenleg a legkielégítõbb
válasz az egyre növekvõ igényekre,
melyeket a JIT(Just In Time), SMED
(Single Minute Die Exchange-azaz 
"egy perces szerszámcsere")elvek
támasztanak minden fejlett gyártási 
folyamatban,a következõ elõnyök miatt :

- gyártási rugalmasság növelése
- gépek állásidejének csökkentése
- jobb termékminõség
- raktározási költségek csökkentése
- tiszta gyártási környezet 
- könnyû és biztonságos használat
- termelékenység növelése

Sok ezer telepített Quad-Press
mûködik világszerte a legjobb márkájú 
új és régebbi gépeken és bizonyítja a 
rendkívüli gazdaságosságát számos
ipari területen, ahol meg kell küzdeni 
az egyre kisebb mennyiségekkel 
és a szélesedõ termék palettával.

Reduced
thickness

The solid block
construction

besides granting 
a perfect planarity

allows to keep a reduced thickness 
of the Quad-Press modules.

Special solution on request
- for temperatures up to 180C (356 F) in mold contact face
- with magnetic lay out different from the standard
- with additional machinings/holes
- for tie bar less machines
- for multi shot press with revolving moving table including fast
connectors, “anti-rotation” dummy plug and automatic drum reel
for the mold sensor cable

- with additional mold proximity sensor
- with prearrangment for integrated thermal probe
- for vertical molding
- with rollers for mold side loading 
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A szerszám, amikor mágnesesen van rögzítve 
nem szenved semmiféle deformációt, mivel a teljes
rögzítõ erõ egyenletesen megoszlik az érintkezési 
felfogató felületen.
A hagyományos felfogatás 
a szerszám kerületén 
meghatározottt pontokon
történik, elkerülhetetlen,
fõleg nehéz szerszámoknál,
hogy ne legyenek hajlások 
deformációk.
 

A szerszám/ mágneslap / géplap
otökéletesen illeszkedik és 
magasabb szintû mûködési 
feltételeket biztosít. 
oA szerszámban és a
Tgéplapban létre nem jövõ 
deformációk a fröccsöntött
darab jobb minõségét
és megismételhetõségét
jelentik.

A Quad-Press rendszer minden négyzetes
pólusa egy független "mágneses sziget", ami
egy négyzetes vasmagból áll, amit 5 oldalán
nagy energiájú állandó mágnesek vesznek körül
(alnico + neodymium). Ezek nagy és koncentrált 
mágneses vonzóerõt generálnak, ami határozatlan 
állandó értéken marad. A teljes rögzítõ erõ mindig
és elõre meghatározható, mert közvetlenûl arányos
ia szerszám felülete által lefedett pólusok számával. 
  
 
 
  

A QuadPress innovatív pólus geometriájával 
el lehet érni a maximális mûködési 
hatékonyságot már kisebb méretû
szerszámoknál, mivel a pólusok a mágneslap
belsõ részében vannak koncentrálva,
a gép által elfogadható legkisebb szerszám
felületével közel azonos belsõ területre.
 

Az erõ biztonsága

TELJESEN EGYENLETES ELOSZLÁS ÁLLANDÓ ERÕ                                               

Tradicionális
felfogatás

QuadPress
rögzítés

AAutóipar,háztartási berendezések,világítástechnika,

eelektonikai ipar,csatlakozók,fittingek gyártói

cegészségvédelem és több más iparágban már sikeresen

alkalmazzák a Quad-Press rendszereket különbözõ 

méretû     záró/nyitó erejû új és régebbi fröccsöntõ
                           ,                           

,                                    
              n

                                     
                                  gépe
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QUAD-PRESSQUAD-PRESS®

A “State of Art” manufacturing concept according 
to the international standards (Euromap, SPI, JIS ..)

Proximity sensors
An inductive proximity sensor located 

in the “neutral” area detects the
presence of the mold to enable the

activation 
of the magnetization cycle.

The 0,2 mm (0.0078 in) threshold
value prevents any “open field magnetization” to

grant the operator safety and it immediately
halts the machine functions in case 
of mold detachment. The full safety 

for the operator is also granted.

Side filling blocks 
Rectangular steel blocks
to be bolted over 
the area surrounding 
the magnetic module to
grant the full contact with
the mold base.

As an alternative, modular round POT
blocks can be provided with magnetic
fixturing for free positioning 
on the machine platens.

Lower resin level 
Special epoxy resin
with high thermal and
dynamic resistance 
is used to seal the
magnetic circuit.
The under surface level

positioning helps to stabilize
the temperature and to avoid
any possible “air-gap”
in case of micro expansions.

Locating ring
For a quick 
and precise 
mold set up.Through holes

The monoblock frame
is drilled with all 
the fixing holes for
installation and the
through holes 
for ejectors 

clearance on the moving platens.

Junction box 
Machined into the mono
block Quad-Press frame
becomes an integrated
part without protruding
elements that could be
damaged and with 

better characteristics of resistance 
and waterproof.

FCS sensor
To check 
the value 
of the
magnetic flux
saturation
reached by

some pilot poles and to
enable 
the machine cycle.

a  gyár tás i  fo lyamat  op t ima l i zá lásához

QUAD-PRESSQUAD-PRESS

Érintkezõ felület

Rögzítõ
erõ Tradicionális

mágneses
rendszer



Quad-Press prevents
any damage 
to the machine 
platens. No need 
to re-thread any
stripped holes or

resurface the surface of the platens
with unavoidable loss of productivity.
The machine and the magnetic
modules will retain their value 
over the time.

Easier access 
and maintenance 
to all the “peripherals”
(electrical, hydraulic,
air) of the mold due to
the absence 

of traditional clamp 
encumbrances.

Egy szerszámbeállító,
különleges képességek nélkül,
egyedül, a gépen kivülrõl és a 
szerszámtól eltávolodva 

végre tudja hajtani a szerszámcserét. 
 

QUAD-PRESSQUAD-PRESS®

Nagy versenyelõny

2 3
4 5

Activation of the safety key 
(removable) and the MAG push button
of the stationary and moving plate   

A szerszám  
beál l í tása  a
   központosító
rg yûrûvel az állólapon

Press 
closed

Correct 
mold set up ready 
to work in a very
short time

Safety through power

A
Mold change and set up t ime reduced to 1/10

1P Gép nyitása 
a  szerszám
 b eemelése

Easy access

E    rgonómikus
és p    raktikus:

Tökéletes alkalmazhatóság:
 Quad-Press rendszert könnyen
és gyorsan lehet telepíteni 
bármilyen fröcsöntõgépre, 
annak módosítása nélkül,
csavarokkal rögzítve a géplapon lévõ
furatokba vagy hornyokba.

Long lasting

Mindenféle alakú, méretû szerszám 
könnyen felfogatható a szerszám 
hátlapjának átalakítása nélkül, még akkor is, 
ha a szerszám már rendelkezik más QMC
-gyors szerszámcserélõ rendszer- kialakítással.

A Quad-Press elektropermanens mágneslap 
a géplap teljes kihasználását lehetõvé
teszi a hagyományos szorítók korlátai
nélkül. Egyes esetekben a szerszám
a géplapon túl is lóghat, megnövelve   
így a fröccsöntõgép kapacitását.

Kisebb fröccsöntõgépek nagyobb
és összetettebb szerszámokkal
nagyobb sebességgel mûködhetnek.
Ez alacsonyabb összegû kezdeti
beruházást és kisebb mûködési
költségeket jelent.

Te ljes  rugalmasság:

The quality of clamping with
rapid mold changes, that
helps to keep the working
temperature, enhances the
productivity of the machine,

generates a significant reduction of non
conforming parts.

Clean enviroment   

G   yors megtérülés :

No additional “hidden” cost.

Reduced inventory

Scrap reduction

The absence 
of hydraulic oil makes
QuadPress the ideal

solution for the production
of uncontaminated parts 
in a clean room environment.

The only investment is the
initial one.
No cost for bolts, nuts,
clamps or dedicated tools
and no more problems 

with maintenance of the hydraulic 
circuit and with oil waste disposal.
No maintenance of the QuadPress
modules and machine platens.
No loss of production.

The implementation 
of the “Just in Time”

manufacturing
process translates
into sharp reduction 

of inventory with the optimization of
the floor space, handling costs 
and time.

A rendszer
versenyképes ára 
és nyereségtermelõ- 
képessége már pár
hónapos használat
után igazolják a
beruházást. 
 

Performances always

sure, repeatable and 

automatically detected.

K Ö L T S É G H A T É K O N Y S Á G

    N I N C S  
k a r b a n t a r t á sN I N C S  

k ö r n y e z e t s z e n n y e z é s          N I N C S  
k o p á s ,  e l h a s z n á l ó d á s

N i N C S   
e n e r g i a f o g y a s z t á s



A Quad-Press megelõzi
a géplap sérüléseit.
Nincs szükség a  
megszakadt furatokba
újból menetet vágni
vagy újra felszabályozni

a géplapokat, amik elkerülhetetlenül
termeléskiesést okoznak.
A gép és a mágneslapok hosszú idõn
keresztül megtartják értéküket. 
 

A különbözõ járulékos 
villamos-, hidraulikus és
levegõcsatlakoztatásokhoz
könnyebb hozzáférés és
könnyebb karbantartás,
mivel nincsenek útban 

a hagyományos szorítók.
 

A single mold setter,
without special skills,
can perform the mold
change standing 

outside the machine and away from 
the mold during its handling phase.

QUAD-PRESSQUAD-PRESS®

A great competitive advantage

2 3
4 5

A  kivehetõ       kulcsos kapcsoló
elfordítása után a "MAG" felmágnsesezés nyomógombokka l
aktiválható   az    állólap, majd a mozgólap

Mold set up 
on the stationary 
platen by locating
ring

Gép zárás  a
 

Megfelelõ 
szerszámbeállítás 
n a g y o n  r ö v id idõ
a l at t  a  g é p  m u n k á r a  k é s z

Az erõ biztonsága

A   i l á g c s ú c s : b i z t o n s á g o s s á g , g y o r s a s á g
 1/10-ére csökkentett szerszámcsere és beáll í tási idõ

1Press open 
and mold 
loading

Könnyû hozzáférés

Ergonomical and
practical

Perfect adaptability
Quad-Press can be easily and
quickly installed on any press 
by bolting the magnetic modules 
to the slots or holes pattern 
present on the machine platens
without any modification

Hosszú élettartam:

Molds of any shape and size 
are easily clamped without any 
modification of the mold base
plates, even in the presence of
previous QMC standardization.

Quad-Press allows entire machine
platens utilization without the
constraints of the traditional  mold
clamps and, in some cases, the
mold can even overhang
magnifying the press capacity.

Smaller presses can operate
larger and more complex
molds at higher speeds.
This translates into 
a lower initial investment
and less operating costs.

Total Flexibility

a szerszám rözítésének
minõsége, a szerszámcsere
gyorsasága segít a mûködési
hõmérséklet megtartásában,
jelentõsen csökkenti a 

selejtes darabok számát és növeli a
gép termelékenységét.

Tiszta gyártási környezet

Quick pay-b

Nincs  más      jár  ulékos       költség

K i  sebb raktárkészlet

S    elejt csökkentése

A hidraulika olaj teljes hiánya 
teszi a Quad Press-t 
idális megoldássá

a szennyezés nélküli
tiszta technológiák esetén.
 

A berendezésre vonatkozó
kezdeti beruházás van csak.
Nincsenek többé a csavarok
a csavaranyák, a szerszámok,
az esetleg használt hidraulikus

megfogók karbantartási költségei, 
a hidraulika olaj tárolási és veszélyes .
hulladék kezelésének költségei.
Nincs karbantartási igénye a Quad Press
mágneslapoknak, sem a géplapoknak.

a "JUST IN TIME" 
termelésirányítás bevezetése

nagy mértékû raktárkészlet
csökkentéssel, a tároló 
terület, az anyagmozgatási 

 idõk és költségek optimalizálásával 
jár együtt
 

The competitive price
combined with 
the high profitability 
of the system allow 
to justify the
investment within a
few months 
of use.

A teljesítmény biztos
                              

      ,
                              

     

megismételhet                            ,                      õ  

automati  kusan mérhetõ

H i g h  c o s t  e f f e c t i v e

N o  
m a i n t e n e n c eN o  

p o l l u t i o n N o  
w e a r i n g

N o  
c o n s u m p t i o n



A mold - when magnetically 
clamped - does not receive any stress
or deformation as its 
holding strength is equally
distributed across 
the contact area instead 
of the peripheral points
when the traditional
systems are in use which
unavoidably also tends 
to bend with heavy
molds.

The combination of mold/magnetic
module/machine platen becomes 
a perfect match and 
guarantees superior 
operating conditions.
The absence of deflections
in the mold and machine
platens translates to better
quality and repeatability of
the molded parts.

Each square pole of the Quad-Press
system is an independent magnetic
island made by a steel core and 
surrounded on its 5 faces by 
“high energy” permanent magnets 
(alnico + neodymium) able to generate 
a high value of magneto motive force
(MMF) concentrated and constant at
indefinite period of time.
The total holding force available 
is directly proportional to the number of
magnetic poles engaged with the surface
of the mold thus always predictable.

The innovative polar geometry 
of QuadPress can reach the maximum
operating efficiency even on molds of
smaller size being the polar area
concentrated in the inner surface of the
magnetic module corresponding almost
to the size of the smallest mold
acceptable by the machine.

Safety through power

Absolute UniformityConstant force 

Traditional
clamping

QuadPress
clamping

Automotive, house appliances, lighting, packaging,

electronics, connectors, fittings, furniture, health

care and many others industries are already

successfully using Quad-Press systems on

machines of any size and tonnage.

QUAD-PRESSQUAD-PRESS®

 Korszerû,naprakész és a nemzetközi szabványoknak
 megfelelõ berendezések  ( Euromap, SPI, JIS ... )

Közelítés kapcsoló
 Egy semleges , nem mágneses 

részben elhelyezett induktív 
közelítés kapcsoló érzékeli a 

szerszám
jelenlétét és engedélyezi a

felmágnesezési ciklus végrehajtását.
A 0,2 mm-es küszöbérték megelõzi az úgynevezett

"nyitott terû mágnesezést" és garantálja a kezelõ
biztonságát, szerszám levállás esetén 
azonnal leállítja a gépmûködését.

 

Oldalsó térkitöltõ tömbök 
Téglatest alakú acéltömbök
a mágneslap körüli felületekre kerülnek 
felcsavarozásra, hogy a szerszám 
hátlapjának a teljes illeszkedését
biztosítsák.
Mint alternatív megoldás lehetséges

hengeres mágneses rögzítésû moduláris POT 
távtartókat alkalmazni erre a feladatra, ezek a géplap
szabad felületeire bárhová elhelyezhetõk.
 

Alacsonyabb mûgyanta szint 
Magas termikus és
dinamikus ellenállású
epoxy mûgyanta tömíti
a mágneskört. 
Az alacsonyabb szint 
elõsegíti a hõmérséklet 

stabilizálását és kizárja a
mikrotágulásokból eredõ  
esetleges légrés 
keletkezõdését.

Központosító gyûrû
A gyors és pontos 
szerszámelhelyezéshez 
 Átmenõ furatok

az egytömbbõl kialakított lap
a rögzítéséhez szükséges átmenõ 
furatokkal, a mozgólap további,
a kidobó tüskék szabad átmenõ
furataival van ellátva
 

 

Csatlakozók 
A Quad Press mágneslap
tömbjébõl van kimarva a
csatlakozó doboz helye
Nincsenek a síkból kiálló
erészek, teljesen beépített
tömített és védett

FCS érzékelõ
Ellenõrzi az 
egyes  
érzékelõvel
ellátott pólusok
által elért
rmágneses 

fluxus telítõdési értékét, mely 
alapján kiadja az engedélyezõ
jelet a fröccsöntõgépnek.

opt im iz e  the  manufac tu r ing  p rocess

QUAD-PRESSQUAD-PRESS

Contact area

Holding
force Traditional

magnetic
solutions



CMYNCMYN

Safety through power

Tömör tömb
felépítés

A két mágneses modul, mind az álló mind 
a mozgó oldalon, maró megmunkálásokkal
tömör tömbbõl készül. Ez biztosítja a 
rendszer szerkezeti stabilitását és 
hosszú idõre a tartósságát
 

Különleges megoldások 

különbözõ alkalmazásoknál

Lemágnesezés
Lemágnesezéskor a mágneses fluxus 
a mágnesmodul belsejében záródik
és tökéletesen elengedi a szerszámot
a cseréhez. 
 

Felmágnesezés 
Felmágnesezéskor a mágneses
fluxus a pólusok felületein kívül, kis 
mágneses mélységben záródik és
biztonságosan rögzíti a szerszámot
anélkül, hogy zavarná annak
a belsejében lévõ részeket.

Mûködési fázisok

Technical features and sizes

QUAD-PRESS Technical characteristics
Model 80HC 50HC
Magnetic strength for each pole*  1000 daN 2200 lb 350 daN 770 lb
Size of the square poles sides 80 mm 3.14" 50 mm 1.96"
Thickness of the module 54 mm 2.1" 35 mm 1.37"
Max working temperature (mold contact face)  120 Cº 248 F 120 Cº 248 F
Depth of magnetic flux 20 mm 1" 10 mm 0,39”
Proximity sensor threshold value 0,2 mm 0,0078" 0,2 mm 0,0078"
Standard voltages 200/230/400/440/480 VAC, 50/60 Hz
Electrical input 15kVA (220V single phase) / 25kVA (380V two phase) / 32 kVA (480V) 
Fixing holes and locating ring EUROMAP / SPI / JIS

* N.B. The declared magnetic performance has been calculated with the full coverage of each pole, with a perfect contact (T=0), on mild steel plate.

Semleges keret

A Quadsystem mágneskör a Tecnomagnete 
által kifejlesztett semleges keret elvén
mûködik, ahol a teljes mágneses fluxus
kizárólag a pólus területén koncentrálódik.
A szórt mágneses terek hiánya garantálja
a  rendzser állandó teljesítményét és azt, 
 hogy nincs zavaró hatás sem a gépre,

 sem a szerszám belsõ, 
   mágnesezheto fémbõl készült 

  mozgó alkatrészeire.

Multi-shot rendszereknél forgólap

Függõleges prések

Vezetõoszlop nélküli gépek

Oldalsó szerszámbevitel 

DEMAG fázis

Mag fázis 

Supply specification

• QP permanent-electro magnetic modules, 
in steel monoblock, for fixed and moving platen, 
with centering ring.

• Fixing and ejectors holes, based on standard 
(EUROMAP / SPI / JIS).

• Electronic control unit, IP54 cabinet, provided 
with PLC interface, UCS unit control circuit, 
FCS electronic flux control system.

• Remote push-button for MAG/DEMAG cycle, 
with signal lamps and interlock key.

• Wiring cables: control unit-modules, interface 
and power supply connections.

• No.1 proximity sensor for each platen installed 
on QP modules.

• Set of fixing bolts with nogs.
• Instruction book and TUV-CE certifications.

Size L H P 
Electrical cabinet
Machine tonnage
Up to  500 t mm 600 400 250

in 23.62 15.75 9.84
Up to 1000 t mm 700 500 250

in 27.56 19.69 9.84
Up to 1600 t mm 800 600 250

in 31.50 23.62 9.84
Up to 1600 t mm 1200 600 300

in 47.24 23.62   11.81
Standard push button

mm 140 140 80
in 5.51 5.51 3.15

Touch screen
mm 171 138 60
in 6.73 5.43 2.36

Box Touch screen
mm 300 200 120
in 11.81 7.87 4.72

Optionals
IPC: Interactive power control
push-button with monochromatic touch
screen (color chromatic on request)

FCP: electronic control system 
to monitor in “real time” (process) any
variation of the magnetic flux 

CT: set of connectors on the cabinet
for interfacing the machine/remote 
control (Harting) and 
for the QuadPress modules (FEME).

THB: thermal probe
built in fixed side
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Rapidity and uniformity of clamping

®QUAD-PRESSQUAD-PRESS

Intrinsic safety

In the early ’70s Tecnomagnete
was the first company to invent and
offer a permanent-electro magnetic
system able to perform with high
power and in total safety 
for clamping and lifting ferrous
parts of any shape and size.

Early ’80s Tecnomagnete has 
developed further this system 
by patenting the square pole circuit
with neutral yoke called
Quadsystem.
This has permitted to manufacture
permanent-electro systems more
efficient and able to satisfy the
various requirements of
workholding for heavy duty cutting
on machine tools.

During the ’90s Tecnomagnete 
was again the first to apply such
technology for the quick molds
clamping on plastic injection 
machines.

The permanent electro circuit
Quadsystem made with square
poles of alternating polarization
North/South in a chessboard 
configuration guarantees the flat
and horizontal circuiting of the
magnetic flux concentrated
exclusively in the polar area.

A short electric pulse lasting some
fractions of second activates 
the system securing the clamping
of the mold for unlimited time
without consuming electrical
energy or generating any heat.
Only by a subsequent electric
pulse is it possible to demagnetize
the system and disengage 
the mold that has been held
exclusively by the strength 
of permanent magnets during 
the working session.

MAG              DEMAG

The strength 
of the Leaders

The success 
of an innovative 
technology
Quad-Press is currently the most
complete answer to the growing
requirements of concepts like JIT
(Just In Time) and SMED (Single
Minute Die Exchange) in all 
advanced manufacturing 
process to face smaller 
production batches and wider 
product ranges, by offering:

- improved manufacturing flexibility
- reduction of machine down time
- better quality in molding
- reduction of inventory
- lean manufacturing process 
- practical and safe use
- higher productivity

Many thousands installations
already done all over the world 
on the best machine brands either
new or already in use have proven
the great economical convenience
of the Quad-Press system 
in noumerous industrial sectors 

Csökkentett
vastagság

A tömör tömb
felépítés  azon

 túl, hogy tökéletes
  síkkifekvést garantál,

 lehetõvé teszi a Quad-Press mágnes- 
lapok csökkentett vastagsági méretét.

Special solution on request
- for temperatures up to 180C (356 F) in mold contact face
- with magnetic lay out different from the standard
- with additional machinings/holes
- for tie bar less machines
- for multi shot press with revolving moving table including fast
connectors, “anti-rotation” dummy plug and automatic drum reel
for the mold sensor cable

- with additional mold proximity sensor
- with prearrangment for integrated thermal probe
- for vertical molding
- with rollers for mold side loading 

to

100%

90%

80%

70%

60%

50%
0 0,05 0,1 0,15 0, 2

F
o

rc
e 

Air-gap - T (mm)

Average Air-gap - T (mm)

MoldQuad-Press

Pull / gap curve



CMYN

Az erõ biztonsága

Solid block
construction

The two magnetic modules 
for the stationary and moving side are
built with a specific milling machining
out of a solid steel plate. This gives the
system structural stability 
and durability over time.

Special solutions 

for different applications

Demagnetization
During the Demag phase 
the magnetic flux is short circuited
inside the magnetic module frame,
perfectly releasing the mold 
for its changeover.

Magnetization 
During the Mag phase the magnetic
flux is short-circuited outside 
the magnetic surface safely clamping
the mold with a very limited magnetic
depth so as not to affect any internal
part of the engaged mold.

Operating phases

Mûszaki jellemzõk és méretek

QUAD-PRESS 
Model 80HC 50HC
Pólusonkénti mágneses rögzítõ erõ* 1000 daN 350 daN 
Négyzetes pólusok oldalainak mérete 80 mm 50 mm
Mágneses modul vastagság mérete             54 mm 35 mm
Max.mûködési hõmérséklet (a szerszám érintkezõ felületén)  120 Cº 120 Cº
Mágneses fluxus méysége 20 mm 10 mm
Közelítés kapcsoló küszöbértéke 0,2 mm 0,2 mm
Hálózati betápláló feszültségek (alapkivitelekben)                                       200/230/400/440/480 VAC, 50/60 Hz
Felvett villamos teljesítmény                                15kVA (220V egy fázisú ) / 25kVA (380V  2 fázisú ) / 32 kVA (480V) 
Rögzítõ átmenõ furatok és központosító gyûrû EUROMAP / SPI / JIS

*N.B. a fenti mágneses rögzítõerõ értékek minden pólus teljes felületének lefedésével, tökéletes érintkezéssel (légrés T=0) lágyvas géplap esetén számított értékek

Neutral Yoke

The Quadsystem circuit works 
with the “neutral yoke” principle
invented by Tecnomagnete where 
the whole magnetic flux 
is concentrated exclusively 
in the polar area. The absence 
of any stray flux guarantees constant

performances of the system and
no trouble for the machine

and mold components.

Multi-shot injection with revolving platen.

Vertical press.

Solution for tiebarless machines

Side mold loading

DEMAG phase

Mag phase

Szállítási terjedelem:

• QP elektro permanens mágneses modulok, 
tömör acéltömbbõl, az álló és a mozgó géplapra 
központosító gyûrûvel

• Szabványos rögzítõ és kidobó átmenõ furatok 
(EUROMAP / SPI / JIS szerint ).

• Electronikus vezérlõegység, IP54 védettségû
szekrényben,PLC interfésszel, UCS telítõdés figyelõ 
elektronikával, FCS elektronikus fluxus vezérlõvel.

•Távvezérlõ MAG/DEMAG  nyomógombokkal
kulcsos kapcsolóval és visszajelzõlámpákkal

• Kábelek : vezérlõ - mágneses modulok,
interfész és hálózati betápláló kábelek.

• 1 db  közelítés kapcsoló mindkét oldalon
a QP modulokba beépítve.

• Rögzítõ csavarkészlet.
• TÜV-CE bizonylat és gépkönyv.

Méretek L H P 
Vezérlõszekrény
Gépméret
  500 t-ig mm 600 400 250

in 23.62 15.75 9.84
 1000 t-ig mm 700 500 250

in 27.56 19.69 9.84
1600 t-ig mm 800 600 250

in 31.50 23.62 9.84
1600 t felett mm 1200 600 300

in 47.24 23.62   11.81
Nyomógombok (alapkivitel)

mm 140 140 80
in 5.51 5.51 3.15

Érintõképernyõ (touch screen)
mm 171 138 60
in 6.73 5.43 2.36

Érintõképernyõ - külön dobozban
mm 300 200 120
in 11.81 7.87 4.72

Opciók      - kiegészítõk:
IPC: Interaktív vezérlõ és tápegység
nyomógombok az egyszínû érintõ-
képernyõn (külön igényre színes képernyõ)

FCP: Minden mágneses fluxusváltozást 
figyelõ valós idejû ( "real time")
jelfeldolgozó elektronika 

CT:Csatlakozó készlet a vezérlõ-
szekrényen a gép és a távvezérlõ 
illesztéséhez (Harting) 
QuadPress modulokhoz (FEME).

THB:Beépített hõszonda
a fix oldalon
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Rapidity and uniformity of clamping

®QUAD-PRESSQUAD-PRESS

Intrinsic safety

In the early ’70s Tecnomagnete
was the first company to invent and
offer a permanent-electro magnetic
system able to perform with high
power and in total safety 
for clamping and lifting ferrous
parts of any shape and size.

Early ’80s Tecnomagnete has 
developed further this system 
by patenting the square pole circuit
with neutral yoke called
Quadsystem.
This has permitted to manufacture
permanent-electro systems more
efficient and able to satisfy the
various requirements of
workholding for heavy duty cutting
on machine tools.

During the ’90s Tecnomagnete 
was again the first to apply such
technology for the quick molds
clamping on plastic injection 
machines.

The permanent electro circuit
Quadsystem made with square
poles of alternating polarization
North/South in a chessboard 
configuration guarantees the flat
and horizontal circuiting of the
magnetic flux concentrated
exclusively in the polar area.

A short electric pulse lasting some
fractions of second activates 
the system securing the clamping
of the mold for unlimited time
without consuming electrical
energy or generating any heat.
Only by a subsequent electric
pulse is it possible to demagnetize
the system and disengage 
the mold that has been held
exclusively by the strength 
of permanent magnets during 
the working session.

MAG              DEMAG

The strength 
of the Leaders

The success 
of an innovative 
technology
Quad-Press is currently the most
complete answer to the growing
requirements of concepts like JIT
(Just In Time) and SMED (Single
Minute Die Exchange) in all 
advanced manufacturing 
process to face smaller 
production batches and wider 
product ranges, by offering:

- improved manufacturing flexibility
- reduction of machine down time
- better quality in molding
- reduction of inventory
- lean manufacturing process 
- practical and safe use
- higher productivity

Many thousands installations
already done all over the world 
on the best machine brands either
new or already in use have proven
the great economical convenience
of the Quad-Press system 
in noumerous industrial sectors 

Reduced
thickness

The solid block
construction

besides granting 
a perfect planarity

allows to keep a reduced thickness 
of the Quad-Press modules.

SKülönleges - speciális kialakítások - külön egyedi igény esetén
- a szerszám érintezési felületén  180 C-ig hõmérsékletig 
- szabványostól eltrérõ mágneses elrendezések, póluskiosztások
- további járulékos megmunkálások / furatok
- vezetõoszlop nélküli gépre különleges kialakítás
- Multi-shot fröccsöntõgépeknél , forgatható mozgóasztallal,
gyorscsatlakozókkal, forgóelosztókkal, és a szerszámérzékelõ
kábeléhez automatikusan csévélõ kábeldobbal

- további közelítés kapcsolóval
- hõszonda beépítés elõkészítéssel
- függõleges présekhez kialakított kivitel
- görgõkkel az oldalról történõ szerszám bevitelhez 
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Elektronikus vezérlõ:
A legutolsó szabványosítások 
 Euromap, SPI, JIS szerinti tervezésnek
köszönhetõen nagy flexibilitással köthetõ
össze, mind a régi meglévõ gép, mind 
az új gépek vezérléseivel. Nagy  
integráltsági fok érhetõ el azokkal a 
gépekkel, melyekben az interfész-
jelek már kialakításra kerültek.

A gép mûködését engedélyezõ jel,
csak akkor kerül kiadásra,ha a szerszám
megfelelõen van elhelyezve és a rendszer
fel van mágnesezve. Az elektronikus 
vezérlõ szabványos, vízálló, tömített
IP54-es védettségû
szekrényben van.

Az erõ biztonsága

Távvezérlõ
Minden mûködtetés a megfelelõ helyre
telepített távvezérlõ nyomógombjairól
történik és ellenõrizhetõ a visszajelzõ-

lámpák segítségével. A szerszám-
cserét végrehajtó eállító a gépen
kívül, teljes biztonságban kisérheti 
figyelemmel a szerszámcsere
teljes folyamatát. Külön kulcsos
kapcsoló oldja a reteszelést a fel-,
lemágnesezéshez.MAG/DEMAG

Könnyen kezelhetõ és egyszerû elektronika

IPC
Interaktív vezérlõ-tápegység:
Az IPC rendszer automatikusan
érzékeli a szerszám aktuális méretét, 
a mágneses területtel érintkezõ
felületi minõségét, a légrés valós  
mértékét, a vastagságot és a 
szerszámlap anyagát.
Ezen információk eredménye-
ként kiadja a tényleges üzemi
rögzítõ erõt
 
 

Az érintõ képernyõ megjeleníti
a rendszer mágneses állapotát 
és az összes többi mûködési 
jellemzõt, engedélyezve így
a mûködési funkciókat.
Az IPC rendszer a 
szerszámcsere alatt a  
szerszámbeállítót lépésrõl 
lépésre vezeti és tájékoztatja
a megfelelõ beállítás és 
gépindítás érdekében.
Az IPC automatikusan
visszautasít minden 
téves parancsot és 
megtiltja a gép  
mûködtetését, ha az 
elõre beállított küszöb-
értéket a ténylegesen
létrejött és kifejtett
üzemi rögzítõ erõ 
nem éri el.

MÛSZAKI FEJLESZTÉS - KIVÁLLÓ ÖSSZEÁLLÍTÁS

Az IPC által megadott értékek 
alapján a fröccsöntõgép üzemi
paraméterei beállíthatók kézzel
vagy automatikusan kizárva, 
hogy a gép által kifejtett erõk
meghaladják a mágneses erõket

Biztonsági jelszóval letiltható 
jogosulatlan személy általi
használat,tiltva minden le-és
felmágnesezési utasítás 

         végrehajtását.

O   pc i ók

Safety through power

With Tecnomagnete
new solutions and
new ideas come
constant with new
investments.

Modern manufacturing plants with innovative
CNC machines and FMS systems, powerful
stations of magnetization, marking laser and
sophisticated measuring machines confirm 
the full commitment for high quality standard.

Head office:

TECNOMAGNETE spa
20020 Lainate (MI) Italia - Via Nerviano 31
Tel. +39-02.937.591, Fax +39-02.935.708.57
e-mail: info@tecnomagnete.it
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Tecnomagnete:
The world of the Permanent    

electro Magnetism

Tecnomagnete after having invented 
the permanent-electro magnetic “field” has been
able with over 30 years activity to maintain and
to increase its worldwide leadership with a wide
range of high technology products distributed all
over the major industrialized markets through 
a specialized network of direct subsidiaries and
qualified distributors and with the cooperation 
of the most important machine builders.
The unique know how, the specialized team 
of engineers, the use of up to date CAD/CAM
systems for designing and manufacturing 
the products, the laboratories of research are 
the proof of our mission:
“to accept the challenges of the ongoing
globalization”.

Distributor

www.tecnomagnete.com

Workholding

Flexibility

Permanent-electro magnetic system
for quick mold clamping 

Quality

Productivity

Safety

QUAD-PRESSQUAD-PRESS

A Strong and Safe Grip

Safety through power

the original 

with the red grid

CMYNCMYN

Subsidiaries:
France: TECNOMAGNETE S.A.R.L.
Germany: TECNOMAGNETE GmbH  
Japan: TECNOMAGNETE Ltd 
Sweden: TECNOMAGNETE AB 
P.R. China: TECNOMAGNETE R.O.
USA: TECNOMAGNETE Inc.

Moulding and Stamping

Material Handling



Electronic control unit
Designed according to the upmost
recent standardizations Euromap, SPI,
JIS. It can be interfaced with great 
flexibility both to new or existing 
machines. High level of integration 
can be achieved with those machine
properly prearranged with interface
signals.

The machine enable will be available
only when the mold is perfectly
positioned and the system magnetized.
The electric panel 
is contained in standardized
watertight cabinet IP54
rated.

Safety through power

Remote control
All the operating functions 
are activated and controlled 
by a dedicated remote push-button

conveniently located; the mold
setter oversees the whole mold
change procedure from
outside the machine in full
safety. A specific safety key
enables the Mag/Demag
cycles.

The electronics that combines functionality and simplicity

IPC
The interactive power
control
The IPC system automatically
detects the actual size of the mold,
the quality of the contact area 
with the magnetic surface and 
relevant airgap, the thickness
and the material of the mold
base plate.
The result of all these 
information gives the real work
holding strength.

A touch screen panel shows
the magnetic status 
of the system and all 
the working parameters thus
enabling all the operating
functions. The IPC system
guides step by step 
the mold setter during 
the mold change phase 
for a correct set up and start.
The “help in line”
automatically rejects
any incorrect 
command and 
prevents the use 
of the machine 
whenever the work
holding strength
developed does not
reach the threshold
value pre set.

The ultimate solution for a supplay of excellence

Based on the IPC values, 
the press working parameters 
can be adjusted - manually or
automatically– to avoid the
machine forces exceeding those
of the magnetic system.

A safety password denies 
the use of unauthorized 
personnel by blocking any
mag/demag function 

of the magnetic modules.

Optional

Az erõ biztonsága

A Tecnomagnete új
megoldásai és új
ötletei állandó új
beruházásokkal 
járnak együtt. 

Korszerû gyárban, modern CNC gépekkel és 
FMS rendszerrel, nagy teljesítményû mágnesezõ
állomásokkal, lézeres feliratozóval és nagy
pontosságú mérõ berendezésekkel bizonyítja 
elkötelezettségét a magas minõségi szinvonalért 

Magyarországi képviselet / disztributor :
Bestof Kft.
1029 Budapest  Arany János utca 9/B.
Tel. +36-1 200 28 22 , Fax +36-1 398 73 40
e-mail: info@bestofkft.hu 
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Tecnomagnete:
Az Elektro-permanens    

mágnesesség világa

ATecnomagnete-nek az elektro-permanens mágneses "terület"
feltalálását követõ 30 évben sikerült  megtartania és növelnie
a világon betöltött piacvezetõ szerepét. Specializált leányvállalatai,
minõségi disztributori hálózata segítségével és a legismertebb
gépgyártók együttmûködésével széles "high tech" termékkörrel
van jelen a világ minden fontosabb ipari piacán.
Az egyedülálló know-how, a specializált mérnökökbõl álló 
szakembercsapat, korszerû CAD/CAM tervezõ és gyártási
rendszerek használata, kutató fejlesztõ laboratóriumok megléte
 a küldetésünk bizonyítékai: 
" Elfogadni a már folyamatban lévõ globalizáció kihívásait ! "
  
  
 
 
 

Distributor: Hungary - Bestof Kft. - Budapest

www.bestofkft.hu

Munkadarab felfogatás

Flexibility

Permanent-electro magnetic system
for quick mold clamping 

Quality

Productivity

Safety
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A Strong and Safe Grip

Safety through power
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Subsidiaries:
France: TECNOMAGNETE S.A.R.L.
Germany: TECNOMAGNETE GmbH  
Japan: TECNOMAGNETE Ltd 
Sweden: TECNOMAGNETE AB 
P.R. China: TECNOMAGNETE R.O.
USA: TECNOMAGNETE Inc.

Fröccsöntõ- és présszerszám rögzítés

Emelés és anyagmozgatás




