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Rugalmassag
Termelékenység
Mindseg

BiZtOnSég



QUAD-PRESS"

A rogzités gyors és egyenletes eloszlasu

BELSO BIZTONSAG

A QuadSystem elektro-permanens

EGY INNOVA T/,V magneskor sakktabla elren'dezésben
. ~ -~ 2 Iévd valtakozé polaritasu (Eszak/Dél),
A pi acvezetok erossege TECHNOLOGIA SIKERE négyzet alaku aktiv pélusokbdl all.

Quad-Press jelenleg a legkielégitsbb Ez biztositja, hogy a magneses fluxus

, ) B valasz az egyre novekvd igényekre, ~ 1aPOS, vizszintes és csak a
A '70-es évek elején a Tecnomagnete melyeket a JIT(Just In Time), SMED polusok fellletére

volt az els®, aki kitalalt és kindlt olyan koncentralodik.
elektro-permanens magnes rendszert,
ami, képes volt nagy erdvel és teljes
biztonsaggal felfogatni, rogziteni és
emelni barmilyen alaka és méretQ
ferromagneses fém darabot.

(Single Minute Die Exchange-azaz
"egy perces szerszamcsere")elvek
tamasztanak minden fejlett gyartasi
folyamatban,a kdvetkezd eldnydk miatt :

MAG DEMAG

- gyartasi rugalmassag novelése

- gépek allasidejének cstkkentése

- jobb termékminfség

- raktarozasi koltségek cstkkentése
- tiszta gyértasi kérnyezet

A '80-as évek elején tovabbfejlesztette
ezt a rendszert és szabadalmaztatta
Quadsystem néven, a négyzetes
pélusok magneskorét a semleges - konnyd és biztonsagos hasznalat elektromos impulzus aktivalja
kerettel. o ] _ termelékenység novelése a magneses rendszgrt és rogziti
Ez tette lehetdvé, hogy hatékonyabb a froccsontd szerszamot
rendszereket gyartson, amik képesek korlatlan ideig, elektromos energia
kielégiteni a munkadarab-felfogatas és hétermelés nélkul.
legkulonb6z8bb igényeit megmunkalo- Csak egy Ujabb impulzussal
kdzpontokon, nagy teljesitmény( lehet a rendszert lemagnesezni
megmunkalasok esetére. és levenni a szerszamot, amit

, ) az egyre kisebb mennyiségekkel a munkavégzes ideje alatt
A '90-es evekoerl a Tecnomagne,te. _ és a szélesedd termék palettaval. kizarolag a nagy erejd
alkalmazta el6szor ezt a technoldgiat permanens magnesek tartanak
a gyors szerszam-felfogatasra a régzitve.
mdanyag fréccsontd gépeken.

Egy rovid par masodperces

Sok ezer telepitett Quad-Press
makadik vildgszerte a legjobb markaju
Uj és régebbi gépeken és bizonyitja a
rendkivili gazdasagossagat szamos
ipari tertleten, ahol meg kell kiizdeni



TECNOMAGNETE

Az erd biztonsaga

a gyartasi

folyamat optimalizalasahoz

ALLANDO ERO

A Quad-Press rendszer minden négyzetes

pélusa egy fuiggetlen "magneses sziget", ami

egy négyzetes vasmagboal all, amit 5 oldalan

nagy energiaju allandé magnesek vesznek kordil
(alnico + neodymium). Ezek nagy és koncentralt
magneses vonzoerdt generalnak, ami hatarozatlan
allando értéken marad. A teljes rogzité erd mindig
és eldre meghatéarozhatd, mert kdzvetlendl aranyos

ia szerszam felllete altal lefedett pélusok szamaval.

QUAD-PRESS
Rogzitd —
erd — QM Tradicionalis
magneses
rendszer

Erintkezo felilet

A QuadPress innovativ p6lus geometrigjaval
el lehet érni a maximalis mikddési
hatékonysagot mar kisebb méretd

szerszamoknal, mivel a polusok a magneslap ~ Autoipar,naz
elektonikal |
egészségvéde
alkalmazzak a

méret(,zaro

belsd részében vannak koncentralva,
a gép dltal elfogadhaté legkisebb szerszam
fellletével kozel azonos belsd teriletre.

TELJESEN EGYENLETES ELOSZLAS

A szerszam, amikor magnesesen van rdgzitve
nem szenved semmiféle deforméciot, mivel a teljes
régzitd erd egyenletesen megoszlik az érintkezési

felfogato fellleten. % E

A hagyoméanyos felfogatés
a szerszam keruletén

QuadPress
rogzités

meghatarozottt pontokon
torténik, elkerilhetetlen,
féleg nehéz szerszamoknal,
hogy ne legyenek hajldsok
deformaciok. ’

A szerszdm/ magneslap / géplap
otokéletesen illeszkedik és
magasabb szintd makddési
feltételeket biztosit.

0A szerszamban és a
Tgéplapban létre nem jovo
deformaciok a froccsontott
darab jobb mindségét

€s megismételhetdségét
jelentik.

—

Tradicionalis
felfogatas

berendezések,vilégitéstlgchnlka,

K fittingek gyartol reresen
lem és tébb més iparagban m?r Zgza
Quad-Press rendszereke_t kylono_ma Jépen
/nyito erejd Uj €s régebbi froccs

haztartasi !
pancsaﬂakOZO



QUAD-PRESS’

Nagy versenyeldny

Teljes rugalmassag:

Mindenféle alaku, méretli szerszam

kénnyen felfogathat6 a szerszam

héatlapjanak atalakitasa nélkil, még akkor is,
ha a szerszam mar rendelkezik mas QMC
-gyors szerszamcseréld rendszer- kialakitassal.

Bép nyitdsa

. a szerszam
A Quad-Press elektropermanens magneslap .
., ; . 4z S beemelése
a géplap teljes kihasznéalasat lehetdvé
teszi a hagyomanyos szoriték korlatai
nélkil. Egyes esetekben a szerszdm
a géplapon tdl is I6ghat, megnévelve
igy a froccsontdgép kapacitasat
Kisebb froccséntdgépek nagyobb
és Osszetettebb szerszamokkal
nagyobb sebességgel mikoédhetnek. A szerszam
Ez alacsonyabb 6sszegl kezdeti bedllitasa a
beruhazast és kisebb makddési kézpontosité
koltsegeket jelent. g yarivel az &llélapon
T bkéletes alkalmazhatésag:
Quad-Press rendszert kdnnyen
és gyorsan lehet telepiteni
barmilyen frécsontégépre,
annak modositasa nélkul, o
csavarokkal régzitve a géplapon 1évé Ergonomikus
furatokba vagy hornyokba. €s praktikus:
Egy szerszambeallito,
PP kuldnleges képességek nélkil,
Gyors megtérdlés : egyedu?, a géppen ki\?[]lr(“)l ésa
Arendszer szerszamtol eltavolodva
versenykepes ara végre tudja hajtani a szerszamcsereét.

és nyereségtermeld-
képessége mar par
hénapos hasznalat
utan igazoljak a
beruhazast.

KOLTSEGHATEKONYSAG

%sz%&s—%
karbantarta

mszennye7és NINCS
D(—@—p—é%,—lalhasznélédés




TECNOMAGNETE'

Az erd biztonsaga

-~ - = P z . 11 A i Sy
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n mérhetd

Gep zarasa Megfeleld
szerszambeallitas
nagyon révid idbé
alatt a gép munkédra kész
A kivehet6 kulcsos kapcsolo
elforditasa utan a "MAG" felmagnsesezés nyomégombokka |
aktivalhato az allélap, majd a mozgdlap
Kdénny(d hozzaférés Selejt csbkkentése
A kildnbdz6 jarulékos
villamos-, hidraulikus és  Kisebb raktéarkészlet a szerszam rozitésének
leveg@csatlakoztatasokhoz " " Minosege, a szerszamcesere
k('jnr?yebb hozzéaférés és 2 t‘égr:;élgrg:]'vl:fés bevezetése g)jor?asié\ga Segit a nj[)lfbdéSi
K6 bb karbantarta ; ’y - A home[seklet r}jegtarltasaban,
o_nnye_ arl an’ar as, nagy mer’teku raktrf\rke’szlet jelentdsen csokkenti a
mivel nincsenek Utban csqkkentessel, a tarolo » selejtes darabok szamat és noveli a
a hagyomanyos szoritok. o terllet, az anyagmozgatasi  gap termelékenységét.
idok és koltségek optimalizalasaval
jar egyiitt

Nincs mas jarulékos kéltség
Hosszu élettartam:

A Quad-Press megel6zi A berendezésre vonatkoz6

a geplap séruléseit. _ o kezdeti beruhazas van csak.
Nincs szikség a Tiszta gyartasi kérnyezet Nincsenek tobbé a csavarok
megszakadt furatokba

(jb6l menetet vagni A higraulika olaj teljes hianya a csavaranyak, a,sze_rszémok,

vagy Ujra felszabélyozni .te,s'2| a Quad ’Pre,ss-t e esetleg h’aszrlalt h 'dfa“""us
a géplapokat, amik elkeriilhetetlendl idalis megoldassa me_gfogo_k karbgn'farta}s! Ifoltsege’l,
termeléskiesést okoznak. a szennyezés nelkdli a hidraulika ola tarolasi és veszelyes .
A gép és a magneslapok hosszd idan tiszta technolégiak esetén. hulladék kezelésének koltségei.

Nincs karbantartasi igénye a Quad Press

keresztil megtartjak értékiket. magneslapoknak, sem a géplapoknak.



OUAD-PRESS"

KorszerG,naprakész és a nemzetkdzi szabvanyoknak

megfeleld berendezések ( Euromap, SPI, JIS

Atmend furatok

az egytombbadl kialakitott lap

a rogzitéséhez sziikséges atmen
furatokkal, a mozgdlap tovabbi,
a kidobo tliskék szabad atmend
furataival van ellatva

.
.
.
.
.

atlakozok

A Quad Press magneslap
tdmbjébdl van kimarva a
csatlakoz6 doboz helye
Nincsenek a sikbdl kiallo
erészek, telijesen beépitett
tomitett és védett

e c00c0cc000000000000000000000000000000

Ko6zelités kapcsol

Egy semleges , nem magneses
részben elhelyezett induktiv
kozelités kapcsolo érzékeli a
szerszam
jelenlétét és engedélyezi a
felmagnesezési ciklus végrehajtasat.
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A 0,2 mm-es kiiszobérték megeldzi az ugynevezett
"nyitott ter0 magnesezést" és garantalja a kezeld
biztonsagat, szerszam levallas esetén

azonnal leallitja a gépmakddését.

A gyors és pontos
szerszamelhelyezéshez

Alacsonyabb m(gyanta szint

Magas termikus és
dinamikus ellendllasu
epoxy migyanta témiti
a magneskort.

Az alacsonyabb szint
elBsegiti a hdmérséklet
stabilizalasat és kizarja a
mikrotagulasokbdl eredd
esetleges légrés
keletkez6dését.

FCS érzékeld

Ellendrzi az
egyes
érzékeldvel
ellatott polusok
altal elért
rmagneses
fluxus telitddési értékét, mely
alapjan kiadja az engedélyezd
jelet a froccsontdgépnek.

.
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.
.
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Oldalso térkitoltd tombok

Téglatest alaku acéltombok

a magneslap korli felletekre keriilnek
felcsavarozasra, hogy a szerszam
hatlapjanak a teljes illeszkedését
biztositsak.

Mint alternativ megoldas lehetséges
hengeres magneses régzitésd moduléaris POT

tavtartokat alkalmazni erre a feladatra, ezek a géplap
szabad fellleteire barhova elhelyezhetdk.




Kiilonleges megoldés,;)k
eoties Semleges keret kiilénb6z0 alkalmazasokna

felépités
A Quadsystem méagneskoér a Tecnomagnete

A két magneses modul, mind az allé mind ~ altal kifejlesztett semleges keret elvén Oldalso szerszambevitel

a mozgo oldalon, maré megmunkalasokkal Makodik, ahol a telies magneses fluxus |
tomor tombbal késziil. Ez biztositja a kizarolag a polus terileten koncentralodik.

rendszer szerkezeti stabilitasat és A szort magneses terek hianya garantalja
hossz iddre a tartéssagat a rendzser allando teljesitményét és azt,
hogy nincs zavar6 hatas sem a gépre,
sem a szerszam belso,
magnesezheto fémbdl késziilt
mozgo alkatrészeire.

Csokkentett
vastagsag

A tomor tdmb

felépités azon
v tal, hogy tokéletes
sikkifekvést garantal,

lehetdvé teszi a Quad-Press magnes-
lapok cstkkentett vastagsagi méretét.

Makodési fazisok
Felmagnesezés Multi-shot rendszereknél forgélap

Felmégnesezéskor a magneses
fluxus a polusok feluletein kivl, kis
magneses mélységben zarédik és
biztonsagosan rogziti a szerszamot
anélkul, hogy zavarna annak
a belsejében 1évo részeket.

Leméagnesezés
Lemagnesezéskor a magneses fluxus
a magnesmodul belsejében zarédik
és tokéletesen elengedi a szerszamot

Vezetdoszlop nélkili gépek

Flggoleges prések



TECNOMAGNETE

Az erd biztonsaga

Mdszaki jellemzbk és méretek

Méretek L H P
I Vezérldszekrény
Gépmeéret
H 500 t-ig mm 600 400 250
in 23.62 15.75 9.84
1000 t-ig mm 700 500 250
in 27.56 19.69 9.84
1600 t-ig mm 800 600 250
in 3150 23.62 9.84
1600 t felett ~mm 1200 600 300
H in 47.24 23.62 11.81
Nyomogombok (alapkivitel)
mm 140 140 80
P\/ in 5.51 551 3.15

L Erintdképernyd (touch screen)
mm 171 138 60
in 6.73 543 2.36
Erint6képernyd - kiilon dobozban
mm 300 200 120
in 1181 7.87 472

Szallitasi terjedelem:

* QP elektro permanens magneses modulok,
tomor acéltdmbbdl, az allé és a mozg6 géplapra
kdzpontosité gyarivel

» Szabvanyos rogzitd és kidob6 atmend furatok

100%
90% -

1O 80% |
- (EUROMAP / SPI / JIS szerint ).
w ° * Electronikus vezérldegység, IP54 védettségi
60% ° 5 sards - szekrényben,PLC interfésszel, UCS telitddés figyeld
50% ¥ ; ; ; = elektronikéaval, FCS elektronikus fluxus vezérldvel.
0 0,05 01 0,15 0,2 *Tavvezérld MAG/DEMAG nyomégombokkal
Lég rés -T (m m) kulcsos kapcsol6val és visszajelzdlampakkal
» Kabelek : vezérld - magneses modulok,
OpC’Ok - k’egeSZ’tOk: CT:Csatlakoz6 készlet a vezérlo- |nterfes"z es, r]alozan bet,aplélo k,abelek'
. . i £ ax . krénven a aép és a tavvezérld » 1 db kozelités kapcsol6 mindkét oldalon
IPC: Ipteraktlv vezeérld €s tapegyseg Szekreny gep ¢ a QP modulokba beépitve.
n)’lomog?mbo_k.gzlegyszmu ennto- B illesztéséhez (Harting) « ROgzitd csavarkészlet.
képernydn (kulon igényre szines képernys) QuadPress modulokhoz (FEME). « TOV-CE bizonylat és gépkonyv.

jelfeldolgoz6 elektronika

FCP: Minden méagneses fluxusvéaltozast  THB:Beépitett hdszonda
figyeld valés idejd ( "real time") a fix oldalon C E A

production monitoredy
‘Satety tested

QUAD-PRESS
Model 80HC 50HC
Pélusonkénti magneses régzitd erd* 1000 daN 350 daN
Négyzetes poélusok oldalainak mérete 80 mm 50 mm
Magneses modul vastagsag mérete 54 mm 35 mm
Max.makoédési homérséklet (a szerszam érintkezo fellletén) 120 C° 120 C°
Magneses fluxus méysége 20 mm 10 mm
Kozelités kapcsold kiszobértéke 0,2 mm 0,2 mm
Halbzati betaplalé fesziiltségek (alapkivitelekben) 200/230/400/440/480 VAC, 50/60 Hz
Felvett villamos teljesitmény 15kVA (220V egy fazist ) / 25kVA (380V 2 fazisu ) / 32 kVA (480V)
ROgzitd atmend furatok és kdzpontositd gydrl EUROMAP / SPI / JIS

*N.B. a fenti magneses rogzitderd értékek minden pélus teljes fellletének lefedésével, tokéletes érintkezéssel (Iégrés T=0) lagyvas géplap esetén szamitott értékek

SKilénleges - specialis kialakitasok - kiilén egyedi igény esetén

- a szerszam érintezési feliiletén 180 C-ig hdmérsékletig - tovabbi kozelités kapcsoléval

- szabvanyostdl eltrérd magneses elrendezések, péluskiosztasok - hdszonda beépités eldkészitéssel

- tovabbi jarulékos megmunkalasok / furatok - fuggdleges présekhez kialakitott kivitel

- vezetdoszlop nélkili gépre kulonleges kialakitas - gorgdkkel az oldalrél torténd szerszam bevitelhez

- Multi-shot fréccsontdgépeknél , forgathaté6 mozgoasztallal,
gyorscsatlakozékkal, forgéelosztokkal, és a szerszamérzékeld
kébeléhez automatikusan csévéld kabeldobbal



TECNOMAGNETE

Az erdo biztonsaga

Konnyen kezelhetd és egyszera elektronika

Elektronikus vezérld: A gép mikodését engedélyezd jel, Tavvezérlo
csak akkor keril kiadasra,ha a szerszam
megfelelden van elhelyezve és a rendszer
fel van mégnesezve. Az elektronikus
vezérld szabvanyos, vizallo, tomitett
IP54-es védettségl

szekrényben van.

A legutolsé szabvanyositasok

Euromap, SPI, JIS szerinti tervezésnek
kdszdnhetben nagy flexibilitassal kéthetd
0ssze, mind a régi meglévd gép, mind
az Uj gépek vezérléseivel. Nagy

Minden makddtetés a megfeleld helyre

telepitett thvvezérld nyomdgombjairdl

torténik és ellendrizhetd a visszajelz-
lampék segitségével. A szerszam-
cserét végrehajto edllitd a gépen

integréltsagi fok érhetd el azokkal a kivil, teljes biztonsagban kisérheti
gépekkel, melyekben az interfész- figyelemmel a szerszdmcsere
jelek mar kialakitasra keriltek. teljes folyamatat. Kulon kulcsos

kapcsol6 oldja a reteszelést a fel-,
lemagnesezéshez.MAG/DEMAG

MUSZAKI FEJLESZTES - KIVALLO OSSZEALLITAS OPC'Ok

IPC

Interaktiv vezérld-tapegyséq:
Az IPC rendszer automatikusan
érzékeli a szerszam aktualis méretét,
a magneses terllettel érintkezd
fellleti mindségét, a Iégrés valds
mértékét, a vastagsagot és a
szerszamlap anyagat.

Ezen informacidk eredménye-

ként kiadja a tényleges tizemi

régzitd erot

Az érintd képernyd megjeleniti
a rendszer magneses allapotat
és az dsszes tobbi makoddési
jellemzdt, engedélyezve igy
a makddési funkcidkat.

Az IPC rendszer a
szerszamcsere alatt a
szerszambeadllitot 1épésrol
|épésre vezeti és tajékoztatja
a megfeleld bedllitas és
gépinditas érdekében.

Az IPC automatikusan
visszautasit minden

téves parancsot és

megtiltja a gép
makddtetését, ha az

el6re beallitott kiiszdb-
értéket a ténylegesen
|étrejott és kifejtett

Uzemi rogzitd erd

nem éri el.

Az IPC altal megadott értékek
alapjan a fréccsontdgép tzemi
paraméterei bedllithatok kézzel
vagy automatikusan kizarva,
hogy a gép altal kifejtett erbk
meghaladjak a magneses erdket

Biztonsagi jelszéval letilthatd
jogosulatlan személy altali
haszndlat,tiltva minden le-és
felmagnesezési utasitas
végrehajtasat.



A mérnoki fejlesztésekbdl adédd valtoztatasok jogat fenntartjuk .

Tecnomagnete:

Az Elektro-permanens
magnesesseéeg vilaga

A Tecnomagnete (j
megoldasai és Uj
oOtletei allando G
beruhazasokkal
jarnak egyiitt.

Korszer( gyarban, modern CNC gépekkel és
FMS rendszerrel, nagy teljesitményd magnesezd
allomasokkal, lézeres feliratozéval és nagy
pontossagl mérd berendezésekkel bizonyitja
elkételezettségét a magas mindségi szinvonalért

Munkadarab felfogatg

A\ Tecnomagnete-nek az elektro-permanens magneses "terilet"
feltalalasat kdvetd 30 évben sikerllt megtartania és névelnie

a vilagon betoltott piacvezetd szerepét. Specializalt leanyvallalatai,
mindségi disztributori halézata segitségével és a legismertebb
gépgyartok egyuttmikodésével széles "high tech" termékkorrel
van jelen a vilag minden fontosabb ipari piacan.

Az egyedulallé know-how, a specializalt mérnokokbal allo
szakembercsapat, korszer( CAD/CAM tervezd és gyartasi
rendszerek hasznalata, kutaté fejlesztd laboratériumok megléte
a kildetésiink bizonyitékai:

" Elfogadni a mar folyamatban lévd globalizacié kihivasait ! *

Emelés és anyagmozgatas

Froccsontd- és présszerszam rogzités

www.bestofkft.hu

Magyarorszagi képviselet / disztributor :

Bestof Kft.

1029 Budapest Arany Janos utca 9/B.

Tel. +36-1 200 28 22 , Fax +36-1 398 73 40
e-mail: info@bestofkft.hu

Subsidiaries:

France: TECNOMAGNETE S.A.R.L.
Germany: TECNOMAGNETE GmbH
Japan: TECNOMAGNETE Ltd
Sweden: TECNOMAGNETE AB

P.R. China: TECNOMAGNETE R.O.
USA: TECNOMAGNETE Inc.

®
Emomm Distributor: Hungary - Bestof Kft. - Budapest

Az erd biztonsaga
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