Keményfém, 1 élti maro D401 005
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Kivitel: 1 éld. H901451
Szerszamalapanyag: Keményfém.
Alkalmazas: kénny(ifémek,

*‘

I4

Méret- acélok megmunkalasara. b —— :
sgd By
d.mm 2 mm mm
hio ™"
3 6 57 7
4 6 57 8 ”
s | ] o] |
8 8 63 16
10 10 7219
Keményfém, 1 élii maré, miianyagokhoz D401 050

1 '

o o GIS

f IZ»J i F113
D401 050

I4 Kivitel: Egyéli, tomor keményfém maro, jobb spiral, forgacshorony polirozott.
Szerszamalapanyag: Keményfém.

Alkalmazas: Puha miianyag habok, puha aluminium, fa és mas anyagok megmunkala-
Méret- o2 I, 1, sara. Sima fellletet eredményez miianyagokban nagy el6tolasértékeknél is. A forgacs-
kod 1=~z mm mm horony polirozott, ezaltal nagyon jé a forgacselvezetés, és nagyon csekély az élratét-
képz6dés. Ez a maré mint minden egyéll szerszam kiegyensulyozatlan. Ezért, nagyobb
2x8 2 30 8 atmérdknél a szerszamgép alkalmasséagat ellendrizni kell.
3x10 3 30 10
3x15 3 40 15
3x20 3 60 20
4x12 4 50 12 F )
4x20 4 60 20 J
4x30 4 70 30 7
516 5 60 16 z=1 | | ghoy | 30 | KF | AL | ; |
530 5 70 30 :
6x20 6 60 20
6x30 6 70 30
6x38 6 80 38
8x22 8 60 22
8x38 8 80 38
Keményfém hosszlyukmard, 2 éli D402 005 - 015

f x 45° D402 005
r Y Kivitel: csavart hornyu 30°-os. —_] |ILUl=ILTEI=I

—
L — Szerszamalapanyag: keményfém,
dy N dy 1 él kdzponton keresztll, H311501
furasra is alkalmas. 2 éld.
r¢| 2,‘ j Alkalmazas: Altalanos horonymarasi > Q_
feladatokhoz, hornyolasokhoz g r
vasontvényekben, nemvasfémekben .
és mianyagokban.

<7|14>

Méret-
2 D402 — DIN o
k%d ﬂz I I, f _ 0ate z=2 @ o527 | As=30 KF| @\-' @'
d, ,gm mm MM mm mm 005 015
e
2,0 6 50 3 0,05-0,10 | - .
2,5 6 50 3 005010 =+ - D402 015
30 6 50 4 005010 |+ - Kivitel: csavart hornyd 30°-0s. — |||_UQL-|-E|=,
3,5 6 50 4 005010 = - Szerszamalapanyag: kemeényfém,
4,0 6 54 5 0,05-0,10 ‘ . . TAX bevonattal. H3115018
5,0 6 54 6 0,10-0,15 =« - Szar: hengeres, meneszt6 lappal,
6,0 6 54 7 0,10-0,15 ‘ . . D|N 6535HB szerint )
70 8 5 8 010015 - - 1.l kazponton keraszll, *Pq
Urasra is alkalmas. 2 éld. i
g’g 13 22 18 812@;2 | L. Alkalmazas: Altalanos horonymarasi
4 AR feladatokhoz, hornyolasokhoz
:g'g 12 6752 11; 812-832 IR vaséntvényekben, nemvasfémekben
g 2 19°U, ° és miianyagokban.
14,0 14 75 14 015025 | « z=2 | | DN RH| -30° KF| TAX| @'
160 16 82 16 015025 « - | &) 7 @:
18,0 18 84 18 0,15-0,25 \ . .
20,0 20 92 20 0,25-035 - -

@ MaroszerszaI m—o




Keményfém hosszlyukmaro, 3 éli D402 020 - 030
i 45° D402 020 , —_ ||LUl=ILTEI=I
L r Kivitel: csavart hornyu 30°-os.
J Szerszamalapanyag: keményfém. H311801
ds N d Alkalmazas: Hornyolasokhoz kis- és
kdzepes szilardsagu alapanyagokba.
r¢|2>‘ j
Iy — 7
= 3 Bfren] e | |G
Méret-
kod 3 I L, P D402
d,mm mrzn mm mm mm 020 030

0,05-0,10 |
005010 =« - D402 030 _||LU|=|LTEI=l

8’82:818 .. Kivitel: csavart hornyu 30°-o0s. H3118018
’ ’ Szerszamalapanyag: keményfém,

6 3

6 3

6 4

6 4
40 6 54 5 0,050,110 TAX bevonattal. \ _I
5,0 6 54 6 010015 - - Alkalmazas: Hornyolasokhoz kis- és 'n
6,0 6 54 7 0,10-0,15 | « -

8 8

8 9

kozepes szilardsagu alapanyagokba.
0,10-0,15 = - 9 vas
KF | TAX : @

.
)

0,10-0,15 DIN

90 10 66 10 0,15-025 =+ - 2=3 || 6527
10,0 10 66 11 0,15-0,25
12,0 12 73 12 015025 =+ -
14,0 14 75 14 0,15-0,25
16,0 16 82 16 0,15025 =+ -
180 18 84 18 0,15-0,25
200 20 92 20 025035 - -

&

Keményfém ujjmaro, hosszu, 2 élii D404 005 - 010
D404 005 ST
L v Kivitel: 30°-0s csavarthoronnyal, kézponton ~
d dy atmend éllel, N forma, 2 éllel. BLC2L

Szerszamalapanyag: Keményfém, TIALN bevonattal.

§ Szar: hengeres. .
Alkalmazas: Elsésorban horonymarashoz, széles P

alapanyag korben, max. 48 HRC keménységig!

(—

|1 —

]
Z=2 G?;';L @ 7Ls=30° KF Dmnisas @\’ @
Méret-
dmm mm ™™ ™M o501 D404 010 @
10 Kivitel: 30°-os csavarthoronnyal, k6zponton
3 6 57 [ atmend éllel, N forma, 2 éllel- BLWIL
4 6 57 8 < Szerszamalapanyag: Keményfém, TIALN bevonattal.
5 6 57 10 L Szar: hengeres (Weldon).
6 6 57 10 . o Alkalmazas: Elsésorban horonymarashoz, széles E
8 8 63 16 . . alapanyag korben, max. 48 HRC keménységig!
10 10 72 19 LI
12 12 83 22 LI e
16 16 92 26 o o z=2 e?xlv';L @ As=30° | KF onasss %\’ @
20 20 104 32 |+ . !

e 1 £ et 239 )




Keményfém ujjmard, 2 élu

v 4
d4 d
r I2 %‘

2

1
P
M,féﬁt o . . | paoa
2

dim;n mm ™M MM 545025
20 6 57 6 | » -
25 6 57 7 |« .
30 6 57 7 | . -
35 6 57 7 |+
40 6 57 8 |+ .
45 6 57 8 | - -
50 6 57 10 | - -
60 6 57 10 | - -
70 8 63 13 | - -
80 8 63 16 | - -
90 10 72 16 | - -
00 10 72 19 | - -
10 12 8 22 |+ -
120 12 83 22 | - -
140 14 83 22 | - -
160 16 92 26 | - -
180 18 92 26 | - -
200 20 104 32 | . .

D404 015 - 025

D404 015

Kivitel: 30°-os csavarthoronnyal, kdzponton
atmend éllel, N forma, 2 éllel.
Szerszamalapanyag: K30F keményfém, bevonat nélkdl.

Szar: hengeres.

Alkalmazas: Elsésorban horonymarashoz,
)| oo | | Ik | D)

— |IUJIZII_TEI=I

H302611

széles alapanyag korben,
max. 48 HRC keménységig!

DIN

222 | les271L

D404 025

Kivitel: 30°-os csavarthoronnyal, k6zponton
atmeno éllel, N forma, 2 éllel.
Szerszamalapanyag: K30F keményfém, TAX bevonattal.

Szar: hengeres.

Alkalmazas: Elsésorban horonymarashoz,
DIN . AX
6527L| @| }VS=30 KF | Q | @\. @|

— |ILUI=ILTEI=I

H3026118

széles alapanyag korben,
max. 48 HRC keménységig!

Keményfém ujjmarg, 2 éli hosszu, AL

i
o NN e
r<7 I2 4>‘ T
11 1
Méret-
ked 2,
2 d,mm 2 mm mm
RO
2,0 3 38 8
3,0 3 38 12
4,0 4 50 14
5,0 6 57 16
6,0 6 65 22
8,0 8 80 28
10,0 10 90 32
12,0 12 100 38
16,0 16 115 50
20,0 20 125 50

D404 030

D404 030

Kivitel: csavart hornyu 25°-0s, hosszu.

Szerszamalapanyag: keményfém.

S’za:r: he?ngeres, 1él kc'ljz"ponton keresztul, — |ILUQI_TEI=I
furasra is alkalmas. 2 él0.

Alkalmazas: konnylfémek megmunkalasara. H602641

R S

Z=2

As=25°

o| [« ]| @)

Keményfém ujjmarg, 2 éli hosszu, AL

r t
AN L
Pl 7
11 1
T oy
3 d,mm 2 mm mm
e W
6,0 6 80 35
8,0 8 97 45

12,0 12 120 60
16,0 16 130 65

20,0 20 145 75

D404 035

D404 035

Kivitel: csavart hornyu 45°-o0s, hosszu.
Szerszamalapanyag: keményfém. ) — |ILUI=ILTER
Szar: hengeres, 1 él kdzponton keresztul,

farasra is alkalmas. 2 éld. HB02551
Alkalmazas: kdnnylifémek megmunkalasara.

: DR

z=2

Ns=45°

o | [« | ][]
[

’Har oszer szamol




Keményfém ujjmaré, mini, 3 éli D404 040 - 045
) g O D404 T v
leggt- d,mm d, 1, 1, dy dy
h10 mm mm mm  gq9 045 ‘ i
1,0x3 10 3 38 3 | » - r l2 —=
1,1x3 11 3 38 3 s e |
1,2x3 12 3 38 3 | o ! : |
1,3x3 13 3 38 3 |+ - | WALTER
—_l
14x3 14 3 38 3 |+ D404 040 .
1,5x3 1,5 3 38 3 o o Kivitel: csavart horny.u 30°-0s. H302731
16x3 16 3 38 3 . . Szgrszamalaoanvaq. keményfém. |
1,8x3 1’8 3 38 3 . . Alkalmazas: Altalanos marasi feladatpkhoz,
1.9x3 19 3 38 3 . . max. 48 HRC alapanyag keménységig.
2,0x3 2,0 3 38 3 L
2,0x6 2,0 3 38 6 o o - DIN ~309
21x3 21 3 38 3 | - - 29 | Losar | 0] | KF | @\' | @|
2,2x3 2.2 8] 38 3 L
2,3x3 23 3 38 3 e D404 045 I
24x3 24 3 38 3 o o Kivitel: csavart hornyt 30°-os. —I | WALTER
2,5x3 25 3 38 3 . . Szerszamalapanyag: keményfém, TAX bevonatta.
25x7 25 3 38 7 . . Szar: hengeres. H3027318
26x3 26 3 38 3 .« . Alkalmazas: Altalanos marasi feladatokhoz, t
2,7x3 2,7 3 38 3 . . max. 48 HRC alapanyag keménységig.
2,8x3 28 3 38 3 L
29x3 29 3 38 3 L
3,0x3 3,0 3 38 3 . . _ DIN )
30x7 30 3 38 7 | . - A N | TAX| @: @|
Keményfém ujjmardg, 3 éli D404 050 - 062
D404 050 —_ ILUIZILTEFI
Kivitel: 30°-os csavarthoronnyal, kdzponton atmen6 éllel, N forma. H302711
L v Szerszamalapanyag: keményfém.

d 7d Szar: hengeres DIN 6535 HA szerint. | |
! 2 Alkalmazas: Elsésorban horonymarashoz, |

1 széles alapanyag korben,
T -, 4 panyag

oroen, i
max. 48 HRC keménységig! z=3 | | DN | hsod | KF Dmm| V)~ | @|
|1 HA [} AN
D404 055 — ||u.u:|urE|=|

Kivitel: 30°-os csavarthoronnyal, kdzponton atmen6 éllel, N forma. 3027118

Méret- Szerszamalapanyag: keményfém,
kod %} I | D404 TAX bevonattal.
%) d, N Szar: hengeres DIN 6535 HA szerint.
dh[l"(;n mm 050|055/ 060|062 Alkalmazas: Elsésorban horonymarashoz,
széles alapanyag korben, -
2,0 6 57 6 L ANVséai - q ) 7]
oo I = - ‘ T max. 48 HRC keménységig! | z=3 | | 2N | =30 | KF | TAX D.NH§535| \ | @|
30 6 57 7 e e e
3,5 6 57 7 . U o
40 6 57 8 |- . . . D404 060 EGE=L
— : il : °e Kivitel: 30°-os csavarthoronnyal, kdzponton atmené éllel, N forma.
5,0 6 57 10 [« - . Szerszamalapanyag: keményfém, BLC3L
55 6 5710 . . TiAIN bevonattal. . — .
60 6 57 10 [+ - . . Szar: hengeres DIN 6535 HA szerint. &
6,3 8 63 13 | o ¢ Alkalmazas: Elsésorban horonymarashoz,
Ty 8 63 13 LI széles alapanyag korben, al [
75 8 63 16 . o max. 48 HRC keménységig! | 2=3 | |soam | As=307 | KF | @ oaves ; @
80 8 63 16 | ¢ o+ o e
9,0 10 72 16 L
o 2 e 2. D404 062 SLT
120 12 83 2 | - . Kivitel: 30°-0s csavarthoronnyal, kézponton atmend éllel, N forma.
130 14 83 29 .. S_zerszamalaoanvaq: keményfém, BLW3L
14,0 I o3 2 |- - TiAIN bevonattal. ) o
, Szar: hengeres DIN 6535 HB szerint (Weldon). Eﬁ
150 16 92 26 ° ¢ Alkalmazas: Elsésorban horonymarashoz,
:g,g 12 gg gg ‘ c ° ° széles alapanyag korben,
) s max. 48 HRC keménységig! = DIN —30° (L B ~
200 20 104 32 |- . o - A el R el | @ | / N @

MaroI szerszaI mo! @




Keményfém ujjmaro, 3 élii, hosszu D404 065 - 075
D404 065 |
L ] \\« ] Kivitel: 30°-os csavarthoronnyal, —I | WALTER
a5 Q\- d> kdzponton atmend éllel, N forma.
j Szerszamalapanyag: keményfém, H3027416
r<— Il ——| TiCN bevonattal.
Szar: hengeres, DIN 6535 HA szerint.
I ™ Alkalmazas: széles alapanyag korben,
. 48 HRC keménységig!
max eménységig 23 | hosod | kF @: @
Méret- D404 070 |
kod 9 I I D404 Kivitel: 30°-0s csavarthoronnyal, —l | wALTER
d gm d, mnm kbézponton atmend éllel, N forma.
hio ™m 065|070 075 Szerszamalapanyag: keményfém, TAX bevonattal. H3027418
1.0 3 38 4 N N . Szar: hengeres, DIN 6535 HA szerint.
1.5 3 =5 - ... Alkalmazas: széles alapanyag kérben, E
I 3 o |
2.0 3 38 8 . . . max. 48 HRC keménységig!
3,0 3 38 12 e o e %.
4,0 4 50 14 . . . z=3 | As30° | KF | |[TAX N @
50 6 57 16 | - . -
© ¢ o= 21| paus |
100 10 100 32 ... Kivitel: 30°-0s csavarthoronnyal, —I | WALTER
12’0 12 100 38 . . . koézponton atmend éllel, N forma.
’ Szerszamalapanyag: keményfém, DIA bevonattal. H3027419
16,0 16 115 50 e Szar: hengeres, DIN 6535 HA szerint. m—
200 20 125 5 |- - Alkalmazas: Killdnleges gyémant ; %_hl

(DIA) bevonattal, grafit és nagy Si tartalmu
aludntvények megmunkalasara! @

z=3 | As=30° | KF | | DIA

[

Keményfém ujjmaro, 4 éli-i, rovid D404 085
v 1
D404 085
d1 N\ U dz Kivitel: 45°-0s csavart horonnyal, —I |ILU'=“_TEF'
j kézponton atmend éllel, H3014018
r 'z*‘ 4 élu, rovid.

Szerszamalapanyag: keményfém,
TAX bevonattal.
1 Szar: hengeres, DIN 6535 HA szerint.

Alkalmazas: széles alapanyag korben,
Méret- 48 HRC alapanyag keménységig.
kod g I, l, z=4 | a5 | KF | |TAX %’ @
@ d, mm B mm mm N
h11 MM
2 6 39 3
3 6 39 4
4 6 39 5
5 6 39 6
6 6 39 7
8 8 44 9
10 10 51 11

wlcusng  TECLCCS 9.0 Szerszam kivalasztas, technolégia meghatarozas,
Walter Titex &

alter Pratotyp s forgacsolasi folyamat modellezés

TEC-CCS szoftverrel.

Jelezze igényét munkatarsainknal!




Keményfém ujjmard, 4 élii, hosszu

v

-

1

d2

j

M;?éﬁt o . . D404

2

dmm  mm mm- MM 490 095(100|102
20 6 57 7 |- -

25 6 57 8 . -

30 6 57 8 | . o .
35 6 57 10 - -

40 6 57 11 | e o+ . .
45 6 57 1 - -

50 6 57 13 | . o« . -
55 6 57 13 . -

60 6 57 13 |+ o« . -
65 8 63 16 - -

70 8 63 16 | - -

80 8 63 19 - o+ . .
90 10 72 19 | - -

10,0 10 72 22 .« o« o+ .
120 12 83 26 |+ o . -
140 14 83 26 - -

160 16 92 32 | o . -
180 18 92 32 . .

200 20 104 38 |+ o . s

D404 090 - 102

D404 090 —i ||UJl=ILTEI=I
Kivitel: 30°-os csavart horonnyal, 4 éli, hosszu.

Szerszamalapanyag: keményfém.
Szar: hengeres, DIN 6535 HA szerint.
Alkalmazas: széles alapanyag korben,
48 HRC alapanyag keménységig.

H302211

Z=4 7\,s=30° KF | DIN6535| -' | @|
HA N
D404 095 |
Kivitel: 30°-0s csavart horonnyal, 4 él{i, hosszu. —I | WALTER
Szerszamalapanyag: keményfém, H3022118

TAX bevonattal

Szar: hengeres, DIN 6535 HA szerint.
Alkalmazas: széles alapanyag korben,
48 HRC alapanyag keménységig.

i

KF|TAX

Z=4 | \s=30°
S
D404 100 L1
Kivitel: 30°-os csavart horonnyal, 4 él{, hosszu. k_/
Szerszamalapanyag: keményfém,TiAIN bevonattal. BLCAL

Szar: hengeres, DIN 6535 HA szerint.
Alkalmazas: széles alapanyag korben,
48 HRC alapanyag keménységig.

s |

)

] ] peef Lo | @Y ] T | @)
D404 102 S
Kivitel: 30°-0s csavart horonnyal, 4 él{i, hosszu. e | By |
Szerszamalapanyag: keményfém, TiAIN bevonattal. SPEGIAL CARBIDE TOOLING
Szar: hengeres DIN 6535 HB szerint (Weldon). BLWAL
Alkalmazas: széles alapanyag korben, —— — —
48 HRC alapanyag keménységig. F

_ DIN —and ) |/ .
Z=4 | |eoo7 | As307 | KF | @ onesss \ @

Keményfém ujjmard, hosszu, ,,Harte Jungs

1

d2

_f

-

M.féﬁt & , ., , , D
2

dmm  mm M M0 M 105 110
2 6 57 7 21 3| + .
3 6 57 8 21 3 .
4 6 57 1 21 3| +
5 6 57 13 21 3 . .
6 6 65 13 29 4| « .
7 8 80 16 44 4 -

8 8 80 19 44 4| « .
9 10 100 19 60 4 -

10 10 100 22 60 4 | «
1 12 100 26 55 4 -

12 12 100 26 55 4 | +
14 14 104 26 59 4 o .
16 16 15 32 67 4 | «
20 20 125 38 75 4 - .

’Har oszer. szamol

D404 105 - 110

Kivitel: 50°-o0s csavart horonnyal, kézponton atmené éllel.
Szerszamalapanyag: HM keményfém.
- nagy forgacsolasi teljesitmény % ]
- 50°-o0s horony + egyenlétlen élosztas:
nyugodt rezgésmentes marasi folyamat

Szar: hengeres DIN 6535 HA szerint.
- a szerszam valtozd horonymélységgel rendelkezik - kitin6 forgacskezelés

D404 105 |
— | WALTER

Alkalmazas: H3021117

- 48 HRC alapanyag keménységig
KF | TAX| %\' @

— ||UJl=Il_TEI=I
Alkalmazas: H3071118

- 48-63 HRC alapanyag keménységig
ce | x| U | @@

Z=3-4

As=50°

D404 110

Z=3-4

A\s=50°

Nagyolas simitas egy szerszammal!!
Protostar Harte Jungs




Keményféem ujjmaro, simito D404 115 - 120

J
p— \\\\\\\\ K — |ILUI:ILTEI=I
5 D404
= | 1
Mlsggt dmm d, oo r I ‘ H3121138
h10 mm 115|120 - ,
3x8 3 6 57 8 4] QN
4x11 4 6 57 11 4 =« - )
5§13 5 6 57 13 4] - D404 115
6x13 6 6 57 13 6 - . givitel: f50°-|os csavankhoranggl.
6x26 6 6 70 26 6 . zerszamalapanyag: keményfém, _ DIN o
B9 & 8 63 19 6 | - TAX bevonattal. 748 Jesan| Po0] | KE | TAX| %: | @|
8x36 8 8 80 36 6 ‘ . Szar: hengeres, DIN 6535 HB szerint.
10x22 10 10 72 22 6 - . Alkalmazas: simité marashoz 48 HRC I
10x46 10 10 100 46 6 | . alapanyag kemenysegig. —l | WALTER
12x26 12 12 83 26 6 =« - D404 120 HB083128
12x55 12 12 110 55 6 | . Kivitel: 50°-0s csavart horonnyal.
16x32 16 16 92 32 6 - . Szerszamalapanyag: keményfém,
16x66 16 16 130 66 6 | . TAX bevonattal. _
20x38 20 20 104 38 8 .+ . Szar: hen'ge_re_s, DIN 6535 HA szerint.
20x80 20 20 145 80 8 ‘ . Allkalmazask. smyto n)arashoz 48-63 HRC
25x45 25 25 121 45 8 - - alapanyag kemenységig. ze43| fes0] | KF | TAX| V- | @|
25x90 25 25 153 90 8 | . =
Keményfém ujjmard, H tipus D404 125
v v |
—i|waALTeR
Méret- & %
kod (7] [ | j H3178128
d gm r:& m1m min z TP l2 ——‘ )
1 |
h10 | ' |/ —
5 6 57 13 6 L =i
iy & o 136 D404 125
8 8 63 19 8 .
Kivitel: 30°-os csavart horonnyal. DIN il
10 10 72 2210 Szerszamalapanyag: keményfém, 2=616 |gso7, | As30°| | KF | TAX| %. | @|
12 12 83 26 12 TAX bevonattal.
16 16 92 32 16 Szar: hengeres menesztd (Weldon) lappal,
DIN 6535 HB szerint.
Alkalmazas: kemény marashoz 48-63 HRC
alapanyag keménységig.
Keményfém ujjmard, simito, hosszu D404 130
S\ E |
Méret- I — — | wAaLTER
k%d ? ! ! ? ? H3023418
1 2 Z
d‘Tm mm Mmm  mm y | '
h10
¢ ¢ w 2 D404 130 NN
8 8 80 28 4 Kivitel: 45°-0s csavart horonnyal,
10 10 100 32 4 koézponton atmend éllel.
12 12 100 20 4 Szerszamalapanyag: keményfém,
14 14 104 50 4 TAX bevonattal. 7=4-5 ;\6=450 KF | TAX| %\. | @|
Szar: hengeres, DIN 6535 HA szerint.
16 16 115 S0 5 Alkalmazas: simité marashoz 48 HRC
20 20 125 5 5 alapanyag keménységig.
Keményfém ujjmard, simito, extra hosszu D404 135
‘ \\\\\\\\\\-I “ |
. o o —I | WALTER
Me’ret- dmm d I, I, Z T T
kod  “Lio mm M™m mm H3023518

6x80 6 6 80 35

8x97 8 8 97 45
10x118 10 10 118 50
12x120 12 12 120 60
14x124 14 14 124 70
16x145 16 16 145 80
18x155 18 18 155 90
20x170 20 20 170 100
25x188 25 25 188 125

D404 135

Kivitel: 45°-0os csavart horonnyal,
kézponton atmend éllel.

Szerszamalapanyag: keményfém, KF | TAX| %\' | @|
TAX bevonattal.

Szar: hengeres, DIN 6535 HA szerint.

Alkalmazas: simité6 marashoz 48 HRC
alapanyag keménységig.

244 ) T

Z=4-8
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OO DDADN




Keményféem gombvégii maro, mini D405 005 - 015

) 2 @ @ D405 y @ B ot
Mf!'gt' d d, d 1, 1 I, dr ‘ dz

6 T\g‘ mm mm mm mm mm 05010 015 RylzL ‘ ? R=d,/2
03075 03 3 027 38 03 075 + -+ - DI |
0,3-3 0,3 3 0,27 38 0,3 3,00 - . . 14
0315 03 3 027 38 03 150  » =« o —l | IRICTER
0,4-1 04 3 037 38 04 100 - . . D405 005 H404691
0,4-2 04 3 037 38 04 200] - - - Kivitel: csavart hornyt 30°-os, 2 él{i, mini. ;
0,4-4 04 3 037 38 04 400/ - - - Szerszémalapanyag: keményfém. -
05125 05 3 047 38 05 125 + =+ - Szar: Hengeres.
0,525 05 3 047 38 05 250 « = Alkalmazas: Masolé marasi feladatokhoz,
0,5-5 05 3 047 38 05 500 « =« - 48 HRC alapanyag keménységig.
06-1,5 06 3 057 38 06 150 - . .
063 06 3 057 38 06 300 » =+ - z=2 @| As30°| | HSC | | KF | @|
0,6-6 06 3 057 38 06 6,00 - . .
0,6-9 06 3 057 38 06 9,00 - . .
0,8-2 08 3 0,77 38 08 200 - . .
084 08 3 077 38 08 400| « =+ D405 010 — |||_|_||:||_-|-E|=|
0,8-6 08 3 077 38 08 600 « - - Kivitel: csavart hornyd 30°-os, 2 él0, mini.
0,8-8 08 3 077 38 08 800 =« + Szerszamalapanyag: keményfém, TAX bevonattal. H4046918
0,8-12 08 3 0,77 60 0,8 12,00 - . . Szar: Hengeres. .
125 1,0 3 097 38 10 250| « = Alkalmazas: Masolé marasi feladatokhoz, -
1-5 1,0 3 097 60 1,0 500 - R 55 HRC alapanyag keménységig.
1-7,5 1,0 3 097 60 10 750 - . .
110 10 3 097 60 10 10,00| » + -« e @| heso] [ usc | | ke | TAX| @|
1-15 1,0 3 097 60 1,0 1500 - . .
1-20 1,0 3 097 60 1,0 20,00 - . .
1,575 15 3 147 60 15 750]| - . .
1,5-15 1,5 3 147 60 1,5 1500 - . . I
240 20 3 197 60 20 1000 - - - | DA405015 —i | WALTER
215 20 3 197 60 20 1500 - o o Kivitel: csavart hornyu 30°-os, 2 él{, mini.
2-20 20 3 197 60 20 2000 + - - Szerszamalapanyag: keményfém, DIA bevonattal. H4046919
2-30 20 3 197 60 2,0 30,00 - . . Szar: Hengeres.
25125 25 3 247 60 25 12,50 - . . Alkalmazas: Masolé marasi feladatokhoz, = —
2’5_25 2,5 3 2’47 60 2,5 25‘00 o o o grafit megmunkéléséra.
3-15 30 3 297 60 3,0 1500 - . .
3-22,5 30 3 297 60 3,0 22,50| - . . _ ool
330 30 3 297 60 30 3000 . -+ - 2 @| A0 | HSC | | KF | DIA| @|

Keményfém gombvégi maro, mini D405 020

‘ ds /\30" J
dq d2
Méret- 42 9 9 V;Cﬁ ‘ ]T —I ||LunLTER
kod 'h9 mm mm MM mm  mm R S R=d,/2 H4046928
0,3-0,75 03 3 0,27 38 0,3 0,75 I -] .
041 04 3 037 38 04 1,00 alt—
0,4-2 04 3 037 38 04 200 D405 020
0,51,25 05 3 047 38 05 1,25 Kivitel: csavart hornyu 30°-os, 2 él{i, mini.
0525 05 3 047 38 05 250 Szerszamalapanyag: keményfém, 702 RH| ane | | @|
05-375 05 3 047 38 05 375 g@;_bﬁ\é?]”aetrt:'s- \) po] [ ]
0615 06 3 057 38 06 150 AIkaImazégs: Masolé marasi feladatokhoz,
0,6-3 06 3 057 38 0,6 3,00 48-63 HRC kemé 50 al h
0645 06 3 057 38 06 450 emenysegu alapanyagnoz.
0,8-2 08 3 0,77 38 0,8 2,00
0,8-4 08 3 0,77 38 0,8 4,00
0,8-6 08 3 0,77 38 0,8 6,00
1-2,5 1,0 3 0,97 38 1,0 250
1-5 1,0 3 0,97 60 1,0 5,00
1-7,5 1,0 3 097 60 1,0 7,50
1,5-4 1,5 3 1,47 38 15 4,00
1,5-7,5 15 3 147 60 15 7,50
1,5-12 1,5 3 1,47 60 1,5 12,00
2-5 20 3 1,97 38 2,0 5,00
2-10 20 3 197 60 2,0 10,00
2-15 20 3 197 60 2,0 15,00
2,5-6 25 3 247 38 2,5 6,00
25125 25 3 247 60 25 12,50
2,5-20 25 3 247 60 2,5 20,00
3-7,5 30 3 297 38 3,0 7,50
3-15 30 3 297 60 3,0 15,00
3-22,5 30 3 297 60 3,0 22,50

ETOSzerooamon 245




Keményféem gombveégii maro, 2 élu D405 025 - 042
D405 025
3‘& sz Kivitel: 30°-os csavart horonnyal, kézponton atmené. —I |IUJ'=“—TER
1

Szerszamalapanyag: keményfém. 800111

| ¥ Széar: Hengeres. — .
R=d./2 Alkalmazas: Masol6 marasi feladatokhoz, P
! kiuldnféle alapanyagokba 48 HRC keménységig. —

I >

-

- Ik >

e ) o] [ o | 5] TR | (@)
Méret- D405 030 I
kgd (? 1, I, D405 Kivitel: 30°-os csavart horonnyal, kézponton atmené. —I | WALTER
2 mm mm Szerszamalapanyag: keményfém, TAX bevonattal.
dw;m mm 025|030 035/040/042| 54 Hengeres. H800111£:
1 3 38 3 . . . Alkalmazas: Masolé marasi feladatokhoz, t
1,5 3 38 3 . . . kilonféle alapanyagokba 48 HRC keménységig.
2 3 38 6 e DIN Y
2,5 3 38 7 < . . Z=2 | [gsp7| As307 | KF [ (TAX| fonoss @\' @
3 3 38 7 . L
s S %ottt D405035 |
Kivitel: 30°-o0s csavart horonnyal, kdzponton atmené. —I | WALTER
6 6 57 10 ot Szerszamalapanyag: keményfém, DIA bevonattal. HB001119
7 8 63 13 ° Szér: Hengeres. p, — y
8 8 63 16 | - - - - - | Akalmazas: Masolé marasi feladatokhoz, S T ——
9 10 72 16 e grafit és AISi alapanyagokhoz. —
10 10 72 19 . e
]
12 12 83 22 . . . . . Z=2 Ggy;l_ 7\,5=30° KF DIA DINHZ§35| @: @|
14 14 83 22 . .
;g ;g 1gi gg ' .. Kivitel: 30°-os csavart horonnyal, kézponton atmené. Q’—;
Szerszamalapanyag: keményfém, TiAIN bevonattal.

Szar: Hengeres. BLC2L...B
Alkalmazas: Masol6 marasi feladatokhoz,
kildnféle alapanyagokba 48 HRC keménységig.

- DIN Cand ]
Z=2 6527L 7\,5—30 KF @ DINHZ§35| @\’

T

®

D405 042 e
Kivitel: 30°-os csavart horonnyal, kézponton atmené. Q’i
Szerszamalapanyag: keményfém, TiAIN bevonattal.

Szar: hengeres DIN 6535 HB szerint (Weldon). BLC2L...B

Alkalmazas: Masol6 marasi feladatokhoz,
kiulénféle alapanyagokba 48 HRC keménységig.

_ DIN and ] %.
Z=2 6527L 7\,5—30 KF @ DINH%’)GS A

Keményfém gombvegili maro, 2 éld, hosszu szaru D405 045 - 050

i.

®

!
“Li — ‘ E D405 045 —i|lwaLTren

! 2 R=d/2 Kivitel: 30°-0s csavart horonnyal,

r/‘ ‘ | ¥ kdzponton atmens, 2 éllel. H8006418
R~ (o lp =
-~ 1y
I |

Hosszu nyakrész, a gémbfej hatul is élezett.

Szerszamalapanyag: keményfém,
TAX bevonattal.

Szar: Hengeres.

N

Alkalmazas: Méasolé marési feladatokhoz, z=2 | D30l | KF | TAX| @'
kildnféle alapanyagokba
Méret- 55 HRC keménységig.
i 8 , | paos ysegd
d,mm mm ™™ ™M 545|050
1 6 75 2 . . D405 050
2 6 75 3 . . Kivitel: 30°-os csavart horonnyal, —_ |ILUI3LTEFI
3 6 80 4 . . kdézponton atmend, 2 éllel.
4 6 80 5 .. Hosszu nyakrész, a gdmbfej hatul is élezett. H8006419
5 6 80 Szerszamalapanyag: keményfém, —
7 S DIA bevonattal. M
6 6 100 7 . Szar: Hengeres.
8 8 100 9 e Alkalmazas: Masolo marasi feladatokhoz,
10 10 100 1 o 0O grafit és AlSi alapanyagokhoz. z=2 | =30 | KF | DIA| @|

’Har oszer. szamol

:




Keményfém gombveégi maro, 4 élu

[
|
UF P —J ‘ F R=d1/2

D405 060

D405 060 —_ |ILUI=lI_TEI=I

Kivitel: 30°-os csavart horonnyal, 8011118
kdézponton atmend.

Szerszamalapanyag: keményfém,
TAX bevonattal.

Szar: Hengeres.

—— Alkalmazas: Masol6 marasi feladatokhoz, %'
éret- kulénféle alapanyagokban = =30°
kod d L I, 48 HRC kem%ny)s/égig. i et N i~ @
@ d, mm 2 mm mm
h9
3 6 80 8
4 6 80 1
5 6 80 13
6 6 80 13
7 8 100 16
8 8 100 19
9 10 100 19
10 10 100 22
12 12 100 26
16 16 100 32
20 20 125 38
Keményféem gombvégii maro, 4 éli D405 070 - 075

L R=d,/2
d. ~
I | J
dy - } H dy
RV 12 L—IS ‘ j
I
11 |

Méret-

kgd 8 o, 4 _ D40s |
d,mm mm MM MM ommomm o, 05

5 6 8 7 43 41| - -
6 6 100 7 30 47 - -
8 8 100 9 36 65|« -
10 10 100 11 43 82 =« -
12 12 100 13 52 98| «
16 16 150 15 61 13,4 -

— ||LUI=II_TEI=l

H8016418

D405 070

Kivitel: 30°-os csavart horonnyal,
kdézponton atmend élek.

A gémbfejen hatso él, hosszu nyakrész. m
Szerszamalapanyag: keményfém,
TAX bevonattal.

TAX %’ @

Szar: Hengeres.
[

Alkalmazas: Masol6 Z=4 | \s=30° | KF | |HSC30
marasi feladatokhoz, kilonféle
alapanyagokban 55 HRC keménységig.

D405 075 — ||UJl:II_TEI=I

Kivitel: 30°-os csavart horonnyal, H8016419
kdézponton atmend élek.

A gémbfejen hatso él, hosszu nyakrész.
Szerszamalapanyag: keményfém, h
DIA bevonattal.

Szar: Hengeres.
Alkalmazas: Masolo

marasi feladatokhoz, Z=4 | 5307 | KF “SC3°| DIA @\’ @
grafit és AlSi alapanyagokhoz.

Mar oszer. szamol




Keményfém ujjmaré, forgacstoros D410 005
o —ilwaLTrer
dL ,,,,,‘,4\4 ,,,,,,, ﬂfj D410 005 |
1 L H T 2

Al Kordel IK, NR H608871

J
r¢| " f ? Kivitel: csavart hornyu 40°-os, - - )
2 szerszamon keresztul hiités, radialis. F-
s Szerszamalapanyag: keményfém.
Szar: Hengeres.

” J
1 Alkalmazas: Nagyolé marashoz, _ i i
kénnyiifémekhez. 2=3 | [hs~401 | KF ?A@ %\'

Méret-
|
g d.mm 2 9 mm mm mm
6 8 550 63 10 24

8 10 750 72 12 29
10 12 950 83 14 35
12 12 11,40 100 16 50
16 16 1520 115 20 63
20 20 19,00 125 20 70
25 25 23,75 135 25 75

Keményfém ujjmaré, forgacstoros D410 015 - 030
- D410 015 |
da HR Kordel F40 —I | WALTER
Szerszamalapanyag: keményfém, TAX bevonattal. H3182378

j Kivitel: csavart hornyt 40°-os.

Szar: Hengeres DIN 6535 HB szerint (Weldon).
Alkalmazas: Nagyol6é marashoz, 48 HRC , I—
o alapanyag keménységig.

z=a | | DN | Daod | KF | AHI}\/' F40 | TAX 5%1 %\’ | @|
Méret- =
kod ? I L D410
2. mm mm
9 ﬂag‘m mm 015 020 025|030 D410 020 I
4 6 57 11 - . HR Kordel F40 IK —I | wALTER
5 6 57 13 0 LI . Kivitel: belsd hiitési, csavart hornyu 40°-os, 4 éld. H4189378
6 6 57 13 . . . . Szerszamalapanyag: keményfém,
7 8 63 16 . TAX bevonattal. - . .
8 8 63 19 . . . . Szar: Hengeres DIN 6535 HB szerint (Weldon). =
9 10 72 19 . Alkalmazas: Nagyolé marashoz. -

1" 12 83 26 . 7
2 12 8 26 | - .« o . z=4 | | DIV | a0 | KF | }il}\l F40 | TAX 21.%5;” %\' @
13 14 83 26 . -
14 14 83 26 . .
15 16 92 32 .
16 16 92 32|+ - - - D410 025 ST
18 18 92 32 . . M: 45 -0s csa’ya}rthoronnyal, L/
20 20 104 38 e e e . kdzponton atmend éllel, _

Szerszamalapanyag: Keményfém, TIALN bevonattal. BLC3L...R

Szar: Hengeres DIN 6535 HA szerint.

Alkalmazas: Nagy teljesitmény marasi e p—
feladatokhoz 48 HRC keménységig, ,

széles alapanyagkdrben

]
et | gt o] [ | L8] [ | @) 5 i | B
D410 030 P
Kivitel: 45°-os csavarthoronnyal, Q’_/’
kdézponton atmend éllel,
Szerszamalapanyag: Keményfém, TiALN bevonattal. BLW3L...R

Szar: Hengeres DIN 6535 HB szerint (Weldon).
Alkalmazas: Nagy teljesitményl marasi | e —
feladatokhoz 48 HRC keménységig, '
széles alapanyagkdrben
KF | \EB\/‘ F40 | @ DIN 6535 @: @
HB

DIN

Z=4 | les21L

\s=40°

@ Maro| szerszalmo—




Keményfém maré sarokradiusszal, (toruszmaro), mini

D415 005 - 020

; e | —I |ILUI=ILTEI=I
ﬂ ™ 43(‘) B D415 005 H404491
d B } dz Kivitel: csavart horny 30°-os, 2 él0.
EIZL T 7 Szgr_szémalapanyag: keményfém. e p— )
la— 15— Szar: Hengeres.
e — = Alkalmazas: max. 48 HRC keménységi
- I > alapanyagokhoz. z=2 KF | Ae=30° Hssoc| @\- @|
D415 010 |
Kivitel: csavart hornyu 30°-os, 2 éli. —I | WALTER
Szerszamalapanyag: keményfém,
TAX bevonattal. Ha044918
Szar: Hengeres. _- |
Alkalmazas: max. 55 HRC keménységi .
alapanyagokhoz.
5 . HSC
z-2| As=30 KF | 30 | TAX| @\' @|
D415 015 —I |ILUQl_TEH
Kivitel: csavart hornya 30°-os, 2 él0. H4044919
Szerszamalapanyag: keményfém,
DIA bevonattal. = f
Szar: Hengeres.
Alkalmazas: grafit és
aereegs. ~ o HSC
AlISi alapanyagokhoz. z-z| As=30° | KF | 30 | DIA| @\' @|
D415 020 — |ILUl:II_TEI=I
Kivitel: f;savart hornyu 30°-,os, 2 éll. H4044928
Szerszamalapanyag: keményfém, o
TAX bevonattal. ‘ ]
Szar: Hengeres. ’
Alkalmazas: 48-63 HRC
keménységl alapanyagokhoz. - -30° HSC
ységli alapanyag zz|7\,s-30 KF| 30|TAx|@: @
. (%] g O D415 < 7] g O D415
le!’ gt- d I, 1, 1, d, d R MISF gt- d I, 1, 1, d, d R
° g M mm mm mm mm mm 005010 015 020 ° g MMM mm o mm mm mm 005/ 010|015 020
0,4-1 04 3 04 100 3 037 005 | ¢« ¢« ¢ 1-10 1,0 60 1,0 10,00 3 097 010 | = =« -
0,4-2 04 38 04 200 3 037 005 | « ¢ o 1-15 1,0 60 1,0 1500 3 097 010 [ » =
0,4-4 04 38 04 400 3 037 005 | « =« 1-20 1,0 38 1,0 2000 3 097 0,10 | = =« -
051,25 05 38 05 125 3 047 005 | « =« o 1,5-4 1,5 60 15 4,00 3 147 015 .
0525 05 38 05 250 3 047 005 | ¢« '« o 1,575 15 60 15 750 3 147 015 | « o o
0,5-3,75 05 38 05 375 3 047 0,05 . 1,5-12 1,56 60 15 12,00 3 1,47 0,15 .
0,5-5 05 38 05 500 3 047 005 | « « 1,5-15 15 60 15 1500 3 1,47 0,15 | « =« -«
06-15 06 38 06 150 3 057 005 | ¢« =« o 2-5 20 60 25 500 3 197 0,20 .
0,6-3 06 38 06 300 3 057 005 |« =« o o 2-10 20 60 2,0 10,00 3 197 020 | « <« <«
06-45 06 38 06 450 3 057 005 | ¢« '« = 2-15 20 60 2,0 1500 3 197 020 | = « o
0,6-6 06 38 06 600 3 057 005 |« =« - 2-20 20 60 20 2000 3 197 020 | « =+ -
0,6-9 06 38 06 900 3 057 005 | « =« - 2-30 20 60 20 30,00 3 197 020 | « =+ -
0,8-2 08 60 08 200 3 077 005 | ¢« ¢ « o 2,5-6 25 60 25 6,00 3 247 0,25 .
0,8-4 0,8 38 08 400 3 0,77 0,05 | ¢« =« o o 25125 25 60 25 1250 3 247 025 | « '« o o
0,8-6 08 38 08 600 3 077 005 | « ¢« o o 2,5-2 25 60 25 20,00 3 247 0,25 .
0,8-8 08 38 08 800 3 077 005 | « '« 2525 25 60 25 2500 3 247 025 | ¢ -
0812 08 38 08 1200 3 0,77 005 | « '« 3-7,5 30 60 20 750 3 297 0,30 .
1-2,5 10 60 10 250 3 097 010 | « » = 3-15 30 60 3,0 1500 3 297 030 | ¢« <+ o -
1-5 1,0 60 10 500 3 097 010 | « « o 3225 30 60 30 2250 3 297 030 | ¢« ¢ ¢ o
1-7,5 10 60 10 750 3 097 010 | « = o 3-30 30 60 30 3000 3 297 030 | ¢« ¢

’Har oszer. SZ&MO!

«Z»




Keményfém maro sarokradiusszal, (toruszmaro), 2 éli

D415 025 - 030

| ]
ds g | | d,
, (7] 29 O
le!'gt' d I, 1, 1, d d R 4S|4 / e j '
© mhrgn mm mm mm mm mm mmgos o030 " pa—
e Ik
0,6-0,06 06 54 06 24 6 0,56 0,06 - . x ‘
0,8-0,08 08 54 08 32 6 0,76 0,08 - .
L ERCRENTINE DR M- }24:?e?<?s§3art hornyi 30°-0s, 2 éli |
1,5-015 15 65 15 60 6 144 0,15 - . | Alvitel h ) ’
202 20 72 20 80 6 192 020 + - hosszu,”yakressze'-_k i —! | twAaLren
205 20 72 20 80 6 192 050 - - gzg:,sffemngfr‘;“vaq' emenylem. Hg00831
302 30 72 30 120 6 290 0201 « - | Apaimazas: Alakos feliletek .
30,3 30 72 30 120 6 290 030 *  *| megmunkalasara max. 52 HRC _—
4-04 40 72 40 160 6 3,80 040 + - alapanyag keménységig.
5-05 50 72 50 20,0 6 4,75 0,50 - .
6-02 60 72 60 240 6 570 020 + - z2 | a0 | KF | [HSC @- @
6-0,5 6,0 72 6,0 240 6 5,70 0,50| - . A
8-03 80 80 80 290 8 7,60 0,30 - .
2-2,5 80 8 80 290 8 7,60 0,50 - *| D415 030 I
- 80 8 80 290 8 7,60 1,00 - . L . ano "
815 80 80 80 290 8 7,60 1,50 - - %fgﬁggﬁyu 300, 2 &1l _||LU|=|LTE|=1
10-0,3 10,0 100 10,0 350 10 9,50 0,30| * *| g erszamalapanva : keményfém, H8008818
1005 10,0 100 100 350 10 950 050 * = | Tax bovoreta o0
10-1 10,0 100 10,0 35,0 10 9,50 1,00| - * | Széar: Hengeres. h "
10-1,5 10,0 100 10,0 350 10 9,50 1,50 - * | Alkalmazas: Alakos felliletek
12-0,5 12,0 100 12,0 36,0 12 11,40 0,50 - . megmunkalasara max. 52 HRC .
1241 12,0 100 12,0 36,0 12 11,40 1,00, + =« | alapanyag keménységig. 222 | Pmao] | kF | HSC| Bax| /- @
121,5 12,0 100 12,0 36,0 12 11,40 1,50 + - 30 A
Keményfém maro sarokradiusszal, HJ tipus, ,,Harte Jungs*“ D415 035
T — 1 —i ||UJI=II_TER
d
N NN : H4120017
rf<—|2—>| _f
R l——— |3 —» D415 035
— Iy Kivitel: csavart hornyu 50°-os, 4 él(,
I > véltozé horonymélység,
egyenetlen élosztas.
Sg)érszémalaganyag: keményfém, |z=3-4 ssDzy;L As=50° | KF | TAX %\’ @
. (7] g O TAX bevonattal.
Meg'gt- d,mm ' LoL g g R 7 | Szar hengeres meneszts (Weldon) lappal, DIN 6535 HB szerint.
L hg MM mm MM mm MM Alkalmazas:
- 48 HRC alapanyag keménységig
4-0,5 40 57 11 15 6 380 05 3 - nagy forgacsolasi teljesitmény
5-0,5 50 57 13 16 6 475 05 3| _50°0s horony + egyenlétien élosztas: nyugodt rezgésmentes marasi folyamat
605 60 57 13 19 6 570 05 4| -aszerszam valtozd horonymélységgel rendelkezik - kitlin6 forgacskezelés
6-1 6,0 57 13 19 6 570 10 4
8-0,5 80 63 19 25 8 760 05 4
8-1 80 63 19 25 8 760 10 4
8-1,5 80 63 19 25 8 760 15 4
8-2 80 63 19 25 8 760 20 4
1005 10,0 72 22 30 10 950 05 4
10-1 100 72 22 30 10 950 10 4
101,5 10,0 72 22 30 10 950 15 4
10-2 10,0 72 22 30 10 950 20 4
12-0,5 120 83 26 36 12 1140 05 4
12-1 120 83 26 36 12 1140 1,0 4
1215 120 83 26 36 12 1140 15 4
12-2 120 83 26 36 12 1140 20 4
12-25 120 83 26 36 12 1140 25 4
12-3 120 83 26 36 12 1140 3,0 4
14-1 140 83 26 36 14 13,30 1,0 4
1415 140 83 26 36 14 1330 15 4
14-2 14,0 83 26 36 14 13,30 20 4
14-3 14,0 83 26 36 14 13,30 3,0 4
16-05 16,0 92 32 42 16 1520 05 4
16-1 16,0 92 32 42 16 1520 1,0 4
16-2 16,0 92 32 42 16 1520 20 4
16-2,5 16,0 92 32 42 16 1520 25 4
16-4 16,0 92 32 42 16 1520 4,0 4
201 20,0 104 38 52 20 19,00 1,0 4
20-2 20,0 104 38 52 20 19,00 2,0 4
20-2,5 20,0 104 38 52 20 19,00 2,5 4
20-4 20,0 104 38 52 20 19,00 40 4
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Keményfém maro sarokradiusszal, H tipus

D415 040

. 2 2 v ]
Méret- e 1, I, d R z |
kod 4™ mm omm o & d W o —i|waLTeR
mm \
305 30 57 8 6 05 4 U‘F y —] 4 He082228
405 40 57 1 6 05 4 R e 1 —»
41 40 57 N 6 1,0 4 O
5-0,5 50 57 13 6 0,5 6
5-1 50 57 13 6 10 6 D415 040
6-0,5 6,0 57 13 6 0,5 6 Kivitel: csavart hornyu 50°-os.
6-1 6,0 57 13 6 1,0 6 Szerszamalapanyag: keményfém,
8-0,5 80 63 19 8 0,5 6 TAX bevonattal.
8-1 80 63 19 8 10 6 Szar: Hengeres. 2243 ooan | M50 | KF || H | TAX %T @
8-2 80 63 19 8 20 6 Alkalmazas: keménymarasra,
1005 100 72 22 10 05 6 48-63HRC
10-1 100 72 22 10 10 6 alapanyag keménységhez.
10-1,5 100 72 22 10 1,5 6
10-2 10,0 72 22 10 2,0 6
1241 120 83 26 12 10 6
12-1,5 12,0 83 26 12 15 6
12-3 12,0 83 26 12 3,0 6
16-1,5 16,0 92 32 16 1,5 6
16-2 16,0 92 32 16 20 6
16-4 16,0 92 32 16 40 6
20-1,5 20,0 104 38 20 15 8
20-2 20,0 104 38 20 2,0 8
20-4 20,0 104 38 20 4,0 8
Keményféem szogmaro D420 005 - 015
2 | = of ds T
Méret ; D420 005  0=120 s | d — ||LUQLTER
9 I I 1 v, | :
b d \ : 7 A | H305811
min | mm MM mm  mm ‘ H305831
10 | 15 100 245 60 4 T H305851
~ k
Iq 1
Méret- D420 010 0=90°
kod o
g d 1, 1, I,
3
mia | mm MM mm mm
6 1,0 57 250 21 4
8 | 20 80 300 44 5 D420 005 - 015
10 1,5 100 425 60 4 Kivitel: 4 eld. l—
12 3,0 83 450 38 6 Szerszamalapanyag: keményfém. \‘ﬁ
Szar: Hengeres.
Alkalmazas: Elek letéréséhez, sorjazasahoz.
Méret- D420 015 0=60°
kad o | | : z=4 | As&=0°| | KF | @'
1 2 k
n?rzn n?& mm mm mm Z
6 1,0 57 430 21 4
10 1,56 100 735 60 4 Igény esetén bevonatolt védltozatban is rendelhet6 (TAX).
Keményfém visszasorjazé maro D420 020
90°
<> D420 020 |
[N b ‘ _ ¥ Kivitel: Hosszu szart, 4-6 éld. —I | WALTER
o I & ! ] &  Szerszamalapanyag: keményfém, H3053918
K' . ¥ }  TAX bevonattal.
2, Szar: Hengeres, DIN 6535HA szerint.
[
: —— :
Méret- Alkalmazas:
kod 9 @ | I I - furatok élek sorjazasa CNC gépeken
g d, dnm omm 2 - lehetSséget kinal mas szerszammal z=4..8 | \=0°| | KF
n?r‘n mm mm nem leélezhetd, akar belsd élek finom
sorjazasara
6 6 39 100 425 19 4 - nagy kopasallésagu TAX bevonat
8 6 - 100 2,00 - 4 - hosszu szaru kivitel
10 6 - 100 400 - 6
12 6 - 100 6,00 - 6 Szerszamkiilonlegesség!
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Keményféem maro, NYAK lemezekhez

Méret-
ked Ls | D430
Gdmm T |005 010

05 30 | -

06 30 | - -
07 30 | - -
08 45 | - -
09 45 | - -
10 45 |- -
11 60 | - -
12 60 |- -
13 60 |- -
14 60 | - -
15 60 |- -
16 90 | -+ -
1,7 90 |- -
1,8 90 |- -
19 90 |- -
20 90 | - -
21 90 | - -
22 90 | - -
23 90 | - -
24 90 | - -
30 90 | - -
31 90 | - -

D430 005

Kivitel: kétéld, ,halfarok® homlokél
Szerszam alapanyag: keményfém

Alkalmazas: Nagy teljesitményi kétélli mardszerszam
Méretek az elektronikai iparban jaratos szerszamgépek szerint.
Puha lagy anyagok marasahoz: PVC, aluminium, stb.

Kivalé mart feltletminéség!

38,2 mm (1 1/2")

D430 010

Kivitel: Gyémant élezés ,halfarok” homlokél

Szerszamalapanyag: keményfém

Alkalmazas: Nyomtatott aramkorok kilsé, illetve

bels6 konturjainak a marasara.

38,2 mm (1 1/2")

-

D430 005 - 010

TFF

593,175 mm (1/8")

DMF

@3,175 mm (1/8")

Keményfém gravirmaré

Méret- ‘3 Lo, | 043
kéd  ym MM mm 445640
2x40 20 40 3 | -
2x100 20 100 3 | - -
25x40 25 40 3 | . -
2,5x100 25 100 3 | + -
3x50 30 50 4 | . -
3x100 30 100 4 | - -
4x55 40 55 5 |+ -
4x100 40 100 5 | + -
5%62 50 62 6 | + -
5%x100 50 100 6 | + -
6x66 60 66 7 | - -
6x100 60 100 7 | + -
879 80 79 9 | . -
8x100 80 100 9 | » -
10x100 10,0 100 11 | + -«
12x100 12,0 100 13 | + -«

Szerszam alapanyag: K10 keményfém

D435 005 - 90°-os kivitel
D435 010 - 60°-os kivitel

D435 005 - 010
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