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Kézi menetfuro készlet, M

C101 005 Narex
C101 010 Titex
C101 015 Ostrana

Alkalmazas: Altalanos feladatokhoz
alapanyagokhoz:
- Puha szerkezeti acélok 500 N/mm?-ig
- Automata acélok, szerkezeti acélok és nemesitett
acélok 800 N/mm2-ig
- Szurkedntvény
- Gombgrafitos 6ntvény, temperdntvény
- Vorosréz-6tvozetek (rovid forgacs)
- Aluminium 6tvozetek<10% Si
¢ a
|

v

C101 005 - 015

B1189

& ostrana

i g 4310 ...

T SE T TS g | wss
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Méret- \Menet- Teljes o O mag- c101 Méret- Menet- Teljes o 0 mag- c101
emel- N0SsZ d, a furat emel- N0SsZ d, a furat

@dmmkedés i, mm  mm  mm 005 010 015 @d mmkedés b mm  mm  mm | 005| 010|015
M1 0,25 32 2,5 2,1 0,75 . . M9 1,25 63 7,0 55 7,80 . .
M1,2 0,25 32 2,5 21 0,95 . . M10 1,50 70 7,0 515 8,50 . . .
M1,4 0,30 32 2,5 2,1 1,10 . . M11 1,50 70 8,0 6,2 9,50 . .
M1,6 0,35 32 2,5 21 1,25 . . M12 1,75 75 9,0 7,0 10,20 . . .
M1,7 0,35 32 2,5 21 1,35 . M14 2,00 80 11,0 9,0 12,00 . . .
M1,8 0,35 32 2,5 21 1,45 . . M16 2,00 80 12,0 9,0 14,00 . . .
M2 0,40 36 2,8 2,1 1,60 . . M18 2,50 95 140 1M,0 15,50 . . .
M22 045 36 2,8 21 1,75 . . M20 2,50 95 16,0 12,0 17,50 . . .
M23 0,40 36 2,8 21 1,85 . M22 2,50 100 18,0 14,5 19,50 . . .
M25 045 40 2,8 21 2,05 . . M24 3,00 110 18,0 14,5 21,00 . . .
M26 045 40 2,8 2,1 2,15 . . M27 3,00 110 20,0 16,0 24,00 . . .
M3 0,50 40 Bi5) 2,7 2,50 . . . M30 3,50 125 22,0 18,0 26,50 . . .
M3,5 0,60 45 4,0 3,0 2,90 . . . M33 3,50 125 25,0 20,0 29,50 . . .
M4 0,70 45 4,5 3,4 3,30 . . . M36 4,00 150 28,0 22,0 32,00 . . .
M45 0,75 50 6,0 4,9 3,70 . . . M39 400 150 32,0 240 35,00 . .
M5 0,80 50 6,0 4,9 4,20 . . . M42 450 150 32,0 24,0 37,50 . . .
M 6 1,00 56 6,0 4,9 5,00 . . . M45 4,50 160 36,0 29,0 40,50 . .
M7 1,00 56 6,0 4,9 6,00 . . . M48 500 180 36,0 29,0 43,00 . . .
M8 1,25 63 6,0 4,9 6,80 . . . M52 500 180 40,0 32,0 47,00 . .

Kézi menetfuré készlet, M, INOX C101 020
C101 020
Alkalmazas: Els6sorban korr6ziéallo narex

acélok megmunkalasara. Az elévago
fokozat vezet6 csappal rendelkezik.
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Méret- Menet- Telies
emel- sz % d, a
- 1

@ d,mm kedés m
M3 0,50 40 11 35 27 25
M4 0,70 45 13 45 34 33
M5 0,80 50 16 6,0 49 472
M 6 1,00 56 19 6,0 49 50
M8 1,25 63 22 6,0 49 68

mag-
furat
mm

M 10 1,50 70 24 70 55 85
M 12 1,75 75 29 90 7,0 102
M 14 2,00 80 30 11,0 9,0 12,0
M 16 2,00 80 32 120 9,0 14,0
M18 2,50 95 40 14,0 11,0 155
M 20 2,50 95 40 16,0 12,0 17,5
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Kézi menetfuro készlet, M, balos C101 200
vl
‘ - & ostrana

r

4351 ...

I 4J C101 200

Szerszamalapanyag: HSS gyorsacél.

Méret-  Menet. Telies g O mag- Alkalmazas: Altalanos feladatokhoz.
kéd  emel- ops* L g a furat
@ d,mm kedés nm MM mm mm mm
M3LH 050 45 11 35 27 25
M4LH 070 45 13 45 34 33
M5LH 08 50 16 6,0 49 472
M6LH 100 50 19 60 49 50 ~
M8LH 125 56 22 60 49 68 o | | em l'g‘l
M10LH 150 70 24 70 55 85 M| |35 | |gsoz @ c Q s || = | u[l|
M12LH 175 75 29 90 7,0 102
M14LH 200 80 30 11,0 90 120
M16LH 200 80 30 11,0 90 14,0
M18LH 250 80 32 12,0 11,0 155
M20LH 250 95 40 16,0 12,0 17,5

Gépi menetfuro, M

C102 005 - 015

s €102 005 narex
A ¥ | . e 1000
d IIEIHE]ENENENEHZE d H AIk’aImazas: Atmend és !’O\{Id
1 2 zsékfuratok megmunkalasahoz, C102 010 e ostrana
f_<_ o ] ) az alabbi alapanyagokban: 4372
et P Szerkezeti acélokhoz E%O(_)_N/_t_'nmz-ig, I
- I4 > automata acélokhoz, rézétvozetekhez. C102 015 - | -rulJ-rngTEF‘
B1215
Méret- Nenet- Telies & O mag- C102
emel- "°5SZ ¢, a furat
@ d,mm kedés 1, MM mm mm | 005| 010|015 %-—-ﬂ]
M1 0,25 40 25 21 0,75 .
M1,2 0,25 40 25 21 0,9 .
M1,4 0,30 40 25 21 1,10 .
M 1,6 0,35 40 25 21 1,25 . _
M1,7 035 40 25 21 135 . on || ¢ 6H lgl ]
M18 035 40 25 21 145 . M| sm] 28 @ (02 Q | = | El[ll "eE
M 2 0,40 45 2,8 21 1,60 .
M 2,2 0,45 45 28 21 175 .
M 2,3 0,40 45 28 21 1,85 .
M 2,5 0,45 50 28 21 2,05 .
M 2,6 0,45 50 28 21 215 .
M3 0,50 56 35 2,7 250 . . .
M 3,5 0,60 56 4,0 3,0 2,90 . . .
M4 0,70 63 45 34 3,30 . . .
M5 0,80 70 6,0 49 4,20 . . .
M6 1,00 80 6,0 49 5,00 . . .
M7 1,00 80 7,0 55 6,00 .
M8 1,25 90 8,0 6,2 6,80 . . .
M 10 1,50 100 10,0 8,0 8,50 . . .




Megetfirs

Gépi menetfuro, M

C102 020 - 030

a
o P —i |ILUl=ILTEI=I
o [ | d;, Szerszamalapanyag: HSS-E gyorsacél. €102 020 TITEx

T (102 025 - HSS gyorsacél) B1315
t<— IZ—J Alkalmazas: Altalanos menetfurasi .
I4 >l feladatokhoz, révid atmend- C102 025 nargx
és zsakfurathoz. Zd3anice
3000
Méret- Menet- Teljes O mag-|  c102 €102 030 & ostrana
emel- hossz d, a furat 4382 ...
@ d,mm kedés p, MM mm  mm | 020|025 | 030
M2 040 45 14 1,12 160 -
o M A
M3 050 56 22 1,80 250 - . . —
M35 060 56 25 210 2,90
M4 070 63 28 210 3,30 - . .
M5 080 70 35 270 420 - . .
M 6 1,00 80 45 340 500 - . .
M7 100 80 55 430 6,00 B on | | ¢ || g | 6H Q ol wsse| | wss
M8 125 90 60 490 680 - . - w S o% | )] -
M10 150 100 70 550 850 - . .
M12 175 110 9,0 7,00 10,20 - . .
M14 200 110 11,0 9,00 12,00 - . .
M16 2,00 110 12,0 9,00 14,00 - . .
M18 250 125 14,0 11,00 1550 - . .
M20 250 140 16,0 12,00 17,50 - . .
M22 250 140 18,0 14,50 19,50 - . .
M24 3,00 160 18,0 14,50 21,00 - . .
M27 3,00 160 20,0 16,00 24,00 - . .
M30 350 180 22,0 18,00 26,50 - . .
M33 350 180 25,0 20,00 29,50 . .
M36 4,00 200 28,0 22,00 32,00 - . .
M39 4,00 200 32,0 24,00 35,00 .
M42 450 200 32,0 24,00 37,50 .
M45 450 200 36,0 29,00 40,50 .
M48 500 250 36,0 29,00 43,00 .
M52 5,00 250 40,0 32,00 47,00 .
Gépi menetfaro, M, GG C102 035 - 037
C102 035
Kivitel: GG tipus.
Egyenes horony. Bekezdés: 2-3 menetemelkedés. I
Alkalmazas: Lemezgrafitos ontvények, rideg miianyagok —_I | wAaLTER
megmunkalasahoz, ugy zsak, mint atmend furatokban. TITEX
ISO2/6H tiirésii menetekhez. B1218
v v 8 _
DIN c 6H =
d4 d, %9 371 | | 2-3 @ (1502) [ZITT) Hss-E
r<—|2—bl '
e . © ) v
4
C102 037
Kivitel: GG tipus.
Alkalmazas: Lemezgrafitos 6ntvények, rideg miianyagok megmunkalasahoz,
ugy zsak, mint atmend furatokban. ISO2/6H tlrésl menetekhez.
A TFL bevonat a magas éltartam mellett szaraz megmunkalasra is
alkalmassa teszi a szerszamot.
— ||LUl=ILTEH
TITEX
Méret- ponet. Teljes g O mag-| C102 BI218 TFL
kod hossz |, 5
@ d,mm kedés .o mm mm mm | 035|037 -
M3 0,50 56 11 18 35 27 25 - .
M3,5 0,60 56 13 20 40 30 29 -
M4 070 63 13 21 45 34 33 - - | S| )| LMY nsse
M5 0,80 70 16 25 6,0 49 42 - .
M6 100 8 19 30 60 49 50 - - @ M
M7 1,00 80 19 30 70 55 60 -
M8 1,25 90 22 35 80 62 68 - .
M10 150 100 24 39 100 80 85 - .

’HG"G!SZGI’SZ&MO!
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Gépi menetfurée, M, GG

C102 040 - 045

C102 040

Kivitel: GG tipus.

Alkalmazas: Lemezgrafitos, gdmbgrafitos 6ntvények

és spréd miianyagok megmunkalasara. I
— |

WALTER

TITEX
B1318

' ; T ol 5Cs @ 6HX El[l| HSS-E
o [ | d;
= ’ .
I4
C102 045
Kivitel: GG tipus.
Alkalmazas: Lemezgrafitos, gombgrafitos ontvények
és spréd mianyagok megmunkalasara.
A TFL bevonat a magas éltartam mellett szaraz
megmunkalasra is alkalmassa teszi a szerszamot.
—_ ||LLll=ILTEI=I
A - TITEX
Mkeggt- Menet- Telies I 17} O mag-| C102 B1318 TFL
mel- o d, a furat
@ d,mm kedés .t mm mm mm | 040 | 045 — ™
M 6 1,00 80 19 45 34 50 -
M8 125 90 22 60 49 68 - OIN 11 C [ [ARH)| | ehx uul HSS-E
M10 150 100 24 7.0 55 85 - ikl Q =
M 12 1,75 10 28 90 7,0 10,2 - .
M 14 200 110 30 1,0 90 120 - . M
M16 200 110 32 12,0 9,0 140 - .
M18 250 125 34 140 11,0 155 - .
M 20 250 140 34 16,0 120 17,5 - .
M 24 3,00 160 38 18,0 145 210 -
M30 350 180 45 22,0 180 26,5 -
Gépi menetfuro, M C103 005 - 015
C103 005
L ! Alkalmazas: Atmend furatok megmunkalasahoz, e
N mmmmzr| 4 I|:¢ az alabbi alapanyagokban: narex
Automata acélokhoz, szerkezeti 1"3“'1‘;‘;0
f " } és nemesitett acélokhoz
Al Stttk L
‘ I Al 6tvézetekhez, ahol
a Si tartalom <10%. =
DIN B 6H =
Méret- Teljes c103 M || 371 | |a-6 @ (1502) Q ‘El [L 1| nsse
koéd g hossz
@dmm mm  mm | 005010 015 C103 010
M2 28 1 Alkalmazas: Atmen6 furatok megmunkalasahoz, az alabbi e
: S c alapanyagokban. Automata acélokhoz, narex
M2,5 2,8 50 : : szerkezeti és nemesitett acélokhoz Zd?':'OCTTN
M3 35 56 <. e 800 N/mmz-ig. Al tvézetekhez, °
M 3,5 4,0 56 . . . ahol a Si tartalom <10%. M
M4 4,5 63 . . .
M 4,5 6,0 70 * * =
B g
m g 28 gg o U P @ w0y | |(TIN ‘ ‘EI L[| nsse
M7 70 80 . -
M8 80 90 . . . c103015 & ostrana
M9 9.0 90 - . Alkalmazas: Altalanos 4371 ..
M 10 10’0 100 . . . menetfurasi feladatokhoz.

* - al jeldlt tételek ajanlatkérésre szallithatok!
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M || 371 | |35-5 @ (502) O [LJ]] | wss
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Gépi menetfuro, M

=T

!

Méret- A
kod g Ig:éii e
2

@d,mm MM qmm | 020 025|030 035
M2 28 45 . .
M2,3 28 45 -

M 215 2,8 50 . .
M 2,6 2,8 50 .

M3 35 56 e e e
M 3x0,6 35 56 o .
M 4 45 63 e e e
M4x0,75 45 63 . .
M5 60 70 e e e
M 5x0,9 60 70 . .
M6 60 80 . . . .
M7 70 80 o .
M8 80 90 e e e
M9 90 90 .

M 10 10,0 100 T

C103 020

Alkalmazas: Széles alapanyag sprektumban

atmend furatok megmunkalasara
1000 N/mm?-s szakitoszilardsagig.

DIN B
M 371 | 355

=)

C103 025

Alkalmazas: Elsésorban acélokban,
atmend furatok megmunkalasara
1000 N/mm?-s szakitoszilardsagig.

DIN B
M 371

=)

C103 030

Alkalmazas: Széles alapanyag sprektumban

atmend furatok megmunkalasara
1000 N/mm?-s szakitoszilardsagig.

C103 020 - 035

—_ ||LLu=|urE|=|

TITEX
B1217

6H
(1502) HSS-E

@l

Il

—_ |ILUIZILTEI=I

TITEX
B1217 FNZ

HSS-E

A=
(1s02) =

[

— ||LUl=ILTEI=I

TITEX
B1217 TCN

DIN B
M 371

=)

C103 035

Alkalmazas: Széles alapanyag sprektumban
atmeno furatok megmunkalasara

1000 N/mm?-s szakitoszilardsagig.

6G tiirésii menetekhez.

DIN B
M 371 | 355

=)

HSS-E

OIEN- L)

— ||LUl=ILTEI=I

TITEX
B1217 6G

A=
180 Q ‘%I L[| nsse

Gépi menetfuro, M

T !
O T =
| I — !

fe—————————————— |
Méret- Teljes
kod d ho%sz oLk
2 1
Fd,mm MM mm |040| 045|050

M3 2,2 56 . . .
M4 2,8 63 . . .

M 4,5 3,5 70 * *

M5 35 70 o 0 .
M 6 4,5 80 . . .
M7 oI5 80 . .

M8 6,0 90 . . .
M9 7,0 90 * *

M 10 7,0 100 » . .
M 11 8,0 100 * *

M 12 9,0 110 . . .
M 14 11,0 110 . . .
M16 120 110 . . .
M 18 14,0 125 0 . .
M 20 16,0 140 . . .
M 22 18,0 140 . . .
M24 180 160 . . .
M27 20,0 160 0 0 .
M30 220 180 . . .
M33 250 180 . . .
M36 280 200 . . .

* - al jelblt tételek ajanlatkérésre szallithatok!

150

C103 040

Alkalmazas: Altalanos menetfarasi
feladatokhoz.

Atmené furatokhoz.

C103 040 - 050

narex
Zd3nice
3500

A=
DIN B = 6H
M 376 N @ a-6| SSE Q [l ‘ ‘gl (1502)
C103 045 .
Alkalmazas: Altalanos menetfurasi narex
feladatokhoz. Zd3nice
Atmend furatokhoz. 35107TIN
=
DIN B = 6H
M 376 N @ 4-¢ | [PSSE| | TIN ‘ [l ‘ﬁl (1S02)
C103 050 & ostrana
Alkalmazas: Atmend furatokhoz tereloéllel. 4387
Altalanos menetfurasi feladatokhoz.
=
DIN B = 6H
M || 376 N @ 35.5(  HSS Q ‘[l ‘ﬁl (1502)

e atazorasamol II——.
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Gépi menetfuro, M C103 055 - 065
C103 055 |
L + Alkalmazas: Széles alapanyag sprektumban —l | w.,FE'xLTEF'
atmend furatok megmunkalasara B1317
di Mﬁﬂﬂﬂmﬁlﬂmﬂlﬁ I = 1000 N/mm2-s szakitoszilardsagig.

| P ! e R

11 =
=
DIN B = 6H
m 376 @ 35.5| 1SSE O ‘[l ‘il (1S02)
Méret- Teljes C103
ked % holész
2 1
@d,mm ™M mm |055| 060 065
M2 1.4 45 . C103 060 I
M 2,5 1,8 50 : Alkalmazas: Széles alapanyag sprektumban —I | !',-I,',-,-lz,E'xLTEF'
M3 22 56 s e atmené furatok megmunkalasara B1317 6G
M4 2,8 63 . . 1000 N/mm?-s szakitoszilardsagig.

Ms 35 0 . - 66 tarésd menstekhez. R

M 6 4,5 80 . . .

M7 55 80 . A=

M8 60 90 . . . M [ | S| aRH) 35| 1SSE Q ‘[I ‘ & (180
M9 7,0 90 .

M 10 7,0 100 . . .

M 12 9,0 110 . . .

M 14 11,0 110 . . .

M 16 12,0 110 . . .

M18 14,0 125 . . . |

M20 160 140 « « C103 065 —_ | WALTER
M 22 18,0 140 . B Alkalmazas: Széles alapanyag sprektumban 2036005
M 24 18,0 160 . . . atmeno furatok megmunkéléséra

M 27 20,0 160 . . . 1000 N/mm?-s szakitészilardsagig.

M33 250 180 . .

=
. . . DIN B = 6H
M®d 320 00 - SIENERE SRS e =
M 42 32,0 200 .
Gépi menetfaro, M, Al C103 070
- ! C103 070 I
o M' : IIZQ Alkalmazas: Puha hosszu forgacsot ado — | WwALTER
[ | } alapanyagokhoz, mint Al- és AlSi-6tvozetek TITER
: 10% Si taratalomig, puha szerkezeti acélok, B1221
! |

4 | Cu- és Zn-6tvozetek, hére lagyulod .
manyagok. e p——T)

Méret- Teljes D°|9°'
H (%] J 20
koéd d, holssz hrress
1

gd,mm MM  mm oo
M2 2,8 45 8

e
M25 28 50 9 M| N Al @ 32| Hse Q ‘[] "%I
M3 35 56 11
M35 40 56 12
M4 45 63 13
M5 60 70 16
M6 60 80 19
M7 70 80 19
M8 80 90 22
M10 100 100 24

6H
(1502)
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Gépi menetfuroe, M, INOX C103 075 - 087
C103 075
Alkalmazas: Atmené furatokhoz nehezen T |II-FI;,T|=E|>I<_TER
megmunkalhaté alapanyagok megmunka- B1244

lasara 1000-1300 N/mm?2-s szakito-
szilardsagig, beleértve a korrézidalld MM@
acélokat és bronzokat is. gL

Kualénlegességek: Kék gylri szinjeldlés.

Yo ' DIN ‘ B ©| | @_U
M RH HSS-E 6HX
o (T | 5 | (@) )] o2 o] ()] L
fr | f
} 14
C103 080 I
Alkalmazas: Atmend furatokhoz nehezen —_I | wAaLTeER
megmunkalhaté alapanyagok megmunkala- It s

Méret- Teljes Dolgo- c103 sara 1000-1300 N/mm?-s szakitoszilardsagig,

ked 9 hossz |20, beleértve a korrézioallo acslokat és bronzo- - (D
2 I,

1, kat is.
@dmm MM mm ., | 075 080 085 087 Kiilénlegességek: Kék gy(irli szinjeldlés.
M1,6 25 40 . G6zolt (FNZ felllet)!

M2 2,8 45

8
8
M22 28 45 9 3 M DIN
9
9

371 HSS-E

6HX

| | &

B
3,5-5

@ @

M23 28 45
M25 28 50
M26 28 50 9 0

M3 35 56 1l . ' . .

M35 4,0 56 12 .
M 4 458 63 o8 o oS C103 085

M5 6.0 70 16 o . . . Alkalmazas: Atmen6 furatokhoz nehezen oy |ILUI=ILTEFI
M6 6’0 80 19 Z , 2 g megmunkalhato alapanyagok megmunkala- TITEX

M7 7’0 80 19 . sara 1000-1300 N/mm?-s szakitészilardsagig, B1244 TIN
M8 80 90 22 r z - " beleértve a korrézidallé acélokat és bronzo-

Kat is. J———
M10 10,0 100 24  « + . Kiilonlegességek: Kék gyiirti szinjeldlés. Gﬂw@

TiN bevonatos.

w | o] @) )] oL wsee| | | (8] | oo
C103 087
Alkalmazas: Atmend furatokhoz nehezen Ere7®
megmunkalhaté alapanyagok megmunkala- ZdSnice
sara 1000 N/mm?-s szakitészilardsagig, 1660 TiN
beleértve a korréziéallé acélokat és bronzo-
kat is.

Kilénlegességek: Kék gyird szinjellés. ot )
TiN bevonatos.
) 0| 8

DIN

M 371

HSS-E TIN 6HX

B
3,5-5

’Henelszerszamo!
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Gépi menetfuro, M, INOX C103 090 - 102
C103 090 |
’—_— * Alkalmazas: Atmend furatokhoz nehezen - | wALTER
O P | @ = megmunkalhaté alapanyagokban TITEX
r ﬁ 1000-1300 N/mm?-s szakitdszilardsagig, B1344
e Iz —J J beleértve a korrézidallo acélokat, bronzokat is.
» | st
DIN B g
JE IR IS e
Ll Teljes c103
6
d,  "p% C103 095
@dmm ™M mm | 090|095 100 102 Alkalmazas: Atmend furatokhoz nehezen | ILUI=ILTEI=I
M5 35 70 . . . megmunkalhaté alapanyagokban -
M6 4’5 80 . . . 700-1200 N/mm?-s szakitdszilardsagig, 20263

M8 6.0 90 . . . beleértve a korr6zidallé acélokat.
M10 70 100 Coe e B

M 12 9,0 110 . . . .

M 14 11,0 110 o 0 0 0 =

M16 120 110 . - . M || 37 @ 355 [NSSE ©| [D| EU SHX
M18 140 125 . 0 0

M 20 16,0 140 . . . .

M 22 18,0 140 o 0 0 C103 100 I

M24 180 160 - . . . Alkalmazas: Atmené furatokhoz nehezen —_l | WALTER
M27 20,0 160 0 0 megmunkalhaté alapanyagokban

M30 220 180 . . 700-1200 N/mm?-s szakitészilardsagig, 2026306
M33 250 180 . . beleértve a korr6zidallé acélokat.

DIN B s
M || 376 @ 3,55 HSSE .| Il I @J | BHX
C103102 R
Alkalmazas: Atmené furatokhoz nehezen narex
megmunkalhato alapanyagokban Zdanice

1100 N/mm?-s szakitoszilardsagig, 3660 TN

beleértve a korr6zidallé acélokat.

Kulénlegességek: Kék gylri szinjeldlés. % I - -
TiN bevonatos.

M || oM @ 3’55_ 5| [HssE| | TIN [[D| @J 6HX
Gépi menetfuro, M, TINI C103 105 - 106
Lﬁ p | gggrialgf Atmené furatokhoz nehezen —_l |ILU‘:'LTER
¢ o] z megmunkalhaté alapanyagokban 02161

Otvozdtt acélokhoz 1400-1600 N/mm?-s
~ szakitészilardsagig, nagyszilardsagu titan-, nikkel-,

I | kobaltbazist étvézetekhez. "@
e ereTTeTRTRE

Méret- Teljes DIN B HSS-E %_U
koéd g holész 1, €103 M 37 @ 355| | PM ©| I:[D| onx
2
@dmm mm o ™" 405106

M1 25 40 5 .
' C103 106

M1,2 2,5 40 S = Alkalmazas: Atmendé furatokhoz nehezen —l |ILUI=ILTER

mM14 25 40 5 : megmunkalhaté alapanyagokban 2021616

M1,6 25 40 5 . Otvézott acélokhoz 1400-1600 N/mm?2-s

M18 25 40 5 . szakitdszilardsagig, nagyszilardsagu titan-, nikkel-,

M2 2,8 45 8 . . kobaltbazisu 6tvozetekhez. ﬁ

M 2,2 2,8 45 8 . TCN bevonatos.

M25 28 50 9 . . _

M3 3,5 56 10 . . DIN B HSS-E @J

M35 40 56 12« . M | s @ 355) [ Pm gl @I J il

M 4 45 63 13 S

M45 60 70 13 .

mg gg ;g 12 — Kivalé problémamegoldé szerszamcsalad

mM8 80 9 18 . . kemény, nehezen megmunkalhaté alapanyagokhoz!

M10 10,0 100 20 . .

’HG"G!SZGI’SZ&MO!




Wegetfirs

Gépi menetfuro, M

?@mﬂ“ﬁﬂ ms

Méret- 17} Teljes Dozlgo-

C103 107
€103 107 .
Alkalmazas: Nemesitett és szerszamaceél alapanyagokban, narex
atmend furatok megmunkalasara 1100 N/mmz-ig, Al 6tvo- "’g{;‘)‘;gN

zetekhez, ahol a Si tartalom >10%.
TiCN bevonatos.

kod hossz =
d, )" hossz M || DN @I RH)| | .B | |uss-E Dl ‘ ‘ %I 6H

@ d,mm MM mm mlzm 371 Q 3,5-6 Il ‘,_

M3 35 56 9

M4 45 63 12

M5 6,0 70 13

M6 6,0 80 15

M8 80 90 18

M10 10,0 100 20

Gépi menetfuro, M C103 108
' C103 108 .
‘ Alkalmazas: Nemesitett és szerszamacél alapanyagokban, fL_?"ex

dr | | da atmend furatok megmunkalasara 1100 N/mm?2-ig, Al 6tvé- = 32&3?;;&

M3 22 56 9
M4 28 63 12
M5 35 70 13
M6 45 80 15
M8 6,0 90 18
M 10 7,0 100 20
M 12 9,0 110 23
M14 11,0 110 25
M16 12,0 110 25
M18 14,0 125 30
M20 16,0 140 30
M22 18,0 140 30
M24 18,0 160 36
M27 20,0 160 36
M30 220 180 40

zetekhez, ahol a Si tartalom >10%.
TiCN bevonatos.

6H

I|EI
DIN B =
v o] @) )] o] o] @) 3] 8

Gépi menetfuro, M, nagy teljesitményti

L !
mmﬂmzw:ﬂ “ =

‘“rb :

Méret- Teljes 1
koéd ? hoész c1o03
2

gd,mm MM mm | 110 115

M2 2,8 45 .
M25 28 50 .
M3 3,5 56 . .
M4 4,5 63 . °
M5 6,0 70 M N
M6 6,0 80 . .
M8 8,0 90 . .
M10 10,0 100 o .

o>

I1

C103 110 - 115
C103 110

Alkalmazas: Altalanos felhasznalasra acélok- —| |ILUIZILTER
ban, vasdntvényekben és AlSi-6tvozetekben. TITEX
TIN bevonattal, az éltartam és B1248 TIN

termelékenység novelésére.
Nagy sebességli meneteléshez is alkalmas.

6H
(1502)

sero ([

DIN B HSS-E
M || 57| | TN @ 35.5| | HSC| ["py

C103 115

Alkalmazas: Altalanos menetfurasi —_ |IUJI=ILTEH
feladatokhoz, a legszélesebb alapanyag spektumban.

Alkalmazhato acélokhoz 400-1400 N/mm? szakitoszilardsagig, E2021302
korrézioallo acélok minden valtozatahoz, vaséntvényekhez,

réz- és aluminiumoétvozetekhez.

=
DIN B | |uss-E |PRYZ =
M 371 @ HSC| 1355 | pm | |- [l "

eljarasokhoz is!

6HX

’HGHG!SZEI’SZ&MO!



Wegetfirs

Gépi menetfuro, M, nagy teljesitmény C103 120 - 125
| | €103 120 |
Alkalmazas: Altalanos felhasznalasra acélok-
dt Mm“m“m: [ &2 = ban, vasdntvényekben és AlSi-dtvozetekben. —l | -LrI.J-.-l:E'xL TER
f | f TIN bevonattal, az éltartam és termelékenység ndvelésére. B1348 TIN
2 | Nagy sebességli megmunkalasra is.
’

DIN B - = 6H
M| | | R 2| | msc | SR s ‘[l ‘ "I (1502)
Méret- Teljes
ked 2 hoss: 1% C103 125
2 - A . e
mm ! 120| 125 Alkalmazas: Altalanos menetfarasi feladatokhoz,

() CHTI mm a legszélesebb alapanyag spektumban. —I ILUQLTEF'
M 12 9 110 . . Alkalmazhaté acélokhoz 400-1400 N/mm? szakitészilardséagig, E2026302
M 14 11 110 o 0 korr6zidallo acélok minden valtozatahoz, vasontvényekhez,

M 16 12 110 . . réz- és aluminiumoétvozetekhez.

Ml 14 15 - - S —

M 20 16 140 . .
M 24 18 160 *

=
M27 20 160 . DIN B | |HSS-E %’I
M30 22 180 . M| | s )| wse| 38| P ID ‘

6HX

Gépi menetfuro, M, hosszu C103 130

a

' i |
O O i, | & =)

Pl .ZAM N u}

—r]

—_ |ILUIZILTEI=I

€103 130 2031030
Alkalmazas: Altalanos felhasznalasra acélok-
Méret- Teljes D°z'9°' ban, vaséntvényekben és AlSi-6tvzetekben,
kod hossz | ocsz & ahol a hosszl szerszamkialakitasra P
dz ) 1 &"J
Gd.mm MM  mm . mm szilkség van. ! .
1 mm
M3 3,5 112 9 18
M4 4,5 112 12 21
M5 6,0 125 13 25 =
2 = 6H
M6 60 125 15 30 m @ s HSSE ‘ N ‘ "I (1502)
M 8 8,0 140 18 40
M10 10,0 160 20 50
Gépi menetfuro, M, hosszu C103 135
v ' :
dt | | dp =)
* Ei 1o 44 * »‘ |4 |a—
I 14 1 I
— D C103 135 —I | WALTER
kod g Jelies 28 Alkalmazas: Altalanos felhasznalasra acélokban, 2036030
d, 1, hossz vasontvényekben és AlSi-6tvozetekben,
@d,mm MM mm I ahol a hosszUu szerszamekialakitasra s
. . v i’
M5 35 125 13 szlkség van. | |
M 6 45 125 15 o
M3 6,0 140 18
M 10 7,0 160 20
M 12 9,0 180 23
M 14 11,0 180 25 e
M16 12,0 200 25 B = 6H
, M RH HSS-E| ‘ ‘ zl
M20 160 224 30 \) 355 L] 18] sor

’HGHG!SZEI’SZ&MO!




Wenetfiro)

Gépi menetfuro, M, balos

C103 200

' | P
dq d2 I
—i|wALTeR
rF I2 4’1 $ +‘ l4 ’*
15 —J 20218
11 |
- C103 200 %
Méret- Teljes P99 Kivitel: Balos
kéd hossz . YTy U s .
d, I, oCs? Alkalmazas: Altalanos felhasznalasra acélok-
gd,mm MM mm & ban, vaséntvényekben és AlSi-6tvozetekben.
M2 LH 2,8 45 6 9
M3LH 35 56 9 18 DI s l§I| oH
M4LH 45 63 12 21 M| 374 @"j 355/ [HSSE ‘[l 7 || |gso2)
M5LH 6,0 70 13 25
M6LH 6,0 80 15 30
M8LH 80 90 18 35
M10LH 10,0 100 20 39
Gépi menetfaro, M, balos C103 205
- L]
d1 wﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂ | e 3 C103 205 I
T } J Kivitel: Balos. - | wALTER
%7 I2 la Alkalmazas: Altalanos felhasznalasra acélok-
: h : ban, vasontvényekben és AlSi-6tvozetekben. 20268
Méret- Teljes Dozlgo
ged d, holssz hossz -
@dmm MM mm mlin
M 12 LH 9 110 9 =
M16LH 12 110 12 DIN B l§ 6H
M20LH 16 140 16 M || 376 @ 355 HSSE ‘[l 7!| so2)

Gépi menetfuro, M

Méret- Teljes Dozlgo-
kod d, holssz holssz I,
1
mm 2
2 d, mm mm o

M2 2,8 45 40 9

C104 005

Alkalmazas: Altalanos menetfurasi feladatokhoz,
elsésorban zsakfuratokhoz 1-1,5xd mélységig.

C104 005

— |IUJl=II_TEI=l

TITEX
B1231

B —

M25 28 50 40 125
M3 3,5 56 6,0 18 DIN c 6H
M4 45 63 70 21 M| S| RH)| S | s O @] IT]| |4so2)
M5 60 70 80 25
M6 60 80 100 30
M8 80 90 120 35
M10 10,0 100 150 39
Gépi menetfaro, M C104 010
a
]

= B
f i

Méret-

lod g Telies
(o]

Dolgo-
20

hossz
d, I hossz

@d,mm MM mm
M8 6,0 90 13
M 10 7,0 100 15
M 12 9,0 110 16
M 14 11,0 110 20
M 16 12,0 110 20
M 18 14,0 125 25
M 20 16,0 140 25
M 22 18,0 140 25
M 24 18,0 160 30

156

C104 010

Alkalmazas: Altalanos menetfurasi feladatokhoz,
elsésorban zsakfuratokhoz 1-1,5xd mélységig.

—_ |ILUIZILTEI=I

TITEX
B1331

DIN
M 376

=)

HSS-E

@)

1| 4502y

R15

’HGHG!SZEI’SZ&MO!



Wenetfiro)

Gépi menetfuro, M C104 015 - 025

- ' narex

o S « =) C104 015 zaanice

Alkalmazas: Széles alapanyagspektrum-
ban zsakfuratok megmunkalasara.
Szerkezeti és nemesitett acélokhoz %—w
1 ‘ 800N/mm’-ig, 6tvézetlen acélontvényhez

Al 6tvozetekhez, ahol
Si tartalom <10%.

DIN c 6H
‘M 371 @ 2.3 | HSSE asoz| | I

R35

Méret- Teljes Cc104

! o j .
kod d, holssz narax
mm T 015 020 | 025 zdanice

i mm C104 020 2060 TiN

M 2 2,8 45 L Alkalmazas: Széles alapanyagspektrum-

M 2,5 2,8 50 . . ban zsakfuratok megmunkalasara. Rl ——

M3 3,5 56 . . . Szerkezeti és nemesitett acélokhoz

M 3,5 4,0 56 . . 800N/mm’-ig, tvdzetlen acéléntvényhez

M4 45 63 o . . Al 6tvozetekhez, ahol Si tartalom <10%.

M 4,5 6,0 70 * * O o

M5 6,0 70 .. . M DIN'| | RH C | luss-E| |(TIN —@_' LJ

, 371 - (1802),

M6 60 80 . . . 23 R35

M7 7,0 80 * *

M8 8,0 90 . 5 o

M9 90 90 T C104 025 = os“g;‘o?

M 10 10.0 100 . . . Alkalmazas: Kdzepes szilardsagu

acélokban zsakfuratokhoz. E
* - al jeldlt tételek ajanlatkérésre szallithatok! = =
DIN C 6H
M| e 23| | MSS O (4 | usop) [

Gépi menetfuro, M C104 030 - 045
C104 030 . ||UJ|=|urE|=|
Alkalmazas: Univerzalis menetfuré zsak- TITEX

furatok megmunkalasara hosszu forgacsot
ado alapanyagokhoz 1000 N/mm?2-s
L ‘ szakitoszilardsagig, legféképpen

dy m ] | d ||:¢ 1,5-3xd menethosszokhoz.
J DIN c
j ‘ M 371 @ 2.3 | SSE Q

i 5
pre
N
w
w

6H
—%:@ﬂ (1502) E

I1

5 : C104 035 —i |IUJl=ILTEI=I
M.féﬁt' 1] ﬁg‘;gi c104 Alkalmazas: Univerzalis menetfuré zsak- TITEX
d, I, furatok megmunkalésara B1233 FNZ
@d,mm ™M mm |030 035|040 045 hosszu forgacsot adé alapanyagokhoz
M2 28 45 . . 1000 N/mm2-s szakitdszilardsagig, _
M 2.3 2’8 45 . legféképpen 1,5-3xd menethosszokhoz.

M 2,5 2,8 50 .
M 2,6 2,8 50 . ‘ M DIN RH C | |uss-E
M3 35 56 . . . . s O 23

M 3x0,6 Bi5 56 .

M35 40 56 - €104 040 |

M 4 45 63 . . . . Alkalmazas: Univerzalis menetfaré zsak- —I | %.ITIEL_TEFI
M 4x0,75 45 63 . furatok megmunkalasara hosszu forga- B1233 TCN
M5 6.0 70 . . . . csot ado alapanyagokhoz 1000 N/mm?-s

M 5x0.9 60 70 . szakitészilardsagig, legféképpen

o s 6’0 o0 : . . . 1,5-3xd menethosszokhoz. _
o 7,0 80 . . A TCN bevonat a szerszam élettartamat

M8 8,0 o8 . . . . nagymértékben megndveli.

M 10 10,0 100 . . . . DIN c 6H
‘M ar @ @ 2.3 | HSSE @ ‘R‘,o usoz) | 1]

|
C104 045 —iwacreR

Alkalmazas: Univerzalis menetfuré zsak- B1233 6G
furatok megmunkalasara hosszu forgacsot
ado alapanyagokhoz 1000 N/mm?2-s
szakitészilardsagig, legféképpen

1,5-3xd menet hosszokhoz, 6G tiiréshez.

HEEIoIBIEIS
Mene!szerszamol

6G
—@] (1S03) E




Gépi menetfuro, M C104 050 - 060

v !

d A d
1 m\ | ; = C104 050 naresy’
rEuJ J Alkalmazas: Széles alapanyagspektrum- Sdsnice
| ban zsakfuratok megmunkalasara. 4050

Szerkezeti és nemesitett acélokhoz

800N/mm’ig, étvdzetlen acéléntvényhez, M
Méret- Teljes Cc104 Al 6tvozetekhez, ahol Si tartalom <10%.
koéd d holssz
2
' DIN c 6H

@dmm MM mm | 050 055|060 M| O RA)[ LS, | s Q %@: I @I "s°2’|

M3 2,2 56 . . .

M 3,5 2,5 56 * *

M 4 28 63 e e €104 055 naraex

M45 35 70 * ~ Alkalmazas: Széles alapanyag- id?_ﬁ’é

M 5’ 3’5 70 . . . spektrumban zsakfuratok megmunkalasara. 4060 TIN

M6 45 80 . . . Szerkezeti és nemesitett acélokhoz
M7 ’ 800N/mm’-ig, 6tvézetlen acéldntvényhez,
55 80 * Al dtvézetekhez, ahol Si tartalom <10%. M

M8 6,0 90 . . .

M9 7,0 90 * *
M10 70 100 . e . M || DN ARH)| |, | |HssE| |(TIN @ SH
) 376 2-3 R35 (1s02)
M 11 8,0 100 * *
M 12 9,0 110 . . .
M 14 11,0 110 . . . C104 060
m 1: ﬁg Eg : : : Alkalmazas: Széles alapanyagspektrum- e ostrana
20 : ban zsakfuratok megmunkalasara. 4395 ...
M 16,0 140 : : : Szerkezeti és nemesitett acélokhoz
M22 180 140 s 800N/mm’ig, dtvézetlen acéldntvényhez,
M 24 18,0 160 . . ° Al 6tvozetekhez, ahol Si tartalom <10%. —— ——
M27 20,0 160 . . . @
M30 220 180 - . . M| O RA)[ S| ks Q oH
M33 250 180 e 376 O 2-3 R35 ] e
M36 280 200 e e .
* - al jelblt tételek ajanlatkérésre szallithatok!
Gépi menetfuro, M C104 065 - 080
—_ |ILUl=ILTEI=I
C104 065 TITEX
Alkalmazas: Univerzalis menetfurd B1333
L + zsakfuratok megmunkalasara
hosszu forgacsot adé alapanyagokhoz m
di m\ > | ‘;2 = 1000 N/mmz-s szakitoszilardsagig.
rEuA J
DIN c 6H
, u , dEEREREE
Méret- g Teljes c104 C104 070 —i ||UJ=|LTE|=|
d, ofsz Alkalmazas: Univerzalis menetfuré TITE= 51333 6G
gdmm MM mm |065| 070|075 080 zsakfuratok megmunkalasara
hosszu forgacsot adé alapanyagokhoz
M3 22 56 e 1000 N/mmz-s szakitoszilardsagig. m
M35 25 56 0 6G tiirés(i menetekhez.
M4 2,8 63 . .
M5 35 70 - - M I DIN | | \RH @ | lsse Q ZI=] 3
M6 45 80 . . O R4
M7 55 80 .
M . .
. s s c104 075 —|wacren
M 12 90 110 . . . . Alkalmazas: Univerzalis menetfuré B1333 FNZ

zsakfuratok megmunkalasara
M14 110 110 I hosszu forgacsot ado alapanyagokhoz _
mM16 120 110 L 1000 N/mm2-s szakitoszilardsagig.

M18 140 125 . . .

M 20 16,0 140 . . . =

M22 180 140 . - M I o | =) ® 255 | [HosE ta || IL) |sor
M 24 18,0 160 . .

M27 200 160 - - C104 080 |

M30 220 180 ° ° Alkalmazas: Univerzalis menetfurd —_I | WwALTER
M33 250 180 . zsakfuratok megmunkalasara TITER s
M36 28,0 200 . hosszu forgacsot adé alapanyagokhoz

1000 N/mm?-s szakitdszilardsagig. m
ATIN bevonat a szerszam élettartamat
nagymértékben megnoveli.

EENSo)fE |
Y —

6H
(1s02)

Hss-E| | TIN




Gépi menetfuro, M, Al C104 085
v i
C104 085 i
;;m% > | | ° IIZQ Alkalmazas: Puha, hosszu forgacsot ado |
3

f alapanyagokban zsakfuratok furasara

wALTER

TITEX

B1235
3-3,5xd hosszig. ISO2/6H tirési

menetekhez. Puha tapadds aluminium
alapanyagok lizembiztos menetelésére ﬁ a

I1

Méret- . Dolgo- kivalo, de Iégy acélokban is sikeresen
k6d ?z Ig:%ii Rl alkalmazhato.
geren B mm) o w | [on | [ a | L] |5 s ] | 1] ot
M2 2,8 45 4
M 2,5 28 50 4
M3 35 56 6
M3 4,0 56 6
M4 45 63 7
M5 6,0 70 8
M6 6,0 80 10
M7 7,0 80 10
M8 8,0 90 13
M10 10,0 100 15
Gépi menetfuro, M, Al C104 090
T .
d S = €104 090 o —i ||LUl:ILTEI=l
Alkalmazas: Puha hosszu forgacsot ado TITEX

r |ZJ % alapanyagokban zsakfuratok furasara B1335
I 3-3,5xd hosszig. Els6sorban lagy . p— _

aluminium és puha réz alapanyagokban

Méret- Teljes Dolgo- alkalmazhato sikeresen, de 6tvozetlen
koéd d hossz ho:sz acélokban hosszu menetek eléallitasanal
2 I is megoldast jelenthet.ISO2/6H tiirési menetekhez.
Fgd,mm MM mm o
M12 9 110 16 m|on A LR S| hsse Q 6H
M 14 1 110 20 376 Q 2-3 infi @ (1s02)
M 16 12 110 20
M 20 16 140 25
Gépi menetfurée, M, INOX C104 095 - 110
C104 095 —_ ||u.u=|ursn
' i Alkalmazas: Zsakfuratok megmunkalasara TITE= 151

nehezen forgacsolhaté alapanyaghoz

1000-1300 N/mm?-s szakitdszilardsagig,
beleértve a korrozioallo acélokat is. e e e —

Kulénlegességek: Kék gylri szinjeldlés.

 RgSTT

q 1

0

DIN c
. v | o] @ )] ] e ] ] ] e
O i) C104100 . — ||LUl:ILTEI=l
d, 0 Alkalmazas: Zsakfuratok megmunkalasara TITEX
gd.mm mMmm mm | 095|100 | 105 | 110 nehezen forgacsolhat6 alapanyaghoz B1251 FNZ
! 1000-1300 N/mm?-s szakitdszilardsagig,

M16 25 40 . beleértve a korrézidalld acélokat is. _
M 2 2,8 45

O Kulénlegességek: Kék gylri szinjeldlés.

M 2,2 2,8 45 .

M25 28 50 - M || On | RO [ ,C, | sse @; ILT| | enx

M 2,6 2,8 50 .

M3 815 56 . . . .

M35 40 56 - C104 105 —_ ||LUl=ILTEI=I

M4 45 63 o e e e Alkalmazas: Zsakfuratok megmunkalasara TITE=

M5 60 70 o+ e e nehezen forgacsolhaté alapanyaghoz B1251TIN

M6 6,0 80 . . . . 1000-1300 N/mm?-s szakitdszilardsagig,

M7 70 80 - beleértve a korrozidalld acélokat is. E

M8 8,0 90 5 3 o o Kilénlegességek: Kék gyl szinjelolés.

M10 100 100  + o o m | ow | @ L85 | [Hsse| [N @; | | enx

narax

C104 110 Zdsnice
Alkalmazas: Zsakfuratok megmunkalasara, 2260 TiN

az alabbi alapanyagokban:
acelok 1100 Nimme.s szakitoszilérdsagis, AN

rozsdamentes acélok, tiszta vorosréz és

otvozetei
DIN
m 37 | @ R35

HSS-E TIN 6H

Cc
2-3

’HG"G!SZGI’SZ&MO!




Wegetfirs

Gépi menetfuro, M, INOX C104 115 - 125
C104 115 —lwaLTren
Alkalmazas: Zsakfuratokhoz nehezen B1351
L * megmunkalhaté alapanyagokban
1000-1300 N/mm?-s szakitdszilardsagig,
di m > | < A beleértve a korrdzidallé acélokat, w
rt f J bronzokat is.
‘ I ‘ DIN c
M | 376| I @ ,os | HSSE in% [IL]]| | emx
e : C104 120
koéd g Iﬁ'.e’,ii C104 Alkalmazas: Zsakfuratokhoz nehezen —_ |ILUI=II_TEI=I
mrzn I, megmunkalhaté alapanyagokban TITEX
g d,mm mm | 115120 | 125 1000-1300 N/mm?-s szakitészilardsagig, B1351 FNZ
M6 45 80 N beleértve a korrézidallo acélokat,
ME 60 50 : bronzokat s I N
M 10 7,0 100 .
M 12 9,0 110 0 0 .
M14 110 110 - . - M | DN .I | rA)| |,C, | s | 4 ILI]| | enx
M16 120 110 - - - o | @ ) 2% R35
M 18 14,0 125 . .
M 20 16,0 140 . . ®
M22 180 140 - . €104 125 nalex
M 24 18‘0 160 . . Alkalmazas: Zsakfuratok megmunkal- zdSnice
M 30 22’0 180 . sahoz, az alabbi alapanyagokban: 4260 TiN
: acélok 1100 N/mm?-s szakitészilardsagig,
rozsdamentes acélok, tiszta vorosréz és M
otvozetei
M | o I TIN @ ,%4 | |HssE % L] | en
Gépi menetfuro, M C104 127
A ®
ST | = C104 127 narex
r % Alkalmazas: Univerzalis menetfurd zsakfuratok mz?srz)l'l":igN
megmunkalasara nemesitett és szerszamacél
‘ Iy | alapanyagokban 1100 N/mm2-ig Al 6tvozetekhez,
ol ahol a Si tartalom>10%.
Méret- Teljes ~99°" w
< (7] J 20
kéd d, holssz holssz
@d,mm MM mm m || oW @I [ [,S, | hese .| 7| I @| oH
M3 35 56 9 R4D
M4 4.5 63 12
M5 6,0 70 13
M6 6,0 80 15
M8 8,0 90 18
M10 10,0 100 20
Gépi menetfuro, M C104 128

- !
o - C104 128 narex

r Alkalmazas: Univerzalis menetflrd zsakfuratok 4680 TION
megmunkalasara nemesitett és szerszamacél
‘ I ‘ alapanyagokban 1100 N/mm?-ig Al 6tvozetekhez,
Méret Telies Dolgo- ahol a Si tartalom>10%.
= z eljes 26
kod d, hossz | ~oez
RH 6H
Qe (LT

1
mm >
@ d, mm mm o

M3 22 56 9
M4 28 63 12
M5 35 70 13
M6 45 80 15
M8 6,0 90 18
M 10 7,0 100 20
M 12 9,0 110 23
M14 11,0 110 25
M16 12,0 110 25
M18 14,0 125 30
M20 16,0 140 30
M22 18,0 140 30
M24 18,0 160 36
M27 20,0 160 36
M30 220 180 40

@ Mene!szer_szamo

DIN

376 HSS-E

Cc
2-3




Wenetfiro)

Gépi menetfuro, M, nagyteljesitményi C104 130 - 140
€104 130 —i ||u.u=|uren
L ‘ Alkalmazas: Altalanos felhasznalasra TITEX
acélokban, vasdntvényekben és B1258 TIN
di m > | | d2 ||:¢ AlSi-6tvozetekben, kb. 2xd menetmélységig.
r % TIN bevonattal, az élettartam és -
termelékenység novelésére.
Nagy sebességli (HSC) megmunkalasra
: I is alkalmas!
DIN | |HSS-E c 6H
M 371 " @ SPRINT| | o HSC TIN ‘@ g (1502)
C104 135
Alkalmazas: Altalanos felhasznalasra
Méret- Teljes c104 acélokban, vasdntvényekben és —I |ILU':|LTER
kod g, hossz AlSi-6tvozetekben, kb. 3,0xd menetmélységig. £2051302
2 I, 130 135 | 140 THL bevonattal, az élettartam és
gd,mm MM mm termelékenység novelésére.
M2 2,8 45 . Nagy sebességli (HSC) megmunkalasra E
M25 28 50 . is alkalmas!
M3 3,5 56 . .
M4 45 63 . - M || DN | HssEl \RH) LS, | | sc @_l ILh| | o
’ - 30| |1s02)
M5 6,0 70 . . o R45 3,0xd
M6 6,0 80 . . . C104 140
M3 8,0 90 . . . Kuldnlegesség: axialis belsé hiités
M10 10,0 100 . . . Alkalm’azés': Nagyoq s;éles alapaqyagk'é')rben —_] |ILUI=ILTEFI
hasznalhaté menetfurd, megmunkalhaté alapanyagok:
acélok 1400 N/mm?-ig, beleértve a korrozioalld E2051312

acélokat is, vasontvények, réz és rézotvozetek,

Al-6tvozetek. 7

Nagy sebességli (HSC) megmunkalasra @
is alkalmas, minimalkenéssel is alkalmazhatd!

A belsd hiités hozzavezetés tovabbi el6nydket kinal!

DRYp
DIN | |HSS-E c
371 PM @ 2.3 | HSC @ @ ﬂ BHX
Gépi menetfaro, M, nagyteljesitményi C104 145 - 155
C104 145
Alkalmazas: Altalanos felhasznalasra
acélokban, vasdntvényekben és —l |IUJl=LTEH
AlISi-6tvozetekben, kb. 2d-nél TITER
nem mélyebb zsakfuratok nagy sebességi B1358 TIN
megmunkalasara. TIN bevonattal,
L + az éltartam és termelékenység noveléseére. m
Nagy sebességil (HSC) megmunkalasra
ds m\ N ;2 = is alkalmas!
DIN | |HSS-E c Eg | I 6H
I M ‘ 376 " @ SPRINT| |~ HSC TIN ‘ 4 g (1502)
; C104 150
Méret- Teljes C104 e Alrals ‘)
k6d g . Alkalmazas: Altalanos felhasznalasra |
d, ofsz acélokban 1400 N/mm?, vasontvényekben —IwWAaLTER
@d,mm MM mm | 145150155 és AISi-dtvdzetekben kb. 3,0xd 2056305
M12 9.0 110 N N N mer’letmélységig. TIN bgvonatt’al, L
. . az élettartam és termelékenység novelésére.
1 R e PRI ™
M16 120 110 . . . _Naglly(/ slebeslsegu (HSC) megmunkalasra
M18 140 125  « - s alaimas:
M20 16,0 140 . . . M DIN HSS-E| RH ‘ c usc DRY2 —@] 6HX
M24 180 160 .. 376 | | PM ‘\> 2-3 || Res %
C104 155

Kilonlegesség: axialis belsé hiités —I |I|-Ul:|L'|'E|=l
Alkalmazas: Nagyon széles alapanyagkoérben
hasznalhaté menetfurd, megmunkalhaté alapanyagok:
acélok 1400 N/mm?-ig, beleértve a korrézidalld
acélokat is, vasontvények, réz és rézétvozetek,

Al-6tvozetek.

Nagy sebességl (HSC) megmunkalasra M
is alkalmas, miniméalkenéssel is alkalmazhato!

A belsd hiités hozzavezetés tovabbi el6nydket kinal!

@ 55| | Hsc @ DRY% ‘@ Ej 6HX
m @

E2056312

DIN | HSS-E

M 376 PM




Wegetfirs

Gépi menetfuro, M, hosszu C104 160
~ | ‘ d2 Eg
" | C104 160 —lwaLTren
- Alkalmazas: Altalanos felhasznalasra 2051830
Méret- Teljes D°z'2°' acélokban, vaséntvényekben és
kod d, h°|ssz hossz AlISi-6tvdzetekben, ott, ahol m b L‘
g I, a hosszu szerszamra van sziikség. 3 »

gd,mm MM mm =
M3 35 112 6

M4 45 112 7 Q -
M5 6,0 125 8 M HSS-EJ RH)| | ¢ @] o
M6 60 125 10 2-3| | Ras | [(592)
M8 80 140 13
M10 100 160 15

Gépi menetfuro, M, hosszu C104 165

~J d2 =

—_ |ILUIZILTEI=I

2056830

C104 165

Alkalmazas: Altalanos felhasznalasra

leyet- g JTelies °°z'§°' acélokban, vasdntvényekben és
6d g, hossz pog, AlSi-tvézetekben, ahol m—y—%
1 I -

@d,mm MM mm 2 a hosszl szerszamra van szlikség.
6H
RH)| | ¢
\) ‘2-3 —%] (1s02)

mm
M8 6,0 140 13
M10 70 160 15
M12 90 180 16 M | Hss-E
M14 110 180 20
M16 120 200 20
M20 16,0 224 25

Gépi menetfuro, M, balos C104 200

C104 200 —i |IUJl=ILTEI=I
| Alkalmazas: Altalanos felhasznalasra
acélokban, vasontvényekben és 205178

Mea s (. 5,01 meneime S ———

ked 92 hoser 25 1, kb. 3,0xd menetmeélységig,
d. ! °2%% mm balmenetekhez.

@d,mm MM mm

M3LH 35 56 6 18

M4LH 45 63 7 21 DIN c oH
M5LH 60 70 8 25 M ‘ 371 | [HSSE @"j 273 | | 4l | |0so2)
M6LH 6,0 80 10 30
M8LH 8,0 90 12 35
M10LH 10,0 100 15 39
Gépi menetfaro, M, balos C104 205
| — |IUJl=ILTEI=I
I C104 205
Alkalmazas: Altalanos felhasznalasra 205678

acélokban, vasdntvényekben és

M14LH 11,0 110 20

M16LH 120 110 20 DIN
M20LH 160 140 25 M ‘375 HSS-E @

AlSi-Gtvdzetekben, kb. 3,0xd W
menetmélységig, balmenetekhez.
e
Ras | |(1S02)
M24LH 180 160 30
M30LH 220 180 35

’HGHG!SZEI’SZ&MO!




Wegetfirs

Anyamenetfuro, M C105 005 - 010
Méret- Teljes C105
kéd ? holssz l, N
n e narax
mm 005|010 Tog X
ﬁd1mm mm L ‘ C105 005 zdanlsl:otgo
M3 22 70 22 . . d I d
Me 28 w0 % o= ’
y . . 11
M5 35 100 28 - . €105 010 @ ostrana
M 6 45 110 32 . . 4360 ...
M7 55 110 36 . Alkalmazas: Csavaranyak gyartasahoz.
M 8 6,0 125 40 . . Automata, szerkezeti és nemesitett acélokhoz
M9 70 125 40 . 800 N/mm?2-s szakitoszilardsagig,
M 10 7’0 140 45 . . Al 6tvozetekhez és rézodtvozetekhez.
M 12 9,0 180 50 . .
M14 11,0 200 56 . .
M16 12,0 200 63 . .
R —
M20 16,0 250 70 . .
M22 18,0 280 80 .
M24 18,0 280 80 . _
M27 200 315 90 . DIN 6H | |
M HSS RH =
M30 220 315 100 . 37 ©| “\) oo | 8] |0
M33 250 355 110 .
Menetformazo, M C106 005 - 025
C106 005 |
Alkalmazas: Menetek forgacs nélkuli —l | w_rl:EleTEFI
' ; 3 eldallitasahoz max. 1-1,5xd mélységig 81225
i a legkulonfélébb olyan alapanyagokban
o ([N —— % ) 1000 Nmmszaiszlérdsia, e
f melyek legalabb 8-12%-s nyulassal
rF I2 —b‘ J la is rendelkeznek. C
Aluminiumokhoz, M DIN RH | HSS-E % T | eHx
e I3 ——»
- : I - rézotvdzetekhez. 2174 O 2-3 =1,5xd
€106 010 ||LUl=ILTEI=I
Alkalmazas: Menetek forgacs nélkiili — I re=
el6éallitasahoz max. 1-1,5xd mélységig B1225BLK-6GX
a legkulonfélébb olyan alapanyagokban H
1000 N/mm? szakitoszilardsagig, melyek
legalabb 8-12%-s nyulassal is rendelkeznek.
Aluminiumokhoz, rézétvozetekhez, acélokhoz,
6G tiirésii menetekhez.
DIN C -
- M || 2174 @| 2.3 SSE % N | eox
leygt- ;eljes C106
© d, "% €106 015 |
@d,mm MM mm | 005010 015|020 025 Alkalmazas: Menetek forgacs nélkiili — | WALTER
. . . el6allitdsahoz max. 1-1,5xd mélységig. TITE=
m 1 2 gg jg . L. Acélokhoz 800 N/mm? szakitdszilardsagig. B1225 AZE
Mi4 25 40 - Lo A T
M16 25 40 . . o
M2 28 45 . . . . . M 2')1';‘4 @| 2(33 HSS-E % 0| | emx
M 2,3 2,8 45 . . . <1,5xd
el s 5 . L L C106 020 |
M26 28 50 . . .
M3 3,5 56 . . . . . Alkalmazas: Menetek forgacs nélkiili —I | WALTER
M 3,5 4,0 56 A o o A o eldallitasahoz a Iegkulonfelebb DP2061105
M 4 45 63 R R R R . olyan alapanyagokban 1200 N/mm?
M5 610 70 . . . . . szakitoszilardsagig, melyek legalabb W
M6 6’0 80 . . . . . 8-12%-s nyulassal is rendelkeznek.
M8 8’0 90 Aluminiumokhoz, C
' R rézétvozetekhez, M DIN | | RH | Hss-E| | TIN | % DI | eHx
M10 100 100 « o « .+ . acélokhoy. 2174 Q 2-3 <15xd
C106 025 |
Alkalmazas: Menetek forgacs nélkiili —_l | WALTER
eléallitasahoz a legkulonfélébb DP20631
olyan alapanyagokban 1200 N/mm? 063105
szakitészilardsagig, melyek legalabb
8-12%-s nyulassal is rendelkeznek.
Aluminiumokhoz, rézétvozetekhez,
acélokhoz, 6G tirésii menetekhez.
DIN C ' % ]
o @| o3| HSSE| [(TIN | EEEE 6GX

’HG"G!SZGI’SZ&MO!




Megetfirs

Menetformazo, M, ken6hornyos C106 030 - 050
C106 030 |
L a Alkalmazas: Menetek forgacs nélkdili —_1 | WALTER
| eléallitdsahoz a legkulonfélébb olyan TITEX
da \’:ﬁ) alapanyagokban 800 N/mm? B1227 BLK

legalabb 8-12%-s nyulassal is h
rendelkeznek, elsésorban

aluminiumokhoz, rézétvozetekhez.

g Cc DIN
w | BB ) o] o] 2] ] [ 2

f szakitészilardsagig, melyek
-—|4~}1

C106 035

Alkalmazas: Menetek forgacs nélkdili —1 |I|_|J|:||_-|-E|q
eléallitasahoz elsésorban olyan acél TITEX
alapanyagokban 800 N/mm? szakito- B1227 AZE

szilardsagig, melyek legalabb 8-12%-s

nyulassal is rendelkeznek.Korréziéalld _

Méret- g Telies Cc106 acélok menetformazasara is javasolt!

kod d, holssz ISO2/6H tiirésti menetekhez.

@ d,mm mm G 030 | 035 | 040 | 045 | 050 %I C | |usse | DIN

M3 35 56 R . @ 2-3 o] B 2| P

M35 40 56 . . .

M4 4,5 63 . . . .

M5 6,0 70 ) C106 040

M 6 6,0 80 . . . . . Alkalmazas: Menetek forgacs nélkdili — |ILUI=ILTEI=I

M7 7,0 80 . . eléallitdsahoz a legkulénfélébb olyan TITEX

M8 8,0 90 . . . . . alapanyagokban 800 N/mm? szakito- B1227 BLK 6GX

M10 10,0 100 . . . . . szilardsagig, melyek legalabb 8-12%-s

nyulassal is rendelkeznek, h
pl. aluminiumokhoz, rézétvozetekhez,

acélokhoz, 6G tiirésii menetekhez.

C g DIN
M %I @ 2.3 1SSE| | 66X Eﬂl 2174

C106 045

Alkalmazas: Nagy teljesitménydi forgacs I

nélkiili meneteldallitashoz acél alap- — | WALTER
anyagokban 1200 N/mm? szakito- TITE= 51267 TON

szilardsagig, beleértve a korrozioalld

acélokat és a jol formazhaté nemvasfémeket
5. Amegmunkalands alapanyag G )

min. 8-12% szakadasi nyulassal kell,

hogy rendelkezzen.
C ' DIN
M %I @ aa| [HSSE|| 6Hx E[l| prll lll Ton

C106 050

Kivitel: Radialis belsd hiitési

menetformazé. I

Alkalmazas: Nagy teljesitményi —_1 | wALTER
forgacs nélkili menetel6allitashoz
acél alapanyagokban 1200 N/mm?
szakitoszilardsagig, beleértve

a korrézioallo acélokat és

a jol formazhatd nemvasfémeket is.
A megmunkalando alapanyag

min. 8-12% szakadasi nyulassal kell,
hogy rendelkezzen. 4xd mély
zsakfuratok forméazasara is alkalmas
a belsé hités hozzavezetésnek
készdnhetben.

C g piN | |PRY?
M %I @ 2.35 HSS-E| | 6HX ‘E[]l 2174 | | TIN

EP2061745

@ Fene szerszamo




Wenetirs)

Menetformazo, M, ken6hornyos C106 060 - 065

|
d1 % | @ = c106 060 _||||_|J|:|LTER

} ‘ ! . < Alkalmazas: Nagy teljesitmény
n l2 > forgacs nélkuli meneteléallitashoz DP2066705

e B - acél alapanyagokban 1200 N/mm?
szakitoszilardsagig, beleértve m
a korrozioall6 acélokat és a jol
formazhaté nemvasfémeket is.

Méret- i Cc . DIN

G g e | cos o | [ ) | Sl poee] o e | ] o
2 h

gd,mm MM mm | 060 065

M12 90 110 . .

M14 11,0 110 . . C106 065 — ||UJ|=|LTE|=I
M16 12,0 110 . . Alkalmazas: Nagy teljesitményi TITEX
M18 14,0 125 . forgacs nélkili meneteléallitashoz B1367 TCN

M20 16,0 140 . acél alapanyagokban 1300 N/mm?

M24 180 160 - szakitoszilardsagig, beleértve h
a korrézioallo acélokat és a jol
formazhaté nemvasfémeket is.

C 6H DIN
M [gl )| | S| mese| sty |9U| 376 ch

Menetformazo, M, ken6hornyos C106 070 - 075

v
ds % | o = C106 070 — |I|_UQLTER

* J Alkalmazas: Nagy teljesitményl
} I ‘ la=—  forgacs nélkilli menetelSallitashoz EP2068705
| acél alapanyagokban 1200 N/mm?
e |4 | PPN ho .
szakitoszilardséagig, beleértve a m
korrézioallo acélokat és a jol
formazhat6é nemvasfémeket is.

leggt- G felies | €106 6G tiirésii menetekhez.
2 h
gd,mm MM mm | 070 075
: M @ C | lnss| | 6ox | mm | OV | | ‘1N
M 12 9,0 110 . . 2-35 2174
M14 110 110 - .
M 16 12,0 110 . .

C106 075 |

Kivitel: Radialis belsé hiités. —_1 | WALTER
Alkalmazas: Nagy teljesitményi
forgacs nélkuli meneteléallitashoz acél
alapanyagokban 1200 N/mm?
szakitoészilardsagig, beleértve

a korroziéallé acélokat és a jol
formazhaté nemvasfémeket is.

4xd mély zsakfuratok is formazhatok

a radialis bels6 hiitésnek koszénhetéen.

Cc g piIN | PR
M [gl @ 2_3’5| HSS-E| | 6HX | (&I T 2174 | TIN

EP2066745




Wegetfirs

Kombinalt furo-menetfuro metrikus menettel

Méf et- : - Frrs. Menet-

kod | Felies Menet: Firt, el
2 d,mm mm - mm-mm
M4 50 13 10 0,50
M5 56 15 12 0,80
M6 64 17 14 1,00
M8 72 12 20 1,25
M 10 80 14 22 1,50

C107 005

Furas-menetfuras egy lépésben.

Vékony, jol forgacsolhaté alapanyagokhoz

ajanlott szerszam. Vezet6csapos
menetfurdként eléfurt furatok
menetelésére is alkalmas!

C107 005

&) BUCOVICE
o TOOLS
133 ...

b s S
L[ v

HSS

Gépi menetfuro, EGM, menetjavito betéthez

a
[
“ =
ﬁ AJ lg |-
Méret- H
kod (7] D Teljes Meﬁ,':eeﬁ c108
d,  d, hossz 44
@d,mm mm mm MM Cpn 010|015
EGM25 308 35 56 045 =«
EGM3 3,650 4,5 63 0,50 . .
EGM3,5 4279 6,0 70 0,60 .
EGM4 4909 60 70 070 «
EGM5 6039 60 80 080 =«
EGM6 7299 80 90 100 =« =
EGM8 9624 100 100 125 « &

C108 010

Alkalmazas: Menetjavité betétek

(pl. Recoil, Helicoall, stb.)

meneteihez, univerzalis felhasznalasra,
atmend furatokhoz.

]

C108 010 - 015

— ||UJl=ILTER

203031

B Y —
%] )

DIN
40435

Hss-E| | 6H
mod I:[D

B
3,5-5

C108 015

Alkalmazas: Menetjavité betétek
(pl. Recaoil, Helicoall, stb.)
meneteihez, univerzalis
felhasznalasra, els6sorban
zsakfuratok megmunkalasara.

R45

—_ |IUJIZII_TEFI

205051

RN N i
=] )

Cc
2-3

DIN
40435

HSS-E

6H
o

I

Gépi menetfuré, EGM, menetjavité betéthez

dq | dz

ea @ Tejes '(enet| C108
d, d, PSSz yedss

@d,mm ™M mm | 020 | 025
EGM10 11,949 90 100 1,50 «+ -«
EGM12 14273 11,0 110 1,75 =« -
EGM14 16598 120 110 200 =« -
EGM16 18598 14,0 125 200 =«
EGM18 21,248 180 140 2,50 .
EGM20 23248 180 160 2,50 .
EGM22 25248 180 160 2,50 .
EGM24 27,897 20,0 160 3,00 .

C108 020

Alkalmazas: Menetjavité betétek

(pl. Recoil, Helicoall, stb.)

meneteihez, univerzalis felhasznalasra,
atmend furatokhoz.

Ll

C108 020 - 025

— ||UJl=ILTEI=I

203531

. e
%]

B
3,5-5

DIN
40435

6H
mod

HSS-E

I

C108 025

Alkalmazas: Menetjavité betétek

(pl. Recoil, Helicoall, stb.)

meneteihez, univerzalis felhasznalasra,

—_ |IUJIZILTEI=I

205551

elsésorban zsakfuratok megmunkalasara.

R45

I

Mias >
i

(o3
2-3

DIN
40435

HSS-E

6H
mod

’HG"G!SZGI’SZ&MO!



Wegetfirs

Kézi menetfuro készlet, MF

Kivitel: 2 db-os készlet

Alkalmazas: Altalanos feladatokhoz, a kdvetkez6 alapanyagokhoz:

C111 005

C111 010

C111 015

C111 005 - 015

nargx
Zd3anice
0300

& ostrana

4330 ...

— ||LLu=|urEn

- Automata acélok, szerkezeti acélok és nemesitett acélok 800 N/mm2-ig

v ¥ - Puha szerkezeti acélok 500 N/mm?-ig
d
c [ f = - Sziirkedntvény
?747 I —J - Gémbgrafitos 6ntvény, temperdntvény
14 > - Vorosréz-otvozetek (rovid forgacs)
- Aluminium 6tvozetek <10% Si
Méret- Teljes c111 Méret- Teljes c111
kod d, holssz kod d, holssz
@ d,mm mm qm | 005| 010|015 @ d,mm mm ,m | 005| 010|015
M 2x0,25 28 36 . M 22x1 18,0 80 . .
M 2x0,35 28 36 . M 22x1,5 18,0 80 . . .
M 2,5x0,35 2,8 40 . . M 22x2 18,0 80 . .
M 2,6x0,35 2,8 40 . M 24x1 18,0 80 . .
M 3x0,35 35 36 . . M 24x1,5 18,0 80 . . .
M 3,5x0,35 40 36 . M 24x2 18,0 90 . .
M 4x0,35 40 38 . M 25x1,5 18,0 90 . . .
M 4x0,5 45 40 . . M 25x2 18,0 90 *
M 4,5x0,5 6,0 50 . . M 26x1,5 18,0 90 . . .
M 5x0,5 6,0 45 . . . M 27x1 20,0 90 .
M 5x0,75 6,0 50 . M 27x1,5 20,0 90 . . .
M 5,5x0,5 6,0 56 . M 27x2 20,0 90 . .
M 6x0,5 6,0 50 . . . M 28x1,5 20,0 90 . . .
M 6x0,75 6,0 48 . . . M 28x2 20,0 90 .
M 7x0,75 6,0 48 . . . M 30x1 20,0 90 . .
M 8x0,5 6,0 50 . . . M 30x1,5 20,0 90 . . .
M 8x0,75 6,0 50 . . . M 30x2 22,0 90 . . .
M 8x1 6,0 56 . . . M 30x3 22,0 125 .
M 9x0,75 7,0 56 . M 32x1,5 22,0 90 . . .
M 9x1 7,0 63 . . . M 33x1,5 25,0 100 . .
M 10x0,5 70 63 . M 33x2 25,0 100 . .
M 10x0,75 7,0 63 . . . M 33x3 25,0 100 .
M 10x1 7,0 63 . . . M 34x1,5 28,0 100 .
M 10x1,25 70 70 . . . M 35x1,5 28,0 100 . .
M 11x0,75 8,0 63 * M 36x1,5 28,0 100 . . .
M 11x1 8,0 63 . . M 36x2 28,0 125 . .
M 12x0,75 9,0 70 . . M 36x3 28,0 125 . .
M 12x1 9,0 70 . . . M 38x1,5 28,0 100 . .
M 12x1,25 9,0 70 . . . M 39x1,5 32,0 110 . .
M 12x1,5 9,0 70 . . . M 39x2 32,0 125 . .
M 13x1 11,0 70 . . . M 39x3 32,0 125 . .
M 14x0,75 11,0 70 . M 40x1,5 32,0 110 . .
M 14x1 11,0 70 . . . M 40x2 32,0 125 . .
M 14x1,25 11,0 70 . . . M 40x3 32,0 125 . .
M 14x1,5 11,0 70 . . . M 42x1,5 32,0 110 . .
M 15x1 12,0 70 . . M 42x2 32,0 125 . .
M 15x1,50 12,0 70 . . M 42x3 32,0 125 . .
M 16x0,75 12,0 70 . M 45x1,5 36,0 110 . .
M 16x1 12,0 70 . . . M 45x2 36,0 110 . .
M 16x1,25 12,0 70 . . M 45x3 36,0 125 . .
M 16x1,5 12,0 70 . . . M 48x1,5 36,0 140 . .
M 17x1 12,0 70 . . M 48x2 36,0 140 . .
M 17x1,50 12,0 70 * M 48x3 36,0 140 . .
M 18x1 14,0 80 . . . M 50x1,5 36,0 140 . .
M 18x1,5 14,0 80 . . . M 50x2 36,0 140 . .
M 18x2 14,0 80 . . M 50x3 40,0 140 . .
M 20x1 16,0 80 . . M 52x1,5 40,0 140 . .
M 20x1,5 16,0 80 . . . M 52x2 40,0 140 . .
M 20x2 16,0 80 . . M 52x3 40,0 140 . .

* - al jelblt tételek ajanlatkérésre szallithatok!
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Megetfirs

Gépi menetfuro, MF C112 005 - 010
C112 005 narex’
| 3000
T i C112010 —IjwALTER
d [ d H | 21361
Pl t Alkalmazas: Atmené és zsakfuratok mene-
2 telésére kb. 1xd mélységig, ugy szivés mint

B . - rideg alapanyagokban. — L

MF| | | N @ 25y | HssE Q ] (|g82)
Méret- j Méret- j
kod g Iﬁ:éii ciz kod 5’2 Iﬁ:éii cnz
@d,mm MM mm 005 010 @d,mm MM mpy 005|010

M 4x0,5 28 63 - . M26x1,5 18,0 140 .+ -
M 5x0,5 35 70 o« . M27x1 200 140 . -
M 6x0,5 45 80 - . M27x1,5 200 140 + .
M6x0,75 45 80 - . M27x2 200 140 - .
M 7x0,5 55 80 . M28x1,5 200 140 . .
M7x0,75 55 80 - . M28x2 200 140 . -
M 8x0,5 60 80 . M30x1 220 150 . -
M8x0,75 60 80 - . M30x1,5 22,0 150 - -
M 8x1 60 90 - . M30x2 220 150 - -
M 9x0,5 70 90 . M32x1,5 220 150 .+ .
M9x0,75 7,0 80 . M33x1,5 250 160 + -
M 9x1 70 90 - . M33x2 250 160 - -
M10x0,5 7,0 90 . M34x1,5 280 170 - -
M10x0,75 7,0 90 - . M35x1,5 280 170 .+ -
M 10x1 70 90 - . M36x1,5 280 170 + -
M10x1,25 7,0 100 =« . M36x2 280 170 .+ .
M 11x1 80 90 - . M36x3 280 200 - -
M12x0,5 9,0 100 . M38x1,5 28,0 170 :
M 12x0,75 9,0 100 . M39x1,5 32,0 170 .
M 12x1 90 100 - . M39x2 32,0 170 .
M12x1,25 90 100 - . M39x3 32,0 200 .
M12x1,5 90 100 - . M40x1,5 32,0 170 - -
M 14x1 11,0 100 - . M40x2 32,0 170 .
M14x1,25 11,0 100 =« .« M42x1,5 320 170 + -
M14x1,5 11,0 100 - . M42x2 320 170 - .
M 15x1 120 100 - M42x3 32,0 200 - - B
M15x1,5 12,0 100 . M45x1,5 360 180 - - =
M 16x1 120 100 « . M45x2 360 180 - - —
M16x1,5 12,0 100 =« . M45x3 360 200 .+ - =
M 17x1 12,0 100 - M48x1,5 360 190 .+ . =
M 18x1 140 110 - . M48x2 360 190 - - =
M18x1,5 140 110 - . M48x3 360 225 - . '
M18x2 140 125 - . M50x1,5 36,0 190 . -
M 20x1 160 125 « . M50x2 36,0 190 .
M20x1,5 160 125 - . M52x1,5 400 190 .+ .
M20x2 160 140 - . M52x2 40,0 190 2
M 22x1 180 125 . M56x1,5 40,0 190 .
M22x1,5 18,0 125 « . M56x2 40,0 190 .
M22x2 180 140 - . M58x1,5 450 220 .
M 24x1 180 140 . . M60x1,5 450 220 B
M24x1,5 180 140 - . M60x2 450 220 .
M24x2 180 140 - . M63x1,5 50,0 275 3
M25x1,5 18,0 140 - .

@ Mene!szerszalmo! ——




Wegetfirs

Gépi menetfurde, MF, GG

C112 015 - 020
C112 015

v ! I
— Alkalmazas: Lemezgrafitos, gémbgrafitos — | wALTER
dy | d> Sntvények, AISi ént\?ények, rgagnégzium
Fl |2—>1 f dntvények és grafit megmunkalasara. E21364
) g T —
Méret- i
o g pam| o we | o] )| s e @) (o) (B = oo
@d,mm MM mm | 015|020
M 6x0,75 45 80 . .
M 8x0,75 6,0 80 . .
M 8x1 6,0 90 . . C112 020 |
M 10x1 70 90 . . Alkalmazas: Lemezgrafitos, gdmbgrafitos - | WALTER
M10x1,25 7,0 100 . . ontvények, AlSi 6ntvények, magnézium £2136406
M 12x1 9,0 100 . . ontvények és grafit megmunkalasara.
M12x1,25 9,0 100 . .
M12x1,5 9,0 100 . .
M 14x1,5 11,0 100 . .
M16x1,5 12,0 100 . .
M18x1,5 14,0 110 . . DIN RH C_| |Hss-E | = 6HX
M20x1,5 160 125 « MF| i \) il L !I @ |
M22x1,5 18,0 125 .
M 24x1,5 18,0 140 . .
M 26x1,5 18,0 140 .
M30x1,5 22,0 150 .

Gépi menetfuro, MF, balos C112 205
v : —i |ILUIZILTEI=I
d | d C112 205 21368
fiH |24>l f Alkalmazas: Balos menetekhez

I4 rovid (1-1,5xd) atmend és zsakfuratokban. %
Méret- Teljes
kod d holssz
Gdmm ™M mm MF | | oo @ 0| HssE| | v | LD
M 4x0,5 LH 2,8 63
M 5x0,5 LH 3,5 70
M 6x0,5 LH 45 80
M 8x0,5 LH 6,0 80
M 6x0,75 LH 45 80
M 8x0,75 LH 6,0 80
M 10x0,75LH 7,0 90
M 8x1 LH 6,0 90
M 10x1 LH 70 90
M 12x1 LH 9,0 100
M 12x1,5 LH 9,0 100
M 14x1 LH 11,0 100
M 14x1,5 LH 11,0 100
M 16x1 LH 12,0 100
M16x1,5LH 12,0 100
M18x1,5LH 14,0 110
M20x1,5LH 16,0 125
M22x1,5LH 18,0 125
M24x1,5LH 18,0 140

enetszerszamo




Megetfirs

Gépi menetfuro, MF C113 005 - 015
nare
C113 005 Zasnice
L Alkalmazas: Altalanos menetfurasi felada- 3500

g M“W: I j tokhoz, atmend furatokhoz.
1
i _J i

we | (3| [ n ] )] 2] psse| ()] (] (] ot
Méret- g Telies Cc113 C113 010 —_—] |ILUQLTE|=1
kod d, h°|ssz Alkalmazas: Széles alapanyag spektrumban TITEX
@d.mm ™M mm | 005/ 010015 4tmend furatok megmunkalasara B2317
! 1000 N/mm2-s szakitoszilardsagig.
M 3x0,35 2,2 56 * .
M35035 25 56 ¢ - T E—
M 4x0,35 2,8 63 *
M 4x0,5 2,8 63 . . .
* DIN
L Y S — &) |2 ese| (] (] (6] st
M 5,5x0,5 4,0 80 *
M 6x0,5 4,5 80 . . .
M 6x0,75 4,5 80 . . .
M7x075 55 80 . - C113 015 — ||LUl=ILTE|=I
M 8x0,5 6,0 90 . . o s
M 8x0.75 6.0 20 . . . Alkalm:azas. Széles alapar)ygq spektrumban 21380
’ ’ atmend furatok megmunkalasara
Lol 2] 60 %0 . - - 1000-1200 N/mm?-s szakitészilardsagig,
Mox075 70 80 * 6G tiirésii menetekhez.
e E om——— L
M 10x0,75 7,0 90 . .
M 10x1 7,0 90 . . .
M10x1,25 7,0 100 . . . =
M11x0,75 80 90 * MF| S| N | R 8 f e Q [l @) 1503
M 11x1 8,0 90 * .
M 12x1 9,0 100 . . .
M12x1,25 9,0 100 . . .
M 12x1,5 9,0 100 . . .
M 13x1 11,0 100 *
M 14x1 11,0 100 . .
M 14x1,25 11,0 100 . .
M 14x1,5 11,0 100 . . .
M 15x1 12,0 100 . .
M15x1,5 12,0 100 . . aref. .
M16x1 120 100 - - gl 2 Eﬁ:;‘:i S
. . . 2 1
et 120 10— o s 050
M17x1,5 12,0 100 * M34x1,5 28,0 170 * .
M 18x1 14,0 110 . . M 35x1,5 28,0 170 o .
M18x1,5 140 110 . . . M36x1,5 28,0 170 . .
M 18x2 14,0 125 . . M 36x2 28,0 170 .
M 20x1 16,0 125 . . M 36x3 28,0 200 .
M 20x1,5 16,0 125 . . . M 38x1,5 28,0 170 * .
M 20x2 16,0 140 . . M39x1,5 32,0 170 *
M 22x1 18,0 125 . . M 39x2 32,0 170 *
M22x1,5 18,0 125 . . . M 39x3 32,0 200 *
M 22x2 18,0 140 . . M40x1,5 32,0 170 * .
M 24x1 18,0 140 . . M 40x2 32,0 170 *
M24x1,5 18,0 140 . . . M 40x3 32,0 200 *
M 24x2 18,0 140 . . M42x1,5 32,0 170 * .
M 25x1,5 18,0 140 . . M 42x2 32,0 170 *
M 25x2 18,0 140 . M 42x3 32,0 200 *
M 26x1,5 18,0 140 . . M 45x1,5 36,0 180 * .
M 27x1 20,0 140 . M 45x2 36,0 180 *
M27x1,5 20,0 140 . . M 45x3 36,0 200 *
M 27x2 20,0 140 . . M48x1,5 36,0 190 * .
M 28x1,5 20,0 140 . . M 48x2 36,0 190 *
M 28x2 20,0 140 . M 48x3 36,0 225 *
M 30x1 22,0 150 . . M50x1,5 36,0 190 * .
M30x1,5 22,0 150 . . M 50x2 36,0 190 *
M 30x2 22,0 150 . . M 50x3 36,0 225 *
M32x1,5 22,0 150 . . M 52x1,5 40,0 190 * .
M33x1,5 250 160 . . M 52x2 40,0 190 *
MISORCNNNN 250 160 - MDEXome 400 225 - * - al jelGlt tételek ajanlatkérésre széllithatok!
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Wegetfirs

Gépi menetfuro, MF, INOX C113 020 - 030
v ! C113020 |
d MMWi I & H Alkalmazas: Atmend furatokhoz nehezen —l | wAaLTeER
megmunkalhaté alapanyagokban: pl. acélok TITEX
[ | $ 1000-1300 N/mm? szakitészilardsagig, J—— B2344
- korrézioallé acélok, bronzok. e ——" )
~ _ h ISO2/6H tiirésti menetekhez.
sret- ; DIN B
vge- g o] oo we | o0 | (@) e8] st reee] () ] 8] o
2 |1
@d,mm MM  mm 020 025|030
M 8x0,5 6 80 . . C113 025
M 8x0,75 6 80 . o Alkalmazas: Atmend furatokhoz nehezen —_I |ILU‘:'LTER
M 8x1 6 920 . . . megmunkélhatc’)zalapap}'/ag.ol'(baq: pl. acélok 21263
M 10x0,75 7 90 . 700-1200 N/mm? szakitoszilardsagig,
M 10x1 7 90 . . . korrozidallé acélokhoz. _
M10x1,25 7 100 - . . -
M 12x1 9 100 - . MF | | BIN | | RH B | |nsse | | @J 6HX
M12x1,25 9 100 o o Q 353 L
M 12x1,5 9 100 . . .
M 14x1 11 100 .
M 14x1,5 11 100 - . . C113 030 ’ I
M 16x1 12 100 . Alkalmazas: Atmen6 furatokhoz nehezen —_I | WALTER
M 16x1,5 12 100 . . . megmunkalhaté alapanyagokban: pl. acélok 2126305
M 18x1,5 14 110 . . o 700-1200 N/mm? szakitészilardsagig,
M 20x1,5 16 125 . . . korrozioallo acélok, Al-Si 6tvozetek. H
M 22x1,5 18 125 -« . _
M 24x1,5 18 140 . . DIN B '
M 24x2 18 140 MF| | a7e @ ] i [D| @—U o
Gépi menetfuro, MF, nagy teljesitmény C113 035 - 040
L C113 035
Alkaimazas: Atmend furatokhoz, pl. acélok — |ILUQI_TEH
di 1400 N/mm? szakitészilardsagig, TITEX LovisTin

korr6zidallo acélok, bronzok megmunkalasahoz.

[ ISO2/6H tiirésti menetekhez. H

sret- . DIN HSS-E B S| | bRy
g e G HIEIRIGIEE e
I
Gdmm MM mm |035] 040
M 6x0,75 45 80 .
M 8x1 6,0 90 . .
M 10x1 70 9 ..
s C113 040 —lwaLTren
M 12x1 9,0 100 . Alkalmazas: Nagyteljesitmenyd, E2126302
M12x1.25 90 100 R . széles alapanyagkdrben alkalmazhaté
M 12x1,5 9’0 100 . . menetfurd, 1400 N/mm? szakitoszilardsagig.
M12d5 o0 100 . - Acélok, korrozioallé acélok, dntvények, E
M 16 1’5 12’0 100 réz- és aludtvozetek megmunkalasara,
iy 18"1’5 10 110 . minimalkenéssel is alkalmazhaté.
X . —1
> > DRY,
M20x1,5 160 125 . - MF | | O | \RH)| HSSE | s | |8, | e @ [[]]I 6HX
M22x1,5 180 125 . :
Gépi menetfuro, MF, balos C113 200
‘ a
— C113 200
Alkalmazas: Balos menetekhez, atmené furatokhoz. I
i . F ISO2/6H tiirésti menetekhez. —I | WALTER
I > 21268
Méret- Teljes
kéd ? hoész
2 |1
@ d,mm mm  mm
M 8x1 LH 6,0 90
M10x1LH 70 90 MF || O

M 12x1 LH 9,0 100
M12x1,5LH 9,0 100
M14x1,5LH 11,0 100
M 16x1 LH 12,0 100
M 16x1,5LH 12,0 100
M 18x1,5LH 14,0 110
M 20x1,5LH 16,0 125

’HG"G!SZEI’SZ&MO!




Megetfirs

Gépi menetfuro, MF

i yC
T |
\‘ !
- Iln... &,\ Nl @
% <&7I24aJ * 4'J|4<44
I >
Méret- Teljes c114
kod d, holssz
@d,mm ™M qmm |005 010|015 020
M3x0,35 22 56 *
M 3,5x0,35 25 56 *
M4x0,35 28 63 *
M 4x0,5 28 63 5 @
M4,5x0,5 35 70 *
M 5x0,5 35 70 e
M5,5x0,5 40 80 *
M 6x0,5 45 80 . .
M6x0,75 45 80 ..
M7x0,75 55 80 .
M 8x0,5 6,0 80 *
M8x0,75 60 80 .« .
M 8x1 60 90 . e ..
M9x0,75 70 80 g
M 9x1 70 90 .
M 10x0,75 7,0 90 .
M 10x1 70 90 .« e e
M10x1,25 7,0 100 ° o G
M 11x0,75 80 90 *
M 11x1 80 90 .
M 12x1 9,0 100 . . .
M12x1,25 9,0 100 °o o G
M12x1,5 9,0 100 e e e
M 13x1 11,0 100 *
M 14x1 11,0 100 .
M 14x1,25 11,0 100 .
M14x1,5 11,0 100 .« e e
M 15x1 12,0 100 5
M15x1,5 12,0 100 *
M 16x1 12,0 100 .
M16x1,5 12,0 100 . . . .
M 17x1 12,0 100 *
M17x1,5 12,0 100 *
M 18x1 14,0 110 .
M18x1,5 140 110 R
M 18x2 14,0 125 .
M 20x1 16,0 125 .
M 20x1,5 16,0 125 < e .
M 20x2 16,0 140 .
M 22x1 18,0 125 .
M22x1,5 18,0 125 .« . .
M 22x2 18,0 140 5
M 24x1 18,0 140 .
M24x1,5 18,0 140 . .
M 24x2 18,0 140 .
M25x1,5 18,0 140 .
M 25x2 18,0 140 *
M26x1,5 18,0 140 . .
M 27x1 20,0 140 .
M27x1,5 20,0 140 . .
M 27x2,00 20,0 140 . .
M 28x1,50 20,0 140 .
M 28x2,00 20,0 140 .
M 30x1,00 22,0 150 .
M 30x1,50 22,0 150 ..
M 30x2,00 220 150 . .
M 32x1,50 22,0 150 .
M 33x1,50 250 160 .
M 33x2,00 250 160 .
M 34x1,50 28,0 170 B
M 35x1,50 28,0 170 .
M 36x1,50 28,0 170 .
M 36x2,00 28,0 170 .
M 36x3,00 280 200 .

C114 005

Alkalmazas: Els6sorban zsakfuratok menetelésére.

C114 005 - 020

narex
Zd3nice
4050

SN —

C114 010

DIN c 6H
MF 374 @ 2.3 | HSSE Q Ras @ (1S02)
— ||LLu:1urE|=|

TITEX

Alkalmazas: Univerzalis menetfuré
zsakfuratok megmunkalasara
hosszu forgacsot ado
alapanyagokhoz 1000 N/mm?-s
szakitoszilardsagig.

DIN

MF 374

O

S ————
SIAIE

R40

6H

HSS-E (1502)

Cc
2-3

C114 015

Alkalmazas: Univerzalis menetfuréd
zsakfuratok megmunkalasara
hosszu forgacsot ado
alapanyagokhoz 1000 N/mm?2-s
szakitészilardsagig.

DIN

MF 374

=)

— ||LLu:|urEn

2156705

T —
7|

R45

Cc
2-3

6H

HSS-E (1562)

TIN

C114 020

Alkalmazas: Univerzalis menetfuréd
zsakfuratok megmunkalasara
hosszu forgacsot ado
alapanyagokhoz 1000 N/mm?2-s
szakitoszilardsagig.

6G tiirésii menetekhez.

DIN

MF 374

=)

—_ |ILUIZILTEI=I

21587

oo S E———
) B[] [ass,

R45

C

2.3 HSS-E

’HG"G!SZGI’SZ&MO!
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Wenetfiro)

Gépi menetfuro, ME, Inox C114 025 - 030
‘ P
a o ] @
' C114 025
% ‘«Iz»l * *1'4 ~ Alkalmazas: Zsakfuratokhoz —_I |I_'_l-ll-’_l!z'E'ML-'-EH

I ‘ nehezen megmunkalhaté alapanyagokban:
pl. acélok 1000-1300 N/mm? szakitdszilardsagig,

korrézidalld acélok, bronzok. :
ISO2/6H tiirésli menetekhez. W

B2351

Méret- Teljes
kod d holész cii4
2
! DIN c

[} d1 mm mm mm 025 | 030 MF 374 @ 2-3 HSS-E Q —@] E o
M 8x0,5 6,0 80 .
M 8x0,75 6,0 80 .
M 8x1 6,0 90 . .
M 10x0,75 7,0 90 .
M 10x1 7,0 90 . .
M10x1,25 7,0 100 . . C114 03.0 . ILUl:ILTER
M 12x1 9.0 100 . . Alkalmazas: Zsakfuratokhoz . —_I
M12x1,25 90 100 . nehezen megmunkalhaté alapanyagokban: 2156305

pl. acélok 1200 N/mm? szakitoszilardsagig,

M12x1,5 90 100 . . korrozioallé acélok, GG ontvények.

M14x1,5 110 100 . 0
o INES S—
M18x1,5 14,0 110 .

M 20x1,5 16,0 125 . .
M22x1,5 18,0 125 .

M24x1,5 18,0 140 . DIN c
: : RH HSS-E| | TIN
M30x2 220 150 - GBS ‘@] | | o
Gépi menetfuro, MF, nagy teljesitmény C114 035 - 040
C114 035 |
Alkalmazas: Altalanos felhasznalasra —I | WALTER
acélokban 1400 N/mm?, vasdntvényekben E£2156302
¢ T és AISi-otvozetekben kb. 3,0xd
. q ‘ ) ' p }:é menetmélységig. THL bevonattal,
! H ; az élettartam és termelékenység ndvelésére.
' Nagy sebességii (HSC) megmunkalasra
Powe B el A SO T
[ 1 1

DRY,
—@_' LA | enx | P57
R45

DIN c HSS-E
MF | | 374 @ 2-3| | HSC| Moy

Méret- Teljes C114
koéd d holssz
2
@d,mm mMm mm | 035 040
M6x0,75 45 80 . C114 040 |
M 8x1 6,0 90 o c Alkalmazas: Altalanos felhasznalasra —_l | wALTER
M 10x1 7.0 90 . . acélokban 1400 N/mm?, vaséntvényekben TITE= B2358 TN
M10x1.25 7.0 100 . . és AlSi-6tvézetekben kb. 3,0xd
M 12x1, 9'0 100 . menetmeélységig. TIN bevonattal,
M 12x1.25 9'0 100 . az élettartam és termelékenység novelésére.

. . Nagy sebességii (HSC) megmunkalasra E
M 12x1,5 90 100 is alkalmas!

M14x1,5 11,0 100 . .
@] ILJ| | enx | PR
R45

M16x1,5 12,0 100 . .
M18x1,5 140 110 . .

M20x1,5 16,0 125 . . on . o
RH
M22x1,5 18,0 125 . MF | | 374 O 3| | Hsc TIN

’HGHG!SZEI’SZ&MO!




Wegetfirs

Menetformazo, MF, ken6hornyos

v
[

47|24>‘

11

Méret- g Telies C116
koéd d holssz

Gdmm MM mm | 010|015 020

M 8x0,5 60 80

M8x0,75 60 80

M 8x1 60 90 .

M 10x1 70 90 oG

M10x1,25 7,0 100 .

M 12x1 9.0 100 . .

M12x125 90 100

M12x1,5 90 100 <

M14x1,5 11,0 100 ..

M16x1,5 12,0 100 . .

M18x1,5 140 110

M20x15 160 125

M22x15 180 125

M24x1,5 18,0 140

C116 010 - 020

— |ILUI=ILTEI=I

DP2166705

C116 010

Kivitel: Finom métermenethez DIN 13 szerint.
Szerszamalapanyag: HSS-E gyorsacél, TIN bevonattal.

Alkalmazas: Menetek forgacs nélkuli eléallitasahoz a legkulonfélébb
olyan alapanyagokban 1200 N/mm? szakitdszilardsagig, melyek legalabb
8-12%-s nyulassal is rendelkeznek. Elsésorban acél alapanyagokhoz, be-
leértve az ausztenites korrozidallé acélokat is.

C
MF %I @ 2-35| MSSE| [(TINY) | 6HX

—_ ||LUl=ILTEI=I

TITEX
B2367 TCN

DIN
uul o

C116 015

Alkalmazas: Menetek forgacs nélkuli eléallitasahoz a legkulonfélébb
olyan alapanyagokban 1300 N/mm? szakitdszilardsagig, melyek legalabb
8-12%-s nyulassal is rendelkeznek. Acélok, korrézioallé acélok, nikkel,
réz, aluminium 6tvozetek menetformazasara.

MF g @ 2(?3 Hss-E| || | 6HX

=

—i |IUJI=II_TEI=I
C116 020
Alkalmazas: Menetek forgacs nélkili eléallitasahoz
a legkilonfélébb olyan alapanyagokban
1200 N/mm? szakitészilardsagig, melyek legalabb
8-12%-s nyulassal is rendelkeznek.
Acél alapanyagokhoz, beleértve az ausztenites
korrézioallo acélokat is, jol formazhaté nemvasfémekhez.

6G tiirésii menetekhez.

EP2168705

—

(12

oy ]
N

P

I

; Teljes Dolgozo-
Méret- d hossz hossz d,
Kd o omm
EGM 8x1 7,0 90 12 9,299
EGM 10x1 9,0 100 13 11,299
EGM 12x1,5 11,0 100 15 13,949
EGM 14x1,5 12,0 100 15 15,949
EGM 16x1,5 14,0 110 17 17,949

Alkalmazas: Menetjavité betétek

(pl. Recaoil, Helicoall, stb.)
meneteihez, univerzalis

felhasznalasra, elsésorban
zsakfuratok megmunkalasara.

MF % @ 2-C35 HssEl | | eex EI[l| 2D1|;‘4
Gépi menetfaro, EG M(F) menetjavito betétekhez C118 005
T o —i ||LUl=ILTEI=I
g2 C118 005

215551

My >

EG
MF

)

HSS-E

@)

6H
mod

R45 |

DIN
40435

’HGHG!SZEI’SZ&MO!



Wenetfiro)

Kézi menetfuroé készlet, UNC C121 005
r i
o I | 4, O C121 005 & ostrana
f Kivitel: 3 db-os készlet. 4343
W‘i P —»l ‘ Alkalmazas: Altalanos kézi menetfurashoz.
[ I4 >
Méret- Teljes
kod c? hossz |,
2 L mm
2d, mm  mm

UNC 4-40 35 40 12
UNC 5-40 35 40 12
UNC 6-32 40 45 14
UNC 8-32 45 45 14
UNC 10-24 6,0 50 16
UNC 12-24 6,0 50 18

UNC1/420 60 50 19 o | [ n | | C | [ es Q' -
UNC 5/16-18 60 56 22 UNC] | 2124 O Nl2-3 = -
UNC3/8-16 7,0 70 24
UNC 7/16-14 80 70 24
UNC 1/2-13 90 75 29
UNC 9/16-13 11,0 80 30
UNC5/8-11 12,0 80 32
UNC 3/4-10 140 95 40
UNC 7/8-9 18,0 100 40
UNC 1-8 18,0 110 50
Gépi menetfurée, UNC C123 005 - 015
t y C123 005 |
di da H Alkalmazas: Széles alapanyag spektrumban atmené —_I | WALTER

[ I [ furatok megmunkalasara 1000 N/m? szakitészilardsagig. 29310
Iy J TTPYRERRS

|

B
N | 3,5-5| UNC| R | 8| wess ©| 23| [[D| @“
Méret- Teljes Do/go- c123
] d e hozssz
mm L |oo5|010|015| €123010 |

ad, mm - mm Alkalmazas: Széles alapanyag spektrumban atmené —I | WALTER
UNC 2-56 28 45 7 . . furatok megmunkalasara 1000 N/m? szakitoszilardsagig. 22200
UNC 3-48 28 50 8 5 o 3B tlirést menetekhez.

UNC 4-40 35 56 9 . . W

UNC 5-40 35 56 10 . . .

B DIN =
deg o5 0 ]2 o ] 9] bed (][] 1]
UNC 832 45 63 12 - + 3,5-5 &)
UNC 10-24 6,0 70 13 . . .
UNC1224 60 80 15 - 5 C123 015 o narex
UNC 1/4-20 70 80 15 . . Alkalmazas: Széles alapanyag spektrumban atmend Zd3nice
UNC 5/16-18 8‘0 90 18 . . furatok megmunkalasara 1000 N/m? szakitoszilardsagig. 1504

UNC 3/816 100 100 20 - . )

v | ae] nd] ] |3 e [ ] 22| 0] (]
Gépi menetfuro, UNC, Inox C123 020 - 025
v v
dr i1 | d 5 C123 020 |
L T Alkalmazas: Korr6zioallé acélok, valamint acélok —I | WALTER
% 2 megmunkalasara 700-1000 N/mm? szakitészilardsag 29913
Méret- Telies  P99°" | ci23 B DIN &l
kod gz holssz h::sz INOX 3,55 UNC| 1841 @ HSS-E| | VAP| 2B I:[D
2 d, mm gpmo k020025
UNC 256 28 45 7 . . C123 025
S 2.8 50 8 - Alkalmazés: Korréziallo acélok, valamint acélok —I |IU-“=“—TEF‘
el 5 96 9 © megmunkalasara 700-1000 N/mm? szakitészilardsag 2221305
UNC 540 35 56 10 .. tartomanyban.
UNC 832 45 63 12 ..
UNC10224 60 70 13 .. B =
UNC1224 60 8 15 - - 'N°X| 3,5_5| UNC| pih| \RH)| nssel |(mn 23| [D| @M
UNC1/4-20 7,0 80 15 . .

’HG"G!SZGI’SZ&MO!




Wenetfiro)

Gépi menetfuro, UNC C123 030 - 040
(. i C123 030 |
dy  |IOTEO d H Alkalmazas: Széles alapanyag spektrumban atmendé —I | WALTER
furatok megmunkalasara 1000 N/mm? szakitészilardsagig.
] N f 22360
- I 1 1 PR AN ~
w=%-
B DIN |'§I
Méret- 5 Telies P58 c123 N | 55| UNG| aith B8] fsse O 28 | || 8
koéd d, holssz Rocas
ad, mm mm = | 030 035|040 C123 035 narex’
UNC 5/16-18 6,0 90 18 . Alkalmazas: Széles alapanyag spektrumban atmené Zd3nice
UNC 3/8-16 70 100 20 . furatok megmunkalasara 1000 N/mm? szakitészilardsagig. 3504

UNC 7/16-14 8,0 100 20 . . .

UNC1243 90 10 28 . - - - m—r

UNC 9/16-12 11,0 110 25 . . .

UNC 5/8-11 12,0 110 25 . . . B e
UNC 3/4-10 140 125 30 « =« =« N | |3 5.5 UNC| 27gas @ HSS-E Q 28 | [ ] kl
UNC 7/8-9 18,0 140 30 . . .

UNC 1-8 18,0 160 36 . . .

’ C123 040
ﬂug 1:;2:; gg'g 128 22 : : Alkalmazas: Korrozioalld acélok, valamint acélok —I |ILU|=“—TER
UNC 1',”2 6 28‘0 200 48 megmunkalasara 700-1000 N/mm? szakitdszilardsag 22963
- : = tartomanyban.

AR RN ARV -
! 1

1
wox| wssef ;B | unc| 2| )| wae| 28 | ITI| (]

Gépi menetfaro, UNC C124 005 - 015
L ' C124 005 |
d1 m N I d2 }:o Alkalmazas: Univerzalis menetfird zsakfuratok megmun- —I | WALTER
r * kalasara hosszu forgacsot ad6 alapanyagokhoz 225170
Ip _J 1000 N/mm?-s szakitdszilardsagig. legféképpen
k 1,5x3xd menethosszokhoz. 2B tlirési menetekhez.

N[, lund] o) )| ssd (| 28 | (1| | E|

Méret- i —°
kod g el 1 c124010 o narex
d, 1, Alkalmazas: Univerzalis menetfuré zsakfuratok megmun- ZdSnice

gd, mm  mm | 005|010 | 015 kalasara hosszu forgacsot adé alapanyagokhoz 2054

1000 N/mm?-s szakitoszilardsagig. legféképpen

UNC 2-56 2,8 45 . . P
UNC 3-48 28 50 . . 1,5x3xd menethosszokhoz. 2B tlirésii menetekhez.
UNC 4-40 3,5 56 . .

R — MR
UNC

6-32 40 56 . . .
R40 |

UNC 8-32 4,5 63 . . .
UNC 10-24 6,0 70 . . .

UNC12-24 60 80 - - - .
UNC1/420 70 80 « + -« N [ 1,85 UN ol aRA) HSS-EI Q 28 | |
UNC 51618 80 90  « . .

UNC 3/8-16 100 100 - . -

C124 015 |
Alkalmazas: Univerzalis menetfuré zsakfuratok megmun- —I | WALTER
kalasara hosszu forgacsot ad6 alapanyagokhoz

1000 N/mm?-s szakitészilardsagig. legféképpen 1,5x3xd

menethosszokhoz. 3B tlirésli menetekhez.
DIN
,Ca| lund] o] ) bssdl (| [am | 1| | F |

176 ) R YT T )

225174




Megetfirs

Gépi menetfuro, UNC C124 020 - 025
v ' C124 020 |
“ m > | d ’\:Q Alkalmazas: zsakfuratok megmunkalasara, legféképp —1 | WALTER
korrézioallo acélokban valamint acélokban 22513
}_kl N } 700-1200 N/mm? szakitészilardsag tartomanyban.
2
¥ ANERS ——

R40|

INOX| | vAP 2(_:3 UNC| o4 @ uss-g | 2B | |[L]

Méret- Telj C124
kod 7 hﬁléii
2 1

@d, mm mm | 020]025 C124 025
UNC 2-56 28 45 . . Alkalmazas: Nagyteljesitmény(i univerzalis menetfurd —l |ILUl=Il_TER
UNC 3-48 2,8 50 . zsakfuratok megmunkalasara hosszu forgacsot adé
UNC 4-40 35 56 . . alapanyagokhoz 1400 N/mm?-s szakitdszilardsagig. 2251302
UNC 5-40 3,5 56 . 2B tlrési menetekhez.

UNC 6-32 4,0 56 . . Minimalkenéssel is alkalmazhato. ﬁ
UNC 8-32 45 63
UNC 10-24 60 70 . . DRYy
2B s
| |

UNC 12-24 6,0 80 . usel | N C | lunc DN | | )| Hes-E
UNC1/420 70 80 - . 2-3 2184-1 ‘\) PM

Gépi menetfuro, UNC C124 030 - 040

C124 030 |
d2 H Alkalmazas: Univerzalis menetfurd zsakfuratok megmun- —I | WALTER
| kalasara hosszu forgacsot ad6 alapanyagokhoz 225670
s 1000 N/mm?-s szakitoszilardsagig. legféképpen 1,5x3xd

menethosszokhoz. 2B tlirésli menetekhez.

N~ R —

M'ffg"' g Telies c124
(o] 0SSZ
d, I, ¢ RH)| | DIN | hsse Q —@]
2 d, mm  mm | 030] 035|040 2-3| UNG \) 2184-1 28 | || |Ca
UNC 5/16-18 8,0 90 .
UNC 3/8-16 10,0 100 . o
UNC 7/16-14 80 100 e . €124 035 Narex
UNC 1/2-13 90 110 . . . Alkalmazas: Automata acélok, szerkezeti acélok és zd3nice
UNC 9/16-12 11 ’0 110 . . . nemesitett acélok 800 N/mm2-s szakitdszilardsagig, 4054
UNC 5/8-11 12,0 110 . . .
UNC 3/4-10 14,0 125 . . .
UNC 7/8-9 18,0 140 5 o o M
UNC 1-8 18,0 160 . . .
UNC 1.1/8-7 22,0 180 . .
UNC 1.1/4-7 22,0 180 . . C
UNC 1.1/26 2800 200 . . 203| (UNC| | \RH)| hsse Q 28 | | —@{'
C124 040 |
Alkalmazas: Univerzalis menetfuré zsakfuratok megmun- —I | WALTER

kalasara hosszu forgacsot ad6 alapanyagokhoz
1000 N/mm?-s szakitoszilardsagig. Legféképpen 1,5x3xd

menethosszokhoz. 3B tlrési menetekhez.
DIN
2.3| [UNC 121844 @ “ss'EI Q 38 | [ @]

225674

’HG"G!SZEI’SZ&MO!




Wegetfirs

Gépi menetfuro, UNC, Inox

C124 045 - 050

C124 045 |
Alkalmazas: zsakfuratok megmunkalasara, legféképp el | WALTER
d2 H korr6zidallé acélokban valamint acélokban 22563
ﬁ ‘ 700-1200 N/mm? szakitészilardsag tartomanyban.
— |4
§ N
Méret- Teljes Cc124 c DIN
kod 5’2 hossz INOX| |5 3| [UNC afga. @ wss | vap| | 28 | [} | €4
@d, mm  qmm 045 | 050
UNC 5/16-18 8,0 90 . .
UNC 3/8-16 10,0 100 . .
UNC 7/16-14 8,0 100 .
’ C124 050
gug ;ﬁ: ?2 1?8 113 : : Alkalmazas: Nagyteljesitményi univerzalis menetfurd el |IUJ|=|LTEF*
= 2 : zsakfuratok megmunkalasara hosszu forgacsot adé 2256302
UNC 5/8-11 120 110 ° * alapanyagokhoz 1400 N/mm?-s szakitészilardsagig.
UNC 3/4-10 14,0 125 * 2B tlrési menetekhez.
UNC7/8-9 180 140 = Minimalkenéssel is alkalmazhato. N IO T
UNC 1-8 18,0 160 .
UNC 1.1/8-7 22,0 180 .
UNC 1.1/4-7 22,0 180 . c DIN HSS-E DRYp
UNC1.1/2:6 280 200 . "'S°| N | 2- 3| UNC| L5k 1) "5 28 | ] i@i
Menetformazd, UNC, kenohornyos C126 010
o, [N AATATE d % |
" — —i|waALTeR
t& I2 —4 % DP2261705
DI C126 010
3 . . . ” . T Py
y Alkalmazas: Nagy teljesitményi forgacs nélkili menetel6allitashoz
acél alapanyagokban 1200 N/mm? szakitészilardsagig,
= . Dolgo- beleértve a korrézidallo acélokat és a jol forméazhaté nemvasfémeket is.
Méret- Telies P°9° . . ; o PPN
kod (7] (e A megmunkalando alapanyag min. 8-12% szakadasi nyulassal kell,
d, 1, holssz hogy rendelkezzen.
@d, i mm
UNC 440 35 56 9 B ——

UNC 6-32 4,0 56 11

UNC 8-32 45 63 12
UNC10-24 60 70 13 UNC| §| @ 2 5ol ss| (TN | | 28x | | O
UNC 1/4-20 7,0 80 15 :
UNC 5/16-18 8,0 90 18
UNC 3/8-16 10,0 100 20
Kézi menetfuro készlet, UNF C131 005
- ;
d [ & 3 C131 005 © ostrana
. f Kivitel: UNF menetekhez, 4347
2 | 2 vagasos készletben,
Szerszamalapanyag: HSS gyorsacél,
Méret- @ Telies Dolgo- bevonat nélkdil.
kéd d hossz | 20 Alkalmazas: Altalanos feladatokhoz.
2 I,
UNF 4-48 35 36 11
UNF 5-44 D 36 11
UNF 6-40 45 40 12
UNF 836 45 40 12 N | UNF| ,Ca B[ hRH)| | ves ©| =in)
UNF 10-32 60 45 14 - —
UNF 12-28 60 50 14
UNF 1/4-28 60 50 18
UNF 5/16-24 6,0 56 22
UNF 3/8-24 70 63 22
UNF 7/16-20 80 63 22
UNF 1/2-20 90 75 24
UNF 9/16-18 11,0 80 28
UNF 5/8-18 12,0 80 28
UNF 3/4-16 140 95 32
UNF 7/8-14 18,0 100 36
UNF 1-12 18,0 110 40

@ Mene!szerszaI m—o



Wenetfurs

'

d1 - ammTOININAI |

V%.ZA

Gépi menetfuré, UNF

C133 005 - 015

C133 005

Alkalmazas: Atmené furatok megmunkalasara 850 N/m?

—_ |ILUIZILTEI=I
szakitoszilardsagig. 2B tlrési menetekhez.

23210

—— )

’Hene!szerszamo!

MES g ok P i 54| vty )| oo (] 28] 0] (S
d, I, hossz
2 d, mm  mm m';n 005 010 | 015
UNF 0-80 2.2 56 9 . . C133 010 I
UNF 1-72 25 56 1 o e Alkalmazas: Atmené furatok megmunkalasara 850 N/m? —l | WALTER
UNF 264 28 63 12 . . szakitészilardsagig. 3B tlrési menetekhez.
UNF 356 35 70 13 . . 23200
UNF 448 4,0 80 15 . .
UNF 640 6,0 90 18 . . .
UNF 8-36 7,0 90 20 . . . B
UNF1032 80 100 20 « « - B DIN @U
UNF12-28 90 100 21  « o . 3,5-5| UNF| 21841 @ HSS-E ©| 38 | [D| |
UNF 1/4-28 11,0 100 21 . . .
C133 015
Alkalmazas: Atmené furatokhoz korréziéall acélokban, —l |ILU':|LTER
valamint acélokban 1200 N/m?-ig. 23213
VAP| 3,?_5| UNF| feuq @ HSS-E INOX| 2B | [[]]| @M
Gépi menetfuro, UNF C133 020 - 030
T { C133 020 — ||LUl=ILTEI=I
d m | da H Alkalmazas: Atmen6 furatok megmunkalasara 1000 N/mm?
% szakitészilardsagig. 2B tlirési menetekhez. 23360
rg I2 ——j J
I 524 vt ) oo (] 0| 0] (S]]
d, I hossz
@d, ™M mm . |020]025| 030
UNF 5-44 272 56 9 .
UNF 640 25 56 11 5 C133025 —_ |I|_|JnLTER
UNF 8-36 28 63 12 . Alkalmazas: Atmené furatok megmunkalasara nagy
UNF 10-32 3,5 70 13 . szakitoészilardsagu acélokban és korrézidalld acélokban. 23263
UNF 12-28 4,0 80 15 .
UNF 5/16-24 6 90 18 . . .
UNF 3/8-24 7 100 20 . C . B =
UNF71620 8 100 20 = « . INOX| s 5_5| UNF| 1301 @ HSS-E VAP| 2B | [[]]| @M
UNF 1/2-20 9 100 21 . . o .
UNF 9/16-18 11 100 21 . . .
UNF 5/8-18 12 100 21 . . .
UNF 3/4-16 14 110 24 . . . C133 030 narax
UNF 7/8-14 18 125 24 ‘ ‘ Alkalmazas: Standard gépi menetfuro, altalanosan Zd3nice
UNF 1-12 18 140 26 * * alkalmazhaté atmené furatokhoz, max. 800 N/mm? 3505
UNF 1.1/8-12 22 150 26 0 szakitdszilardsagig.
UNF 1.1/4-12 22 150 26 . .
UNF 1.3/8-12 28 170 28 - —
UNF 1.1/2-12 28 170 28 .

DIN

2184-1 HSS-E

=)

) =] /o] 8

3,5_5| UNF




Wegetfirs

Gépi menetfuro, UNF C134 005 - 010
‘ C134 005 I
dz ’\:Q Alkalmazas: Univerzdlis menetfuro zsakfuratok megmunka- =] | WALTER
f lasara hosszu forgacsot adé alapanyagokhoz 1000 N/mm?2-s
szakitoszilardsagig, legféképpen 1,5-3xd menethosszokhoz. 235170

2B tirési menetekhez.

Méret- Telies C134 c
kod d, hol.i,sz 2. 3| JUNF| o0 @ HSS-E Q 2B @f; LJ
g d, MM | 005|010
UNF 1-72 2,8 45 .
UNF 264 28 45 . C134 010 |
UNF 3-56 28 50 . Alkalmazas: Univerzalis menetfar zsakfuratok megmunka- =1 | WALTER
UNF 4-48 35 5 - lasara hosszu forgacsot adé alapanyagokhoz 1200 N/mm2-s 23513
UNF 5-44 3,5 56 . szakitoszilardsagig, legféképpen 1,5-2,5xd menethosszok-
UNF 6-40 4 56 . . hoz. 2B tiirési menetekhez.
UNF 8-36 45 63 . . Korrozidallé acélokhoz is javasolt. _
UNF 10-32 6 70 . . @
UNF1228 6 80 - . c DIN |
VAP RH)| |Hss-E |INOX
UNF1/4-28 7 80 . . .~ 3| UNF| |,20) WRH) 28| | 2| K
Gépi menetfaro, UNF C134 015 - 025
C134 015 narax’
Alkalmazas: Univerzalis menetfuré zsakfuratok megmunka- Zdanice
i ‘ lasara hosszu forgacsot adé alapanyagokhoz 1000 N/mm?-s 4055
d4 m O | dg H szakitoszilardsagig, legféképpen 1,5-3xd menethosszokhoz.
‘ 28 tiresfmenetekhez N )
t |2—J
11 C
E ) ] ][9] ed ] =] ] A
Méret- Teljes c134 C134 020 |
o r:;n h°|‘°‘sz Alkalmazas: Univerzalis menetfuro zsakfuratok megmunka- =1 | WALTER
@d, mm | 015 | 020 | 025 lasara hosszu forgacsot adé alapanyagokhoz 1000 N/mm?2-s 235670

szakitoszilardsagig, legféképpen 1,5-3xd menethosszokhoz.

UNF 5-44 35 56 - 2B tlirés(i menetekhez.
UNF 640 35 56 - ISR S |
UNF 8-36 4,5 63 @
RH)| |Hss-
\) HSS-§ Q| B || = @|
C134 025

UNF 10-32 45 70 - [
UNF 12-28 60 80 - 2-3
UNF 1/4-28 6,0 80 -
UNF 5/16-24 6,0 90 - . .
UNF 7/16-20 80 100 - . ﬁlkglmazés: Univerzalis menetfur zsakfuratok megmunké- —_— |IL|Jl:lI_TEF!
UNF 1/2-20 90 100 - . . asarla,ho_ss’zu fgrgacsot "adp alapanyagokhoz 1200 N/mm?2-s
: szakitészilardsagig, legféképpen 1,5-2,5xd menethosszok-
UNF 9/16-18 11,0 100 - : : hoz. 2B tiirésii menetekhez.
UNF 5/8-18 120 100 - = Korrézioalls acélokhoz is javasolt. _

UNF 3/8-24 6,0 90 - .
UNF 3/4-16 14,0 110 - .

DIN
2184-1

| UNF

23563

UNF 7/8-14 180 125 - . .
UNF1-12 180 140 - . - we | 1,%5) UNF| R0 |R8)| msse mox | | 28 % @|
Menetformazo, UNF, ken6hornyos C136 005
. v g
i l C136 005 |
d = ‘ d2 \,:i) Bekezdés: C forma , 2-3 menetemelkedés. —I | wAaLTER
""' o " i ‘ Szerszamalapanyag: HSS-E gyorsacél, TiN felllettel. DP2361705
= lo;— 1y - Alkalmazas: Menetek forgacs nélkili eléallitasahoz a legku-
| 11 I6nfélébb olyan alapanyagokban 1200 N/mm? szakitdszilard-
| sagig, melyek legalabb 8-12%-s nyulassal is rendelkeznek.
Méret- Az acél alapanyagok mellett a j6 formazhat6 aluminiumok-
kod d | | | d, hoz és rézoétvozetekhez is javasolt.
mm  mm mm mm N9
2d, mm i
UNF 2-64 2,184 45 7 12 2,8 g c - DIN
UNF4-48 2845 56 9 18 35 UNF RH)| |, G of pse| (| | zex | o

UNF 6-40 3,505 56 1 20 4
UNF 8-36 4,166 63 12 21 4,5
UNF 10-32 4,826 70 13 25 6
UNF 1/4-28 6,35 80 15 30 7
UNF 5/16-24 7,938 90 18 35 8
UNF 3/8-24 9,525 100 20 39 10

@ Mene!szerszalmo! ——




Wegetfirs

Kézi menetfiiré készlet, G csomenethez

C141 005 - 010

A v
" | = C141 005 - 010 narex’
Fl—., t ‘ Kivitel: 2 db-os készlet zdanice
2 I Alkalmazas: Altalanos feladatokhoz
! - a kévetkez6 alapanyagokhoz:
Araf. . - Puha szerkezeti acélok 500 N/mm?2-i
Mkeggt 9 Iﬁ';ii Menet- c141 - Automata acélok, szerkezeti acélok ’ e ostrana
d, ! szaﬂ" és nemesitett acélok 800 N/mmz-ig 4340...
@d, ™M mm °° 005|010 - Sziirkedntvény
G116 6 63 28 - - Sombgrafitos Sntvény, temperontvény
- Vorosréz-6tvozetek (rovid forgacs)
e Jn /A S " - Aluminium tvozetek<10% Si
G1/4 11 70 19 . .
G 3/8 12 70 19 . .
G 1/2 16 80 14 . .
G 5/8 18 80 14 . .
G 3/4 20 90 14 . .
G7/8 22 90 14 . .
G1 25 0 1 . SIEEIEIRel =
G1.1/8 28 125 11 . .
G11/4 32 125 11 . .
G1.3/8 36 125 11 . .
G1.1/2 36 140 11 . .
G1.3/4 40 140 11 . .
G2 45 160 11 . .
Gépi menetfuré, Rp menethez C142 005
- e
I @« = C142 005 — ||LU|=|LTEI=I
— ‘ * # Kivitel: Rp csémenethez,
e 1y — I4 [ C bekezdés egyenes horony. 243612
11 > Szerszamalapanyag: HSS-E gyorsacél.
Alkalmazas: Atmend és rovid
zsakfuratok megmunkalasahoz, %—1
az alabbi alapanyagokban: h
Szerkezeti acélokhoz 1000 N/mm’-ig,
automata acélokhoz, rézotvozetekhez.
éret- ; 7] Magfurat
M.fgﬁt Menggs"zaml d, I I, o hen%eres
mm mm mm d,mm mm Rp | ?1!;16 2?3 @| Q| [ZIT| Hss-E
Rp 1/8 28 9,728 90 20 7 8,6 —
Rp 1/4 19 13,157 100 21 11 11,5
Rp 3/8 19 16,662 100 21 12 15
Rp 1/2 14 20,955 125 24 16 18,5
Rp 3/4 14 26,441 140 26 20 24
Rp 1 11 33,249 160 28 25 30,25
Rp 1.1/2 11 47,803 190 30 36 45
Rp 2 11 59,614 220 34 45 56,5
Gépi menetfuro, Rc kupos cs6menethez C142 105
' |3
d4 IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII 2 C142 105
ri 44 f JI Kivitel: Rc csémenethez (<1,5xd), kup 1:16, —I |ILUI:LTER
12 4 C bekezdés egyenes horony. 24167
- I w Szerszamalapanyag: HSS-E gyorsacél.
Alkalmazas: Atmend és rovid
zsakfuratok megmunkalasahoz,
az alabbi alapanyagokban: E
Szerkezeti acélokhoz 1000 N/mm’-ig,
automata acélokhoz, rézotvozetekhez.
veret wensszam 2 st Megeno| el e | L] ][] jn] e
mm mm mm d,mm mm mm
Rc 1/8 28 9,728 90 13 7 8,6 8,5
Rc 1/4 19 13,157 100 20 11 11,5 11,35
Rc 3/8 19 16,662 110 20 12 15 14,85
Rc 1/2 14 20,955 125 26 16 18,5 18,49
Rc 3/4 14 26,441 140 26 20 24 23,98
Rc 1 11 33,249 150 32 25 30,25 30,11
Rc 1.1/4 11 41,910 160 32 32 45 38,78
Rc 1.1/2 11 47,803 180 32 36 56,5 44,67
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Wenetfiro)

Gépi menetfuro, G csomenethez C143 005 - 015
C143 005
L Alkalmazas: Széles alapanyag spektrumban —I |Iw.r|=E|XLTER
+ atmend furatok megmunkalasara 1000 N/mm? B6817
ds Mmmmﬁmmm‘l: dz szakitoszilardsagig.

| =
e — — ) ™
G | s 3,?-5 @ HSS-B Q Il i%l

Moo hossz Menet- | C143 C143 010
d, ) szam/ L . I
od mm  mm coll | 005010 015 Alkalmazas: Atmené furatokhoz — | wALTER
! nehezen megmunkalhaté alapanyagokban: TITE=
G1/8 7 90 28 . e . pl. acélok 1000-1300 N/mm? szakitészilardsagig B6844

G 1/4 1 100 19 . . . korrézidallé acélok, bronzok.
G 12 00 10 - - - e s |

G1/2 16 125 14 . . .

G 5/8 18 125 14 . =
G34 20 140 14 . . 6 |lom|l & || R hsse Q ‘ gl
G1 o5 160 1 . . . 5156 | | 3,55 O [l L.
G1.1/4 32 170 1 .
G1.1/2 36 190 11 .
G2 45 220 1 .
C143 015 |
Alkalmazas: Nagyteljesitményd, —_I | wALTER
széles alapanyagkoérben alkalmazhaté E2426302
menetfurd, 1400 N/mm? szakitdszilardsagig.
Acélok, korrozioallo acélok, dntvények,
réz- és aludtvdzetek megmunkalasara, h
minimalkenéssel is alkalmazhat6.
B HSS.E DRY% llgl
G || 5156 3,5-5 @ "M | s [l ‘ ‘z
Gépi menetfuarok, G csomenethez C144 005 - 015
C144 005 |
Alkalmazas: Univerzalis menetfuré zsakfuratok —_—l | WALTER

¢ a megmunkalasara hosszu forgacsot adé alapanyagokhoz TITEX

{ O 1000 N/mm? szakitoszilardsagig, B6833
ds ﬂ!!nm.ll | ‘;2 = legféképpen 1,5-3xd menethosszokhoz. m
rF Iy *‘ AJ la }<* 2

11
DIN Cc
G || 5156 2-3 @ HSS-E Q Y] ‘@MJ

Méret- Teljes C144
s (%] 18 Menet-
kod d, holssz s:gr?ﬂ
@d, ™M gpm <! 005|010 015 |
—I1|'WALTER
G 1/8 7 90 28 . . . €144 010 ! | TITEX

Alkalmazas: Zsakfuratok megmunkalasara
o i L0 i : < < nehezen forgacsolhaté alapanyagokhoz:

G¢38 12 100 19 . . - pl. acélok 1000-1300 N/mm? szakito-

EIE 167126 A T e . szilardsagig, korrozioallo acélok, bronzok. m
G58 18 125 14 .

G3/4 20 140 14 . . .

G1 25 160 11 . . . DIN c
G | | 56| 2-3 @ “SS'EIQ ] (a

B6851

C144 015 |
Alkalmazas: Altalanos felhasznalasra

acélokban 1400 N/mm?2, vaséntvényekben —l | WALTER
és AlISi-6tvozetekben kb. 3,0xd E2456302

menetmélységig. TIN bevonattal,

az élettartam és termelékenység novelésére. E

Nagy sebességl (HSC) megmunkalasra
is alkalmas!

DIN c HSS-E DRYp
G | |s156| |2-3| HSC @ PM ]




Wegetfirs

Menetformazo, G cs6menethez, kenéhornyos

v d

-—

da %(j
b

Méret- i

ked @ hotey Memer. | C146
@d, ™m mm ' 005 o010
G118 7 90 28 . .
G114 1 100 19 —
G38 12 100 19 ..
G12 16 125 14 .
G34 20 140 14 .

C146 005
Alkalmazas: Menetek forgacs nélkili eléallitasahoz
a legkulonfélébb olyan alapanyagokban

1200 N/mm? szakitoszilardsagig, melyek legalabb
8-12%-s nyulassal is rendelkeznek, beleértve
az ausztenites korr6ziéalld acélokat is.

C146 005 - 010

—_ ||LLu=|urE|=|

D2466705

G- —

%I G ||| 255 @ HSS-E 9[4 U
C146 010 |
Alkalmazas: Menetek forgacs nélkiili eldallitasahoz —l | w-.—ngTEH
a legkulonfélébb olyan alapanyagokban B6867 TCN

1200 N/mm? szakitészilardsagig, melyek legalabb

8-12%-s nyulassal is rendelkeznek, beleértve

az ausztenites korr6ziéalld acélokat is.

c
%I G || zige| | 2-3 @ Hss-E 9[4
Gépi menetfuro, BSW (Whitworth) C153 005
v ¥ C153 005 I
d [t d, |,:o Alkalmazas: Atmené furatokhoz — | WALTER
— L altalanos felhasznélasra,
le— | 2_.| t 850 N/mm?-es szakitdszilardsagig. 28210
I3 cssisnnna
- 3 - )
LEEE (%] (%] Menet- -
kod d, d, L I, szam/ DIN B RH |I%I
- e mi, MM mm SCa Bsw| Lo |35 O HSS-E Ll ‘,
1
BSW 1/8 3,175 3,5 56 10 40
BSW 3/16 4,763 6,0 70 13 24
BSW 1/4 6,35 7,0 80 15 20
BSW 5/16 7,938 8,0 90 18 18
BSW 3/8 9,525 10,0 100 20 16
Gépi menetfure, BSW (Whitworth) C153 010
' C153 010 I
v Alkalmazas: Atmené furatokhoz —_I | WALTER
ds Mmmmm: [ ¢ = altalanos felhasznalasra, -
f N f J 850 N/mm?-es szakitdszilardsagig.
Mke(;'gt- g ? I ! Menetl- =
. szam B =
ad, mm mm ™ el BSW | prgad 355 @ HSS-E Q ‘ Il ‘ ‘EI
BSW7/16 11,113 8 100 20 14
BSW 1/2 12,700 9 110 23 12
BSW 5/8 15,875 12 110 25 11
BSW 3/4 19,050 14 125 30 10
BSW7/8 22225 18 140 30 9
BSW 1 25,400 18 160 36 8
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Wegetfirs

Gépi menetfurok, BSW menethez

¥ C154 005

Alkalmazas: Zsakfuratok megmunkalasara
1000 N/mm? alapanyag szakitoszilardsagig.

C154 005

—_ |ILUIZILTEI=I

} ‘ 28517
dret- : Dolgo-
Mgl Menet O g Telles 793
szam/ d, d, I, holssz c @
3 d, coll mm mm o mm 2 Bsw | |,on | | 555 @ HSS-E Q' LJ (4
BSW 1/8 40 3,175 35 56 6
BSW 3/16 24 4,763 6,0 70 8
BSW 1/4 20 6,35 7,0 80 10
BSW 5/16 18 7,938 8,0 90 12
BSW 3/8 16 9,525 10,0 100 15
Gépi menetfurok, BSW menethez C154 010
Vo C154 010

L {
dq ‘ d;

— ||LUl=ILTEI=I

|
%() Alkalmazas: Zsakfuratok megmunkalasara
‘ 1000 N/mm? alapanyag szakitoszilardsagig. 28567
e e
[ I > m .
Ak Menet- (7] Teljes Dolgo-
LGl szérlrlil d, d, holssz hossz
col ! .
ad, mm  mm gn b Bsw/| |,DN | S, @ HSS-E Q| LJ i?%
BSW 7/16 14 11,113 8 100 15
BSW 1/2 12 12,700 9 110 18
BSW 5/8 11 15,875 12 110 20
BSW 3/4 10 19,0560 14 125 25
BSW 7/8 9 22225 18 140 25
BSW 1 8 25400 18 160 30
Gépi menetfuro, NPT menethez C162 005
& | i C162 005 |
 — w Alkalmazas: Amerikai szabvany szerinti — | WALTER
d ‘ G \!:' kupos csémenetekhez, tdmitéses csékotésekhez,
. 25167
§ f J o max. 1,5xd mély menetekhez.
‘le | Kupossag: 1:16
: Dolgo-
Teljes g
Méret- d, hossz , 2 Menet- _
- d hossz  szam =
kéd mm ml'm mIzm coll NeT | | PWZI T . @ HSS-E Q' =il
NPT 1/16 7,717 8 80 14 27
NPT 1/8 10,065 11 90 14 27
NPT 1/4 13,372 14 100 20 18
NPT 3/8 16,812 16 110 20 18
NPT 1/2 20,947 18 125 26 14
NPT 3/4 26,292 22 140 26 14
NPT 1 32,914 28 150 31 11.1/2
NPT 1.1/4 41,67 32 160 31 11.1/2
NPT 1.1/2 47,74 36 160 31 11.1/2
NPT 2 59,778 45 180 31 11.1/2
Gépi menetfuré, NPTF menethez C162 010
' i a C162 010 |
— ! Alkalmazas: Amerikai szabvany szerinti —l | WALTER
dy I ‘ dz \,:‘ kupos csémenetekhez, tdmitéanyag nélkili
r f J cs6kotésekhez, max. 1,5xd mély menetekhez. 26167
«u—»‘ laj=— Kupossag: 1:16
Teljes D°z|g°'
Méret- d, d holssz hossz Menet- -
A 2 3 =
kd mmogn TR e nere| | PWZ| | C | \RH)| s ©| =ln
NPTF 116 7,635 8 80 9 27
NPTF 1/8 9,982 11 90 12 27
NPTF 1/4 13,313 14 100 14 18
NPTF 3/8 16,752 16 110 15 18
NPTF 1/2 20,921 18 125 17 14
NPTF 3/4 26,267 22 140 21 14
NPTF 1 32,839 28 150 25 11.1/2

184
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Wegetfirs

Gépi menetfuré, NPT menethez, Inox

o]

P

11 |

-—

Teljes Dolgo- penet-

C164 005
I
C164 005 —l|waLTeR
Alkalmazas: Amerikai szabvany szerinti 25567

kupos csémenetekhez,
tomitéses csbkotésekhez,
korrézioallo acélokban,
nagy szilardsagu acélokban.

m—

Mké(: gt- rr?;n d, h°fsz holssz 722'{? Max. menethossz: 1,5xd, )
mm  mm B Kuposséag: 1:16
mm Menetprofil: 60°
NPT116 7,717 8 80 14 27 Ner | |PWz| | C @| uss.d | wox| |var | | P4 | o
NPT 1/8 10,065 11 90 14 27 R30
NPT 1/4 13,372 14 100 20 18
NPT 3/8 16,812 16 110 20 18
NPT 1/2 20,947 18 125 26 14
NPT 3/4 26,292 22 140 26 14
NPT 1 32914 28 150 31 11.1/2
Gépi menetfuro, NPTF, Inox C164 010
# a
| & C164 010 — ||LUl=II_TEI=I
ﬁ Alkalmazas: Amerikai szabvany szerinti
- kipos csémenetekhez, 26460
I | tdomdanyag nélkili csékotésekhez,
o korr6zidallé acélokban,
i Telies -2 9°" i nagy szilardsagu acélokban.
Méret- d, (?z i hossz Henet Max. menethossz: 1,5xd, —
kod mm  mm o l, Icoll Kupossag: 1:16
NPTF 1/16 63 8 80 ":m 2 Menetprofl: 60°
7,635 4 7 PWZ c
NPTF1/8 9982 11 90 14 27 NPTF| | Norm| | 273 @ HSS-E| | INOX| | VAP @2 S
NPTF 1/4 13,313 14 100 20 18
NPTF 3/8 16,752 16 110 20 18
NPTF1/2 20,921 18 125 26 14
NPTF 3/4 26,267 22 140 26 14
Gépi menetfuré, PG menethez C171 005

L - a
Ve,

C171 005 — ||LUl=ILTEI=I

Alkalmazas: Altalanos felhasznalasra, 27160

atmend pancélcsé menetekhez.

Méret- d, ? 1, 1,
kod mm 2 mm  mm
DIN B
PG g RH)| |Hss-E Q I=m
PG 7 125 9 70 20 A0432] [35-5 Q
PG 9 152 12 70 20
PG 11 186 14 80 22
PG13,5 204 16 80 22
PG 16 225 18 80 22
PG 21 283 22 90 22
Gépi menetfuro, ,trapéz” C172 005 - 205
(I : z C172 005 |
. ‘ b Kivitel: Jobb menet, 5°-o0s balcsavarasu horony. —I | WALTER
S Alkalmazas: Trapéz menetek furasara 29100
' max 2xd hossz atmeng furatokban,
Méret- o C172 900 N/mm? alapanyag szilardsagig.
kod d 1, 1,
2 mm mm
2d, mm 005 | 205 . | Ls | o | [Pz @ s D]:||
Tr 8x1,5 6 90 45 . Norm
Tr 10x2 7 135 60 . .

Tr 10x3 7 145
Tr 12x3 8 175 90 . .
Tr 14x3 10 180 90 .

Tr 14x4 10 215 120 . .
Tr 16x4 1 220 120 . .
Tr 18x4 12 225 120 . .
Tr 20x4 14 230 120 . .
Tr 22x5 16 265
Tr 24x5 18 275 150 . .
Tr 26x5 20 295 150 . .
Tr 28x5 22 285
Tr 30x6 22 320 180 . .

’HG"G!SZGI’SZ&MO!

C172 205
Kivitel: Bal menet, 5°-0s jobbos csavarasu horony. —I |IUJ|="—TEF'
Alkalmazas: Trapéz menetek furasara 29900

max 2xd hossz atmené furatokban,
900 N/mm? alapanyag szilardsagig.

PWZ

Norm HSS-E

1]

7H| R5| Tr

G




