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Most uj az EJOT -nal

A DEKS - komplett programmal az EJOF mostantol
kezdve eurdpaszerte kibdviti termékpalettajat tetbkhoz és
falakhoz alkalmazhato kivaléo minéségl termékekkel.

Eredetileg a széls6séges ausztraliai iddjarasi
viszonyokhoz, a rendkivlli UV sugarzashoz és az
dzénvizszerli esb6zésekhez kifejlesztett Dektite®
terméksorozat mar tébb mint 50 éve rendelkezésre all.

Az Uj, hajlithato, négyzet alaku keret 100 %-os toémitést
biztosit a hullam- és trapézlemezeknél.

Az els6 osztalyu anyag és a bizonyitottan erés szerkezet
biztositja Dektite® termékek hosszu élettartamat,
biztonsagos és egyszeri felhasznalasat.

Dektite  Retrofit’

e 20 -425 mm cséatmeérdig

« csBatvezetések utélagos
szigeteléséhez

« ildealisan felhasznalhato6 a
nehezen hozzaférhet6 helyeken

Dektite” Flashing

o 10 m tekercsben, 24,5 cm széles

« nagyméretd, kerek vagy négyzet
alaku nyilasokhoz

« rugalmasan illeszkedik szinte
minden profilhoz

« harmonikaszerli perem 25 % -ig
nyujthaté

Szerelési tanacsokért és egyéb Dektite tipusu termékek részletes
kivalasztasi Utmutatojaért hivjak a 06-1-289-3090-es telefonszamot

Dektite Square

e 0-380 mm csbéatméréig

o tokéletesen szigetel

o rugalmasan illeszkedik a profilokhoz
és a csOvekhez

« konnyen, gazdasagosan szerelhet6

Dektite’ Soaker’

e 114 - 610 mm cséatmérdig

e nagy, négyzet alaku alapfelilet
megakadalyozza az esviz
Osszetorlodasat

o egy munkafolyamat elvégzésével
szigeteli a csovet és a tet6t

Forgalmazza:

EJOT Hungaria Kft.
H-1239 Budapest, Ocsai ut 1-3.
Tel.: (+36-1) 289-3090;

Fax: (+36-1) 289-3091

E-mail: ejot@ejot.hu;

internet: www.ejot.hu

EJO-FMinéSség
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Dektite® Square EJ

Tokéletes megoldas csoéattorésekhez

Hasznaljanak Dektite Square vizzard harangot barmilyen cs6, kémény vagy szell6zé atvezetéséhez,
ha azok nem zarjak el a viz szabad lefolyasat a Dektite-tal.

Szerelési utmutato

Vagjak ki a tolcsért egy éles Csusztassak le a Flash-t a Kézzel pontosan formaljak az
lemezolléval, hogy a cs6 csovon. Hasznaljanak alapkeretet a tetd porfiljahoz.
méretéhez illeszkedjen! kenbéanyagként vizet.

4

Hasznaljak a csomaghoz tartozé Roégzitsék 6nfard csavarral A Dekite Square-t hasznalhatjak a
EJOPLAST tdmitéanyagot a vagy szegeccsel a vizzard kivagott lyukakhoz magas tetékoén
Dektite alapkeret és a tetéfelllet harang alapkeretét a tet6 maximum 45°-ig vagy mély

illesztésénél. profiljahoz. Javasolt tetéprofiloknal, rombuszként vagy

csavartavolsag 50 mm ferdén elhelyezve is.

Rogzitési médszerek

Vallas régzités Mélybordas rogzités Minden lemeztipishoz hasznalhaté: Javasolt rogzitési mod:
- Hasznaljanak 6nfuré csavart

- 50 mm kdzéppontok
%;7 37 Zé? ” ‘ RFSS i§ QE % - Bordat6 rogzités

Koénnyi kivalasztasi utmutaté

Kod Cs6 atmérd( mm) Alap (mm) Tetdhajlas Szin
DFE 1 0-35 99x99 0 - 60°
DFE 2 5-55 137x137 0 - 45°
DFE 3 50 - 70 178x178 0 - 45°
DFE 4 50 - 120 218x218 0 - 45° GARANCIA
fekete
DFE5 110- 170 284x284 0-45° ”{‘
DFE 6 160 - 220 365x365 0 - 45°
DFE7 160 - 300 453x453 0-45 Szerelési tanacsokért és egyéb
DFE 8 290 - 440 581x581 0-45° Dektite tipusu termékek
o, o~ e i ] ] kivalasztasi utmutatéjaért hivjak
E.P.D.M -30°C -t6l 115°C kozott, nem folyamatos igénybevétel esetén 2 06-1-289-3090-es telefon-
akar 150°C hémérsékletig is hasznalhaté. szamot!

EJOT Hungaria Kft. H-1239 Budapest, Ocsai ut 1-3. Tel.: (+36-1) 289-3090;Fax: (+36-1) 289-3091, E-mail: ejot@ejot.hu; www.ejot.hu




Dekstrip® Flashing EJOT

Négyzetes csovek, kémények és bevilagitok
Barmilyen formara nyulik, tdmit, beburkol. Dekorativ és festhetd

Szerelési utmutatoé
Négyszogletli szerelvényeken

1., Mérjék meg az atvezetendd szerelvényt és az atlapoldsok miatt, mindegyik oldalon adjanak
hozza 300 mm-t. Hasznaljanak vezetd vonalat és jeldljék fel azt a mélyborda sikjatél maximum
75 mm-re. Ez fogja mutatni a burkolat felsé élét. Ha nyujtasra van sziikség, akkor teritsék ki a
nyujthato oldalt és rogzités elétt formaljak ra a tetd profiljara. (a megnyujtas utan a Flash mar
tébbé nem all vissza eredeti formajara). Ha a Flasht tébb mint 25%-al megnyuijtottak, akkor az
az alapanyag id6 el6tti tonkremeneteléhez vezet.

2., Hasznaljanak EJOPLAST tomitéanyagot és rogzitsenek onfurd csavarral a mélybordakban a
bordatévek mellett és ha a borda szélessége engedi akkor kdzépen is. Hagyjak szabadon az
atlapolandé sarkokat.

3., Tomitsék és rogzitsék a fels® éleket (a sarkokat szabadon hagyva). A sarkok mellet a tetd
fellletén egy sik lapos terlletet kell kialakitani. ( Ha mindkét sarkot nyujtani kell, akkor mindkét
oldalon fokozatosan helyezzék el a csavarokat.) Rogzitsék a gépészeti atvezetés mindkét
oldalso felhajtasat ugy, hogy az oldalso6 szegélyt afelsé ala és azt atlapolva az alsé felett.

4., Témitsék és rogzitsék az dsszes sarkot EJOPLAST témitéanyaggal. Atlapolaskor nyomjék a
Flash szalag végét vissza, hogy rasimuljon az alatt 1év6 szalag formajara. Hasznaljanak
tomitdanyagot és rogzitsék az oldalsé Flash éleit. Hasznaljak a mellékelt fém szalagot a
levagott végek lezarasahoz. Vagjak méretre és illesszék a tetd profiljara majd csavarozzak le.

Tetokivagas elkészitése:
Az atvezetend6 gépészeti szerelvény koril a kivagast ugy kell elkésziteni, hogy a teté magas
pontja (gerinc) feldl 100-150 mm-re legyenek visszavagva a teté merevitd bordai. A mindkét
oldalon az atvezetend6 szerelvény mellett 50 mm-el, és a ,mélypont fel6l (eresz) 20 mm-el kell
szélesebbre vagni a tetd burkolatot. A tetd burkolat alatti merevitésrél a kivaltasokrol
gondoskodni kell.

Szerelés nagy kerek csoveken

7#, Altalanos gyakorlati szabaly, hogy a Flash burkolat 2/3-a legyen a csdveken és maximum 1/3-a
' helyezkedjen el a tetd profilon.

A nagy atméréji csévek (410 mm és nagyobb) szerelésekor, alacsony hajlasszégl tetéknél is,
i jeloljék be a Flash rogztési vonalat a tetd sikja felett és azzal parhuzamosan a 150 mm-es
magassagban. Ez a vonal jeldli a FLash rogzitési magassagat a csévon. Formaljak a Flash-ta csé
' koré és 50mm-rel lapoljak at. Tomitsek és rogzitsék a tetejét a cs6hdz. Az also éleket nydjtsak és
i formaljak ra a tet6 profiljara, ezutan tomitsék és rogzitsék a tetd fellletéhez. A mellékelt fém
szalagot hasznaljak az atlapolas 6sszefogasara és tomitsék EJOPLAST tomitéanyaggal.

Haijlitsak be a fém szalagot a
fels6 rogzit6 folé. Tavolitsak el
és cseréljék ki az also régzitd
csavart miutan a fém szalagot
hozzaigazitottak.

Helyezzenek fém szalagot
az atlapolé STRIP burkolat
mogé és rogzitsék az aljan
és a tetején.

Fligg6leges peremek
csatlakozasanak javasolt
maddszere ( keresztmetszet )

Hasznéljanak szegecseket
a régzitéshez a csavarok
kozott és a teljes
csatlakozashoz

E.P.D.M -30°C -t6l 115°C kéz6tt, nem folyamatos igénybevétel esetén
akar 150°C hémérsékletig is hasznalhaté ,

Kéd Hossz Szélesség Szin Szerelési tanacsokért és egyéb
Dektite tipusu termékek kivalasztasi

DSFEG 3.1 m 235 mm utmutatojaért hivjak a

DSFEG 5,0 m 235 mm Szirke 06-1-289-3090-es telefonszamot!

DSFEG 10,0 m 235 mm

EJOT Hungaria Kft. H-1239 Budapest, Ocsai Gt 1-3. Tel.: (+36-1) 289-3090;Fax: (+36-1) 289-3091, E-mail: ejot@ejot.hu; www.ejot.hu




Dektite® Soaker®

A tokéletes Flash minden lapos tetohoz

A Dektite Soaker nagy alapja csokkenti az es6viz felduzzadasat.
Hasznalhatja nagyon alacsony vagy nagyon magas hajlasszogi tetéknél és mély bordazatu tetéprofiloknal.

Szerelési utmutato

EJOT

Vagjak le a Flash-t egy éles
lemezolléval, ne késsel, hogy a csé

méretéhez illeszkedjen.

Kenjék be csovet vizzel és
csusztassak le a Flash-t, majd
az alumninium szegélyes végeit
formaljak ra a tetd profiljara.

Jeldljék meg a FLash konturjat
a tet6 feluletén, azutan
tavolitsak el a vizzaroé harangot.
Jeldljenek fel egy 30 mm-es
ratartast a vonaltél befelé (az
eredeti jeloléseken belll). Ezzel
meghatarozzak azt a vonalat,
ahol a Flash oldalai végz&dni
fognak.

Vagjak ki a tetét a 30 mm-es
vonalon belll. Vagjanak le
minden éles vagy egyenetlen
véget. A tetblemez
megtamasztasahoz szereljék
fel az alatamaszté gerendakat
ott, ahol a merevité bordakat
eltavolitottak. (A rajzon a jobb
lathatésag miatt eltavolitottuk a

csovet.)

Helyezzék vissza a FLash-t a
helyére és tegyenek EJOPLAST
tomitéanyagot a tet6 fellletére,

Rogzitsék a Flasht 6nfaré
csavarral kdzéprol kifelé
haladva, a borda tetején és az
mikor a széleit felhajtjak. aljan.

Megjegyzés:

A Flash oldalsé vagasat a tet6
kivagasat megel6z6en meg
kell hatarozni!

Helyezzék fel az aluminium
szalagokat a Flash szabad
oldalaira. Csavarozzak le, majd
ott ahol sziikséges vagjak le a
felesleges Flash széleket.

Koénnyi kivalasztasi utmutaté

Kéd Cs6 atméré Alap Tet6hajlas Szin
(mm) (mm)
DF 603 114-254 485x460 0-60°
DF 605 255-410 708x635 0-60°
Szlrke
DF 606 410-610 1015x905 0-60°
RFS 4 235-425 780x680 0-40° GARANCIA

«

Az 0sszes Dektite festhetd barmilyen jo akril bazisu festékkel. ( Wattyl Solar Guide)

Fontos: 60°-os tetéhajlashoz, ne vagjanak az els6 harom méret ala !!

Szerelési tanacsokért és
egyéb Dektite tipust termékek
kivalasztasi utmutatojaért
hivjak a 06-1-289-3090-es
telefonszamot!

Ne feledjék, egy meredek teton
a legnagyobb beburkolhaté atmérdji cso6
500 mm!!

EJOT Hungaria Kft. H-1239 Budapest, Ocsai ut 1-3. Tel.: (+36-1) 289-3090;Fax: (+36-1) 289-3091, E-mail: ejot@ejot.hu; www.ejot.hu




Dektite® Retrofit®

Amikor korbe kell burkolni, mert fentrol nem lehet lecsuUsztatni.

Hasznaljanak Dektite Retrofit-ot, amikor nem lehetséges a Flash-t a csd vagy a szell6z6 tetejérdl lecsusztatni.
Tokéletes megoldés, javitdsokhoz vagy meglévd szerelvényekhez.

Szerelési utmutato

Vagjak ki a tolcsért egy éles
lemezolléval, hogy a cs6 méretéhez
illeszkedjen!

Burkoljak a csévet korbe a
gumiharanggal, pattintsak be a fém
fogakat a szemkozti zsebekbe a
tetejétdl kezdve.

A Flash alapkeretét kézzel pontosan
formaljak a tet6 profiljahoz és
hasznaljanak EJOLAST témitéanyagot
a tetd és a vizzard harang
illesztésénél.

Konnyi kivalasztasi utmutato

Hasznéljanak EJOPLAST
témitéanyagot a vizzaré harang felsé
peremén és az egyéb esetlegesen

szivargo terlleteken is.

Kéd Cs6 atmérd Alap Tetbhajlas Szin
(mm) (mm)

RF 801 20-70 160 0-40°

RF 802 50-185 273 0-40° fekete

RF 803 85-255 369 0-40°

E.P.D.M -30°C -t6l 115°C kozbtt, nem folyamatos igénybevétel esetén
akar 150°C hémérsékletig is hasznalhato ,

Nézzék ezt a teljesitményt!

ASTM Vizsgalat leirasa Specifikacio Vizsgalati
modszer kovetelmények eredmények
D2240 Shore féle 'A’ keménység 60 +/-5 60
D412 Szakitészilardsag (Mpa min) 7,0 min 10,5
D412 Megnyulas @ torés (% min) 350 min 650
Szakitészilardsag C(kN/m min) 20,0 min 31,5
D624 Nadrag szakitas (kN/m min) 10,0 min 14
Héallésag 70 6ra @ 100°C
valtozas a keménységben (pontok) +/-10 1
D573 Valtozas szakitdszilardsagban (%) +/- 25 3,5
Valtozas a megnyulasban (%) +/- 25 -14
D395 Osszenyomas 22 6ra @ 70°C (% max) - 14
D1171 Ozon ellenallésag 100 ppm  nincs atment
repedés
D2137 Merevség alacsony hémérsékleten 3 Nem merev atment
perc @ -40°C)
U.L.94 Langallosag U.L.94 H.B. atment

EJOT

Tegyék a keziiket a perem mogé

a kapocs elhelyezésének segitségéhez, a
fogakat kombinalt fogdval régzitjik a
tetejétdl lefelé haladva. Ne peremezzék
tal!

Hasznaljanak tomitéanyagot a
gumiharang fels6 peremén és egyéb
esetlegesen szivargo teruletre.

Ahol a viz torlodas probléma
lehet 235 mm cs6 atméro felett,
ott hasznaljanak

Dektite Retrofit Soaker-t!

GARANCIA

VAR

Szerelési tanacsokért és egyéb
Dektite tipusu termékek kivalasztasi
Utmutatojaért hivjak a 06-1-289-3090-es
telefonszamot!

EJOT Hungaria Kft. H-1239 Budapest, Ocsai Gt 1-3. Tel.: (+36-1) 289-3090;Fax: (+36-1) 289-3091, E-mail: ejot@ejot.hu; www.ejot.hu
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