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Ra gasz tó pat ron R M

Menetes szár RG M

(cinkkel galvanizált acél,
kor ró zió ál ló A4 acél vagy
nö velt kor ró zió ál ló acél 1.4529)

Menetes szár RG M A4 / C

(cinkkel galvanizált acél,
kor ró zió ál ló A4 acél vagy
nö velt kor ró zió ál ló acél 1.4529)

fischer ra gasz tott dübel R
Feszítésmentes rög zí tés repedésmentes be ton ban.

Al kal maz ha tó ság

Épí tõ anyag ok faj tá ja:
Repedésmentes be ton ≥ C12/15.

Rög zít he tõ tár gyak:
Ál ta lá nos acél szer ke ze tek, tá masz tó ka rok, fej- és láb le me -
zek, magasraktárak tar tói, kon zo lok, kor lá tok, ab la kok, vé dõ -
kor lá tok, áll vá nyok, gé pek, hom lok za tok, csat la ko zó va sa lá -
sok, zsa lu za tok stb.

Le írás

A ra gasz tott dübel R rög zí té si gar ni tú ra R M ra gasz tó pat ron -
ból, RG M me ne tes szár ból, alá tét bõl és hat la pú anyá ból áll.
Az üveg pat ron mû gyan tát és tér há ló sí tó anya got tar tal maz.
A ra gasz tott rög zí tés idõ ál ló és feszítésmentes. Nagy ter he lé -
sek mel lett kis szél- és ten gely tá vol ság ok ér he tõk el. A be ton
nyo mott zó ná já ban gyor san és egy sze rû en sze rel he tõ.
Minden menetes szár dobozában behajtócsavar található.
A me ne tes szárak egy sze rû sze re lés hez al kal mas hatlapfejû
ki  vi tel ben ké szülnek. Ha a szár át mé rõ je ≤20 mm, ak kor be -
hajtófej kül sõ hatlap, ha ≥24 mm, ak kor bel sõ hatlap (imbusz)
kialakítású. Spe ci á lis adap ter nem szük sé ges.
Kor ró zió ál ló A4 acél anya gú me ne tes szá rak M8…M24 mé -
ret ben kap ha tók. Az R M16 ra gasz tó pat ron ki vá ló an al kal mas
∅15 mm Dywidag-menetes szá rak rög zí té sé re is.

Elõnyei

n Hengeres furat.
n Nem szükséges speciális szerszám.
n Feszítésmentes rögzítés.
n Kis szél- és tengelytávolság.

Sze re lé si ta ná csok

n A fú rást követõen a fu ra tot ala po san tisz tít suk ki.
n A me ne tes szá rat üt ve vagy ka la pács fúró fo ko zat ban fú ró -

gép pel n≤750 ford./min. hajt suk be. Ez zel biz to sít juk az
üveg, gyan ta és tér há ló sí tó anyag jó össze ke ve re dé sét.

n Ve gyük fi gye lem be a hõ mér sék let tõl
füg gõ ki ke mé nye dé si idõ ket.

n A dübel ned ves fu rat nál is al kal maz -
ható, de az ál ló  vi zet el kell  tá vo lí ta ni.

n Sztirolmentes ragasztó.
n Upat szerelõszerszámok alkalmaz ha -

tók, lásd. a 118. oldalon.

Alkalmazási példák

Szerelés

RAGASZTOTT RÖGZÍTÉSEK

Vegye figyelembe
a kikeményedési

idõket!

EngedélyekR
agasztott

rögzítések



hv da l SW SW Egy-
Legkisebb Max. Menetes Kulcs- Hatlapú ség-
rögzítési hasznos szár méret anya Ragasztó- cso-
mélység hossz. hossza laptáv laptáv patron mag

Típus Kódszám mm mm mm mm mm mm (db)

korrózióálló A4 acél
RG M 8x110 A4 50263 80 13 110 5 13 R M8 10
RG M 8x150 A4 50293 80 60 150 5 13 R M8 10
RG M 8x250 A4 95700 80 160 250 5 13 R M8 10
RG M 8x350 A42) 95708 80 260 350 5 13 R M8 10
RG M 10x130 A4 50264 90 20 130 7 17 R M10 10
RG M 10x165 A4 50294 90 57 165 7 17 R M10 10
RG M 10x190 A4 50296 90 82 190 7 17 R M10 10
RG M 10x250 A4 95701 90 150 250 7 17 R M10 10
RG M 10x350 A42) 95709 90 250 350 7 17 R M10 10
RG M 12x160 A4 50265 110 25 160 8 19 R M12 10
RG M 12x220 A4 50297 110 90 220 8 19 R M12 10
RG M 12x250 A4 95702 110 120 250 8 19 R M12 10
RG M 12x300 A4 95705 110 170 300 8 19 R M12 10
RG M 12x380 A42) 95710 110 255 380 – 19 R M12 10
RG M 12x600 A41) 95711 110 475 600 – 19 R M12 10
RG M 16x165 A4 95704 125 13 165 12 24 R M16 10
RG M 16x190 A4 50266 125 35 190 12 24 R M16 10
RG M 16x250 A4 50298 125 98 250 12 24 R M16 10
RG M 16x300 A4 50299 125 148 300 12 24 R M16 10
RG M 16x380 A42) 95712 125 235 380 – 24 R M16 10
RG M 16x500 A42) 95713 125 355 500 – 24 R M16 10
RG M 16x235 E A4 90721 190 20 235 12 24 R M16 E 10
RG M 16x275 E A4 90722 190 60 275 12 24 R M16 E 10
RG M 20x260 A4 50267 170 65 260 12 30 R M20 10
RG M 20x350 A41) 95706 170 155 350 12 30 R M20 10
RG M 20x330 E A4 90723 240 60 330 12 30 R M20 E 10
RG M 24x300 A41) 50268 210 65 300 – 36 R M24 10
RG M 24x400 A41) 95715 210 165 400 – 36 R M24 10
RG M 24x380 E A41) 90724 290 60 380 – 36 R M24 E 5
RG M 27x340 A41) 90725 250 60 340 – 41 R M27 5
RG M 30x380 A41) 90726 280 65 380 – 46 R M30 5

növelt korrózióálló acél
RG M 8x110 C 96316 80 13 110 5 13 R M8 10
RG M 10x130 C 96217 90 20 130 7 17 R M10 10
RG M 12x160 C 96218 110 25 160 8 19 R M12 10
RG M 16x190 C 96219 125 35 190 12 24 R M16 10
1) Laposan leszúrva, szerelõszerszám szükséges.
2) Laposan leszúrva, szerelõszerszám a csomagban.

A tokmányba fogható behajtószerszámok minden
egység cso magban megtalálhatók.

Megengedett terhelések és sze re lé si méretek
a követ ke zõ oldalon találhatók.

Mûszaki adatok

R M – ragasztópatron
d0 t hv Egy-

Legkisebb Legkisebb ség
furat- rögzítési cso-

Fúró mélység mélység mag
Típus Kódszám ∅ mm mm mm Menetes szár (db)

R M 8 50270 10 80 80 RG M8 / RG 8x75 M5 I 10
R M 10 50271 12 90 90 RG M10 / RG 10x75 M6 I 10
R M 12 50272 14 110 110 RG M12 / RG 12x90 M8 I 10
R M 14 50278 16 120 120 RG M14 / RG 14x90 M10 I 10
R M 16 50273 18 125 125 RG M16 / RG 16x100 M12 I 10
R M 16 E 79838 18 190 190 RG M16 E 10
R M 20 50274 25 170 170 RG M20 10
R M 20 E 79840 25 240 240 RG M20 E 5
R M 24 50275 28 210 210 RG M24 5
R M 24 E 79842 28 290 290 RG M24 E 5
R M 27 79843 32 250 250 RG M27 5
R M 30 50276 35 280 280 RG M30 5

RG M – menetes szár, alátéttel és hatlapú anyával
hv da l SW SW Egy-
Legkisebb Max. Menetes Kulcs- Hatlapú Ragasztó- ség-
rögzítési hasznos szár méret anya patron cso-
mélység hossz. hossza laptáv laptáv mérete mag

Típus Kódszám mm mm mm mm mm mm (db)

cinkkel galvanizált acél
RG M 8x110 50256 80 13 110 5 13 R M8 10
RG M 8x150 95698 80 60 150 5 13 R M8 10
RG M 8x250 95699 80 160 250 5 13 R M8 10
RG M 10x130 50257 90 20 130 7 17 R M10 10
RG M 10x165 50280 90 57 165 7 17 R M10 10
RG M 10x190 50281 90 82 190 7 17 R M10 10
RG M 10x250 95703 90 150 250 7 17 R M10 10
RG M 10x350 95718 90 250 350 7 17 R M10 10
RG M 12x160 50258 110 25 160 8 19 R M12 10
RG M 12x220 50283 110 90 220 8 19 R M12 10
RG M 12x250 50284 110 120 250 8 19 R M12 10
RG M 12x300 50285 110 170 300 8 19 R M12 10
RG M 12x3802) 95720 110 255 380 – 19 R M12 10
RG M14x170 50286 120 38 170 10 22 R M14 10
RG M 16x165 50287 125 13 165 12 24 R M16 10
RG M 16x190 50259 125 35 190 12 24 R M16 10
RG M 16x250 50288 125 98 250 12 24 R M16 10
RG M 16x300 50289 125 148 300 12 24 R M16 10
RG M 16x3802) 95722 125 235 380 – 24 R M16 10
RG M 16x5002) 95723 125 355 500 – 24 R M16 10
RG M 16x235 E 90716 190 20 235 12 24 R M16 E 10
RG M 16x275 E 90717 190 60 275 12 24 R M16 E 10
RG M 20x260 50260 170 65 260 12 30 R M20 10
RG M 20x350 95707 170 155 350 12 30 R M20 10
RG M 20x5001) 95725 170 305 500 – 30 R M20 10
RG M 20x330 E 90718 240 60 330 12 30 R M20 E 10
RG M 24x3001) 50261 210 65 300 – 36 R M24 10
RG M 24x4001) 95727 210 165 400 – 36 R M24 10
RG M 24x6001) 95728 210 365 600 – 36 R M24 5
RG M 24x380 E 90719 290 60 380 – 36 R M24 E 5
RG M 27x340 90720 250 60 340 – 41 R M27 5
RG M 30x3801) 50262 280 65 380 – 46 R M30 5
RG M 30x5001) 95730 280 185 500 – 46 R M30 5
1) Laposan leszúrva, szerelõszerszám szükséges.
2) Laposan leszúrva, szerelõszerszám a csomagban.
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Egy dübelre megengedhetõ legnagyobb terhelések1) repedésmentes betonban (nyomott zóna), és az ehhez tartozó be -
építési méretek. A segédlet kivonat az R építõhatósági engedélyébõl. Méretezéskor a teljes engedélyt figyelembe kell venni.
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fischer ra gasz tott dübel R

Segítség és példák a tervezési
segédlet használatához

n Dübelcsoport esetén mindig a legkedvezõtlenebb csapot
kell a méretezés alapjául venni.

n Alkalmazási esetenként max. 4 χ-tényezõt szabad szorzó -
ként figyelembe venni.

n Hajlítóigénybevételnél vegyük figyelembe az engedélyben
leírtakat.

n Az építõanyag széle felé ható nyírásnál az engedély 6. sz.
melléklete szerint a nyíróerõt korlátozni kell, ha: a dübel -
cso port tényleges széltávolsága tényl. ar<2,5 ar vagy egy
dübelnél sarokközelben a tényleges széltávolságok
tényl. ar1 és tényl. ar2<2,5 ar.

Nyírási teherbírás csökkentő tényezője
szélközelben

Csökkentési tényezõ
η · meg. F –  egy dübel esetén
η · red.  F –  egy dübelnél és dübelcsoportnál,

ha a széltávolság redukált.

Példák:

Adott: ∅12, C20/25 betonban
red. F = meg. F · χar1 · χar2 · χar3 · χar4

t                     t       t
3.3 sz. táblázat       3.3 sz. táblázat

red. F =             3,0 kN    ·    0,51 · 0,44
red. F = 0,67 kN

Adott: ∅10, C20/25 betonban
red. F = meg. F · χa1 · χar1 · χar2 · χar3

t               t         t      t
4.2 sz. táblázat               3.2 sz. táblázat

red. F =    6,3 kN    ·   0,81  ·  0,63 ·  0,9

red.  F = 2,89 kN dübelenként
= 5,78 kN csoportonként

Adott: ∅20 C20/25 betonban
red. F = meg. F · χa1 · χa2 · χar2 · χar3

t                     t       t
4.5 sz. táblázat          3.5 sz. táblázat

red. F = 19,5 kN · 0,47 · 0,42
red. F = 3,85 kN dübelenként

= 15,4 kN csoportonként

Szélközelben

Sarokközelben

1)

2)

3)

ar

η

RAGASZTOTT RÖGZÍTÉSEK

A CC-COMPUFIX programmal a méretezés könnyen elvégezhetõ.
1) A biztonsági tényezõk figyelembe vannak véve.
2) –40 °C...+80 °C tartományban érvényes.
3) A terhelés egyidejû csökkentése mellett.

Ha a ragasztott dübelek kiválasztásával kapcsolatban további részle-
tes információkra van szüksége, kérjük, használja a fischer Hungária
honlapját (www.fischerhungary.hu). Műszaki értékesítési csapatunk
készséggel nyújt segítséget.
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