KEZI ELHAJLITO GEPEK
TB”SH” kézi élhajlité gépcsalad:
munkahossz

hajlitasi teljesitmény =400 N/mm?-es acél esetén max.

vagy
munkahossz

hajlitasi teliesitmény =400 N/mm?-es acél esetén max.

vagy
munkahossz

teljesitmény 8=400 N/mm?-es acél esetén max.

TB”3SH” kézi élhajlité gépcsalad:
munkahossz

hajlitasi teliesitmény 5=400 N/mm?-es acél esetén max.

vagy
munkahossz

hajlitasi teljesitmény =400 N/mm?-es acél esetén max.

TF kézi élhajlité gépcsalad:
munkahossz

hajlitasi teljesitmény =400 N/mm?-es acél esetén max.

vagy
munkahossz

hajlitasi teljesitmény 8=400 N/mm?-es acél esetén max.

TF”S” kézi élhaijlité gépcsalad:
munkahossz

hajlitasi teljesitmény =400 N/mm?-es acél esetén max.

vagy
munkahossz

hajlitasi teljesitmény =400 N/mm?-es acél esetén max.
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TF”3S” kézi élhajlité gép:

- szilard,hegesztett acélkonstrukcio;

- kialakitasbol adéddan a gép beallitasa, kezelése egyszer(;

- szoritéél kezelése labpedallal;

- a hajlitoél és a szoritdél is szegmenses kialakitasu;

- a betétek cseréje, beallitasa a felfogatas modjabdl adédéan egyszerd;

- az also és fels6 élek lemezvastagsaghoz térténd beallitdsa a gép két oldalan lehetséges;

munkahossz 1200 mm
hajlitasi teljesitmény =400 N/mm?-es acél esetén max. 2,0 mm







