PLASMA SPOT
WELDER PSW-500

Ponthegesztd berendezés kiilonbozd vastagsaqu acél és SoLUTIONS BY INNOVATION
aluminium lemezek egy oldalrdl készitett kotéseihez

« Pontos

« Automatizalhat
« Reprodukalhat6
« Esztétikus

A kotes, amelyik tart




PLASMA SPOT WELDER
PSW-500

A PSW-500 plazma hegesztd berendezést
ponthegesztett kotések el6allitasara
fejlesztették ki. Az eljards omlesztd hegesztés.
A hegesztett kotést hozaganyag hozzévezetése
nélkil alakitjuk ki.

A plazmdt nagyfesziiltség gydjtia és a
munkadarab és a wolframelektréda kozott égd
iv tartja fent.
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A specidlisan fokuszdlt plazmasugdr teszi
lehet6vé a termikus energia koncentraldsat a
hegesztett pont helyére. Igy rovid hegesztési
id6 adodik, a pont kornyezete kevéssé
melegszik fel. A hdfolyamat kovetkeztében
fellépd fesziiltségek minimalisak. A fokuszalds
a hegesztett pont pontos elhelyezését is
biztositja.

A PSW-500 berendezéssel végzett hegesztés
eredménye a lézerhegesztéssel dsszemérhetd,
de a beruhdzasi koltsége csak egy toredéke a
|ézer berendezésének.

Egy opciondlisan beépitheté automatizacios
felilettel a berendezés robothoz
csatlakoztathatd. A kényelmes paraméter
bedllitdshoz, a dokumentdldshoz és az dllandd
folyamat ellendrzéshez rendelkezésre éll egy
windows alapu szoftver a Plasma Control
Software PCS.

A PSW-500 a rugalmas paraméter bedllitas és
a nagyon dinamikus szabalyzds a hegesztési
folyamat egzakt reprodukalhatdsagat biztositja
nagyon sok felhasznaldsi teriileten.

Kezelhetoség

- egy oldali hozzaférés elégséges

« akis pisztolysuly miatt kényelmes munkavégzés
« rovid hegesztési idd, rovid ciklus id6

Alkalmazasi példak

« aluminium és acéllemezek ponthegesztése, a tartalygyartds,
kapcsold szekrények, gépgydrtds, autd ipar és az élelmiszeripar
teriiletén

« boritélemezek Iathato feliiletein

« lemezek fiz6hegesztésénél

- tobb lemez ponthegesztéssel vald dsszekdtéséhez

- profil elemek ponthegesztéséhez
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Termékjellemzék, lehetéségek

« lemez felhegesztése zart profilra

» kiilonboz6 acél— valamint aluminium Gtvozetekbdl késziilt lemezek
0sszehegesztése

« tobb lemegz, ill. kiilonbdzd lemezvastagsagok hegesztése

« kifogdstalan esztétikai megjelenésii pont, pontosan szabélyozhato
hé bevitel

« j0 reprodukalhatésdg

« akoncentrdlt hdbevitel miatt kismértékii hdterhelés, vagyis
minimalis elhizédésok

« egyszer(ien automatizalhato

« a berendezést a plazma ponthegesztés mellett AVI- és kézi
ivhegesztéshez is lehet alkalmazni

Gazdasdgossdgi paraméterek

« messze magasabb hatasfok mint mds eljarasoknal

« alacsonyabb energia felhasznalds a rovid ciklus idd
kovetkeztében

- alacsonyabb gézfelhasznélas

« alacsony beszerzési koltségek

PLASMA CONTROL
SOFTWARE PCS

A Plazma Control Software, PCS minden
kereskedelemben kaphatd személyi
szamitdgépre és laptopra installalhatd. Egy R232
csatlakozd kabelen keresztiil lehetdség van elérni
az osszes bedllitdsi és tényleges értéket a plazma
inverteren. Kiilonbozd hegesztési programokat
igy a PC-én tdrolhatunk illetve archivalhatunk.
APCSlehetévé tesziahegesztéaram ésfesziiltség
lefutdsénak grafikus dbrézoldsat. A folyamat
kontrol segitségével egy folyamat megfeleldségi
indexet dllithatunk be, és a mindsitéshez a
tényleges értékeket a végrehajtott hegesztés
szdllitia. A plazma inverter automatizdcios
kapcsoldsi feliiletének segitségével a folyamat
kontrol eredménye alapjan a selejt darabokat a
termeléshdl ki lehet venni.

Ehhez kindlja a PCS a lehetdséget, hogy a
hegesztés teljes folyamatat egy jegyz6konyvben
dokumentalni lehessen.

Ha a PC vagy laptop egy modemmel a
halozatra csatlakozik akkor az interneten
keresztiil szoftvereket, paraméter csomagokat
lehet letolteni, vagy a tavfeliigyeletet lehet
megoldani.

| o | o | e
. .




Miiszaki leirds

PLASMA SPOT WELDER PSW-500

A kézi és az automatikus hegesztéshez
kiilonbozo hegesztdpisztoly kialakitasok
alinak rendelkezésre. A pisztolyfuvoka
minden  tipusndl  gyors  cserélési
megolddssal keriilt kialakitasra.

A vizhiités(i pisztoly favokai a mindenkori
feladatnak megfeleléen valaszthatok. A
fivoka geometridja a lemez vastagsagatol
és a hegesztendd anyag mindségétdl

fiigg.
A PSW-500 berendezés aramforrashol,
vezérl6egységhdl, nagyfesziiltségi

gyujtashol és hitdegységhdl all.

A vezérlés lehetdvé teszi az 0sszes
paraméter megaddsat eqy szoveges
meniirendszer segitségével, a hibajelzések
és a karbantartdsi utasitdsok egyarant

Miiszaki adatok:

(bi %: 10 perc 40°C kornyezeti hdmérsékleten)

HAIOZAt: ... oo 3x400VAC 50/60 Hz

Maximélis teljesitmény felvétel ...... (50%bi):...oeeeeiii 15 kVA

Maximélis dramfelvétel ............. (509%bi):. .. 22A

Aramfelvétel ...................... (100%bi): v 14A

(0 vt ettt e 0,99

HegesztGdram: .................... 50%bi..........ll 350A
60%Dbi..............oiiin. 320A
100%bi.....ccevvvinninns 250A

Beallitasi tartomany................ Plazma ponthegesztés. ....... 6A=510A
AVI-, kézi ivhegesztés.. . ....... 6A+350A

Uresjarati fesziiltség: ...........ooovvreriririiiii i 80V

Védelmifokozat: ...........cooovvviiiii P23

Méretek (BXHXT): «.vveeeeeei 360 x 750 x 1050 mm

SUIY: e 70 kg

szovegesen jelennek meg. Az opciondlisan
megajanlhatd elektronikus gazszabalyzds
a teljes feliigyeletet lehet6vé teszi hdrom
kiilonboz6 gdzndl. Minden egyes gdz
eqy kiilon atfolyds mérén és gazszelepen
keresztiil van a hegesztés helyére vezetve.
A PSW-500 berendezés eqy megfelel6
pisztollyal az oOsszes hegesztési feladat
megolddsara alkalmas. A szabalyzd egység
nem csak a milliszekundumos tartomany
aramimpulzusok  ellenérzését  teszi
lehetdvé, ami a plazma ponthegesztéshez
feltétleniil sziikséges, hanem az AVI
hegesztésnél alkalmazott ~folyamatos,
vagy impulzusos egyendrami hegesztést
is biztositja.

A PSW-500 berendezés igy alkalmas

kézi vagy automatizélt AVl hegesztéshez
és bevonatos elektroddval valé kézi
ivhegesztéshez is. A kézi hegesztéaram
vezérléshez tdvszabdlyzdsi lehetdség is
rendelkezésre all.

Az opcionalisan beépithetd automatizalsi
csatlakozd  feliilet egy kezelési és
kommunikacids feliiletet biztosit robotok
szamdra. Az automatizaldsi csatlakozé
feliilet rendelkezik analdg és digitalis be-
és kimenetekkel.

Egy buszcsatlakozd

minden jdratos

protokoll szdméra a teljesen automatikus
szabélyzéshoz

folyamat opciondlisan

elérheto.
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A mdszaki valtozasok joga fenntartva.



