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REKMI TEAM KFT.

GYSPOT INVERTER BP.LCX

A Gyspot INVERTER BP.LCX termék igazi elorehaladas a ponthegeszté berendezések teriiletén. Ez a gép az
idealis megoldas a nagyszilardsagi, magas olvadasponti, 6tvozott acél lemezek hegesztési kovetelményeinek
teljesitésére 550 daN elektrodakar szoritoerdvel és 13000 A hegesztéarammal. A GYSPOT BP.LCX 2 féle (,,X” és
»C”) hegeszto fogoval van felszerelve. A mindkét kart hiito vizhiité rendszernek koszonhetéen ez egy
multifunkcionalis hegeszto berendezés. A gép telies mértékben megfelel a 2004/40/EC Eurdpai iranvelvnek.

Leirés:
Idedlis X és C fogdkar minden fajta fém munkahoz
- konnyu stly és konnyt kezelhet6ség: 5 kg
- fogokar szoritderd 8 barnal: 550 daN
- egyoldalas hegeszt6 szerszam 3 m-es kabellel:
egyengeto kalapécs, szegecs, csap alatét, szénszal
- tartozék doboz
- teleszkdpos tartokonzol
- 6”kijelz6

- taviranvitd a heesesztékaron

Teljesitmény:
Hegesztdaram:
- magas hegeszt6 aram: 13000 A
- az aktualis aram érték digitalis kijelzése
- figyelmezteté hangjelzés, ha az aram tul alacsony
- allando6 aram ellendrzés
Elektrodaerd:
- elektroda szoritoerd ellenérzés
- aktudlis elektroda szoritoerd digitalis kijelzése
- nagy szoritderd: X fogokar 550daN, 120 mm karral, 8 baron
C fogokar 550 daN 8 baron
- vizhiitott karok a hegesztd csticsig
- figyelmeztetd hangjelzés, ha a szoritderd alacsony

Made in FRANCE

Tovabbi jellemzdk:

- Felhasznalé barat: Nagy (6”) kijelzé 6tletes meniivel Homologation by different Car

- Konnyi: csak két paramétert kell beallitani (vastagsag és acél lemez tipusa) Manufuctusies

- Hegesztési paraméterek elmentése
Nyomon kévethetéség:

- elvégzett hegesztések jellemzdinek mentése SD kartya : 1
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Valaszthaté C karok:

- az SD kartyara mentett jelentések megtekintése barmilyen PC-n
—

Elektroda karok és fogyo alkatrészek
Valaszthaté X karok: ekiroda karok és 0gy0 alkatresze
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REKMI TEAM KFT. E-mail: rekmi@t.online.hu

GYSPOT INVERTER BP-LCX : Besllitdasok

STANDARD MODE

1. szerszam valasztas: X- fogo, C fogd vagy egyoldalas pisztoly
2. lemez vastagsag: allithato (+) és (-) gombok hasznalataval

3. acéltipus: acél, magas olvadaspontu (HSS),
ultra magas olvadaspontii (UHSS), vagy BORON

4. kar hosszusag: a szoritoeré automatikus beallitasa

TOBBLEMEZES MOD

A gép kiszamitja a megfeleld hegesztési paramétereket a valasztott
Osszeillesztéshez (2 vagy 3 lemez)

Mindegyik lemezhez részletezi:

1. Vastagsagot
2. Acéltipust

wor MAMUAL soevee s MANUALIS MOD
Hegesztési paraméterek manualis beallitasa:

Hegeszt6 aram

Hegesztési id6

Fog6 szoritoerd
Kar tipus
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HEGESZTESI PARAMETEREK” M]ENTESE ES
NYOMONKOVETHETOSEGE

1. JELENTES:
Az elvégzett hegesztések jellemzdinek feljegyzése SD kartyara és
el6hivasa barmilyen PC-n.

1. MEMORIA:
Felhasznaldi hegesztési paraméterek elmentése SD kartyara.
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