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MiG-MAG fogyéelektrodas hegesztégép plpl..

szinergikus huzalsebesség beallitas

konnyii és gyors
Digitalis kijelzés, szinergikus vezérlés
Két huzaltekercs, két pisztoly
CO hegesztés normal huzallal
Keményforrasztas CuSi3/CuAl /AIMgSi
huzalokkal
e nagy szakit6 szilardsagu acélok
HSS, EHS, UHS és BORON hegesztése
No gaz iizemmoéd
Kistekercses pisztoly csatlakoztathato
AIMg/AISi huzalhoz
e Hoévédelem
e Utolsé beallitds megtartasa
kikapcsolast kovetéen

@ 100 mm |-
@ 200 mm

@ 200 mm
@ 300 mm

1.) huzal tipus kivalasztas
2.) huzal atmérd kivalasztas
3.) gaz tipus kivalasztas
4.) hegesztési mod valasztas (2T-4T)
5.) manualis vagy szinergikus méd kivalasztasa
6.) hegesztési mod valasztas
(folyamatos-pont-szakaszos)
7.) menl hozzaférés
8.) értékek novelése
9.) értékek csokkentése
10.)huzal sebesség finom beallitas
( +/- 20%) szinergikus vezérlés altal
huzal sebesség szabalyzas
manualis beallitassal
11.)digitalis kijelz

Technikai adatok

Betaplalas
Biztoaiték
Teljesiimény
Hegesztd fesziiliség
Hegeszte aram
Bekapcsolasi idd

Heqesziésl fokazatok

Méretek

Siily

Alkalmazhate huzalok
Steel wire
Stainless steel wire
Aluminium wirs
Cusi - Cufl wire
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