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MicroPulse 302MFK
MIG/MAG impulzus/dupla impulzus/szinergikus - TIG DC LIFT - MMA
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MicroPulse 302MFK

MUszaki adatok

WELD THE WORLD

A MicroPulse 302MFK egy kompakt, szinergikus, haromfazisu, robusztus kialakitasu inverteres hegesztégép
MIG / MAG szinergikus, impulzus és dupla impulzus, MMA és Lift TIG hegesztési eljardsokhoz.

Koénnyen szallithatd, minddssze 24 kg, ezért is kival6 megoldas karbantartashoz és javitashoz terepen,
hajogyarakban és off-shore mUlveleteknél.

MicroPulse 302 MFK
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Specialis funkcidk

W.ECO Technology Inside
Alacsonyabb harmonikus dramkibocsatas

TECHNDLOGY W.ECO technoldgia az EN-60974-10 szabvany szerint csokkenti a
INSIDE harmonikus aramkibocsatast.

MG SPrEED LINE

1. Nagyobb munkavégzési sebesség

A Pulse HS ivének pulzalasanal alkalmazott nagy dinamika olyan er@s és pontos ivet biztosit, amely néveli a
folyékonysagot és az athegesztés nyomasat, illetve a varratok nedvesedd képességét. Ez lehet6vé teszi a gépkezel
(vagy az automatika) szamara, hogy gyorsabban haladjon a hegeszt&pisztollyal, és 35%-nyi id6t takarit meg.

2. Nagyobb leolvasztott varratfém-mennyiség

A Pulse HS ivének impulzusanal alkalmazott dinamika lehetévé teszi a hegesztéhuzal sebességének novelését,
fenntartva az &ram értékét szabvany impulzus esetén. A hegesztési flirdében 1évé huzalmennyiség névekedése
kovetkezésképpen néveli az adott iddintervallumon bellli leolvasztas mennyiségét (kg/éra).

3. Alacsonyabb hdkézlés és kevesebb plasztikus alakvaltozas
A Pulse HS esetében a héleadas (35%-kal) alacsonyabb, mint a Standard Pulse funkcié esetében.

4. Jobb mechanikai tulajdonsagok

Az elvégzett vizsgalataink alapjan megallapitottuk, hogy a szakitészilardsagi értékek a Tiszta lerakédasi z6ndban és
a héhatasovezetben (HAZ) sokkal magasabbak Standard Pulse Gzemmodban. Ez azt jelenti, hogy a magasabb
héleadas jelent8sen ndvelte a szakitdszildrdsagot. A HS Pulse Gzemmaddban a keménység és szakitoszilardsag
0sszhangban van a fém alapanyag osztalyaval, ezért a h6leadas nincs hatassal a hegesztett anyagra.

Standard Pulse HS Pulse
Sarokvarrat vastagsag: 10,0mm Sarokvarrat vastagsag: 10,0mm

ZTA1 7TA2

A a—

5. Nagyobb athegesztés, kisebb fazié-hiany veszély

A HS Pulse tizemmoddban elért atégés (P2) jelentds mértékben nagyobb, mint a Standard impulzus, (P1) esetében.
Ezen kivll a hegesztés felllete is simabb a varratok kivalé nedvesedé képességének kdszonhetden.

HS Pulse HS Pulse
Sarokvarrat vastagsag: 10,0mm Sarokvarrat vastagsag: 10,0mm

P1!! ! g

6. Alacsonyabb termelési koltségek és értékcs6kkenés

A nagyobb munkavégzési sebesség a nagyobb lerakddasi sebességgel egyltt jelentés megtakaritasokat
eredményez, mind id6, mind koéltségek terén. A kevesebb anyaghiba és az, hogy nincs sztikség Ujbali
megmunkalasra, javitja az amortizal6dasi aranyt.
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Specialis funkcidk

WELD THE WORLD

eVl | A Power Root funkciot arra fejlesztették ki, hogy javitsa és egyszer(sitse a gyokhegesztést
POWER ‘ ROQT avarratoknal. A Power Root iv tokéletes eszkdz olyan hegesztési varratok készitésére, ahol
jelent6s rés taldlhaté és amelyek szokatlan el8készitést igényelnek. Az iv kilénb6zd

alkalmazasok esetén is nagyon stabil marad, és a hegfiirdd optimalis szabdlyozasat teszi
lehetévé, kulonosen fuggbleges, lefelé torténd hegesztés esetén. A Power Root értékeket
nagyon konny( bedllitani, ezért olyan gépkezeldk is kdnnyen hasznalhatjak, akiknek még
nincs nagy tapasztalatuk az ilyen tipusu varratok terén.

sima varrat
feltilet

sima oldalfal
beolvadas

Nem

Hézag athidalas

A hideg csepptranszfer nagy hézagok
esetén is stabil, folyamatos hegesztést
biztosit.

A modellezhet8ség jelent8sen javult. A

\ homord a hegfiird6 sima, magas viszkozitassal
| varrat kombinélva.
V horony / cs6hegesztés
Az optimalizalt révid ivciklus garantalja a
magas ivnyomast - még Kkorlatozott
Sound weld helyzetben is. Fuggetlendl attél, hogy
quality fuggblegesen lefelé vagy fej felett

torténik a hegesztés, a gydkhegesztés
min&sége javul. A gydkhegesztés akar
négyszer nagyobb sebességgel
toérténhet, mint fuggélegesen felfelé.

A MIG MAG iv és a Power Focus koéz6tti kiillonbség

A kulénbség a Standard MIG MAG hegesztés és a Power Focus kozétt az iv

A Power Focus Uzemméd koncentracidja lehetévé teszi a magas ivhémérséklet

fokuszaldsat pontosan a lerakddas kozepére, igy kerllve el a hegesztés
szélének tulmelegedését.

A Power Focus iv tulajdonsagai

| |
)

Tompavarratos hegesztés esetében a Power
Focus iv folyamatosan a lemez kozepére
Osszpontosit, igy biztosithaté a teljes korG
zOmités. Ennek kdészonhet8en nagyon vékony
zOmitéssel is lehet dolgozni, amely kisebb
meértékd mechanikai el6készitést, és
természetesen kevesebb toltési folyamatot is
igényel.

A varratgeometria eltérése

varratgeometria
standard ivvel

varratgeometria
POWER FOCUS ivvel

\ -' 5réteg

Akar 40%-kal kevesebb tdltési mennyiségre
van szukség!

p —— -

>
J0enm " 8réteg 20rem

A Power Focus még a nagymértéki
kiallé résznél (50 mm) is stabil ivet biztosit!
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3T SPECIAL: lehet6vé teszi 3 dramszint
beallitdsat a hegesztdpisztoly kapcsold
megnyomasaval, a min8ségi varratok
elérése érdekében. Erésen javasolt
aluminium hegesztésénél.

HAC Hybrid Arc Control
WECO unique HAC (Hybrid Arc Control)
supplies a soft and very stable MIG-
MAG welding arc with excellent weld
bead quality and minimal spatter in any
working conditions.

iVSZORAS:

A HAC kis ivszéras étrehozasat
teszi lehetévé, ezzel jobb az
atégés a gyoknél, kisebb a
hébevitel, nagyobb a hegesztési
sebesség, és nincs élvagas vagy
frocskolés

VEKONY LEMEZEK:

A HAC sima, irdnyitott révid ivet

biztosit alacsonyabb
paramétereknél is.
Vékony lemezeknél  alacsony

frocskolés, alacsony hé, és kis
deformalédas tapasztalhat6.

HEGESZTESI POZICIO:

A HAC optimadlis fuziot biztosit a
varrat szélein révidives
hegesztésnél, és megkonnyiti a fej
felett és a fliggblegesen felfelé
végzett hegesztéseket.

VISSZAEGES:

Optimalis huzalelvagas a hegesztés
végén, amely segit a tokéletes
inditasokban

PG POZICIO:

A HAC lehetdvé teszi vékony lemezek
hegesztését fliggblegesen lefelé, akar
5 mm-es réseknél is.

PONTHEGESZTES:

A specidlis  vezérlés,  alacsony
fréccsenés és magas munkasebesség
tokéletes ponthegesztést tesz lehetévé

SOFT START:
A huzal kozelitési sebesség és a
hegesztési dinamika teljesen

szinergikus, igy indulaskor alacsony a
fréccsenés, barmilyen tipusu anyagnal

3. SZINT: Alacsony
aramerdsségnél
optimalis a hegesztés
befejezése a krater

feltoltésével.

2. SZINT: A

hegeszt8aram
optimalizalasra kerul a

1. SZINT: A megfeleld
inditéaram optimalis
atégést biztosit a

lemezvastagsag és a hegesztés
szlikséges varrat megkezdésekor.
szerint.
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MicroPulse 302MFK
+ vizh(ité C.U.11

TARTOZEKOK

PUSH PULL KESZLET SZOFTVER FRISSITESEK MIG DIGIMANAGER UP & DOWN TORCH
HEGESZTOPISZTOLY

=

_ RCO4 _ RCO6 RC08 DIGIMANAGER
TAVVEZERLO TAVVEZERLO TAVVEZERLO



Stabil iparagi jelenlét, ahol a termelés
jelentés beruhazasokon alapul, melyek

tamogatjak a kutatast, az elérejelzéseket BI—M
és a folyamatos vizsgalatokat.

www.bim.hu
A Weco 1997 6ta gyart és forgalmaz welding technologies
hegesztégépeket.
A vallalat székhelye, valamint a gyartélzeme is B.L.Metal Hungaria Kft.
Olaszorszag északkeleti részén taldlhato. 1201 Budapest, Vagoéhid u. 55.
Iroddink, a mdlszaki/projekt részlegiink, a Tel.: +36 1 283 3614
gyartasi részleg és a raktdrak is képesek www.blm.hu, info@blm.hu
kiszolgalni a nemzeti, tovabba a nemzetkozi
értékesitési halézatunkat is. A hegesztégépek -
széles valasztéka és a hatalmaéoJ érukgésl:z)let EEE

révid idén beldl és teljes mértékben
teljesithesstik és kielégithessik Ugyfeleink
igényeit.

A dinamikus vallalatvezetés, amelyet a f6
értékesitési  érvekkel kapcsolatos szilard
tapasztalatok és az alkalmazassal kapcsolatos
alapos és kimerit6 ismeretek tdmasztanak al3,
lehetévé teszi, hogy ez a vallalat vezetd helyet
foglaljon el a hegesztéipari agazatban.
A WECO jobb megoldast jelent a termelés
javitasara, a munkavégzési id6
optimalizalasara, a folyamatok koltségeinek
minimalizaldsara, mikdzben biztositia a
legkivalobb teljesitményi elvarasoknak valo
megfelelést.

egylittesen teszik lehetévé szamunkra, hogy _'."‘mﬂ
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