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Konzultacio, tervezés:
Szolgaltatasaink kiszolgélo és gyartastechnoldgiai rendszerek tamogatasaként kindlunk
igyfeleink részére. Szakembereink €s képviselt gyarto partnereink szamos feladat
végrehajtasaban vettek részt hazai és eurdpai referencidkkal rendelkeziink. Vasarloink kozott
éppugy vannak kis-, és kozepvallalatok, mint nagyvallalatok.
A technoldgiai folyamatok feltérképezése, a pontos igények és a miiszaki specifikacid
meghatarozasa utdn, a kovetkezo fontos 1€pés egy rendszer megvaldsitasa sordn a tervezés fazisa.
A tervezést mindenképpen ligyfeliinkkel kozosen kialakitott, konkrét miiszaki igények illetve
specifikacio alapjan végezziik. A tervezés elsddleges szempontjainak a biztonsagot, a
kezelhetdséget, a bovithetdséget és a rendszer hasznalati értékallosagat tekintjiikk. Ha a megoldas
Osszetettsége megkoveteli, lehetdség van arra, hogy tesztkornyezetben is bemutassuk
ajanlasaikat. A valds tapasztalatok megismerésében pedig a partnereinknél mar megvalositott
rendszerek bemutatasaval tudunk segiteni.

Kivitelezés:
Bérmilyen jol és részletesen specifikalt és megtervezett legyen is a rendszer, annak szakszertitlen
megvalositasa veszélybe sodorhatja a tizemeltetési célok elérését, és végtermékek mindségét, ez
altal tigyfeleink sikerességét. Fontos tehat, hogy a kivitelezést olyan csapat végezze, amely
megfeleld alapossaggal €s igényességgel, szervezetten, de megfeleld rugalmassaggal végzi el a
installacidhoz kapcsolddod feladatokat. Cégiink ezen elvek mentén miik6dd csapatat ajanlja fel
tgyfeleink részére komplex infrastruktirdjuk megvaldsitdsdhoz. A csapatban olyan szakemberek
dolgoznak, akik a legmagasabb mindsitésével, tobb éves gyakorlattal rendelkeznek, illetve ipari
technologidk kivitelezésében szerzett tapasztalatokkal végzik munkéjukat.

Tamogatas:
Véleménylink szerint egy rendszer csakis akkor tudja a téle elvart szolgaltatasi szintet hosszu
tavon biztositani, ha a biztonsagos tizemeltetés kérdése is megoldott. Természetesen tigyfeleink
sajat er6forrasbol is biztosithatjak rendszeriik miikodését, de manapsag, amikor a cégeknek
egyre inkabb iizleti alaptevékenységiik hatékonysdgara kell 6sszpontositaniuk, egy kiilsd
szakértd bevonasa mindenképpen gazdasagosabb és természetesen biztonsagosabb megoldas
lehet. Ezt szem elOtt tartva alakitottuk ki tamogatési szolgaltatdsunkat, melynek keretében, jol
meghatarozott, nyomon kovetheto keretek kozott végziink hibaelharitasi, folyamatos
tizemeltetési feladatokat. Kinalt szolgaltatasaink rugalmasak, eseti hibaelharitastol a raktar
készletrdl tartalékeszkoz biztositassal 6sszekapcsolt.

Innovacio:
Az anyagtudomanyok ¢€s gyartasi technoldgiak fejlodésének koszonhetden, évrdl évre szamos 1)
megoldas keriil at az alkalmazasi teriiletekre, ipari felhasznalok termelési technologiaiba.
Kiilonleges polimerek megjelenése, membran hatarfeliileteken végbemend Ontisztitd sziirési
megoldasok, nagy fajlagos feliilet6 aktiv anyagok alkalmazasa, élen jard dgazata a korabbi
probémak ujszerli megkozelitésének.
Képvisel cégeinkkel szorosan egylittmiikodve, nagy hangsulyt fektetiink az innovativ
megoldasok alkalmazasaban. Folyamatos szakmai képzéseknek koszonhetéen naprakész
ismeretekkel biztositjuk tigyfeleink fejlodését, piaci elonyét.



Vizelokészité berendezések épitése

Konzultacid, jelenlegi €s varhaté lizemi igények egyeztetése

Vizanalitika, tervezés, lizemetetési paraméterek meghatarozasa, rendszerbe integralés
Tervezés, kezelhet6ség, lizembiztonsag, hasznalati értékallésag szempontok szerint
Berendezés épitése, lizembe helyezés

Oktatas, lizemeltetési feladatok, karbantartasi tudnivaldk ismertetése

Szennyvizkezelo rendszerek tervezése, kivitelezése

Mintavételezés, egyes kibocsatd technoldgiak azonositasa

Fizikai, kémiai eljarasok tervezése

Laboratdériumi kisérlet, egyes eljarasok eredményeinek dokumentalasa
Modellezés, pilot méretli berendezéssel az tizemeltetési paraméterek azonositas
Gazdasagossagi szamitas, beruhazas, tizemeltetési koltség, megtériilési analizis
Berendezés épitése, kulcsrakész kivitelezés

Oktatas, lizemeltetési feladatok, karbantartasi tudnivaldk ismertetése

Vizelokészité berendezések karbantartasa, javitasa

Vizanalitika, sajat laboratoriumi kapacitdssal és mobil tizemi méréstechnika

Miikodési optimalizalds, meglévo rendszerek atvizsgaldsa, teljesitmény és gazdasagossag
szempontjabol

Eseti javitas rovid hatariddvel, raktari alkatrészellatas biztositasaval

Tevszerti megel6zo karbantartés, atalanydijas szolgatatas

On-line tavfeliigyelet, rendszerparaméterek dokumentalasa

Hitokorok kezelése

g

Analitika, hiitéviz vizsgalata

Bioldgia és szervetlen lerakodasok eltavolitasa
Hiuitokorok vegyszeres védelme, korrdziogatlasa
Evaporativ hiitétornyokjavitasa, cseppképzok cseréje
Leiszapold automatikdk porgramozasa, javitasa

Kazanok, gézfejlesztok karbantartasa

Vizanalitika, mobil laboratériumi kapacitasunk felhasznalasaval
Kazantapvizek vegyszeres kondicionaldsa

Kondenzvizek olajmentesitése

Kazanok CIP mosasa, lerakodasok eltavolitasa



Vizkezelés célja:

A viz j6 olddszer. A természetben megtett hosszu Utja soran oldott dsvanyi anyagokkal szennyez8dik és
szilard fazisu részecskéket szallit.

A vizkezelés célja, hogy a kiépitett technoldgiankba belépd nyersviz kémiai és fizikai paraméterei
figyelembe vételével, alkalmassa tegyiik az adott felhasznalasi terilet igényeinek megfelelGen.
Eljarasaink alkalmazasra kerilnek, ipari termelé lizemek vizigényének kiszolgaldsara, hdztartdsi és
mez6gazdasdgi felhasznaldsra keriil§ viz elSallitasara.

A feldolgozdiparban fontos iranyelv a természet forrasainak megérzése, a fenntarthatdsag érdekében.
A termelési folyamatokban hasznalt technoldgiai vizek szlirését, vegyi kondiciondldsat végezzik
Uzemeltetési feladatok megvaldsitasa érdekében.

Véglil sziikséges a felhasznalt szennyvizek megtisztitdsa, Ujrahasznositds vagy természeti kornyezetbe
bocsajtas céljabdl. Kifejlesztett technoldgidinkal nydjtunk partnereinek tdmogatast, gyartasi
folyamataik gazdasagossagi a kornyezetvédelmi szempontjainak el&segitésében.

A viz tisztitdsdnak, kondicionaldsnak modszerét a felhasznalds lGizemi kdvetelményei hatarozzak meg.
Technoldégidink kifejlesztése sordn laboratdriumi eljardsokat alkalmazunk, hatékonysagat féltizemi
kisérletekkel bizonyitjuk. Berendezéssoraink tervezése és kivitelezése az igy nyert tapasztalatok
felhasznalasaval torténik, az alabbi miveletek kombinalt alkalmazasaval.
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Szlir6prés |

A kamras sz(irGprés alkalmas kilonféle ipari szennyviziszapok (felliletkezelG, fest6lizemi, olajos és egyéb
folyamatbdl visszamarado iszapok) és a vegyipari, keramiaipari, és élelmiszeripari technoldgiabdl
szarmazo6 anyagok szlirésére és viztelenitésére. A megfelel6 anyagu sz(ir6vaszon kivalasztasaval és az iszap
célszerl elGkezelésével a berendezés sokféle anyag szlirésére hasznalhato.

Berendezés mikodés:

A préslapok a géptesten elhelyezett laptamaszté rudakon fekszenek fel. A betaplalas az iszapbevezetokon
keresztiil torténik, melyeken at a zagy a préslapok koz¢ jut. A sziirdelemek mindkét oldalan bordazott
feliilettel vannak kialakitva a fél kamra iiregek. A sik keret feliilet biztositja a lapok kozotti tomitd
feliiletet. A sziirést a szlirokend6kon és az arra feliszapolodott lepényen keresztiil valosul meg.

A csurgalék lapkialakitas fliggvényében gylijtdcsovon vagy gravitdcios csatorndkon keresztiil tdvozik. A
szlrogép szakaszosan lizemel. A sziirés és tisztitasi ciklusokat a folyamat soran a prés és sztirletoldali
nyomaskiilonbség alapjan vezéreljiikk. Meghatarozott ciklusszam elérése esetén a préslapokat nyitjuk, a
kialakult lepényeket eltavolitjuk, a szliréruhakat tisztitjuk.
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Miiszaki javaslat kidolgozasa:

A zagybol homogenizalast kovetden reprezentativ mintat vesziink fobb fizikai és kémiai paraméterek
meghatarozasa keriilnek. Uzemiikben egyeztetés soran megallapitjuk a zagyképzédés koriilményeit
kiszolgéld szlirdberendezes teljesitményigényének méretezéséhez. A szemceseeloszlas és kémiai
rezisztencia figyelembe vételével probasziiréshez sziliréruhdk valtozatait elkészitjiik. A kisérleti
berendezésiinkkel a kiilonb6z6 médiabol késziilt szlirdprés kenddkkel probasziirést végziink teljes toltd
irit6 ciklus terjedelemben. Feliszapolddast kovetden sziirletviz mintat vesziink, szennyezOanyag tartalmat
vizsgaljuk. A kialakult pogacsa nedvességtartalmat meghatarozzuk.

A berendezések specifikaldsdhoz sajat laboratdriumi kapacitasunkat vessziik igénybe.

Mérési jegyzokonyv alapjan a berendezésre, alkalmazott szlirdanyag mindségére javaslatot tesziink.

A megrendelt berendezést az lizemmel egyeztetett kiegészitokkel felszerelve megépitjiik, telepitjiik.



Oldalsé lapvezetésii berendezések:

Alacsonyabb szilard anyag koncentracidju zagy szlirésére ajanljuk oldalso lapvezetési sz(ir6prés
berendezésiinket. Manualis vagy teljesen automatizalt, vizkezel§ rendszerbe integralt kivitelben készil, a
felhasznalo igényeikhez és lehet&ségeihez igazodva. Valaszthatd opcidként kindljuk:

A Kézipumpas lapzaras

A Hidroelektromos lapzaré

A Automatikus lapmozgaté mechanika
A Membranlapos iszapviztelenités
AIntegralt sz(ir6ruha mosérendszer

Berendezéssorainkkal tervezésénél, telepitésénél optimalis mikodés mellett gazdasagossagra
toreksziink. Mas megoldasokkal 6sszhasonlitva, aldbbi el6nydk miatt ajanljuk sz(ir6prés berendezésiinket:

A Alacsony viztartalmu lepény

A Optimalis polimer és vegyszerfogyas

A Alacsony energiafogyasztds

A Massziv kialakitas, hosszu élettartamu berendezés
A Alacsony karbantartasi koltségek

Minden tipus elérhets 6 és 16 bar szlirési nyomdashoz gyartott kivitelben. Kiilonleges igény esetén
egyedileg 60 bar nyomason lizemel6 berendezéseket kindlunk.

Termékeink kozil kis beruhdazasi koltséggel elérhet6 manualis prések is kivald szlrételjesitményt
nyujtanak. A szlirGlapok zarasa, hidraulikus pumpa végzi félautomata présberendezéskenél,
lapmozgatast szlrSlepény Urités kézi erGvel torténik.

Ajanljuk modern kialakitasu automata szlirGpréseinket, melyek hidroelektronikus lapzarasu, lapmozgatd
rendszerrel kombinadltan szerelve, igy a sz(rési folyamat nagymértékben automatizalhato, lecsdkkentve a
felhasznalod élémunka igényét.

Lapméret Lapok szama | Sz(réfeliilet | Kamratérfogat
maximum m?2 (1)
300 X 300 20 1,7 25
470 X 470 20 5,2 82
630 X 630 30 14,6 226
800 X 800 40 34,3 530
1000 X 1000 60 83,5 1268
1200 X 1200 70 146,6 2243
1300 X 1300 100 253,5 3851




Felsé lapvezetésii berendezések:

A massziv kialakitasu gépvaz nagy terhelésre méretezett, lehet6vé teszi akar 175 db, 2000 mm x 2000 mm
méret( szlir6lapos, nagyteljesitményl berendezések épitését.

A lapmozgato rendszer kozvetlen az acél ,,1” profilhoz kapcsolddik. Kialakitdsanak kdszonhetéen nem
fordulhatnak el6 szinkronizacids hibak. A mozgd alkatrészek a géptest tiszta részén talalhatdk, ahol a
zagybdl szarmazd szennyez6dés nem éri. EI6nye a hosszabb élettartam, kissebb karbantartdsi igény.

A tipus el6nyei:

A felsé lapvezetés( sz(ir6knél a lapok kdnnyen
hozzaférhet6ek. Javasoljuk ahol a kicsit magasabb ar
ellenére a kovetkez6 el6nyods tulajdonsagok fontosak
lehetnek.
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ASz(ir6kendd teljes felllete jol tisztithatd
ASz(ir6ruha cseréhez nem kell a préslapot kivenni
A A gyors csere miatt nem szlikséges tartalék
préslapgarniturat beszerelni

AKisebb él6munkaigény

A Kevesebb karbantartas miatti allasidé

Berendezések :

Lapméret Lapok szdma | Sz(réfeliilet | Kamratérfogat
maximum m2 (1)

800 X 800 75 81 1075
1000 X 1000 125 216 2978
1200 X 1200 150 362 4617
1300 X 1300 150 423 5394
1500 X 1500 160 608 8528
1500 X 2000 160 776 10210
2000 X 2000 160 1066 13483

Automata lapmozgato:

Az Uritési ciklusban a lapok kétirdnyu mozgasat biztositd
mechanikus megoldas. A meghajté motor, eréatviteli
rendszer egyenként rugalmasan kapcsolddik a minden
préslaphoz, azokat tovabbitva valésitja meg a lepény
eltavolitdsat, majd ellentétes mozgatdssal késziti el6 a
sz(ir6prés ismételt 6sszezarasat.

. A mUikodési sebesség szabalyozhatd
. Rendkivdl gyors Uritést, visszazarast tesz lehetévé
. Idedlis, nagy lebeg6anyag tartalmu zagy

szliréséhez, sok szlrési ciklus esetén



KiegészitSk, kellékek:

Hidraulikus zdrémehanizmus - Gondosan tervezett, korszer(
gyartasi technoldgiadkat alkalmazva késziilt, precizen
megmunkalt alkatrészek felhasznaldsaval. Hiraulikus
munkahengere bizositja a megfelel§ zarderét a préselés
soran. Kialakitdsa garantdlja az lizembiztonsagot és a
dolgozdék személyi biztonsagat.

Fotoelektromos fényfiiggony - Opcionalis kiegészité
biztonsagi berendezés. Lapmozgatds és sz(ir6prés zards
mvelet sordn védi a kezel6t. A miveletet vészleallitasat

végzi, ha a biztonsagi zonaba idegen targy kerdl.

Préstoltés vezérlés - Valaszthatd szivattyuvezérld
automatika, a optimalis préstoltés, szlrési ciklusok
vezérlésére. A szlir6prés kihasznaltsagat nagymértékben
javitja. Alkalmas el6kezel6, iszapkondicionalé sorok
vegyszeradagolé allomasok automatizaldsara. JelentGsen

csokkenti az emberi beavatkozas sziikségességét.

Membranos iszapprés - Valaszthatdé megoldds az iszap
viztartalmdanak csokkentésére. A sz(irGprés toltését kovetben
a membranlapok 16 bar nyomas ald helyezzik, a szlirélepény
maradék viztartalma kiprésel6dik. Biztonsagos kialakitasa
garantdlja, hogy nem kovezkezhet be a membranlapok
repedése. Specialis igények esetén 60 bar membrannyomas is

elérhetd.

Automata beépitett szlirckendé mosé rendszer - Ragacsos
anyagok sz(irése esetén javasoljuk. Rozsdamentes acélbdl
készilt, automatikusan mozog hosszanti iranyban mosasi
ciklus soran. Minden préslap mindkét oldalat 110 bar
nyomasu vizsugdrral mossa, a tisztitasi ciklust kovetGen
visszaall alapallapotba.

Csepptalca - Automata vagy manualis sz(ir6présekhez
ajanljuk, a tisztitasi ciklus sordn lecsepegés és lehulld
sz(ir6lepény Osszegyljtésére.

Szlir6prés kend6 - Laboratériumi méréseket kbvetéen
specifikalt termékink. Figyelembe vesszik a zagy fizikai és
kémiai tulajdonsagait, meghatdrozzuk a pérusméretet,
atereszt6 képességet, mechanikai hatasokbdl ered6
karosodasokat, vegyi rezisztenciat.
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