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Bemutakozas:

Céglink 100%-ban magyar tulajdonu, ipari alkalmazasok kiilonb6z6 teriiletein szerzett szakmai
tapasztalatokra épiilt vallalkozas. Feladatunk szliréstechnikai és vizkezelési technologiak
innovativ és kreativ timogatasa, berendezéseink, sztir6betéteink felhasznalasaval.

Célunk, hogy szakmai tandcsadasunkkal, termékeinkkel és szolgaltatdsainkkal magas miiszaki
szinvonalu tizemeltetést valositsunk meg. Tevékenységiinkkel megbizhato technologiai
tamogatast biztositunk, ar-, értékarany figyelembe vételével gazdasagi elényt nyujtunk
partnereink szdmara.

Miikodési tertiletiink a magyar piacon, neves eurdpai gyartok tdmogatasa mellett, kizardlagos
képviseldként nyljtjuk szolgaltatasinkat, tervezziik és kivitelezziik 6nallo egységként tizemeld
berendezéssorunkat.

Sajat fejlesztésti és gyartasu szlirobetéteink miiszaki paramétereit, laboratoriumi vizsgalatokkal igazolt

modon hatarozzuk meg, a hatékonysag €s gazdasagossag szempontjai szerint.

Szlirési technologidk tamogatasa

A sz(irési folyamatokat nagyban befolyasolja az alkalmazott textil alapanyag és
az abbdl készilt szlir6ruha, az eljaras azonban dsszetett. Meghatarozo tényezd
a zagy vegyi kondiciondldsa, a szemcsék méretének és szilard 6sszetevd
allagnak jol kezelhetévé tétele flokkuldlassal, koaguldlassal. A feliszapolddas
soran kialakult sz(ir6lepény min&sége, szlikség szerint ennek javitdsa sz(irési
segédanyag alkalmazasaval.

e Sajat laboratdriumi kapacitasunk felhasznalasaval vallaljuk a sz(rési
m(ivelet vizsgalatat, j6 mlkodés és gazdasdgossag szempontjai szerinti
javitasat az kovetkez8 szempontokat figyelembe véve:

» Folyadék és szilard fazis szétvdlasztasanak tokéletesitése

o Szlirlettisztasag, annak zavarossag mérése

o Sz(ir6lepény szarazanyag maximalizalasa a technoldgiai hataron beliil

e Mikronszirés, szemcseosztalyzas céljabdl, kalibralt szlir6anyagok
felhasznalasaval

e

Varrot folyadéksziiré termékeink:

o Szlrézsak

e Sz(ir6prés kend6

e Centrifuga ruha

o Szlir6prés szalag

* Vakuumsz(ré szalag
 Iszapszikkaszté tomlé

* Szegmens szlréruha
e Szitatoml6




Alapanyag valasztas

Céglink Finsa ipari szOveteket gyarto vallalat

magyarorszagi képviseleteként, sz6tt textilidk

feldolgozdsdaval folyadéksz(ir6 ruhakat tervez és gyart,

specialis szliréstechnikai igények figyelembe vételével.

Az alapanyag specifikaldsa sajat laboratériumunkban

torténik, pilot méretl berendezésen végzett probaszlirés

alapjan, mely soran meghatarozzuk a felhasznalas

szempontjabdl idedlis paramétereket az aldbbiak szerint:

e Felhasznalt szalak kémiai rezisztencidja

e Mechanikai koptatd, szakité hatdsok szembeni
ellendlld képesség

* Pérusméret

o Légatereszt6 képesség

Alapanyag tekintetében minden felhasznalasi teriletet
egyedileg vizsgalunk, végigkovetve a folyamat teljes
idGtartamat. Elsé megkozelitésben az aldbbi tablazat
szerinti iranyelveket vessziik figyelembe.

Tulajdonségok PPS ' pags pPa66 PA11 PEs _PES | pp | per  PVC pypp PTFE
(Ryton) (Trevira) (Rhovyl) (Teflon)
Fajsuly g/m3 1,38 1,14 1,14 11 138 131 09 1,0 1,4 1,78 23
, o
Olvadaspont °C 215 255 190 260 250 = 165 120 120 150 = 170 = 330

Maximalis hdmérséklet 200 180 140 180 @ 160 150 90 = 100 105 150 | 290

Szerves olddszer

rezisztencia Kivalo ~ J6 Jo J6  Gyenge Gyenge Rossz Rossz = Kivald J6  Kivalé

Szervetlen sav

rezisztencia Kivalé Gyenge Gyenge Gyenge  J6 16 Kivalo | Kivalé | Kivald | Kivalé | Kivald

Szerves sav

rezisztencia Kivald6 Rossz Rossz Rossz  Kivaléd  Kivald = Kivalo  Kivald = Kivalé  Kivalo = Kivald
Lag Kivalo | Kivalé Kivald Kivélé Gyenge Gyenge | Kivalo Kivalé @ Kivald  Kivald |Kivald

Oxidalo szerek Rossz Gyenge Gyenge Gyenge Rossz  Rossz = Rossz Rossz  Rossz J6 | Kivalo

Az itt felsorolt adatok tajékoztatd jellegliek, részletes informacidk a vegyi rezisztencia tablazatban talalhatdak!




Termékgyartas

Az alapanyag optimalizaldsa mellett a sz(ir6ruha
gyartasanal megtervezziik a termék szabasmintajat
mechanikai szempontbdl, a koptatd és huzdiranyba hatéd
terhelések megfelel6 méretezésével.

A szlir6betét pontos illeszkedését nagyon lényeges. A
felfekvé fellileteken a textil kisimulasa biztositja, hogy a
fellép6 er6hatas nem a szlir6anyagot éri, azt a
berendezés erre a terhelésre méretezett része veszi fel.
Els6 lépésben a jellemz6 geometriai méréteket vessziik
fel. A megfelel6 szamitasok elvégzését kovetben
szabasmintat készitlink. A sz(r6 6sszedlltasat
ultrahangos hegesztéssel vagy varrdssal végezziink. A
kellékek megvalasztasanal hasonlé gondossaggal jarunk
el, mint a textil alapanyag valasztasnal.

A kész terméken felhasznalasatol fliggd,
mindségellenbrzési végziink. Az eljaras soran
szemrevételezéssel vizsgdljuk az esetleges
szovethibdkat, varratok tokéletességét, hitelesitett
mérdeszkozokkel a geometriai méreteket.

Gyodgyszer és élelmiszeripari szlir6inket szabad
szdlmentesség szempontjabdl ellendrizzik
CFR/210.3/21 és 211.72 szabvanyban elGirtak szerint.
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SzlirGprés kenddk |

Sz(ir6prés kend6k gyartasanal nagy gondot forditunk a szdrési
folyamatra, az altala tamasztott kdvetelmények és m(ikodési
paraméterek azonositdsara.

A valasztott mUszaki szovet szalszerkezetét, szovésmaodjat,
polimer elemi szalak tulajdonsagait mindezek ismeretében
hatarozzuk meg. Finsa ipari textilidk gyartd képviselt céglink,
az egyes felhasznalasi terileteken bevalt standard anyagok
mellett, lehet6séget biztosit kiilonleges kdvetelmények
kielégitésére. Ennek kdszonhetben, specifikalt paraméterek
alapjan egyedi igényeket is ki tudunk szolgdlni, egyedilallé
megoldasainkkal.

Méretek:

Termékeink egyedi méretezés alapjan készilnek, mindig a

adott préslapra konfekcionaljuk szamolva arra, hogy a Lapméret | SziirSfeliilet

haszndlat soran a szévet megfelel8en illeszkedjen az m?

aldtdmasztdsi pontokon. 300 X 300 0,15

470 X 470 0,42

Kend§ rogzitése: 630 X630 0,75

800 X 800 1,25

A sz(ir6lapon a préskend6t kotegelSkkel rozitjik. Annak 1000 X 1000 L9

) . e et s . P 1200 X 1200 2,8
tokéletes kisimuldsat tépbzarral tudjuk biztositani, hogy a

L . . o . 1300 X 1300 2,3
szlr6ruha ne tudjon elmozdulni gyakori présnyitds esetén

sem. A rogzitési pontokat ponyvakarikak alkalmazasaval
elr6sitjuk. Anyaganak megvalasztasanal kigyelembe kell venni
a zagy kémiai tulajdonsagait.

Ponyvakarika anyaga leggyakrabban:

Leggyakrabban hasznalt lapméretek

. polipropilén

. polietilén

. galvanizalt acél
. AISI 304

. AlSI 316

Zagytolto nyilas tipusai:

A szlirés folymataban, a préslapok 0sszezarasaval kialakult
zagytolts nyilast, a szlir6kend6n megfelelé médon kell
kialakitani. Alabbi ennek megfelel6 megoldasokat

alkalmazzuk:

. Lyukasztott atvezetés ( mlanyag csavaros kivitel)
. Hordo formaju nyakkialakitas atersz6 textilbdl

. Hordo formaju nyakkialakitas impregnalt textilbdl

. Gumiprofil nyak



Szlirletelvezetés:

Koptaté hatdsnak kitett felhasznalds esetén, mozgd
membranlapok kendginél tdmasztdszovet beépitését
javasoljuk. Alkalmazasa mds szempontbdl is el6nyos, mert
csokkenti a textil felfekvésébdl eredd, szlirletoldali
lezdrddasat, ezzel noveli a szlir6ruha atereszt6 képességet.

Tipusai:
. Multifilament tdmasztdszovet
. Monofilament tdmasztdszovet

Nyomoél tomités:

Nagy atereszt6képességl textilbdl készilt préskendéknél, az
oldaliranyu folyadékaramlas megakadalyozasa céljabdl. llyen
moédon megakadalyozhaté a sz(irGprés csopogése, mely
kiemelt jelent6séggel bir, ha a zagy vegyileg agressziv vagy
egészségkarosité hatdsu.

Megoldast jelenthet dtmenetileg ha a préslap deformalédott,
de a cseréjére nincs még lehetbség.

. Polimer bazisu tomités
. Zsinéros laptomités
. Gumiprofil laptomités

. Nemezelt nyomdéltomités



SzlirGprés szalagok|

Alkalmazas

Kommunalis szennyviziszap viztelenités hatékony
megoldasaként alkalmazzdk a szalagos sz(ir6prés
gépeket, mint kdrnyezetvédelmi berendezés, tovabba
kilonféle ipari iszapok, viztelenitésére. A sz(irési
modszer egyéb felhasznalasi teriilete tovabba az
élelmiszeriparban gyimolcskoncentratumok készitése,
a nyers gyimolcsokbdl a [é kinyerése.

A megfelel6en megvalasztott présszalag alapanyag és a
berendezéshez megfeleléen illeszkedé konfekcids
kialakitast kovet6en az iszap szlkséges el6kezelésével a
berendezés széles korl anyagféleségeknél és
technolégiaknal hasznalhatd.

Mikodési elv

Az iszap egy szivattyu segitségével, a
sz(ir6berendezésben a megfelel6en vezetett
présszalagok kozé jut. Az elGviztelenités a gravitacids
zénaban torténik, majd a sz(irési eljaras az alacsony
azutdn a magas nyomasu hengersoron fejez6dik be. A
szikséges nyomoeré6t a textil szlir6szalag kdzvetitésével
a préshengerek biztositjak.

Ez eljards eredményként elérhet6 a megfelel
szarazanyag koncentratum.

Alapanyag

A megfeleld, lUzemeltetés és a szlir6szalag
élettartamanak maximalizalasa érdekében az alabbi
tényezbket kell figyelembe venniink.

Polimerek mUiszakitulajdonsagai
A szlir6szalag mlanyag alapanyaganak el kell viselni a
sz(irési folyamat sordn tartdsan vagy esetenként fellépd

vegyi és fizikai behatasokat.

Szalszerkezet, sz6vésmaod

Az textilanyag gyartdsa soran felhaszndlt lanc- és
vetlilékszalak min&sége és az alkalmazott szovésminta
hatarozza meg a szlirési és mechanikai tulajdonsagokat,
aziparitextil paramétereit.
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Légateresztd képesség

Fontos, jol mérhet6 paraméter, mely aranyos a folyadék
atereszt6 képességgel, igy szoros Osszefliggésben all a
sz(irési kapacitassal és levalasztdsifokkal.

EmeEERR
N ' ', . + i
!

»

‘I. 1! |. ]

‘'

5 5
=



Szalagok gydrtdsa

A szalagok kivdnt szélességre vdgdsdt ultrahangos
eljardssal végzik. A letekercsel6 mechanizmus
gondoskodik a pontos szalagvezetésrél mely biztositja a
vetiilék irdnnyal merdleges vdgdst s egyuttal a szélek
szdlmentes eldolgozdsdt. A pontosan végzett szabds
elengedhetetlen a szlir6berendezésen a megfelelé
szalagfutds biztositdsa érdekében

A gydrtds a szliréberendezés gépkényvében megadott
szélességben és hosszban, nagy méretpontossdggal
késziilnek.

Végtelenités

A szalagok végtelenitése kiilonféle mddon térténhet.
Ennek megvdlasztdsa fligg az lzemeltetési
kériilményektél. Az aldbbi megolddsok kiilénféle
vdltozatban dlinak rendelkezésre.

rozsdamenetes acélkapcsozds

spirdlis miianyagkapcsozds

vetlilékhurkos régzités

A kapcsozdsokat miigyanta felhaszndldsdval erdésitjiik




Centrifugaruhak |

Centrifuga berendezés a gydgyszer és vegyipari gyartasban elterjedt
megoldas, folyadék és szilard anyagok szétvalasztasara

Centrifuga szlir6zsakjaink kialakitasa, gyartasanak bizonylatoldsa az
ipar altal tamasztott specidlis igényeknek felelnek meg.

Mdszaki szovet tekercsszama alajan nyilvantartast vezetlink, mely
tartalmazza a felhasznalt elemi szdl és szovésére vonakozo adatokat,
hérogzités és fellileti kezelés folyamatat. A sz(ir6k gyartasat
kévetheté mddon dokumentaljuk. Technoldgiai leiras, szabas,
kellékezés, varras és mindségellenérzés mivelete, |épésenként
dolgozéhoz személyhez kotott mddon kerlil a munkalapra, mely
alapjan a gyartéi miibizonylatot kiadjuk. Gyartasunk megfelel a
szigoru gyégyszergyari audit rendszer elGirasainak.

Méretezés:

Centrifuga szlr6zsakjainak nagy gonddal méretezziik, a forgédob
geometriai sajatossdgainak figyelembe vételével. Textil alapu
gyartdnadl fontos iranyelv, hogy hasznalat kdzben a termék ne
gylir6dhessen, mely a szovet kirepedéséhez vezetne és ne is
feszilhessen, aminek hatasara elszakadna.

Specialis alapanyagok:

Nagy szériaban készilt fugazsakjaink multifilament PES, PP, pamut
anyagbal gyartjuk, koltséghatékony megoldast kinalunk.

Végtermék szlirésre mikronkalibralt monofilament szoveteket
hasznalunk fel, mely megfelelG tisztasagu termék el6allitasdhoz
sziikséges.

Nagy sz(irési finomsagu, 8, 12, 30, 50, 100 um szlrési tartomanyban
mUikodé zsdkok, fugalapok, specialisan kialakitott dupla szovetekbdl
készilnek, mely sajat tdmasztoréteggel rendelkeznek a mechanikai
tulajdonsagok javitasa és a textil felfekvésébdl ered6 aktiv
szlir6fellilet csokkenésének elkeriilése érdekében.

ATEX kornyezetben, vezetGképes savalld acél szalakkal ellatott,
antisztatikus szoveteket ajanlunk.

Tamasztoszovetek

A tdmasztoszovetek nagy lyukmeéret( szita szovésd, nagy
szalvastagsagu anyagok. A sz(ir6szovet élettartamadnak javitasaban és
folyadékatereszt6 képesség novelésében nagy szerepe van, a jol
megtervezett centrifugazsdkoknal. Egyedi feljesztéseinkkel jobb
megoldasokat, a sz(irési folyamatok hatékonysagdnak novelését

kinaljuk.
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