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Magyarorszag|
gyartas

Gyartol
hattértamogatas

PTL 4001 1500/3000 -cc: ccer muncasiomas

PLASMA TECH SYSTEMS KFT

A Plasma Tech Systems Kft.
magyar tulajdonban allo,
lemezipari célagépeket gyartd
vallalkozas,

F& tevekenysegunk a CNC Fiber
Lezer vago berendezesek
gyartasa. Vallalkozasunkat, azzal
az elkepzelessel alapitottuk, hogy
hazai gyartokent a magyar
vallalkozasoknak, gyari
hattertamogatassal keszitsunk
vearsenykepes termekeket. Az
igazi attdrest 2011 - es evben
ertuk el, ekkor adtuk at elsd
komplett Fiber Lézer
munkaallomasunkat,

Ennek hatasara az azota eltelt
idoben, folyamatosan keszulnek
berendezeseink, melynek
koszonhetden mara mar, szamos
ipari kornyezetben uzemszerlen
mukodo referenciaval
rendelkezunk

FO termekunk a PTL 4001
tipusszamu fiber lezervago
berendezesunk, melynek
fajlesztése és Osszeszerelése
teljes egeszeben Magyarorszagon
tortenik, A lezertechnikanal
figyelembe kell venni, hogy
megfeleld hattertamogatast hazai

gyartas eseten lehet nyujtani
Ertékesitési filozdfiank a
E-EDI‘THH':,-‘DS kapcsolaton alapul,
ugyfeleink szamara csak ugy
ertekesitlink berendezeseket, ha
valamely referenciahelyunkon
szemelyesen is tesztelte
berendezesunk mukodeset, igy
meggyozodve az altalunk kinalt
rendszer hatekonysagarol

PTL 4001 1500/3000 Fiber
Lézer linedris rendszerrel

Ceglink. PTL 4001 tipusu fiber
lezervago berendezese
egyedulalld a maga nemeben.

Az egeszeben Magyarorszagon
fejlesztett es Osszeszerelt
berendezés Gtvozi mindazon
tulajdonsagokat, melyek a mai kor
modern berendezeseitol

elvarhato

Sikeret kivalo arfertek aranyanalk,
a felhasznalt anyagok es a
vasarolt alkatreszek mindsegenek,
a kozvetlen magyarorszagi
gyartasnak es szerviznek, illetve a
berendezessel nyujtott
hattertamogatasnak koszonhet,

Cegunk nem csak egy
munkaeszkozt, hanem komplett
megoldast kinal partnereinek.

Szamos referenciank bizonyitja
rendszerunk hatekony mukodeset.
Heferenciahelyeinken ipari
komyezetben, mikodes kozben
tesztelheti berendezesunk
munkajat, akar az On szamara
szukseges alkatreszek elGallitasa
mellett,

tiber lézer elonye

« gazdasagos Uzemeltetési es
bekerulesi koltseg a
hagyomanyos
lezertechnolégiakhoz kepest

« hosszu, 100 000 Uzemorat
meghalado
karbantartasmentes
elettartam(lezefarras)

»  szinesfémek vagasara is
alkalmas

«  Olcso kopoalkatreszek,
(fuvoka,veddlencse)

« nincs tukorrendszer

Fiber lézer miikodési elve

A fiber lezer sugarat egy tobb szaz
meter hosszu feltekert optikai
szalban allitjuk eld a lezer
forrasban.

A sugarat a vagofejig optikai
kabelen juttatjuk el, majd a vago
optikan keresztll , egy

fokuszlencse segitsegevel az
adott fokuszpontban
koncentraljuk.

A megolvasztott anyagot nagy

nyomasu segedgazzal fujjuk ki a

vagasi resbdl igy biztositva a
vagas magas minoseget

— P

A vagasi segedgazok altalaban
oxigen vagy nitrogen, de adott
estben nagy nyomasu suritett
levegovel is vegezheto vagas,
vekony lemezek tartomanyaban,
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PTL 4001 1500/3000

Uj alternativa a vagastechnikaban

LEZERVEDELMI ABLAK

A specialis eldirasoknak megfeleld
biztonsagi uveg

ELSO AJTO

Biztonsagi retesszel
es nagymeretu betekinto ablakkal
a vagas nyomon kovetésehez

PALETTACSERELO

Vesztesegeket nélkllozd folyamatos
termeles erdekeban

VEZERLOPULT

Felhasznalobarat vezerlopult
15"-08 ipari erintdkepernydvel,
ipari billentydazettel.

FENYFUGGONY

a dolgozék biztonsaga érdekében

HULLADEK KIHORDO RENDSZER

A vagasi melléktermekeket a berendezes
vegen talalhato hulladekgyljtobe szallitjia.



Alapfelszereltség

linearis hajtas

1- 6 Kw l&ézerforras

4 tengely

vizhutd berendezes

pari porlevalaszios elszivo
biztonsagi burkolat
automatikus palettacserels
hulladek kihordd

CAD/CAM rendszer /Radan/
15" ipar ernintokepernyo
fuvokakeszlet

taviranyito

allapot jelzd lampa

1

e —

]
0

MAGYARORSZAGI GYARTAS
MINOSEGI VAGAS
HATEKONY TERMELES
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Linearis hajtas elonyer:
INearis najtas eionyei.
magas gyorsulasi képesseg

magas konturkovetési pontossag

o terhelhetdseg

nincs hajtaselemek altal okozott jatekhiba
nagy sebessegtariasi kepesseg

merev szerkezet

hosszu elettartam

minimalis karbantariasi igeny
tulterheles vedelem

PTL 4001 1500/3000

Linearis Hajtassal
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Két asztalos palettacserélo
a folyamatos vagas
erdekeben

— |ézerfiist elszivo

mely a megszurt levegdt a csarnck legterebe

: EI‘A SMA -TECH . engedi vissza

SFSTEMNS
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Fénysorompo

a biztonsagos munkavegzes erdekeben



LEZER ES OPTIKA

Precitec ProCutter a vagas magas mindségeéért
A dinamikus lezervagogepek megfelelo mukodesehez konnyu, am intelligens vagofejre van szukseg.

A Precitec ProCutter kis merete es sulya ellenere teljes kol erzekeld halozattal bir, amely segitsegevel
automatikusan nyomon koveti a vagasi folyamatot es a felhasznalot ertekes informacioval latja el

A ProCutter fe) alkalmazasa magas minosegu, konnyeden reprodukalhato vagast biztosit.

Jellemzok

. Max. leézerteljesitrmeny: 6 kW (1030 - 1090nm hullamhossz tartomanyban)
= Fokusztavolsag: 125 mm, 150 mm, 175 mm, 200 mm

L Manualis vagy automata fokuszallitas

= MNAmMax: 0.13

[ ] Suly: 4.2 kg

IPG YLS szénias szallézerek

Az YLS rendszeru lezerforrasokat kifejezetten ipari komyezetbe, nagy
igenybevetelre tervezték, Az autdiparban, urtechnikaban, ola] es gaziparban
mar nagyon szeles korben alkalmazott rendszer.

A fiber |ezer berendezeseket gyarto vallalkozasok koreben a leggyakrabban
hasznalt lezerforrasok.

A KW-os osztalyu, YLS rendszerd, kifejezetien ipari vagasi feladatokra
kifejlesziett YLS-CUT tipusu lézerek nagy teljesitrmenyt igernek, nagyon
kedvezo, hatasfok mellett.

A
YLS-2000-CU
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CNC VEZERLO

CX5100 bedgyazott PC-sorozat: kompakt vezérlok
tohbmagos Intel® AtomIM processzorokkal
felszerelve
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2100 beagyazott PU-sorozattal a gecknolt letrenozott
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glapsinre szerelhetd, ventilator nélkuli CPU
<magos Intel® Atom M processzoroknak

amint a hutébordak hasznalata miatti alacsonyabb hd

leadasnak koszonhetoen MNadlly sLaltllilasi-
LR e R
teljesitmenyt te

- - | — - - — —
noezek altal a leze

a felhasznalo

]

nseq nyomatek es a nagyfokd tulterhse

Ezaltal felhasznalasukkal, a legdinamikusab
alkaimazasokat lehet megvalositani

Ezen motorokkal a Z tengely fuggdleges mozgasat

JyTtoku dinamika




VEZERLO PROGRAM
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A RADAN

TELJES CAD/CAM MEGOLDAS
LEMEZTECHNOLGGIAI IGENYEIRE

TERVEZES

A Radraft szeleskord
rajzeszkodzoket nylijt a
felnasznaloknak rajzdokumentacio
keszitesehez es valamennyi 20D-s
geometriamddositasahoz.
Korszerd funkcioival es konnyen
kezelhetd grafikus fellletevel, a
Radraft rugalmas es
koltseghatekony.

TABLAKIOSZTAS

A Radnest egy nagyhatekonysagu
tablakioszto csomag, amellyel
mind a Radpunch mind a
Radprofile funkcionalitasa
kibdvithetd. A teljesen univerzalis,
az alkatreszek valos alakjat
kKielemzo tablakiosztast
alkalmazva, a Radnest jelentosen
novelheti az anyagkihasznalast, és
valds anyagkoltseg megtakaritast
biztosit.

Amikor a Radnestet a Radprofile-
lal alkalmazza, a Radnest clyan
tablakiosztast tud kesziteni, ami
kozos vagasokat alkalmaz a
szomszédos alkatrészek kozott a
ciklusidd cstkkentese és az
anvagkihasznalas novelése
erdekében.

Masik megoldaskent az
alkatreszeket egy koztes
anyaghiddal is kioszthatja.

A Radnest egyetlen tablan belll is
kombinalni is tudja a fenti két
megoldast. Az alkatrészeket,

W Tisttaban vagyunk vele, hogy a nyersanyag milyen értékes az On cége szaméra.

B Suoftvermeqoldasainkkal jelentisen csokkenthetik leltarkeszletiket és nivelhetik az
anyagkihasznaldst, biztositva befektetésiik gyors és jol mérhetd megtéralését.
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amelyvek megfelelnek a kbzos
vagas feltételeinek, a rendszer
szorosan egymas mellé helyezi,
mig a tobbi darabot egymastdl
megadott tavolsagra helyezi el.

Az alkatrész és
maradekeltavolitas) sorrend
automatikusan meghatarozasra
kerul.

KONTURVAGAS

A Radan konturvagt gepek ezreit
hajtja sikeresen vilagszerte.

A Radprofile korszerd CNC
kKontUrozast nyujt a Radan
termekcsaladban. A kifinomult
technoldgiat magas szintd
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autormatizaltsaggal otvozve, a
Radprofile maximalis
termelekenyseget nyujt mind
merndkgardaja, mind
szerszamgepei szamara

Ez a magas szintu kombinacio
egyltt nd a felhasznaloval, hogy
valamennyi jovobeni
kivago/vukaszto, lezer, plazma,
tablamard és kombi
szerszamgepenek
programozasahoz egyetien
rendszerben.

A Radnest kiterjeszti a Radprofile
funkcionalitasat, valos alaku
tablakiosztast nyujtva, ami magas
anyagkihasznalast, gyarthato
tablakiosztast, maradeklevagast
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es maradektablat keszit, igy jelentds anyagmegtakaritast
biztosit.

A Radprofile legujabb verzidja egyszeridbben hasznalhatd, mint
valaha

A felllvizsgalt felhasznaloi felulet es grafikus megjelenites
egyszerlsiti a kezelést, mig a megmunkalasi adatbazis
fejlesztesel lehetove teszik, hogy a rendszer tobb informaciot
taroljon a gyartasi folyamatrol, a kesobbi programok
keszitesehez.
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PTL 4001 1500/3000

Telepitési vazlat

SYSTEMS

Tipus Fiber Lézer Linearis rendszerrel
Vagofe| Precitec Procutter | Precitec Procutter | Precitec Procutter | Precitec Procutter | Precitec Procutter | Precitec Procutter
[Rezonator teljesitmény 1 kw 2 kW 3 kW 4 kw 5 kW 6 kW
[Energiafogyasztas 18 kW 20 kW 25 kW 31 kW 36 kW 44 kW
Villamos betaplasi igeny L14L24L3+N+PE | L1+L2+L3+N4PE | L1+4L2+L3+N+PE | L1+L24L3+N+PE | L1+L2+4L3+N4PE | L1+L2+L3+N+PE
Villamos betaplald kibel érkeresztmetszet (mm 1} 16 16 25 25 15 as
Villamos betaplalas biztositdasa (A) 63 63 80 100 125 125
Nyomds (bar) 8 8 8 & 2] -]
Sdritett levess :-::n;psé; Tten" pere) 3:5 E!:ﬂ E‘-IE::D 3:ﬂ 3:& 3:::
(olaj, zsir, és paramantes, hitve r'_ - !_-Fm
széritott) Maximalis részecskerﬁrﬁséﬂﬂﬂ'm'] 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
Harmatpont (*C) -40 -40 -40 -40 -40 -40
Maximalis kizeghdmérséklet (*C) +50 +50 +50 +50 +50 +50
Betdp nyomas (bar) Min/Max 10/30 10/30 10/30 10/30 10/30 10/30
Becsiilt vigds kbzbeni mennyiség (liter/perc) SB0 SBO 580 580 S80 580
Vagdgaz: Nitrogén (N, Szlirés: (um) 5 5 5 5 5 5
TIHI:EESE: 5 5 5 5 5 5
Csatlakozd méret (kilsd menettel) G3/8" (G1/2") G3/8" (G1/2") G3/8" (G1/27) G3/8" (G1/2") G3/8" (G1/2") G3/8" (G1/2")
Betdp nyomas (bar) Min/Max 5/15 5/15 5/15 5/15 5/15 5/15
Becsilt vagas kizbeni mennyiség (liter/perc) 65 65 65 65 65 65
Vagogaz: Oxigén (O,) Szlirés: (um) 5 5 5 5 5 5
Tisztasag: 3.5 3.5 3.5 a5 3.5 3.5
Csatlakozd méret (kiilsé menattal) G3/8" G3/8" G3/8" G3/8" G3/8" G3/8"
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Mechanikai
jellemzok

Mechanical specification

Gép model / Machine model
Tipus / Type

PTL 4001 1500,/3000
Fiber Lézer Linearis rendszerrel
Vagofej / Cutting head Precitec Pro Cutter Precitec Pro Cutter
Lemez méretek / Sheet dimensions 1520x3020mm

Rezonator / Resonator 1kwW 2kW I kW 4kW SkW ekW

Precitec Pro Cutter Precitec Pro Cutter

Precitec Pro Cutter Precitec Pro Cutter

Lézer szal atmérd [/ Laser fiber diameter 50 mikron 100 mikron 100 mikron 100 mikron 100 mikron 100 mikron
Lagyacél / Mild steel Bmm 14mm 18mm 20mm 22mm 25mm
Maximalis vagasi Rozsdamentes acél [ Stainless steel Imm 8mm 10mm 12mm 14mm 15mm
kapacitas / Maximum Aluminium f Aluminium 2mm Bmm 8mm 10mm 12mm 15mm
cutting capacity Bronz / Brass 2mm Amm 5mm Bmm Bmm Bmm
Réz / Copper 2mm 3mm Smm Brmm Bmm Bmm
Energiafogyasztas / Power supply consumption 18kW 20kW 25kW 31kW 36kW 44kW
Munkaasztal magassag / Working table height 900mm 900mm 900mm 900mm 900mm 900mm
Maximalis terhelés / Maximum load capacity 2000 Kg 2000 Kg 2000 Kg 2000 Kg 2000 Kg 2000 Kg
X axis 1530mm 1530mm 1530mm 1530mm 1530mm 1530mm
Tengelyek [/ Axis Y axis A060mm 2060mm 3060mm 3060mm 3060mm 3060mm
£ axis 150mm 150mm 150mm 150mm 150mm 150mm
Tengely mozgatas / Axis movement Linear Motor Linear Motor Linear Motor Linear Motor Linear Motor Linear Motor
Pozicionald rendszer [ Positioning system Linearis Linearis Linearis Linearis Linearis Linearis
Gyorsulas [ Acceleration speeds 2G 2G 2G 2G 2G 2G

Tengely szimultan sebesaé_g { Max axes velocities simultan 140 méter/perc 140 méter/perc 140 méter/perc 140 méter/perc 140 méter/perc 140 méter/perc

Tengelyek max. utazasi seb. / Axis speed (X, ¥ traverse speed) 110 méter /perc 110 méter /perc 110 méter /perc 110 méter /perc 110 méter /perc 110 méter /perc
Pozicionalasi pontossag [/ Positioning accuracy 0,08mm 0,08mm 0,08mm 0,08mm 0,08mm 0.08mm
Ismétlési pontossag / Repeatability 0,05mm 0,05mm 0,05mm 0,05mm 0,05mm 0,05mm
Z tengely koveteési tavolsag vezérlés / Z-axis distance control max. 30 mm max. 30 mm max. 30 mm max. 30 mm max. 30 mm max. 30 mm
Vezerld / Controller Beckhoff Beckhoff Beckhoff Beckhoff Beckhoff Beckhoff
Gép tdmege / Machine weight 11200 Kg 11200 Kg 11200 Kg 11200 Kg 11200 Kg 11200 Kg
Befoglalo méretek / Machine dimensions 3200mmX9000mm 3200mmX9000mm 3200mmX9000mm 3200mmX9000mm 3200mmX9000mm 3200mmX9000mm
KezelGfelilet / Operation via panel 15" érintdképernyd 15" érintGképernyd 15" érintdképernyd 15" érintdképernyd 15" érintéképernyd 15" érintdképernyd
Cad / Cam Radan/Radnest Radan/Radnest Radan/Radnest Radan/Radnest Radan/Radnest Radan/Radnest
Lagyacél / Mild steel Oxigén (0.5-15 Bar) Oxigén (0.5-15 Bar) Oxigén (0.5-15 Bar) Oxigén (0.5-15 Bar) Oxigén (0.5-15 Bar) Oxigén (0.5-15 Bar)
Aluminium f Aluminium Nitrogén (0.5-20 Bar) Nitrogén (0.5-20 Bar) Nitrogén (0.5-20 Bar) Nitrogén (0.5-20 Bar) Nitrogén (0.5-20 Bar) Nitrogén (0.5-20 Bar)
Segedgaz/Assist Gas Bronz / Brass Nitrogén (0.5-20 Bar) Nitrogén (0.5-20 Bar) Nitrogén (0.5-20 Bar) Nitrogén (0.5-20 Bar) Mitrogén (0.5-20 Bar) Nitrogén (0.5-20 Bar)
Réz / Copper Nitrogén (0.5-20 Bar) Nitrogén (0.5-20 Bar) Nitrogén (0.5-20 Bar) Nitrogén (0.5-20 Bar) Nitrogén (0.5-20 Bar) Nitrogén (0.5-20 Bar)
Rozsdamentes acél / Stainless steel Nitrogén (0.5-20 Bar) Nitrogén (0.5-20 Bar) Nitrogén (0.5-20 Bar) Nitrogén (0.5-20 Bar) Nitrogén (0.5-20 Bar) Nitrogén (0.5-20 Bar)
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Hattértamogatas

Szerviz

A Plasma-Tech Systems Kft. gyan szervize, 24 oran belul megkezdi

az estlegesen elofordulo hiba elharntasat.

= Tavfeligyelet

A berendezesek tavielligyelet szolgaltatassal kerulnek
beluzemelésre, igy a gepkezeld seqgitese, a szoftverfrissitesek, es
egyeb monitoring tevekenysegek rugalmasan elvegezhetoek

magyar nyelven, kozvetlenul a gyartoval kapcsolatba lepve

= Karbantartas

Az altalunk ertekesitett berendezesekhez karbantartasi szerzodes
kothetd, mely keretein bealul eliatjuk berendezesuUnk karbantartasat
evi ket alkalormmal

= [ktatas

Amennyiben szallitasi szerzodes megko
van a leendd gepkezeldk oktatasara a berendezes leszallitasat
megelozoen, igy mar kepzett szakember veheti birtokba az adott
gepet.

tesere kerlul sor, lehetdsaq

=

lovabba a gephez tartozo technologial szoftvercsomag 1s
atadasra es oktatasra kerulhet a berendezes szallitasatol

fuggetiendl

#
Palyazatiras
A Plasmatech Systems Kft. az altala gyartott es forgalmazott
berendezesekhez, vallalja akiualis palyazatok megirasat, az
orszag barmely reszeben
Akar komplett projektvezetessel, palyazatligyelessel az aktualis
legkedvezobb konstrukcio kivalasztasaval allunk Ugyfeleink

rendelkezasere
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Flasma-Tech Systems K.

6640 Csongrad Rozsa utca 23.

Telefon: +36 30 629-8025

www, plasma-techsystems.hu | info@plasma-techsystems.hu




