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1 - Alapveté biztonsagi utasitasok
A Jumbo 900/1000 hasznalata kizarolag NORTON flrésztarcsaval , elsésorban az
épitkezésen torténd cellas vagy egyeb falazéelemek,beton és egyéb épitbanyagok
vagasara szolgal. A gyarto utasitasaitél eltér6 felhasznalasok a rendeltetési cél
megsértésének mindsulnek. A gyarté nem vallal felel6sséget az esetleges karokért. Minden
kockazatot a felhasznalo teljes egészében kell hogy viseljen. Az Gzemeltetési utasitas
betartasa és az ellenérzési és szervizelési kdvetelmények betartasa szintén figyelembe
veendd, a hasznalati utasitas szerint.

1.1 Szimboélumok

A gépre felhasznalt névtablakat és feliratokat nem szabad eltavolitani, és jé allapotban kell
tartani, anélkul, hogy azok olvashatdésaga karosodna. Kar esetén cserélni kell!

Az alabbiak szimbolumok vannak A CLIPPER- gépen. A szimbélumok jelentése a kovetkezd :

Olvassa el a kézikonyvet, miel6tt Fllvédé hasznalata kotelez6
hasznalatba veszi a gépet

o Védokesztyl viselete kotelezb Védbszemuveg hasznalata kotelezd
Flrésztarcsa forgasiranya Figyelem : vagas



1.2 Adattabla

Az adattablan fontos adatok talalhatoak:

A gép tipusa Cikszam Suly Gyartasi év Max: tarcsa atméré
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Vagotarcsa forgasi sebessége

1.3 Biztonsagi utasitasok

A vagas kezdete elobtt
* A munka megkezdése el6tt ismerkedjen meg a munkahelyi kornyezettel , hogy a munkat és a kozlekedést
ne akadalyozza semmi. Ellendrizze a talaj terhelhetdségét. Biztositsa a kozlekedési és segitségnyujtasi
lehetoségeket esetleges baleset esetére.
* Helyezze a gépet vizszintes és stabil talajra.
*  Munka kozben rogzitse a féket két kerékre.
* Rendszeresen ellendrizze a vagotarcsa megfeleld rogzitését a védéburkolatokat.
» Szerelje le azonnal a sériilt vagy kopott vagotarcsakat,
mert az forgas kozben elfordulhat,mely balesetveszélyes .
+ Tartsa a munkadarabot szilardan az asztalon Uigy, hogy egyenesen alljon ne tudjon mozogni a
vagas ideje alatt.
* A gépet csak akkor hasznalja, ha a vagdtarcsa biztonsagi burkolata az utasitasok szerint zarva van.
» A vagas soran viseljen munkavédelmi eszk6zoket az 1.1 pont szerint.
* Csak NORTON gyémanttarcsakat hasznaljon, mint mas szerszamok hasznalata esetén
a gép karosodhat.

crcr

Elektromos csatlakozas

* Minden mitivelet el6tt allitsa le a gépet és hiizza ki a halozatbol.
* Az ON - OFF kapcsolot lakattal kell rogziteni a képen lathato modon.




Az elektromos csatlakozasokat tartsuk viz és vizpara mentesen.

» Az elektromos haldzatra csatlakoztatas elétt gy6zodjon meg arrdl, hogy a megfeleld érintésvédelmi
szempontok biztositva vannak-e, kiilondsen a foldelés és érintésvédelmi relé tekintetében, a
halozati hozzaférés valamennyi miiszaki feltételeinek, és villamos eldirasoknak megfelelden.

» Vészhelyzet esetén azonnal kapcsolja ki a gépet.

Kapcsolja le a fékapcsolot, ha a gép semmilyen okbdl nem all le. Mindsitett villanyszerelének

kell megvizsgalnia é¢s megoldania a problémat.
2 - A GEP LEIRASA
Minden médositast, amely a gép eredeti jellemzbinek megvaltozasahoz vezethet, csak a Saint-
Gobain Abrasives végezhet, aki meg fogja erdsiteni, hogy a gép tovabbra is megfelel a
munkabiztonsagi szabalyoknak.
2.1 Rovid leiras

A Jumbo 900/1000 egy erételjes, tartdés darabolé folyamatos hasznalatra

a Norton gyémant vagotarcsakkal egydtt.

A 900/1000 a legmagasabb mindségi és teljesitményszint a blokkflirészek teruletén.
2.2 Hasznalat

A nedves vagashoz nagy méretl anyagok, példaul homok-mész tégla vagasara szolgal.
Homokkd, granit mosott beton, betonblokkok és betonacél- hoz is hasznalhato.
Ez semmiképpen sem alkalmas fémek és fa vagasara.

2.3 Kialakitas




Alapkeret (1)
Csavarddas mentes, csévazas hegesztett acélszerkezet.

A keret 4 szallitasi keréken (kettd rogzito fékkel) all.

Az emelészemek (8) a gép négy sarokcsapjan talalhatok.

Vagéfej (2)

A konzolon hajtomotor, ékszijvédé és a csatlakoztatott tarcsavédo talalhato.

A csapagyazott tengely a konzol alatt helyezkedik el.

A vagofej sulykorrekcidjat feszitd rugo biztositja. A vagofej allithatosaga lehetdvé teszi a
vagolap pozicionalasat a teljes vagy alacsony vagasi mélységhez.

A precizios tengelyt hajtdsa harom ékszij segitségével golyods csapagyakon torténik.

A teljes hajtas rendszer olyan védéhazban van, amely karbantartashoz és cseréhez eltavolithato.
Ezt biztositja a vagofejen 1€vo fogantytval mitkddtetett rugos kar.

Magassagi reteszeld rendszer, a fejen és az alapkeret rogzitve van, ez lehet6vé teszi a
felhasznal6 szamadra, hogy pontosan megfeleljen a vagasi mélységnek.
A fej mozgasat a forgattyti forgatasaval (6) végezzik.

Vizhiités (3) \ t

A vizvezetékben 1évo elektromos szivattyll biztositja a hiitéviz ellatasat és szallitja a hiitdvizet a viztalcabdl a
gyémantlapra. Az érkezési viz rendszere a tarcsavéddre van felszerelve. A megfeleld vizellatas a gyémantlap
hosszabb élettartamat és kevesebb poreltomdédét okoz. A széles froccsvédd lemez csokkenti a vizveszteséget. A
viztalcat iirit6 csavar segitségével ki lehet tiriteni.

Figyelem: A vizszivattyinak soha nem szabad viz nélkiil miikddnie.

Flrésztarcsa védo (4)

Hegesztett acélszerkezet. A lapatvédé @ 900 mm-es Jumbo 900-as esetén és 1000 mm-es a

Jumbo1000 esetén. Ez biztositja a felhasznalo biztonsagat a vagas soran, és vilagos képet nytjt a készilékrol.
Egy konnyen eltavolithato fémveédo lehetove teszi a vago tengelyhez vald hozzaférést

A tarcsak cseréje €s ellendrzése esetén a burkolat(ha a gép ki van kapcsolva) megvédi a tarcsat.
A vagotarcsa forgasi iranya a védéburkolaton egy nyillal van ellatva.

Villamos motor és kapcsol6 (5) \ t

7.5kW motor: A beépitett tulfesziiltség-kioldd (NVR) megakadalyozza, pl. &ramkimaradas esetén a motor
véletlen Gjrainditasat a fesziiltség helyreallitasakor. A termikus tulterhelés elleni védelem megvédi a motort, és
megakadalyozza a motor Ujrainditasat a megengedett lizemi hOmérsékleti tartomanyon kivil. A termikus
megszakito két okbol valaszolhat:

a. Konnyt terhelés esetén, ha a csatlakozasok nem megfeleléek. A kapcsolot "0" - ra kell allitani, és ellendrizni
kapcsolatokat és a fazis értékét.

b. A motor tényleges tulterhelése.

Az ON - OFF kapcsolo6 vészledllité kapcsoloként is szolgal.

Tamasztoéasztal (7)

Nagyméreti, rendkiviil stabil tdmasztoasztal, horganyzott, iitkzdsinnel és racsos kialakitassal.

A széles nyilasok lehetdvé teszik a viz visszavezetését a viztalcaba.

Asztal eliulsé védelme (9)

Az asztalt a késziilék vizsugarral védett eliilsé részére visszavezeti
¢s a vagas soran az asztal koriil kiallo panelrészt védi.



2.4 Miiszaki adatok

hajtémotor 7,5 KW haromfazisu 50 Hz 1490 min +
Fesziltséeg JUMBO 900 400V 3 fazis
motorvédelem IP54
Csillag-delta  iranyvaltd kapcsold termikus tularam  relével,

JUMBO 1000 kapcsolo

alulfesziltség-kioldassal (NVR) és vészleallitoval

Max. Tarcsaatméréd

. 900 mm (Jumbo900)
. 1000 mm (jumbo 1000)

Furat

60 mm

Vagasi hossz max.

720 mm

Vagasi mélység max.
(az anyag atforditasa nelkal)

. 370 mm (Jumbo 900)
. 420 mm (jumbo 1000)

Asztal méretei (L x W) 720x800 mm
Tamaszto karima 160 mm
A vago tengely sebessége 928 perc

Méretek (L x W x H) 2310x1080x1700 mm
, « 360 kg (900)
suly « 370 kg (1000)
, « 420 kg (900)
Max. Suly « 430 kg (1000)

Folyamatos hangnyomas

86 dB (A) az ISO EN 11201 szerint

Hanger6szint

100 dB (A) az ISO EN 3744 szerint

2.5 A rezgéskibocsatasra vonatkozo nyilatkozat

A rezgéskibocsatas az EN 12096 szerinti értéket jelezi .

Gép modell / kdéd |rezgések m / K bizonytalansag| Hasznalt szerszam

s2 mértkibocsatasi értéke m/s2 modell / kéd
JUMBO 900 E
400V
70184613939 <2,5
0.5 Norton Pro BS - 12
JUMBO 1000 E
400V
70184621669




. A vibracios érték alacsonyabb és nem haladja meg a 2,5 m/ s 2-t.

. Az EN 12418 szabvanyban leirt eljarassal meghatarozott értékek.

. Az mérések 11j gépekkel késziilnek. Az épitési teriiletek valos értékei a felhasznalasi
feltételek fiiggvényében valtozhatnak:

A megmunkalt anyagok

A gép kopasa

A karbantartas hianya

Nem megfelel6 szerszam az alkalmazashoz
Szerszam rossz allapota

Nem szakképzett kezeld

Stb .

Y VVVYVYYVYY

. A rezgéseknél a kiallitasi id0 a munkamiiveletek fiiggvénye is (az ezzel egyenértékii géphez /
szerszamhoz / feldolgozott / forgalmazott anyaghoz kapcsolodik)

. A kéz-kar rezgésébol adodo kockazatok felmérése soran egy napos munkaban is figyelembe veszi a
gép teljes korti alkalmazasanak hatékony hasznalatat; nem ritkan, hogy ez a hatékony felhasznalasi id6 a

teljes munkaidé 50% -ara korlatozodik, figyelembe véve az Osszes rendeletet (sziinetek, iizemanyag- és
vizellatas, munka el6készitése, a gép utazasa, a szerszam telepitése ...).

2.6 A zajkibocsatasra vonatkozd nyilatkozat

Az emisszié magyarazata a zaj EN ISO 11201 és NF EN ISO 3744 szerint.

gép SPL K-bizonytalansag | Hangerdszint K-bizonytalansag
Modell / Kod L peq (Hangnyomasszint L weq (Hangteljesitmény
EN ISO 11201 L peq NF EN ISO 3744 L veq
EN I1SO 11201) NF EN ISO 3744)
JUMBO 900
E
400V
70184613939
86 dB ( A) 2,5dB (A) 100 dB (A) 4dB (A)
JUMBO 1000
e
400V
70184621669

. Az EN 12418 szabvanyban leirt eljarassal meghatarozott értékek .

. Az intézkedések 1) gépekkel késziilnek. Az épitési telek valos értékei a felhasznalasi feltételek
fiiggvényében valtozhatnak:
» A gép viselése
A karbantartas hianya
Nem megfeleld eszkoz az alkalmazashoz
Szerszam rossz allapotban

YV VYV YV

Nem szakosodott gazdasagi szerepld

> Stb.
. A mért értékek az ebben a kézikdnyvben leirt normal hasznalati helyzetben 1év6 adatok.




3 UZEMBE HELYEZES ES ALKALMAZAS

A késziilék els6 hasznalata el6tt tegye a kovetkezoket.

3.1 Szerszamszerelés

Csak NORTON — gyémant vagotarcsakat hasznaljon.

A Jumbo 900-as 900 mm-es, a Jumbo 1000-es 1000 mm-es akar max. atmérd is tarcsa hasznalhato.

Minden tarcsa megengedett maximalis vagasi sebességéhez a tervezeték gép maximalis bemeneti sebességét.
Az 10j vagotarcsa telepitése eldtt kapesolja ki a késziiléket, és htizza ki az aramellatast.

Uj tarcsa felszerelésekor tegye a kovetkezoket:

» Valasszuk le a vizcsovet a fedél oldalan 1€vo csorol.

* Nyissa fel a vago tarcsavédo fedelet.

» Lazitsa le a hatlapt anyat (Vigyazat: balmenet) a vago tengelyr6l két 36 mm-es kulccsal és
tavolitsa el a kiils6 karimat.

*  Mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy az érintkez6 feliileten 1év6 karimak és tarcsak alaposan meg vannak
tisztitva!

* Most helyezze a tarcsat a vago tengelyen taldlhato véllra.

» A tarcsa furataitméréjének meg kell egyeznie a tengelyen atméréjével!

* A nem korkords , sériilt furatok vagy egyéb nem pontosan szerelt tarcsak a gép, a szerszam
¢és a munkadarab karosodasahoz, valamint sériiléséhez vezethetnek!

* FIGYELEM : A tarcsanak jobbra kell forognia ! A forgd nyilnak a forgasiranynak meg kell felelnie !
Ha a forgasirany rossz, a penge nagyon hamar elkopik !

* Helyezze fel a kiils6 karimat és a hatlapt anyat, és htizza meg két 36 mm-es villaskulccsal.

» Csatlakoztassa a tarcsavédot €s csatlakoztassa Uijra a vizcsovet.

3.2 Elektromos csatlakozas

Ellendrizze, hogy

. a halozati fesziiltség megegyezik a gép adataival.

« Az elérhetd aramellatast foldelni kell a biztonsagi eldirasoknak megfelelden.

« A csatlakozdkabeleknek legalabb 2,5 mm2-es méretiieknek kell lenniiik fazisonként.

3.3 A késziilék bekapcsolasa

Motor 400V

Gy6z6djon meg rola, hogy a csillag-delta kapcsolo és az ON-OFF kapcsold mindketté "0" -nal van. Kapcsolja
az ON - OFF kapcsolot ON allasba. El6szor kapcsolja a csillag-delta kapcsoldt Y allasba. A vizszivattya
bekapcsol. Miutan a motor elérte a névleges fordulatszamot, kapcsolja a A allasba .

Forgasirany
Ellendrizze, hogy a tarcsa forgéasiranya egybeesik-e a tengely forgasiranyéval. (lasd a tarcsak védelmére

vonatkoz6d megjegyzést). Ha a forgasirany rossz, akkor csavarhtizoval at kell kotni az eurd csatlakozo fazis
polaritasat (3 fazis).

Vészleallité (rogzitd - 400V motor)

A bekapcsolashoz eldszor allitsa a csillag-delta kapcsolot "0" -ra, majd allitsa ismét az ON-OFF kapcsolot ON
allasba.
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3.4 Vizhiités

»  Toltson fel elegendd mennyiségii vizet a viztalcaba (legfeljebb 2,5 cm-re a felsé szEItél), hogy a szivattyu
mindig szivattyuzhasson.
* A forgo tarcsat mindkét oldalon megfelel6 vizzel kell permetezni.

* A tal kevés vizellatas a szegmensek talmelegedéséhez és a flirészlap korai elhasznalédasahoz vagy
hibajahoz vezetnek. Ezért a vizcsovek kivezeté nyilasait nem szabad eltomiteni. Ezért el kell kertilniink a
csoveket, és a fuvokak eltomddését.

* Nyissa ki a fiok eliils6 védelmét. A fiok megvédi a forgdasztalok keresztezését a vagasi fazisban.
* A vizszivattyinak soha nem szabad szarazon {izemelnie.
* Ha avizszint a vizszivattyu szivo nyilasanak teteje ala esik, adjon hozza vizet.

* A gép fel van szerelve egy megszakitoval a szivatty talterhelése ellen. Ha reagal, kapcsolja ki a késziiléket,
¢és huzza ki a tdpegységbdl, és dvatosan tisztitsa meg a szivattyut.

* Haa fagy veszélye fennall, iiritse le a vizrendszert.

4 SZALLITAS ES TAROLAS

Bizonyos intézkedéseket kell tennie annak biztositasara, hogy a gépet biztonsagosan szallitsak.
4.1 Szallitasi zar

Szerelje le a vagotarcsat és Uritse ki a viztartalyt a gép szallitdsa, mozgatasa vagy mozgatasa elott.
Rogzitse a fejet a reteszeld horoggal €s a rogzitd szerkezettel tigy, hogy a szallitas kozben ne mozduljon el.
Zarja le a fiok eliils6 védelmét.

4.2 Szaillitasi folyamat

A gépet a f6ldon lehet gorgetni.

A gépet villas targoncaval lehet mozgatni, az alvaz alatt talalhaté emel6 horonnyal.
Ha a gépet daru kabelkotegével szeretné szallitani , csak a

sarokoszlopokon talalhaté emelészemek alkalmasak erre.

4.3 Hosszu ideig tarto tarolas

Ha a gépet hosszabb ideig le kell allitani, vegye figyelembe a kovetkezo pontokat:
. tisztitsa meg az egész gépet,

. lazitson meg minden ékszijat

«  dritse le a hiitérendszert

. vegye ki a vizszivattylt és alaposan tisztitsa meg.
A tarolasi hely legyen szaraz, tiszta és homérséklet allando.

5 A GEP TELEPITESE ES MUKODESE

Ez a rész fontos informacidkat tartalmaz a gép beallitasarol és hasznalatarol.

5.1 A késziilék elhelyezése

A gép biztonsagos lizemeltetéséhez vegye figyelembe a kovetkezoket.

11



5.1.1 Helyadatok

A gép koriil legalabb 1,5 méteres tavolsagot kell hagyni a személyek ¢és a targyak athaladasahoz, és lehetévé
kell tenni a szokasos karbantartési eljarasokat.

Ugyeljen a hasznalati hely megfeleld megvilagitasara.

Tartsa be a tapegységhez valo csatlakozas feltételeit.

Az elektromos kabeleket oly modon helyezze el, hogy a szerszdm ne sériilhessen meg.

Gy06z6djon meg rola, hogy a munkateriiletre mindenkor megfeleld lathatosag van, és veszély esetén mindig
elérhet6 a biztonsagi kapcsolok.

A balesetek megeldzése érdekében tartsa masokat tavol a munkateriiletétdl. Valassza ki a munkatertiletet.

5.1.2 Miikddési és karbantartasi helyigény

Kezelés és karbantartaskor tartson helyet kb. 2 m-re el6l és 1, 5 m-rel a gép mogott és mellett, hogy hibas
mitkodés esetén biztonsagosan mitkddjon és azonnal beavatkozzon.

5.2 Vagasi médszer

A gép megfelelé hasznalatahoz alljon a vagofej hajtokarjahoz egy kézzel, a masikkal pedig a gép
kikapcsolasahoz. Kiilonosen iigyeljen arra, hogy ne nyuljon be a vagotarcsa munkateriiletébe.

O o)
:.\——// .__.__\;.\.:»

A vazlat szerint ebben a folyamatban a vagand6 anyagokat a vagofej rogziti:
. Engedje le a tarcsat, amig 3-5 mm-rel az asztal teteje felé esik (a teljes vagasi mélységhez).
A vagasi mélységet pontosan beallithatja a fej feletti skalan.

. Zarja be a vagofejet a tarcsa folé a szoritoszerkezettel.
. Helyezze a vagandd anyagot az asztalra, az oldalso és az eliils6 tlitkozokig.

. Nyissa Ki az fiok eliilsé védelmét. A fiok megvédi a forgoasztalok keresztezését a vagasi fazisban.
. Kapcsolja be a motort.
. Mérsékelt nyomas mellett tolja az anyagot a tarcsahoz a kézi karral a vazlat szerint.

. Miutan levagta az anyagot, forgassa el a kézi kereket, amig a tarcsa le nem all az anyagban.
Ezutan kapcsolja ki a gépet.

Megjegyzés: Ha a vagasi nyomas nagyon magas a nagyon siirii és szilard anyagok esetében,

két vagy harom lépésben kell mélyre vagni.

5.2.1 Fontos megjegyzések a vagashoz

. A Jumbo 900/1000 géppel akar 100 kg sulyu anyagokat és a max. 720x800x370 mm nagyok vaghatok.
. A munka megkezdése elétt ellendrizze a gyémant tarcsa vagoélét és tokéletes allapotat.
. A vagas soran semmilyen koriilmények kozott ne érintse meg a gyémanttarcsat a kezével!

. A megmunkaland6 anyagtol, a megmunkalasi folyamattol (nedves vagas) és
a kivant teljesitménytdl fiiggden hasznalja a megfelel6 munkavédelmi eszkozt.
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Ellendrizze, hogy a viz megfelelden szivarog-e. Tul kevés a vizellatas a szegmensek tilmelegedéséhez
¢s a flrészlap korai elhasznalddasahoz vagy hibajahoz vezet. Ezért a vizcsovek kivezetd nyilasait nem
szabad eltomiteni. Ezért el kell keriilnilink a csovek, és a fuvokak eltomdodését.

Nyissa Ki a fiok eliilsé védelmét. A fiok megvédi a forgdasztalok keresztezését a vagasi fazisban.

A nedves vagas soran mindig elegendd vizet hasznaljon.
A vagas utan, a gép leallitasa érdekében az anyagot viz nélkiil lefujhatja.

Ha a h6 védo kiold, varjon néhdny percet, hogy a motor lehiiljon, miel6tt tjra haszndlja a gépet.

6 KARBANTARTAS, ELLENORZESEK

Gondoskodjon a gép élettartamanak és rendelkezésre allasanak érdekében a rendszeres karbantartasarol.

Kovesse ezt a karbantartasi tervet :

£
- Sl |8 = |5
2 1% £ £ |8
3 | E12 |5 |8 |2
< A |< =3
Teljes gép thikai vezérlés (allapot, feszes)
tiszta
Karimak és laptarté tiszta
Az ékszijak feszessége ellen6rzés
Nedves vagashoz: viztalca tiszta
vizszivattyu tiszta
Vizsugarak és tdémlék tiszta
Sz(ird, vizszivattyu tiszta
A vagofej vezetbsinek tiszta
Motorhaz és hiitébordak tiszta
Elérheté anyak és csavarok kovetkezik

A gép karbantartasa : Csak akkor végezze el a karbantartasi munkat, ha a gépet kikapcsoltak! A karbantartasi
munkdékat nem szabad jard gépen végezni. A gépet sziikségszerlien ki kell htizni a hal6zatbol.

Az ékszijak ellendrzése és cseréje :
Az ékszij feszességének ellendrzése:

. A hat csavar meglazitasa utan tavolitsa el az szijvédot.
. Lazitsa meg a négy motortart6 csavart.

. Az ellenanya lazitasa utan mozgassa az elektromos motort a két rogzit6 csavar segitségével,

amig a feszes nem lesz a szij.

. A csavarok meghtizasa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy mindkét gorgo tokéletesen illeszkedik.

Az ¢ékszijak cseréje:

. tolja elére a motort,

. vegye le a régi szijakat,
. tegye vissza az Ujakat,

. A két szoritocsavar segitségével rogzitse ezeket.

Az ékszij cseréjekor hasznaljon megfeleld egyenld hosszasagi készletet. Ne cseréljen egyetlen ékszijat!
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Zsirozas és olajok: A NORTON gép karbantartast nem igénylé csapagyakkal van ellatva. Ezért nem kell
olajozni vagy zsirozni a gépet.

A gép tisztitasa

A késziilék élettartama a gondozasatol fiigg. Minden munkanap végén tisztitsa meg a gépet (kiilondsen a
vizpumpa, a motor, a karimak, a vizpanel és a fejvezetd sinek), hogy a gépet a lehetd leghosszabb ideig
hasznalhassa.

7 Hiba - okok és szempontok

7.1 Miikodési hibak

Uzemzavar esetén kapcsolja ki a késziiléket, huizza ki a halézatrol. A gép elektromos berendezéseit csak
szakképzett villanyszereld végezheti.

s = s

7.2 Hibaelharitasi utmutato

Jelenség Lehetséges ok Hibaelharitas
A flrészlap A motor rossz polaritasa Polaritas megforditasa
forgasiranya rossz
A motor nem m(ikddik | Nincs elektromos aram Ellendrizze a tApegység biztositékat
Tul kicsi a keresztmetszet A tapkabel cseréje
A tapkabel hibas A tapkabel cseréje
A kapcsol6 hibas FIGYELEM: csak
villanyszerel6 végezheti
A motor hibas Kildje el a motort egy motormiihelybe,
vagy cserélje ki, ha szikséges
A lap nem mozog Az ékszij nem szakadt vagy torott | Feszitse meg vagy cserélje ki az
ékszijakat
A motornak nincs elég | A halozat feszliltsége nem Ellenérizze, hogy a racs feszultsége
teliesitménye, vagy a | egyezik meg azzal, amellyel a megegyezik-e a motor fesziiltségével
héterhelés-biztositek | gépet lizemeltetni kell. egybeesik (szoritd - motor)
reagal.
9 Egyéb probléma Kérjik, forduljon szakemberhez
A motor Tul nagy a vagasi sebesség Vagjon alacsonyabb el6tolassal

meghibasodik a
flrészelés soran, de
rovid szunet utan

A flrészlap életlen Elesitsiik a fiirészlapot 10-15 vagassal
a homok-mész téglaban

Ujraindithato Kopott vagotarcsa Megélezheti a vagotarcsat
Rossz gyémant tarcsa a vagando | Cserélje a gyémant tarcsat
anyaghoz

Nincs viz a vagoélapon | A vizszint tul alacsony Toltson fel vizet
A vonalrendszer eltomd6dott Tisztitsa meg a csoveket
A szivattyu hibas Csatlakoztassa a szivattyut

Nyomja meg a biztositékot
FIGYELEM: Ha a biztositék ujra
bekapcsol, a hibat szakképzett
villanyszerel6nek kell megvizsgalnia
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7.3 Aramkor diagram

Rogzités - Motor 400V (JUMBO 900 és 1000)
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7.4 Alkatrészek rendelése

A potalkatrészek megrendelésekor mindig adja meg a kdvetkezd informéciokat:

Cikkszam (kilenc szdmjegybdl all)

Tartal¢k alkatrész szama.

Pontos név

Darabszam

Pontos postai cim

Kérjiik, adja meg a kivant szallitasi modot.
Ha nem irnak el6 szallitasi modot, akkor a legmegfelelobb utat valasztjuk szamunkra, amely nem feltétleniil
a leggyorsabb.
A pontos informaciok elkeriilik a problémakat €s a szallitasi hibakat.
Kétség esetén adja vissza nekiink a hibas részt. Ha az alkatrész még garancia alatt all,
vissza kell kiildeni nekiink.

A motor potalkatrészeit kozvetleniil a gyartotol vagy a legkozelebbi forgalmazotol kell megrendelni: idot
¢és pénzt takarit meg!

A gép gyartoja : Saint-Gobain Abrasives S A :

190, Bd. J. F. Kennedy

L- 4930 BASCHARAGE
Grand-duché de Luxembourg.

Tel.: 00352-50 401-1

Fax: 00352- 50 16 33
http://www.construction.norton.eu
e-mail: sales.nlx@saint-gobain.com

A pétalkatrészek, a flirészlapok és a miiszaki tanacsadas a helyi keresked6ktol is beszerezhetok.

b/? e | — AV II_II_Ig

Corvinus Tools Kft.
2086 Tinnye, Bajcsy-Zsilinszky u.1.

Tel:

+36 26/335-184

Mobil: +36 70/601- 2418
E-mail: at-mernok@corvinustools.hu
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