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A Trimos Uj A-line hordozhatd csuklés mérdkarjai rendkiviil egyszer( és pontos 3D mérést tesznek lehet6vé. Az
ISO10360-2 szabvany szerint tanusitott A-line karok lehet6vé teszik a kis- és nagyméretii .
alkatrészek minGségellenérzését, vizsgalatat, validalasat. A rendkiviil stabil szénszerkezetnek
kdszénhetéen minden modell konny( és kdnnyen kezelhet6. Az A3, A4, A5, A6+, A7, A8+, A9 és

AT modellek kozil valaszthat az alkalmazasnak megfelelGen.

o Méréstartomdany 250mm-t61 9000mm-ig
o Kifejezetten konnyU hasznalat

¢ ISO 10360-2 szerint tanusitott

e 5, 6 vagy 7 tengelyes kivitel

o Elektromagneses fék

o Vezetékes és vezeték nélkili kivitelben

e Kompatibilis a Renishaw autojoint-al

A3

Az A3 a Trimos A-sorozat leguijabb modellje a hordozhaté
csuklékaros mérégép palettdjan. Nagyszer(isége kis
méretében rejlik mely lehet6vé teszi, hogy oda tegylik ahova
akarjuk.

A 6 tengelyes konfiguracids kar elérheté 1300mm-es és
1800mm-es mérési tartomannyal. A szénszalas cs6vaz és
aluminium tartéelem lehet6vé teszi, hogy az A3 mérékar
rendkivil stabil, de mégis konnyl szerkezet legyen. Az
ellensulyos rendszerével és konnyl kezelhetGségével
garantalt a felhasznaloi élmény.

A4, A5 és A6+

Az A4, A5 és A6 modellek a Trimos mérGkarok belépési
szintjét képviselik. F6 jellemz8ik, a megbizhatésag, a
pontossag és a rugalmassag.

Az A4 kar 6 tengelyes konfiguracidban kaphatd. Ez az
egyszerlien hasznalhaté eszkdz minden alapvetd funkciot
tartalmaz, és tébb méretben, 1800 mm és 3200 mm kozotti
mérési tartomdanyban all rendelkezésre.

Az A5 és A6+ karok 6 vagy 7 tengelyes konfiguracidban
léteznek, 1800 mm és 4000 mm kozotti
méréstartomannyal.. Ezeket Iézeres szkennerel kombinalva
is hasznalhatjuk pontfelhévizsgalathoz vagy forditott
tervezéshez. Az A5 és A6 karok magneses fékkel
rendelkeznek, hogy megakadalyozzak a kar leesését illetve a
tovdbbfejlesztett elektronika gondoskodik a jobb
teljesitmény elérésérdl.
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A7 és A8+

Ha nagy és nehéz darabot kell mérnie, ne mozgassa
feleslegesen, hasznalja helyette az a A7-A8 mérGkarokat és
végezze el a méréseket rugalmasan és gyorsan.

Az A7- és A8+ modellek legnagyobb méréstartomanya 9m,
melyhez egy hihetetlen 0,1mm-es mérési pontossag parosul,
mely Uj szintre helyezi a nagykiterjedés( targyak mérését.

Az  A7-A8+ mérGkarok masodik tengelye egy
elektromagneses fékkel van szerelve, mely lehet6vé teszi,
hogy az operdtor a lezarja a kivant magassagban és
kényelmesen, biztonsagosan hasznalja.

A9

Az A9 egy Uj koncepcié a hordozhaté CMM mérGkarokra,
mely a legnagyobb pontosaggal és legjobb alkatrész
hozzéféréssel rendelkezik az 5 tengelyes kivitelnek
kdszénhetben. Kifejezetten olyan preciz munkadarabok
min@ségi vizsgalatahoz késziilt ahol a tapintés mérésre van
sziikség.

Az A9 egy konnydi kivitell és egyszerlen kezelhet6 mérdkar.
A tengelyek mozgasa nagyon konnyed, kdszonhetSen a
gépben 1évd ellensulynak. Ez egy tokéletes eszkdz, ha gyors
és preciz kézzel elérhetd tapinthatd helyen kell a méréseket
elvégeznie. A karok kiilonleges kialakitasa lehetévé teszi a
munkadarab teljes korbe mérését, ugy ahogyan ezt mas
CMM-ek nem tudjak.



Standard Karok

Modellek A4 + A9

A3

A4

A5

A6+

A7

A8+

A9

A3 -1300
A3 -1800

A4 —1800
A4 —2500
A4 - 3200

A5 - 1800
A5 - 2500
A5 - 3200
A5 - 4000

A6+ - 1800
A6+ - 2500
A6+ - 3200
A6+ - 4000

A7 - 5000
A7 -7000
A7 -9000

A8+ - 5000
A8+ - 7000
A8+ -9000

A9 —-250
A9 -400
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Tengel Méréstartomany

(mm)
1300
1800

1800
2500
3200

1800
2500
3200
4000

1800
2500
3200
4000

5000
7000
9000

5000
7000
9000

250
400

Volumetrikus
pontossag(mm)

0.015
0.018

0.025
0.036
0.045

0.020
0.026
0.036
0.046

0.027
0.034
0.045
0.056

0.065
0.080
0.100

0.075
0.090
0.110

0.004 + L/50
0.006 + L/40

Pont ismétlési képesség

(mm)
0.008
0.008

0.018
0.022
0.032

0.012
0.016
0.020
0.024

0.017
0.021
0.026
0.030

0.038
0.048
0.060

0.050
0.060
0.070

0.005
0.007

Minden kar rendelheté Bluetooth modullal, akkumulatorral vagy mind két opcidval egyszerre.
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Tomeg

(Kg)
9.5
10.4

7.9
8.4
8.8

8.4
8.9
9.3
10

8.9
9.4
9.8
10.5

12.5
14
16.5

13.5
15
17.5

12
14
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CAD Comparison

A CAD Comparison modul lehetévé teszi, hogy a
megmért pontokat 6sszehasonlitsuk a CAD modellel. Ez a -
lehetd legjobb maédja annak, hogy bonyolult geometriai s
elemeket vagy rajzzal nem rendelkez6 darabokat

vizsgaljunk.

Legfontosabb funkcidk:

Vizsgalati tulajdonsagok:

e Automatikus mérési rutinok

e Interaktiv grafikai ablak

e Automatikus funkciofelismerés

e 2D-s és 3D-s vizsgalatok

e Geometriai jellemzGk ellenGrzése

e Szabad formaju gorbék
ellendrzése

Tamogatott mérGgépek :

e CMM
e Csuklékaros mérégép

Az A-line mérékarok az Aberlink 3D Measurement méréprogramot hasznaljak.
Az Aberlink hitvallasa, hogy tegyik a mérést egyszer(ibbé. Az Aberlink 3D
szoftvert mérnokok fejlesztették mérndkoknek az ipari szabvanyok mentén és
a cél egy kdnnyen hasznalhatd szoftver |étrehozasa volt.

Teljes grafikai kezel6felllet, otthonosan mozog a mérégépek barmely

csaladjaban, legyen az 2D vagy 3D, manualis vagy CNC, tapintds vagy optikai
rendszer.

Aberlink kiegészit6 szoftver modul:

Programozasi eszkdzok : Jegyz6konyvezés :

e Teach&Repeat programozas o Mdszaki rajz GD&T

e Drag and drop program e Egyszerl megfelelt/nem
szerkeszt6 megfelelt minGsités

e Program futtatas barmelyik e Nyomtatvanyok
ponttdl e Csoportos 0sszefoglalo

e Egyszerl objektum alapu e Tablazatos jegyz6koényvek
programozas o Grafikai cimkék

e Nincs bonyolult programozas e Darg & drop riportalds
nyelv e Valds idej(i SPC

o Excel kivét
e Visszamendleges adat lekérdezés

Tamogatott tapintok :

Szoftver
e manualis tapintéfejek 3D FOR MANUAL Alapcsomag
CAD COMP Opcit

e merev tapintdk
e touch trigger tapintdk OFFLINE Opcio
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A bonyolultabb kontur szkennelési munkdkhoz tébb kulonb6z6
Iézer szkennert tudunk kapcsolni a 7 tengely( mérékarokhoz.

MérGgépeinket a PreciTrack 3D lézert ajanljuk.

PreciTrack 3D

Sebesség Hz, Pts/Sec 300 Hz, 348 000 Pts/Sec
Felbontds X -tengely  Points/Line 1280

Vonal szélesség mm 25/50/ 100
Munka tavolsag mm 53/70/ 190
Munkaterulet mm 25/50/ 100
Pontossag pum 19/39/78

Vildgostdl a sotétig
Fényestdl a mattig
405 nm Kék
658 nm Piros
2M (alap tartozék)
3R (Opcionalis)

Feliilet érzékenység
Fényforras

Lézer osztaly

Multi Szenzoros Igen

PC Interfész Ethernet
Szkenner interfész PRECI Link Kabel
RetroFit Kit

Méréstartom Tapintds , s i .
P Lézer szkenneres Pont ismétlési  Tomeg

AG+ [ A8+ + Szkenner™> (;nr:) poq:::z;\g : pontossag ** (mm) képesség* (mm)  (Kg)
A6+ -1800 — 7 tengelyes 1800 0.027 0.055 0.020 9.7
A6+ -2500 — 7 tengelyes 2500 0.034 0.062 0.025 10.2
A6+ -3200 — 7 tengelyes 3200 0.045 0.073 0.030 10.6
A6+ -4000 - 7 tengelyes 4000 0.056 0.084 0.035 11.3
A8+ -5000 — 7 tengelyes 5000 0.075 0.100 0.045 13.9
A8+ -7000 — 7 tengelyes 7000 0.090 0.115 0.060 15.4
A8+ -9000 — 7 tengelyes 9000 0.110 0.135 0.075 17.9

*=2sigmaerror ** indicatives values
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A lézer villaval és a specialis szoftverrel a legjobb eszkdz csévek
méréséhez.

Az A5 és A6+ gépek alapjain nyugvé mérékar, tokéletes csévek
gyors és pontos méréséhez a gép méréstartomanyan beliil.

A Trimos AT 6 tengely(i mérékar tobb véltozatban is elérhetd,
1800-5000mme-ig. Az ellensulyos és dupla rugds rendszernek
koészonhet6en a gép rendkivil kénnyU kivitell és egyszer( a
hasznalata.

Az AT mérdSkar kénnyen felhelyezhetd barmilyen asztalra egy
plusz konzollal vagy akarmilyen merev lamindlt feliletre, de
hasznalhaté a gyari Trimos allvannyal is.

Pont ismétlési

Trimos AT Tengely Méréstartoma VoI,umet.rik’us pontossag Tapi,ntés képesség* Tomeg
ek ny (mm) Lézer villaval** (mm) pontossag* (mm) (mm) (Kg)
AT -1800 6 1800 0.056 0.025 0.020 7.9
AT —2500 6 2500 0.063 0.036 0.028 8.4
AT —3200 6 3200 0.072 0.045 0.035 8.8
AT -4000 6 4000 0.099 0.060 0.045 9.5
AT - 5000 6 5000 0.122 0.090 0.060 11.5

*=2sigmaerror ** 50mm-es villaval

CsG mérés lézer villaval CsG mérés tapintéval



TUBO Szoftver

A TUBO szoftver teszi tokéletessé a csé mérést:

e egyenes csbvek mérése

o hajlitott csovek egyenes hosszanak mérése

e hajlitasok
szamitasaval)

mérése (a  hajlitasi  radiuszok
e egymast kovetd hajlitdsok mérése (bend-in-bend)

e raszteres csdvek mérése

o csé hegesztések mérése

e RCV (valtozo radiuszu hajlitasok) csovek mérése

e nem kor profill csévek mérése

e csé atmérd valtoztatasi lehet6ség akar a mérés
kdzben

Osszehasonlitas és korrekcid

(o)
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Tools

o

o (Osszehasonlitas és korrekcié (klasszikus méd) a CNC-hez kapcsolddva

e “Spring back” korrekcié (20 — 120)

LEZER VILLAK

Idedlis kiegészit6 a gyors és érintésmentes cs6 méréshez.

5 elérhetd villa méret (mm): 30, 50, 80, 150, 200

A kisebb villdkon egy plusz |ézer pont segit a mérés elvégzésében. A 2mm és 180mm kozo6tti csdveket a lézer villak

segitségével lehet mérni az ennél nagyobb méreteket pedig tapintdval tudjuk ellendrizni.

" AAA
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Hard Probe

A mechanikus tapinto az
alapértelmezett tapinté ami
kiilénb6z6 gomb atmérékkel érhetd
el. A pontokat a tapintd
hozzaérintésével és a nyomdgomb
megnyomasaval lehet felvenni. A
legkisebb hasznalhatd gémb atméré

az Imme-es, mert ezzel garantalhaté
a legoptimalisabb felbontas.

Floating Probe

Ez egy merev mechanikus tapintd
amely egy aluminium gydr( altal
vezérelt rugdra van csatlakoztatva,
mely egy egyszerld érintéssel
aktivalédik. Az integralt erévezérlés
nem engedi a tapintd tul nagy erével
torténd hasznalatdt és javitja a

pontossagot és az ismételhetGséget.
A vezérlGgylrli a tapintétdl elkalondl, hogy elkerilje a
felhasznalo kezébdl szarmazd héhatast.

Touch Trigger Probe

Ezzel a tipusu tapintdoval nagyon
pontosan és kényelmesen tudunk
mérni. A pontok felvételéhez nem
szikséges semmilyen gomb
megnyomasa mert amikor a tapintot
hozza érintjik a felllethez azonnal
felveszi a pontot.

Rogzitési megoldasok

Mobil Tripod, stabil és
praktikus kiegészit6 a
mérdékar kénnyd
mozgatdsara minden A-
Line tipushoz. Allithatd
magassagu, konny
vizszintes és fliggbleges

mozgatas, a felszerelhet6 polccal konnyen tudjuk
egyutt mozgatni a gépet és a laptopot.

- Magnes talp
Amennyiben a gép
rogzitését  egyszer(bb
mar  meglévé  fém
asztalra megoldani vagy
a mérési kornyezet ezt
indokolja akkor a
legegyszerlibb és
leggyorsabb megoldas.
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