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Laws

FIGYELEM

Ez a kézikonyv tartalmazza a megvasarolt berendezések megfelel6 miikodéséhez sziilkséges informacidkat. Olvassa el a
kézikonyvet izembe helyezés el6tt.

A biztonsagi utasitasokat sért6 barmely tevékenység kovetkezményei érvénytelenitik a gyartd garancidjat.
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BERENDEZES OSSZESZERELESE

Elektromos csatlakozdk
Vezetékek

* Franciaorszag
> A pneumatikus eloszté magneses szelepek HO7 RNF U 1000 rugalmas vezeték tipussal vannak ellatva
(3x1).
» A tobbi berendezés U 1000 R 2 V tipusi merev kabellel lesz csatlakoztatva.

¢ Egyéb orszagok
» Bizonyos orszagokban a jogszabalyok nem engedélyezik a fent leirt telepités tipusat. Ebben az esetben a kabelek

vezetését acélcs6ben vagy fém-mlanyag kombinacidban kell megoldani.

Haldzat

2 lehet6ség elérhetd:

1. 3fazisu 230V (3 fazis + fold)
2. 3fazisu 400V (3 faziss + fold)

e A csatlakozas a panel terminaljaihoz torténik.
e Akabel mérete a telep teljes energiafogyasztasa esetén legyen megfeleld. Ez az a villamosmérnok felel6ssége.

e 60 Hz-es tapellatas és mas fesziiltség esetén: kovesse az ligynokiink dltal meghatdrozott utasitdsokat.

Foldelés

¢ Rendkiviil fontos, hogy a foldelés megfeleljen a hatalyban lévé szabdlyoknak, és hogy a leheté legkevesebb
ellenallds legyen.

e Javasoljuk, hogy a tapfesziiltséget a f6 panelre helyezve aramszabalyzdval védje, a hatalyban Iévé
el6irasoknak megfelelGen.

Motorok

¢ Rendkiviil fontos, hogy a foldelés megfeleljen a hatalyban Iévé el6irdsoknak, és hogy az ellendllas a lehet6
legalacsonyabb legyen.
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1 - Adatlap

2 - Motor teljesitmény

3 - Forgo sebesség

4 - Amper (a termikus relék
beallitdsahoz)

5 - Feszliltség

[ ) Eggqoy 1sors ancoutne @ 6 - Terminal doboz
SOMER

FRANCE Megj: Bizonyos motorok

MIJTEi.IH ASYNCHROHE - NFC 51-111 NOV.79 /@ zsirzasi pontokkal vannak ellatva
2

Wlsuﬂ:lm-am :
Hz (7] 7 RRES1] | |

" Roulements Made in _.
'. Autres Piéces Made in FRANCE

Kozvetlen inditads: a motor adatlapjanak megerGsitése

Figyelje a csatlakozérudak helyzetét a csatlakozddobozban. Ennek 6sszhangban kell lennie az érzékel6kkel (altalaban a
fedél belsejében).

Fesziiltség : 230/400 V Fesziiltség : 400/690 V

230 400 400 690
o O O O O O
OO ) O )

A csatlakozast egy azonos atmérgjl 4 vezetékes kabelbdl készitik: 3 fazis + fold (a
frekvenciavaltd esetében burkolt kabellel)

Inditas csillag-delta (motor 11 - 30 kW)

haromfazisu taplalas esetén a motorokat az alabbiak szerint kell megjel6ini:
Fesziltség: 3fazis 230 V Fesziiltség: 3fazis 400 V
Egés: 230/400 V Egés: 400/690 V

A csatlakozas a rudak felemelésével torténik, és a motor csatlakozdihoz csatlakozik. Kérjen tanacsot a vezérl6vel
kapcsolatos érzékel6krdl is.

7 csatlakozdval , melyek méretre azonosak (vagy két 4 vezetékes kdbel): 2 x 3 fazis + fold.

Javasoljuk, hogy a kapcsolatot az aldbbiak szerint alakitsa ki, hogy megkonnyitse a panelhez valé kapcsolddast.
W2 U2 V2

Lasd a szell6zés 6 6 6
elektromos

abrajat ¢ ¢ 9

uir Vvi wi

'-.'!:' Zo6ld/Sarga

FIGYELEM
MINDEN ESETBEN A ZOLD / SARGA CSATLAKOZOKAT KELL AZ AKTiV
CSATLAKOZOKKENT KEZELNI
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“Laws

Csatlakozd dobozok

SBC Szaritd tipus

Legenda :

A : Vezérl6panel(gazégb) + égb

B : Alsé csatlakozédoboz
C : Fels6 csatlakozo doboz

D : Forrd leveg6 és hGszenzorok
csatlakozd doboza

E : Csatlakozé doboz 4 magh6mérséklet-
érzékel6hoz (hémérsékletszabalyozas)

A panelek és a kiilonb6z6
elektromos alkatrészek
kabelezésének részletei a
kovetkez6 oldalakon
talalhatoék

| P —— l—— . —" | T—

Vezérl6 panel

N
KOMPRESSZOR

+

KURT
+

MECHANIKUS

KEZELES

s zz

EMLEKEZTETO: Az elektromos motorok (égd, ventilator, sz(irG sth.) minden tipusat kozvetleniil a vezérlGpultra
kell csatlakoztatni az 6sszes csatlakozodoboztdl fiiggetleniil.
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‘Law

SBC ‘Economiser’ tipusu szarité
Legenda :
I A: Elektromos panel, gézellatd egység
e +égé
___ - r
B —— ‘ c B: Alsé csatlakozédoboz
e e—— C: Felsé csatlakozédoboz
D: Csatlakozédoboz (forré légszondak)
E: Csatlakozédoboz - 4
terményhémeérséklet-érzékels
(h6mérséklet szabalyozas)
-‘_-_‘—!-
F: Csatlakoz6 doboz alacsonyabb
meleg levegd h6mérséklet-érzékelGvel
D (levegd ujrahasznositas)
-:‘:' A panelek és a kiilonb6z6
E elektromos alkatrészek
kabelezésének részletei a
kovetkez6 oldalakon
talalhatok
D
F
Vezérl6 panel
ot
A ey
- S
)
—— K q
-—\—-—__‘_.'__‘:_ -
] B ( )
———
— KOMPRESSZOR
— B
M - L “+
| - KURT
+
MECHANIKUS
KEZELES

N

EMLEKEZTETO: Az elektromos motorok (ég8, ventilator, sziiré stb.) minden tipusat kozvetleniil a vezérl8pultra kell csatlakoztatni az
Osszes csatlakozodoboztdl fliggetlendil.
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REP.A: Egdcsatlakozas és kabelezés a gazellatashoz

Egc’i motorok a kezel6panellel
kozvetlenil a 4G x 1,5 kabellel
csatlakoznak a terminalokhoz:

/N

ELEKTROMOS
PANEL

616263 64 656667 68 &=
_ uUuvw+t uvw + b

UV cella(ref: 4014803)
kozvetleniil a panelhez
csatlakoztatva: Kabel 2 x 1
vezetékes csatlakozokhoz:

233 234
O 0O
fehér drot piros drot

1 |
Gyujtégyertya(ref: 0514101
H.T. kabellel csatlakozik a
panel transzformatorhoz

Elektromos panel a fépanelhez
1 kabellel csatlakozik:
-1 kabel 24Gx 1.5 220V

FONTOS:

Ne felejtse el csatlakoztatni az irdanyitdcsovet (réz 8-10), amely eredetileg a gazérzékel6 egységen (az UV-érzékel6
alatt) vezetett. Az ég6n taldlhaté légnyomasmérének égbgaz-ellato kbzpontnak kell lennie.

A levegényomasmérg (ref:
4012095) a villamos panel 227-228
terminaljaihoz csatlakozik a
gazellato egységen egy 3Gx1 rugop
kabel segitségével

227 228
[~ ]
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V2013 tipusu gazelldté panel kabelozasanak utanzata:

A S 51 o @ | Transto dalumage
AN 22 il  Tesh .
A 5 3 o] Ma = Gyujtas
Fixd Mat ra
O 224 (O Céivie rep 2
B PR Ol Mmoo rps R | Vamme ge séomte |
e T Marsen @ |[Rep.1 3G1iong 1m1D
— O O e [ | Bizt. szelep 1
g 2 21 O Cibee peessostat | Rep. 13G1 hossz 1m 10
Kabelvezeték 0 28 o S "
Szekrény - borita —e 0 o B
zekrény - boritds i Cavierep S © P: 3G1 iong. 1m20
Kadbelvezeték FR=ULO 231 (O . Pilot szelep
Cabée de liaison b | a2 TR 237 oA Cigemp & —]Rep.2 3G1 hossz 1m 20
Amore — Panople §;R| GO e —. D ™ 0 R [Confroeur ceanchete
-t 5 i DO © |Rep.3 3G1 kong Om30
(B3 L~ 235 O t Tomitd ellendrzése
| nes 5 5% oo : |—cﬁlw! —— Rep. 3 G1 hossz 0m90
HS L 237 O R | Vanne de securme 2
B8 L~ 238 - Catie r2p 7 w A 361 imi0
Heit DT 238 - Biztonsagi szelep 2
_m_o 240 O~ . Rep.43G11m 10
Nyomaskapcsolo [ f1018 DA™ 241 o Me==nl Camemp R [ Pressosatmn
kabel e © |[Rep 5 3G1 1m20
cm;gm 3 B0 Tem O Nyoméskapcsolé mini
gar wh - [ Rep.53G1hossz1m 20
’ k| Pressostat max
@© .6 3G1 1m&5
D l_l m E rﬂ_ O Nyomdskapcsold maxi
}—— Rep.6 3G1 hossu 1m65
L e
; 7 561 1m20
g g Szervémotor
o -‘g 0 s | ] Rep.75G1 hossz. 1m 20
- Y
ag S S
‘.\\ & a .8 4G1 . 1m20
" )
ﬁ > — Szervomotor
g 5 | Rep.84G1 hossz. 1m20
O 9] vanne Bypass
5 g a Rep.9 3G1long. 1m10
——— Bypass szelep
Rep.8 3G1 hosszu
1m10

Citlerep 1 w—
Céivie rep 1 L g TRmh  —
Céinie rep 2 = Clierep2 «——
Citierepd B g Clierepl «— 5
Cavierep7 2= 1y Caiempd ——(Q
Cltierep 3 oo 5 [ 5Y S a—— g

a Caierps «—( (2
Transfo L Caierpd «—
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REP.B: Az alséd csatlakozddobozhoz csatlakoztatott elektromos elemek

Alsé csatlakozédoboz a panelhez
2 Kabellel csatlakozik:
- 1 kabel 12Gx1.5 24V
- 1 kabel 7Gx1.5 220V

ELEKTROMOS
PANEL

1 - Ventilator biztonsagi kapcsolé

Ventilator reteszelés (ref:
0032174) 1/ vent.: 3G x 1.5

123 124

("

Ventilator Ki

Ventilator reteszelés (C.EX) ventilator nedves levegd kiaramlasi oldalan helyezkedik el, az alsé csatlakozd
doboz 123 és 124 terminalhoz 3G x 1,5 kabellel csatlakozik

14/109
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2 — Szivattyu szintjei:

(.

Szivattyu szintje vagy a membranszenzor (NF

vagy NF1 és NF2)
(Ref: 0214500) 1 vagy 2 mm a szarito

méretének megfelelGen. A ventilatoron

vannak.

121

(Az érintkezd normal esetben nyitva van)
A felsé csatlakozodobozon lévé 121 és 122
terminalhoz 3G x 1,5 vezetékkel (1 kabel /

érzékeld) csatlakoznak

v

122

Pihend helyzetben
nyitva, Ures garat.

3 —Légnyomas mérd érzékeld vagy s(ritett levegd biztonsagi kapcsoldja (ventildtor terminalban)

Légnyomas méré érzékels (PR.OK): 1db/ panel
Ez a manométer a megfeleld légnyomasat

szabalyozza, 7 bar-ra van llitva. A panelben

taldlhatd, és az alsé csatlakozd doboz 125 és 126

termindlokhoz csatlakozik 3G x 1,5 kabellel

125

.

126

Kapcsold &tlaldban
nyitva, nyomas nélkal
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4 — Kitarol6 szolenoid szelep (A kitarolé termindl dobozban)

Kitarol6 szolenoid(EV EX): 1db/terminal
Ez az eloszt6 5/2 az alsé csatlakozé doboz 103 és 104
terminalhoz csatlakozik 3G x 1 kabellel

103 104

Emlékeztetd:
A kitarold terminalt vizszintesen kell elhelyezni a lehetd
legkozelebb a hidraulikus emel6hoz.

Elosztd kézi szabalyozasa

ed) ®
Normal helyzet

aram nélkiil a tekercsen (serleg zarva)

o(pao

Kézi szabalyozas arammal a tekercsen (serleg nyitva)

Fontos: az eloszt6 csavarmenetvagonak helyzetben kell
lennie (0)

16/109
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5 - Levegélapat kapcsolék az djrahasznosité ventildtorokhoz (az ECONOMISER tipust szaritokhoz):

Kilépd levegb szenzorkapcsol6(C.VT INF)
(Ref: 4016325) 1db/ventilator

és 135 terminaljahoz 3G x 1,5 kabellel

134 A 135

Kapcsolé zarva
Ventilacio nélkal

Szolenoid szelepek az alsé
i levegdlapatokhoz (0513691) 1db/
o = e lapét: Csatlakoztatva az alsé csatlakozd
=0 ' doboz 107 és 108 terminalhoz 3G x 1
| vezetékkel

=k ir—— 107 108
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REP.C: A felsé csatlakozddobozhoz csatlakoztatott elektromos elemek

Tipikus telepités

A legfelsé csatlakozédoboz a panelhez 2 kdbe i 5 = & &

csatlakozik: VEZERLO
- 1kabel 12G 1,5 24V PANEL
-1kabel 7G 1,5 220V

1 — A kitarol6 ventilatoron keresztiil haladé levegé lapatjainak kapcsoléja

Példa SBC14LE
standardra:

Kitarold léglapat szenzor
kapcsoldk (C.VT SUP) (ref: 4016325)

A felsd csatlakozédoboz (V1, V1 és V2
vagy V1, V2 és V3) 132 és 133
terminalhoz csatlakoztatott
kapcsoldk (k) egy 3G x 1,5 kabellel

132 Z1 133

Példa SBC14N g 1db/ventilator
standardra:
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2 — Szolenoid a kitarold ventilator léglapatjaihoz

Példa SBC14LE
standardra:

Péda SBC14N
standardra:

Szolenoid(ok) a felsG lapatokhoz (0513691) 1db/per lapat
A fels csatlakozédoboz (V1, V2, V3) 105 és 106 termindlhoz egy 3G x 1,5 kabellel csatlakozik

105 106
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3 — Szintmérd szenzorok a forgé és lapatos tipushoz :

Péda

Tet6 2 d6lésszog
(szarité nem gazdasagos

Rotacios szinérzékel6(ref: 0640036)

2 kabel3G x 1/szenzor

1 beémldnyilas 24V, 1 220V adagolas

Tartalék szekcidban talalhaté. A bemenetek a felsé csatlakozédobozokhoz vannak csatlakoztatva:

MAGAS SZINT 1119 /r 120

KOZEPES SZINT 117 7 I

ALACSONY SZINT [ 145 —""—116

220V adagolas - szenzors 109 és 110 terminalhoz csatlakozik a felsé csatl. dobozhoz NB, NM, NH

SBC14LE standardra:

4-Biztonsagi termosztat

Példa a biztonsagi termosztat
elhelyzésére E (ref: 0057821) a
fels6 csatlakozédobozhoz
csatlakozik 3Gx1.5 kabellel

130

e
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A felsd csatlakozédoboz kabel bekotési rajza:
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KABEL SZEKCIO A MOTOROKRA VONATKOZO ELEKTROMOS BERENDEZESEKHEZ

, , , INDIKATIV: SZAKASZ A STANDARD
Berendezés Kabel tipusa HP PANELRA 10 m *
Kompresszor U 1000 RO2V 2 vagy 3 HP 4Gx1.5¢=
Eg6 FOD U 1000 RO2V 2 HP 4Gx1.5¢=
Ventilator U 1000 RO2V 10és12 HP 2 (4G x 2.5 1)
15 és 20 HP 2(4Gx4 n)
25 és 30 HP 2(4Gx6 ©n)

* Nagyobb hosszusagokért Iépjen vellink kapcsolatba.

MEGJEGYZESEK A KULONBOZO KABEL SZEKCIOKHOZ

Berendezés Kabel tipusa Szekcid Csatlakozas
. K U 1000 RO2V 3Gx1.5¢= Panel
Kirt
Rotacids szintméré szenzorok:
2 kabel/szenzor
1 beémldnyilas 24V és 1 adagolas
220V
Szint -magas NH HO5 VVF 2x (3G x 1)= Doboz magas
_g_ NM HO5 VVF 2x(3Gx1)= Doboz magas
Szint- kdzepes
. NB HO5 VVF 2x(3Gx1)= Doboz magas
Szint - alacsony
Garat szint (membrannél) NF U 1000 RO2V 3Gx1.5¢® Doboz (alsé)
Kitdrold kapcsol6 CEX U 1000 RO2V 3Gx1.5a Doboz alacsony
Termosztat (biztonsagi) H U 1000 RO2V 3Gx1.50 Doboz magas
Légdramlds-szabalyozas CvT U 1000 RO2V 3Gx1.5¢ Doboz magas (és alacsony
Légnyomas szenzor SBC Eco esetén)
Legnyomas szenzor
PR OK U 1000 RO2V 3Gx1.5¢® Doboz alacsony
Elektro-kitarolds EV EX HO5 WF 3Gx1s BOX INF
Elektro-za
seqro-zar EV HO5 WF 3Gx1w= Doboz magas és alacsony
SBC Eco esetén)
4 z” s s
Eg6 szabbalyzo cB U 1000 RO2V 24Gx 150 Panel
Egé fotocell YA
0 fotoceTa cpP Blindé Liycy 2x1o Panel
Szonda forré | 6(1/2d
zonda forré leveg (1/ 2doboz) | o\ U 1000 RO2V 2x1,55 Panel
Termény szonda TG U 1000 RO2V 2x1.50u3x15 Panel
hossztol fliggden
Szonda auto reguldcié TRA U 1000 RO2V 2x 150 Panel
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Szabdlyzo kiegészit6k mechanikus kezelése

Nedves terménnyel téltve

A kitoltést a panel szintjén 1 relé vezérli a szintérzékelSknek
kdszénhetben:

= A kozépszint megadja az utasitasokat az
adagolasra
= Afelsé szint ledllitja az adagolast

A panel reléje RR-re van tervezve és 2 kapcsoléja van:

= 1 azonnali kapcsold
= 1 id6&zitett kapcsolo

Ezeket a kapcsoldkat a kdzpont terminaljara tovabbitjak, és
a kovetkezbket jelolik:

113 114 111 112
RR azonnali RR idGzitett

No economiser drver model

FelsG szint

Kozépsé szint

Alsé szint

Economiser tipusu szarito

| || rg <€—— Felsé szint

ri €—— Kozéps6 szintl

ri <€——1 Alsészint
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Vezetékek elhelyezése

NN ININY Mot 1~ 1]

00
X

PP
(

4_%

V- -

SBCLE

SBC N garat labszerelvényen
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Elektromos szabalyzék
A vezérlGpanel bekapcsolasakor ellenérizze a kovetkezbket:

1)Ellenérizze a transzformator fesziiltségét,hogy 400/230 Volt e, ha nem, allitsa be hogy 230 V-ot

kapjon. Allitsa be a termikus reléket a kezel6panelen:

A bedllitast a motor elnyelt teljesitményének megfelel6en végezziik (a
fesziltségnek megfelelGen), ez a fesziiltség a motor adattablajan van
jelélve (lasd a 8. oldalt), és beallitjuk a vezérlGpanel termikus védelmi
reléit. A

(A) A megszakitd beadllitdsa a motor tipusatdl fliggben
(B) Ujrainditas gomb termikus Ut esetén

3) A motorok forgasanak ellenérzése:
Helicoidal szarit6 ventilatorok

A motorok inditdsahoz nyomja meg a "Szaritd hiitése"gombot .

A ventilatorok kilon kezelhetdk.
A "csillag-delta" ventilatorok elinditdsahoz ugyanugy vérjon a delta

Forgas iranya

modositasara (15-20 masodperc utan), és gy6z6djon meg réla, hogy

ez a mUvelet normalis.

4) Biztonsagi ellenérzések (siritett levegé nyomasszabalyzé a
kitaroldn) és szintérzékeldk.

5) A biztonsagi termosztat beallitasa (TH) 180 ° ra

6) A szervizelés kiilonbo6z6 fazisaiban végzett vizsgalatok és
bedllitasok esetén a motorok karosodasanak elkeriilése
érdekében a szaritot 10-15 perc alatt, maximalis
hémérsékleten (60 ° C-on) Uresen kell inditani.

Levegd irdnya

7) 1d6zit6 beallitasa ventilatorok

inditasa « csillag-delta »médban LADT2

Csillag-delta Adagolas

Adagolé relék (RR) LADR4
(adagolas végén)

K kevesebb id6 N tobb id6
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Egé motorok

Gazégdk
Forgas iranya
A szarité bekapcsolasakor (lasd a kezel6személyzet
~— kézikonyvét a panelhez), ha a motor rosszul fordul
el, forditsa meg a két vezetéket a megfelel
termindlokon.
Dizel olajégdk

Motor feldli oldal

Amikor a szaritét elinditja, a mdvelet diagramjat
hasznalva ellendrizze, hogy helyesen jar e el, ha a
motor az ellenkezd irdnyba fordul, akkor cserélje at
a 2 vezetéket az ellenkezd terminalra (a kapcsold a
f6 panelben talalhato, vagy az égé6 vezérelheti).

Ha az égét sikerilt helyesen elforgatni, nyomja meg
ismét a kapcsolét, amig a tiizel6anyag lathatéan
nem forog az tartalyban.

Forgas iranya

A miiveletet ne folytassa tovabb mint 15-20 mp!
(A szivattyu lizemanyaggal volt feltdltve a gyarbdl torténd szallitaskor)

Ha a nyomas nem noévekszik, ellenérizze, hogy nem szokik e leveg6 a csovekbdl, és toltse meg a csdvet haztartasi
lizemanyaggal (kiilon6sen ha a cs6 nagyon hosszu). Ellendrizze tovdbba, hogy a sz(irG tartaly vagy a visszacsapo szelep elég
nagy-e.

A ventilator és a szivattyl meghajté motorja egy szaritén tobb égbével miikodhet, ahol a magneskapcsoldk B1 - B2 — stb.
jelzéssel vannak ellatva.

A forgdsiranyt a szivattyu felett nyillal jel6ltik. A vizsgalatot ugy kell végrehajtani, hogy megnézziik a ventilator motorjat,
amelynek ugyanugy kell elfordulnia.
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Kompresszor (opcionalis)

e Uzembe helyezés elétt ellenérizze, az olajszintet (rep.2).

¢ Atartdly nyomdasanak beallitdasa kézi vezérlés( kapcsoldval torténik

e Kapcsolja be a panelvdlasztét, és hajtsa végre a kovetkezé miiveleteket a kompresszoron:
- Kézivezérlésl kapcsolénak AUTO mddban kell lennie,
- Nyomja meg az érzékel6 bekapcsoléogombijat (fekete)

- Ellendrizze a forgasiranyt, a nyil jelz6 a meghajtévéddn talalhato,
A kompresszorblokk csigaja szintén ventilatorként m(ikodik; a hiit6levegének at kell haladnia a témbon.

e Kézi vezérlésl kapcsolonak a kompresszor motorjat 10 bar-ra kell beallitani.
¢ Nyissa ki a cilindert, hogy csokkentse a nyomast, és ellenérizze, hogy a motor 8 bar-nal djraindul-e.

¢ Alégnyomas a kompresszor levegGszarité daramkorének kozelében folyamatosan 8 bar-nak kell lennie.

(1) Megszakité gombja
(2) Olajszint mutaté

rr 7,

A sliritett levegds rendszer csatlakoztatdsa
Vezetékek

e Rézcs6 az alsé ventildtor kapujdhoz csatlakoztatva az Economiser szaritoknal.
* A cs6vezetéket a legkisebb pontig (tisztitdszelep) 1 cm / m-es lejtéssel kell felszerelni.
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Kitarolo egység kezelése

CONNEXION OF THE EXTRACTOR CYLINDER

11 L=

Fi Csatlakoztatas T alakban 8x10-
: es cs6hoz rézzel, amely a
ventilator(ok) porelszivod
/ levegbnyilassal valo
Bt V' s betaplalasra szolgal.
(Lasd a diagramot)

‘f . N I

L N

e |

i o — P

| e h—— Kompresszor elketormos adagolasa 4G

il x 1,5 kabellel csatlakoztatva a panelhez.
/ ' S |

/ W —ry N 8x10 cs6ves réz max 20 m

[ T adagolas 8-10 baron, lassan kell
felszerelni, hogy elkeriilje az
eloszté blokkoldsat.
(fontolja meg az elektromos
flitGszalagot a flitéshez a fagyas
megakadalyozasa érdekében)

Legenda: Gyors tisztitas vagy
A -2 kitarold nyilds kapacitaskorlatozé FONTOS:
B — Eloszto 5/2 nyitott dllapotban (kitarold zarva) Hagyja a hataroldkat nagy
C— Vészhelyzet miatti ledllds kistiléssel.

_ Gomb (felemelve) = kitarolo erével van kinyitva

_ Gomb (lenyomva) = NORMAL INDITAS
D — Levegé tartalék, a serlegek hirtelen nyitasahoz
E — Automatikus tisztitas, a szennyez&dések automatikus kisz(irésére (viz,
olaj, stb...)
F — Biztonsagi nyomdaskapcsolo (szabdlyozza a megfelel§ Iégnyomast, 6 bar-ra
szabalyozva)

© — olF =F
/ t_‘EZI

Gyors tisztitas

Teljesitmény gatlok a kitaroldban
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Siirgés manualis nyitds ellenérzése

¢ A pneumatikus paraelszivok fekete nyomégombbal "vészmiikddtetéssel" vannak ellatva a kényszernyitashoz.

¢ A gomb a pneumatikus vezérl6dobozon talalhatd. Ezt az elszivd radtdl legfeljebb 2 méterre kell elhelyezni.

NE FELEJTSE EL BEZARNI A NYITOTT KITAROLO
EGYSEGET

Eloszto kézi vezérlése

| Normal helyzetben |

P e S
aram nélkil a
@ O) tekercsen ahol vészleallité gomb

(serleg zarva) van
| Zart helyzetben |
VR Arammal vagy
@ GE @ anélkil a ahol a ledllitas
tekercsen gomb le van
nyitva nyomva
FONTOS

A kézi eloszto csavar vezérlésének alaphelyzetben normal helyzetben kell lennie, és az elszivé
vezérlGjének C gombjat kifelé kell allitani, miel6tt a szarité beindulna, annak érdekében, hogy az elszivo
zart helyzetben legyen.
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Légterel6k miikodésének ellenérzése

Légterel6

A leveg6 megfelel6 mikodésének ellenGrzéséhez
hasznaljon csavarhizét az eloszté kézi muikodés(
csavarjan. Rep. A.

Az eloszt6 kézi irdnyitasa
Normal helyzet

aram nélkdl a

@ GD @ tekercsen
(reddk zarva)

/_\ arammal vagy
anélkal, a redék
@ @ nyitott allapotban

vannak

FONTOS

A kézi eloszto csavarnak a 0 pozicidban kell lennie, miel6tt elinditana a szaritét, hogy
a redbéknek zart helyzetben kell lenniiik.
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LEGKEVERO

Hémeérséklet gradiens miik6dési elve az
Economiser tipusu szaritokon (NE and LE)

_ Az Ujrahasznositott levegét a hozzaadjak a keverdbe, ahol az égébél érkezé forrd levegbvel keveredik.

-Az Ujrahasznositott levegbt tobbé-kevésbé a keverbbe lehet irdanyitani egy szabalyozhato légtereld készlettel. Ez a
szaritd fels6 és alsé része kozott tobbé-kevéshé csokkend h6mérséklet-gradienset hoz Iétre.
A felsG és az also részen 1évé forrd levegé hémérséklete a panel kijelz6jén lathato.

A rés beallitasa a szaritdgép Gzembe helyezésének id6pontjaban egy technikus altal torténik, a keveré redényeinek
bedllitasaval.

Ezek a red6nyok egyneként allithatdak allvany és fogaskerék vezérléssel.

Légkeverd beallitasa (kukoricara megfeleld)

(Nem hajthatoé végre a szaritégép miikodésének idején)

Uj, felmelegitett levegs és Ujrahasznositott levegd kildése a szaritd felsG és alsé részébe

kozott Légkeverdk irdnya (Ujrahasznositott levegd) vagy (Friss levegd)

Az égbbdl jove levegbre

Az Ujrahasznositd ventildtorbdl érkezé
szolgdld terel6k

levegdre bedllitott terel6k
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Példa a beallitasra

Kapu az ujrahasznositott leveg6hoz

Kapu az uj leveg6hoz

A beallitastipus nagyon nagy kiilonbséggel rendelkezik
Pl.Lhémérséklet: 140 ° C a fels6 és 100 ° C -alsé

Hole n°2

Forrd levegé - égé

Ujrahaszn.leve%é

Hole n°5

Ujrahaszn.lex{egé’

| Forré levegé - ég6

Kapu az ujrahasznositott leveg6hoz

Kapu az uj leveg6hoz

A beallitastipus nagyon nagy kilénbséggel rendelkezik
Pl.Lhémérséklet: 120 ° C a fels6 és 100 ° C -alsé

7
Holen°3or 4

Forré levegé - ég6

Ujrahaszn.lev%g()’

Hole n°4

Ujrahaszn.leve‘gé

| Forrd levegd - ég6
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Kapu az ujrahasznositott leveg6h6z Kapu az uj leveg6h6z

A bedllitastipus nagyon kis kiilonbséggel rendelkezik
Pl.h6mérséklet: 110 ° C a fels6 és 100 ° C -alsé

Hole n° 3

S,

Ujrahaszn.lejegé

Forro levegé - ég6

Ujrahaszn.lev‘egé’ I Forro levegé - égér

Példa arra, hogy a red6ket 120 ° C-ra allitsak (szaritéként valtozd). A szabalyozds hmérséklete a
legmagasabb és a legalacsonyabb hémérséklet kézotti atlagot jelenti.

Az alacsony hémérséklet indikatort a panel is mutatja.
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A szarité miikodésének beallitasai

A levegé ateresztoképességének beallitasa

e Bizonyos kénnyl magvak hajlamosak elhagyni a
szaritasi szakaszokat, és beleesni a nedves légkamraba,
ahol a ventilator kifujhatja azokat (olajos magvak,
lenmag, arpa, rizs, napraforgd, cirok, buza ...)

» Allitsa be a terményen athaladé levegé
atereszt6képességét ugy, hogy fokozatosan nyissa meg
a VDA zarat, amely az egyes ventilatorok alatt
helyezkedik el, hogy megvaltoztassa a leveg6 beszivott
mennyiségét.

MEG]) :

a tobb kiaramlé ventillatorral rendelkez6 szaritok esetében
az 6sszes VDA alkatrész nyilasanak szigoriian azonosnak kell
lennie

Opci6: daramatalakitd, amivel helyettesithet6 a VDA

|::> Levegd kidramlas
- Levegc’i szaritas
- Hasznalt levegd

A termény hiitésének beallitasa a szaritas utan

e Javasoljuk, hogy a szaritdban a terményt hiitse le ugy, hogy a hémérséklet 8 ° C-on 10 ° C-nal magasabb legyen a
kornyezeti hémérsékletnél. Ennek eléréséhez modositani kell a hiitési szakaszok szamat.

¢ LehetGség van a kukorica nagyobb mértékd leh(itésére, de ez a szaritd ateresztGképességére karos hatdssal lesz, mivel
kevesebb szekciét hasznal a forré levegd szamara. Javasoljuk a hiivos levegs dramoltatasat a terménysildban (ahol
15-20 m3 / h / m3 leveg&aramlast kell elérni).

e A hltési szakaszok szama a szaritd kimenetétdl fligg. Lasd a kapacitas tablazatokat.
» ez alapjan az alkalmazkodas a kiilonb626 termények tulajdonsagaihoz igazodik.
» Alkalmazkodas elve:
» Nyissa ki az ajtdkat és szell6ztessen hideg leveg6vvel

= Szerelje fel a forré leveg6t a hideg levegdtél elvalaszto paneleket magasabb szintre,a sziikséges részek szamatal
fuggben.

Opci6 : A hiitédobozok szamanak automatikus beallitasa az érint6képernyérél (A cserélhet hiitési particiok cseréje az
automatikus mikodtets egységek altal vezérelt automatikus nyilashaldzattal). .

« Minden forré» szaritasi eset

¢ Ebben az esetben a forrd rész aljan |évé 6sszes kiilsé ajtot le kell zarni, és a belsé valaszfalakat le kell szerelni (az
egész szarito szaritoszelvényekbdl késziil, nagyobb teljesitmény céljabal).
e Atermény h(itését a szarité nem végzi.
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Gaz generator
Eg6légagét

Légaramlas beallitasa

Cote X
SBC4 430
SBC5 480
SBC6 530
L L SBC7 580

Egé léglapat beallitsa LAW szariton

s

e
R
Flectrode of igniticn fypes L40 15 SV Gydjtd elektréda
i A recouper a 55 et g pler
i
i iI|
—Flement Ig HOO---T—— UV cell V cella
.\.__.J
'|| \
\ b Y I~
EB 167 e 1 \
| \
\
i \
| \
|]I Y
'|| gt
|
G TN
3
, -
o \x\?i{:rew top 1/4"
i Vs i i e )
- 7 H |
Csavar max 1/4 |
2 a Tal
H Fd B i
= {/ - {523
! ? supports ref EB635 -
‘ 2 tamasz
Special pilot{driver) with join for copper @ &mn
; ..__..E.._r;{..__’___..._ o Ton BRpper B emm Specilis meghajté réz
Drill 3 holes in 3

3 mm and to direct them downward csatlakozassal

Farjon 3 3mm-es lyukat majd irdnyitsa Gket lefelé
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Modulalt gazégé

gyertya
{ Ref.: 0514101

Altalanos tulajdonsagok

¢ Minden tipusu gaz:

- Foldgaz

- Propan (gaz formaban)

- Butan (gaz formaban)
e Egd nyomasa mikoédés kbzben= 2-t5l 65 mbar-ig
¢ Nyomas a takarmanynal a gazellatd egységbe vald

belépéskor
- 275-325 mbar, ég6 miikodés kozben
- 350 mbar max, égé ledllitva

Részlet— nyomas érzékel6 az égén

Nyomasszabdlyzé

Ref. 4012095
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Gazégo egység

KOTELEZB: 300 mbar adagolas

a gdz-nyomas mérésének kiigazitdsa a gazellatdsi egységre

Nyomasszabalyz6 az adagolasnal 250 mbarra allithatd (gdznyomas).
Nyomasszabalyzoa kilépéskor 70 mbar értékre allitva, hogy elkerilje a maximalis
érték tullépést.

BEALLITAS— MODULALO GAZEGO

A gazellaté egység gyarilag a kovetkez6 abrak szerint van beallitva:

Nem hasznalt
_°i used | Nem hasznalt

The driving informer of
position is o slot

The informer in the
shope of arrow miost

nat be faken info

%d\
g Az informald

acoount
helyzete egy rés
%’*’;
Az informald nyil =
allasban nem 720 | 30 \ O\
szabad figyelembe vy et
venni - R sama1

A szbveget

a mérlegek nem
szinesek
ellentétben a rajzokkal.
Csak a kiilsé nyitasi szog skalajat
hasznaltuk( SQM40 )

egy lézerrel nyomtattak a szervomotorra,

38/109
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—~ca E_gég_helyzete

J
| Position of ignifion
T

sec po B o
| Parfial load

[ Mini posifion

)

[ Maxi posifion

J

132 8 4 5 1xfpaz12fe 3tk

112L3| 4J 5‘ 5} ?‘Lﬂ Thel partial load|does not
wlJorw=zg? hawve ulility for the
= X & % o c£cg operafion of the bumers in vain-of air
& & & 88 orwith pulsated air.
L I |
NN 3 :
5 % é But snz iz used by the Siemens system
for other applicafions.
'E g She has to be necessarily a being
;% = \udjusted below the mini pasiﬁnn_/
w
x2-09

Dupla potenciométer
0-100Q (nem hasznalatos
az On applikécidiban)

Double potentiometer of

copies auf 0— 1000 82
{Not used im voor appiicaboms )
S

Tengelykapcsold rad K1 ; II'
Tige d'accouplement K1* e | %

T e

0 .

Részeleges adagolas
Mini helyzet
Maxi helyzet

Figyelem!

A részleges adagolds nem
hasznélhato az égék mikodtetésére,
sem levegdvel a csatornakban, sem
pulzald levegével.

Siemens rendszer hasznalja mas
mveletekhez.

Fontos, hogy a mini pozicio alatt
legyen a helyzete.

A motortengelyt manualisan
lehet kikapcsolni a «K1»
hasznélataval a "K1"
megnyomasaval, érintéssel
blokkolva, és a «K1»
felengedésével Ujra
bekapcsolhatjuk.».
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Gazég6 egység 1000 Th — Ref 4015327

# REF Megnevezés Mennyiség # REF Megnevezés Mennyiség
1 4015228 MOTOR SKP15.000E2 1 28 4006197 MM 1/2P-3/8P (15X12) 2
2 4015229 KAPCSOLO AGA64 3 29 0547145 T ALAKU ELEM 1/2P (15X21) 2
3 4015233 NYOMASSZABALYZO 0-150 MB QPL25.150 1 30 4007709 MM 1/2P-1/4P (15X8) 2
4 4015234 NYOMASSZABALYZO 100-500 QPL25.500 2 31 0547025 GUMI 1/2P (15X21) 2
5 4015235 SZERVOMOTOR SQM40.265A21 1 32 4006137 TEKERCS 1/4P (8X13) 100MM 1
6 4015237 KAPCSOLO AGA65 3 33 0547171 KETTGS KAPCSOLO M1/4P CU 6/8 2
7 4015238 PILOT SZOILENOID VE4010B1062 1 34 4013580 REZ €SO D8 1
8 4015239 NYOMASSZABALYZO 0 - 1 BAR 1 35 0547170 MF 3/8 - 1/4P 1
9 4015240 NYOMASSZABALYZO 0 - 160 MBAR 1 36 0117511 H.T KABEL REF 743202 1
10 4015241 TAP 1/2P 2 37 0302021 GAZEGG, LOBOGO 1
11 4015250 SZELEP LEALLITAS 1P ZARHATO 1 38 0513647 ELEKTRODA DIAGRAM REF 716018 1
12 4015251 GAZ FILTER 1P -2 BAR 1 39 4015323 GAZELLATO PANELEK v2013 1
13 4015252 DUPLASZELEP VGD20.403 1 40 4015385 PROFIL TAMOGATO DOBOZ 2
14 4015253 PEREM SZERKEZET 1P AGF10.25 2 41 4003567 LABSZI) D8X34 1 2
15 4015230 MOTOR SKP25.203E2 1 42 4015382 BORITAS TOMITESE 1P 2
16 4015256 REGULACIOS SZELEP VKP40.25 1 43 4015384 BORITAS 1P 1
17 4015257 SZERELVENY SQMA40-VKP 1 44 4015383 TARTALEK BORITAS 1P 1
18 0547026 GUMI 1P (26X34) 5 45 4003567 D8X34 1 2
19 4006205 T ALAKU ELEM 1P (26X34) 3 46 4015231 KAPCSOLO AGA67 1
20 4015386 TEKERCS 1P (26X34) 400MM 1 47 4007815 KAPCSOLO 1/2 2
21 4006208 MF 1P-3/8P (26X12) 3 48 4007041 KONZOL CEQ100 CODE:557300 2
22 4006106 UJJ FF 2P/1P 1 49 0031616 KABELSZERELES 1
23 4006255 GUMI 3/4P (20X27) 1 50 0538038 RDL LAPOS M 8(8,4X18X1,5) ZN 16
24 4006248 KONYOK ELEM 90° FF 3/4P (20X27) 2 51 0523027 CSAVARTH M 8- 16/ 16*10 MICRONS 6
25 4006249 TEKERCS 3/4 1 52 0536030 ANYACSAVAR HM 8 ELZN 0,8D 8-8 10
26 4006254 MM 3/4P-3/8 (20X12) 1 53 0521007 CSAVAR M 8-16 ELZN 4
27 0547100 KETTGS KAPCSOLO M 3/8P. LAITON 1
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GAZEGO EGYSEG 2200 Th — Ref 4013547

|
0 @9 “\9)

# REF Megnevezés Mennyiség # REF Megnevezés Mennyiség
1 4015225 PILLANGOSZELEP DN5O0 - PS 5 BAR 1 33 4006254 MM 3/4P-3/8 (20X12) 1
2 4015226 GAZKAPCSOLO SZURG DN50 1 34 0547100 KETTOS KAPCSOLO M 3/8P. LAITON 1
3 4015227 DUPLA SZELEP VGD40 DN50 1 35 0032046 GORBITETT BORITAS 2P 1/2 1
4 4015228 MOTOR SKP15.000E2 1 36 0331275 GORBITETT BORITAS2 P 1
5 4015229 KAPCSOLO AGA64 3 37 4015346 BORITAS LAW 2200TH 1
6 4015230 MOTOR SKP25.203E2 1 38 0331232 TORZS M16 LG 135 HORGANYZOTT 8
7 4015231 KAPCSOLO AGA67 1 39 0536040 ANYACSAVAR HM 16 ELZN 0,8D 8-8 36
8 4015232 PILLANGOSZELEP VKF41 DN50 1 40 0538021 RDL LAPOS Z 16(17X30X3) ZN 28
9 4015233 NYOMASZABALYZO 0-150 MB QPL25.150 1 41 0539011 RDL AZ 16(17X26X1,2) ZN 12
10 4015234 NYOMASZABALYZO 100-500 QPL25.500 2 42 0506045 MEMBRAN REF:DG 11 1
11 4015235 SZERVOMOTOR SQM40.265A21 1 43 0302021 GAZEGO EGYSEG 1
12 4015236 Rep A OSSZEKAPCSOLO ELEM SQM40-VKF41 1 44 0513647 ELEKTRODA DIAGRAM REF 716018 1
13 4015236 Rep B OSSZEKAPCSOLO ELEM SQM40-VKF41 1 45 0117511 H.T KABEL REF 743202 1
14 4015237 KAPCSOLO AGA65 3 46 6101279 EKVIPOTENCIALIS OSSZEKOTTETES 1
15 4015238 PILOT SZOLENOID VE4010B1062 1 47 6101279 EKVIPOTENCIALIS OSSZEKOTTETES 2
16 4015239 NYOMASMERO 0 - 1 BAR 1 48 0523066 CSAVAR TH M 16- 60/ 38 ELZN 8-8 16
17 4015240 NYOMASMERG 0 - 160 MBAR 1 49 0503157 PLASZT GOMB. 9 2
18 4015241 TAP 1/2P 2 50 6101279 EKVIPOTENCIALIS OSSZEKOTTETES 2
19 4007588 PEREM KAPCSOLO DNS0 PIQ. 1/2 P 1 51 6101279 EKVIPOTENCIALIS OSSZEKOTTETES 1
20 0509078 PEREM KAPCSOLO DN 50 P/PN16 5 52 0538039 RDL LAPOS L 8(8,4X22X1,5) ZN 4
21 0547145 T ALAKU ELEM 1/2P (15X21) 2 53 0523027 CSAVARTH M 8- 16/ 16*10 MICRONS 4
22 0547025 GUMI 1/2P (15X21) 2 54 0539006 RDL 8(8,2X14X0,8) ZN 15
23 4007709 MM 1/2P-1/4P (15X8) 2 55 0536030 ANYACSAVAR HM 8 ELZN 0,8D 8-8 15
24 0331176 76,1A 60,3 1 56 0521007 CSAVAR M 8-16 ELZN 11
25 4007903 KILEPS KONYOK ELEM DN65XDN8O + PIQUA 1 57 0547071 DUGOALIZAT 1/4P (8X13) 1
26 0509077 PEREM KAPCSOLO DN 65 P/PN 16 1 58 4015321 GAZEGO EGYSEG PANELEI 1
27 0547171 KETTES KAPCSOLO M1/4P CU 6/8 2 59 4015322 BORITAS 1
28 4015344 KAPCSOLO DN50 LG 492 PIQ F 1/4P 1 60 4015323 GAZELLATO PANELEK v2013 1
29 4006990 MM 1/4P-1/8 P (8X5) 1 61 4007815 OSSZEKAPCSOLO ELEM 1/2 2
30 4013580 REZ NYOMASMEROG €SO D8 1 62 4007041 KONZOL CEQ100 CODE:557300 2
31 4006255 GUMI 3/4P (20X27) 1 63 0031616 KABEL SZERELES 1
32 4006248 KONYOK ELEM 90° FF 3/4P (20X27) 1
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GAZEGO EGYSEG 3700 Th — Ref 4015325

# REF Megnevezés Aennyisé # REF Megnevezés yisé
1 0031616 KABEL SZERELES 1 30 4007709 MM 1/2P-1/4P (15X8) 2
2 0032046 GORBITETT BORITAS 2P 1/2 2 31 4007815 OSSZEKOTO ELEM 1/2 2
3 0117511 H.T KABEL REF 743202 1 32 4007903 KONYOK KITAROLAS DN65XDNSO + PIQUA 1
4 0302021 GAZEGO EGYSEG 1 33 4013580 ROEZ NYOMASMERG €SO D8 1
5 0331232 TORZS M16 LG 135 HORGANYZOTT 8 34 4015228 MOTOR SKP15.000E2 1
6 0503157 PLASZT GOMB. 9 2 35 4015229 KAPCSOLOAGA64 3
7 0506045 MEMBRAN FONAL REF:DG 11 1 36 4015230 MOTOR SKP25.203E2 1
8 0509077 PEREM OSSZEKOTO DN 65 P/PN 16 6 37 4015231 KAPCSOLO AGA67 1
9 0513647 ELEKTRODA DIAGRAM REF 716018 1 38 4015233 NYOMASSZABALYZO 0-150 MB QPL25.150 1
10 0521007 CSAVAR M 8-16 ELZN 11 39 4015234 NYOMASSZABALYZG100-500 QPL25.500 2
11 0523027 CSAVARTH M 8- 16/ 16*10 MICRONS 4 40 4015235 SZERVOMOTOR SQM40.265A21 1
12 0523066 CSAVAR TH M 16- 60/ 38 ELZN 8-8 16 41 4015236 Rep A 0OSSZEKOTE ELEM SQM40-VKF41 1
13 0536030 ANYACSAVAR HM 8 ELZN 0,8D 8-8 15 42 4015236 Rep B OSSZEKOTE ELEM SQM40-VKF41 1
14 0536040 ANYACSAVAR HM 16 ELZN 0,8D 8-8 36 43 4015237 KAPCSOLO AGA65 3
15 0538021 RDL LAPOS Z 16(17X30X3) ZN 28 44 4015238 SOLENOID PILOT VE4010B1062 1
16 0538039 RDL LAPOS L 8(8,4X22X1,5) ZN 4 45 4015239 NYOMASMERG 0 - 1 BAR 1
17 0539006 RDL EVENT AZ 8(8,2X14X0,8) ZN 15 46 4015240 NYOMASMERGO - 160 MBAR 1
18 0539011 RDL EVENT AZ 16(17X26X1,2) ZN 12 47 4015241 TAP 1/2P 2
19 0547025 GUMI 1/2P (15X21) 2 48 4015242 PILLANGOSZELEP DN65 - PS 5 BAR 1
20 0547071 DUGOALIZAT 1/4P (8X13) 1 49 4015243 GAZ FILTER DN65 1
21 0547100 KETTOS KAPCSOLO M 3/8P. LAITON 1 50 4015244 DUPLA SZELEPVGD40 DN65 1
22 0547145 T ALAKU ELEM 1/2P (15X21) 2 51 4015245 PILLANGOSZELEP VKF41 DN65 1
23 0547171 KETTSS KAPCSOLO M1/4P CU 6/8 2 52 4015316 KAPCSOLO DN65 LG 492 PIQ F 1/4P 1
24 4006248 KONYOK ELEM 90° FF 3/4P (20X27) 1 53 4015318 KAPCSOLO DN65 LG.192 1
25 4006254 MM 3/4P-3/8 (20X12) 1 54 4015320 BORITAS LAW 3700TH 1
26 4006255 GUMI 3/4P (20X27) 1 55 4015321 GAZEGO EGYSEG SZETT 1
27 4006990 MM 1/4P-1/8 P (8X5) 1 56 4015322 ZART LEMEZBORITASC 1
28 4007041 KONZOL ECEQ100 CODE:557300 2 57 4015323 GAZELLATAS v2013 1
29 4007607 PEREM KAPCSOLO DN65 PIQU. 1/2P 1 58 6101279 EKVIPOTENCIALIS OSSZEKOTTETES 6
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GAZEGO EGYSEG 5200 Th — Ref 4015326

# REFERENCE Megnevezés Mennyiség| # REFERENCE Megnevezés Mennyiség|
1 4015228 MOTOR SKP15.000E2 1 31 0547071 DUGOALIZAT 1/4P (8X13) 1
2 4015229 KAPCSOLO AGA64 3 32 6101279 EKVIPOTENCIALIS OSSZEKOTTETES 3
3 4015230 MOTOR SKP25.203E2 1 33 6101279 EKVIPOTENCIALIS OSSZEKOTTETES 1
4 4015231 KAPCSOLO AGA67 1 34 6101279 EKVIPOTENCIALIS OSSZEKOTTETES 1
5 4015233 NYOMASSZABALYZO 0-150 MB QPL25.150 1 35 6101279 EKVIPOTENCIALIS OSSZEKOTTETES 1
6 4015234 NYOMASSZABALYZO 100-500 QPL25.500 2 36 6000860 CSAVARTH M 16- 70/ 40 ELZN 8-8 32
7 4015235 SZERVOMOTOR SQM40.265A21 1 37 0538021 RDL LAPOS Z 16(17X30X3) ZN 52
8 4015236 Rep A OSSZEKOTO ELEM SQM40-VKF41 1 38 0536040 ANYACSAVAR HM 16 ELZN 0,8D 8-8 68
9 4015236 Rep B OSSZEKOTE ELEM SQM40-VKF41 1 39 0539011 RDL EVENT AZ 16(17X26X1,2) ZN 24
10 4015237 KAPCSOLO AGA65 3 40 0331232 TORZS M16 LG 135 GALVA 16
11 4015238 SOLENOID PILOT VE4010B1062 1 41 4015352 BORITAS LAW 5200TH 1
12 4015239 NYOMASMERGO - 1 BAR 1 42 0538039 RDL LAPOS L 8(8,4X22X1,5) ZN 4
13 4015240 NYOMASMERO 0 - 160 MBAR 1 43 0539006 RDL EVENT AZ 8(8,2X14X0,8) ZN 15
14 4015241 TAP 1/2P 2 44 0523027 CSAVARTH M 8- 16/ 16*10 MICRONS 4
15 4015247 GAZ FILTER DN8O 1 45 0536030 ANYACSAVAR HM 8 ELZN 0,8D 8-8 15
16 4015246 PILLANGOSZELEPDNSO - PS 5 BAR 1 46 4015321 GAZEGO SZETT 1
17 4015249 PILLANGOSZELEP VKF41 DN8O 1 47 0521007 CSAVAR FENOF THE E M 8-16 ELZN 11
18 4015248 DUPLA SZELEP VGD40 DN80 1 48 0302021 GAZEGO EGYSEG 1
19 0547145 T ALAKU ELEM 1/2P (15X21) 2 49 0117511 H.T KABEL REF 743202 1
20 0547025 GUMISAPKA 1/2P (15X21) 2 50 0513647 ELECTRODA DIAGRAM REF 716018 1
21 4007709 MM 1/2P-1/4P (15X8) 2 51 4015322 LEMEZ BORITAS 1
22 0547171 KETTES KAPCSOLO M1/4P CU 6/8 2 52 4015323 GAZELLATO PANEL v2013 1
23 4006990 MM 1/4P-1/8 P (8X5) 1 53 0509073 OSSZEKOTO ELEM DN 80 P/PN 16 6
24 4013580 REZ NYOMASCSS D8 1 54 4015350 KAPCSOLO DN8O PIQ. 1/2 LG.230 2
25 4006255 GUMISAPKA 3/4P (20X27) 1 55 0331273 GORBITETT BORITAS 3P 2
26 4006248 KONYOK ELEM 90° FF 3/4P (20X27) 1 56 4015348 KAPCSOLO DN8O LG 492 PIQ F 1/4P 1
27 4006254 MM 3/4P-3/8 (20X12) 1 57 4013567 KONYOK KITAROLAS DN8OXDN8O 1
28 0547100 KETTOS KAPCSOLOM 3/8P. LAITON 1 58 4007815 OSSZEKOTO ELEM 1/2 2
29 0506045 MEMBRAN FONAL REF:DG 11 1 59 0031616 KABEL SZERELES 1
30 0503157 PLASZT GOMB. 9 2 60 4007041 KONZOL CEQ100 CODE:557300 2
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DiZEL EGO

Uzemanyag csatlakozas a generatorhoz

TANK
¢ Afentiek mindegyikét a csoport kozelébe helyezték el, amennyire csak lehetséges.
e Minimalis fogyasztda 5 000, 10 000 liter a csoport fogyasztasa 6ta

e A biztonsagi elGirasok betartasa és tartalyok felszerelése, amelyek biztositjak a tartaly tisztitasat és sik zarast:

Toltényilds 50/60

Elszivocsé

Visszatér6 csé

Ventilator cs6 33/42

Rugalmas cs6csatlakozas az ég6 tartaly sz(ir6je kozott

A szivdcsG a tartaly toml6csatlakozasahoz az oldalsé szlir6esapon

A tartalynal |évé visszatér6 cs6, amely az ellenérzé szelep oldalsé szlirGjéhez csatlakoztatott rugdhoz csatlakozik (lasd

a sz(ir6 nyilait)

Ez a két vonal azonos, az atmérd pedig a beépitési diagram tablazatanak megfelelGen.

Minden fenti csének fekete vagy jobb rézcsének kell lennie (miianyag témlé ideiglenes beszerelése) - tilos a horganyzott csé hasznalata

YVVVYVYVYYV

¢ Adjon 2 cm / m lejtést a szivocs6hoz és a visszatéréshez .Gy6z6djon meg rola, hogy az 6sszekotd elemek tokéletesen le vannak
zarva, beleértve a bedaramlo levegbébevezetéseket, ha azok ugyanolyan alacsonyak, sok baj forrasai lehetnek.

¢ Kulénleges esetekben a tartalyt tavolrdél vagy nagyobb magassagral a terv tablazatanak jelzéseihez kell behelyezni. Ajanlatos
az alacsony téli hémeérsékletii csoportok esetében:

e biztositani az elszivocsG hatékony szigetelését,
e Vagy még jobb, ha felcsavarja a szivocsovet, olyan flit6kabel segitségével, amely képes linearisan 30 wattos teljesitményre

e Kizardlag haztartasi lizemanyag hasznalataval

GENERATOR BEALLITAS

Lasd a szerelési és lizembe helyezési értesitést
WEISHAUPT. Az égével szallitottak

Wit 10 fioul, gaz ot mixhea
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SZARITASI HOMERSEKLET ES BIZTONSAG

Az aldbbi tdblazat a szaritdshoz sziikséges forrd leveg6 hGmérsékletét mutatja, ill. a szaritds utan kilépd
forrd levegd h6mésékletét.

TERMENY HOMERSEKLET LIMIT
ALAP FORRO LEVEGO HOM. - “,\'EDV,ES,S,Z AR'TAS!
Biztonsag beallitas«Termény»
5 or 10°C ezen értékek felett
1 KUKORICA dllati fogyasztdsra 35to 15 % 110°C 4 szekcidra - 130°C max 60°C
2 KUKORICA 40 %-t5l 15 % felett 15 -20°C alatt és felett 60°C
3 KUKORICALISZT 90 -110°C szaritast kovetben 50°C
4 KUKORICA KITAROLAS 19 % 110°C 4 szekcidra 130°C max 70°C
5 BUZA ES ARPA llati fogyasztasra 90 -100°C 50°C
6 KENYERBUZA 90°C 45°C
7 HANTOLATLAN RIZS 45 -50°C nedvességtartalomtol fliggéen 38°C
8 SORARPA 15 % -ig 70°C 40°C
9 SORARPA 20 % felett, egészen 15 % 60°C 40°C
10 SORARPA 12 % -IG 60°C 40°C
11 CIROK 80 -90°C 50°C
12 REPCE OLAJMAG 80-90°C * 50°C
13 NAPRAFORGO 60°C * 40°C
14 BORSO 80 -100°C 50°C
15 KAKAO 90°C 50°C

* FIGYELEM : a leveg{ ateresztGképessége 40%

FONTOS

Bizonyos korlilmények kozott a szaritasi hdmérsékletnek gyengébbnek vagy erGsebbnek kell lennie a
termény fajtajatol, vegetativ allapotatdl, méretétdl és érettségétdl fliggben. A tablazat adatai azt jelzik, hogy
a felhasznald kiinduldsi pontjai tobbé-kevéshé fliggenek a feldolgozott termény minGségétdl és a szaritas

min8ségétol.

Ne feledje, hogy a szaritogép beallitdsa nem egy |épésben torténik, hanem inkdbb a szaritdégép kezelését kell a
muveletekért felel8s kezel6nek elsajatitani, folyamatosan alkalmazkodva az adott termény jellemz&ihez.
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BIZTONSAGI FIGYELMEZTETES

e A szarité rendszer mikodését nyilvanvaldéan folyamatosan figyelemmel kell kisérni a kifejezetten a szaritdsi
technikakra kiképzett személyzet szamara.

Ezen a ponton arra hivjuk fel a figyelmet, hogy cégiink az On kérésére megszervezi a szaritogépek
kezel6személyzetének képzését, igy értesiilhetek az elektromos hibaelharitas maédjardl, az olajrdl, a gazrél
és a szaritéberendezés felszerelésérdl.

e Aszdritd kdrnyezetét tisztdn és tiszta allapotban kell tartani; keriilje a kdvetkez6ket: veszélyes tarolas, leveg6 altali
szennyezGdés a szaritdban (por, hulladék por vagy liszt, stb).

¢ A biztonsagi berendezések megfeleld allapotanak biztositasa, kiilénésen:

» Forrd légszondak (4 szonda a forrd boritas magassagaban) és biztonsagi termosztat (forré doboz teteje).
A szondak forré leveg6jének kettés hatasa van:
= ég0 ellendrzése
= biztosndg, mikor 10° C -al tullépi kijelz6n 1év6 h6mérsékletet

A biztonsagi termosztat megallitja a szaritét, ha abnormalisan emelkedik a h6mérséklet.

» HG6mérséklet-érzékel6k termény szabdlyozdsa (4 szonda a szarité gézkamrajaban elosztva a 14-es, 10-es mintak
szerint, a szarité automatikus szabalyozasakor).

» Az érzékel alacsony szintje a terménytdrolé dobozban, ami megakadélyozza a CT-k magasabb feldolgozatlan
aranyanak el6forduldsat.

» Egyfazisu mikodtetés elleni védelmet biztosité motorok és héérzékelSk biztonsaga.
» A légszarité atfolyasanak szabalyozasa
» Avezérl6panel dltalanos védelme és az ég6k langszabalyozd doboza.

» Biztositék a kimend megfigyelésnél. A termény gézének hGmérséklete (8 rendszer, 16 vagy 28 szonda van a
dobozban, modelltél fliggben).

e GyG6z6djon meg rdla, hogy a szaritdban Iévé minden bejovd termény megfelelden elGtisztitott (szarak, szarak,
idegen testek ...).

e Az ires szaritd betoéltésekor a termény visszahuzddhat a szarité dobozokbdl, és felhalmozédhat a dobozok aljan
(a forrd levegd oldalan levd hlit6dobozok és a kipufogd levegé aljanal).

Ellenérizze, hogy ezeken a szinteken nincs-e tulzott felhalmozédas a szdritds kezdete el6tt, és sziikség esetén tisztitsa meg.

Megjegyzés: Ha a szaritd ugy van felszerelve, hogy beallithatd a h(it6dobozok szdma az érint6képernyén, akkor kilonos
figyelmet kell forditani a por és a szemek felhalmozddasara minden egyes zarérendszerracsban. A tisztitds az erre a célra
elhelyezett eltavolité nyilasokkal torténik.
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e Tisztitsa meg és Uritse ki a szaritot minden egyes terményvaltasnal, és amikor felhalmozddas van (csatornakon
vagy a kopenyek kozott) - lasd aldbb a helyeket, tisztitsa meg, ha a szaritd piszkos.

Tisztitsa meg a
csovek felett és
kozott

EllenGrizze és
tisztitsa meg a
csovek belsejét

¢ Akukorica szaritdsat soha nem szabad "statikus" mddon, termény mozgatas nélkiil végezni. Ez a technika rendkivil
stlyos kévetkezményekkel jar (tlizveszély, porkolt termény ...).

e Ellenérizze cégiink altal jévahagyott szakemberrel az égé és a ventilatorok altaldnos mikodését; legalabb évente
egyszer a szezon el6tt.
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BIZTONSAGI FELHiIVAS NAPRAFORGO SZARITASAKOR

® A napraforgé arrdl ismert, hogy rendkiviil tlizveszélyes, mivel gaz és alkoholtartalmu, valamint sok por keletkezik a
szaritas soran.

Az alabbi dvintézkedéseket feltétleniil be kell tartani:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

10)

11)

Tisztitsa meg rendesen a napraforgdt, miel6tt a szaritot feltoltené (a szarak, levelek vagy bordazat, Ures fejek
eltavolitasa, amelyek elzarédasokat okozhatnak). A szaritonak tisztanak kell lennie.

Gy6z6djon meg réla, hogy nincs szalma felhalmozédva a elszivéegység vodrében:
Nézze meg a garatot, nyissa ki paraelszivét a vésznyité gomb megnyomadsaval (csak lires szaritd esetén).

Allitsa be a légaramlast annak érdekében, hogy megakadalyozza a termény kidmlését az oszlopbdl: Mikodtetés
a VDA ablak panelon a ventildtor vagy a lég doboz ajtaja alatt.

Nyissa ki a doboz ajtajat gy, hogy a termény maradék része hideg levegén szellGzzon.

Keriilje el az ég6 porvédgjét
Lehetséges, hogy a szlir6k a levegé beszivasara szolgalnak.

Ha a kezdeti nedvességtartalom magas (24% -nal nagyobb), ne szaritsa még egyszer.
Termény kitarolasanak beallitasai megfelel6ek legyenek:

= 90 masodperces vagy kevesebb leallas

Ne lépje tul a szaritasi h6mérsékletet

60 ° C égéshémérséklet - a tobbi feltétel teljesil és a forrd levegé hémérsékletének beallitasa sziikséges.

A hasznalt levegé minden egyes szondajat egyenként kell elrendezni, a névleges maximum 7 ° -kal a kijelzett
maximalis értéknél.

Szaritas kezdete el6tt
= Vdlassza ki a napraforgo szaritasi programjat
Ezutan automatikusan néhany percig szlikséges el6émelegiteni a hideg levegét.

A szarité néhany oras leallasa alatt
Tartsa a hideg szell6zést, hogy megakadalyozza a tulheviilést.

Szaritas ledllitasa el6tt
Hdtse le a recirkulacids szemcsék segitségével legalabb 1 éran keresztiil.
Minden egyes Ujrainditas el6tt egy oraval szellGztetni kell.

Szezon végén
Tisztitsa meg a szaritdsi szakaszokat, dobozokat és forrd g6zoktdl, hogy megszabaduljon az 6sszes portdl.
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‘Law

FOLYAMATOS SZARITAS ALTALANOS ELVEI
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‘Law

AZ SBC E ES LE MUKODESENEK LEIRASA

.7z

mUkodését és a beallitasokat a kézikdnyv tartalmazza.

Az SBC és SBC ... L folyamatos szaritogépekhez képest a tobbhémérsékletl szaritokésziilékek a belsd szervezetiikben

és bizonyos specidlis berendezéseikben kiilonboznek (az aranyos gradiens h6mérséklet szabalyozasara szolgald
berendezés)

e Ezek a szaritdk valdban specidlisan alkalmazkodnak:
> Hé6energia mentése

= ez lehet az alacsony és a hitési szakaszok szaritasi szakaszainak kiaramlé levegé Ujrahasznositasanak
lehet6sége.

= Alevegdl kevésbé telitett nedvességtartalmu és melegebb, mint a szaritd nagy része altal kibocsatott levegd,

itt a legnehezebb a nedvességtartalom utolsé pontjainak elparologtatdsa.

= Ne feledje, a recirkuldciét ventildtorok megfelel§ szétosztdsaval érheti el a szaritd fels6 és also része kozott,

és ha az égbk, a vezérl6panel és a f6 kiegészit6k megegyeznek a szaritokészilékekkel.

» Csokkentse a szaritasi levegé ujrahasznositasat a finom és a kénny( szemcsék igazolasara, mint példaul:
napraforgd, cirok -> A szaritasi modszer kivalasztasakor rendelkezésre all6 egyedi ciklus

= Ez a csOkkentés automatikusan torténik, amikor a program aktivalja a napraforgd programjat.
» Konnyii hozzaférés a szarité részeihez (kiilsd és belsé karbantartas és vezérlés)
= Hidak és mérlegek, amelyek lehetévé teszik a felsd és a ventilatorok belépését a gézkamra belsejébe.

= A nagy ajték hozzaférést biztositanak a ventilatorokhoz és csokkentik az ég6 rekeszét.
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Laws

KUKORICA ADATTABLA (BD=0,75)

(Teljesitmény plusz-minus 10 %)
Kornyezeti h6mérséklet 10°C — Nedvesség tartalom 80%

Teljesitmény SBC. N kukoricahoz

Szekcidk teljes Szaritasi h6mérséklet Belépd nedvesség tartalom
szama °C 25.00 27.50 30.00 32.50 35.00
a 100 3.0 0.5 2.5 0.5 2.2 0.5 1.9 0.5 1.7 0.5
120 3.7 0.5 3.0 0.5 2.7 0.5 2.4 0.5 2.1 0.5
5 100 3.8 1 3.1 0.5 2.7 0.5 2.4 0.5 2.1 0.5
120 4.6 1 3.8 1 3.4 0.5 3.0 0.5 2.6 0.5
6 100 4.5 1 3.7 1 33 0.5 2.9 0.5 2.6 0.5
120 5.5 1 4.6 1 4.0 1 3.5 0.5 3.2 0.5
7 100 53 1 4.4 1 3.8 1 3.4 0.5 3.0 0.5
120 6.4 1.5 5.3 1 4.7 1 4.1 1 3.7 1
3 100 6.0 1 5.0 1 4.4 1 3.8 1 34 1.5
120 7.3 1.5 6.1 1 5.4 1 4.7 1 4.2 1
9 100 6.8 1.5 5.6 1 49 1 4.3 1 3.8 1
120 8.2 1.5 6.9 1.5 6.0 1 5.3 1 4.7 1
10 100 7.5 1.5 6.2 1.5 5.5 1 4.8 1 4.3 1
120 9.1 2 7.6 1.5 6.7 1.5 5.9 1 5.3 1
1 100 8.3 1.5 6.8 15 6.0 1 53 1 4.7 1
120 10.0 2 8.4 1.5 7.4 1.5 6.5 1.5 5.8 1
12 100 9.0 2 7.5 1.5 6.6 1.5 5.8 1 5.1 1
120 11.0 2 9.1 2 8.0 1.5 7.1 1.5 6.3 1.5
13 100 9.8 2 8.1 15 7.1 1.5 6.2 15 5.5 1
120 11.9 2.5 9.9 2 8.7 2 7.7 1.5 6.8 1.5
14 100 10.5 2 8.7 2 7.6 1.5 6.7 1.5 6.0 1
120 12.8 2.5 10.7 2 9.4 2 8.3 1.5 7.4 1.5
15 100 11.3 2.5 9.3 2 8.2 1.5 7.2 15 6.4 1.5
120 13.7 3 114 2.5 10.1 2 8.9 2 7.9 1.5
16 100 12.0 2.5 10.0 2 8.7 2 7.7 15 6.8 1.5
120 14.6 3 12.2 2.5 10.7 2 9.5 2 8.4 1.5
Oszlop A : A szaritd kitarolasi teljesitménye 15%
Oszlog B : hiitd szekciok szama J ’ A B A B A B A B A B
Telejsitmény SBC. N ducts 2500 kukorican
Szekciok teljes Szaritasi hémérséklet Belépd nedvesség tartalom
szama °C 25.00 27.50 30.00 32.50 35.00
1 100 9.8 1.5 8.1 1.5 7.1 1.5 6.2 1 5.6 1
120 11.9 2 9.9 2 8.7 1.5 7.7 1.5 6.9 1
12 100 10.7 2 8.8 1.5 7.8 1.5 6.8 1 6.1 1
120 12.9 2.5 10.8 2 9.5 1.5 8.4 1.5 7.5 1.5
13 100 11.6 2 9.6 1.5 8.4 1.5 7.4 1.5 6.6 1
120 14.0 2.5 11.7 2 10.3 2 9.1 1.5 8.1 1.5
14 100 12.4 2 10.3 2 9.1 1.5 8.0 1.5 7.1 1
120 15.1 2.5 12.6 2 11.1 2 9.8 1.5 8.7 1.5
15 100 13.3 2.5 11.1 2 9.7 1.5 8.5 1.5 7.6 1.5
120 16.2 3 13.5 2.5 11.9 2 10.5 2 9.3 1.5
16 100 14.2 2.5 11.8 2 10.3 2 9.1 1.5 8.1 1.5
120 17.3 3 14.4 2.5 12.7 2 11.2 2 10.0 2
Oszlop A : : A szaritd kitarolasi teljesitménye 15%
Oszloz B : : h(it6 szekcidk szdma : ! A B A B A B A B A B

52/109 Doc 14.39q — CONTINUOUS DRIERS WITH PLC PANEL HMI - Edition 07/18




Teljesitmény SBC. L on kukorican

‘Law—

szekciok teljes szama Szaritasi hémérséklet Belépd nedvesség tartalom
25.00 27.50 30.00 32.50 35.00
7 100 8.5 1 7.0 1 6.2 1 5.4 0.5 4.8 0.5
120 10.3 1.5 8.6 1 7.6 1 6.7 1 5.9 1
3 100 9.7 1 8.0 1 7.0 1 6.2 1 5.5 0.5
120 11.8 1.5 9.8 1 8.6 1 7.6 1 6.8 1
9 100 10.9 1.5 9.0 1 7.9 1 7.0 1 6.2 1
120 13.2 1.5 11.0 1.5 9.7 1 8.6 1 7.6 1
10 100 12.1 1.5 10.0 1.5 8.8 1 7.7 1 6.9 1
120 14.7 2 12.3 1.5 10.8 1.5 9.5 1 8.5 1
1 100 13.3 1.5 11.0 1.5 9.7 1 8.5 1 7.5 1
120 16.2 2 13.5 1.5 11.9 1.5 10.5 1.5 9.3 1
12 100 14.5 2 12.0 1.5 10.6 1.5 9.3 1 8.2 1
120 17.6 2 14.7 2 13.0 1.5 11.4 1.5 10.2 1.5
13 100 15.7 2 13.0 1.5 11.4 1.5 10.0 1.5 8.9 1
120 19.1 2.5 16.0 2 14.0 2 12.4 1.5 11.0 1.5
14 100 17.0 2 14.1 2 12.3 1.5 10.8 1.5 9.6 1
120 20.6 2.5 17.2 2 15.1 2 13.3 1.5 11.9 1.5
15 100 18.2 25 15.1 2 13.2 1.5 11.6 1.5 10.3 1.5
120 22.1 3 18.4 2.5 16.2 2 14.3 2 12.7 1.5
16 100 19.4 2.5 16.1 2 14.1 2 12.4 1.5 11.0 1.5
120 23.5 3 19.6 2.5 17.3 2 15.2 2 13.6 1.5
17 100 20.6 25 17.1 2 15.0 2 13.1 1.5 11.7 1.5
120 25.0 3 20.9 2.5 18.4 2.5 16.2 2 14.4 2
18 100 21.8 3 18.1 2.5 15.8 2 13.9 2 12.4 1.5
120 26.5 3.5 22.1 3 19.5 2.5 17.1 2 15.3 2
19 100 23.0 3 19.1 2.5 16.7 2 14.7 2 13.0 1.5
120 27.9 3.5 23.3 3 20.5 2.5 18.1 2.5 16.1 2
20 100 24.2 3 20.1 2.5 17.6 2 15.5 2 13.7 1.5
120 29.4 3.5 24.5 3 21.6 2.5 19.0 2.5 17.0 2
2 100 254 3 21.1 2.5 18.5 2.5 16.2 2 14.4 2
120 30.9 4 25.8 3.5 22.7 3 20.0 2.5 17.8 2.5
2 100 26.6 3.5 221 3 19.4 2.5 17.0 2 15.1 2
120 32.4 4 27.0 3.5 23.8 3 20.9 2.5 18.7 2.5
23 100 27.8 35 231 3 20.2 2.5 17.8 25 15.8 2
120 33.8 4.5 28.2 3.5 24.9 3 21.9 3 19.5 2.5
24 100 29.1 3.5 24.1 3 21.1 2.5 18.5 2.5 16.5 2
120 35.3 4.5 29.5 3.5 25.9 3.5 22.8 3 20.3 2.5
28 100 30.3 4 25.1 3 220 3 19.3 25 17.2 2
120 36.8 4.5 30.7 4 27.0 3.5 23.8 3 21.2 2.5
Oszlop A: A”sz”arlto kl'tlarolalm teljesitménye 15% A B A B A B A B A B
Oszlop B : h(it6 szekcidk szama
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Laws

Teljesitmény SBC. L ducts 2500 kukorican

Szekciok teljes szama Szaritasi h6mérséklet Belépd nedvesség tartalom
°C 25.00 27.50 30.00 32.50 35.00

12 100 17.2 2 14.3 1.5 12.5 1.5 11.0 1 9.8 1
120 20.9 2.5 17.4 2 15.3 1.5 13.5 1.5 12.0 1.5

13 100 18.6 2 15.4 1.5 13.5 1.5 119 1.5 10.6 1
120 22.6 2.5 18.9 2 16.6 2 14.7 1.5 13.1 1.5

14 100 20.0 2 16.6 2 14.6 1.5 12.8 1.5 11.4 1
120 24.3 2.5 20.3 2 17.9 2 15.8 1.5 14.1 1.5
15 100 215 2.5 17.8 2 15.6 1.5 13.7 1.5 12.2 1.5
120 26.1 3 21.8 2.5 19.2 2 16.9 2 15.1 1.5
16 100 229 25 19.0 2 16.7 2 14.6 1.5 13.0 1.5
120 27.8 3 23.2 2.5 20.5 2 18.0 2 16.1 2
17 100 24.3 2.5 20.2 2 17.7 2 15.6 1.5 13.8 1.5
120 29.5 3 24.7 2.5 21.7 2.5 19.2 2 17.1 2
18 100 25.8 3 214 25 18.8 2 16.5 2 14.6 1.5
120 31.3 3.5 26.1 3 23.0 2.5 20.3 2 18.1 2
19 100 27.2 3 22.6 2.5 19.8 2 17.4 2 15.5 1.5
120 33.0 3.5 27.6 3 24.3 2.5 21.4 2.5 19.1 2

20 100 28.6 3 23.8 25 20.8 25 18.3 2 16.3 2
120 34.8 4 29.0 3 25.6 3 22.5 2.5 20.1 2

27 100 30.1 3.5 24.9 2.5 21.9 2.5 19.2 2 17.1 2
120 36.5 4 30.5 3.5 26.9 3 23.7 2.5 21.1 2.5

22 100 31.5 35 26.1 3 22.9 25 20.1 2 17.9 2
120 38.2 4 31.9 3.5 28.1 3 24.8 2.5 22.1 2.5

23 100 32.9 3.5 27.3 3 24.0 2.5 21.1 2.5 18.7 2
120 40.0 4.5 33.4 3.5 29.4 3 25.9 3 23.1 2.5

24 100 344 4 28.5 3 25.0 25 22.0 25 19.5 2
120 41.7 4.5 34.8 4 30.7 3.5 27.0 3 24.1 2.5

25 100 35.8 4 29.7 3.5 26.1 3 22.9 2.5 20.3 2
120 43.4 5 36.3 4 32.0 3.5 28.2 3 25.1 3

Oszlop A: A”sz?rlto kl'tlawolala teljesitménye 15% A B A B A B A B A B

Oszlop B : h(it6 szekcidk szama
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‘Law

GABONA ADATTABLA (BD=0,75)

(Teljesitmény plusz/minusz — 10 %)
Kornyezeti h6mérséklet 10°C — Nedvességtartalom 80%

Teljesitmény SBC. N gabonan

Szekciok teljes szama Szaritasi hémérséklet °C Belépd nedvesség tartalom
18.00 19.00 20.00 21.00
4 80 8.2 1 6.2 1 4.9 1 4.3 1
90 9.7 1 7.3 1 5.8 1 4.9 1
5 80 8.8 2 7.3 2 6.2 1.5 5.4 1.5
90 9.7 2 8.1 2 7 1.5 6.1 1.5
6 80 11 2 8.7 2 7.4 1.5 6.4 1.5
90 13 2 9.8 2 8.4 1.5 7.3 1.5
7 80 13.7 2 10.3 2 8.6 2 7.5 1.5
90 16.2 2 12.2 2 9.7 2 8.5 1.5
3 80 14.1 3 11.6 2.5 9.9 2 8.6 2
90 16.2 3 13 2.5 11.1 2.5 9.7 2
9 80 16.5 3 13.1 3 11.1 2.5 9.7 2
90 19.4 3 14.6 3 12.5 2.5 11 2
10 80 19.2 3 14.5 3 12.3 2.5 10.7 2.5
90 22.7 3 17 3 13.9 3 12.2 2.5
1 80 22 3 16.5 3 13.6 3 11.8 2.5
90 25.9 3 19.5 3 15.6 3 13.4 2.5
12 80 22 4 17.4 4 14.8 3 12.9 2.5
90 25.9 4 19.5 4 16.7 3.5 14.6 3
13 80 24.7 4 18.9 4 16 35 13.9 3
90 29.2 4 21.9 4 18.1 3.5 15.8 3
14 80 27.5 4 20.6 4 17.3 3.5 15 3
90 324 4 24.3 4 19.5 4 17 3.5
15 80 30.2 4 22.7 4 18.5 4 16.1 35
90 35.6 4 26.8 4 21.4 4 18.3 3.5
16 80 33 4 24.7 4 19.8 4 17.2 3.5
90 38.9 4 29.2 4 234 4 19.5 4
Oszlop A: A”sz?rlto kl'tlarOIalS| teljesitménye 15% A B A B A B A B
Oszlop B : h(it6 szekcidk szama
Teljesitmény SBC. N ducts 2500 gabonan
Szekciok teljes szama Szaritasi h6mérséklet °C Belépd nedvesség tartalom
18.00 19.00 20.00 21.00
1 80 26.1 3 19.6 3 16 3 13.9 25
90 30.8 3 23.1 3 18.5 3 15.8 3
12 80 26.1 4 20.5 3.5 17.5 3 15.2 2.5
90 30.8 4 23.1 4 19.7 3.5 17.2 3
13 80 29.4 4 22.2 4 18.9 35 16.5 3
90 34.6 4 26 4 21.3 4 18.7 3.5
14 80 32.6 4 24.5 4 20.4 3.5 17.7 3
90 38.5 4 28.9 4 23.1 4 20.1 3.5
15 80 35.9 4 26.9 4 21.8 4 19 3.5
90 42.3 4 31.8 4 254 4 215 4
16 80 39.2 4 29.4 4 235 4 20.3 3.5
90 46.2 4 34.7 4 27.7 4 23.1 4
Oszlop A: Aﬂsz?rlto kl.t’aro|a15| teljesitménye 15% A B A B A B A B
Oszlop B : hiit6 szekcidk szama
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Laws

Teljesitmény SBC. L gabonan

., . , f it a o . o Belépd nedvesség tartalom
Szekciok teljes szama Szaritasi h6mérséklet °C 18.00 19.00 20.00 31.00
7 80 22.1 2 16.6 2 13.9 2 12.1 1.5
90 26.1 2 19.6 2 15.7 2 13.7 1.5
3 80 22.7 3 18.7 2.5 15.9 2 13.8 2
90 26.1 3 21 2.5 18 2.5 15.7 2
9 80 26.6 3 21 2.5 17.9 2.5 15.6 2
90 31.3 3 23.6 3 20.2 2.5 17.7 2
10 80 31 3 23.4 3 19.9 2.5 17.3 2
90 36.6 3 27.4 3 22.4 3 19.6 2.5
1 80 35.4 3 26.6 3 21.9 3 19 2.5
90 41.8 3 31.4 3 25.1 3 21.6 2.5
12 80 35.4 4 28.1 3.5 23.9 3 20.8 2.5
90 41.8 4 31.4 4 26.9 3.5 23.6 3
13 80 39.8 4 30.4 4 25.9 3.5 22.5 3
90 47 4 35.3 4 29.2 3.5 25.5 3
14 80 443 4 33.2 4 27.8 3.5 24.2 3
90 52.2 4 39.2 4 31.4 4 27.5 3.5
15 80 48.7 4 36.6 4 29.8 4 25.9 3.5
90 57.4 4 43.1 4 34.5 4 29.4 3.5
16 80 53.1 4 39.9 4 31.9 4 27.7 3.5
90 62.7 4 47.1 4 37.6 4 31.4 4
17 80 53.1 5 39.9 5 33.8 4.5 29.4 3.5
90 62.7 5 47.1 5 38.2 5 33.4 4
18 80 57.5 5 43.2 5 35.8 4.5 31.1 4
90 67.9 5 51 5 40.8 5 35.3 4.5
19 80 62 5 46.5 5 37.8 5 32.9 4
90 73.1 5 54.9 5 43.9 5 37.3 4.5
20 80 66.4 5 49.9 5 39.9 5 34.6 4.5
90 78.3 5 58.8 5 47 5 39.3 5
2 80 70.8 5 53.2 5 42.5 5 36.3 4.5
90 83.6 5 62.7 5 50.2 5 41.8 5
22 80 75.3 5 56.5 5 45.2 5 38 5
90 88.8 5 66.7 5 53.3 5 44.4 5
23 80 79.7 5 59.8 5 47.9 5 39.9 5
90 94 5 70.6 5 56.5 5 47 5
24 80 84.1 5 63.2 5 50.5 5 42.1 5
90 99.2 5 74.5 5 59.6 5 49.6 5
28 80 88.5 5 66.5 5 53.2 5 43.3 5
90 104.4 5 78.4 5 62.7 5 52.3 5
Oszlop A : A"sz’?rlto kl.t/arola'5| teljesitménye 15% A B A B A B A B
Oszlop B : hit6 szekciok szama
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‘Laws

Teljesitmény SBC. L ducts 2500 gabonan

Szekciok teljes szama Szaritasi hémérséklet °C Belép6 nedvesség tartalom
18.00 19.00 20.00 21.00
12 80 42.1 4 33.1 3.5 28.1 3 24.5 2.5
90 49.6 4 37.3 4 31.7 3.5 27.8 3
13 80 43.7 4 35.8 4 30.5 3.5 26.5 3
90 55.8 4 41.9 4 34.4 4 30.1 3.5
14 80 52.6 4 39.5 4 32.8 3.5 28.6 3
90 62 4 46.6 4 37.3 4 32.4 3.5
15 80 57.8 4 43.4 4 35.2 4 30.6 3.5
90 68.2 4 51.2 4 41 4 34.7 4
16 80 63.1 4 47.4 4 37.9 4 32.7 3.5
90 74.4 4 55.9 4 44.7 4 37.2 4
17 80 63.1 5 47.4 5 39.9 4.5 34.7 4
90 74.4 5 55.9 5 45 5 39.4 4.5
18 80 68.4 5 51.3 5 42.2 4.5 36.7 4
90 80.6 5 60.6 5 48.4 5 41.7 4.5
19 80 73.6 5 55.3 5 44.6 5 38.8 4.5
90 86.8 5 65.2 5 52.2 5 44 5
20 80 78.9 5 59.2 5 47.4 5 40.8 4.5
90 93.1 5 69.9 5 55.9 5 46.6 5
2 80 84.1 5 63.2 5 50.5 5 429 4.5
90 99.3 5 74.5 5 59.6 5 49.7 5
22 80 89.4 5 67.1 5 53.7 5 44.9 5
90 105.5 5 79.2 5 63.3 5 52.8 5
23 80 94.7 5 71.1 5 56.9 5 47.4 5
90 111.7 5 83.8 5 67.1 5 55.9 5
24 80 99.9 5 75 5 60 5 50 5
90 117.9 5 88.5 5 70.8 5 59 5
25 80 105.2 5 79 5 63.2 5 52.6 5
90 124.1 5 93.2 5 74.5 5 62.1 5
Oszlop A : A”SZ”aI'ItO k{t?rola15| teljesitménye 15% A B A B A B A B
Oszlop B : h(it6 szekcidk szama
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Laws

ARPA ADATTABLA (BD=0,75)

(Teljesitmény plusz/minusz — 10 %)
Kornyezeti h6mérséklet 10°C — Nedvesség 80%

Teljesitmény SBC.N arpa

Szekciok teljes szama Szaritasi hémérséklet °( Belép6 nedvesség tartalom
18.00 19.00 20.00 21.00
4 80 7.9 1 5.9 1 4.8 1 4.2 1
90 9.3 1 7 1 5.6 1 4.7 1
5 80 8.6 2 7.1 15 6 1 5.2 1
90 9.5 2 7.9 1.5 6.8 1.5 5.9 1
6 80 10.6 2 8.5 1.5 7.2 1.5 6.2 1.5
90 12.4 2 9.5 2 8.1 1.5 7.1 1.5
7 80 13.2 2 9.9 2 8.4 1.5 7.3 15
90 15.6 2 11.7 2 9.5 2 8.3 1.5
3 80 13.7 3 11.3 2.5 9.6 2 8.3 1.5
90 15.6 3 12.7 2.5 10.8 2 9.5 2
9 80 15.8 3 12.7 2.5 10.8 2 9.4 2
90 18.7 3 14.2 3 12.2 2.5 10.6 2
10 80 18.5 3 14.1 3 12 2.5 10.4 2
90 21.8 3 16.4 3 13.5 3 11.8 2.5
1 80 211 3 15.8 3 13.2 2.5 11.4 2.5
90 24.9 3 18.7 3 15 3 13 2.5
12 80 21.1 4 16.9 35 14.4 3 12.5 2.5
90 24.9 4 19 4 16.2 3.5 14.2 3
13 80 25.9 4 18.3 3.5 15.6 3 13.5 3
90 28 4 21 4 17.6 3.5 15.4 3
14 80 26.4 4 19.8 4 16.8 3.5 14.6 3
90 31.1 4 23.4 4 18.9 4 16.5 3.5
15 80 29 4 21.8 4 18 3.5 15.6 3
90 34.2 4 25.7 4 20.6 4 17.7 3.5
16 80 31.7 4 23.8 4 19.2 4 16.6 35
90 37.3 4 28 4 224 4 18.9 4
Oszlop A : A szarité kitarolasi teljesitménye 15%
Oszloz B : h(it6 szekcidk szama J ! A B A B A B A B
Teljesitmény SBC. N ducts 2500 arpa
Szekcidk teljes szama Szaritasi hémérséklet °C Belépd nedvesség tartalom
18.00 19.00 20.00 21.00
1 80 25.1 3 18.8 3 15.5 2.5 13.5 2.5
90 29.6 3 22.2 3 17.8 3 15.3 2.5
12 80 25.1 4 19.9 35 16.9 3 14.7 2.5
90 29.6 4 223 4 19.1 3.5 16.7 3
13 80 28.2 4 21.6 4 18.4 3 16 3
90 333 4 25 4 20.7 3.5 18.1 3
14 80 31.3 4 235 4 19.8 3.5 17.2 3
90 37 4 27.8 4 22.3 4 19.5 3.5
15 80 34.5 4 25.9 4 21.2 3.5 18.4 3.5
90 40.7 4 30.5 4 24.4 4 20.9 3.5
16 80 37.6 4 28.2 4 22.6 4 19.6 35
90 44.4 4 333 4 26.6 4 22.3 4
Oszlop A : A szaritd kitarolasi teljesitménye 15%
Oszloz B : hit6 szekcidk szama J ! A B A B A B A B
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‘Laws

Teljesitmény SBC. L arpa

szekciok teljes szama Szaritasi h6mérséklet °C Belépd nedvesség tartalom
18.00 19.00 20.00 21.00
7 80 21.3 2 16 2 135 1.5 11.7 1.5
90 25.3 2 18.8 2 15.3 2 13.3 1.5
3 80 22.1 3 18.2 2.5 15.4 2 13.4 1.5
90 25.1 3 20.4 2.5 17.4 2 15.2 2
9 80 25.5 3 20.5 2.5 17.4 2 15.1 2
90 30.1 3 22.9 3 19.6 2 17.1 2
10 80 29.8 3 22.7 3 19.3 2.5 16.8 2
90 35.1 3 26.4 3 21.8 3 19 2.5
1 80 34 3 25.5 3 21.2 2.5 18.4 2.5
90 40.1 3 30.1 3 24.1 3 20.9 2.5
12 80 34 4 27.3 3.5 23.2 3 20.1 2.5
90 40.1 4 30.6 4 26.2 3.5 22.8 3
13 80 38.3 4 29.6 35 25.1 3 21.8 3
90 45.1 4 33.9 4 28.3 3.5 24.8 3
14 80 42.5 4 31.9 4 27 3.5 23.5 3
90 50.2 4 37.7 4 30.5 4 26.7 3.5
15 80 46.8 4 35.1 4 28.9 3.5 25.1 3
90 55.2 4 41.4 4 33.1 4 28.6 3.5
16 80 51 4 38.3 4 30.9 4 26.8 3.5
90 60.2 4 45.2 4 36.2 4 30.5 4
17 80 51 5 38.6 5 32.8 4 28.5 3.5
90 60.2 5 45.2 5 37.1 4.5 32.4 4
18 80 55.3 5 41.5 5 34.7 4.5 30.2 4
90 65.2 5 49 5 39.2 5 34.3 4.5
19 80 59.5 5 44.7 5 36.7 4.5 31.8 4
90 70.2 5 52.7 5 42.2 5 36.2 4.5
20 80 63.8 5 47.9 5 38.6 5 33.5 4
90 75.2 5 56.5 5 45.2 5 38.1 5
2 80 68 5 51.1 5 40.9 5 35.2 4.5
90 80.3 5 60.3 5 48.2 5 40.2 5
22 80 72.3 5 54.3 5 43.4 5 36.9 4.5
90 85.3 5 64 5 51.2 5 42.7 5
23 80 76.5 5 57.5 5 46 5 38.5 5
90 90.3 5 67.8 5 54.2 5 45.2 5
24 80 80.8 5 60.7 5 48.5 5 40.4 5
90 95.3 5 71.6 5 57.2 5 47.7 5
28 80 85 5 63.9 5 51.1 5 42.6 5
90 100.3 5 75.3 5 60.3 5 50.2 5
Oszlop A : A"sz’?rlto kl.t/arola'5| teljesitménye 15% A B A B A B A B
Oszlop B : hit6 szekciok szama
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Laws

Teljesitmény SBC. L ducts 2500 arpa

Szekciok teljes szama Szaritasi h6mérséklet °C Belépd nedvesség tartalom
18.00 19.00 20.00 21.00
12 80 40.4 4 32.1 3.5 27.3 3 23.7 2.5
90 47.7 4 36 4 30.8 3.5 27 3
13 80 455 4 34.8 4 29.6 3 25.7 3
90 53.6 4 40.3 4 33.4 3.5 29.2 3
14 80 50.5 4 37.9 4 31.9 3.5 27.7 3
90 59.6 4 44.7 4 36 4 314 3.5
15 80 55.6 4 41.7 4 341 3.5 29.7 35
90 65.6 4 49.2 4 39.4 4 33.7 3.5
16 80 60.6 4 45.5 4 36.4 4 31.7 3.5
90 71.5 4 53.7 4 43 4 35.9 4
17 80 60.6 5 455 5 38.7 4 33.6 3.5
90 71.5 5 53.7 5 43.7 5 38.2 4
18 80 65.7 5 49.3 5 41 4.5 35.6 4
90 77.5 5 58.2 5 46.5 5 40.4 5
19 80 70.7 5 53.1 5 43.2 4.5 37.6 4
90 83.4 5 62.6 5 50.1 5 42.7 4.5
20 80 75.8 5 56.9 5 45.5 5 39.6 4.5
90 89.4 5 68.1 5 53.7 5 44.9 5
2 80 80.8 5 60.7 5 48.5 5 41.5 4.5
90 95.3 5 71.6 5 57.3 5 47.7 5
22 80 85.9 5 64.5 5 51.6 5 43.5 5
90 101.3 5 76.1 5 60.8 5 50.7 5
23 80 90.9 5 68.3 5 54.6 5 45.5 5
90 107.3 5 80.5 5 64.4 5 53.7 5
24 80 96 5 72.1 5 57.6 5 48 5
90 113.2 5 85 5 68 5 56.6 5
25 80 101 5 75.9 5 60.7 5 50.5 5
90 119.2 5 89.5 5 71.6 5 59.6 5
Oszlop A : A”SZ”aI'ItO k{t?rola15| teljesitménye 15% A B A B A B A B
Oszlop B : h(it6 szekcidk szama
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‘Law

NAPRAFORGO ADATTABLA (BD=0,55)

(Teljesitmény plusz/minus— 10 %)
Kornyezeti h6mérséklet 10°C — Nedvesség 80%

Teljesitmény SBC.N napraforgé

Szekciok teljes széma | Szaritasi hémérséklet °C Belépd nedvesség tartalom
12.00 13.00 14.00 15.00 16.00
4 55 2.3 1 1.9 1 1.6 0.5 1.4 0.5 1.2 0.5
60 2.7 1 2.1 1 1.8 1 1.6 0.5 14 0.5
5 55 2.9 15 23 1 2.0 1 1.7 1 15 0.5
60 3.2 1.5 2.6 1 2.3 1 2.0 1 1.7 1
6 55 3.4 1.5 2.8 1 2.4 1 2.1 1 1.8 1
60 3.9 1.5 3.2 1.5 2.7 1 2.4 1 2.1 1
7 55 4.0 2 3.3 15 2.8 1 2.4 1 2.1 1
60 4.5 2 3.7 1.5 3.2 1.5 2.8 1 2.4 1
3 55 4.6 2 3.8 1.5 3.2 1.5 2.8 1 2.5 1
60 5.1 2 4.2 2 3.6 1.5 3.2 1.5 2.8 1
9 55 5.2 2.5 4.2 2 3.6 1.5 3.1 1.5 2.8 1
60 5.8 2.5 4.8 2 4.1 2 3.5 1.5 3.1 1.5
10 55 5.7 2.5 4.7 2 4.0 1.5 35 1.5 3.1 1.5
60 6.4 3 5.3 2.5 4.5 2 3.9 1.5 3.5 1.5
1 55 6.3 3 5.2 2.5 4.4 2 3.8 1.5 3.4 1.5
60 7.1 3 5.8 2.5 5.0 2 4.3 2 3.8 1.5
12 55 6.9 3 5.6 2.5 4.8 2 4.2 2 3.7 1.5
60 7.7 3.5 6.4 3 5.4 2.5 4.7 2 4.2 2
13 55 7.5 35 6.1 2.5 5.2 2.5 4.5 2 4.0 1.5
60 8.3 3.5 6.9 3 5.9 2.5 5.1 2 4.5 2
14 55 8.0 35 6.6 3 5.6 2.5 4.9 2 4.3 2
60 9.0 4 7.4 3 6.3 3 5.5 2.5 4.9 2
15 55 8.6 4 7.0 3 6.0 2.5 5.2 2.5 4.6 2
60 9.8 4 7.9 3.5 6.8 3 5.9 2.5 5.2 2.5
16 55 9.2 4 7.5 3.5 6.4 3 5.6 2.5 4.9 2
60 10.7 4 8.5 3.5 7.2 3 6.3 3 5.6 2.5
Oszlop A: A”sziérl'té ki.tlérolé,si teljesitménye 9% A B A B A B A B A B
Oszlop B : hiit6 szekcidok szama
Teljesitmény SBC.N ducts 2500 napraforgd
szekciok teljes szama Szaritasi hémérséklet °C Belépd nedvesség tartalom
12.00 13.00 14.00 15.00 16.00
1 55 7.4 3 6.0 2.5 5.1 2 4.5 15 4.0 15
60 8.4 3 6.8 2.5 5.8 2 5.1 2 4.5 1.5
12 55 8.0 3 6.6 2.5 5.6 2 4.9 2 4.3 15
60 9.0 3.5 7.4 3 6.3 2.5 5.5 2 4.9 2
13 55 8.7 35 7.1 2.5 6.1 2.5 53 2 4.7 2
60 9.7 3.5 8.0 3 6.9 2.5 6.0 2.5 5.3 2
14 55 9.4 35 7.7 3 6.5 2.5 5.7 2 5.0 2
60 10.5 4 8.7 3.5 7.4 3 6.5 2.5 5.7 2
15 55 10.1 4 8.2 3 7.0 2.5 6.1 2.5 5.4 2
60 11.5 4.5 9.3 3.5 7.9 3 6.9 2.5 6.1 2.5
16 55 10.8 4 8.8 3.5 7.5 3 6.5 2.5 5.7 2
60 12.6 4 9.9 4 8.5 3 7.4 3 6.5 2.5
Oszlop A : A szaritd kitdrolasi teljesitménye 9%
Oszloz B : hit6 szekcidk szdma J ! A B A B A B A B A B
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Laws

Teljesitmény SBC.L napraforgd

” : o . Belépd nedvesség tartalom
:::;C;Ok telies Széritdsi hGmérséklet °C 12.00 13.00 14.00 15.00 16.00
7 55 6.5 2 5.3 1.5 4.5 1 3.9 1 35 1
60 7.2 2 6.0 1.5 5.1 1.5 4.4 1 3.9 1
3 55 7.4 2 6.1 15 5.1 1.5 4.5 1 4.0 1
60 8.3 2 6.8 2 5.8 1.5 5.1 1.5 4.5 1
9 55 8.3 2.5 6.8 2 5.8 1.5 5.0 1.5 4.5 1
60 9.3 2.5 7.7 2 6.6 2 5.7 1.5 5.1 1.5
10 55 9.3 2.5 7.6 2 6.4 1.5 5.6 15 4.9 1.5
60 10.3 3 8.5 2.5 7.3 2 6.4 1.5 5.6 1.5
1 55 10.2 3 8.3 2.5 7.1 2 6.2 1.5 5.4 1.5
60 11.4 3 9.4 2.5 8.0 2 7.0 2 6.2 1.5
12 55 111 3 9.1 2.5 7.7 2 6.7 2 5.9 1.5
60 12.4 3.5 10.2 3 8.7 2.5 7.6 2 6.8 2
13 55 12.0 3.5 9.8 2.5 8.4 2.5 7.3 2 6.4 1.5
60 13.4 3.5 11.1 3 9.5 2.5 8.3 2 7.3 2
14 55 13.0 3.5 10.6 3 9.0 2.5 7.8 2 6.9 2
60 14.5 4 11.9 3 10.2 3 8.9 2.5 7.9 2
15 55 13.9 4 11.4 3 9.6 2.5 8.4 2.5 7.4 2
60 15.8 4 12.8 3.5 10.9 3 9.5 2.5 8.5 2.5
16 55 14.8 4 12.1 35 10.3 3 9.0 2.5 7.9 2
60 17.3 4 13.6 3.5 11.7 3 10.2 3 9.0 2.5
17 55 15.7 4.5 12.9 35 10.9 3 9.5 2.5 8.4 2.5
60 17.6 5 14.5 4 12.4 3.5 10.8 3 9.6 2.5
18 55 16.7 4.5 13.6 35 11.6 3 10.1 2.5 8.9 2.5
60 18.7 5 15.4 4 13.1 3.5 11.4 3 10.1 3
19 55 17.6 5 14.4 4 12.2 3.5 10.6 3 9.4 2.5
60 20.1 5 16.2 4.5 13.8 4 12.1 3.5 10.7 3
20 55 18.5 5 15.1 4 12.9 3.5 11.2 3 9.9 2.5
60 21.6 5 17.1 4.5 14.6 4 12.7 3.5 11.3 3
271 55 19.8 5 15.9 4.5 13.5 3.5 11.7 3 10.4 3
60 21.3 5 17.9 5 15.3 4 13.3 3.5 11.8 3
22 55 21 5 16.7 4.5 14.2 4 12.3 35 10.9 3
60 24.5 5 18.9 5 16.0 4.5 14.0 4 12.4 3.5
23 55 22.2 5 17.4 4.5 14.8 4 12.9 35 11.4 3
60 25.9 5 20 5 16.7 4.5 14.6 4 13.0 3.5
2 55 23.5 5 18.2 5 15.4 4 13.4 35 11.9 3
60 27.3 5 21.1 5 17.5 4.5 15.3 4 13.5 3.5
25 55 24.7 5 19.1 5 16.1 4.5 14.0 4 12.4 3.5
60 28.8 5 22.2 5 18.2 5 15.9 4.5 14.1 4
Oszlop A : A szaritd kitarolasi teljesitménye 9%
Oszlop B : h(it6 szekcidk szama A B A B A B A B A B
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‘Laws

Teljesitmény SBC.L ducts 2500 napraforgo

Szekciok teljes szama | szaritasi homérséklet °C Belépd nedvesség tartalom
12.00 13.00 14.00 15.00 16.00
12 55 13.0 3 10.6 2.5 9.0 2 7.9 2 6.9 1.5
60 14.5 3.5 12.0 3 10.2 2.5 8.9 2 7.9 2
13 55 14.1 3.5 115 2.5 9.8 2.5 8.5 2 7.5 2
60 15.7 3.5 13.0 3 11.1 2.5 9.7 2.5 8.6 2
14 55 15.1 3.5 12.4 3 10.5 2.5 9.2 2 8.1 2
60 16.9 4 14.0 3.5 11.9 3 10.4 2.5 9.2 2
15 55 16.2 4 13.3 3 11.3 2.5 9.8 2.5 8.7 2
60 18.6 4 15.0 3.5 12.8 3 11.2 2.5 9.9 2.5
16 55 17.4 4 14.2 35 12.0 3 10.5 2.5 9.3 2
60 20.3 4 16.0 4 13.6 3 11.9 3 10.6 2.5
17 55 18.4 4.5 15.1 35 12.8 3 111 2.5 9.8 2.5
60 20.5 5 17.0 4 14.5 3.5 12.6 3 11.2 2.5
18 55 19.5 4.5 15.9 35 13.5 3 11.8 3 10.4 2.5
60 21.9 5 17.9 4 15.3 3.5 13.4 3 11.9 3
19 55 20.5 5 16.8 4 14.3 3.5 12.4 3 11.0 2.5
60 23.6 5 18.9 4.5 16.2 4 14.1 3.5 12.5 3
20 55 21.7 5 17.7 4 15.1 3.5 13.1 3 11.6 2.5
60 253 5 19.9 4.5 17.0 4 14.9 3.5 13.2 3
21 55 23.2 5 18.6 4.5 15.8 3.5 13.7 3 12.2 3
60 27 5 20.9 5 17.9 4 15.6 3.5 13.8 3.5
2 55 24.6 5 19.5 4.5 16.6 4 14.4 35 12.7 3
60 28.7 5 22.1 5 18.7 4.5 16.4 4 14.5 3.5
23 55 26.1 5 20.4 5 17.3 4 15.1 35 13.3 3
60 30.4 5 234 5 19.6 4.5 17.1 4 15.2 3.5
24 55 27.5 5 213 5 18.1 4 15.7 35 13.9 3.5
60 32.1 5 24.8 5 20.4 5 17.8 4 15.8 3.5
25 55 29 5 224 5 18.8 4.5 16.4 4 14.5 3.5
60 33.8 5 26.1 5 21.3 5 18.6 4.5 16.5 4
Oszlop A : A’:szfurl'té k{t’é\rolé15| teljesitménye 9% A B A B A B A B A B
Oszlop B : h(it6 szekcidk szama
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‘Laws

REPCE ADATTABLA (BD=0,65)

(teljesitmény plusz /minusz— 10 %)
Kornyezeti h6mérséklet 10°C — Nedvesség 80%

Teljesitmény SBC.N repce

Szekciok teljes szama Szaritasi hémérséklet °C Belép6 nedvesség tartalom
12.00 14.00 16.00 18.00
4 80 5.4 1.5 3.4 1 2.6 1 2.2 0.5
5 80 5.6 2 4.1 1.5 33 1 2.7 1
6 80 7.3 2 4.9 1.5 3.9 1.5 3.2 1
7 80 9.1 2 5.8 2 4.6 1.5 3.8 1.5
8 80 9.1 3 6.6 2 5.2 2 4.3 1.5
9 80 10.9 3 7.4 2.5 5.9 2 4.8 1.5
10 80 12.7 3 8.2 3 6.5 2 5.4 2
11 80 14.5 3 9.2 3 7.2 2.5 5.9 2
12 80 14.5 4 9.9 3.5 7.8 2.5 6.5 2
13 80 16.3 4 10.7 3.5 8.5 3 7.0 2.5
14 80 18.2 4 11.5 4 9.1 3 7.5 2.5
15 80 20 4 12.3 4 9.8 3.5 8.1 2.5
16 80 21.8 4 13.7 4 10.4 3.5 8.6 3
Oszlop A: A”SZf'lrI'tC') ki.t’érolé’si teljesitménye 9% A B A B A B A B
Oszlop B : h(it§ szekcidk szama
Teljesitmény SBC.N ducts 2500 repce
Szekciok teljes szama Szaritasi h6mérséklet °C Belépd nedvesség tartalom
12.00 14.00 16.00 18.00
11 80 17 3 10.7 3 8.4 2.5 6.9 2
12 80 17 4 11.5 3.5 9.2 2.5 7.6 2
13 80 19.2 4 12.5 3.5 9.9 3 8.2 2.5
14 80 21.3 4 13.4 4 10.7 3 8.8 2.5
15 80 23.4 4 14.8 4 11.4 3.5 9.4 3
16 80 25.6 4 16.1 4 12.2 3.5 10.1 3
Oszlop A: A”szlénto k|.t’aroIaIS| teljesitménye 9% A B A B A B A B
Oszlop B : h(it6 szekcidk szama
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‘Law

Teljesitmény SBC.L repce

Szekcidk teljes szama Szaritasi h6mérséklet °C Belép6 nedvesség tartalom
12.00 14.00 16.00 18.00
7 80 14.6 2 9.3 2 7.3 1.5 6.1 1.5
8 80 14.6 3 10.6 2 8.4 2 6.9 1.5
9 80 17.6 3 12 2.5 9.5 2 7.8 1.5
10 80 20.5 3 13.3 3 10.5 2 8.7 2
11 80 23.4 3 14.8 3 11.6 2.5 9.5 2
12 80 23.4 4 15.9 3.5 12.6 2.5 10.4 2
13 80 26.3 4 17.3 3.5 13.7 3 11.3 2.5
14 80 29.3 4 18.6 4 14.7 3 12.1 2.5
15 80 32.2 4 20.3 4 15.8 3.5 13 2.5
16 80 35.1 4 22.1 4 16.8 3.5 13.9 3
17 80 35.1 5 22.6 5 17.9 4 14.7 3
18 80 38 5 24 5 18.9 4 15.6 3.5
19 80 41 5 25.8 5 20 4 16.5 3.5
20 80 43.9 5 27.7 5 21 4.5 17.4 3.5
21 80 46.8 5 29.5 5 22.1 4.5 18.2 4
22 80 49.7 5 31.4 5 23.1 5 19.1 4
23 80 52.7 5 33.2 5 24.3 5 20 4
24 80 55.6 5 35.1 5 25.7 5 20.8 4.5
25 80 58.5 5 36.9 5 27.1 5 21.7 4.5
OszlopA: A iz:irlto klt.Ellr0|a?I teljesitménye 9% A B A B A B A B
Oszlop B : hiit6 szekcidk szama
Teljesitmény SBC.L ducts 2500 repce
Syekciok teljes szamq Szaritési hémérséklet °C Belépd nedvesség tartalom
12.00 14.00 16.00 18.00
12 80 27.5 4 18.6 3.5 14.8 2.5 12.2 2
13 80 30.9 4 20.2 3.5 16 3 13.2 2.5
14 80 34.3 4 21.7 4 17.2 3 14.2 2.5
15 80 37.8 4 23.8 4 18.4 3.5 15.2 3
16 80 41.2 4 26 4 19.7 3.5 16.2 3
17 80 41.2 5 26.4 5 20.9 4 17.3 3
18 80 44.6 5 28.1 5 22.1 4 18.3 3.5
19 80 48 5 30.3 5 234 4 19.3 3.5
20 80 51.5 5 32.5 5 24.6 4.5 20.3 3.5
21 80 54.9 5 34.6 5 25.8 4.5 21.3 4
22 80 58.3 5 36.8 5 27.1 5 22.3 4
23 80 61.8 5 39 5 28.6 5 23.3 4
24 80 65.2 5 41.1 5 30.2 5 24.4 4.5
25 80 68.6 5 43.3 5 31.7 5 25.4 4.5
Oszlop A: A,?Z,?rlto k{t?roIaIS| teljesitménye 9% A B A B A B A B
Oszlop B : h(it§ szekcidk szama
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‘Law

KAKAO ADATTABLA (BD=0,55)

(Teljesitmény +/- 10 %)
Kornyezeti hmérséklet 30°C — Nedvességtartalom 80%

Teljesitmény SBC.N on Kakaé

., . . S o Belépd nedvesség tartalom
Szekcidk teljes szama Szaritasi h6mérséklet °C 11.00 12.00 13.00

6 90 11 2 9.1 2 7.9 15
7 90 13.8 2 10.7 2 9.2 2
8 90 14.3 3 12.1 2.5 10.5 2
9 90 16.5 3 13.6 2.5 11.8 2.5
10 90 19.3 3 15.1 3 13.1 2.5
11 90 22 2 17.1 3 14.4 3
12 90 22 4 18.1 3.5 15.7 3
13 90 24.8 4 19.6 4 17.1 3.5
14 90 27.5 4 21.4 4 18.4 35

Oszlop A : A szarito kitarolasi teljesitménye 8%

Oszloz B : h(it6 szekcidk szama J ! A B A B A B

Teljesitmény SBC.L Kakao

» . < e b e o Belépd nedvesség tartalom
Szekciok teljes szama Szaritasi hmérséklet °C 11.00 12.00 13.00

6 90 17.8 2 14.6 2 12.7 1.5
7 90 22.2 2 17.3 2 14.8 2
8 90 23.1 3 19.5 2.5 16.9 2
9 90 26.6 3 21.9 2.5 19.0 2.5
10 90 31.1 3 24.4 3 21.1 2.5
11 90 35.5 3 27.6 3 23.3 3
12 90 35.5 4 29.2 3.5 25.4 3
13 90 39.9 4 31.7 4 27.5 3.5
14 90 44.4 4 345 4 29.6 35

Oszlop A : A szarité kitdrolasi teljesitménye 8%

Oszlop B : h(it6 szekcidk A B A B A B
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VEZERLOPANEL HASZNALATA PLC-vel FELSZERELVE

Felhasznaloéi képerny6 oldalak

¢ A parancsok kézvetleniil elérhetéek az érint6képernydn

e e Ezaképernyd egyetemes a haromféle tipusu szaritéhoz:
> (SBC) folyamatos lizemdi tipus,
» SBC...E),folyamatos lizemii levegé cirkulaciéval

> (SR) tipus hulladékgaz visszavezetésével

A szaritdtipus kivalasztasanak programozasa a gydrban torténik.
A technikus Ujraprogramozhatja a jelszéval védett hozzaférési oldalakat.

Start
WiB.21.18
CfFcai
Inditaskor megjelenik a kezd6lap.
i
= B ke
f"‘AaHCE & o
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Az ikon megnyomadsa utdn a kovetkezé menuoldal jelenik meg

w@4C
®ras 5 ] 1 |
# —

Hozzaférés a szaritdsi paraméterekhez
Hozzaférés az id6zit6khoz
Hozzaférés a szarité leveg6 hémérsékletéhez

{ . A szarité be- / kikapcsolasa és a ciklus valasztasa

Hozzaférés a kidaramlo levegé h6mérsékletéhez

t Hozzaférés a levegs szkennelési hémérséklet érzékel6hoz
A
f,f Y A riasztékhoz valé hozzaférés
]

Hozzaférés a technikus oldalaihoz

A nyelvvalasztashoz vald hozzaférés
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= Valassza ki a megfelel6 nyelvet

Englizsh

-

0 = =
il I —
- =

7]
0 E
— B i@
| | & e ol

Szaritasi lehetdségek

» A ciklus kivalasztasa a termék szerint:NORMAL
CIKLUS standard magokhoz:
Kukorica, Gabona, Arpa (Gjrahasznositassal)

> CIKLUS LEVEGO UIRAHASZNOSITASSAL kénny(
magoknak: Repce olajmag, Cirok

> CIKLUS LEVEGO UJRAHASZNOSITASSAL a
napraforgo el6szell§zésével.

= Allitsa be a szell6zés id6tartamét napraforgd esetén

CHOICE OF DRYING

\):, AHNGE OHLY WHEHN [{R\i’EFﬁ I5 STOFPED
altoztassa meg, a szarito lea lasakor

MORMAL CVCLE CWIZLE WAITHOLT CYICLE WITHOUT CIK
AR RECYCLING AR RECYCLIMG LEV
WITH PRE-WERTIL UJR
ROPE SUNELOWER.
(6N

Normal Ciklus Ciklus leveg6 . naj
. el 4o« Duration of 16
Kukorica,Gabona, Ujrahasznositas 1. .nvizrion | B0 |61
Arpa nélkiil mintes eve
repce ElGszellGztetés
id6tartama
percekben
wFs
aj =
e

LUS

EGO
AHASZN
TASSAL a
raforgd
szell6zés
l.

Elvalaszto ventilator

e Riasztok.

S
i
*,
J.rf'\\
[ ]

Ezen az oldalon az aktualis alapértelmezett értékek jelennek
meg, ami a gombbal erésitheté meg.

¢ Riaszté el6zmények

Y
A=
,\-" . ':J

(Oldalon lathato ikon)

=]
‘Date ]
ZES0Z 1| &

| |Message
p DISJONCTION FaM

H I DEFAULTS RESET I

Alapértelmezett visszadllitasa
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¢ Technikusi oldalak

Oldalon lévé ikonok:

- Uzemidé

-ddtum és dra bedllitas

REGLAGE
DATE ~
HELURE

-technikusi oldalak elérése (védettségre van sziiksége)

Adja meg a jelszét a tovabblépéshez

ACCES RESERVED TO
MAINTENAHNCE TECHHICIANS

FUSH O "™** TO ENTER.
TO HAVE TO THE PARAMETE

—

SETTIMG
DATE
HOUFR

o Uzemids

s

Oldalon lévé ikonok::

Napi Gizemid6 (visszaallithatd)

teljes izemid& (nem visszaallithatd)

CO

eUzemidék

[}
!

. _ Pl
- Alsé ventilatorok l
- Egb Ifl\

- Felsé ventilatorok

i

r"om hS¥ min 1h54 min
F|ﬁ
r‘-g? 137 min 1h37 min
P
1h33 min 1h39 min

o | £

d
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Szarito attekintése

A kezd6lapon nyomja meg a szaritd ikonjat a jobb alsé sarokban

FG szaritd nézet.

Szarito tele van(fekete)

Activ Ciklus

Meleg levegé

hémérséklete Ievegé’zteté%

Ujrahasznositott levegd
Hémérséklet

Szaritogép adagolasa (nyil jelenik me

B

—

Szaritd Ures (piros
villogas)

A gomb
megnyomasaval lehet
kikapcsolni (a gomb
lildva valik)

A termény h6mérséklete

Kitarolas id6zit6
utasitas

A kovetkezd kitarolas
el6tt hatralévd id6

C} L—
1242°C
@ 120
@ 117 ]
%0 O~
Qi
¢ s

Kirt BE / KI

Kitarolasok szama

Ablakred&k allapota

Doc 14.39q — CONTINUOUS DRYERS WITH PLC CONTROL PANEL HMI - Edition 07/18

71/109



>
“Laws

A SZARITO INDITASA

1) Allitsa be a szaritasi h6mérsékletet

¢ AfGoldalon nyomja meg az ikont, hogy belépjen a
Leveg6 h6mérsékleti jegyzéke (lent).

Leveg6 hémérsékleti jegyzéke

¢ Nyomja meg a leveg6 hémérsékleti beallitasokat
értéket, hogy belépjen a Szarité h6mérsékleti
bedllitasaiba.

(lasd az ajanlott szaritasi tablazatot Az egyes
terményfélék hGmérséklete)

AlIR TEMPERATURE RECORD (*C)

-20C

-10C

m—

13:34:00"

1 HOLUR 3 HOURS 24 HOURS

AIR. TEMP
SET FOINT

AR TEMF

W@PsQ
OrAl
®e

2) Ha a szaritogép légellenGrzéssel van ellatva, akkor adja meg a bedllitott értéket. Minden egyes szonda

hémérséklete 10 ° C-on termény a szemcsemérete folott.

Olvassa el a 89-93. oldalt a kidramld leveg6 hémérsékletének ellenérzéséhez.

3) Szarité adagolasa

= 4-10 részbdl all6 szaritok: toltse fel félig szaraz terménnyel, majd nedves terménnyel.

= 11-25 részbdl allo szaritok: toltse fel 1/3 szaraz terménnyel, majd nedves terménnyel.
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s

4) Adja meg az idGzit6 beallitasi pontjat 180 masodpercen beliil (2 extra kitarolasi id6 k6zott).

A kezdélapon nyomja meg a gombot. A kévetkez6 oldal jelenik meg..

DISCHARGE
& COUNTER 1943 [ reser

A vezérlGpanel a kovetkezGket teszi lehetGvé:

» Az kitarolasi paraméterek bedllitasa :
= Kitarolas idStartama (s) KITAROLAS
= Kitdrolas kozti id6 (s) FREKVENCIA
» Az kitaroldé szamlalé megjelenitéséhez
» Valasszon a rogzitett id6 és a modulalt kitarolas
kozott.
» Nyomja meg a FREKVENCIA beallitdis pont alatti

értéket az érték beallitdsdhoz 180 masodpercen
.- LD
beldl. FAENLAL 5 ?‘t
DISCHARGE &
~ L

A 180 masodperces idGzités bedllitasi ideje az egyes kitaroldsok k6zoétti kezdépont. Ez egy sor 3600/180 = 20 kitarolds éranként.

5) Olvassa el a szarité elméleti teljesitményét a teljesitmény tablazatokon a 52. oldalon a 66. oldalon.
Példa: Az SBC 17 szarito szaritd kukoricanak 32,5% és 15% kozotti h6mérséklete 120 ° C miikodési h6mérsékleten a
kovetkezd tablazat 16,2 t / h szaraz szemcse elméleti teljesitményét mutatja.

Teljesitmény SBC. LE on kukorica

Szekciok teljes szama Szaritasi id6 Belépé nedvesség tartalom
25.00 27.50 30.00 32.50 35.00

7 100 85 1 7.0 1 6.2 1 5.4 0.5 4.8 0.5
120 103 1.5 8.6 1 7.6 1 6.7 1 5.9 1

3 100 9.7 1 8.0 1 7.0 1 6.2 1 5.5 0.5
120 11.8 1.5 9.8 1 8.6 1 7.6 1 6.8 1

9 100 10.9 15 9.0 1 7.9 1 7.0 1 6.2 1
120 13.2 1.5 11.0 1.5 9.7 1 8.6 1 7.6 1

10 100 121 15 10.0 15 8.8 1 7.7 1 6.9 1
120 14.7 2 123 1.5 10.8 1.5 9.5 1 8.5 1

1 100 133 15 11.0 15 9.7 1 85 1 7.5 1
120 16.2 2 135 1.5 119 1.5 10.5 1.5 9.3 1

12 100 14.5 2 12.0 15 10.6 15 9.3 1 8.2 1
120 17.6 2 14.7 2 13.0 1.5 11.4 1.5 10.2 1.5

13 100 15.7 2 13.0 15 114 15 10.0 15 8.9 1
120 19.1 2.5 16.0 2 14.0 2 12.4 1.5 11.0 1.5

14 100 17.0 2 14.1 2 123 15 10.8 15 9.6 1
120 20.6 2.5 17.2 2 15.1 2 13.3 1.5 11.9 1.5

15 100 18.2 25 15.1 2 132 15 116 15 10.3 15
120 22.1 3 18.4 2.5 16.2 2 14.3 2 12.7 1.5

16 100 19.4 25 16.1 2 14.1 2 12.4 15 11.0 15
120 235 3 19.6 2.5 17.3 2 15.2 2 13.6 15

17 100 20.6 25 17.1 2 15.0 2 131 15 11.7 15
120 25.0 3 20.9 2.5 18.4 2.5 16.2 2 14.4 2

18 100 21.8 3 18.1 25 15.8 2 139 2 12.4 15
120 26.5 3.5 22.1 3 19.5 2.5 17.1 2 15.3 2

19 100 23.0 3 19.1 25 16.7 2 14.7 2 13.0 15
120 27.9 3.5 233 3 20.5 2.5 18.1 2.5 16.1 2

20 100 242 3 20.1 25 17.6 2 15.5 2 13.7 1.5
120 29.4 3.5 245 3 21.6 2.5 19.0 2.5 17.0 2

21 100 25.4 3 211 25 185 25 16.2 2 14.4 2
120 30.9 4 25.8 3.5 22.7 3 20.0 2.5 17.8 2.5

2 100 26.6 35 221 3 19.4 25 17.0 2 15.1 2
120 324 4 27.0 3.5 23.8 3 20.9 2.5 18.7 2.5

2 100 27.8 35 23.1 3 20.2 25 17.8 25 15.8 2
120 33.8 4.5 28.2 3.5 24.9 3 21.9 3 19.5 2.5

2 100 29.1 35 24.1 3 211 25 185 25 16.5 2
120 353 4.5 29.5 3.5 25.9 3.5 22.8 3 203 2.5

25 100 303 4 25.1 3 22.0 3 19.3 25 17.2 2
120 36.8 4.5 30.7 4 27.0 3.5 23.8 3 21.2 2.5

Oszlop A : A szarité kitarolasi teljesitménye 15%

Oszluz B : hiit§ szekcidk ' Y A B A B A B Q B A B
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6) Szamitsuk ki a szaritott termény sulyat gy, hogy a szarit6 elméleti atereszt6képességét elosztjuk a kitarolas / 6ra szamaval

Allitsa be az elszivé (Kitarolasi beallitasok) megnyitasanak idejét az aldbbi abra segitségével:
Példa: A szaritégép SBC 17 - szaritd kukorica 32,5% -rél 15% -ra 120 ° C-os hGmérsékleten
Suly kitarolt gabona = 16,2 t / h osztva 20 kitarolds / h = 0,81 t / kitadrolas = 810 kg / kitarolas

A diagram 810 kg szemcsézettség / kitarolds esetén 0,92 s nyitoiddt mutat.

900
810
300
700 /N
/ (N
S
VS
600 i
y/ 5;;\
/ - »
¢ &
& N
& &
/,;\ & $
500 S & 0
L y
'\bo
\?&y
o
e}"% )
400 e N\
(6%
(A
o
— |300
3
£
=
3
>
]
£ (200
g
5
.E
E
<
100
0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 0,92 1

Kitarolas nyitasi ideje (masodpercben)
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Az érintSképernydn allitsa a KITAROLAS médot ugyantigy, mint a FREKVENCIA (lasd a 4. bekezdést)

D.:'Sc'.':u':f}riﬁE 1943 I reseT ||| Visszaallitas

3 zec

Kitarolas beallitasi Frekvencia bedllitasi
pont SETPOINT SET POINT pont

) (0,92 180

COUNT Do Y COUNT DovyN R Modulalt visszaszamlalas
MODULATING  [EREE

RS M AL "l 0
1 . . g g e
Modulaciés tal Be/Ki | DISCHARGE I 6o .

Kézi kitarolas

Visszaszamlalas

7) Ellenérizze, hogy a szaritd be van-e allitva a modulalt levalasztas STOP-ra

DISCHARGE I
COUNTER 1943 RESET

3 sec

FREQUEMCY
SET POINT

COUMT DOy N

Ennek a gombnak A

; ; [ E— Wil
pirosnak kell lennie RSN LLAL 0 e
nem-zoldnek OISCHARGE e |

Ezutdn inditsa el a szaritogépet folyamatos szaritasi izemmaddban az alabbiak szerint:

Vissza a féoldalhoz O @ ﬁ .
C \@ V& L

(Nyomja le)

+

o A megjelend vezérlGpult lehet6vé teszi a O . @ W
ciklus kivélasztéfh

o Nyomj e / Ki gombot (ki-be), majd O ' g0 60m|n SR

vélassza kia FOLYAMATOS SZARITASi ciklust gombot.. E
o0& ¥ o

A szarité elinditja az inditasi fazist. O ik
He |
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Ciklus részletek :

Ciklus N° 1 : Adagolas

DO

A szarité a takarmanyozdsnak megfelel6en kérésre terményt kér. A ventilatorok és az égék, az elszivok ki vannak kapcsolva.

Ciklus N°2 : Folyamatos szaritas

-G

Ventilator (1) kitarolasi id6zit6 (2) égb (3) be vannak kapcsolva

Ciklus N°3 : Folyamatos hiités

O N,

Ventilator (1) kitarolasi id6zité ( (2) be vannak kapcsolva

Ciklus N°4 : IdGzitett hiités
4 ' 1 | 1 min

Ventilatorok (1) végig be van kapcsolva a kijelz6n latott ideig (4)

Ciklus N°5 : Urités
D ©
Id6zit6 inditasa a kitarolasok kozt (2)
Miutan 6t kitarolast hajtott végre, irdnyitsa a terményt a vodrok felé, hogy

meglegyen a 10 kitarolds. lkonok:

(1) ' (2) @ (3) '5 (4) 1 min
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Szamitsuk ki a kitarolas tényleges sulyat ugy, hogy a megfelel6 kitarolasok szamaval lemért termény teljes sulyat elosztjuk
Példa: A SBC 17 szaritéhoz - a kukorica szaritadsa 32,5% -rél 15% -ra 120 ° C-os hémérsékleten

7 db 900 kg termény van 10 kitarolas utan, ez 7900/10 = 790 kg termény kitarolasnal.

9) Ebb4l a mérésbdl pontosabban tudjuk beallitani az idGeltavolitasi pontot, a szarité elméleti teljesitményével

Példa: A SBC 17 szaritdhoz - a kukorica szaritdsa 32,5% -rél 15% -ra 120 ° C-os hGmérsékleten

Hogy 16,2 t / h elméleti teljesitménnyel 790 kg szédraz vet6mag / kitarolds egységre szamolva:

16200 kg / h / 790 kg = 20,73 extra / éra.
Ahhoz, hogy ezt a szamot kapjuk 6ranként, kiszamitjuk a 3600 s / 20,73 = 173,66 masodpercet az egyes kitarolasok
kozott. Ezutan az érint6képernyén 174 masodpercen beliil beallithatjuk az id6t és a Kitarolds beallitasi pont

DISCHARGE I
COUNTER. 1943 RESET

3 zec

értékét.

DISCHARGE FREQUEMCY
SETPOINT SETPOINT
COUNT Doy COUNT Doy i -

MODULATING  IEREE

W3s g
ECTE B il
DISCHARGE e |
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10) Hasznalja a szaritogépet 4 6ran keresztiil (minimum)
Kérjiik, vegye figyelembe, hogy ebben az id6ben:

e Hagyja megfigyelés alatt a szaritégépet
e Figyelje a terményh6mérsékletet
e EllenGrizze az elszivott levegé érzékelSket

A termény kezelése az els6 4 6raban

o A szaritas kezdete: a szarit6bdl szarmazé termény az a termény, amelynél a szarito el6toltett, szaraz és az elso rész
végleges elhelyezésre keriil.

o A szaritas kozepén: rendszeresen ellendrizni kell a nedvességtartalmat a termény kitarolasakor. Ha nem éri el a
célnedvességet, terelje a terményt olyan puffer taroléba, ahol 6sszekeveredik a teljes mennyiség nedves terményének 10%
-val, majd szaritsa ujra.

o A szaritas befejezése (legaldbb 4 6ra): ebben az id6ben a termény végsd nedvességtartalmanak célértéket kell
megkdzelitenie, majd a terményt a szaraz terményhez iranyithatja.
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11) Minimum 4 6ra miikddés utan:

e Jegyezze fel a kitdrolt termény nedvességét

2 eset:
- A nedvesség célértéke: varjon 4 orat
- A felvett nedvesség kiilonbozik a nedvességtél, akkor korrekcid sziikséges a kitarolasok beallitasahoz az

aldbbi képlettel:

Nedvességtartalom
felvétele

Kezdeti .
Kitarolds beallitasi X = Uj idé
pont Kitarolas beallitasi pont

Cél nedvességtartalom

FELHIVAS
A FREKVENCIA beallitasi pont esetében ne lépje tul a 300 masodpercet, kiilondsen a kukorica esetében, vagy
madositsa az kitaraldsi id6t és csokkentse a forrd levegd miikodési h6mérsékletét.

Példa: A SBC 17 szaritd szamara - a kukorica 32,5% -os szaritdasa 15% -os, 120 ° C-os hémérsékleten. Ha a szaraz
nedvességtartalom 17% a 15% helyett, akkor javitasra van sziikség a FREKVENCIA bedllitasi pont az alabbiak szerint: 174mp x

(17% / 15%) = 197mp.
FREKVENCIA beallitdsi pont ideje az érint6képernién allithatd be 197 mp-re.

DISCHARGE ' '
COUNTER 1234 I RESET

3 sec

COUNT DOWN COUNT DOWN HEEEN
MODULATING

MAaNUAL i
_ I’ DISCHARGE l M‘

A valtozas a szemcsézettség minden szaritasi szakaszadban (kb. 4 dra) hatdsos lesz.

Doc 14.39q — CONTINUOUS DRYERS WITH PLC CONTROL PANEL HMI - Edition 07/18 79/109



Ny &
““Laws

12) Varjon legalabb 4 6ran at, majd ellendrizze a nedvességtartalmat a szarito kitarolasa kézben

2 eset:
- A nedvességtartalom ha eléri a célértéket, akkor az automatikus kitarolasi mdédra valt.

- Ha rogzitett nedvességtartalom eltér a célhémérséklet-tartalomtdl, javitsa ki a Frekvencia beallitasi pontot. értéket

(Iasd a fenti 12. bekezdést).

13) Médositsa a széritd kitarolastt automatikus modulacids lizemmédra

A modulalt automatikus kitarolasi mod megvaltoztatasat csak akkor kell elvégezni, ha a térolt nedvességtartalm 4 éra elteltével
stabilizalodik, és eléri célul kitlizott szaraz termény nedvességtartalmat.

Ehhez az érint6képernyén a szarité nézet TERMENY HOMERSEKLETE gombjanak megnyomasaval megjelenik az oldal TERMENY
HOMERSEKLETENEK VIZSGALATA, és lehet6vé teszi a hémérséklet beallitasait, ahonnan a szarité a modularis automatikus Gzemmadban

dolgozik.
Ekkor méasolja a megjelenitett értéket a TERMENY HOMERSEKLETébe, a TERMENY HOMERSEKLET BEALLITASOK pont alatt.

Ezutan menjen az Kitarolasi id6 beallitdsanak oldaldra, hogy a szaritét modularis kitdrolasba helyezze.

Példa: Az SBC 17 szaritogép esetében - a kukorica szaritasa 32,5% -rél 15% -ra 120 ° C

Ugy véljiik, hogy a szarité 4 ra mulva 15% kitarolt snedvességtartalomnal stabilizalédik, igy lehetSség nyilik a
modulalt kitarolasra. A f6 képernyé a kdvetkez6képpen néz ki:

Nyomja meg itt a
kovetkezd képernyére a
— | termény h6mérsékleti
jelentéshez

Fixalt kitdrolasi id6tartam

20

GRAIN TEMPERATURE RECORD {*C) Termény h6mérséklet felvétele

GRAIN TEMF ) P et
80C SET POINT Termény hémérséklet beallitdsa

60C 53,6 Masolja a Termény
hémérséklet értéket a
Termény hémérséklet
mezG6be.

1 HOLIR g HO LIRS 24 HOURS ge |
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Ezutdn térjen vissza az els6 oldalra az Id6zitett kitarolas beallitdsaihoz

N DISCHARGE I Visszadllitas
Kitarolas EaUNER 1949 RESET

3 sec

Frekvencia beallitas

FREQUENCY
SETPOINT

Kitarolas beallitas

Nyomja meg ezt a gombot
az automatikus kitarolashoz

[l || UMT Codhiy' b COUMT DOy N Visszaszamlalas
opULATING  IEEE Modulacié
MENUAL . "? .
DISCHARGE e,
Modulaciés lemez Be/ki Kézi kitarolas
FIGYELEM
A SZARITO STABILIZALASA ERDEKEBEN,

FELTETLENUL SZUKSEGES A HOMOGEN NEDVESSEGTARTALMU KUKORICA

81/109
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SZARITO LEALLASAI (NEDVES KUKORICAT VEVE ALAPUL 35 — 15)

FIGYELEM
A SZARITO BARMILYEN OKBOL ADODO LEALLASA UTAN BIZTONSAGI OKOKBOL MINDIG ZARJA EL A GAZT.

Kevesebb mint 4 éra ledllas

- Allitsa le a kezel6 rendszert, és a szaritogép magatdl leall, amikor az eléri az alacsony termény szintet. Ezutan kapcsolja
be a h(tési ciklust és dllitsa be a késleltetett szell6zés bedllitott értékét meghatarozott id6tartamra, miel6tt a gép
automatikusan kikapcsolna.

o —— [H
OF Moy L
o} B¢ W
ey ) § o [60MIN
O sore

O FaPg
He |

X-

4-10 ora ledllas

- Allitsa le a kezel6 rendszert, és a szaritégép magatdl leall, amikor eléri az alacsony termény szintet.

- Toltse fel a szaritdt szaraz terménnyel. Engedélyezze a toltés leallitasat a legfelsGbb szinten.

- Allitsa le a kezel6 rendszert, és hagyja a szaritogépet magatdl ledlini, amikor eléri az alacsony termény szintet.Ezutan
kapcsolja be a hitési ciklust és allitsa be a késleltetett szell6ztetési értéket.

A szarito fels6 részét ezutdn toltse fel szaraz terménnyel.

Az Ujrainditas elGtt készitsen 2 kézi kitarolast, és alaposan ellenérizze a termény leereszkedését.

6-10 ora ledllas

- Allitsa le a kezel& rendszert, és hagyja a szaritégépet magatdl ledllni, amikor eléri az alacsony termény szintet.

- Toltse fel a szaritdt szdraz terménnyel. Engedélyezze a toltés ledllitasat a legfels6bb szinten.

- Allitsa le a kezel& rendszert, hagyja a szaritégépet magatdl ledlini, amikor eléri az alacsony termény szintet..

Toltse fel a szaritot szaraz terménnyel. Engedélyezze a toltés leallitasat a legfels6bb szinten.

- Allitsa le a kezel& rendszert, és hagyja a szaritégépet magétdl leallni, amikor eléri az alacsony termény szintet.Ezutan
kapcsolja be a hiitési ciklust és allitsa be a késleltetett szell6ztetési értéket.

A szarit6 felss részét ezutan szdrazabb terménnyel toltse fel, szemben a 4-6 dras allassal

Az Ujrainditds el6tt készitsen 2 kézi kitdrolast, és alaposan ellenérizze a termény leereszkedését.

10 -36 oOra ledllas
- Uritse ki a szarito felét
- Toltse fel Ujra a szaritot

Tobb mint 36 6ras leallas

- Szaritd teljes lecsapoldsa
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TEENDOK TUZ ESETEN

e A LAW szaritdk programozott vezérlGpaneljei biztonsagi berendezésekkel vannak felszerelve, amelyek lehet6vé teszik az
automatikus mékodést.

e Ez az automatikus mikodés azonban nem jelentheti az iranyitas hianyat.

e A riasztasi jel kivaltéja mindig szlikségessé teszi a lezaras okainak kutatdsat: korai beavatkozashoz vezethet, kiilénésen
akkor, ha tulmelegedés, és ezéltal tlizveszély all fenn.

e A vdllalatok és a kdlcsonds biztositdsok adatmegel6zési utasitasai szerint a kezel6nek készen kell dlinia egy készenléti
eljardsra a személyzet altal feltart tlizeset elleni kiizdelem érdekében.

¢ A gondos megfigyeléssel és azonnali miikédéssel gyorsan észlelt minden tiiz csak kisebb karokat okoz.
e Nagyon kivanatos az Gzemeltet6 személyzet felkészitése ezen beavatkozasokra:

» Kiképzés és felkésziilés a megfelel6 gyakorlatokkal,

» At(zoltas elleni kiizdelem konkrét mddjainak kialakitasa, amelyeket a t(izoltok ajanlanak a megel6z8 latogatasok
alkalmaval, amikor felmérik a kockazatokat.

» Lasd a biztonsagi utasitasokat a szaritd kezel6paneljének bezarasaval.

e Katasztrofa esetén, azonal hivja a tlizolt6kat és kozben végezze el a kbvetkezéket:

= allitsa le a szaritot (szell6ztetés, zarja el az ég6t és a porlezard csappantyukat, ha a biztonsagi funkcié még nem
mikodik)

= zarja be az 0sszes bejové nyilast (beleértve a termény hiité ajtoit is),

= Gyorsan Uritse ki a szaritét a kitdrold nyilassal,

= a katasztrofa megszlinése utdn tisztitsa meg a szaritot azaltal, hogy eltdvolitja az 6sszes égett anyagot,

= Visszaallitas, ha kisebb karrél van sz6,

= Ezutan helyezze a széritét ismét felugyelet alg,

= Minden esetben keresse meg a gyartot, és kérje meg 6ket, hogy vizsgaljak meg a készlléket.

Ezen specialis utasitdsok mellett a fébb biztonsagi pontokra is felhivjuk a figyelmet, illetve a
sajat biztosito tarsasaga altal kibocsatott biztonsagi elGrirasokra.
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HIBAELHARITAS

Hibak  H6meérséklet.| Egd Ventilator Ujrainditas Probléma oka

Hibas Vigitemp 30” 0 0 Igen Homérséklet tobbet az egyik szondan/sérilt vezeték

Kompresszor ledllt

Telitett leveg® szivargds

Nyomdsszabalyzé (kompresszor) be kell allitani
Nyomadsszabalyz6 panel — kitarolds beallitasra szorul —

Telitett levegé hiba 30” 0 1 Nem

Nincs termény

Alacsony szint hiba 5 0 1 Nem Szint hiba

Sérilt termosztat vezeték
Termosztat hiba 5” 0 1 Igen Termosztat beallitdsra szorul
Termosztat kapcsolat

Mechanikus vezérlés leallt
Blokkolt Mechanikus vezérlés
Sérdlt szint

Kitarolas zard nyitva

Olajtekné hiba 5” 0 1 Nem

Ventilator ledllt (letort)
Ventilator szalag
Keresztularamlo levegé hiba
Sérult légszonda

Blokkolt filter (forgé filter)
Zart portalanito filter

Légaramlas hiba 60" 0 1 Igen

Sérilt kitarold vezeték
Rugalmas torzs érzékeld hiba
Kitarolas hiba 15” 0 1 Igen Hibas elosztd

Kitarold nyitva maradt

Ram levalasztva

Rosszul kalibrdlt termal relé

Eg6 megszakité > 0 ! Igen motor, venitaltor hiba (tilmelegedés)

Ventilator megszakitd 0” 0 0 Igen Rosszul kallvbralt termal rfele ,
motor, venitaltor hiba (tulmelegedés)
LME7 doboz biztonsagi maéd (lasd kov. oldal):
Az ég6 nyomasérzékel§ altal észlelt levegd hidnya
Nyomaskapcsold UV cell hiba
Gazadagolas hianya
Blokkolt gaz filter

. . " Szikra hiba

Lang hiba 2 0 1 Igen Hibds gyertya
Feszlltség hiba a vezetékben
G4z tulnyomas (kitarolas)
Biztonsagi gdzszelep hiba
Pilot szelep hiba
Blokkolt lyukak a rédmpaban

Riasztas mechanikai kezelésgf 10" 0 1 Igen Megszakitott mechanikus kezelés
Termény tulmelegedés

Termény hé6mérséklet hiba 60" 0 0 Igen Sériilt szonda vezeték
Szonda hiba
Forré levegd tullépte a maximumot

Forré levegd hdmérséklet hiba| 107 0 1 Igen Sériilt szonda vezeték

Szonda hibas
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LME7 HIBAKODOK ES OKOK:

Hibakéd Uzenet Valészinii ok
bAC Er3 Kompatibilitasi hiba a modul paraméterei és a Nem egyeznek a paraméterek az alapegység
késziilék kozott a mentés idején paramétereivel
A paramétermodul hibas adatokat tartalmaz
Err PrC Modul paraméter hiba Nincs beillesztett paramétermodul
Hibas vagy eldugult égd szelepek
Nincs beillesztett paramétermodul
Loc:2 Nincs lang a biztonsagi id6 lejarta utan (TSA) A langszonda hibas vagy piszkos
Az ég6 rossz bedllitasa
Az ég6 nem vilagit
Légnyomds hiba (pressostat (LP) nyugalmi |Légnyomas hiba (LP)
loc: 3 helyzetben marad, visszatér az elgirt id6 utan |A légnyomas csokkenése az id6zitd lejarata utan
oc: (t10) (a légnyomas-szabalyozé (LP) valaszideje |A levegbnyomas-szabalyozo zart helyzetben van
zaraskor
Loc: 4 Szért fény Szo6rt fény az égé inditasakor
loc: 5 A leveg8nyomds hibdja, a levegényomas allasa A leveg6nyomds-szabalyozd dllapotdnak ellenbrzése (LP)
oc: munkahelyzetben van A leveg6nyomas nyitott helyzetben van
Hibas vagy blokkolt szervomotor
Loc: 6 Szervémotor hiba Kapcsolati hiba
Helytelen beallitas
A lang gyakori eltlinése
. . Hibas vagy blokkolt szelepek
Loc:7 Nincs lan
! & Hibas vagy blokkolt szonda
Rossz égbbeallitas
Loc: 10 Nem hozzarendelhetd hiba (applikacid) Kabelezés vagy belsé hiba - érintkez6k vagy egyéb hibak
Loc: 12 Tomités Eg6szelep tomités (V1)
Loc: 13 Tomités Egbszelep tomités (V2)
[ . s A tomités zarasi hibaja a zart szelep érvényesitésével
Loc: 14 Hiba - a zart szelep hitelesitése (POC) es z Ihibajaaz Zelep ervenyes| v
(POC))
Loc: 20 Gaznyomds minimum Kevés gaz
. . . . - Pressostat gaz nyitva maximumon
Loc: 22 Biztonsagi rendszer nyitva - A termosztat kiiszobértéke kioldddik
Loc : 60 Analég aramforras 4...20mA, I<4 mA Torott huzal
-A ventilator nem éri el a tervezett idGben elGirt sebességet
vagy
Loc: 83 Ventildtor hiba PWM Miutan elérte az elGirt fordulatszamot, ha tullépi a
hatarértéket (P650) az engedélyezettnél hosszabb ideig,
sebességkihagyas (P650)
Loc:138 A helyredllitds nem helyes A helyredllitds nem helyes
Loc: 139 Nincs paramétermodul észlelve Nincs paramétermodul észlelve
Loc: 167 Kézi csavarozas Kézi csavarozas
Loc : 206 AzL2 nem kompatibilis Hasznaljon uj verziot
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SZEZON VEGI KARBANTARTAS

Szarito tisztitasa

Ha a szaritd Ures elengedhetetlen a doboz szekcidinak teljes tisztitasa, ehhez:

e Tavolitsa el az 6sszes terményt, pelyheket és lerakddasokat a dobozokban és a oszlopokban, vakuumban, esetleg viz és
leveg6 nyomas alatt

e Csatlakoztassa le a szaraz terményes garatokat, és biztositsa a viz eltavolitasat,

e Nyissa ki a termény kitarold egységet,

e VVédje az ég6t, a gazégl egységet, a légelosztdkat (tekercseket), vizpermetet (vizhatlan ponyvaval vagy massal)
e Kertlje el az elektromos berendezések (szonddk, szint, csatlakozddobozok, motorok stb.) kézvetlen vizesedését,
nehogy a tomités kdrosodjon nyomas alatt all6 sugarral,

e Tisztitsa meg a csovek belsejét. Tisztitsa meg a szaritd csdvek be- és kilépé csoveit.

e Tisztitsa meg a kitarold egységet (nyitott allapot)

e A munkat a szaraz termény garatokkal fejezze be, nyissa ki a hozzaférési ajtdkat.

A KITAROLO EGYSEG KARBANTARTASA

e A cilinder csuklépant tisztitdsa és id6szakos kenése.
e Toltse fel, ahonnan hianyzik az olaj: | of the AZOLLA 20 TOTAL vagy 21 vagy SHELL Tells BP Qil Artic Light F.
e Gy8z8djon meg rdla, hogy nincs hulladék felhalmozddva a kitarold egységben.

Ventilatorok tisztitasa

¢ Ne hasznaljon vizet,

e Tisztitsa meg a ventilatorokat: kerekeket és fix pengéket,
e Tisztitsa meg a légterelbket,

e Tisztitsa meg a levegd adtdramlas érzékel6ket

e EllenGrizze az 6vek ersségét,

e Kenje meg a csapagyakat.

Gazégo tisztitasa

¢ Ne hasznaljon vizet,

e Zarja le a zardszelepet,

o Nyissa ki a sz(irét, és tisztitsa meg a patront,

o Tisztitsa meg a cellat és a gyertyat,

o Ellendrizze és tisztitsa meg a gazvezetéket (vakuum vagy
sdritett levegd)

e Tisztitsa meg a rampa lyukakat
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Ezen miiveletek elvégzése utan

e Zarja be az 6sszes ajtot, és szellGztesse ki a szaritogépet 50-60 ° -os forrd levegs hémérsékleten, alacsony fokozatu
folyamatos szaritas mellett, kb. 1 éran keresztil, és a szaritd belseje megszarad.

e Zsirozza meg az aljzatokat és a légterel6ket.

e Kompresszor: - ellenérizze az olajszintet, a szijakat,
- Tisztitsa meg a sz(ir6t,
- Vegye le a tartalyt.

e Panel:

javasoljuk, hogy az energiaellatast egész évben hagyja bekapcsolva,

- Tisztitsa meg a panel belsejét a porelszivéval,

- Tegyen egy paratlanité eszkozt, ha a nedvességtartalom kiszamithato.
Az Ujrainditas ellendrzi a PLC akkumulator allapotat (zold LED BAT)

A TISZTA SZARITO A LEGIOBB GARANCIA A MINOSEGI SZARITASHOZ, ES TUZ
ELKERULESE ERDEKEBEN

Figyelem, a szaritot rendkiviil fontos 2 havonta
legalabb 30 masodperce elinditani, hogy

Vé

elkeriilje a forgd elemek oxidaciojat.
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SZARITO ADATTABLA
L TERMENY ] ] )
) ) HOMERSEKLET NEDVESSEGTARTALMA| SZAM VALTOZTATASOK )
DATUM| D6  |=oe=s ——IMEGFIGYELESEK
LEVEGSO TERMENY BELEP({ KILEPO KITAROLAS Kitarolas megj,| Id6zit6 megj
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OPCIO : KIARAMLO LEVEGO HOMERSEKLETENEK MEGFIGYELESE

Bemutatas

A kidramlo levegé h6mérsékletének ellenérzését egy fliggetlen PLC végzi, amely a hasznalt levegé hémérsékletét
vizsgdlja a tliz megakadalyozdasa érdekében.

Ez a lehetGség 8, 16 vagy 28 db szondas géphez tartozik. A funkciok vezérlése az érint6képernydrél (ugyanugy, mint
a f6 képernyd) torétnik.

Hasznalt levegé homérséklet-érzékel6k miikodtetése

Szonddk 2 biztonsagi kiiszobértékei az elhasznalt levegbre

o Az elsG kiiszobérték akkor 1ép miikodésbe, ha az Gzemi hémérséklet tullépi a szonda beallitasait
® Az elsG szakasz egy elGriasztds, amely megjelenik a képernydén, de nincs hatassal a szaritéra.

* A masodik kiiszobérték akkor |ép mikddésbe, ha az lizemi h6mérséklet tullépi 5 fokkal a szonda beallitasait

o A masodik kiiszobérték aktivalja a relét (RSV), és teljesen leadllitja a szaritét. Ez a relé ellendrzi a megel6z6 elemek

mUkodését (példaul permetez6rendszer)
Lehet6ség van felfliggeszteni a szonda miikodését (példaul sériilt kabel miatt).

Ez a funkcid azonban csak egy szonddval lehetséges 8 prébacsoporton. Azaz ez felfliggeszti az 1-es és a 10 -es szondat, de
nem gatolja az 1 szondat és a 3 szondat egyittvéve

Az érint6képerny6 oldalan riasztdsok jelennek meg a biztonsagi kiiszobértékekrdl.

1T 76.4]5 T 23.3|]3 T Z3.7p3 T 23.4|
mem) || C[54-5 M| c[35.0 | ¢[57.0| W[ c[57.0
2T 23.6|]6 T 22,918 T 2314 T 23.1
B B C|5T-0 H]CES?J&I'
3T 25|77 2T 23205 T 23.2|
ﬂc[a?',ia U HEE clw.«a g[ciw.a;
4 T 23.3|8 T 23,6127 22.6ji8 T 23.5|
gﬂcfs?.ﬂ gc|st.e ._J-::]E.?.a @lcisr.o |

g
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Képernydk

(Nyomja meg)

Nyomja meg a gombot a h6mérsékletérzékeld oldal eléréséhez

Overall instructions correction ]

1T 26.4|5 T 23.3]9 T 23,73 T 23.4
mlc|s4.5]|@|c[45. 2 |m|c[57.2 |@| c[57.2
o . 2 T23.6|6 T zzoteT 22,114 T 23,1
Az elsd 16 érzékeld jelenik meg ezen a f6oldalon mc[57-o|m|c[57-o|m|c[57 e |mc[57 @
o ] 3T 23.5|7 T 23,111 T 2z3.245 T 23.2
A 12 érzékeld eléréséhez nyomja meg a gombot wlc[=-olm c[= .2 |m| c[5.2 |m|c[7.2
4 T23.3[8 7T 236[i2T 2366 T 23.5
mlc|s7-e|@c[57.e|m| c[57.e @ c[57.@

Wi O
I

- NEXT | @i
#e

|

Nagyitson a szenzorra
Megjelent az adatok

o Erzékeld azonositd szama 1

o A hSmérséklet érzékels: T |
o A felhaszndlé altal definidlt C érzékeld készlete 1 T 26.4
* Kapcsolja ki az érzékel6t C|54.6

m

(Nyomja meg)

Overall instructions correction ]

ErzékelSk egy id6ben torténd leallitdsa 1 T2ZE.45 T 23.2|9 T 22,713 T z3.4
mlc|s4.5]|@|c[45. 2 |m|c[57.2 |@| c[57.2

e Valamennyi érzékel§ egyidejli hozzdadasaval vagy lekérdezésével Z T 23.6|6 T 2z.ofleT 2= 114 T 23.1
lehetséges J|C|5?.® Wic[s7.o|m|c[57.e|@ cl[s7.0

3T 23.5]7 T 23,111 T 23.215 T 23.2

e A bedllitott érték megvaltoztatdsdhoz nyomja meg a gombot, ésadja | |[H[C|57-2 B ¢|S7.@ [ C|S7.@ |H) C|57. @

vissza az értékét a megjelend szambillentylizet segitségével, majd 4T 23.3|8 T 23.602T 23.646 T 23.5
mlc|s7-e|@c[57.e|m| c[57.e @ c[57.@

Wi O
I

NEXT | @i
&

|
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OPCIO : FORGO FILTER

Dizajn

Forgé aspirator SS grill

¢ Panelkészlet a g6zkamra elvalasztasara.

e

¢ A forgé vakuumsziirével egyiitt:

> Keretméret 1,88 mx 1,88 m vagy 2,28 mx 2,28 m-t
hajtott lemezekbdl és csavart

> Rozsdamentes acél halé @ 0,4 mm huzalbdl, 1 mm-es
halébol
» Forgo vakuum a hald kézepén, és korbe szivja

¢ Centrifugalis Ventilator kapcsoladik (x)
porelszivéhoz (s)

Teljesitmény

* Kevesebb mint 10 mg/m3 por

ossterdes Keret méretek 1,88 m x 1,88 m vagy nagyobb

2,28 m x 2,28 m a modelltél fligg6en
Ellendrizze a kdvetkez6 pontokat:

e Agl6zkamra hossza 2,50 m legyen, és legyen elszigetelve a pdaralecsapddas elkeriilése érdekében, ezdltal elkeriilhetd
sz(r@ eltdmdbdésének veszélye.

e Aszaritogép legyen felszerelve a kovetkezs alkatrészekkel: porvédd nyildszarok.

e Abelsé térelvdlaszté lemezeket szorosan rogziteni kell a szivargas megel6zése érdekében, és ezaltal a porszirdn kivil
torténd atjutasat.
e A halénak tokéletes sikot kell alkotnia.
FONTOS:
Az aspirator forgatasaval kialakitott siknak tokéletesen siknak és parhuzamosnak kell lennie a halé sikjaval.

Miutan a dobozt a sz(ir6re szerelte, az izembe helyezés el6tt be kell allitani a szivofejet.

Ennek beallitdsdhoz a csapagycsavart kell beallitani.
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Csapagy a porelszivé oldalan Csapagy a motor oldalan

Forgd
porelszivd

Az porelszivo forgasi
irdnya: a szitaszovet

A kefe

érintkezése a e .
sziirével ,tlsztlt.asa llJt,an kel! ,
anélkiil, hogy elvégezni a halé mosasat.

karosodna

A ventilatorbdl kidramlé por:
+  SBC szarito esetén: forrd levegé szell6zése,a hiitési szakaszok folott elhelyezkedd helyen (lasd a csatolt diagramot
standard tipus SBC.N és SBC.L szaritora).

+  SBC.E szarito6 esetén: kozvetlenil a padlé alatt az Ujrahasznositd ventilator felett (Idsd az Economiser tipusu szaritd
mellékelt dbrajat).
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Szlir6k karbantartasa

A szlirés megfelel6 miikodéséhez:

Az 1 szlir6hdazat hetente kétszer tisztan kell tartani, attol fliggden, hogy a szivargas milyen jelleg(, vagyis a filter rostait,
annak részeit, porelszivoit, illetve a csdveket kell megtisztitani.

Ehhez kézi kefélés vagy nyomas alatti moso haszndlata ajanlott. Az utdbbi esetben alapos szarazt kell szellGztetni, mielStt a
szarito tisztitasa megkezddédik.

Nedves termény esetében (> 35%), gyakrabban kell ellenérizni a tisztasagot és esetleg ujra kell gondolni a tisztitasi folyamatot.

A szezon végén és minden tisztitas utan ellendrizze a kovetkezdket:

e Porgyljtés a csdvekben és a helyreallité ventilatorok
e AszennyezG6dések a szivofej szintjén ragadtak

e Aszlr6 és a tisztitokefe tisztitasa

e Falfestés

e Csapagyak kenése
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A folyamatos szaritokésziilékek miikodésének
szlirési elve

SBC. Standard

SBC. Economizer

|
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S %ﬁ, L
S
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=
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S
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R ous

R ou§

R ous

Y
| # N\
Nk

Forré leveg6

Poros levegd

=>» Poros levegd
->

=> Forrd levegé 1
=>» Forrd leveg6 2

= Ujrahasznositott levegd
->
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OPCIO : A SZARITO ViZPERMETEZO RENDSZERE

v' Atlizvédelmi rendszer a szarité minden folyoséjaban megtalalhatd, locsoléfejek diffzidival. Minden sav 3
locsoldfejjel rendelkezik. A folyosdk, ahol vannak:

AC : forré vezeték

AH : nedves légcsatorna filter
AH : nedves légcsatorna filter
nedves termény garat

ANANENEN

a szarito labanal egy szivattyut szerelnek fel, amely a modell utdn 1500 vagy 2000 literes tartalyt nyom.

Ha tullépte a levegGszondak biztonsagi kiiszobértékét, akkor a bemeneti aramkor szolenoid szelepje (az aldbbi abra)
automatikusan megnyilik.

A felhasznalénak manualisan ki kell nyitnia az elosztdcsatornan talalhato szelepek duzzasztogatjat (a 6. abran az alabbi abran),
hogy kivalassza a folyosot.

Ha a szolenoid szelep megnyitasaval van probléma, a felhasznalénak a meg kell nyitnia a kézi vezérlési szelepet, amely a szolenoid szeleppel
helyezkedik el parhuzamosan.

e
Leiras
Belsé vonalak
‘_/\
- A
G — [LILL]
= HoH F
| | I-
L —o 50— ]
- N | T
(&) I.ﬁ P —— ——
\ | ‘ U
S | ——
)
| \
|
g 2 000L
1 2 | 1 e—
[ o _— E—
L g g r Nomenclature :
T \ o N°1: szivattyu egység
‘-’D Y N°2 : nyomds szabilyzott
&, (4 N°3 : nyomaséezékels
\ N°4 : a tartaly alatti tisztitoszerkezetet
N°5 : magnesszelep és by-pass kézi szelep
N°6: 6 elési fejléc 4 db tobbsavos siits
adagoldasaval 4 kézi szelep
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A szarito folyosdiba szerelt szérofejek miiszaki ismertetdje

ErintSlegesen elhelyezett

folyadékellatas orvények nélkdl.
Stabil permetezési szog, egyen

szorofejek.
Felhasznalas:

Tisztitasi és mosasi folyamat,
gazszerl(i folyadékok és szilard

anyagok hitése, felszini
permetezés, légtisztitdkba

torténd permetezés, kémiai
rakciok javitasa, hab szabdlyozas

stb.

Series 422

. Tangential-flow full cone nozzles

Tangentially arranged liquid
supply. Without swirl inserts.
Non-clogging. Stable spray
angle. Uniform spray.
Applications:

Cleaning and washing process,
cooling of gaseous fluids and
solids, surface spraying, spray-
ing onto mals in air washers,
improving on chemical reac-
tions, continuous casting, foam
control.

Szarit6 leveg6folyosdjan hasznalt fuvoka:

Material: Brass/316 T)

Dimensions. [mm] Waight
G | L | kg | Ly | Hi | H | Hex | Bress
174 BSFT 280 | 200 | 100 B0 | 205 | 120 | 43g
38 BSPT 360 | 250 | 100 | 110 | 265 | 120 | 105g
1/2 BSFT 435 | 335 | 130 | 200 | 400 | 270 | 2809
3/4 BSPT 580 | 380 | 145 | 235 | 570 | 380 | eedg
1 BSPT 760 | 485 | 170 | 275 | 860 | 410 | 1.330g
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(kovetkezd)

Elosztdcso kézi
zarészeleppel

Elosztdcsd kézi
zaroszeleppel

Szolenoid

Szivattyu

Tank 1500 L

FIGYELEM
SZEZON UTAN, URITSE KI A TARTALYBOL A VIZET iGY MEGELOZVE A FAGYAS KOCKAZATAT
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OPCIO : TAVOLI FELUGYELET

1. Eszkoztarak bemutatasa

1.1 Felsé eszkoztar

‘%’ Nyissa meg a kezdélapot

Hozzaférés az adatgorbék oldalhoz

Technikusok oldala (rendszergazdai jelszéval érheté el)

Lépjen ki az alkalmazasbdl. Megjegyzés: Csak rendszergazda jelszéval érhetd el.

s |® e [®

A felhasznalé megvaltoztatasa. Megjegyzés: A technikus engedélyével valoé kapcsolat,
hozzaférést biztosit a felhasznalévaltas menihoz.

)
4

1.2 Eszkoztar riasztasok

Aktiv riasztasok torlése.

Hozzaférés az «Riasztasi napld» oldalhoz

Hozzaférés az« Aktiv riasztasok » oldalhoz.

S

Doc 14.39q — CONTINUOUS DRYERS WITH PLC CONTROL PANEL HMI - Edition 07/18

101/109



NORMAL CYCLE
CORN
CYCLE WITH |
PREVENTION 5

Filling

Continuous Drying

Continuous Cooling D
Temporised Cooling |:| #
Emplying D I

)i
bl

1

R ey
o~

SBCLE modellhez szintén létezik fGoldal

2.1 Bemutatas
A f6oldal a kvetkez6kbdl all:

A) Egy ellendrzési teriilet, amely lehet6vé teszi:

1) A szaritasi méd kivalasztasa a termény tipusatol fuggben.
2) Az el kitarold, a kiirt és az alacsony szint Gizembe helyezése, izemen kiviili helyezése
3) A ciklus kivalasztasa.

B ) A szaritogép abrazoldsa, amely mutatja a valds idejl informaciokat

(H6mérsékletek, motorok mikodési dllapota, Szint stb.)

C) A szarité miikodését befolyasold kiilonb6z6 paraméterek olvasasi és modositasi teriilete (lasd 1.3 fejezet).
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2.2 A grafikus elemek szinkddja

A szarito grafikus abrazoldsat képezd targyak kozil néhany megvaltozik az dllapotuknak megfelel6en. A
kiilonb6z6 szinek jelentése, melyek minden objektumnal k6zosek, a kovetkezé:

=

[ -
.%J‘ Szlrke: Megallt (vagy bezarva a redéknél)

I'-__III Z6ld: MUkodd (vagy nyildszdrdk szdmara nyitva)

=i Piros: hiba

2.3 Paraméterek modositasa

Az egyes paraméterekhez vald hozzaférést a felbukkand oldalakon keresztiil az alabbi ikonok megnyomasaval lehet végrehajtani:

7

A paraméterek valtozasa a kovetkezé:

Kattintson barmelyik paraméter szerkesztésre a kovetkez6 mddositdsi ablak megjelenitéséhez

saisir valeur X|

| 0,00
7 8| 9| N
4 5 b
1 2 3 \ A szamokkal irja be az értéket
b
1] - Clr
J
Ok Annuler

\

ErGsitse meg vagy torélje
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3. Adatgorbék oldala

3.1 Bemutatas
A gorbék oldala grafikusan abrazolja a szarito felsé és also forrd levegbjének h6mérsékletét.

SETrIENE

il s B oo B be

Aitnrescmor des Dijets Echele Uriek Tendenece i

g s

3.2 Adatgorbék dossziéjanak megnyitasa
A felligyelet ujrainditdsakor meg kell adni a szoftvernek a megtekinteni kivant gorbék nevét.

Ennek érdekében tegye a kbvetkezbket:

1tKattintson az
ikonra 2 | “a,
"hozzaad"
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R\ Y

(Kovetkezd)
Drfnrl: filtre de A=cherche
Conrection: | jucahact
2-Kattintson

a keresésre

Ajuter des plunes ders:

| NouieaU parficay - |

Type Flume
[ -
Nom ce I3 Phime
| commentzins
LT T | | Do outsr |
Tag Commentare Type Pume Mam Flume: Parneau

Cefink ke flire de Redherche

Cannecton: |k_x:ﬂn:t

Tipe: Tencences
i Récultat
3-Valassza ki a R e

kivant gorbéket,
majd kattintson a
"Hozzaadas" ~ [
gombra

L& TEMP_GRAIN

=|
Clster ¢ Comrent. | recercne ‘
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0 Feria... 518 e
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1-3cf3

Teg Commentaire

Type Plume Mo Piume Pameay

FEABZE (aw

o ERer e

38

v T

=P ==

P a0 105 00 | e B EUSURCIR BN 1Y NN B =
Atverescmo des Degets Echele Urité

Tendence i

AR 10 Sl 1
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4. Szondak oldala
Figyelmeztetés: Biztonsagi okokbdl egyszerre nem lehet tébb mint egy szondat deaktivalni 8
csoportonként.

Csoport 1: 1-8 szonda

Csoport 2: 9-16 szonda
Csoport 3: 17-24 szonda
Csoport 4: 25-32 szonda

Jelenlegi

Szondak szama hémérséklet

Activacid / Deaktivacio Beadllitasi pont
gomb
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5.Technikusi oldalak

T

5.1 Bemutatas
A technikus oldal hozzaférést biztosit a szarité beallitdsahoz. Az ezen az oldalon térténé hozzaférés azt jelenti, hogy a
felhasznald "CFCAI" technikusként jelentkezett be.

5.2 Paraméterek modifikalasa
A fehér téglalapban tarolt 6sszes paraméter médosithatd. A mddositasi modszer ugyanaz, mint a - masik oldalon (lasd 1.3
fejezet).
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6.Aktiv riasztok oldala

6.1 Bemutatas

S S e S ——_—_—_—_——
2 E Al 4[] [© 2 8){[e]
2 2 Al &[] [H N acts Cfcai (8] [#]

ke | . —
Dan DnTim .« | Deae e | ¥

Az aktiv riasztasok oldala aktiv és inaktiv riasztdsokat jelenit meg, amelyeket az lizemeltet6 még nem torolt.

6.2 Riasztok részlete

OnDate | OnTime | Desc
08:27:11 DEFAUT RUPTURE SONDE §13

19/04/2017
A

1

A

Riasztd idGzités

Riasztas ddtuma

Riasztas részletei
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7. Aktiv riasztasok napldja

21 = ) - 10
FEAEE™ Cfcai] i &=

e~ wes o | . || S g

12042017 ogaTn DEFAUT RUPTURE SOMDE 13

19085201 7 BB DEFALIT MANUTENTION

19042017 0E1555 DISJONCTION BRULELR

1202017 OB 1553 DEFAUT RUPTURE SONDE 513

1M T QBATGT DEFALT BEBT AR

1amne0 T 0B0B 38 DEFAUT RUFTURE SOMDE 513

19042017 OB0E38 DEFAUT DEBIT AIR

190 T 080838 DEFAUT MANCUE FLAMME

7.1 Bemutatas

A riasztdsok bejelentkezési oldala megjeleniti a szoftver telepitése 6ta bekdvetkezett 6sszes riasztast. A

riasztasok és a menik megjelenitése azonos az aktiv riasztasok oldalan.
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