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1 BEMUTATAS

Az SNST 2150 tisztito felfUggesztett szekrény tipusy, mely vizszintes és korkdrés mozgdsra képes.

Constructeur Francais depuis 1868

Kivald ardnyban tisztit minden tipust nedves vagy szdraz gabonafélét. A nagyobb

szennyezddések mérete nem haladhatja meg a 150mm-t és a keverék maximum 6%-at teheti

ki, melybdl 3% kdnnyebb részecske.

ADATOK:

SNST 2150 TISZTITO

Szétvdlasztasi felllet 9°-ndil :
Rostdldsi felUlet 12°-ndil :
Szennyezddések :

SUrUseg :
Nedvességtartalom :
Motorteljesitmény :

Tisztitd méretei :

Magréteg szélessége kimenetnél :

Tisztitd sUlya Uresen :
Névleges fuggdleges erd :
Er6kifejtés eltdbmdbdéskor :
Forgdsi frekvencia :

Vizszintes forgdsi eré a felijebb
jelzett frekvencidn :

ORANKENTI TELJESITMENY

7.6m?;8x(1x0.95m)

7.6 m?2;8x(1x0.95m)

6%, 3% kdnnyebb részecskével
0.75

14%

3 kw

256 mx3.02m/h=1.98m
2x0.95m

2300 daN (kdzel 2300Kg)

4 pontban egyenként 700 daN
4 pontban egyenként 950 daN
4.2 Hz

4 pontban egyenként 50 daN

A termény ordnkénti dthaladdsdnak mennyisége olyan értékektdl figg, mint:

- a termék tipusa és sUrdsége, nedvességtartalma,
- a kivant tisztitasi minéség (dtlagos vagy alapos),

- a rostdk perforaciojanak méretei kUlonbdzd termékeknél ...

VALOGATO-TISZTITO
SNST 2150
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Constructeur Francais depuis 1868

ROSTAK PERFORACIOI (leggyakoribb felhaszndldsok):

. TL 1.5 X 20 vagy
ATLAGOS TR @12 ol lomesz 100 %
i TL 1.5 X 20
BUZA ALAPOS TR @10 TL 2 X 20 70 -80 %
TL 2.5 X 20
NAGYON ALAPOS TR @8 TL 2.2 X 20 50 %
ATLAGOS TR @12 TL 1.5 X 20 100
ARPA ALAPOS TR @10 TL 1.5 X 20 70 %
NAGYON ALAPOS TL5 X 30 TL 2.2 X 20 55 %
ATLAGOS TR @15 TR @5 80 %
KUKORICA ALAPOS TR @14 TR @6 75 %
NAGYON ALAPOS TR @12 TR @6 70 %
VADZABBAL TL3.5X 20 Teli lemez 40 %
ARG VADZAB TR @3 vagy TR B3.5 Teli| 16 — 45 %
NELKUL vagy TR @4 vagy TR @4.5 cliemez DR
, 1 0
NAPRAFORGO ATLAGOS TR @12 TR @2.5 vagy telilemez 25 %
ALAPOS TR @10 TR &3 20 %
BORSO ATLAGOS TR @12 TL 4 x 20 75 %
ALAPOS TR @9 TL 4.5 x 20 55 %
LOBAB ATLAGOS TR @11 TR @6 75 %
ALAPOS TR &9 TR 6.5 55 %
A ATLAGOS TR @10 TR @4 75 %
SIOJABAB ALAPOS TR @10 TR @3 55 %
ATLAGOS TL 4.5 x 20 TL 1.5 x 20 55 %
ZAB ALAPOS TL 3.5 x 20 TL 2 x 20 45 %
NAGYON ALAPOS TL 3.2 X 20 TL 2 x 20 26 %
ATLAGOS TR @12 TL 1.5 x 20
CIROK ALAPOS R &6 TL 2 x 20
ZABDARA TL 3.5 x 20 TL 1.5 x 20
LEN TL 2.5 x 20 TR &2
MAK TR @1 Teli lemez
RQZS TR &5 Teli lemez
KOLES TR @3 Telilemez

Megjegyzés : TR = korlyuk / TL = réslyuk
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1.2 MUszaki adatok
Lasd a szerz6dés vazlatrajza.

1.3 A tisztitd mUkddési elve
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Constructeur Francais depuis 1868

1) Elosztd szekcid elbszivassal:

A tisztitandd termék az adagoldba, innen pedig az elosztdba kerdl. A
lemezmegtartds lehetéveé teszi egy egyenletesen elosztott réteg
kialakuldasat és az eldszivast.
A kovetkezd elosztasi vagy adagoldsi konfigurdciok alinak rendelkezésre:
- kiegyensulyozo elosztd
- csappantyys elosztd
- alveoldris adagold

2) Rostdld:

A rostdld korkodrés mozgdst végez, mely a tdmeg excentrikus forgatdsa révén jon létre.

Egy elosztérészbdl, valamint 2 rostarétegbdl dll.

A termék keresztUl halad az eloszté berendezésen, ami a 9°-ban dontott tisztitérostat Iatja el.
A hulladék a gép aljdba terelddik, majd tadvozik a “Nagyméret( hulladék™ kivezetdn at.

Ezt kbvetden a termék a 12°-ban déntdtt rostara hullik, 6sszegydlik, majd tdvozik a "Jo
termék" kivezetdn at.

A kisméret( hulladék, mely atjutott a rostdkon, szintén alul gydlik ssze és kivezetddik a
"KismeretU hulladek" kimeneten at.

3) Kiegésrzitd tisztitd megolddsok:

Elszivocsd

Adagoldécsd

Hatso/felsd/kdzbs taguldsi kamrdk

SEPU fisztitok (elszivocsd és taguldsi kamra kombindcidja) B vagy C tipusu.

Megjegyzés:

A fisztitbberendezés mikddéséhez szukséges egy kulsd elszivd, mely csatlakoztatva van az
elszivocséhoz és az elosztéhoz.

A csének rendelkeznie kell l€gdram szabdlyozd szeleppel.

A hulladékgyUijtéshez valogatdeszkdz felszerelése szUkséges: ciklon vagy filter forgdszeleppel.

VALOGATO-TISZTITO , p S084-(E)-802
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2 KEZELES

Constructeur Francais depuis 1868

A berendezés mozgatdsa elétt gydzddjdon meg réla, hogy mind a négy mozgatd fogantyl a
helyén van.

Suly: 2300 daN (kb.)

A kdtdzésnél tartsa be a maximum 90°-0s szdget az emeldgyUrik megdvdsa érdekében.

A berendezés szdraz, kUlsé id&jarastol védett helyen tdrolando.

VALOGATO-TISZTITO , p S084-(E)-802
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3 UZEMBE HELYEZES

Constructeur Francais depuis 1868

Az SNST 2150 ftisztitot kemény talajra kell helyezni a stabil munkavégzés érdekében.

A berendezés 4 alatGmasztéjanak teljesen vizszintes helyzetben kell lennie. Haszndljon
dllvanyt, ha sziikséges.

FUggdleges erék, normdl mikddeés: 4 x 700 daN *
Esetenkénti tultoltédes (eltdomdbdeés): 4 x 250 daN
Vizszintes forgatd erdk: 4 x50 daN
Forgdsi frekvencia: 4.2 Hz

Telies méretek, be- és kimeneti karimaméretek, talaj méretek:
megtaldlhaték a SJC dltal kibocsatott egyedi mUszaki adatiapon.

A berendezés el6tt hagyjon szabadonl1.2 m-t a rostacsere miatt.

A talpakon @18 mm atmérdjU lyukak vannak, M16-os csavaroknak.
A berendezést [dbanként minimum 2 pontban rogziteni kell.

Talajhoz régzitéskor kériltekintéen ellendrizze a keret szintbe helyezését és ékelését mindkét
irdnyban: ezek a lépések meghatdrozok a rostdld j6 mikddéséhez.

A bemenethez csatlakoztasson gyUjtékamrdt 1Tm magasan Ugy, hogy az ne zavarja az elosztd
muUkodéset.

Az adagoldnak fuggdlegesen kell elnelyezkednie.

*Megjegyzés:

Ezek az értékek és utasitdsok standard elosztdval rendelkezd SNST 2150 esetén
érvényesek. Felszereltségtdl fUggden ezek valtozhatnak.

= Méretbeli kérdés esetén tekintse meg a SJC dltal kibocsatott egyedi
mUszaki adatlapot.

VALOGATO-TISZTITO , p S084-(E)-802
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VAN

Constructeur Francais depuis 1868

A berendezés f6 tdpegysége (motor és tavolsdgérzékeldk) az elUlsé részen taldlhatd
kapcsoldédobozba van bekdtve (MUszaki lap $132-(A)-017).

Mindkét biztonsagi érzékeldt dllitsa OR dlldsba.

A megszakitd teljesitménye a motor elektromos adatainak ismeretében kerll megaddsra.
SzUkséges ismerni tovabbd a révidzarlat valodi teljesitményét a kapcsoldddsi ponton.

A motor és az elekiromos berendezés kdzti kapcsolat-megszakitdsrdl segédérzékeldvel ellGtott
szétkapcsold gondoskodik, amelynek a "tap" érintkezdk eldtti nyildsa vezérli a szétkapcsoldst.

A biztonsdgi berendezés semmilyen kérilmények kézt nem lehet pdrhuzamosan bekétve.

@ 1. Foldelés

A berendezés foldelése kotelezd.
@ 2. Hémérséklet-érzékels
A 21-es zona csapdagyhdzdba hdmérséklet-érzékeldt kell szerelni.
3. Intenzitas-szabdlyozé
A szabdlyozdt a felhaszndld telepitheti.

4. Eltomodés-érzékelo

A felhaszndlo telepithet lefelé és felfelé iradnyuld eltdmddés-érzékeldt is.

Nagyon fontos, hogy a rostdlénak teliesen mozdulatlannak kell lennie Ujrainditds elétt. Ez azért
kiemelten fontos, hogy a fuggesztett szekrény hataskdrén belUl tudjon maradni. Ezért fontos
az automatikdba inditas-késleltetdt telepiteni, melynek értéke nagyobb, mint a flggesztett
szekrény mozdulatlansdgiideje (2 és é perc kdzott).

Figyelmeztetés:

Az datlagos inditasi (és ledllitdsi) kdrben eldbb kell elinditani az elszivo ventildtort, mint a motort
(késleltetett inditds). Ugyanennek a ventildtornak a ledllitdsat a berendezés bdrmilyen
mozgdsdnak ledllitasa utdn kell végrehajtani.

VALOGATO-TISZTITO , p S084-(E)-802
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MUszaki lap S132-(A)-017: elekiromos csatlakozdk

Constructeur Francais depuis 1868

Figyelem:

Me inditza be a gépet
a keésleltetett indita
czatlakoztatdsa és
beallitisa elétt (2-6
perc).

1 - Kapcsoloszekrény

TR
prad |
2 ) |

[ES

— N
(A) (B)
(A)- Tapegység 3-fazist ~400V 50 Hz 3-FEKMOTOR:
SNST 500-NSAGRI50 0,75kW fékmotor 220/380V ~3-fazisti 50Hz 1500 rpm

PTAG 312-SNST 1150-NST1133  1,5kW fékmotor Védelmi szint: IP55, F osztaly
SNST 2150-SNST112-SNST212-

NST2133-SNSBIO100 3kW fékmotor A 400V DC tekercs taplalasa a kapcsoloszekrényben
SNST 3150-SNST224-SNST236 4kW fékmotor elhelyezett egyeniranyitd cellabodl térténik.

SNST 4150 9kW motor i)

(B)-Erzékelék csatlakoztatasa: 10...36V DC
2 érzékel6 [FM IG511A:

ol B
0 | L
=.3EZI "
Kapcsolasok ugyanazok, mint a fék nélkili motor
ALTALANOS ADATOK: SeEiERen
M18 fémboritas Kapcsolas 380V esetén:

Fesziiltség: 10-36V DC PNP

Atex 3D (22-es térség): Ex 11 3D IP55 T125°C
Normal allapotban nyitva (NO)

3 drét

Kiterjedés 12mm nem arnyekolt (nb)
Csatlakozas: M12

Ennél a motornal nem lehetseéges a csillag-delta
motorinditas.

(*)Ezek az adatok informacios jellegliek: minden
esetben vesse Gssze a géphez kapott adatokkal.

VALOGATO-TISZTITO , p S084-(E)-802
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Constructeur Francais depuis 1868

Néhdny esetben indokolt lehet az alapbedllitastol eltérd érték bedllitdsa. A biztonsdgos és
helyes mUkoddés érdekében amplitudod- vagy frekvenciavdaltas eldtt mindig konzultdljon az SJC-
vel.

Elséként gydz&djdon meg réla, hogy a szdllitds és mozgatds nem valtoztatott a felfUggesztés
erdsségéen.

Tavolitsa el a négy mozgatd fogantydt, hogy a tisztitd hdza szabad legyen.

Mozgatd fogantyuk

, p S084-(E)-802
SNST 2150 TECHNIKAI UTMUTATO Frissitve : 09/12/2020
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Constructeur Francais depuis 1868

Ellen&rizze, hogy a feszités egyforma-e mind a négy felflggesztésen. Amennyiben nem,
tdmassza ald a megfeleld talpat.

A rostaszekrény a kerethez igazodik, ellendrizze, hogy a keret vizszintben van-e.

A motor csatlakoztatdsa eldtt gydzadjon meg a kdvetkezdkrdl:
- az elszivé csatlakoztatva van a portalanitéhoz,
- csOvek bekdtése végrehaijtva,
- arostdld és a csé kdzotti tavolsag ellendrizve (IGsd kdvetkezd oldal)
- arostdk és a gumigolyok a helyUkdn vannak,
- a rostak megfeleléen rogzitettek,
- az qjtok teljesen zarva,
- a szénrudak megfeleléen vannak feszitve (rugalmasan, de nem csUszkdinak),
- a feszités egyforma mind a négy felflggesztésen. Ha nem, az adoft talp
aldtdmasztva
- a felfUggesztett rostaszekrény a kerethez van igazitva,
- a hajtészijak feszesek,
- a biztonsagi kabelek nem gdatoljgk a mozgdst,
- a biztonsdgi érzékelbk csatlakoztatva és bedllitva,
- a csapagyak megolajozva,
- nem maradt a berendezésben nem odavald szerszdm,
- idegen test nem gdtolja a mozgdst,
- a szdllitaskor haszndlt négy sarga mozgatd fogantyu eltdvolitva.

A biztonsagi kdbeleknek ilyen kdrilmények k6zott is lazanak kell lennitk (kérdlbeldl 10 mm): ha
nem, korrigdljon a helyzetUkon.

Amennyiben a fent leirt ellendrzések megtorténtek, a tisztitd biztonsdgosan elindithatd.

VALOGATO-TISZTITO , p S084-(E)-802
SNST 2150 TECHNIKAI UTMUTATO Frissitve : 09/12/2020
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Constructeur Francais depuis 1868

Elszivocsd esetén (standard): Adagoldcsd eseten (opciondlis):

140

u

TOmitékefe

Az elszivocsdvet vagy adagoldcsdvet a fent dbrdzolt helyzetben kell tenni, tavol a
felfUggesztett szekrénytdl (Iasd feljebb).
A tdmitékefének egy szintben kell lennie az elszivocsd tomitdlemezével.

VALOGATO-TISZTITO , p S084-(E)-802
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Constructeur Francais depuis 1868

4 HASINALAT

Inditds utdn azonnali a mozgds. A 2 mozgdsszabdlyozo figyelésével ellendrizze, hogy nem lépi
tul a megengedett 28 mm-es amplituddot. A mozgdsnak korkdrdosnek vagy enyhén elliptikusnak
és stabilnak kell lennie.

/////

k6z6tt) megvaldsul és elegendd; Ujrainditds eldtt ajanlott megvarni, hogy a mozgds
teliesen megszinjon.

Ellen&rizze a felfUggesztést 2 dra munka utdn.
Ne muUkddtesse a tisztitdt, ha a rostdk nincsenek régzitve.

Allitsa be és ellenérizze a megtisztitott termék mindségét és dramldsat.

Allitsa be az elosztdcsd ellenstlyozd lapatjait, a termék igy egységesen fog szétoszlani a két
doboz kdzott.

Allitsa be a csappantyl ellensilyat az elszivocsd bemeneti részében. Optimdlis mikédéskor a
csappantyl enyhén hozzdér a termékhez. Az ellensulyt a termék tipusanak, siriségének és
aramldsi mennyiségének megfeleléen kell bedllitani.

12 és 24 oranyi mUkddés utan ellendrizni kell a széncsdvek feszességéet. Ezt kbdvetden 15
naponként lesz ellendrzés. Ellendrzésre kerUl, hogy nem tortént-e elcsuszds vagy idd eldtt
bekdvetkezett torés.

A porgyUjté dllapotat és mikodését naponta ellendrizni kell, hogy elkerilje a potencidlis
gyujtoforras kialakulasat.

VALOGATO-TISZTITO , p S084-(E)-802
SNST 2150 TECHNIKAI UTMUTATO Frissitve : 09/12/2020
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Constructeur Francais depuis 1868

- Arostdkhoz az elUlsé ajtdk kinyitasaval fér hozza.

- Az elsé rosta eltdvolitdsdhoz, csavarja ki a mindkét oldalon elhelyezett csapszeget (1)
a kurblival (2).

- Forditsa ellendlidsig. Ne fejtsen ki erét.

- Tavolitsa el a rostakat (5) a kampd segitségével (3), a golydtdmasztékok (4) a
helyUkdn maradnak.

- Az alsé és a felsd rosta @6 csapszegekkel van dsszekdtve.

- Uritse ki a vezet&sineket és az elUlsé ajtot.

- Ugyanabban az irdnyban helyezze vissza a rostakat. Mieldtt rogzitené a rostdakat,
gy6z46djdn meg réla, hogy a vezetdsinen a helyUkre pattantak.Felesleges nagyobb
erét kifejteni.

- Ne mUkodtesse a tisztitdét, ha a rostdk nincsenek rogzitve.

- Inditds elétt az ajtdkat zdrja be.

I~

VALOGATO-TISZTITO
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5 BIZTONSAG

Constructeur Francais depuis 1868

A sarkokndl taldlhato laza kdbelek megtartjgk a fUggesztett szekrényt abban az esetben, ha a
felfUggesztés megadnd magdt. E kdbeleket szabadon kell hagyni: azonnal dllitsa le a tisztitot,
amint a fUggesztett szekrény ezeken a kdbeleken 16g.

Szabdlytalan mozgds (I6kések) vagy nyulds esetén: a két szemkdzti szélen taldlhatd
tavolsdgérzékeldk kontrolldljdk a kér alaku bUtykdket.

Ledllitaskor ezeknek az érzékeldknek a bUtykdk kézepén kell lenniUk, érzékelési tavolsdg 5-10mm.

Javaslatok:

Ezeket az érzékelbSket semmi esetre sem lehet lekapcsolni.

Hasonldképpen, a bUtykdk nem lehetnek tul nagy méretlek.

Ha inditdskor vagy munka kdzben, a rostdld tilhalad az ellendrzott terlleten, be kell avatkozni a
folyamatba és kivizsgdini az okdat.

Lehetséges okok:

-Termék halmozddott fel a be- vagy kimenetnél és eltdomdédott a rostdlo.

-A felfUggesztés megadta magat: a szekrény nincs szintben és egyenetlendl oszlik el
benne a termék.

-A keret egyes részei meglazultak.
-A motor teljesitménye nem elég az egyenletes termékdaramlas biztositdsdhoz.
-A talaj, amelyre a tisztitot telepitették, instabil.

1) Mozgdsban Iévé elemek védelme:
é% Ez a tipusu gép normdl haszndlat sordn nem helyezhetd vedéfedél ald. Ezért a felhaszndlonak

kell kijeldInie azt a terUletet, ahova tilos belépni, mindezt az NF EN 294 szabdlyozdssal
Osszhangban. A berendezés kdré egy 1,4m magas korlat elnelyezése javasolt 1,1m-re a tisztitotol.
A korUlhatdrolt zéna veszélyeire tablaknak kell figyelmeztetnitk, csakigy mint a jogosulatian
vagy hozzd nem érté haszndlatra.

2) Inditds

Minden inditdsi folyamatot felGgyelni kell az elejétdl a végéig, meggydzddve arrdl, hogy nem
tartdzkodik senki a fent emlitett korGlhatdrolt zondban és, hogy teljestinek a haszndlattal
kapcsolatos eldirdsok.

3) Altaldnos inditds

Amennyiben a fent emilitett tisztité mikodtetésével kapcsolatos korldtozdsok betartdsa
biztosithatd, a gép biztonsdggal elindithatd a felhaszndld sajdt sémdja alapjan. Mindez
természetesen abban az esetben, ha az elektromos csatlakozdkrdl szolo fejezet minden
utasitasa teljesdl.

@ 4) Elszivds:
Az elszivot a tisztitd minden egyes haszndlatakor mUkddtetni kell.
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Constructeur Francais depuis 1868

6 KARBANTARTAS

Kenési pontok

A kendanyag mennyisége akkor elegendd,
/ ha enyhén kifolyik a csapdagybdl.

> Kenés:
Ajdanlott kendanyag: barmilyen markdju -30°C és 110°C k6zott mUkodo litium zsir.
Kenés gyakorisdga: folyamatos haszndlat esetén 20 naponta vagy 500 érédnként.

>

Altaldnos beavatkozds:

A csapdagyakat a tdbldzatban megadott adatok szerint, maximum 10 évente cserélni kell:

Elettartam ordban 80 000 72 000 40 000

Megjegyzés:

>
>
>

>
>

VALOGATO-TISZTITO

A feltUntetett élettartamok elméletiek, normdl haszndlat esetén érvényesek.

Az adagoldt, a kimeneteket, stb. rendszeresen tisztitsa meg a felhalmozddott anyagtdl.
Havanta legaldbb egyszer vegye ki a rostakat és ellendrizze a rostafelllet dllapotat,
elkerUlve ezzel a termék felnalmozdddsdt a szekrényben.

Visszahelyezés elétt a rostdkat alaposan tisztitsa meg.

Ellendrizze a szalagok feszességét (hUvelykujj nyomdsa alatt 10 mm elhaqijlds).
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en solutions de triage, calibrage, tamisage

6.2 FelfUggesztés Osszeszerelése vagy cseréje

A felfUggesztés részei:

(C) oldal : kUpos bemenet

1- M16x50 Hatsz6g csavar
2- Szénszdlas rud

3- Szoritd (35129)

4- g16 Alatét

5- M16x60 Hatszdg csavar
6- SzoritohUvely (35132)

7- FUggé rogzitd

8- Biztonsagi kabel

9- Kotélsziv

10- Kdbelszoritod

« Ugyelien a szénszdlas rid régzitéjébe helyezett csavarok hosszdra.

A 60mm hossz KIZAROLAG abban a pontban megfeleld, ahol a figgd
A régzitd (7) is jelen van.
Minden mds régzitési ponton 50mm hosszU csavarokat kell haszndini.
TUl hosszu csavarok haszndlata esetén fenndll a szdlszakadds veszélye!
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(A) - Hamis ridacél helye (kifelé)
(B) - Biztonsagi kdbelek helye (kifelé)
(C) - Szénrudak helye (befelé)

A szénrudak adapterhivelyekkel vannak beszoritva. (Idsd elézé dbra).

> Mindkét tengelyen vald bedllitdsdval hozza szintbe a figgesztett szekrényt.
> R&gzitse a szekrényt a 4 f6 megerdsitési pontban, Idsd aldbbi dbra:
T

AL

Alsd o
keresztrid

[ Az oldalsé kimeneteken

(
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> Allitsa be a felfUggesztett szekrény magassagat.
A peremrdgzitd csavarok kozti tavolsadgnak elméletben 1170mm-nek kell lennie.

Constructeur Francais depuis 1868

A > A lefedett magassag elegendd lesz ahhoz, hogy meghaladja a szoritohUvelyeket.

Nyissa szét a szoritohUvelyeket, helyezze bele a szénrudakat (kUpos bemenet befelé),
dllitsa a szoritohUvelyeket a peremekbe, majd rogzitse 230 Nm nyomatékkal.

A szénrudak megfeleld szoritdsdhoz fontos a szoritdhUvelyek helyes poziciondldsa.
A résnek pdrhuzamosnak kell lennie a szekrény oldaldval és minden perem kUlseje felé kell
mutatnia.

JAVASLATOK:
> A szintet gondosan dllitja be, mert ez befolydsolja a helyes mikddést.
> Maximdlis eltérés: + Imm hosszdban és széltében.
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Constructeur Francais depuis 1868

1 1 Fékmotor 3kwW 1500 tr/mn PCMEMOTO01
2 3 SPZ szalaghosszusdg 2120mm PCMECOUO1
3 8 Tisztitérosta Perforacié alapjdn
4 8 Térérosta Perfordcid alapjdn
5 16 Golydotdmaszték 81656F

16 Felt for balls support width 26 x 25mm PCACFEUO1
6 720 Fekete rostatisztitd golydk FAD0013
7 2 Csapdgy 22311 E @55x120-43 PCMEROUO1
8 2 Ajaktdmités @55x72-10 PCMEJOIO1
9 2 Ajaktdmités @65x85-10 PCMEJOIO02
10 12 Szénrud @8, L = 1300mm 853-7019
11 2 Helyzetérzékeld ATEX IFM IG 511A PCELDET05
12 24 SzoritéhUvely a szénrudakhoz 853-3027
14 10 m Ontapadds ajtdszigetelés 35 x 4 PCACMOUO01
15 2 Biztonsagi kdbel Ig: 1200mm 83032
15 2 Biztonsdqi kdbel Ig: 1400mm 83032-01
16 4 Kotélsziv PCACCOS01
17 12 Kdbelszoritd PCACSERO1

4m Ontapadés ajtészigetelés 30 x 20 PCACMOUO02
3 TEémMitéhively 81271
4 m Kdbelkdtegeld PCACCOL01
6 Kdbelkdtegeld csiga PCACCOL02
Megjegyzés:

Az dnkioltd és antisztatikus szijatvitelek a beszdllitd altal tanusitva.

VALOGATO-TISZTITO
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“HNEIDER JAQUET en solutions de triage, calibrage, tamisage

Szoritdcsavarok potalkatrészei:
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Leirds Kéd
1 4 Osszekdtd szoritdesavar, révid 853-SE0004
2 4 Menetes blokk 83679
3 4 Osszekdtd szoritdesavar, hosszu 853-SE0014
4 4 Menetes blokk 83658
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Rostardgzité potalkatrészei:

1 1 R&gzitdgyUrl sima 853-3031
2 1 MUJkodtetd anya 81533A

3 1 ROgzitérid felsd rosta 853-SE0021
4 1 ROQgzitérud alséd rosta 853-SE0022
5 1 MUkédtetd rid 81680A

6 1 Szoritéanya sima 81681A

7 1 Szoritbanya menetes 81682B

8 2 Rudvezetd 81687

9 1 ElUIsS zdrdlemez 81688D
10 | 1 Baloldali véddlemez 81689A
11 1 Sasszeg G01 @4x24 PCBOGOU4X24
12 2 R&6gzitégyUrd E @12 PCBOCIR01
13 2 Fék anya M10 PCBOECF10

Megjegyzés:

Az alkatrészek jobbos vagy balos rendszer kiépitésére elegenddk.
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