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LZ-1300
nagysebességli CNC megmunkalokozpont

(Hlusztracid, a gép végsd megjelenése eltérs lehet)
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Optimalizalt gépkonstrukcio

° Egyedi tervezési, nagy merevségl T forma gépfelépités.

e  Atorony szélessége azonos a gépalappal. Az asztal a mozgdstartomany teljes hosszan van az alapra szerelve,
biztositva ezzel a maximalis pontossagot és megbizhatdsagot.

e  Atorony szildrdan rogzitett az alaphoz, amit tovdbbi rezgéscsillapitast nyujt a nagysebességl megmunkalds
alatt.
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Harom ponton alatamasztott kialakitas

o  Alegjobb pontossag elérése érdekében az asztal alatdmasztasa a mozgastartomany egészén biztositott.
o  Ezzel elkeriilhetd a bedllitasbol eredd csavarodas.
o A mikodé feliiletek kézzel hantoltak.

Three-point support construction

Gorgos, linearis vezeték mindharom tengelyen

JellemzGje az elérhet6 nagy el6tolasi sebesség, ellenalld nagy témegl terheléssel szemben, hosszu
élettartam.

Nagy gyorsulas mindharom tengelyen, ezzel cstkkentve a megmunkalasi 6sszid6t, emelve a gazdasagi
mutatokat.

Gyorsulas: X tengely: 0.8G, Y tengely: 0.9G, Z tengely: 1.0G
Gyorsjarat 3 tengelyen: 30 m/perc
Palyafliggé maximalis el6tolas: 20 m/perc
Pozicionalasi pontossag: 0.004/300mm

0.003/300mm (HEIDENHAIN mérdléccel)
Ismétlési pontossag: +0.002mm (HEIDENHAIN mérdléccel)

A sulykiegyenlités G2.5 gyorsulasra kalibralt.
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Kenésrendszer

A fGorsé csapagyazas olajkod, a linedris vezetékek és a golydsorsék olajfilm kenésegységei, az olaj h(itGszivattyu
(opcio) egy helyre kertiltek beépitésre a konnyl ellenérzés és szerelhet6ség érdekében.

Forgdacs lemosé rendszer

° Nagy nyomasu forgacs lemosd rendszer, tobb fuvdka beépitésével.

° Kilon szivattyd mkodteti a hiitést és a lemosast.
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Mozgastartomany

X tengely 1300 mm

Y tengely 800 mm

Z tengely 600 mm
FSorsd tengely tdvolsaga 1200 mm
Asztal magassaga a padlé sikjatél 900 mm
Asztal

Maximum megmunkalasi tartomany 1400 x 850 mm
Terhelhetdség 2000 kg

“T” horony 7x18 mm
Referencia horony tirése H8

Hornyok kozotti tavolsag 100 mm
Anyagmingség FC30
Falvastagsag 20~ 30 mm
Fellleti keménység HB190~220
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Linearis vezetékrendszer

X tengely : NSK RA55

Az X tengely mindkét linearis vezetékén 4 csapagyblokk van szimmetrikusan elhelyezve az egyenletes
teherviselés miatt, tovabba meggatolva ezzel a vezetékek csavarodasat.

Y tengely : NSK RA55

Az Y tengely mindkét linedris vezetékén 4 csapagyblokk van szimmetrikusan elhelyezve az egyenletes teherviselés
miatt, tovdbbd meggatolva ezzel a vezetékek csavarodasat.

Z tengely : NSK RA55

A Z tengely mindkét linearis vezetékén 4 csapagyblokk van szimmetrikusan elhelyezve az egyenletes teherviselés
miatt, tovabba meggatolva ezzel a vezetékek csavarodasat.

Vezetékek szélessége 53 mm

Vezetékek vastagsaga 43.5mm

Vezetékek tavolsaga (kozépvonaltdl kézépvonalig)

X tengely 750 mm
Y tengely 800 mm
Z tengely 320 mm
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Tipus: LZ-1300-15S
BBT40 15,000 f/p, direkthajtasu féorso

Max. fordulatszam 15000 f/perc
Teljesitmény 11/14.75 kW
Nyomaték 64 Nm

FSorsd kup BBt40

FSorsd atmérd mells6 csapagy @ 70mm
FGorsd atmérd hatso csapagy @ 70mm
FSorso hiités olaj klima
Csapagykenés zsir

FSorsd indexalas jelado
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Tipus: LZ-1300-T24S
HSK-A63: 24000 f/p, motorors6 + IBAG orso
F6orso

Max. fordulat

Teljesitmény

Nyomaték

Féorsd kup

F6orso kiilsé atméro

FGorso atméré mells6 / hatso csapagy
F6orsd hités

Csapagy kenés

HF170.4

24000 f/p
23KW

37 Nm
HSK-A63
@170mm

@65 / @ 50 mm
viz

Olajkod
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Tipus: LZ-1300-36S
HSK-E50: 36000 f/p, motororsé, IBAG

F6orsd HF140
Max. fordulat 36000 f/p
Teljesitmény 20/24 kW
Nyomaték 10.4/ 12.5 Nm
F6orso kup HSK-E50
F6orsd kiilsé atmérd @160 mm
FGorso atméré mellsé csapagy 50mm
F6orso atmérd hatsé csapagy 40mm
féorso hités viz
Csapagykenés Olajkéd
F6orsd orientdlas Encoder

. Spindle speed / Power Diagram
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X tengelymeghajtas rendszere

Motor hajtasrendszer
Golydsorso
atméré
menetemelkedés
pontossagi osztdly
pontossag
gyarto

Meghajtémotor

Nyomaték
Tehetetlenségi nyomaték
Gyorsulas

Gyorsjarat

Max. palyafiiggé el6tolas
Mér6rendszer

Pontossag
Pozicionalasi méréléccel
Ismétlési mérdléccel
Poziciondlasi pontossagi mérések
Pontossagi szabvany

direkt

@ 50 mm
12 mm
Cc3

0.008 mm
HIWIN

3,000 f/perc, 9.9 kW

135 Nm

190 kg/cm?2

0.8G

20000 mm/perc

15000 mm/perc

motorjeladé + Heidenhain méréléc

0.003/300 mm
+0.002 mm

DIN vDI3441, JIS
JIS B6388
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Y tengelymeghajtas rendszere

Motor hajtasrendszer
Golydsorso
atméré
menetemelkedés
pontossagi osztaly
pontossag
gyarté

Meghajtémotor

Nyomaték
Tehetetlenségi nyomaték
Gyorsulds

Gyorsjarat

Max. palyafliggé el6tolas
Mérérendszer

Pontossag
Poziciondalasi mérdléccel
Ismétlési mérdléccel
Poziciondlasi pontossagi mérések
Pontossagi szabvany

direkt

@ 50 mm
12 mm
Cc3

0.008 mm
HIWIN

3,000 f/p, 9.9 kW

135 Nm

190 kg/cm?2

0.9G

20000 mm/perc

15000 mm/perc

motorjeladé + Heidenhain méréléc

0.003/300 mm
1 0.002 mm

DIN VDI3441, JIS
JIS B6388
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Z tengelymeghajtas rendszere

Motor hajtasrendszer
Golydsorso
atméré
menetemelkedés
pontossagi osztaly
pontossag
gyarté

Meghajtémotor

Nyomaték

Tehetetlenségi nyomaték

Gyorsulds

Gyorsjarat

Max. palyafiiggé el6tolas

Mér6rendszer

Pontossag
Poziciondlasi méréléccel
Ismétlési méréléccel
Poziciondldsi pontossagi mérések
Pontossagi szabvany

direkt

@ 50 mm
10 mm
Cc3

0.008 mm
HIWIN

3,000 f/p, 9.9 kW
135 Nm

190 kg/cm?

1.0G

20000 mm/perc

15000 mm/perc

motorjeladé + Heidenhain méréléc

0.003/300 mm
+0.002 mm

DIN vDI3441, JIS
JIS B6388
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Automatikus szerszamcserélo

ATC tipus valtokar nélkil
Szerszamhelyek szama 20db

Max. atmérd @ 80 mm
Csereid6 szerszamtél szerszamig 7.8 masodperc
Max. szerszamsuly 6 kg

Max. szerszamhossz 250 mm

Elektromos szekrény hiitése

A légkondiciondl6 alapfelszerelés, amivel a vezérlS, motor-hajtasok, és minden elektronikai alkatrész egy allando
hémérsékleten tarthatd, pormentes kornyezetben. Ezzel elkeriilhet6k a hosszu, folyamatos mUkodés soran fellépé,
magas hémeérséklet miatt bekdvetkez6 hibas miikodések, és dramellatdsi problémak.

Gyarté HABOR
Tipus HA-260A
H(ités kapacitas (W 50/60 Hz) 960/1170
H{tés kapacitas (BTU/H 50/60 Hz) 3300/4000
Feszliltség 10200~ 230V
Frekvencia 50/60 Hz
Max. kérnyezeti hémérséklet 40 °C
i
';ﬁ.
[ [k
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K6zponti kenérendszer

KendGrendszer tipusa

Kenési pozicidk

Tartaly kapacitasa

Kenés ciklusideje

Mennyiség minden egyes ciklusnal
Motor teljesitmény

H{torendszer

automatikus

X, Y, Z linearis vezetékeken és golydsorsdkon
6 liter

15 méasodperc (be)/300 masodperc (ki)
2.4c.c.

150 W

H(itéviz szivattyu:
Szallitasi mennyiség
Szivébnyomas

Tartaly kapacitas
H{t6viz motor
Forgacslemoso motor:
Szallitasi mennyiség
Szivényomas

Motor teljesitmény

Forgacsszallito és kocsi

30-40 liter/perc
3.0kg/cm2

180 liter

750 W

100-120 liter/perc
1.5 kg/ cm2
1580 W

A gépben lévé forgdcsok hatékony eltdvolitasahoz.
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Csomagolasi méretek

Csomagszam 1db

HxSZxM 3820 x 3820 x 3850 mm
Alapteriilet

Mkodési terilet 3320 x 3425 mm
Magassag 3444 mm

Gép tomege

Nettd tomeg 15210 kg
Bruttd tomeg 18000 kg
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LZ-1000

CNC nagysebességili megmunkalékézpont

Mdszaki adatok

X/Y/Z mozgastartomany: 1300/800/600 mm

F6orsé homloksik — asztalsik tavolsaga: 150 ~ 750 mm
FGorsd tengely tavolsaga: 750 mm

Asztal magassdga a padld sikjatél: 850 mm

Max. f6orsé fordulatszam: a valasztott f6orso szerint
T-horony: 18 x 7 x 100 mm

Asztal mérete: 1400 x 850 mm

Asztal terhelhetGsége: max. 1000 kg

HEIDENHAIN abszolut mérélécek mindharom tengelyen
X, Y és Z tengely gyorsjarat: 20000 mm/perc
Palyafliggd el6tolas: 1-15000 mm/perc
Osszteljesitmény: 55 kVA

ATC 20 szerszamhelyes szerszamcserél6 (magazin tér)

AJANLAT KERHETO HEIDENHAIN, FANUC, SIEMENS VEZERLOVEL
BBT40/15000 f/p, direkt hajtasu féorséval,

11.0/14.75kW, nyomaték: 79/94 Nm

HSK-A63/24000 f/p, motororsé + IBAG féorséval,
30/39 kW, nyomaték: 29.1/38.7 Nm

HSK-E50/36000 f/p, motororsé + IBAG féorsoval,
20/24 kW, nyomaték: 10.4/12.5 Nm
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Alapfelszereltség

F6orsd hémérséklet kompenzacid
H(tbviz tartaly

H(t6éviz motor

Hdt6érendszer

FSorsod lefuvatas

Forgacs leflvatas

Klima az elektromos szekrényhez
Elektronikus kézikerék

Uzemmod ldmpa

F6orsd hlitérendszer

Teljesen zart munkatér-burkolat
Koézponti ken6érendszer

Munkatér megvilagitas

Szerel6 készlet

Kezelési és karbantartasi kézikonyv
Szintez6 géppapucsok

Haldzati funkcidk

ATC 16 szerszamcseréld
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Tovabbi miiszaki jellemz6k és opcidk

Heidenhain mérdléc mindharom tengelyen arban
Olaj/hlitéviz levalaszté arban
Olajkod hiitérendszer arban
Olajfiist (hdt6vizkod) elszivas ajanlat szerint
Szerszambemérd gépen belil (Renishaw TS-27R) ajanlat szerint
F6orson keresztiili hiités, 20 bar ajanlat szerint
Forgacsszallitd, lift-up tipus arban

Szallitasi feltételek

Szallitasi hataridé Eldleg kifizetése utan kb. 120 nap
Fizetési feltételek: 30% elbleg

60% szallitasi készség jelentésekor
10 % lizembehelyezéskor

Garancia Szabalyszerti lizemeltetés soran, 12 honap a
szerszamgépre, 24 honap a vezérldre, kivéve a szallitas- és munkadij
12 hénap utan.

Szallitasi feltételek:
DDP megrendelé telephelye
e Szallitd vallalja a berendezés Eurdpan beliili szallitadsanak koltségeit.
o Sz3allitd kilon koltség nélkil vallalja a szerszamgép Gizembehelyezését.
o Sz3llitd kulon koltség nélkil vallalja a szerszamgép gépkezelSi/programozdi betanitasat.

Az ar nem tartalmazza a gép telepitéséhez sziikséges levegs és elektromos haldzati csatlakozas kiépitését. A
gépet - atvételig - kizardlag a gyartd dolgozdi vagy megbizottjai mozgathatjak.
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